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VITABLOCS® Material

VITABLOGS jsou priimyslové vyrobené bloky ze Zivcové
keramiky s mikrostrukturou a slouzi pro vyrobu inleji, onleji,
fazet a korunek pomoci riznych systémi CAD/CAM. Vyznacuji
se, ve srovnani s jinymi strojové obrobitelnymi silikdtovymi
keramikami, které se nachdzeji na trhu, jedine¢nou kombinaci
Zivcové keramiky a mikrosturktury s jemnymi Casticemi. To se
projevuje vysokou odolnosti proti odlamovani, jemnou abrazi
ve srovndni s pfirozenou zubni hmotou a snadnou lestitelnosti.

0d roku 1990 bylo z celosvétové prvni dentéini keramiky s
mikrostrukturou vyrobeno vice nez 30 milidnkrat klinicky
osvédcenych restauraci z VITABLOCS. Ukazatele Zivotnosti

97% po 5 letech u korunek, 95,5% po 9 letech resp. 84,4% po
18 letech u inleji odpovidaji zlatému standardu (viz seznam
literatury s. 51). V neposledni fadé to bylo z diivodu vynikajiciho
adhezivniho spojeni mezi keramikou a zubni hmotou, ke
kterému dochézi diky excelentni moznosti leptani VITABLOCS.

0d roku 2007 jsou k dispozici VITABLOCS TriLuxe forte vrstvené
v rliznych stupnich barevné intenzity. Od roku 2010 jsou na trhu
VITABLOCS RealLife.

VITABLOCS TriLuxe forte a RealLife jsou vyrobené z osvédcené
keramiky Mark II. Diky specidlnu vyrobnimu postupu bylo
mozné navic k vynikajicimu svétlovodnému efektu a bilé
fluorescenci keramiky Mark Il spojit rGizné stupné nasyceni
barvy (chroma) a tim riizné stupné prlisvitnosti do jednoho
bloku. Odliduji se tak vyrazné od monochromnich VITABLOCS
Mark II. Pomoci nich je mozné se vcitit ohledné priisvitnosti a
intenzity do charakteristickych barevnych priibéhi u pravého
zubu a doséhnout jesté lepsi integraci restaurace do zbylé zubni

Obr. 1: Rastrovany snimek povrchu VITABLOCS
(zvétdeni x 1000), vlevo lesténé, vpravo 60 sek.
leptané. Lze rozpoznat stejnomérné a vysoce
retencni leptané vzory pomoci homogenniho
rozdélovani krystalové a sklenéné faze.

prednich zubii: jejich struktura vrstev odpovida diky sféricky
klenutému dentinovému jadru, které je obklopeno plastém
skloviny, optimalné stavbé pravého pfedniho zubu.

VITABLOCS se sklada z pfirozené se vyskytujicich Zivci jako

je Zivec draselny nebo Zivec sodny. Vyhody pfirozené se
vyskytujicich Zivcii, v porovnani s ostatnimi keramickymi
materialy, jsou vysokd Cistota a iroky teplotniinterval pfi
taveni. Primérna velikost zrna pouZitych surovin je cca 4 pm.
Proto se mikrostruktura sintrovanych VITABLOCS sklédé z
velmi jemnych krystalickych sloZek, které jsou homogenné
ulozeny v okolni sklenéné siti. Tato mikrostruktura keramiky
(viz obr.) a priimyslovy proces slinovani vytvéreji zdklad pro
dobrou lestitelnost a vyborné abrazivni vlastnosti restauraci z
VITABLOCS, podobné zubni skloviné. Diky této mikrostruktufe
zabranuje Skodlivym ,brusnym efektdm” na antagonistech.
Vysoka prlsvitnost VITABLOCS zarucuje v pfevazné vétsiné
klinickych situaci velmi dobrou barevnou integraci do zbylé
zubni hmoty, aniz by se musela provadét dodate¢na barevna
charakterizace.

VITABLOCS velmi dobfe splfiuji pozadavek dobré strojové
opracovatelnosti. To se ukazuje jak u Setrného strojového
procesu brouseni CAM, tak pfi dodatecném opracovéni zubnim
[ékafem, pfi kterém Ize pomoci diamantovych brusnych néstroji
snadno a pfesné intraordIné provadét zmény tvaru resp.
korektury.




VITABLOCS® Technické parametry

Chemické slozeni*
Oxidy Sio, Al,0, Na,0 K,0 Ca0 Ti0,
Podil v hmotnost. % 56—64 20-23 6-9 6-8 0,3-0,6 0,0-0,1

Chemické prvky (oxidy), které jsou obsazeny ve velmi malé koncentraci a které jsou napf. zapotfebi k zabarveni, nejsou uvedeny.

* VlySe uvedené hodnoty chemického sloZeni zavisi na konkrétni SarZi.

Fyzikalni parametry*
Vlastnosti | Mérna jednotka Hodnota
Soucinitel tepelné roztaznosti (25—500°C) 10¢- K 9,4+0,1*
Hustota g/cm? 2,4+0,5%
Pevnost v ohybu (Schwickerath) (IS0 6872) MPa 136 +20
Transformacni interval °C 780-790*

* Uvedené technické/fyzikdIni hodnoty jsou typické vysledky méFeni a vychazeji ze zkusebnich internich vzorki firmy
a firemnich méficich pfistrojd. Pri jiném vyrobnim postupu vzorki a pfi pouZiti jinych méficich piistroj je tfeba pocitat

s jingmi vysledky méfeni.




VITABLOCS® Indikace

Indikace

VITABLOGS jsou indikované pro vyrobu inleji, onleji, castecnych
korunek, celych korunek, endokorunek u stoli¢ek a pro fazety,
které splnuji nasledujici dodatecna kritéria.

¢ Normovana funkce

* Veskeré podminky pro adhezivni upevnéni za pouziti
uzndvaného a spravné pouzitého funkcniho adhezivniho
systému pro sklovinu/dentin (Total Bonding).

U velkoplo3nych restauraci a pro barevnou charakterizaci

povrchu by se mélo dodatecné lesténi nebo péleni barev
provadét pomoci barev VITA AKZENT Plus. Viz S. 29 ff.

Piehled indikaci Zivcové keramiky s mikrostrukturou

/\ Upozornéni:

O3etfeni a ndhrady provddéné zubnim Iékafem pomoci
restaurace skryvaji vieobecné riziko iatrogenniho poskozeni
zubni skloviny, pulpy anebo oralni mékké tkdné. PouZivani
upeviiovacich systém( a ndhrad s zubni restauraci skryva
obecné riziko postoperativnich hypersenzibilizaci. Pfi
nedodrzovani ndvod{i na zpracovani pouZitych vyrobkii nelze
zarucit vlastnosti vyrobku, takze mize dojit k selhdni vyrobku
s nevratnym poskozenim pravé zubni skloviny, pulpy anebo
ordlni mékké tkané.

Varianta materialu VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS
Indikace Mark Il TriLuxe forte RealLife
u “ n Inlej [ O O
u Onlej [ O O
u Table Top o O O
‘) Fazeta O [ o
u Endokorunka* O O O
‘ Korunka piedniho zubu @) [ (]
n Korunka postranniho zubu O O O
m Fazetovaci struktura pro ° ° o
VITA Rapid Layer Technology

@ doporuceno

O moiné

* pouze moldry




VITABLOCS® Kontraindikace

Kontraindikace

Vieobecné

* pfinedostatecné dstni hygiené

* piinedostatecnych vysledcich preparace
* pfinedostatecné nabidce zuboviny

* pfinedostatku mista

Hyperfunkce

* U pacientii s diagnostikovanou excesivni kousaci funkci
obzvldst u ,skFipani” a ,stlacovani” jsou kontraindikovany
restaurace z VITABLOCS. Absolutni kontraindikace se
vyskytuje u pacientl s hyperfunkci pro rekonstrukci
devitdInich zubd s restauracemi z VITABLOCS.

Endokorunkové premolary
* Endokorunky u premolari jsou kontraindikované z divodu
malé adhezivni plochy a gracilnich priFez{i kofene.

Miistky

* ProtoZe se u VTABLOCS jednd o Zivcovou keramiku s
mikrostrukturou a limitovanou pevnosti cca 150 MPa,
neni tento materidl vhodny pro vyrobu monolitickych
(monokeramickych) mastkd.

/N Upozornéni: v ramci VITA Rapid Layer Technology
slouZi VITABLOCS pro strojovou vyrobu vyhradné fazetovaci
struktury az ctyiclennych miistki na zakladé konstrukci

z oxidu zirkonicitého.

Dodrzujte prosim podrobny navod na zpracovani 1740.

Celokeramické konstrukce

* VITABLOCS neslouzi pro vyrobu celokeramickych konstruki.
Proto Ize VITA VM 9 pouzit pouze pro individualizaci a ne
pro kompletni fazetovani kapnicky z téchto materiald
(viz. upozornéni na strané 28).




VITABLOCS® Pfehled bloki — barvy a velikosti

Zivcova keramika s mikrostrukturou

_ Velikost vmm Velikost
Oznaceni (axbxo) baleni 3 Barvy
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
[-10 8x10x15 5 - IMI1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-12 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19% 15,5x19x39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x 15 5 - - TM2C - 2M2C| - - |2M2C| - -
TF-14 12x14x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-14/14 14x14%x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-40/19* 15,5x19x39 2 - - TM2C - 2M2C| - - |[3M2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14 x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
[-10 8x10x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-14 12x 14 x 18 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14 12x 14 x 18 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
* pro Rapid Layer Technology
b
> < >
a Cc




VITABLOCS® Pfehled bloki — barvy a velikosti

VITABLOCS® Mark 11 v 10 barvach VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
v 10 barvach VITA cdassical A1-D4°

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
I I i

VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
ve 3 barvach VITA SYSTEM 3D-MASTER® ve 4 barvach VITA classical A1-D4®

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C

I I

VITABLOCS® Reallife
v 6 barvach VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Vyrobni proces krok za krokem

Ordinace zubniho lékare

Zubni laboratof

Produkty VITA

Uréovani barev zubu

VITA Easyshade V
VITA Toothguide 3D-MASTER \"-

VITA Linearguide 3D-MASTER

Preparace
volitelné
Ur¢ovani barev pahylu

Otisk

Vyroba modelu

Proces CAD/CAM

VITABLOCS Mark I TR |
VITABLOCS TriLuxe forte . l’l‘-,
VITABLOCS RealLife = =

£ H3

€ € <K€K £

Vyhotoveni, kontrola na modelu
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VITABLOCS® Vyrobni proces krok za krokem

Ordinace zubniho lékaie

Zubni laboratof

Produkty VITA

VoliteIné: barevna charakterizace

Individualizace/glazovani

Barvy pro malovéni/glazura
VITA AKZENT Plus.

VITA VM 9 ESTHETICKIT
Pasta VITA Firing
(strana 19 - 36)

Adhezivni upevnéni

Lepténi keramiky

Silanizace

Lepténi skloviny/dentinu
adhezivniho systému
Upeviovaci kompozit
Ochranny gel proti plisobeni
kysliku

VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET
(strana 36 - 39)

Vsazeni morfologické
mikrostruktury
okluze a artikulace

Zavérecné lesténi

Lestici diamantova pasta
VITA Karat

extraordinix

(strana 48)

VITA




VITABLOCS® Urcovani barev zubu

Sprdvné urceni barvy je klicem k esteticky pfirozené piisobici ndhradé. Provédi se po
vycisténi zubd na jesté nepreparovaném zubu resp. na sousednich zubech.

Je tfeba mit na paméti, Ze konecny barevny vysledek je rozhodujicicm zplisobem
urcovan barvou preprarovaného pahylu zubu a barvou VITABLOCS.

Pro urovani barev a urceni pfisluSného VITABLOCS se hodi vzornik VITA Toothguide
3D-MASTER.

Vyrobi-li se restaurace z VITABLOCS, TriLuxe forte resp. RealLife, je tfeba se orientovat
rovnéz podle VITA Toothguide 3D-MASTER, protoZe zakladni barva natisténa na blocich
odpovidd barevnému odstinu pfislusné tycinky barevného vzorku.

VITA Easyshade V umoziiuje pomoci svého "reZimu blok" digitéIni urCovéni zvolené
barvy bloku.

12



VITABLOCS® Preparace a tloustky keramické vrstvy

/\ Upozornéni: méjte k tématu Preparace celokeramickych
restauraci na paméti také nasi podrobnou brozuru
"Klinické apsekty v celokeramice" ¢. 1696.

Inleje

Tloustka keramické vrstvy pod nejhlubsim mistem fisury: min. 1,5
keramickeé vrstvy v oblasti zizeni min. 1,5 mm

Doporucujeme ¢tyrhrannou preparaci bez okraj.

Nesmi se objevit ostré hrany ve prospéch kulatych segmentd kavit,
obzvlast u dna kavit.

Tloustka keramické vrstvy
Okluzélné: min. 1,5 mm
Voblastizizeni:  min.1,5mm

Uhel otevieni >10°

Onleje

Tloustka keramické vrstvy
Okluzélné: min. 1,5 mm
V oblasti hrbolkd:  min. 2,0 mm




VITABLOCS® Preparace a tloustky keramické vrstvy

Fazety

Tloustka keramické vrstvy

incizdlné: 0,5-0,7mm
labialné: 0,5 mm
cervikalné: 0,2-0,3mm

Zadny aproximalni "Zlabek"

Varianty incizalni preparace fazet

IncizdIni redukce palatindlné zkosena
(incizéIni smér zasouvani)

Incizalné redukovany, ale labidlné umistény okraj preparace
(bukani smér zasouvani)

Hranice preparace vybihajici s incizalni hranou,
kdy? je k dispozici min. 1,5 mm zbylé zubni hmoty

14



VITABLOCS® Preparace a tloustky keramické vrstvy

Korunky

Preparace celokeramickych korunek se miize provadét volitelné bud'schidkové nebo
postupné se zakulacenym vnitfnim Ghlem. Cilem je dosahnout cirkuldmi hloubky fezu
1,0 milimetr. VertikdIni preparacni thel by mél byt minimalné 3°. V3echny pfechody

z axidInich na okluzalni resp. incisalni plochy se zaobli. Rovnomérné a hladké plochy
jsou vyhodou. Wax-up a vyroba silikonovych klicti pro kontrolu preparace jsou vyhodou
pro diagnostiku a klinickou realizaci (preparace orientovand na vady).

Urceni preparacni hranice
Z paradontalné fyziologického hlediska je tfeba, pokud je to moZné, usilovat o

supragingivalni hranici preparace.

Prevladaji-li estetické momenty, miiZe byt zapottebi paramarginalné umistény okraj
preparace.

V kazdém ptipadé se nesmi pouZit subgingivalni poloha okraje preparace.

Schiidkova preparace

Zdliraznéna schlidkova preparace

Preparace gingivélniho okraje korunky s vnitiné zaoblenou hranou
(preparace gingivalniho okraje korunky):




VITABLOCS® Preparace a tloustky keramické vrstvy

Tloustka keramické vrstvy u korunek

Pro zajisténi klinického Gspéchu korunek z VITABLOCS plati obecné nasledujici tloustky

keramickeé vrstvy:

Korunky piednich zubii

Tloustka keramické vrstvy

Incizalné: min. 1,5 mm

Cirkuldrné: min. 1,0 mm
I\l'/’ Okraj korunky: 1,0 mm
=15mm

>15 mm

Korunky postrannich zubii

Tloustka keramické vrstvy

Oblast hrbolk: 1,5-2,0 mm
Okluzélné: min. 1,5 mm
Cirkuldrné: min. 1,0 mm
Okraj korunky: 1,0 mm

16



VITABLOCS® Vsazeni

CAD konstrukce, tvarové brouseni
Piesné tdaje k tomu najdete v pfislusnych podkladech Vaseho systému CAD/CAM.

Odpichovaci ¢ep odstrarte diamantovou bruskou nebo hrubymi flexibilnimi disky.

Nasledné provedte vyleSténi aproximdlnich ploch. Iregularity resp. hrubé 3picky
na okrajich odstrante pii malych otackach opatrné flexibilnimi disky apod.

Potom opatriite vsadte restauraci na model, pokud se pouziva.

/\ Upozornéni: Restaurace z Zivcové keramiky VITABLOCS s mikrostrukturou se
nesméji v zadném piipadé dokoncovat néstroji z tvrdokovu, protoZe tyto néstroje
poskozuji keramiku vytvarenim mikrotrhlin.:

® Pro okonturovéni by se mély pouZivat pouze jemnozrnné diamantové brusné
nastroje (40 pum).

o Lesténi se provadi nejlépe lesticimi kartaci a diamantovou lestici pastou
VITA Karat.

® Dodatecné opracovani je tfeba provadét s malym vynaloZenim tlaku a,
pokud je to mozné, chlazenim vodou.




VITABLOCS® Barevna charakterizace / individualizace

(i

Barevna charakterizace / individualizace

V esteticky narocnych pfipadech Ize nahrady
z VITABLOCS barevné charakterizovat resp. individualizovat.
Zdsadné jsou k dispozici 2 riizné koncepty:

e (Charakterizace pomoci barev VITA AKZENT Plus (viz strana 20)

e Individualizace pomoci keramickych hmot VITA VM 9 fazetovaci keramiky
(viz strana 28)

Potiebné vypalovaci zafizeni

Pro charakterizaci barvou nebo glazurovaci hmotou a pro indidiualizaci pomoci
VITA VM 9 je zapotebi vypalovaci zafizeni jako napf. VITA SMART.FIRE,
VITA VACUMAT 6000 M nebo VITA V60 i-Line

VITA SMART.FIRE je vypalovaci jednotka specidlné vyvinuta pro zubni ordinace pro
krystalizacni vypalovani, vypalovani na lesk, vypalovéni barev pro malovani a korek¢ni
vypalovani vech béznych materidld chairside. Vybér materidlu a spusténi programu
se provadi jednim krokem. Pro snadné vypalovani jsou pro konkrétni materialy jiz
predinstalovany idedIné naladéné programy. Diky své kompaktni konstrukci Ize
vypalovaci jednotku instalovat do kazdé ordinace s velmi malymi ndroky na misto

a zcela pohodiné.

Diky VITA VACUMAT 6000 M ziskate plné automatickou a mikroprocesorem fizenou
vypalovaci jednotku. OptimaIné se hodi pro veskeré dentalni keramické paleni.

Pec se vyznacuje maximélni kvalitou a estetikou. Nabizi maximdIné kvalitni vypalovani,
uzivatelské bezpecnosti, komfort. Podmanivy design, volitelny v nerezovém provedeni
nebo v jednom ze Sesti modernich a vysoce kvalitnich lakii, je opravdovym poutacem
pro Vase pracovisté. K tomu mohou byt pfipojeny volitelné ovlddaci prvky, jako napf.
VITA vPad comfort nebo VITA vPad excellence.

Pomoci vypalovaci pece dentalni keramiky VITA V60 i-Line se VITA disledné fidi
hodnotami jako je kvalita a dlouhd Zivotnost. VITA V60 i-Line se zaméfuje na dva
centralni aspekty: dlouhodobé vynikajici vysledky vypalovéni a absoultné snadné
ovladani.

Ziskejte vice informaci!
www.vita-zahnfabrik.com

18



VITABLOCS® Charakterizace pomoci barev

Charakterizace pomoci barev VITA AKZENT Plus

Restaurace prednich zubd Ize namalovénim velmi dobfe barevné charakterizovat.
Obzvlast tehdy, kdyZ se jednd o povrchovd zabarveni. K tomu se obzvlast hodi zuby
bez silné prisvitnych oblasti a s malymi internimi zménami.

/\ Upozornéni: piilis silnd vrstva barvy blokuje svétleny tok a zpisobuje
nepfirozeny vzhled.

U novych past VITA AKZENT Plus, které dokdzou vytvofit velmi dobrou priisvitnost
keramiky, nelze konecny barevny efekt béhem nandseni na brousenou blokovou
keramiku Mark Il vidét bezprostiedné ve vihkém stavu, ale az po vypéleni.

Pro charakterizaci pomoci keramickych barev jsou k dispozici systémy
ve 3 rliznych forméch:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
s 19 barevnymi pastami (tabulka barev viz strana 49) pro snadnou a rychlou
charakterizaci povrchi v zubni ordinaci:

 pasty pro okamZité pouZiti s konstantni konzistenci a homogenni pigmentaci
pro rychlé pouziti

* |ze je navzdjem michat pro dosazeni individualnich barevnych efektd.

* |ze je fedit resp. opét namichat

2. VITA AKZENT Plus POWDER KIT
s 19 barvami (tabulka barev viz strana 49) ve formé prasku pro charakterizaci povrchi:

Konzistence s moznosti individudlniho pfizpdsobeni diky pfidani rizného mnozstvi

tekutiny.

o Praskové hmoty se idedlné hodi pro vmichani a ténovani keramickych vrstvenych
hmot (vmichat max. 5 % prasku).

* Hmoty AKZENT Plus Ize vSechny libovolné michat dohromady.

* Neomezend flexibilita a hospodarnost, protoze neexistuje Zadny datum uplynuti
trvanlivosti.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
Hodi se obzvlast dobie pro monilitické restaurace z VITABLOCS.
Sprejové glazury a lazury jsou pfipraveny pro okamzité pouziti a Ize je snadno aplikovat.

¢ Rovnomérny ndnos
e cilené rozprasovani bez ztrat diky specidlni rozpraSovaci hlavé

/\ Upozornéni: jak u VITA AKZENT Plus PASTE, tak i u hmot VITA AKZENT Plus
POWDER Ize vypalovani barev a vypalovani na lesk provadét spolecné s tsporou
casu.




VITABLOCS® Charakterizace pomoci barev

Postup krok za krokem na pfikladu VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS*

Korunka z VITABLOC piimo po brouseni tvaru.
Spojovaci ¢ep se odstrani diamantovou bruskou nebo flexibilnimi disky.

Korunka se dosazuje na modelu, pokud je k dispozici a je to nutné.
Pro opracovani se hodi jemné diamanty. Keramika by se méla, pokud je to jen mozné,
zpracovavat v mokrém stavu.

Pro analyzu textury tvaru a povrchu by se mél nanést popisovac textury.
aby se ndsledné mohla pfisuSnym brouSenim provést optimalizace.

/\ Upozornéni: Pfed kazdym vypalovanim se popisovac textury
musi odstranit pomoci parni trysky, aby nedoslo k zabarveni keramiky.

Hotovd opracovana korunka se peclivé zbavi prachu po brouseni a odmasti
oparovanim nebo alkoholem. K drZeni se hodi pinzeta. (napf. Smart Clip,
firma Hammacher) nebo pfip. Pick-up Sticks (firma Hager & Werken).

PoZadovana barva AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER se namichd s
AKZENT Plus POWDER FLUID v poZzadované konzistenci a intenzité.

Navic se mize pro fizeni intenzity do AKZENT Plus FINISHING AGENT
pfimichat lazurovaci hmota.

* Postupuijte podle ndvodu ke zpracovéni €. 1925 VITA AKZENT Plus.
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VITABLOCS® Charakterizace pomoci barev

Barva se tenkou lazurou nanese na restauraci.

NejdFive se namaluji aproximalini plochy.

Vyrazného efektu Fezaci hrany Ize dosdhnout pouzitim VITA AKZENT Plus EFFECT STAIN
ES 11 modrd a ES 12 Sedomodrd. Dalsi barevné znaky Ize imitovat pomoci pfislusnych
barevnych smési. Pro kontrolu vysledku se hodi porovnani se zubem barevného
vzorku z VITA Toothguide 3D-MASTER nebo barevné stupnice VITA classical A1-D4.
Porovndni najdete v tabulce na strané 23/24.

Hotové charakterizovana restaurace se umisti na nosi¢ vypalovanych vyrobki a vypali
ve VITA VACUMAT.

Pro glazovani neni nutné zadné vakuum.

Na obrazku vlevo je restaurace po prvnim péleni.

V dalsim kroku se glazurovaci hmota (VITA AKZENT Plus GLAZE) nanese ve slabé,
ale kryci vrstvé. V tomto kroku Ize také jeté zapracovat malé barevné korektury
do glazovaci hmoty.

Volitelné:

Vypalovéni barev Ize provadét spolecné s vypalovanim na lesk pomoci
AKZENT Plus GLAZE. Pfitom se restaurace piekryje pomoci VITA AKZENT Glaze,
a potom charakterizuje pomoci barev VITA AKZENT Plus.

Glazovanou restauraci Ize navic mechanicky vylestit. K tomu Ize pouZzit napf.
Dia-Glace, firma Yeti nebo diamantovou lestici pastu VITA KARAT
(pouze pro extraoralni pouZiti).
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VITABLOCS® Charakterizace pomoci barev

e Protoze se VITABLOCS proddvé pouze v omezeném poctu barev, je mozné na zdkladé
pifazovaci tabulky (viz strana 26) barvy, které nejsou v blocich reprodukovat pomoci
VITA AKZENT Plus.

¢ Méjte na paméti, Ze jak monochromatické VITABLOCS Mark Il tak i multichromatické
VITABLOCS TriLuxe forte a RealLife nejsou vrstvené jako zuby s barevnym vzorkem
a proto nejsou barvy 3D-MASTER Toothguide resp. barevné stupnice VITA classical
A1-D4 a pfislusného bloku resp. VITABLOCS Guide identické. To se vyjadfuje
dodate¢nym oznacenim "C" na bloku vedle barevného oznaceni.

/\ Upozornéni: barvu nenanasejte v piilis silnyich vrstvach,
spiSe provadéjte 2 vypéleni pro fixaci barev, pokud si nejste jisti.

* Qto diilezitéjsi je v tomto systému spravny vybér barvy bloku pro reprodukci
prirozené baryv zubu pacienta. Brousend restaurace tvofi nosi¢ zakladni barvy
a proto dominantni pro konecny barevny dojem. Diky namalovani dochézi
k jemnému tonovani

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Prifazovaci tabulka pro barevnou charakterizaci VITABLOCS Mark Il s
VITA AKZENT Plus PASTE

Pro namichani se poloZi podle Gdajli v tabulce pfislusnd mnoZstvi vedle sebe na paletu
Stétcem a potom se slozky promichaji do hotové pasty. Tak se ziska dobrd individudIni
reprodukce barev.

* Barevny natér pomoci VITA AKZENT Plus BODY STAINS by se mél vzdy provadét od
krcku do max. 2/3 délky zubu ve sméru fezaci hrany.

o Tak mé fezaci hrana jako podklad Cistou barvu bloku. To v kazdém pfipadé
staci k tomu, aby se pomoci barev EFFECT STAINS dodatecné dosahl dobry efekt
prisvitnosti.

e Poméry mnoZstvi jednotlivych barevnych slozek se fidi podle tloustky stény korunky
resp. fazety. Doporucujeme podrzet tycinky s barevnymi vzorky VITA SYSTEM
3D-MASTER Toothguide pfi nand3eni barvy vedle objektu, aby se tak vyrovnal ndnos
barvy.
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VITABLOCS® Charakterizace pomoci barev

Skupina jasu VIT;\DT:A(::.?;:“ VITABBLa(:(‘ZISa resp. Smés barev pro charakterizaci
VITABLOCS Guide
0 OM1 0M1C pouze glazurovaci hmota GLAZE, jemné nanesena
1 M1 M1C BS5 ES12/ES13
1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES13,ES 12
2 2L1,5 2M1C 2/4BS 04+ 1/4BS 02 + 1/4 BS 01 + trochu ES 13
2 2125 2M2 2/5BS02 + 2/5BS 04 + 1/5 BS 03
2 2M1 2M1 3/4BS 05+ 1/4 ES 13 + trochu ES 07
2 2M2 2M2 1/2BS 03 + 1/2 BS 04, fezaci hrana 1/2 ES 12 4+ 1/2 ES 13
9 M3 IM3C 2/3BS (32+ 13 ?S 03+ p(1)1 §pi§ky Stétce ES 04 a ES 05,
barvu viude nanést v tenké vrstvé
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05 + 2/5 BS 03 + 1 3picka stétce ES 13
2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1/5BS 02
3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04+ 2/5BS 05+ 1/5ES 07 dejte pozor na barvu bloku
3 3L2,5 3M2 2/5BS04+2/5BS02+ 1/5ES 07 dejte pozor na barvu bloku
3 3M1 3M1C 2/4BS05+ 1/4 ESO07 + 1/4ES 13 + 1 3picka Stétce ES 06
;
3 3M3 3M3C 2/4BS 02+ 1/4BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 $picka Stétce ES 07
3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05 + 1/5 ES 07 + je 1 Spicka Stétce ES 06
3 3R2,5 3M2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07
Barva fezadi hrany smés z ES 1’2, ES13aES10. f’lati pro v3echny barvy,
aby se dosahlo translucentniho efektu
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VITABLOCS® Charakterizace pomoci barev

VITA classical
Prifazovaci tabulka pro barevnou charakterizaci VITABLOCS Mark Il s VITA AKZENT Plus PASTE

Pro namichani se poloZi podle idajd v tabulce vyse pfisluind mnoZstvi vedle sebe na paletu $tétcem a potom se slozky promichaji do
hotové pasty. Tak se ziské dobrd individudIni reprodukce barev.

/\ Upozornéni: Barevny natér pomoci VITA AKZENT Plus BODY STAINS by se mél vzdy provadét od krcku po celé délce zubu ve
sméru fezaci hrany.

Barva zubu pacienta ‘": :I;:; cs Smés barev pro charakterizaci
Al 4/5BS 04 + 1/5 BS 03; fezaci hrana: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; mamelony: ES 03
B A1C 2/3BS 04+ 1/3 BS 02; fezaci hrana: 2/3 ES 13 + 1/3 ES 12;
Mamelony: ES 2 nebo 1/2ES 2 + 1/2 ES 03
C1 3/5BS 04+ 1/5ES 7+ 1/5 ES 13; fezaci hrana: ES 13 istd nebo 1/2ES 7 + 1/2 ES 02
v A2C 3/5BS 05+ 1/5BS 02 + 1/5 BS 03; fezaci hrana: 2/3 ES 02 + 1/3 ES 12;

Efekty: ES 02 ES 05

2/4BS 05+ 1/4BS 02 + 1/4 BS 03 + 1 mala Spicka Stétce ES 6;
A3 A3C Rezaci hrana: 2/3ES 13 + 1/3ES 12;
Efekty: pomoci smési zakladnich barev nebo ES 02 a ES 06

1/2BS 05 + 1/2 BS 04 + vidy 1 fadnd 3picka Stétce se stejnymi dily BS 02, BS 03,

ES 07 a 1 mald Spicka Stétce ES 13;

Rezaci hrana: ES 13 + 1 $picku $tétce ES 01 bila + smichejte s trochou glazurovaci hmoty.
Trochu zjashuje zénu fezaci hrany u monochromatického podkladu.

A35 A3,5C

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 + 1 3picka Stétce BS 03;

Rezaci hrana: ES 12 + 1 $picku $tétce ES 01 bila + smichejte s trochou glazurovaci hmoty.
To zjasni monochromaticky podklad. Zadouci u zvy3ené Sedé hodnoty:

k tomu pfimichejte trochu ES 13

A4 A4C

B2 B2C 1/2BS 03 + 1/2 BS 04; fezaci hrana: 1/2ES 12+ 1/2ES 13

2/3BS 02+ 1/3 BS 03 + vzdy 1 3picka Stétce, ES 04 a ES 05. Barvu nandsejte celkové ve velmi

slabé vrstvé, protoZe podklad uz obsahuje dostatek zékladni barvy,

Rezaci hrana: 1/2 ES12 a 1/2 ES 13 smichejte s trochou glazurovaci hmoty + 1 malou $pickou $tétce
ES 01 bild, pokud je Zddouci trochu vice zjasnéni.

B3 B3C

3/4BS 04+ 1/4ES07

Rezaci hrana, variace 1: trochu glazurovaci hmoty smichejte s velmi malym mnoZstvim ES 01 a
C2 c2C pouZijte jako fezaci hranu. Dojde k projasnéni

Rezaci hrana, variace 2: ES 13 s 1 $pickou $tétce ES 01 bild a smichejte s trochou glazurovaci
hmoty, trochu rozjasni a je decentné nadedla

2/3 BS 04 + 1/3 ES 07 + 1 3picka $tétce BS 02 a 1 Spicka ministétce ES 14;

c3 c3c Rezaci hrana: variace 1a 2 jako u barvy (2

C4 C3C 2/4ES 07 + 1/4 BS 04 4 1/4 BS 05 + vZdy 1 Spicka Stétce BS 03 a ES 14

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 (+ 1 3picka Stétce ES 06,

D3 D3C kdyzZ se md barva nandset intenzivnéji)
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Vypalovani VITA AKZENT Plus ve VITA VACUMAT

Vt.°C . Pl Pl cca tepl. o VAC
min min °C/min °C min min
Fixacni paleni barev pro malovéni 500 4.00 423 80 850 1.00 -
Paleni na lesk s AKZENT Plus POWDER a SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -
Vypalovani VITA AKZENT Plus ve VITA SMART.FIRE
Vt.°C . Pl Pl cca tepl. o VAC
min min °C/min °C min min
Fixacni paleni barev pro malovéni 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Paleni na lesk s AKZENT Plus POWDER a SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Upozornéni: Nejaktualnéjsi parametry vypalovani najdete v ovladacich prvcich.

Volitelné:

¥ 3 VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY

¢ VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY se miiZe alternativné pouzit
s hmotou VITA AKZENT Plus GLAZE nebo AKZENT Plus GLAZE PASTE

VITA AKZENT Glaze SPRAY se sklddd ze snadno aplikovatelného, stfikatelného
keramického prasku, ktery slouZi ke glazurovani celokeramickych a metalokeramickych
restauraci jako jsou inleje, onleje, fazety, korunky a mistky s teplotou sintrovani
=800 C.

Vypalovéni barev Ize provadét spolecné s vypalovanim na lesk pomoci
AKZENT Plus GLAZE SPRAY.

/\ Upozornéni: Aby nedoslo k postikani restauraci na lepenych ploskéch
(napt. bazalni ploska inleji, vnitfnich plosky korunek a fazet), doporucujeme
pomoci pasty VITA Firing Paste vytvofit individudIni nosi¢. Jinak mdZe dojit
k nepfesnostem v licovani. Viz pokyny pro zpracovani na strané 31. Kromé toho
ze glazurovaci hmotu jen nedostatecné leptat kyselinou fluorovodikovou.
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/\ Upozornéni: VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY pred pouzitim bezpodmine¢né
protfepejte (cca 1 min.) Musi byt zietelné sly3et protfepavaci kulicka.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY se stiika ve vzdalenosti 10 - 15 cm od restaurace
a barva se fixuje stejnomérné po celé plose.

Pro dosazeni optimalnich vysledki se ventil macka prerusované.

Pro zachovéni kontroly nad jiz aplikované vrstvou glazury nechte rozpoustédlo
mezi jednotlivym postfikovanim odpafit.

Rovnomérnd vrstva se projevi jako bélavy (GLAZE, GLAZE LT) nebo nacervenaly
(BODY) kryci potah. Pfipadné znovu nastfikejte.

AN Upozornéni: pomoci fénu Ize odpafovani urychlit.

Pfi vice restauracich lahvicku mezi jednotlivymi postfiky protfepejte.

Nejlepsi kone¢né findlni vysledky se dosahnou pomoci 2 aZ 3 vrstev
glazurovaci hmoty.

Restauraci umistéte na nosic pro vypalovéni.

musi nosit rouska a ochranné bryle. Vedle toho by se mélo pracovat
s odsdvanim.

/\ Dilezité upozornéni: z diivodu tvorby prachu se pfi postiikovani @

Vypalovani VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY ve VITA VACUMAT

Vt. °C Y Pl Pl ccatepl. g VAC
min min °C/min °C min min
500 4.00 537 80 950 1.00 -

Vypalovani VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY ve VITA SMART.FIRE

Vt. °C . A Vol cca tepl. - VAC
min min °C/min °C min min
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

A\ Upozornéni: Nejaktualnéjsi parametry vypalovani najdete
v ovladacich prvcich.

Restaurace po barevné charakterizaci
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Individualizace korunek prednich zubii

afazetsVITAVM 9

U fazetovaciho materidlu VITA VM 9 se jednd o keramiku s mikrostrukturou se
soucinitelem tepelné roztaznosti 9,0 — 9,2 - 10 - K pro fazetovani korunek a
mstkovych konstrukci z oxidu zirkonicitého stabilizovaného yttriem (Y-Zr0,) jako napf.
VITA YZ a pro individualizaci brousenych restauraci ze Zivcové keramiky s
mikrostrukturou se STR (20 — 500°C) cca 9,4 - 106 - K™,

e VITABLOCS Mark II

, y ¥ * VITABLOCS TriLuxe forte
- L o
C « VITABLOCS Reallife

Specialné pro individualizaci je k dispozici VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS
(€. vyr BVOEKCV2) s vybranymi hmotami VITA VM 9 a pfislusenstvim.

o Hmoty fady VITA VM 9 se vyznacuji podobnym lomem svétla a reflexnim chovdnim

> - iav jako je tomu u skloviny. PouZitim fluoreskujicich a opaleskujicich pfidavnych hmot Ize
i Y
| estetické vysledky jesté umocnit. Postupuijte podle pfislusného navodu ke zpracovani
VITAVM 9 ¢. 1190.

ProtoZe jak zakladni, tak i fazetovaci keramika vykazuji mikrostrukturu chovaji se
restaurace z VITABLOCS individualizované keramikou VITA VM 9 podobné jako sklovina.

Kontraindikace
VITA VM 9 se nesmi pouzivat pro kompetni fazovani kapnicek z VITABLOCS, protoZe tyto
bloky nejsou indikovany pro vyrobu konstrukci.

/\ DiileZité upozornéni: pro zajisténi klinického dspéchu se sméji brousené
restaurace pred individualizaci pomoci VITA VM 9 redukovat jen tolik, aby se
nepodkrocila minimalni tloustka stény restauraci. K tomu viz pokyny na strané 7.
Redukci Ize provést i pomoci softwaru CAD.

Fazeta

MInimélni tloustka stény brousené fazety by neméla byt mensi nez 0,5 mm

(viz strana 15). aby se predeslo posunuti restaurace béhem vypalovani VITA VM 9.
V tomto pfipadné naléhavé doporucujeme pouZiti pasty VITA Firing.
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Postup krok za krokem na piikladu korunky pfedniho zubu
Celoformétové vybrouseni restaurace.

Napichovaci Spicka se odstrani diamantovym brusnym ndstrojem.
PFipadné brzké kontakty na vnitini strané restaurace se opatrné
odbrousi. Kontroluji se mezidlni a distaIni kontaktni body.

Neopracovand korunka bezprostfedné po brouseni na pracovnim
modelu pred zredukovanim.

Priprava
Pro ziskani dostatecného mista pro dovrstveni skloviny se pfislusnym zpdsobem
redukuje oblast zubu.

A\ Diilezité upozornéni: Restaurace z zivcové keramiky VITABLOCS s
mikrostrukturou se nesméji v Zadném pfipadé opracovavat néstroji z tvrdokovu,
protoZe tyto ndstroje vytvarenim mikrotrhlin poskozuji keramiku.:
Doporucujeme pracovat s malym vynaloZenim tlaku a pfi dostatecné
velkém chlazeni vodou (turbina pro brouseni zamokra).

U morfologické redukce je tfeba se vyvarovat extrémnich a do sebe vchazejicich ryh,

protozZe zpiisobuji oslabeni zakladni keramiky. Nesmi se podkrocit minimdlni tloustka
zékladniho materialu (viz strana 13 ff).

Restauraci peclivé oparovanim nebo alkoholem zbavte prachu po brouseni
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Volitelné:
“I. Charakterizace pomoci barev VITA AKZENT Plus
—E; Pomoci barev VITA AKZENT Plus Ize restaurace z VITABLOCS charakterizovat nejen
h: "';- v zevné. Je také mozné, po morfologické redukci, napf. ve fisurach a mamelonovych
S = strukturdch vloZit barvu a zafixovat vypélenim (viz tabulka vypalovani) nez se zacne
provadét vlastni individualizace hmotami VITA VM 9. Specidlné pfi nedostatku mista
se tak vytvofi lepsi barevny tcinek z hloubky.

"Vypalovani Mal-Fixier"

Doporucené vypalovani ve VITA VACUMAT

Vt. °C - 7 Pl ccatepl. - VAC
min min °C/min °C min min
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

Doporucené vypalovani ve VITA SMART.FIRE

Vt. °C _ Pl Pl ccatepl. g VAC
min min °C/min °C min min
480 400 437 80 850 1.00 -
VITA
. A\ Upozornéni: Nejaktualnéjsi parametry vypalovani najdete
n: v ovladacich prvcich.
- P

/\ DiileZité upozornéni: pied nanesenim hmot VITA VM 9 by se méla
redukovana restaurace navlhcit modelovaci tekutinou (VITAVM MODELLING LIQUID),
aby se dosdhlo dobrého smacen.

Pokud se to neprovede, mlze dojit k oddéleni vypalované keramiky od zakladni
struktury.

Naneseni VITA VM 9 MAMELON
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Naneseni VITA VM 9 ENAMEL

Prirazeni skloviny

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Barva bloku oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C aM2C
Sklovina ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END
VITA classical A1-D4
Barva bloku A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C
Sklovina ENL ENL ENL END END END END END ENL END

Prevrstvend préace hotova pro ,individualizacni vypalovani”.

Individualizovanou restauraci nasadte na vhodny nosic pro vypalovani.

FAZETA: polozte na vypalovaci vatu Pfi pouZiti vypalovaci vaty se musi
konecna vypalovaci teplota zvysit o cca 10-20°C
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Pouziti pasty VITA Firing Paste

Indikace

w11 Pasta VITA Firing je hotova, Zdruvzdornd pasta pro vyrobu individudlnich nosicii pro
e vypalovani celokeramiky a metalokeramiky. Materidl umoZiiuje spolehlivé zafixovani
objekti na nosi¢ pro vypalovani a slouzi pro stabilizaci restauraci z lisované keramiky
pfi vypalovani pfi stejnomérném optimalnim rozloZeni tepla. Pastu VITA Firing Ize
po vypéleni opét snadno odstranit.

aplikace
Pastu VITA Firing aplikujte pfimo ze stfikacky kompletné s malym pfebytkem do
vnitrku resp. na vnitfni plochy restaurace a opatrné nasadte na nosic pro vypalovani.

vldkna kiemicitanu hlinitého. Proto pfi odstrafiovani ztvrdlé
pasty pouzivejte ndustek a zapnéte odsavani.

Alternativné: odstrariujte pod tekouci vodou.

Neodstranéné zbytky odstrafite v ultrazvukové lazni.
Neotryskavejte! Viz upozornéni na nebezpecné latky na strané 51.

/\ DiileZité upozornéni: pasta VITA Firing Paste obsahuje @

"1. Individualni vypalovani s VITA VM 9"

Doporucené vypalovani VITAVMs9 ve VITA VACUMAT®

Vt.°C - 7 Pl ccatepl. - VAC
min min °C/min °C min min
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49

Doporucené vypalovani ve VITA SMART.FIRE

Vt. °C _ 7 P ccatepl. g VAC
min min °C/min °C min min
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

A\ Upozornéni: Nejaktualnéjsi parametry vypalovani najdete
v ovladacich prvcich.

Pfi pouZiti pasty VITA Firing doporucujeme VITA VM 9 vypalit pfi teploté
0 cca 10-20°C vy3si nez v ndvodu k VITA VM 9.
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VITABLOCS® Individualizace s VITAVM«9

Prdce po individudInim vypalovani.

Dokonéeni
Provedte findIni vypracovani restaurace. Mechanické lesténi diamantovou lestici pastou
(KARAT Diamantpolierpaste, VITA).

/\ Dilezité upozornéni: pokud se vytvaii prach, pouZijte odsavani

nebo ochrannou masku. @

Pii brouseni palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle.

V pfipadé potteby Ize celou praci prekryt pomoci VITA AKZENT Plus GLAZE,
AKZENT Plus GLAZE SPRAY, AKZENT Plus GLAZE LT PASTE nebo pomoci VITA AKZENT Plus
FINISHING AGENT.

Pro dosazeni rovnomérného lesku by se méla restaurace pfed vypalovanim na lesk
ogumovat.

Hotova prace na modelu po vypalovani na lesk.

Pro analyzu textury tvaru a povrchu by se mél nanést popisovac textury.
aby se ndsledné mohla pfisuSnym brousenim provést optimalizace.

/\ Upozornéni: Pied kazdym vypalovanim se popisvac textury musi
dikladné odstranit pomoci parni trysky, aby nedoslo k zabarveni keramiky.
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VITABLOCS® Tabulka vypalovani a obsah sortimentu

Doporucené vypalovani ve VITA VACUMAT

Vit. °C . A A cca tepl. - VAC

min min °C/min °C min min
Paleni Mal-Fixier Brand VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

1. Individudlni vypalovani s VITAVM 9" 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49

2. IndividudIni vypalovéni's VITAVM 9" 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Vypalovéni na lesk s VITA Akzent finishing agent 500 4,00 515 80 950 100 3

GLAZE POWDER /FINISHING AGENT POWDER

Vypalovéni na lesk s VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -

Vypalovani na lesk s VITA AKZENT Plus

GLAZE PASTE / FINISHING AGENT PASTE 500 6.00 515 80 950 100 -

Vypalovani na lesk s VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -

Vypalovéni na lesk s VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -

Vypalovéni na lesk s VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -
Korekéni vypalovéani pomoci VITA VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40

Pii pouZiti pasty VITA Firing doporucujeme VITA VM 9 vypalit pfi teploté o cca 10-20°C vy3si. **s nizkym bodem tani (low temperature)

Doporucené vypalovani ve VITA SMART.FIRE

Vit. °C . P P cca tepl. - VAC

min min °C/min °C min min
Paleni Mal-Fixier Brand VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -

1. Individudlni vypalovani s VITAVM 9" 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

2. IndividudIni vypalovéni's VITAVM 9" 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
Vypalovéni na lesk s VITA Akzent finishing agent 180 4.00 559 80 950 100 3

GLAZE POWDER /FINISHING AGENT POWDER

Vypalovani na lesk s VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

Vypalovéni na lesk s VITA AKZENT Plus

GLAZE PASTE / FINISHING AGENT PASTE | 00 | 8001 552 1 80 80 | 100 B

Vypalovni na lesk s VITA AKZENT Plus GLAZE LT**POWDER | 480 | 400 | 345 | 80 | 780 | 100 -

Vypalovani na lesk s VITA AKZENT Plus GLAZELT**SPRAY | 480 | 400 | 345 | 80 | 780 | 100 -

Vypalovani na lesk s VITA AKZENT Plus GLAZELT**PASTE | 480 | 600 | 345 | 80 | 780 | 100 -
Korekéni vypalovéani pomoci VITA VM 9 COR 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

Pii pouZiti pasty VITA Firing doporucujeme VITA VM 9 vypalit pfi teploté o cca 10-20°C vyssi. **s nizkym bodem téni (low temperature)

| A Upozornéni: Nejaktualnéjsi parametry vypalovani najdete v ovladacich prvcich.




VITABLOCS® Tabulka vypalovani a obsah sortimentu

U dentélnich keramik zavisi vysledek vypalovani z velké miry na individualnim postupu

uZivatele pfi vypalovani, tzn. mimo jiné na druhu pece, umisténi teplotniho cidla,
nosici vypalovanych vyrobki, stejné jako velikosti vypalovaného predmétu.

Nase uZivatelsko-technickd doporuceni pro teploty vypalovani (nezdvisle na tom,
zda jsou udéleny Ustné, pisemné nebo formou praktickych ndvodi) jsou zalozena
na vlastnich cetnych zkusenostech a pokusech. Pfesto pro uZivatele plati tyto tdaje
pouze jako orientacni hodnoty.

Pokud by kvalita povrchu, transparence nebo stupefi lesku neodpovidaly vysledku
vypalovani, provedeného za optimalnich podminek, je nutno program vypalovani
piislusné prizpGsobit. Pro pribéh vypalovéni neni rozhodujici teplota zobrazovana
piistrojem, nybrZ vzhled a vlastnosti povrchu paleného materidlu po vypéleni.

Vysvétlivky parametri péleni:

Vt.°C Startovaci teplota

; Doba pfedsuseni v min, doba zaviréni
Z Doba zahfivani v min.

Z Riist teploty ve stupnich Celsia za minutu
ccatepl.°C Konecnd teplota

i doba, po kterou plisobi kone¢nad teplota
VACmin. Doba trvani vakua v minutach

VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS

Obsah sortimentu

Pocet Obsah | Materidl

VITABLOCS 3D-MASTER (10 ks Mark 11112)

12g | WINDOW WIN

129 | NEUTRALNT

129 | ENAMEL ENL, END

129 | EFFECT PEARLEP1

129 EFFECT ENAMEL EE1, EE10

129 | EFFECTOPALEO2

129 | EFFECT CHROMAECT, EC4

12¢g | MAMELON MM2

49 VITA AKZENT Plus GLAZE Paste

49 AKZENT Plus FINISHING AGENT PASTE

1
1
1
2
1
2
1 129 | CORRECTIVE COR1
1
2
1
1
1
1

Ndvod na zpracovéani

Prislusenstvi
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VITABLOCS® Dopliikové hmoty VITAVMe9 ESTHETICKIT for VITABLOCS

VITAVM«9 EFFECT ENAMEL C ) EE1 bélavé prlsvitna ~
— mohou byt pouZity pro viechny sklovinové oblasti @ | EE0 modra —J* - E;LFCE.EZ':EL ‘
prirozeného vzoru A

— univerzaIni pouZzitelné prlisvitné hmoty s efektem
skloviny
— pro docileni prirozeného hlubokého piisobeni
VITAVM9 EFFECT PEARL C ) EP1 Odstin v pastelové Zluté —
— vhodné jen pro efekty na povrchu, ne pro vrstveni f _[res \
— optimalné vhodné pro "vybélené" restaurace s o
VITAVM<9 EFFECT OPAL C ) E02 opalova, withish bélavd ~
— pro vytvofeni opalového efektu u restauraci zubli -f - g??’:‘\?ig; ‘
mladistvych a u velmi priisvitnych zubd B o
VITAVM«9 EFFECT CHROMA C ) EC1 bila S
— barevné intenzivni modifikované hmoty ()| Ec4 jemné citronové Zlutd -!.i 3 Srnoma)
— pro zvyraznéni urcité barevné oblasti na zubu B ,/?
— pro individudIni vytvogeni jasu v oblasti kréku,
dentinu a skloviny
VITAVM«9 MAMELON C )| MM tepld Zluto hnéda Y
— silné fluorescentni hmota, ktera se pouziva —J'.i [aveLoy
hlavné v incizalni oblasti CER
— k barevné charakterizaci mezi sklovinou a
dentinem
VITAVMo9 CORRECTIVE ()| CORT | neutrdlni F.
— se snizenou teplotou vypalovani (800°C) ()| CORr2 bézova 9 g?ﬁ“v’f’ﬂv}
pro korekce po vypalovani na lesk C_ )| COR3 hnéda Hlhgy’

— ve toech stupnich pro oblast kreku,
dentinu a skloviny
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VITABLOCS® Adhezivni upevnéni

Adhezivni upevnéni

V dnedni dobé Ize na trhu sehnat velké mnoZzstvi adhezivnich
upeviiovacich systémd. V pfedlozeném névodu je uvedeny
mozny postup.

U vSech systémd je pro klinicky Gspéch rozhodujici spravné
zpracovani a dodrzovani pokyn( vyrobce.

Pro adhezivni upevitovani restauraci z VITABLOCS by se

mély pouzivat svétlem nebo dudlné vytvrzované upeviiovaci
kompozity jako napf. VITA ADIVA F-CEM za pouZiti uzndvaného
a spravné pouZitého funkéniho adheziovniho systému pro
sklovinu/dentin (Total Bonding). Pfi pouZiti pevnéjSich
kompozitnich materialli Ize pouZit ultrazvukovou upeviovaci
metodu nebo predehfaty kompozit.

Vyhradné pro korunky Ize pouzit také samoadhezivni
upeviiovaci komponent VITA ADIVA S-CEM nebo
RelyX Unicem 2 (firma 3M ESPE).

/\ Upozornéni: restaurace ze silikatové keramiky
VITABLOCS se nesmi upeviiovat provizorné, protoze by
se jinak dostatecné nestabilizovaly. Nebezpei zlomeniny!

Protokoly adhezivniho upevnéni pro inleje, onleje, korunky
a fazety se zdsadné nelisi. Pi adhezivnim upeviiovéni fazet a
korunek je tfeba ale dbat na par zvlastnosti:

U slabych fazet by se nemély pouzivat kompozitni cementy
s charakterem dudlniho tvrdnuti, protoze mohou po
vytvrdnuti zpdsobit lehkou zménu barvy (Zluty odstin).
Proto je lep3i kompozit, ktery tvrdne pouze svétlem.

Microbrush nalepeny na fazetu pfi upenéni tvrzeného
svétlem Ize pouZit jako drzak.

Zafixovani fazety prstem umoziuje rovnomérmé;jsi rozlozeni
tlaku pfi adhezivnim pouzivéni.

Korunky by se mély prednostné adhezivné upeviiovat
tekutym kompozitem s charakterem dudlniho tvrdnuti
(podle tloustky vrstvy).
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VITABLOCS® Adhezivni upevnéni

Popis krok za krokem na piikladu inleje

Uprava zubni hmoty
Vyzkou3eni restaurace, vizudIné a dotykové zkontrolujte presnost licovani.

Kavitu vystfikat 30 sek, 20 sek vyfoukat dosucha.
Vysu3eni (kofferdam) resp. vatové valecky,
slinny polstarek, sublinqvélni valecek.

Zubovina s VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(gel kyseliny fosforecné, 35%) leptat 20 s.

20 sek ostfiknout, vysusit. Kontrola: naleptand plocha musi byt bile neprdsvitna.

Aplikace adhezivniho systému (napf. VITA ADIVA T-BOND).

VITA ADIVA T-BOND I/l vmasirovavat po dobu 30 sek, 15 sek jemné ofoukdvat,

20 sek vytvrzovat. Potom znovu vmasirovdvat po dobu 30 sek, 15 sek jemné ofoukdvat,
20 sek vytvrzovat.

Kondicionovani restaurace
Restauraci pfed nasazenim odmastéte etanolem.

VITA CERAMICS ETCH (gel kyseliny fluorovodikové, 5%) naneste na vnitini plosky.
Doba leptani: 60 sek

| A Upozornéni: postupujte podle bezpe¢nostniho listu na strané 50/51.
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VITABLOCS® Adhezivni upevnéni

UpIné odstranéni zbytki kyseliny osprejovanim po dobu 60 s nebo
vycisténim v ultrazvukové ldzni. Potom vysuste po dobu 20 s.
Nekartacujte, protoZe hrozi nebezpeci znecisténi!

Po vyschnuti se leptané plosky objevi bile neprlisvitné.

Na leptané plosky aplikujte silan (napf. VITA ADIVA C-PRIME).
a nasledné opatrné sfoukejte. Nechte tipIné odpafit.

VioZeni
Upeviiovaci kompozit (napf. VITA ADIVA F-CEM) tence aplikujte do kavity a restauraci
opatrné umistéte in situ.

Vétsi zbytky odstrarite Spachtli.

Volitelné:
Restauraci vsufite pomoci ultrazvuku zcela in situ.
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VITABLOCS® Adhezivni upevnéni

Aby nedoslo k inhibici kysliku, aplikujte ochranny gel proti plisobeni kysliku
(z.B. VITA ADIVA OXY-PREVENT).

Vytvrzovani na svétle: minimalné 20 sek. bukdIné a ordIné a min. 20 sek.
okluzalné v kazdém aproximdlnim prostoru.

Pouzivejte vykonnou, intaktni polymeriza¢ni lampu V podstaté se hodi
viechny LED polymerizacni lampy od 2. generace s LED ¢ipy 5 W
a svételnym vykonem > 1000 mW/cm? jako nap.

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (lvoclar Vivadent)

e G-Light (GC)

e SPEC3 LED (Colténe Whaledent)
¢ Valo LED (Ultradent)

Piebytky odstrante pilnikem EVA resp. jemnymi diamanty
(max. 40 pm).

Lesténi aproximdlnich povrchi se provadi flexibilnimi abrazivni disky.
Nejlépe se k tomu hodi slabé povrstvené plastové disky.

Hotové ndhrady se barevné velmi dobfe integruji. Pfimo po adhezivnim vsazeni jsou

zuby Casto jesté vysuSené a restaurace pdsobi v prvnim momentu trochu pfili§ tmavé.
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VITABLOCS® Jemnd morfologicka korektura

Jemna morfologicka korektura okluze

Okluze se musi vytvofit dpIné bez interferenci, tzn. Ze nesmi dochazet k Zadnym
piedcasnym kontaktdim ve statické a dynamické okluzi. Specidlné okrajové kontakty se
musi peclivé nastavit. U vyrazné konvexnich resp. vystupujicich aproximalnich ploch,

u kterych neni keramika dostatecné podporovana, by se nemély nastavovat zadné
okrajové kontakty, aby nedochdzelo k frakturam. Centrické okluzni kontakty by nemély
leZet na okrajich restaurace. Okluzalné nezakryty dentin je pokud mozno tieba zaclenit
do restaurace.

Musi se postupovat ndsledovné:

U filigrnskych restauraci (pfedevsim u inleji a onleji s meznimi keramickymi vrstvami)
by mélo ke kontrole okluze dojit teprve po definitvnim upevnéni, aby nedochézelo
k frakturdm v keramice.

Znaceni rusivych okluzdlnich kontakt( ve statice pomoci okluzni félie.
Odstrafovani rusivych okluzalnich kontakti ve statice a vyhlazeni povrchu pomoci
vietenovitych diamantovych brusnych kotoucii (40 pm, ¢ervené barevné kddovani).
Znaceni a odstranovani rusivych okluzdlnich kontaktli v dynamice pomoci
vietenovitych diamantovych brusnych kotoucd (40 um).

Je tfeba zajistit dostatecné chlazeni vodou!

vy .y

Nesmi se pouzivat pfili§ Spi¢até diamanty, protoZe pfilis hlubokym zabrousenim
do fisur miize dojit k oslabeni keramiky.

Pro fisury doporucujeme predlesténi pfi malém tlaku a dostatecném chlazeni vodou
diamanty 8 pm.

Upozornéni: pro vypracovéni keramickych restauraci by se na Spicce mély

pouZivat zakulacené jemnozrnné diamantové nastroje. Pilis $picaté ndstroje
zbytecné oslabuji keramiku.
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VITABLOCS® Dokonceni a vylesténi

Dokon¢eni a vylesténi

Peclivé lesténi keramickyh restauraci mé pro celkovy esteticky a funkéni Gcinek
restaurace rozhodujici vyznam. Dobie lesténd keramickd plocha snizuje usazeniny
plaku a ochréni antagonisty pfed abrazi.

Pii lesténi dejte pozor na okraje a kontaktni body. Dejte pozor na spravné otacky
a nesmi se vyvijet teplo. Aproximalni oblasti pfed upevnénim vyleStéte mimo
(sta, napf. diamantovou lestici pastou VITA KARAT. Pro docileni pfirozeného
povrchového lesku je tfeba postupovat v ndsledujicich krocich:

Finishovani/vyhlazovéni vnési a okluzéIni plochy restaurace pomoci flexibilnich
diskdi s nanosem AL,0, (napf Sof-Lex Disks, firma 3M Espe) s klesajici velikosti zrna
(¢ernd, tmaveé modrd, systé modrd, svétle modrd) a jemnozrnnymi finishovacimi
diamanty s malym vynalozenim tlaku a dostatecné velkém chlazeni vodou
(dodrzujte instrukce vyrobce).

Lesténi keramického povrchu do vysokého lesku pomoci Occlubrush

(firma Hawe Neos) a diamantové lestici pasty (napf. Ultra Il Keramik Polierpaste,
Shofu). Lesti se na spodni hranici otacek (max. 15.000 ot/min) pfi pferuSovaném
tlaku bez chlazeni vodou.

Nakonec se lestici pasta odstrani kartdcem Occlubrush a vodnim sprejem.
Hotova vylesténa restaurace

Fluoridace pracovniho dseku

Odstranéni adhesivné upévnénych ¢astecnych restauraci

U restauraci jako jsou inleje, onleje, ¢aste¢né korunky etc. vznikd problém,.
Ze u (potfebného) brouseni Ize pfechod mezi restauraci, kompozitem a zubni
hmotou jen téZko rozlisit. Aby se nevniklo pfili$ hluboko do zubni hmoty,
néstroj obcas zastavte a pracovni dsek vyfoukejte dosucha.

Doporuceny ndstroj:
Valcovity diamant, (105 — 124 pm).

Trepanace
Pro vytvoreni trepanacniho otvoru se prednostné pouzivd diamantovy vélec,
ktery se pfiklada Sikmo. Po vytvoreni otvoru Ize béZné pokracovat v praci.
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VITABLOCS® Doporucené ndstroje a materidly

Pro zubni lékaie

preparacni nastroje: firma Intensiv SA

Refrakéni nit: firma Ultradent

Posunovac niti: firma Deppeler

Kontrastni sprej: Powder Scan Spray (VITA)
Matrice a klinky: Hawe Dead Soft (KerrHawe)
Pasta Try-in/ochranny gel

proti pdsobeni kysliku: VITA ADIVA OXY-PREVENT
Leptaci gel kyseliny fosforecné: VITA ADIVA TOOTH-ETCH
Gel na lepténi keramiky: VITA ADIVA CERA-ETCH
Silanové pojivo: VITA ADIVA C-PRIME
Upevniovaci kompozit: VITA ADIVA F-CEM
Adhezivni systém: VITA ADIVAT-BOND
Flexibilni lestici kotouce: Sof-Lex (3MEspe)

Lestici kartacky: Occlubrush (KerrHawe)
Diamantova lestici pasta: Ultra Il Keramik Polierpaste (Shofu). KARAT, extraoralni diamantova lestici pasta (VITA)
Jednorazové aplikatory: firma Microbrush

Cisténi kavit: ICB Brushes (Ultradent)

Pro zubni techniky

Kontrolni a kontaktni pasta, Pasta rossa 3 g (Anaxdent)
Texturovy marker (Benzer Dental AG)

Ptidrznd pinzeta Smart Clip (Hammacher)

Pick-up Sticks (Hager & Werken)

Vypalovaci zafizeni: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (vizs. 18)

Materialy pro barevnou charakterizaci / individualizaci

VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS
VITA INTERNO KIT

VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

VITA AKZENT Plus POWDER KIT

VITA AKZENT Plus PASTE KIT

Pasta VITA Firing
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VITABLOCS® Tridéni a pfislusenstvi
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Varianty VITABLOCS®

VITABLOCS® Mark 11
0d roku 1990 klinicky miliénkrat osvédcené bloky Zivcové keramiky
s jemnou strukturou s abrazivnim chovanim podobnym pfirozené skloviné.

VITABLOCS® TriLuxe forte
Bloky Zivcové keramiky s jemnou strukturou se 4 riznymi stupni barevné

intenzity s jemné odstinénym barevnym prechodem od skloviny k vrstvé krcku.

VITABLOCS Reallife®

Bloky Zivcové keramiky s trojdimenzionalni jemnou strukturou bloku podle
pfirozené stavby zubu s obloukovitym priibéhem barev mezi dentinem

a sklovinou specidlné pro vysoce estetické nahrady prednich zubi.

Materialy pro barevnou individualizaci

VITAVM&9 ESTHETICKIT for VITABLOCS®
Sortiment s vybérem hmot VITA VM 9, které jsou perfektné
sladéné k individualizaci restauraci z VITABLOCS.
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VITABLOCS® Tridéni a pfislusenstvi

Salalaals
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VITA AKZENT® Plus PASTE KIT
Sortiment s 19 hotovymi jemnozrnymi barvami pro barevnou
charakterizaci restauraci z VITABLOCS specidlné v zubni ordinaci.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Sortiment s 19 keramickymi barvami ve formé présku pro charakterizaci
restauraci z VITABLOCS. Barvy jsou trvanlivé, barevné stalé a

Ize je michat mezi sebou.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT
Sortiment s 5 BODY SPRAYi a jednim GLAZE SPRAY.
IdedIni pro plo3né barveni specidlné u monolitickych restauraci.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY
Lehce aplikovatelny, stfikatelny keramicky prések pro snadnou a ¢asové tispornou

glazuru keramickych restauraci. Idedlni pro glazuru monolitickych restauraci
VITABLOCS v zubni ordinaci
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VITABLOCS® Tridéni a pfislusenstvi

With
ey P

VITA FIRING PASTE

Hotova, Zaruvzdornd pasta pro vyrobu individudlnich nosici pro vypalovani.
Materidl umoziiuje spolehlivou fixaci objekti na nosici pro vypalovani.
Pastu Ize po vypéleni opét snadno odstranit.

Normélni baleni 1 stfikackaa 12 g
Velké baleni 3 stfikacky a 12 g

Urcovani barev

VITA Linearguide 3D-MASTER®/VITA Toothguide 3D-MASTER®

Pomoci VITA Linearguide 3D-MASTER urcite rychle a presné spravnou barvu zubu.
Moderni design a linedrni usporddéni umoziiuji rychle vyhledat vhodnou barvu zubu.
VITA Linearguide 3D-MASTER predstavuje alternativu k osvédcenému VITA Toothguide
3D-MASTER, od kterého se odlisuje svym linedrnim uspofddanim barevnych vzorki zubi.

VITA Easyshade®V

DigitdIni pfistroj pro méfeni barev VITA Easyshade V vam umoziiuje, nezdvisle na okolnim
svétle a uZivateli, urcit béhem vtefiny barvu pfirozenych zubi nebo zkontrolovat restauraci.
Udaje k méfené barvé zubi jsou k dispozici v barvach VITA classical A1-D4, VITA System
3D-Master a barvach VITABLOCS. Bezesvy design, Bluetooth®, komunika¢ni software pro PC,
smartphony a tablety, induk¢ni nabijeni a mnoho novinek zajistuji maximdlini presnost,
kvalitu a komfort.
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VITABLOCS® Tridéni a pfislusenstvi

Materialy pro optické snimani otisku

VITA Powder Scan Spray

Lahvicka se 75 ml stiikatelné modré pigmentové suspenze bez obsahu oxidu titanicitého

s pfichuti méty pro intraordIni aplikaci (povrch zubu), a pro extraordIni pouZiti (sadrovy pahyl /
sadrovy model) pro vytvofeni optoelektronického sejmuti otisku u restauraci CAD/CAM.

Material pro adhezivni technologii

VITA ADIVA FULL ADHESIVE LUTING SET
Sortiment se viemi materialy pro pIné adhezivni upevnéni restauraci z VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM
PIné adhezivni upeviovaci dudlné tvrdnouci kompozit ve 4 barvach (A2 Universal, A3,
White opaque a Translucent). Stfikacka Automix a 5 ml s T michadi, které Setiii materidl.

VITA ADIVA IA-CEM

PIné adhezivni dvojité vytvrzovany silné nepriisvitny upeviiovaci kompozit pro silné
zabarvené pahyly, konstrukce kovovych pahyll atd. ve stfikacce Atomix a 5 ml s T michadi,
které Setfi materidl.
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VITABLOCS® Tridéni a pfislusenstvi

VITA ADIVA T-BOND SET
Dudlné tvrdnouci systém upeviiovani dentinu/skloviny.
Obsah: 1 lahvicka a 5 ml VITA ADIVAT-BOND |, 1 lahvicka a 5ml VITA ADIVA T-BOND II.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

VITA ETCHANT GEL KIT

Gel kyseliny ortofosforecné, 35 % pro leptani zubni hmoty, s modrym zabarvenim, trvanlivé.
Obsah: 2 stfikacky po 3 ml, kanyly.

VITA ADIVA CERA-ETCH (pouze pro extraordIni pouziti!)

Gel s kyselinou fluorovodikovou, 5% pro lepténi silikdtové keramiky, s cervenym zabarvenim.

Stikacka po 3 ml. resp. lahvicka po 6 ml.

VITA ADIVA C-PRIME
VITASIL
Jednoslozkové silanové pojivo, lahvicka po 5 ml

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Barevné neutralni glycerinovy gel pro zabrénéni vzniku kyslikové inhibicni vrstvy.
Vyborné se také hodi jako pasta Try-in.

Stikacka po 3 ml.
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VITABLOCS® Tridéni a pfislusenstvi

Lesténi

i Lestici diamantova souprava VITA Karat*
_— Sortiment s 5 g diamantové lestici pasty, 20 diamantovych plsténych kolecek,
. @12 mm a jedno poniklované vieteno.

|
VITA

* Pouze pro extraoralni pouZziti

VITABLOCS® — ukladaci schranky

VITABLOCS®-Box
Kovové kasirovana skladaci schranka z vysoce kvalitniho plastu pro uklddani az 12 kust tycinek

VITABLOCS.
Zasobni schranka
. Zasobni schrdnka z vysoce kvalitniho plastu se zdsuvkou pro uklddani az 36 kusd tycinek
o i VITABLOCS.
s . A
TR

48



VITABLOCS® Pfehled barev materidl{i pro charakterizaci/materidl pahyl

VITA AKZENT Plus ()| ESO bila
EFFECT STAINS ()| ES02 krémova ji i
POWDER 3 g nebo PASTE 4g ()| ESo3 citrénové zlutd ===
—oznacujici, velmi dobre kryjici barvy ()| ESo4 slunecni Zluta il
— pro pfirozené povrchové efekty @ | ES05 oranZova
@ £Soe rezavé Cervena
@ | tSo7 khaki Ty
()| ESo8 rizova —
@» | ES09 tmaveé cervena
C )| ES1I0 fialova
@» &su modra
| ES12 $edé-modra
C )| Es13 Sedd
@G s erna
VITA AKZENT Plus Barvy VITA classical
CHROMA STAINS C )| CSA hnédavé Cervenavd —
POWDER 3 g nebo PASTE 4g @»  cCsB Zlutavé Cervenavd _,-j=
— lazurovaci barvy pro zménu chromacity C )| cCsc Sedavd =
zakladniho materidlu v rdmci skupiny ()| csp Sedavé nacervenald
barev resp. jasu T
Barvy VITA 3D-MASTER
C | cs. 7lutava
C | csm2 7lutavé ¢ervenava
| csm3 #lutocervend
C )| Csm dervenava
@D | csio oranzova
VITA AKZENT Plus ()| BSO1 Zlutd pi |
BODY STAINS ()| BS02 Zluto-hnéda B J
POWDER 3 g nebo PASTE 4 g nebo )| Bso3 oranzové S
SPRAY 75 ml ()| BSo4 olivové-seda
— priisvitné lasurovaci barvy ()| BSOS Sedo-hnédd i
— pro zménu barevného dcinku zakladniho
materidlu Ill_
VITA




VITABLOCS® Bezpecnostni pokyny

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(gel kyseliny fluorovodikové
pro leptani keramiky)

Ziravé / jedovaté

Pouze pro extraordIni pouZiti!

Obsahuje kyseliny fluorovodikové.

Jedovaté pfi pozfeni. Nebezpedi ohrozeni Zivota pi dotyku s
pokozkou. Zpisobuje té7ké poleptani pokozky a vazné poskozeni
oci. Zdravi Skodlivy pii vdechnuti. PouZivejte ochranné bryle

/ ochranné rukavice / ochranny odév. Uschovévejte uzaviené.

Po pozieni ihned zavolejte do Toxikologického informacniho
stfediska a méjte pred sebou bezpecnostni datovy list. Po
potfisnéni odévu / pokozky ihned svléknéte kontaminované ¢ésti
odévu a vyperte velkym mnoZstvim vody. Cilend opatfeni najdete
v bezpecnostnim datovém listu. Po vniknuti do oci nékolik minut
proplachujte vodou a konzultujte s Iékafem / Toxikologickym
informacnim stfediskem.

Tento vyrobek a jeho obal se musi zlikvidovat jako nebezpecny
odpad.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(leptaci gel kyseliny fosforecné)

Ziravé

Zplsobuje tézké poleptani pokozky a vazné poskozeni odi.
Obsahuje kyselinu fosforecnou.

Pfi praci nejezte ani nepijte. Nevdechujte gel / kouf / paru aerosol.
Pfi kontaktu s o¢ima oci ihned diikladné vyplachnéte vodou a
konzultujte s Iékafem. P¥i praci pouzijte vhodny ochranny odév,
ochranné rukavice a ochranné bryle / obli¢ejovy stit. V pfipadé
nehody nebo nevolnosti ihned pfivolejte Iékafe (pokud mozno mu
ukazte tuto etiketu).

Tento vyrobek a jeho obal se likviduje jako nebezpe¢ny odpad.

VITA ADIVA® C-PRIME
(silanové pojivo)

Kapalina a para jsou snadno vznétlivé.
Udrzujte v bezpecné vzdalenosti od horka, jisker, otevieného
ohné, horkych ploch. Nekuite.
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VITABLOCS® Bezpecnostni pokyny

Pasta VITA Firing

Nebezpeci ohrozeni zdravi

klasifikace vlaken podle smérnice EU ¢. 97/69/ES:

karc. Cat 2

Vdechovani mliZe zpiisobit rakovinu. Zabrarite pradeni, neofukujte
stla¢enym vzduchem. Pi mechanickém zpracovavani vytvrzené
pasty pouZijte mistni odsavani nebo noste polomasku s filtrem
Castic. Drazdi pokozku. Vyvarujte se vniknuti do oci a potfisnéni
pokozky. Pfi praci nejezte ani nepijte. Pfechovavejte mimo dosah
déti.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Extrémné vznétlivy aerosol

Keramicka glasura s moZnosti nastfikani. Pouze pro dentdIni oblast.
Ne pro intraordlni pouziti.

Pied pouzitim dobfe protfepejte. Nddoba je pod tlakem:
nepropichujte ani nehdzejte do ohné.

Chraiite pred slunecnim zafenim a teplotami nad 50 °C. Po pouZiti
neotevirejte ndsilim nebo nehdzejte do ohné. Nestfikejte do ohné
nebo na zhavy predmét. Udrzujte v bezpecné vzddlenosti od
zépalnych zdrojli - nekute. UdrZujte v bezpecné vzdalenosti od
horka, jisker, otevieného ohné, horkych ploch.

Ochranny odév

Pfi praci pouzivejte vhodné ochranné bryle/ochranu obliceje,
ochranné rukavice a ochranny odév.
Pokud se vytvéfi prach, pouZijte odsdvani nebo ochrannou masku.

Prislusné bezpecnostni datové listy si miiZete stahnout na

www.vita-zahnfabrik.com.
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VITABLOCS® Bezpecnostni pokyny

Upozornéni:

Informace k obecnym rizik(im pfi dentéInim o3etfeni.

e Tato rizika se nevztahuji specidlné k produktim VITA a jejich poufZiti, nybrz sméfuji obecné na viechny uZivatele.

e Zubolékaska o3etfeni a nahrady pomoci restaurace skryvaji vseobecné riziko iatrogenniho poskozeni zubni skloviny, pulpy anebo
ordlni mékkeé tkané. PouZiti upeviiovacich systémii a dentdlni restaurace skryvaji vieobecné riziko postoperativni hypersenzibility.

e Pii nedodrZovani navodu k pouZziti k produktiim nelze zarucit vlastnosti produktu. Ddsledkem mdze byt vada produktu a nevratné
poskozeni pfirozené zubni skloviny, pulpy anebo ordlni mékké tkané.

o Uspéch restaurace zubu zavisi vzdy na tom, jak dobie dosedd na pod ni se nachdzejici strukturu zubu.

e Schopnost rutinné vytvéret hladkou, solidni a dobfe padnouci restauraci zubu vyZaduje striktni dodrZovani urcitych podkladi.

e Spatna okrajova oblast zplsobuje tvorbu zubniho plaku, ktery pak vytvaii zanét dasni a boéni trhliny, &imz miZe dochazet k
sekundarnimu kazu, citlivosti, paradentdze, rozpousténi zubniho cementu a uvolnéni nebo zabarveni restaurace.

e Nase produkty se musi pouzivat podle aktudlné platného névodu k pouziti.

e Nesprévné pouZiti mdze zplsobit Skody.

e UZivatel je navic povinen pfed pouzitim zkontrolovat, jestli je produkt vhodny pro oblast pouZiti, ve které se mé pouzivat.

e NemiiZzeme prevzit Zddnou zodpovédnost, kdyZ se produkt pouziva spolu s materialy a pfisluSenstvim jinych vyrobc(,
které nejsou s nadim produktem kompatibilni nebo k tomu nejsou schvélené.

® Pokud dojde v souvislosti s produktem k vaznym udalostem, musi se to nahldsit VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
a pfislusnému dfadu daného statu, ve kterém uZzivatel nebo pacient Zije.

Vysvétlivky k symboliim

Lékafsky vyrobek MD Vyrobce M
Pouze pro odborné ,

uivatele Rx on Iy Datum vyroby &I
Dodrzujte navod Lze poutivat do g
k pouZziti

Cislo vyrobku (cg';t;:)ymb"' davky LOT
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VITABLOCS® Poznamky
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VITABLOCS® Poznamky
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Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER mizete system-
aticky urcovat a dokonale reprodukovat viechny pfirozené barvy
zub.

Teeth
z "R
VITASYSTEM &£ &  3D-MASTER
& &
9(//'6/)7@”[ N\a"x\\ ’50

Upozornéni: Nase produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich pouziti.
Neru¢ime za Zadné 3kody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pred pouzitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamy3lenou oblast pouZiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyz je produkt pouzit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé $kody. VITA Modulbox neni nutnou
soucasti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materidlu: 03.20

Vyddnim téchto informaci k pouZivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost.
Aktudlni verzi naleznete na strankach www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik a nasledujici produkty nesou znacku C € 0124:
VITAVMo9 - VITABLOCS® . VITA AKZENT® Plus
Rx only

RelyX® Unicem 2 a Sof-Lex® jsou zaregistrované zndmky firmy 3M Company nebo 3M
Deutschland GmbH.

Tento ndvod na zpracovani byl vytvoren za pfatelské podpory Dr. Alessandra Deviguse,
CH-Biilach, zubniho technika Giordana Lombardiho, CH-Diibendorf a zubni technicky
Marianny Hofermannové, Mnichov.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K1 facebook.com/vita.zahnfabrik

1769T — 0320 (0.08) S — verze (08)




VITABLOCS®

Instrucciones de uso

-
= o
Tk )

VITA &
Mark 1w
VITA

Triluxe
forte
VITA
ILife

Determinacion del color VITA

Comunicacién del color VITA Reproduccion del color VITA Control del color VITA

Version: 03.20

VITA - perfect match. VITA

Bloques de ceramica de feldespato
de estructura fina para la confeccién
de inlays, onlays, carillas y coronas
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VITABLOCS® El material

Los VITABLOCS son bloques de cerdmica de feldespato de
estructura fina de fabricacion industrial que sirven para la
confeccion de inlays, onlays, carillas y coronas mediante
diversos sistemas CAD/CAM. En comparacién con otras
ceramicas de silicatos mecanizables que se pueden
encontrar en el mercado, los VITABLOCS destacan por

su combinacién Gnica de materiales de feldespato y una
microestructura de particulas finas, la cual se traduce en una
mayor resistencia al astillamiento, un buen comportamiento
de abrasidn con respecto a la sustancia dental natural y
facilidad de pulido.

Desde 1990 se han confeccionado mas de 30 millones

de restauraciones clinicamente acreditadas a partir de
VITABLOCS, la primera cerdmica dental de estructura fina
del mundo. Unos indices de supervivencia del 97% al cabo
de 5 afios para las coronas, del 95,5% al cabo de 9 afios y
del 84,4% al cabo de 18 afios para los inlays corresponden
al estandar del oro (véase la bibliografia de la pag. 51). Estos
resultados se deben también a la excelente unién adhesiva
entre la cerdmica y la sustancia dental, que se consigue
gracias a las extraordinarias propiedades de grabado de los
VITABLOCS.

Desde 2007 estan disponibles los VITABLOCS TriLuxe forte,
con capas de diferente intensidad cromatica. Los VITABLOCS
RealLife se lanzaron al mercado en 2010.

Los VITABLOCS TriLuxe forte y ReallLife estan fabricados
a partir de la acreditada cerdamica Mark Il. Un nuevo
método de fabricacién permite integrar en un bloque
diferentes niveles de saturacién cromética (croma) y, por
consiguiente, diferentes niveles de translucidez, de forma

Fig. 1: Imagen de la superficie de VITABLOCS en
el MEB (1000 aumentos); a la izquierda:
pulida; a la derecha: grabada durante 60 s.
Se observa un patrén de grabado uniforme
y muy retentivo gracias a la distribucién
homogénea de las fases cristalina y vitrea.

adicional al excelente efecto de transmision luminica y

a la fluorescencia blanca de la ceramica Mark II. Esto
constituye una clara diferencia respecto a los VITABLOCS
Mark Il monocromos. Gracias a los VITABLOCS es posible
reproducir la translucidez e intensidad de las transiciones
de color caracteristicas de los dientes naturales y conseguir
asf una integracion ain mejor de la restauracion en la
dentadura o la sustancia dental remanentes. Este efecto
es mas pronunciado en el caso de los VITABLOCS RealLife,
especialmente en las restauraciones de dientes anteriores
de gran estética: su estructura de estratificacion es la que
méas se asemeja a la estructura del diente natural anterior
gracias al nicleo esférico de dentina, que estéa cubierto de
una capa de esmalte.

Los VITABLOCS estan compuestos por feldespatos de origen
natural, tales como el feldespato potéasico y el feldespato
sodico. Las ventajas de los feldespatos de origen natural
—en comparacion con otros materiales ceramicos— son su
elevado grado de pureza y su amplia gama de temperaturas
durante el proceso de fusién. El tamafio de grano de las
materias primas utilizadas se sitGa en un promedio de

aprox. 4 pm. Gracias a ello, la microestructura de los
VITABLOCS sinterizados se compone de porciones cristalinas
extremadamente finas, integradas de forma homogénea

en una matriz vitrea circundante. Esta microestructura fina
(véase la fig.) y el proceso de sinterizacién industrial son el
motivo de la gran facilidad de pulido y del extraordinario
comportamiento de abrasion, similar al del esmalte, de las
restauraciones confeccionadas a partir de VITABLOCS.
Gracias a la microestructura fina se evitan los dafiinos
“efectos de esmerilado” sobre los antagonistas.

La elevada translucidez de los VITABLOCS garantiza,

en la inmensa mayoria de situaciones clinicas, una excelente
integracion cromética en la sustancia dental remanente,

sin necesidad de una caracterizacién cromatica adicional.

Los VITABLOCS satisfacen con especial brillantez el requisito
de la facilidad de mecanizacién. Esto se pone de manifiesto
tanto durante el proceso de fresado CAM mecanico, con un
desgaste minimo de las herramientas de fresado, como en el
trabajo de acabado odontoldgico, durante el cual se pueden
realizar de forma sencilla y precisa, mediante instrumentos
de fresado de diamante, modificaciones de formay
correcciones intraorales.




VITABLOCS® Datos técnicos

Composicion quimica*

Oxidos Si0, Al0, Na,0 K,0 Ca0 TiO0,
Proporcidn en % 56-64 20-23 6-9 6-8 0,3-06 0,0-0,1
del peso

No se mencionan los elementos quimicos (6xidos) contenidos en una concentracién muy reducida y que son necesarios, p. €j.,
para la coloracion.

* Los valores indicados de la composicién quimica dependen del lote.

Datos fisicos*
Propiedades |Unidad de medida Valor
CET (25-500 °C) 106 K? 9,4+01%
Densidad g/cm? 2,4+05%
Resistencia a la flexion (Schwickerath) (ISO 6872) MPa 136 + 20
Intervalo de transformacion °C 780-790"

* Los valores técnicos/fisicos indicados son resultados de medicidn tipicos y se refieren a muestras
confeccionadas por la empresay a los instrumentos de medicion disponibles en nuestras instalaciones.
En caso de utilizar muestras confeccionadas de otra forma o instrumentos diferentes, los resultados de
medicion pueden ser distintos.




VITABLOCS® Indicaciones

Indicaciones

Los VITABLOCS estén indicados para la confeccion de
inlays, onlays, coronas parciales y completas, coronas endo
en molares y carillas si se cumplen los siguientes criterios
adicionales:

¢ Normofuncién

e Todas las condiciones para la fijacion adhesiva mediante
un sistema adhesivo funcional esmalte-dentina reconocido
y correctamente utilizado (Total Bonding).

En caso de restauraciones con superficies grandes y para la

caracterizacion cromatica superficial debe realizarse un aca-
bado adicional con una coccién de maquillajes o una coccion
de glaseado con VITA AKZENT Plus. Véase la pag. 29 y sigs.

A\ Nota:

Los tratamientos odontoldgicos y las restauraciones
mediante protesis dental comportan el riesgo general de
producir dafios iatrogénicos en la sustancia dental dura,

la pulpa y/o los tejidos blandos bucales. La utilizacién

de sistemas de fijacién y las restauraciones con prétesis
dental comportan el riesgo general de producir hipersensi-
bilidades postoperatorias. Si no se siguen las instrucciones
de uso de los productos empleados no pueden garantizarse
las propiedades de estos, lo que podria provocar el fallo del
producto y dafios irreversibles de la sustancia dental dura
natural, la pulpa y/o los tejidos blandos bucales.

Tabla de indicaciones de la ceramica de feldespato de estructura fina

Material VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS
Indicaciones Mark Il TriLuxe forte ReallLife
u “ n Inlay o O O
n Onlay () O O
a Carilla oclusal { O O
‘) Carilla O [ o
a Corona endo* O O O
‘ Corona anterior O [ o
n Corona posterior O O O
m Estructurg de recubrimiento para la ° ° .
VITA Rapid Layer Technology

@ recomendado * solo en molares

O posible




VITABLOCS® Contraindicaciones

Contraindicaciones

Generales
e Pacientes con una higiene bucal insuficiente
e Resultados de preparacién insuficientes

Sustancia dental dura insuficiente
Espacio insuficiente

Hiperfuncién

En el caso de pacientes a los que se haya diagnosticado
una funcién masticatoria excesiva, especialmente en caso
de bruxismo, estan contraindicadas las restauraciones de
VITABLOCS. Una contraindicacién absoluta es el trata-
miento de dientes desvitalizados con restauraciones de
VITABLOCS en pacientes con hiperfuncion.

Coronas endo de premolares

Las coronas endo de premolares estan contraindicadas
debido a la reducida superficie adhesiva y a las delgadas
secciones de las rafces.

Puentes

e Teniendo en cuenta que los VITABLOCS estan formados
por una cerdmica de feldespato de estructura fina con
una resistencia limitada de aproximadamente 150 Mpa,
el material no es apto para la confeccién de puentes
monoliticos (monoceramicos).

/\ Nota: dentro de la VITA Rapid Layer Technology,

los VITABLOCS permiten la confeccidn asistida por
ordenador Gnicamente de la estructura de recubrimiento
de puentes de hasta 4 piezas a partir de estructuras de
oxido de circonio.

Consultar al respecto las instrucciones de uso n.° 1740.

Estructuras de ceramica integral
e |os VITABLOCS no sirven para la confeccién de estruc-

turas de cerdmica integral. Por esta razén, VITAVM 9
solo puede utilizarse para la personalizacién y no para el
recubrimiento completo de cofias confeccionadas a partir
de estos materiales (véase la nota de la pagina 28).




VITABLOCS® Tablas de colores y tamafios de los bloques

Ceramica de feldespato de estructura fina

Tamafio en mm

Tamafio de

Denominacion (axbxc) envase (cantidad) Colores
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
[-10 8x10x15 5 - IMI1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-12 10x12x15 5 OM1IC | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19% 15,5x19x39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C - - 3M2C - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 - - TM2C - 2M2C| - - |2Mm2C| - -
TF-14 12x14x 18 5 - - TM2C - 2M2C - - 3M2C - -
TF-14/14 14 x14x18 5 - - 1M2C - 2M2C - - 3M2C - -
TF-40/19* 15,5x19x 39 2 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14x14x18 5 OMIC | TMIC | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3M2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
[-10 8x10x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
|-14 12x14x18 A1C A2C A3C | A35C | A4C B2C B3C C2C C3C D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 A1C A2C A3C | A3,5C - - - - - -
* Para la Rapid Layer Technology
b
R ——— < >
a C




VITABLOCS® Tablas de colores y tamafios de los bloques

VITABLOCS® Mark Il en 10 colores del VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
en 10 colores VITA classical A1-D4®

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
en 3 colores del VITA SYSTEM 3D-MASTER® en 4 colores VITA classical A1-D4°®

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C

VITABLOCS® RealLife
en 6 colores del VITA SYSTEM 3D-M

ASTER®

oMm1C TM1C 1M2C

2M1C

2M2C

3M2C




VITABLOCS® Proceso de confeccion paso a paso

Clinica dental Laboratorio dental Productos VITA
Determinacion — VITA Easyshade V
del color del diente VITA Toothguide 3D-MASTER \"—

VITA Linearguide 3D-MASTER

Preparacion — —
opcional
Determinacion

del color del mufién

Toma de impresién Confeccionar el modelo —

— Proceso CAD/CAM VITABLOCS Mark Il W i)
VITABLOCS TriLuxe forte A, I:'rl‘_‘
VITABLOCS ReallLife -y e 33

£ H3

— Acabado, comprobacién en el —
modelo

€ € <K€K £
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VITABLOCS® Proceso de confeccion paso a paso

Clinica dental

Laboratorio dental

Productos VITA

Opcionalmente: caracterizacion
cromatica

Personalizacion/glaseado

Glaseado/maquillajes
VITA AKZENT Plus

VITAVM 9 ESTHETIC KIT
VITA FIRING PASTE
(P4ginas 19-36)

Fijacién adhesiva

Grabado de la cerdmica
Silanizacion

Grabado de esmalte/dentina
Sistema adhesivo

Composite de fijacién

Gel de proteccién antioxigeno

VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET
(P4ginas 36-39)

Ajuste en boca
Correcciones morfoldgicas
finas

Oclusién y articulacién
Pulido final

Pasta de pulido a base de
diamante VITA Karat
extraoral

(Pagina 48)




VITABLOCS® Determinacion del color del diente

La determinacion correcta del color es la clave para conseguir una restauracion
estética y de aspecto natural. Se realiza tras la limpieza dental en el diente antes
de la preparacién o en los dientes adyacentes.

Debe tenerse en cuenta que el resultado cromatico final depende en gran medida
del color del mufién preparado y del color del VITABLOCS utilizado.

Para la determinacidn del color y del VITABLOCS correspondiente puede utilizarse
la VITA Toothguide 3D-MASTER.

Si la restauracion se confecciona a partir de VITABLOCS TriLuxe forte o ReallLife,
también estd indicada la VITA Toothguide 3D-MASTER, puesto que el color base
impreso en los bloques se corresponde con la tonalidad de la varilla de color
correspondiente.

En el modo “Bloque”, el VITA Easyshade V permite la determinacion digital del
color de bloque a elegir.

12



VITABLOCS® Preparacion y grosores de la capa de ceramica

A\ Nota: por lo que respecta a la preparacion de restauraciones de cerdmica sin
metal, sirvase consultar también nuestro folleto detallado “Aspectos clinicos de

la cerdmica sin metal” (n.° 1696).

Inlays
Grosor de la capa de cerdmica bajo el punto méas profundo de la fosa: 1,5 mm,

como minimo. Grosor de la cerdmica en la zona del istmo: 1,5 mm, como minimo.

Recomendamos la preparacién en forma de caja sin bordes biselados.
Deben evitarse los bordes afilados y optarse por segmentos de cavidad
redondeados, especialmente en el fondo de la cavidad.

Grosor de la capa de cerdmica
Oclusal: min. 1,5 mm
En la zona del istmo: min. 1,5mm

Angulo de apertura >10°

Onlays

Grosor de la capa de ceramica
Oclusal: min. 1,5 mm
En la zona de las caspides:  min. 2,0 mm




VITABLOCS® Preparacion y grosores de la capa de ceramica

Carillas

Grosor de la capa de cerdmica

Incisal: 0,5-0,7 mm
Labial: 0,5mm
Cervical: 0,2-0,3 mm

Evitar “canalén” proximal.

Variantes de la preparacion incisal de la carilla

Reduccién incisal con inclinacién hacia palatino (direccion de insercién incisal).

Borde de preparacion reducido en incisal pero ubicado en labial
(direccién de insercion vestibular).

El limite de preparacion termina con el borde incisal si hay como minimo 1,5 mm
de sustancia dental remanente.

14



VITABLOCS® Preparacion y grosores de la capa de ceramica

Coronas

La preparacién de coronas de cerdmica sin metal puede realizarse en forma de
chanfer o en forma de hombro con angulo interior redondeado (preparacién de
hombro). Debe intentarse lograr una profundidad de corte circular de 1,0 mm.

El angulo de preparacion vertical debe ser de 3°, como minimo. Todas las
transiciones de las zonas axiales a las zonas oclusales o incisales deben realizarse
de forma redondeada. Es aconsejable conseguir superficies uniformes y lisas. Para
facilitar el diagndstico y la realizacion clinica (preparacion orientada al defecto)

se recomienda confeccionar un encerado y llaves de silicona para controlar la
preparacion.

Situacion del limite de la preparacion
Teniendo en cuenta la fisiologia periodontal debe buscarse, siempre que sea

posible, un limite de preparacién supragingival.

Si priman los aspectos estéticos, podra ser necesario realizar un borde de
preparacion paramarginal.

En ningdn caso el borde de preparacién debe encontrarse en una posicion
subgingival.

Preparacién en chanfer

Preparacion en chanfer acentuada

Preparacion de hombro con borde interior redondeado




VITABLOCS® Preparacion y grosores de la capa de ceramica

Grosores de la capa de ceramica en coronas

Para garantizar el éxito clinico de las coronas de VITABLOCS deben observarse los
siguientes grosores de la capa de ceramica:

Coronas anteriores

1.0mm

>1,0mm
Grosor de la capa de ceramica

\/ Incisal: min. 1,5mm
| Circular: min. 1,0 mm
| / Borde de la corona: 1,0 mm
\/
>15mm

215mn _ Coronas posteriores

Grosor de la capa de ceramica

Zona de las cispides: 1,5-2,0mm
Oclusal: min. 1,5 mm
Circular: min. 1,0 mm
Borde de la corona: 1,0 mm

16



VITABLOCS® Ajuste en boca

Diseiio CAD, fresado de la forma

Consultar las instrucciones detalladas en la documentacion correspondiente de su
sistema CAD/CAM.

Eliminar los restos del conector con una fresa de diamante o con discos flexibles
gruesos.

A continuacién, pulir las superficies proximales. Eliminar las irregularidades o

clspides asperas de los margenes con discos flexibles o similares de forma lenta'y
cuidadosa.

A continuacién, ajustar la restauracién cuidadosamente en el modelo, si existe.

/\ Nota: las restauraciones confeccionadas a partir de ceramica de feldespato
de estructura fina VITABLOCS no deben retocarse nunca con instrumentos de

tungsteno, ya que estos producen microfisuras en la cerdmica. Deben seguirse
las indicaciones siguientes:

e para contornear, solo deben utilizarse fresas de diamante de grano fino
(40 pm).

e Se recomienda realizar el pulido con cepillos para pulido y la pasta de pulido
de diamante VITA Karat.

e E| deshastado debe realizarse aplicando poca presién y, siempre que sea
posible, enfriando con agua.




VITABLOCS® Caracterizacion/personalizacion cromatica
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Caracterizacion/personalizacion cromatica

En casos estéticamente exigentes, es posible caracterizar cromaticamente o
personalizar las restauraciones de VITABLOCS.
Para ello existen dos conceptos diferentes:

¢ |a caracterizacion con los maquillajes VITA AKZENT Plus (véase la pagina 20).

e |a personalizacién con los materiales ceramicos de recubrimiento de VITAVM 9
(véase la pagina 28).

Horno de coccion necesario

Para la caracterizacion con maquillajes y polvos de glasear y para la personalizacion
con VITAVM 9 se necesita un horno, como por ejemplo, el VITA SMART.FIRE,
el VITA VACUMAT 6000 M o el VITA V60 i-Line.

VITA SMART.FIRE es un aparato de coccién especialmente desarrollado para

la clinica odontoldgica, que permite realizar cocciones de cristalizacion, de
glaseado, de maquillajes y de correccién de todos los materiales habituales para
restauraciones directamente en la clinica. La seleccion del material y el inicio

del programa tienen lugar en un solo paso. Sus programas preinstalados estan
especifica y perfectamente adaptados a cada material, a fin de facilitar el proceso
de coccidn. Gracias a su disefio compacto, el aparato de coccion puede instalarse
en la clinica con toda comodidad y ocupando muy poco espacio.

Con VITA VACUMAT 6000 M, dispondré de un aparato de coccién totalmente
automatico y controlado por microprocesador. Es idéneo para todas las cocciones
de cerdmicas dentales. El horno destaca por su excelente calidad y estética.
Ofrece niveles méaximos de calidad de coccion, seguridad de uso y confort.

El disefo seductor, disponible tanto en acero inoxidable como en seis modernas
versiones barnizadas de gran calidad, introduce un elemento estéticamente
atractivo en su lugar de trabajo. El horno se controla con una unidad de mando
de libre eleccidn, p. ej.: VITA vPad comfort o VITA vPad excellence.

Con el horno de coccién de ceramica dental VITA V60 i-Line, VITA apuesta
decididamente por la calidad y la durabilidad. El VITA V60 i-Line es el resultado de
priorizar dos aspectos fundamentales: unos resultados de coccién extraordinarios
y duraderos y la facilidad de uso absoluta.

iDescubra mas!
www.vita-zahnfabrik.com

18



VITABLOCS® Caracterizacion con maquillajes

Caracterizacion con los maquillajes VITA AKZENT Plus

El color de las restauraciones de dientes anteriores puede caracterizarse muy
bien con la ayuda de maquillajes. Sobre todo cuando se trata de cambios de color
superficiales. Este método esta especialmente indicado en dientes con pocos
cambios internos y que no tengan zonas fuertemente transldcidas.

/\ Nota: una capa de maquillaje muy gruesa bloguea el flujo de luz y produce un
aspecto poco natural.

Con las nuevas pastas VITA AKZENT Plus, que ofrecen una excelente
translucidez de la ceramica, el efecto cromético final no se aprecia de inmediato
en estado himedo durante la aplicacion de estas sobre los bloques fresados de
VITA Mark Il, sino después de la coccion.

Para la caracterizacion con maquillajes para ceramica estan disponibles tres
formas de presentacion diferentes:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
Con 19 maquillajes en pasta (véase la tabla de colores de la pagina 49) para una
caracterizacion superficial sencilla y rapida en la clinica dental:

e pastas listas para usar, de consistencia uniforme y pigmentacion homogénea,
para una aplicacion rapida.

¢ Pueden mezclarse entre si para obtener efectos cromaticos personalizados.

e Pueden diluirse y volverse a mezclar.

2.VITA AKZENT Plus POWDER KIT
Con 19 maquillajes en polvo (véase la tabla de colores de la pagina 49) para la
caracterizacion superficial:

Consistencia libremente ajustable mediante la adicién de distintas cantidades de

liquido.

¢ Los polvos son ideales para afiadir a la mezcla y matizar los materiales de
estratificacion cerdmicos (afiadir como méximo un 5 % de magquillaje en polvo).

e Los polvos AKZENT Plus se pueden mezclar libremente entre si.

¢ Flexibilidad ilimitada y rentabilidad, ya que carecen de fecha de caducidad.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

Ideal para restauraciones monoliticas de VITABLOCS.

Los maquillajes rociables para barnizar y para glasear estan listos para usary son
faciles de aplicar:

e aplicacion homogénea.
¢ Pulverizacion precisa y sin desperdiciar material gracias al cabezal de
pulverizacion especial.

/\ Nota: tanto con los materiales VITA AKZENT Plus Paste como con
VITA AKZENT Plus POWDER, la coccién de maquillajes y la coccion de glaseado
pueden realizarse en un solo paso a fin de ahorrar tiempo.




VITABLOCS® Caracterizacion con maquillajes

Procedimiento paso a paso tomando VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS
como ejemplo*

Corona confeccionada a partir de un VITABLOC directamente tras el proceso de
fresado de la forma.

Los restos del conector se eliminan con una fresa de diamante o con discos
flexibles.

En caso necesario, la corona se adapta al modelo (si existe).
Para el acabado pueden utilizarse fresas de diamante fino. Siempre que sea
posible, el mecanizado de la cerdmica debe realizarse en himedo.

Para el andlisis de la forma y de la textura superficial puede aplicarse un marcador
de textura que permite optimizarlas mediante el deshastado.

/\ Nota: antes de cada coccion debe eliminarse cualquier resto del marcador de
textura mediante chorros de vapor para evitar cambios de color en la ceramica.

La grasay el polvo producido durante el mecanizado se eliminan de la corona
acabada mediante alcohol o chorros de vapor. Para sujetar la corona pueden
utilizarse unas pinzas (p. ej. Smart Clip de Hammacher) o unos Pick-up Sticks
(de Hager & Werken).

El maquillaje AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER elegido se mezcla con
AKZENT Plus POWDER FLUID hasta conseguir la consistencia y la intensidad
deseadas.

Adicionalmente pueden afiadirse los polvos barniz AKZENT Plus FINISHING
AGENT para controlar la intensidad.

* Consultar también al respecto las instrucciones de uso de VITA AKZENT Plus, n.° 1925.
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VITABLOCS® Caracterizacion con maquillajes

Aplicar una fina capa de color en la restauracion.

Primero se pintan las superficies proximales.

Con los colores ES 11 (azul) y ES 12 (azul griséceo) de VITA AKZENT Plus EFFECT
STAIN puede resaltarse el borde incisal. Mezclando diferentes colores es posible
imitar otras caracteristicas cromaticas. La comparacion con un diente de muestra
de la VITA Toothguide 3D-MASTER o de la guia VITA classical A1T-D4 permite
controlar el resultado.

Para ello, consulte la tabla de las paginas 23/24.

La restauracion caracterizada se coloca en el soporte de cocci6n y se cuece en el
VITA VACUMAT.

No es necesario aplicar vacio para el glaseado.

La ilustracion de la izquierda muestra la restauracion tras la primera coccion.

En el siguiente paso se aplica una fina capa cubriente de polvos de glasear
(VITA AKZENT Plus GLAZE). En este paso también pueden integrarse pequefias
correcciones cromaticas en los polvos de glasear.

Opcionalmente:

la coccion de maquillajes puede realizarse junto con la coccidn de glaseado con
AKZENT Plus GLAZE. En este caso se cubre la restauracién con AKZENT Plus
GLAZE y a continuacion se caracteriza con los maquillajes AKZENT Plus.

Adicionalmente, la restauracion glaseada puede someterse a un pulido mecénico.
Para ello puede utilizarse, p. e]., Dia-Glace de Yeti o la pasta de pulido de diamante
VITA KARAT (solo para uso extraoral).
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VITABLOCS® Caracterizacion con maquillajes

e Dado que los VITABLOCS solo estén disponibles en un nimero limitado de
colores, es posible reproducir los colores no disponibles como bloque con
VITA AKZENT Plus mediante la tabla de correspondencias (véase la pagina 26).

¢ Tenga en cuenta que tanto los VITABLOCS Mark Il monocrométicos como los
VITABLOCS TriLuxe forte y ReallLife multicromaticos no estan estratificados
como los dientes de muestra y, por lo tanto, los colores de las guias
3D-MASTER Toothguide o VITA classical A1-D4 y del bloque correspondiente
no son idénticos. Ello se indica afiadiendo una “C” junto a la denominacién del
color indicada en el blogue.

A\ Nota: no aplicar el color en capas demasiado gruesas. Si no se esta seguro,
es preferible realizar 2 cocciones de fijacion de maquillajes.

¢ Por consiguiente, en este sistema es muy importante elegir el color de bloque
adecuado para reproducir el color dental natural del paciente. La restauracion
fresada constituye el elemento portador de los colores basicos, siendo por ello
predominante en la impresién cromatica final de la restauracién magquillada.
La aplicacion del maquillaje permite realizar el matizado fino.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Tabla de correspondencias para la caracterizacion cromatica de
VITABLOCS Mark Il con VITA AKZENT Plus PASTE

Para mezclar, se colocan las cantidades que correspondan, segin las indicaciones
de la tabla, sobre la paleta de mezcla una junto a la otra utilizando el pincel y,

a continuacién, se mezclan los componentes hasta obtener la pasta final.

De esta forma se consigue una buena reproduccién personalizada del color.

e Elmaquillaje con VITA AKZENT Plus BODY STAINS debe realizarse
siempre empezando por el cuello y hasta 2/3 de la longitud del diente,
como maximo, hacia la zona incisal.

* De este modo, el color de fondo de la zona incisal seré el color del bloque puro.
En todo caso, este sera suficiente para conseguir adicionalmente un buen
efecto de translucidez con los colores para la zona incisal de EFFECT STAINS.

¢ Las proporciones de los distintos colores dependeran del espesor de la pared
de la corona o la carilla. Se recomienda colocar la varilla de color de la
VITA SYSTEM 3D-MASTER Toothguide junto al objeto durante la aplicacién del
color para asi comparar el maquillaje aplicado.
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VITABLOCS® Caracterizacion con maquillajes

VITA SYSTEM Color de los
Grupo de claridad 3D-MASTER VITABLOCS o Mezcla de colores para la caracterizacion
Toothguide VITABLOCS Guide

0 oM1 0M1C Solo el material de glasear GLAZE, aplicado en una capa fina

1 ™1 1M1C BS5 ES12/ES13

1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES13,ES 12

2 2115 2M1C 2/4BS 04 +1/4BS 02+ 1/4 BS 01 + un poco de ES 13

2 2125 2M2 2/5BS02+2/5BS 04 +1/5BS 03

2 2M1 2M1 3/4BS 05+ 1/4 ES 13 + un poco de ES 07

2 2M2 2M2 1/2 BS 03 + 1/2 BS 04, zona incisal 1/2 ES 12+ 1/2 ES 13

2 2M3 AR géicBaSr glzr;al]/jllBa?eUegnJru]ng igzzﬁf?nzag:rdtz(:j:TaE;Sugir\;‘iS; S

2 2R1,5 2M1 3/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1 pequefia cantidad de ES 13

2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05+ 2/5BS 03+ 1/5BS 02

3 3115 3M1C 2/5BS 04 +2/5BS 05+ 1/5 ES 07 Téngase en cuenta el color del bloque

3 3L2,5 3Mm2 2/5BS 04 +2/5BS 02+ 1/5 ES 07 Téngase en cuenta el color del bloque

3 3M1 3M1C 2/4BS 05+ 1/4 ES 07 + 1/4 ES 13 + 1 pequefia cantidad de ES 06

;

3 3M3 3M3C 2/4BS 02 +1/4BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 pequefa cantidad de ES 07

3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05+ 1/5 ES 07 + 1 pequefia cantidad de ES 06

3 3R2,5 3M2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03+ 1/4 ES 07

Color de la zona incisal Mezcla Qe ES 12, ES 13y ES 10..Aplicable a todos los colores para

conseguir un efecto de translucidez
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VITABLOCS® Caracterizacion con maquillajes

VITA classical

Tabla de correspondencias para la caracterizacion cromatica de VITABLOCS Mark Il con VITA AKZENT Plus PASTE

Para mezclar, se colocan las cantidades que correspondan, segn las indicaciones de la tabla anterior, sobre la paleta de
mezcla una junto a la otra utilizando el pincel y, a continuacién, se mezclan los componentes hasta obtener la pasta final.
De esta forma se consigue una buena reproduccién personalizada del color.

A\ Nota: el maguillaje con VITA AKZENT Plus BODY STAINS debe realizarse siempre empezando por el cuello y cubriendo
toda la longitud del diente hacia la zona incisal.

Color dental del

Color del VITABLOCS

Mezcla de colores para la caracterizacion

paciente
Al 4/5BS 04 + 1/5BS 03; zona incisal: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; mamelones: ES 03
B AlC 2/3BS 04 + 1/3 BS 02; zona incisal: 2/3 ES 13 + 1/3 ES 12;
Mamelones: ES201/2ES 2 +1/2 ES 03
C1 3/5BS04+1/5ES7+1/5ES 13; zona incisal: ES 13 puroo 1/2ES 7 + 1/2 ES 02
v A2C 3/5BS 05+ 1/5BS 02 +1/5BS 03; zona incisal: 2/3 ES 02 + 1/3 ES 12;
Efectos: ES 02 y ES 05
2/4BS 05+ 1/4BS 02 +1/4 BS 03 + 1 pequefia cantidad de ES 6;
A3 A3C Zona incisal: 2/3 ES 13+ 1/3 ES 12;
Efectos: con mezcla de colores bésicos o ES 02 y ES 06
1/2BS 05+ 1/2 BS 04 + 1 una cantidad generosa a partes iguales con BS 02, BS 03,
A35 A3 5C ES 07 y 1 pequefia cantidad de ES 13;
' ! Zona incisal: mezclar ES 13 + 1 pequefia cantidad de ES 01 blanco + un poco de polvos de
glasear. Aclara ligeramente la zona incisal en caso de fondo monocromatico.
2/4BS 05+ 1/4 BS 04 + 1/4 ES 07 + 1 pequefia cantidad de BS 03;
Zona incisal: mezclar ES 12 + 1 pequefia cantidad de ES 01 blanco + un poco de polvos de
A4 A4C . . . .
glasear, para aclarar el fondo monocromatico. Si se desea elevar el nivel de gris:
afadir a la mezcla un poco de ES 13
B2 B2C 1/2BS 03 + 1/2 BS 04; zona incisal: 1/2 ES 12+ 1/2 ES 13
2/3BS 02 +1/3 BS 03 + 1 pequefia cantidad de ES 04 y ES 05. En general, aplicar el maquillaje
B3 B3C en una capa muy fina, dado que el fondo ya contiene en buena medida el color base;
Zona incisal: mezclar 1/2 ES12 y 1/2 ES 13 con un poco de polvos de glasear + 1 pequefia
cantidad de ES 01 blanco si se desea aclarar un poco més.
3/4BS 04+ 1/4 ES 07
Zona incisal, variante 1: mezclar un poco de polvos de glasear con una cantidad muy
C2 c2C pequefia de ES 01 y utilizar como zana incisal. Esto tiene un efecto aclarador;
Zona incisal, variante 2: mezclar ES 13 con 1 pequefia cantidad de ES 01 blanco y un poco
de polvo de glasear; el resultado es menos claro y ligeramente grisaceo
2/3BS 04 + 1/3 ES 07 + 1 pequefia cantidad de BS 02 y 1 cantidad muy pequefia de ES 14;
C3 C3C . .
Zona incisal: variantes 1y 2 como en el color C2
C4 c3C 2/4ES 07 +1/4BS 04 + 1/4 BS 05 + 1 pequefia cantidad de BS 03 y ES 14
D3 D3C 2/4BS 05+ 1/4 BS 04 + 1/4 ES 07 (+ 1 pequefa cantidad de ES 06, si se desea un color mas

intenso)
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VITABLOCS® Caracterizacion con maquillajes

Coccion de VITA AKZENT Plus en el VITA VACUMAT

Presec.°C| _, P i Temp. - VAC
min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
Cocciodn de fijacion de los maquillajes 500 4.00 423 80 850 1.00 -
Coccién de glaseado con AKZENT Plus POWDER y 500 100 537 80 950 100 B
SPRAY
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -

Coccion de VITA AKZENT Plus en el VITA SMART.FIRE

Presec.°C| _, P P Temp. - VAC
min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
Cocciodn de fijacion de los maquillajes 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Coccién de glaseado con AKZENT Plus POWDER y 280 100 557 80 950 100 B
SPRAY
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Nota: en las unidades de mando encontraré los parametros de coccion mas actualizados.

Opcionalmente:

¥ 3 VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY

-——
TP

¢ Como alternativa al glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE o con AKZENT Plus
GLAZE PASTE puede utilizarse el VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY es un polvo de cerdmica pulverizable de fécil
aplicacién. Se utiliza para el glaseado de restauraciones de cerdmica sin metal
y metalocerédmica tales como inlays, onlays, carillas, coronas y puentes, con una
temperatura de sinterizacién de > 800 °C.

La coccion de maquillajes puede realizarse junto con la coccion de glaseado con
AKZENT Plus GLAZE SPRAY.

/\ Nota: Para evitar la pulverizacion en las superficies adhesivas de la
restauracion (p. ej. la superficie basal de los inlays, las superficies interiores

de las coronas v las carillas), se recomienda disefiar un soporte de coccién
individual con VITA Firing Paste. De lo contrario pueden producirse imprecisiones
de ajuste. Véanse las instrucciones de uso de la pagina 31. Ademas, el material
de glasear no puede grabarse bien con 4cido fluorhidrico.
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VITABLOCS® Caracterizacion con maquillajes

A\ Nota: agitar bien el VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY antes de usarlo
(1 minuto, aprox.). Debe oirse claramente la bola mezcladora.

Aplicar el VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY de manera uniforme sobre el
maquillaje fijado a una distancia de 10-15 cm de la restauracion.

Para conseguir unos resultados 6ptimos, accionar la boquilla de pulverizacién
brevemente y de forma sucesiva.

Entre cada proceso de pulverizacién, esperar hasta que el disolvente se haya
evaporado completamente para poder controlar el grosor de la capa de glaseado
aplicada. La capa es homogénea cuando presenta un aspecto blanquecino (GLAZE,
GLAZE LT) o rojizo (BODY) uniforme. En caso necesario, volver a pulverizar.

/\ Nota: para acelerar el proceso de evaporacion puede utilizarse un secador de
pelo.

En caso de varias restauraciones, agitar bien el frasco entre cada proceso de
pulverizacién.

Los mejores resultados finales se consiguen con 2 0 3 capas de polvos de glasear.
Colocar la restauracion en el soporte de coccién.
/\ Nota importante: Debido a la formacion de polvo durante la

pulverizacion, se debe utilizar una mascarilla protectora y gafas @

de seguridad, ademés de trabajar con un sistema de aspiracion.

Coccion de VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY en el VITA VACUMAT

Presec. °C e Pl Pl Temp. g VAC
min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 4.00 537 80 950 1.00 -

Coccion de VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY en el VITA SMART.FIRE

Presec. °C e Wl Wl Temp. g VAC
min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

/\ Nota: en las unidades de mando encontrara los parametros de coccién
mas actualizados.

Restauracion después de la caracterizacion cromatica
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VITABLOCS® Personalizacion con VITAVM«9
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Personalizacion de coronas anteriores

y carillas con VITAVM 9

El material de recubrimiento VITAVM 9 es una cerdmica de estructura fina con

un CET de 9,0—9,2 - 10 - K" para el recubrimiento de estructuras de coronas y
puentes confeccionadas con diéxido de circonio parcialmente estahilizado con itrio
(Y-Zr0,), como p. e]. VITA YZ, y para la personalizacion de restauraciones fresadas
a partir de bloques de ceramica de feldespato de estructura fina con un CET
(20-500°C)de 9,4 - 10 - K.

e V/ITABLOCS Mark Il
e VITABLOCS TriLuxe forte

e VITABLOCS Reallife

Especialmente para personalizar ofrecemos el VITAVM 9 ESTHETIC KIT for
VITABLOCS (ref. BV9EKC2), que incluye una seleccién de materiales VITAVM 9
y accesorios.

Los materiales VITAVM 9 se caracterizan por un comportamiento de refraccién y
reflexion de la luz similar al del esmalte. El empleo de materiales complementarios
fluorescentes y opalescentes permite mejorar ain mas los resultados estéticos.
Consultar las instrucciones de uso correspondientes de VITAVM 9, n.° 1190.

Dado que tanto la cerdmica de base como la de recubrimiento presentan una
microestructura fina, las restauraciones de VITABLOCS personalizadas con la
ceramica VITAVM 9 tienen un comportamiento similar al del esmalte.

Contraindicaciones

No debe utilizarse VITAVM 9 para el recubrimiento total de cofias confeccionadas
a partir de VITABLOCS, dado que estos blogues no estéan indicados para la
confeccién de estructuras de soporte.

/\ Nota importante: para garantizar el éxito clinico, deben observarse

los grosores de pared minimos de las restauraciones fresadas a la hora de
reducirlas antes de la personalizacién con VITAVM 9. Véanse las instrucciones
de la pagina 7. La reduccién puede realizarse también con el software CAD.

Carilla

El grosor de pared de una carilla fresada debe ser de como minimo 0,5 mm
(véase la pagina 15) para evitar la deformacion de la restauracion durante la
coccion de VITAVM 9. En este caso se recomienda encarecidamente el uso de
VITA Firing Paste.
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VITABLOCS® Personalizacion con VITAVM«9

Procedimiento paso a paso tomando una corona anterior como ejemplo
La restauracion se fresa en su tamafio total.

Se elimina el vastago de unién con una herramienta de fresado diamantada.
Los contactos prematuros que pueda haber en la cara interior de la restauracion se
eliminan cuidadosamente. Se controlan los puntos de contacto mesiales y distales.

La corona en el modelo de trabajo, inmediatamente después del proceso de
fresado y antes del cut back.

Tratamiento previo
Afin de obtener el espacio suficiente para la estratificacion del esmalte, se reduce
en la medida necesaria la zona incisal con un instrumento de fresado de diamante.

A\ Nota importante: las restauraciones confeccionadas a partir de ceramica
de feldespato de estructura fina VITABLOCS no deben retocarse nunca con
instrumentos de tungsteno, ya que estos producen microfisuras en la ceramica.
Se recomienda trabajar aplicando poca presién y enfriando con agua abundante
(turbina de spray).

Los cortes extremos y socavados debilitan la cerdmica de base, por lo que deben
evitarse durante la reduccién morfoldgica.
Debe respetarse el grosor minimo del material de base (véase la pagina 13y ss.).

Limpiar la restauracion cuidadosamente del polvo producido durante el desbastado
mediante la aplicacion de alcohol o chorros de vapor.

28



VITABLOCS® Personalizacion con VITAVM«9
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Opcionalmente:
caracterizacion con los maquillajes VITA AKZENT Plus.

Los maquillajes VITA AKZENT Plus no solo permiten realizar caracterizaciones
externas de las restauraciones confeccionadas con VITABLOCS. Tras la reduccion
morfolégica, también es posible aplicar colores en fosas y mamelones, por
ejemplo, y fijarlos con una coccidn (véase la tabla de coccién) antes de empezar
la personalizacién propiamente dicha con los materiales VITAVM 9. Este método

permite crear un efecto croméatico mas profundo, sobre todo en caso de espacio
reducido.

“Coccion de fijacion de maquillajes”

Proceso de coccion recomendado en el VITA VACUMAT

Presec. °C - il P Temp. - VAC
min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

VITA

Proceso de coccion recomendado en el VITA SMART.FIRE

Presec. °C _ Pl Pl Temp. g VAC
min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
480 4.00 4.37 80 850 1.00 -

/A Nota: en las unidades de mando encontrara
los pardmetros de coccion mas actualizados.

/\ Nota importante: las restauraciones reducidas deben humedecerse
con liquido de modelado (VITAVM MODELLING LIQUID) antes de aplicar los
materiales VITAVM 9 para garantizar una buena humectacién.

De lo contrario puede suceder que la cerdmica aplicada se levante de la base.

Aplicacion de VITAVM 9 MAMELON
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VITABLOCS® Personalizacion con VITAVM«9

Aplicacion de VITAVM 9 ENAMEL

Correspondencia esmalte

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Color de bloque oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C aM2C
Esmalte ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END
VITA classical A1-D4,
Color de bloque A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C
Esmalte ENL ENL ENL END END END END END ENL END

Restauracion estratificada lista para la “coccion de personalizacion”.

Colocar la restauracién personalizada sobre un soporte de coccién adecuado.

CARILLA: colocar sobre guata refrectaria. En caso de utilizarse guata refrectaria,
debe incrementarse la temperatura final de coccién en aprox. 10-20 °C.
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VITABLOCS® Personalizacion con VITAVM«9

Aplicacion de VITA Firing Paste

Indicaciones

-~ VITA Firing Paste es una pasta incombustible y lista para usar indicada
e para la confeccién de soportes de coccién individuales para las técnicas de
metalocerdmica y cerdmica integral. La pasta permite fijar de forma segura
objetos en el soporte de coccién vy sirve para estabilizar restauraciones de
cerdmica prensada sin estructura durante el proceso de coccion, al mismo tiempo
que facilita una distribucién éptima del calor. VITA Firing Paste puede eliminarse
facilmente después del proceso de coccién.

Aplicacion

Llenar completamente el interior o las superficies interiores de la restauracion
aplicando VITA Firing Paste directamente de la jeringa hasta que el material
rebose un poco, y colocar la restauracién con cuidado en el soporte de coccion.

/\ Nota importante: VITA Firing Paste contiene fibras de silicato
de aluminio. Por lo tanto, debe utilizarse una mascarilla protectora @
y un sistema de aspiracion para eliminar la pasta fraguada.

Alternativamente: eliminarla bajo agua corriente. Los restos adheridos

se eliminan en el bafio de ultrasonidos. jNo arenar!

Véanse las advertencias sobre sustancias peligrosas de la pagina 51.

"1.? coccion de personalizacién con VITA VM 9”

Proceso de coccion recomendado de \VITAVMe9 en el VITA VACUMAT®

Presec. °C _ A Pl Temp. - VAC
min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 749 55 930 1.00 7.49

Proceso de coccion recomendado en el VITA SMART.FIRE

Presec. °C _ 7 P Temp. g VAC
min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

/A Nota: en las unidades de mando encontrara
los parametros de coccion mas actualizados.

En caso de uso de VITA Firing Paste, recomendamos realizar la coccion de
VITAVM 9 a una temperatura de 10 a 20 °C superior a la indicada en las
instrucciones de VITAVM 9.
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VITABLOCS® Personalizacion con VITAVM«9

Restauracién después de la coccion de personalizacion.

Acabado
Proceder al acabado de la restauracién. Pulido mecanico empleando pasta de
pulido de diamante (pasta de pulido de diamante KARAT, VITA).

/\ Nota importante: en procesos que conlleven la formacion de
polvo, utilizar un sistema de aspiracién o una mascarilla protectora.

Adicionalmente, se deben llevar gafas protectoras al desbastar @

la cerdmica cocida.

En caso necesario puede cubrirse toda la prétesis con VITA AKZENT Plus GLAZE,
AKZENT Plus GLAZE SPRAY, AKZENT Plus GLAZE LT o con VITA AKZENT Plus
FINISHING AGENT.

Para conseguir un brillo uniforme, se recomienda pulir la restauracién con un
pulidor de goma antes de la coccién de glaseado.

Restauracion terminada sobre el modelo después de la coccion de glaseado.

Para el andlisis de la forma y de la textura superficial puede aplicarse un marcador
de textura que permite optimizarlas mediante el deshastado.

/\ Nota: antes de cada coccion debe eliminarse cualquier resto del marcador de
textura mediante chorros de vapor para evitar cambios de color en la ceramica.
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VITABLOCS® Tabla de coccion y contenido del surtido

Proceso de coccion recomendado en el VITA VACUMAT

Presec. °C| _, Pl Pl Temp. g VAC

min. min. °C/min. |aprox.°C| min. min.
Coccion de fijacion de maquillajes VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

1.2 coccion de personalizacién con VITA VM 9% 500 6.00 749 55 930 1.00 749

2.2 coccion de personalizacién con VITA VM 9% 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
B o | S0 | 100 | 5 | w | s | | -
Coccién de glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -
e | 0 | 00 | o5 | ® | w | | -
Coccion de glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Coccidn de glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Coccion de glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -

Coccion de correccién con VITA VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40

*En caso de uso de Firing Paste, recomendamos realizar la coccién de VITA VM 9 a una temperatura de 10 a 20 °C superior. ** de bajo punto de fusién (low temperature)

Proceso de coccion recomendado en el VITA SMART.FIRE

Presec.°C| _, P P Temp. - VAC

min. min. °C/min. |aprox.°C| min. min.
Coccidn de fijacion de maquillajes VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -

1.2 coccion de personalizacién con VITA VM 9% 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

2.2 coccion de personalizacién con VITA VM 9% 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
e AT | o | w0 |2 | 0 | w0 | w0 | -
Coccién de glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
e AT | | o s | @ | | |
Coccion de glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
Coccidn de glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
Coccidn de glaseado con VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 480 6.00 3.45 80 780 1.00 -

Coccion de correccion con VITA VM 9 COR 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

*En caso de uso de Firing Paste, recomendamos realizar la coccién de VITA VM 9 a una temperatura de 10 a 20 °C superior. ** de bajo punto de fusion (low temperature)

| A Nota: en las unidades de mando encontrara los parametros de coccion mas actualizados.
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VITABLOCS® Tabla de coccion y contenido del surtido

El resultado de la coccidn de ceramica dental depende en gran medida de la
conduccién individual de la coccién por parte del usuario, es decir, del tipo de horno,
de la posicion de la sonda térmica, del soporte de |a pieza, del tamafio de la pieza,
etc.

Nuestras recomendaciones de uso técnico para la temperatura de coccion
(independientemente de que se comuniquen de forma oral, de forma escrita o por
medio de instrucciones practicas) se basan en numerosos ensayos y en nuestra
experiencia propia. No obstante, estas indicaciones deben entenderse solo como
valores orientativos.

En el caso de que no se consiga un resultado 6ptimo en cuanto a superficie,
transparencia o nivel de brillo, debe adaptarse el proceso de coccién. Los pardmetros
decisivos para conducir el proceso de coccion son el aspecto y la calidad de la
superficie de la pieza después de la coccidn, y no la temperatura de coccién indicada
en el aparato.

Explicacion de los parametros de coccién:

Presec. °C Temperatura inicial
- Tiempo de presecado en minutos;
— . .
— tiempo de cierre
al Tiempo de calentamiento en minutos
2 Aumento de la temperatura en grados

centigrados por minuto

Temp. aprox. °C  Temperatura final

e Tiempo de mantenimiento de la temperatura

e final

VAC min. T|§mp0 de mantenimiento del vacio en
minutos

VITA VM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

Contenido del surtido

Cantidad [Contenido, Material

VITABLOCS Mark Il 3D-MASTER Sample Set

12g | WINDOW WIN

12g | NEUTRALNT

12g | ENAMELENL, END

12g | EFFECT PEARLEP1

12g | EFFECT ENAMEL EE1, EE10

12g | EFFECT OPALEO2

12g | EFFECT CHROMA EC1, EC4

12g | MAMELON MM2

4q VITA AKZENT Plus GLAZE Paste

4q VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT Paste

1
1
1
2
1
2
1 12g | CORRECTIVE COR1
1
2
1
1
1
1

Instrucciones de uso

Accesorios
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VITABLOCS® Materiales complementarios VITA VM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

VITAVMe9 EFFECT ENAMEL C ) EET blanquecino transldcido fﬁ\
— Pueden utilizarse en todas las zonas de esmalte | EE0 azul o [ |
§ : i

segln el modelo del diente natural. i ',j

— Material universal transldcido para crear efectos
en el esmalte.
—Para conseguir un efecto de profundidad natural.

VITAVM«9 EFFECT PEARL C | Em matiz de amarillo pastel f\
— Solo para efectos superficiales, no aplicar entre las S
al
capas. ul: @

—|deal para la reproduccion de colores blanqueados.

VITAVM«9 EFFECT OPAL C ) E02 opal, withish blanquecino ﬁb’\
— Para conseguir un efecto opalescente L e
en las restauraciones de dientes jovenes
y muy translicidos.

-

o
w

S
' 4

VITAVMe9 EFFECT CHROMA C ) EC1 blanco if;:;%
— Material de retoque de color intenso. ()| Eca amarillo limén palido L e
— Para resaltar el color de determinadas zonas B ,j
del diente.
— Para personalizar la claridad del color en las
zonas del cuello, de la dentina y del esmalte.

VITAVMe9 MAMELON C_ )| MM marrén amarillento célido /‘\\
— Material muy fluorescente que se utiliza 4 E%ﬁv“ﬁ?}
principalmente en la zona incisal. CER

—Para la caracterizacién cromatica entre
la zona incisal y la dentina.
()| COR1 neutro h\
()| CORz | beige 4 g,;
()| COR3 | marrén g
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VITABLOCS® Fijacion adhesiva

Fijacion adhesiva

Actualmente existe un gran ndmero de sistemas de fijacion
adhesiva en el mercado. A continuacion se describe uno de
los posibles procedimientos.

En todos los sistemas, los criterios determinantes para el
éxito clinico son la manipulacion correcta y el cumplimiento
de las instrucciones del fabricante.

Para la fijacién adhesiva de las restauraciones de
VITABLOCS deben emplearse composites hibridos finos
fotopolimerizables o de fraguado dual como, por ejemplo,
VITA ADIVA F-CEM, utilizando un sistema adhesivo funcional
esmalte-dentina reconocido y correctamente utilizado

(Total Bonding). Si se utilizan materiales de composite

mas resistentes, se puede aplicar el método de insercion

por ultrasonidos o un composite precalentado.

También puede utilizarse el composite de cementado
autoadhesivo VITA ADIVA S-CEM o RelyX Unicem 2
(3M ESPE), pero solo para coronas.

/\ Nota: las restauraciones de ceramica de silicatos como
VITABLOCS no se deben fijar provisionalmente, ya que

de lo contrario no contaran con la suficiente estabilidad.
iPeligro de rotura!

En principio, el procedimiento para la fijacion adhesiva de
inlays, onlays, coronas y carillas es el mismo. Pero para la
fijacién adhesiva de carillas y coronas deben observarse
algunas particularidades:

¢ en el caso de carillas delgadas debe evitarse el uso de
cementos de composite de fraguado dual, ya que podrian
ocasionar una ligera alteracion del color (tono amarillento)
tras el fraguado. Por eso es preferible un composite
fotopolimerizable.

¢ Como soporte puede utilizarse un microbrush fijado en la
carilla mediante una unién fotopolimerizable.

¢ Lafijacién de la carilla con el dedo permite una
distribucién mas homogénea de la presion durante la
colocacion adhesiva.

¢ Las coronas deben fijarse preferentemente de forma
adhesiva con un composite mas fluido de fraguado dual
(segtin el grosor de la capa).

*@@?ﬁ-
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VITABLOCS® Fijacion adhesiva

Descripcion paso a paso tomando un inlay como ejemplo

Acondicionamiento de la sustancia dental
Prueba en boca de la restauracion, comprobacion visual y tactil del ajuste.

Pulverizar la cavidad durante 30 segundos y secar con aire durante 20 segundos.
Secado (dique de goma) o rollos de algoddn, algodén parotis, rollo de algoddn
sublingual.

Grabar la sustancia dental con VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(gel de &cido fosférico al 35 %) durante 20 segundos.

Pulverizar durante 20 segundos y secar.
Control: la superficie grabada debe tener un color blanco opaco.

Aplicacién de un sistema adhesivo (p. ej., VITA ADIVA T-BOND).

Aplicar mediante un suave masaje VITA ADIVA T-BOND I/1I durante 30 segundos,
soplar cuidadosamente durante 15 segundos y fraguar durante 20 segundos.

A continuacién, aplicar de nuevo mediante un suave masaje durante 30 segundos,
soplar cuidadosamente durante 15 segundos y fraguar durante 20 segundos.

Acondicionamiento de la restauracion
Desengrasar la restauracién con etanol antes de colocarla.

Aplicar VITA ADIVA CERA-ETCH (gel de 4cido fluorhidrico al 5 %) en las superficies
interiores.

Duracion del grabado: 60 segundos

| A Nota: Observar la ficha de datos de seguridad de las paginas 50/51.
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VITABLOCS® Fijacion adhesiva

Eliminar todos los restos de 4cido aplicando agua pulverizada durante 60 segundos
o limpiar en el bafio de ultrasonidos. Dejar secar durante 20 segundos.

iNo cepillar para evitar cualquier peligro de contaminacién! Después del secado,
las superficies grabadas presentan un aspecto blanquecino opaco.

Aplicar silano (VITA ADIVA C-PRIME) en las superficies grabadas y a continuacion
soplar cuidadosamente. Esperar hasta que se evapore por completo.

Insercion
Aplicar una capa fina de composite de fijacién (p. gj., VITA ADIVA F-CEM)
en la cavidad y colocar la restauracién cuidadosamente in situ.

Eliminar los excedentes mas gruesos con una espatula.

Opcionalmente:
colocar la restauracion completamente in situ mediante insercidn con ultrasonidos.
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VITABLOCS® Fijacion adhesiva

Aplicar un gel de proteccion antioxigeno (p. ej., VITA ADIVA OXY-PREVENT) en los

bordes cervicales para evitar la formacién de una capa de inhibicién de O,.

Fotopolimerizar durante como minimo 20 segundos por vestibular y por
oral y como minimo 20 segundos por oclusal en cada espacio proximal.

Utilizar una Idmpara de polimerizacion potente y en perfecto estado.
En principio pueden utilizarse todas las lamparas de polimerizacion LED
a partir de la 2.% generacion con chips LED de 5 W'y con una potencia
luminica de > 1000 mW/cm?, tales como:

¢ Demi plus (Demetron)

e PenCure (Morita)

¢ Bluephase (lvoclar Vivadent)

¢ G-Light (GC)

e SPEC 3 LED (Colténe Whaledent)
e Valo LED (Ultradent)

Retirar el material sobrante con una lima EVA o con diamantes finos
(40 pm, como méximo).

El pulido proximal se realiza con discos abrasivos flexibles, preferentemente discos

finos de material sintético revestido.

Las restauraciones acabadas se integran muy bien cromaticamente.
Inmediatamente tras la colocacion adhesiva, los dientes suelen estar secos y,
en un primer momento, la restauracion puede parecer demasiado oscura.
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VITABLOCS® Correcciones morfoldgicas finas

Correcciones morfoldgicas finas de la oclusion

Debe configurarse la oclusion de forma que quede totalmente libre de
interferencias, esto es, no debe existir ninglin contacto prematuro en oclusion
estatica y dindmica. Sobre todo los contactos de la cresta marginal deben ajustarse
cuidadosamente. En el caso de superficies proximales salientes o convexas
pronunciadas, que no ofrecen un apoyo suficiente para la cerdmica, no deben
ajustarse contactos con la cresta marginal a fin de evitar fracturas. Los contactos
de oclusién céntricos no deben situarse en los bordes de la restauracion. La dentina
expuesta en oclusal debe integrarse en la restauracién en la medida de lo posible.

Para ello debe procederse de la siguiente forma:

en restauraciones muy delgadas (sobre todo en inlays y onlays con capas de
cerdmica en situaciones limite), el control de la oclusion debe realizarse después
de la fijacion definitiva a fin de evitar fracturas de la ceramica.

Marcado de contactos oclusales inadecuados en la estatica mediante lamina

de shimstock. Eliminacién de contactos oclusales inadecuados en la estética,

asf como alisado de la superficie mediante fresa de diamante fusiforme (40 ym,
codificacion cromatica roja). Marcado y eliminacion de contactos oclusales
inadecuados en la dindmica, empleando una fresa de diamante fusiforme (40 pm).

iSe debe trabajar con una refrigeracién por agua suficiente!

Debe evitarse el uso de diamantes muy puntiagudos, puesto que una penetracion
demasiado profunda en las fosas puede debilitar la ceramica.

Para el sistema de las fosas se recomienda un pulido previo con poca presion y
suficiente refrigeracion por agua utilizando diamantes de 8 um.

Nota: para el acabado de restauraciones ceramicas deben
utilizarse instrumentos de diamante de grano fino con punta
redondeada. Los instrumentos demasiado puntiagudos debilitan
la cerdmica innecesariamente.
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VITABLOCS® Acabado y pulido

Acabado y pulide

El pulido cuidadoso de la restauracion de ceramica es vital para el efecto estético
y funcional de la restauracién. Una superficie cerdmica bien pulida reduce la
acumulacién de placa y protege a los antagonistas de la abrasion.

Tener en cuenta los bordes y los puntos de contacto durante el pulido. Respetar
la velocidad correcta y evitar la formacién de calor. Pulir las zonas proximales
fuera de la boca antes de la fijacion, p. gj. con la pasta de pulido de diamante
VITA KARAT. Para conseguir un brillo superficial natural deben realizarse los
siguientes pasos:

acabado/alisado de las superficies exteriores y oclusales de la restauracién con
discos flexibles recubiertos de AL,0O, (p. €j. Sof-Lex Disks de 3M Espe) de mayor
a menor granulacién (negro, azul oscuro, azul medio, azul claro) y diamantes de
acabado de grano fino aplicando poca presién y abundante refrigeracion por agua
(observar las instrucciones del fabricante).

Pulido de alto brillo de la superficie cerdmica con Occlubrush (Hawe Neos)

y pasta de pulido de diamante (p. ej. pasta de pulido de cerdmica Ultra Il de Shofu).
El pulido debe realizarse a una velocidad baja (15.000 rpm, como méaximo) y con
presion intermitente sin refrigeracién por agua.

Al final debe eliminarse la pasta de pulido con la ayuda del cepillo Occlubrush y
agua pulverizada.

La restauracion ya pulida

Fluoridizacién de la zona de trabajo.

Retirada de restauraciones parciales de fijacion adhesiva

En restauraciones tales como inlays, onlays, coronas parciales, etc. resulta dificil
distinguir la transicion entre restauracion, composite y sustancia dental durante el
trabajo (necesario) con microfresadora con refrigeracion por agua. Para evitar una
penetracion excesiva en la sustancia dental, se recomienda parar el instrumento
de forma intermitente y secar la zona de trabajo con chorro de aire.

Instrumento recomendado:
diamante cilindrico (105 — 124 pm).

Trepanacion

Para crear una abertura de trepanacion se recomienda utilizar un diamante
cilindrico aplicado transversalmente. Después de crear la abertura, puede seguirse
de forma convencional.
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VITABLOCS® Herramientas y materiales recomendados

Materiales odontolégicos

Instrumentos de preparacion: marca Intensiv SA

Hilo de retraccion: marca Ultradent
Condensador de hilo: marca Deppeler

Spray de contraste: Powder Scan Spray (VITA)
Matrices y cufas: Hawe Dead Soft (KerrHawe)

Pasta de prueba (try-in)/

gel de proteccién antioxigeno: VITA ADIVA OXY-PREVENT
Gel de grabado de acido fosférico: VITA ADIVA TOOTH-ETCH
Gel de grabado para cerdmica: VITA ADIVA CERA-ETCH

Agente adhesivo de silano: VITA ADIVA C-PRIME

Composite de fijacion: VITA ADIVA F-CEM

Sistema adhesivo: VITA ADIVA T-BOND

Discos de pulido flexibles: Sof-Lex (3MEspe)

Cepillos de pulido: Occlubrush (KerrHawe)

Pasta de pulido de diamante: pasta de pulido de ceramica Ultra Il (Shofu). KARAT,
pasta de pulido de diamante extraoral (VITA)

Aplicadores desechables: marca Microbrush

Limpieza de cavidades: ICB Brushes (Ultradent)

Materiales protésicos

Pasta de comprobacién y de contacto, pasta rossa 3 g (Anaxdent)
Marcador de textura (Benzer Dental AG)

Pinzas de sujecién Smart Clip (Hammacher)

Pick-up sticks (Hager & Werken)

Aparatos de coccion: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (véase pég. 18)

Materiales para la caracterizacion cromatica y la personalizacion

VITAVM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS
VITA INTERNO KIT

VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

VITA AKZENT Plus POWDER KIT

VITA AKZENT Plus PASTE KIT

VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® Surtidos y accesorios
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Variantes de VITABLOCS®

VITABLOCS® Mark Il
Blogues monocromos de cerdmica de feldespato de estructura fina acreditados en millones
de casos clinicos desde 1990, con el comportamiento de abrasion del esmalte dental natural.

VITABLOCS® TriLuxe forte
Bloques de cerdmica de feldespato de estructura fina con cuatro grados distintos de intensidad
cromatica y una transicion de color entre el esmalte y el cuello sutilmente matizada.

VITABLOCS ReallLife®

Bloques de cerdmica de feldespato de estructura fina con estructura de bloque tridimensional
que imita la transicién arqueada del color entre la dentina y la zona incisal propia de los
dientes naturales. Especialmente concebidos para restauraciones de dientes anteriores de
alto valor estético.

Materiales para la personalizacion cromatica

VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS®
Surtido de materiales VITAVM 9 perfectamente adaptados para la personalizacién
de restauraciones confeccionadas a partir de VITABLOCS.
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VITABLOCS® Surtidos y accesorios
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VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Surtido de 19 maquillajes en pasta de grano fino listos para su uso, para la caracterizacion
cromética de restauraciones de VITABLOCS, especialmente en la clinica dental.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT
Surtido de 19 maquillajes en polvo para cerdmica para la caracterizacion de restauraciones

de VITABLOCS. Los maquillajes son resistentes y croméaticamente estables, y pueden
mezclarse entre sf.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT
Surtido de 5 BODY SPRAYS y un GLAZE SPRAY.
Son ideales para colorear superficies extensas, especialmente en restauraciones monoliticas.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY
Polvo de cerdmica pulverizable de facil aplicacion, para el glaseado sencillo y répido

de restauraciones ceramicas. Ideal para el glaseado de restauraciones monoliticas de
VITABLOCS en la clinica dental.
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VITABLOCS® Surtidos y accesorios
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VITA FIRING PASTE

Pasta incombustible y lista para usar indicada para la confeccion de soportes de coccion
individuales. Esta pasta permite fijar de forma segura objetos en el soporte de coccién.
La pasta puede eliminarse facilmente después del proceso de coccién.

Envase normal con 1 jeringade 12 g
Envase grande con 3 jeringas de 12 g cada una

Determinacion del color

VITA Linearguide 3D-MASTER®/ VITA Toothguide 3D-MASTER®

La gufa VITA Linearguide 3D-MASTER permite determinar el color dental correcto de forma
rapida y precisa. Gracias a su disefio moderno y a su estructura lineal, el usuario encuentra
rapidamente el color adecuado. La gufa VITA Linearguide 3D-MASTER constituye una
alternativa a la acreditada guia VITA Toothguide 3D-MASTER y se diferencia de la misma
por la disposicién lineal de las muestras de color.

VITA Easyshade® V

El espectrofotémetro digital VITA Easyshade V le permite determinar el color dental de
dientes naturales o verificar restauraciones en cuestion de segundos, con independencia de
la luz ambiental y del usuario. La indicacion del color dental medido tiene lugar en los colores
VITA classical A1-D4, VITA SYSTEM 3D-MASTER y VITABLOCS. El disefio de una sola pieza,
la interfaz Bluetooth®, el software de comunicacion para PC, smartphone vy tableta, y la carga
inductiva, entre muchas otras novedades, garantizan un nivel maximo de precisién, calidad y
comodidad.
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VITABLOCS® Surtidos y accesorios

Materiales para la toma de impresion optica

VITA Powder Scan Spray

Frasco de 75 ml de suspension pulverizable de pigmentos azules sin diéxido de titanio, con
sabor a menta, de aplicacion intraoral (superficie dental) y extraoral (mufién/modelo de yeso),
para la toma de impresién optoelectrénica en restauraciones CAD/CAM.

Materiales para la técnica adhesiva

VITA ADIVA FULL ADHESIVE LUTING SET
Surtido con todos los materiales necesarios para la fijacion
completamente adhesiva de restauraciones de VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM

Composite de fijacién totalmente adhesivo de polimerizacién dual en cuatro colores
(A2 Universal, A3, White opaque y Translucent). Jeringa Automix de 5 ml con T-Mixer
para ahorrar material.

VITA ADIVA IA-CEM

Composite de fijacion ultraopaco totalmente adhesivo de polimerizacion dual para mufiones
fuertemente decolorados, pernos-mufién metalicos, etc., en jeringa Automix de 5 ml con
T-Mixer para ahorrar material.
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VITABLOCS® Surtidos y accesorios

VITA ADIVA T-BOND SET

Sistema adhesivo de fraguado dual para dentina/esmalte.
Contenido: 1 frasco de 5 ml de VITA ADIVA T-BOND |,
1 frasco de 5 ml de VITA ADIVA T-BOND II.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

Gel de 4cido ortofosforico al 35 %, para grabar la sustancia dental, de color azul, estable.
Contenido: 2 jeringuillas de 3 ml cada una, cénulas.

VITA ADIVA CERA-ETCH (jsolo para uso extraoral!)

Gel de &cido fluorhfdrico al 5 % para grabar cerdmica de silicatos, de color rojo.
Jeringa de 3 ml o frasco de 6 ml.

VITA ADIVA C-PRIME
Agente adhesivo monocomponente de silano, frasco de 5 ml.

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Gel de glicerina incoloro para evitar la capa de inhibicién de oxigeno.
Ideal también para su uso como pasta de prueba (try-in).
Jeringuilla de 3 ml
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VITABLOCS® Surtidos y accesorios

|
VITA

Pulido

Kit de pulido a base de diamante VITA Karat*
Surtido con 5 g de pasta de pulido de diamante, 20 ruedas de fieltro de diamante (@ 12 mm)
y un mandril niquelado.

* Solo para uso extraoral.

Recipientes de almacenamiento para VITABLOCS®

VITABLOCS® Box
Caja de plastico de gran calidad forrada de metal para el almacenaje de hasta 12 envases de
VITABLOCS.

Caja de almacenamiento
Caja de almacenamiento de pléstico de gran calidad con cajon para el almacenaje de hasta
36 envases de VITABLOCS.
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VITABLOCS® Tabla de colores de materiales de caracterizacion / material de mufion

VITA AKZENT Plus ()| ESO blanco
EFFECT STAINS ()| ES02 crema ji i
POWDER 3goPASTE4 g ()| ESo3 amarillo limén =2
—Maquillajes de aplicacién en capa ()| ESo4 amarillo sol =,
gruesa con gran capacidad de @ | ES05 naranja
cubrimiento @ £Soe rojo oxido
— Para efectos superficiales naturales @ cso07 caqui cunn e
()| ESo8 rosa 5
@» | ES09 10j0 0SCUro
C )| ES1I0 lila
@» &su azul
| ES12 azul grisaceo
C_ )| ES13 gris
@G s negro
VITA AKZENT Plus Colores VITA classical
CHROMA STAINS | CsA rojizo-pardusco pas
POWDER 3 goPASTE4 g a» CSB rojizo-amarillento _,-:'=
— Colores de aplicacién en capa fina para D) CSC grisaceo =
modificar la cromaticidad del material ()| csp grisaceo-rojizo
de base dentro de un grupo de colores e
o de claridad Colores VITA 3D-MASTER
C | cs. amarillento
C | csm2 amarillento-rojizo
@ | csM3 amarillo-rojo
C | CSR rojizo
| csio naranja
VITA AKZENT Plus ()| BSo amarillo pi |
BODY STAINS ()| BS02 marron amarillento _.WT
POWDER 3 g o PASTE 4 g o SPRAY 75 ml ()| Bs03 naranja i
—Maquillajes translicidos de aplicacion ()| BSo4 gris oliva
en capa fina ()| BSos marrén griséceo e,

— Para modificar el efecto cromatico del
material de base

VITA
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VITABLOCS® Indicaciones de seguridad

Los siguientes productos deben llevar simbolos de peligro:

VITA ADIVA® CERA-ETCH Corrosivo / toxico
(Gel de grabado de ceramica de
acido fluorhidrico) Solo para uso extraoral.

Contiene &cido fluorhidrico.

Téxico en caso de ingestion. Peligro de muerte en caso de
contacto con la piel.

Provoca quemaduras graves en la piel y lesiones oculares
graves. Nocivo para la salud por inhalacion.

Usense indumentaria y guantes adecuados y proteccion para
los ojos. Consérvese bajo llave. En caso de ingestién, lldmese
inmediatamente al Servicio de Informacién Toxicoldgica

y muéstrese la ficha de datos de seguridad. En caso de
contacto con la ropa/piel, quitese inmediatamente la ropa
manchada y lavese abundantemente con agua. En la ficha
de datos de seguridad se recogen las medidas concretas. En
caso de contacto con los ojos, lavense varios minutos con
agua y constltese a un médico / al Servicio de Informacién
Toxicolégica.

Eliminense el producto y su recipiente como residuos peligrosos.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH Corrosivo
(gel de grabado de acido
fosfarico) Provoca quemaduras graves en la piel y lesiones oculares

graves. Contiene 4cido fosférico.

No comer ni beber durante su utilizacién. No respirar los gases/
humos/vapores/aerosoles. En caso de contacto con los 0jos,
lavense inmediata y abundantemente con agua y actdase a un
médico. Usense indumentaria y guantes adecuados y proteccién
para los ojos/la cara. En caso de accidente o malestar, acidase
inmediatamente al médico (si es posible, muéstresele la
etiqueta).

Eliminense el producto y su recipiente como residuos peligrosos.

VITA ADIVA® C-PRIME Liquido y vapores muy inflamables.
(Agente adhesivo para silano) Mantener alejado de fuentes de calor, chispas, llamas abiertas
o superficies calientes. No fumar.
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VITABLOCS® Indicaciones de seguridad

VITA Firing Paste

Peligro para la salud

Clasificacion de la fibra segtn la Directiva europea 97/69/CE:
Carc. Cat. 2.

Puede causar cancer por inhalacion. Evitar levantar polvo, no
aplicar aire comprimido. En caso de manipular mecanicamente
la pasta fraguada, debe utilizarse un sistema de aspiracién local
0 una media mascara filtrante de proteccién contra particulas.
Irrita la piel. Evitese el contacto con los ojos y la piel. No comer
ni beber ni fumar durante su utilizacién. Manténgase fuera del
alcance de los nifios.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Aerosol extremadamente inflamable.

Glaseado de cerdmica pulverizable. Solo para uso odontolégico.
No concebido para la aplicacion intraoral.

Agitar bien antes del uso. Envase a presion: no perforar ni
quemar.

Proteger de la radiacion solar y de temperaturas superiores

a 50 °C. No abrir por la fuerza ni quemar, incluso después de
usado. No vaporizar hacia una llama o un cuerpo incandescente.
Conservar alejado de toda llama o fuente de chispas. No fumar.
Mantener alejado de fuentes de calor, chispas, llamas abiertas
o superficies calientes.

Indumentaria de seguridad

Usense indumentaria y guantes adecuados

y proteccion para los ojos/la cara.

En procesos que conlleven la formacién de polvo, utilizar un
sistema de aspiracion o una mascarilla protectora.

Las fichas de datos de seguridad correspondientes pueden descargarse en

www.vita-zahnfabrik.com/sds.
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VITABLOCS® Indicaciones de seguridad

Nota:

Informacién sobre los riesgos generales de los tratamientos dentales:

e Estos riesgos no se refieren en particular a los productos VITA ni a su aplicacidn, sino que estan dirigidos a todos los
usuarios en general.

e | os tratamientos odontolégicos y la restauracion mediante prétesis dentales comportan el riesgo general de provocar
dafios iatrogénicos en la sustancia dental dura, la pulpa y/o el tejido blando bucal. La utilizacién de sistemas de fijacién y la
restauracion odontoldgica entrafan un riesgo general de hipersensibilidad postoperatoria.

e Sino se siguen las instrucciones de uso de los productos, no se podran garantizar las propiedades de estos, y la
consecuencia puede ser el fallo del producto y dafos irreversibles en la sustancia dental dura natural, la pulpa y/o el tejido
blando bucal.

e E| éxito de cualquier restauracion dental siempre depende de lo bien que se asiente sobre la estructura dentaria que la
sostiene.

e | a capacidad de confeccionar una restauracion dental lisa, robusta y que se asiente bien requiere el cumplimiento estricto
de determinados principios basicos.

e Una zona marginal defectuosa conduce a la formacién de placa, que a su vez provoca inflamaciones de las encias (gingivitis)
y fisuras marginales, lo cual puede dar lugar a caries secundarias, sensibilidad, retraccion de la encia o disolucién del
cemento dental, asi como al aflojamiento o la decoloracién de la restauracion.

¢ Nuestros productos deben aplicarse de conformidad con las instrucciones de uso vigentes.

® Una aplicacion errénea puede causar dafos.

e Ademas, antes de su uso, el usuario también esta obligado a comprobar que el producto sea el apropiado para la zona en la
que se vaya a aplicar.

e No asumimos ninguna responsabilidad si el producto se emplea combinado con materiales y accesorios de otros fabricantes
que no sean compatibles 0 no estén autorizados para ser utilizados con nuestro producto.

e £n caso de que se produzcan incidentes graves relacionados con el producto, informe a VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co. KG y a la autoridad responsable en el Estado miembro en el que el usuario y/o el paciente tengan su residencia.

Explicacion de simbolos

Producto sanitario MD Fabricante

Solo para personal
especializado

Qbserva_r las Fecha de caducidad
instrucciones de uso

_ Nimero de lote de LOT
Referencia fabricacion (lote)

Rx only Fecha de fabricacion

0 (£ E
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VITABLOCS® Notas
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El extraordinario sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER permite
determinar y reproducir de manera sistematica y completa
todos los colores de dientes naturales.

Teeth
& %
3 %
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
& &
90/'&/7)@”[ N\,aq,\.\\ >

Nota importante: nuestros productos deben utilizarse con arreglo a las instrucciones
de uso. Declinamos cualquier responsabilidad por dafios derivados de la manipulacién o
el tratamiento incorrectos. El usuario debera comprobar, ademds, la idoneidad del pro-
ducto para el dmbito de aplicacién previsto antes de su uso. Queda excluida cualquier
responsabilidad por nuestra parte por dafios derivados a la utilizacién del producto en
una combinacién incompatible o no admisible con materiales o aparatos de otros fabri-
cantes. La caja modular de VITA no es necesariamente parte integrante del producto.
Publicacién de estas instrucciones de uso: 03.20

Con la publicacién de estas instrucciones de uso pierden su validez todas las ediciones
anteriores. La version actual puede consultarse en www.vita-zahnfabrik.com

La empresa VITA Zahnfabrik esta certificada y los siguientes productos llevan el marcado

ce0124:
VITAVMs9 - VITABLOCS® - VITA AKZENT® Plus
Rx only

RelyX® Unicem 2 y Sof-Lex® son marcas registradas de 3M Company o 3M Deutschland
GmbH.

Estas instrucciones de uso se han elaborado con la amable colaboracion del
Dr. Alessandro Devigus (Bilach, Suiza), el protésico dental Giordano Lombardi
(Diibendorf, Suiza) y la protésica dental Marianne Hofermann (Mdnich, Alemania).
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VITABLOCS®

Pabouas nHCTpyKLMA
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Mark 1w
VITA

Triluxe
forte
VITA
ILife

Onpenenetxue upeta VITA 3afiaHue no LBETOBOMY UCMoNHeHuIo VITA

Bocnpou3sesnenue useta VITA Kontponb Bocnpou3senenms ugeta VITA

[laTa Bbinycka: 03.20

VITA - perfect match. VITA

bnokm 13 menkogucnepcHoii NoneBoLLNaTHOI

KepaMunki anAa n3rotoBneHuaA BKIaAokK, Haknaziok,
BUHNPOB 1 KOPOHOK.







VITABLOCS® CopepxaHue

Matepuan

TeXHnuecKkne XxapakTepucTukm
lokazaHus

[poTnBONOKa3aHuA

0630p 610KOB - L{BETA 1 pa3mepbl
Mpouecc u3rotoBneHus Step-by-step

Onpepeneue LBeTa 3yba

lpenapupoBaHue 1 TONLLMHA KepaMUYecKoil 06MLOBKN
— Bknagku

— Haknapxkm

— Bunupol

— KopoHkn

lpunacoska

XapakTepusauna/uHaNBUAYanu3aumua Kpacutenamm
XapakTtepu3auusa ¢ nomoLLbio Kpacuteneii
WNHanemayanusaumsa c nomoubto VITA VM 9
Tabnuua 06>uros n coaepxnmoe Habopa
JlononHutenbHble maccol VITA VM 9 ESTHETIC KIT
for VITABLOCS

Agre3uBHasa ¢pukcaums

ToHKaa Mopdonoruyeckasn KOPpPeKTUPOBKa
OkoHuaTenbHas 06paboTKa 1 NoNMpPoBKa

PEKOMeHAyEMbIe MaTtepuanbl U UHCTPYMEHTbI
AccopTMMEHT N NPUHAANEXHOCTU

0630p maTepuanos ana MHANBUAYanu3aumuu /
KynbTeBoit maTepuan

PekomeHpaLmm no TexHuke 6e30nacHOCTH
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VITABLOCS® Marepuan

VITABLOCS - 3aBofcKie MOHONUTHbIE 6710KM 13 MONeBOLLMATHON
KepamUKm npeiHa3HaueHbl AnA U3roToBNeHUA BKNAJ0K,
HaKNaZloK, BUHMPOB 1 KOPOHOK C NOMOLLbI0 pa3nnyHbix CAD/
CAM cucrem. Mo cpaBHeHUI0 C APYTUMU NMEIOLLMMICS HA PbIHKe
CeNIMKATHbIMI Kepamiueckumi Matepuanamm Ana MalluHHoIA
00paboTKI OHYM OTNYAIOTCA YHUKANbHBIM COYeTaHNeM CBOICTB
MoNeBOLUNATHbIX MaTepuanoB 1 TOHKOI MUKPOCTPYKTYPOId, UTo
NpOABNAETCA B BbICOKON CTENeHM Pe3NUCTEHTHOCTY K CKoNaMm,
HWU3KOM MoKa3aTene CTMPAaemMoCTI IMANN HaTypasbHbIX 3y60B-
AHTaroHMCTOB 1 06eCneynBakT Nerkyw noaNpyemocTb.

(1990 roaa 13 nepBoii B MUpe AeHTaIbHO MeNKOANCNEPCHON
Kepamuku 6b110 N3roToBAeHO ¢Bbiwwe 30 MUNNNOHOB
KNWHUYECKN XOPOLLO Cebs 3apekoMeH0BaBLUNX pecTaBpaLmii
13 VITABLOCS. MpoueHT BbiKMBaeMoCTI coctaBnAet 97% uepes
5 neT HoLeHUA KOpPOHOK, 95,5% nocie 9 net n 84,4% uepe3

18 neT HoLeHUA BKNAZOK, UTO COOTBETCTBYET 30/10TOMY
(TaHAAPTY (CpaBH. cnucok nutepatypbl c1p. 51). Mpexae

BCEro, 370 (BA3aHO C OT/IMYHOII aire3MBHOII (BA3KOI MeXAy
KepamuKolii n cybcraHumeit 3y6a, kotopas 06ycnoBneHa
npeBOCXOAHOI npoTpasnusaemoctbio VITABLOCS.

HauunHas ¢ 2007 roga 4OCTYNHbI Kepammueckue 610Kku
VITABLOCS TriLuxe forte ¢ pa3annuHoil UHTEHCUBHOCTbIO OKPACKM.
VITABLOCS RealLife cywectByeT Ha pbitke ¢ 2010 roga.

VITABLOCS TriLuxe forte n RealLife n3rotaBnusatotca 13 xopoLio
3apeKkoMeH/0BaBLLei ebA MenKoANCNepCHOl KepaMuKi Ha
ocHoBe nonesoro wnata Mark Il. bnarogapa cneunanbHoi
TeXHONOTNN NPOM3BOACTBA CTaN0 BO3MOXHBIM, B JONOSIHEHNE
K UCKMIOYNTENbHBIM CBOICTBAM CBETOMPOBOANMOCTY U
dnyopecueHTHocTM Kepamukn Mark Il, 06 beguHUTL B

0JJHOM 6710Ke pa3nuyHble CTENEHN HACLILLEHHOCTY LiBETa

N306paxenue 1: REM-cHumok nosepxHoctu VITABLOCS
(yBenuuenne x 1000), cneBa 0TnoNMpoOBaHHas, Cnpasa
npoTpaBieHHasn B TeueHue 60 cek. MoxHo yBugetb
PaBHOMEPHBbIi 1 BbICOKO PeTEHLMOHHDII NPOTpaBNeHHbIi
o6pazel; 6narogapa romoreHHoMy pacnpesenenuio
KpUCTananyeckoi u CTeknAHHOIA Gasbl.

(Chroma) 1 cTeneHn TPAHCTIOLLEHTHOCTHA. 3a CYET 3TOMO0 OHM
CyLLeCTBEHHO OT/INYAIOTCA OT MOHOXPOMHBIX 6510koB VITABLOCS
Mark Il. YHukanoHas cTpykTypa 610KOB C BblpaxeHHOI
TPAHUIIOLEHTHOCTbIO U HACbILLEHHOCTbI0 NOBTOPAET CTPOeHNe
eCTeCTBEHHbIX 3y00B C UX XapaKTepHbIM Ayroo6pasHbim
LiBETOBbIM NepexofoM, bnarofapa uemy LOCTUraeTcA elLe
Nyylas MHTerpaLna pectaBpaLyum B 0CTaTouHYl0 cybCTaHLmI0
3y6a, rapMOHUYHO 0NONHAA CTPYKTYpY 3y6HOro paga. 3ot
ek ocobenHo 3ameTeH y VITABLOCS ReallLife cneymanbHo
ANA peLeHns BbICOKO ICTETUYECKNX 3aZay BO PPOHTANIbHOM
yuacTKe: X CTPyKTypa 3a cueT chpepuueckn chopMnpoBaHHOro
JEHTUHOBOTO AAPpa, NOKPbITOro IManeBoi 000/104KO,
Haubonee 6113Ko COOTBETCTBYET CTPOEHMUIO ECTECTBEHHOTO 3y0a.

bnokn VITABLOCS cocToAT 13 BCTpevatoLuxca B npupoae
NoMeBbIX LLINATOB, TAKMX KaK KasueBblil NoNeBOil LWNaT 1
HaTpueBblil NoneBoi Wwnart. [penmyLecTBamm HaTypanbHbIX
NONeBbIX LINATOB — N0 CPABHEHNIO C APYTUMU KepamUyecknmm
matepuanamm — ABNAKTCA BbICOKAA YUNCTOTA U LUMPOKIIA
Avana3oH Temnepatyp nnasnenus. (pefHuin pasmep yactuy
NCNOMb3yeMoro CbipbA COCTaBAAET B CPeHEM OKOMO 4 MKM.
[oaTomy MUKpocTpyKTypa cneyeHHoi kepamuki VITABLOCS
COCTOMT U3 0YeHb MeNKNX KpUCTananyeckux KOMNOHeHTOB,
KOTOpble 0YeHb OAHOPOAHO "3anpeccoBbIBalOTCA" B
(TeKNAHHON MaTpuue. ToHKaA CTPYKTYpa (CM. puc.), a Takxke
NMPOMBbILUNEHHDII NPOLeCC cnekaHna 06ycIaBaMBalOT XOpOLLYH
NONUPYemoCTb 11 NPEBOCXOAHOE CONPOTUBAEHME K CTUPaeMoCTH,
NAEHTUYHO IMANN eCTeCTBEHHOrO 3y6a, pecTaBpaLuii 13
VITABLOCS. BpenoHocHblIin ,5ddeKT HaxaauHoit bymarn” Ha
aHTaroHNCTaxX UCKMoyaeTca bnarofapa TOHKON CTPYKTYpe.

Boicokaa TpaHcnoueHyus VITABLOCS rapaHtupyet B
noaasnAoLLem 00/bLINHCTBE KIMHUYECKUX C1y4YaeB OTANYHO
LiBeTOBOE COOTBETCTBIE C 0CTaTOUHOI Cy6cTaHumeli 3yba 6e3
AONONHUTENbHOI MHAMBUAYaNN3aLnu.

B ocobeHHOCTU NoCe XopoLueil MaLnHHON 06paboTKy
pecraspauuu 13 VITABLOCS oTBeualoT BbICOKIUM TpeboBaHUAM.
370 NpoABNAETCA KaK B npovuecce MawwmnHHoro CAM-
WAnMpoBaHUA, TaK Npyu MaHyanbHoil GuHMLIHON 06paboTke,
KOTOpas MOXeET NIerko 1 TOUHO OCYLLeCTBAATLCA NHTPAoPaNbHO
NpY NOMOLYY AIMA3HbIX LANPOBANIbHBIX MHCTPYMEHTOB.




VITABLOCS® TexHuueckue xapakTepuctunkmu

Xumunueckui cocraB*
OKCUAbI Sio, AlL0, Na,0 K,0 (a0 TiO,
[lonsa B Bece -% 56—64 20-23 6-9 6-8 0,3-0,6 0,0-0,1

Xumunueckue neMeHTbI (OKCUbI), KOTOPbIE COAEPYKATCA B 0UYEHb HI3KOIA KOHLIEHTPALMU U KOTOPbIE, HAanpuMep HeobxoanuMbl Ans
OKPACKM, He MPUBELEHDI.

* BblLue ynomMaAHYTble 3HAYeHNA XMMUYECKOro COCTaBa 3aBUCAT OT NapTun

Ou3nyeckune xapaKrepucTuku®

CBoiictBa |EamHnua u3mepennsa| 3HaueHue

KTP (25-500°C) 10°-K? 9,4+0,1*

MnoTHoCTb g/cm? 2,4+0,5%

MpouHocTb Ha u3rub (Schwickerath) (150 6872) Mna 136 £ 20
WHTepBan TpaHchopmavn °C 780-790*

* YKa3aHHble TeXHUueckue/dusnyeckue 3HaueHna ABAAIOTCA TUNUYHBIMU Pe3yNibTaTamu U3Meperii U 0THOCATCA K
06pa3Liam M3roToBMEHHbIM CBOUMYU CUNAMU B NTAGOPaTOPUN BHYTPU NPEANPUATIA U NHCTPYMEHTaM UMEIOLMMCA Ha
npeanpuATUN. lIp1 3roTOBAEHNI HOBbIX 06PA3L0B 1 UCMIONB30BAHUM APYTUX MHCTPYMEHTOB Gy AyT NonyyeHbl Apyrue
pe3ynbTaTbl U3mMepeHuii.




VITABLOCS® MNoka3aHus

MokazaHua

VITABLOCS pekomeH[10BaHbl A1Al CO3[aHNA BKNAfI0K, HAaKNafjoK,
YaCTMYHBIX, NOJHBIX 1 3HAOKOPOHOK Ha MONAPAX, a TakKe
BMHUPOB, €I FAPaHTUPOBaHbI ClledytoLLne AONONHUTENbHbIE
Kputepuu:

® HOpMasbHOE OKK03OHHOE COOTHOLLEHME YeNoCTeld

® BCe yU10BUA ANA AATe3UBHOI GMKCALMN C UCNONb30BaHMeM
NPU3HAHHDBIX 1 KOPPEKTHO NpUMeHAEMbIX QYHKLMOHANbHBIX
aAre3uBHbIX cuctem 3Manb/geHTuH (Total Bonding).

Mpu U3roToBNEHNI pecTaBpaLnil 60bLLIONA NPOTAXKEHHOCTY 1
LIBETOBOII NOBEPXHOCTHOI XapaKTepu3aLmu ciefyeT NpoBoANTL
AONONHUTENbHYH GUHNLLHYI0 06paboTKY, BKIOYaIOLLYI0
rnAHueobpasylowuit 06xur n 06xur kpacuteneii VITA AKZENT
Plus. CpagH. CTp. 29 1 panee

A\ Mpumeyanue:

(TomaTonornyeckoe neyeHue, NpoTe3MpoBaHie 3y60B ¢
NCNonb30BaHNeM CTOMATONOTMYECKIX PeCTaBpaLMOHHbIX
MaTepuanoB TauT B cebe 06Nl pUCK ATPOTEHHOrO
NoBpexaeHna TBepAoi cy6cTaHumn 3y6a, nynbnbl 1/

UM MAFKKMX TKaHeii B nofiocTu pTa. Ucnonb3oBaxue
aAre3nBHbIX CUCTEM 11 NPOTE3MPOBaHIE CTOMATONOrNYECKOil
pectaBpaLeil BKIOYAKT 001N pUCK NocneonepaLuoHHol
runepuyBCTBUTeNbHOCTI. HecobnioneHne pabounx
WHCTPYKLMIA No 06paboTKe UCNOb3yeMblX MaTepUanoB MOXeET
NpUBECTU K HeafileKBaTHOMY NpOABNEHINI CBOICTB NPOAYKTa
C HeobpaTuMbIM yLepbom ana TBepaoii cybcraHwmm 3y6a,
NYNbMbl U / UAW MATKUX TKaHE NON0CTY pTa.

(neKTp nokasaHuii gpna MenKOAMClIepCHOﬁ KepaMuUKu Ha 0CHOBe MoJieBoro wnara:

Martepuan VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS
lokasanuna Mark Il TriLuxe forte RealLife
u “ n Bknagka o @) @)
u Haknagxa o @) @)
u OKKJT1031OHHbIE BUHUPbI ([ O O
‘) BuHMpbI O [ (]
u IH0KOPOHKA @) @) @)
‘ OpoHTanbHas KOPOHKa @) o (
u BokoBas KOPOHKa O O O
m 06nmuosgquaﬂ CTPYKTYpa ans ° ® .

VITA Rapid Layer Technology

@ pexomenayerca O Bo3MOXHO * T0bKO MOAAPbI




VITABLOCS® MpotuBonokasaHua

MpoTuBONOKa3aHuA MocroBugHbie npoTesbl
* Tak kak 6nokn VITABLOCS npeacraBnsioT coboit 6noku u3
06wue KepaMWKi Ha OCHOBE NMONIEBOTO LUMaTa C TOHKOI CTPYKTYpOid,
* [lpn HeyAOBNETBOPUTENBHON TUrMeHe NoNoCTM pTa NCNonb30BaTh 3TOT MaTepuan AN U3roToBNeHNA
® Mpu NAOXKMX pe3ynbTaTax npenapupoBaHus MOHOJIMTHBIX (MOHOKEPaMMYeCKIX) MOCTOBUAHbIX
* Npu Nnoxoil TBepAoii cybcTaHumm 3y6a MPOTe30B HEBO3MOXHO 113-3a OFPaHNYEHHOI MPOYHOCTH
* Mpu HefoCTaTKe MecTa (okono 150 MIMa) ao o6pabotku.
TmnepdyHKumn /\ Npumeyanue: B pamkax texxonorum VITA Rapid
* [laumeHTam C AMArHOCTUPOBAHHOI N36bITOYHOI Layer Technology VITABLOCS noaxogAT Ana MawwyuHHOrO
KeBaTeNIbHOIl (yHKLMelA, B YaCTHOCTI, Ny OpyKcU3Mme, NPOV3BOACTBA UCKKYUTENIbHO 06/IMLLOBOYHBIX CTPYKTYP
pecraspauuu u3 VITABLOCS npoTuBonokasaHbl. ITum COAepXKaLLMX 10 4-X 3BeHbeB Ha 6a3e KapKacoB U3 AMOKCMAA
nayueHTam ¢ runephyHKLmen Takxe abconioTHo unpKoHuA.03HaKoMbTeCb, NoXanyiicTa, ¢ AeTanbHoi Paboueit
NpoTMBOMNOKa3aHbl pectaBpauuy u3 VITABLOCS ana UHCTpyKumei N2 1740.
AeBUTaNbHbIX 3y60B.
LienbHoKepammyeckmne KapKacbl
JHJ0KOPOHKM 1A NPeMOoNApoB e VITABLOCS Henb3s ncnonb3oBaTh AN U3rotoBneHus
* |13-33 HeBOCTaTOYHON NNOLLAAN aAre3nn 1 HeboNbLLKX LienbHOKepamMIyeckux Kapkacos. B 3o caasn
nonepeyHbIX ceyeHuii KOpHeil SHAOKOPOHKM Ha npemonApax 06nuu0BKy VITA VM 9 MOXHO 1Cnonb30BaTh TONbKO
NPOTUBOMOKA3aHbI. ANA UHAVBUAYANU3aLMK, @ NCNoNb30BaTb ANA NOMHOM

00/11LOBKM KONMAUKOB KOPOHOK 13 3TOro MaTepuana
Henb3s. (CpaBH. peKoMeHaaLunA Ha CTpaHuLie 28).




VITABLOCS® 0630p 610K0B - LBeTa 1 pa3mepbi

MenKoAucnechov'l KepaMHUKIN Ha OCHOBe MoJieBOro wwnata

HauMeHoBa e Pasmep B MM | Pa3mep ynakoBKu l[Bera
(axbxoq) pasmep
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
[-10 8x10x15 5 - IMI1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-12 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
|-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19% 15,5x19x 39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 - - TM2C - 2M2C| - - |2M2C| - -
TF-14 12x14x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-14/14 14 x14 x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-40/19* 15,5x19x39 2 - - TM2C - 2M2C| - - |[3M2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
[-10 8x10x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
|-14 12x 14 x 18 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14 12x 14 x 18 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
* Rapid Layer Technology
b
> < >
a Cc




VITABLOCS® 0630p 610K0B - LBeTa 1 pa3mepbi

VITABLOCS® Mark Il B 10-Tu yBetax VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark I
B 10-x uBeTax VITA classical A1-D4°

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C Cc2C C3C D3C
I I i

VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
B 3-x uBetax VITA SYSTEM 3D-MASTER® B 4-x uBetax VITA classical A1-D4®

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C

I I

VITABLOCS® Reallife
B 6-Tu uBetax VITA SYSTEM 3D-MASTER®

om1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Mpouecc nsrotoBneHus Step-by-step

B KnuHuke B na6opatopumn VITA MpoaykTbi
OnpegeneHne uBeta 3yba — VITA Easyshade V
VITA Toothguide 3D-MASTER \’\
VITA Linearguide 3D-MASTER =
!ulu r-‘ulr_lv'-{n;;;h;)&!
- =
lpenapupoBanue — —
JlononHutenbHo
OnpeneneHne UBeTa KyNbTH
W3roToBneHue cnenka W3roToBneHne mogenu —

CAD/CAM-npouecc

VITABLOCS Mark II
VITABLOCS TriLuxe forte
VITABLOCS ReallLife

R

=h -y

£ H3

€ € <K€K £

06paboTKa, KOHTPONb Ha MoAeny
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VITABLOCS® Mpouecc nsrotoBneHus Step-by-step

B KnuHuke

B na6opatopumn

VITA MpoaykTbi

[lononHuTtenbHo: LBeTOBaA
XapaKTtepusauuna

WHnuBnayanusauma/rnasyposaxue

VITA AKZENT Plus kpacutenn/
rnasypb

VITA VM 9 ESTHETICKIT
VITA FIRING PASTE
(cTpaHuubl 19-36)

Aare3uBHas pukcauns

lpoTpaBka Kepamukm
CunaxHusaums

MpoTpaBKa 3manu/neHTnHa
CaJre3nBHoII CUCTEMON
Komno3uTHblii LLeMeHT

l'enb anA npegoTBpaLLeHua
06pa3oBaHNA KNCNOPOAHOTO oA

VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET
(cTpaHmupl 36-39)

MpunacoBka Moponoruyeckas
KOPPEKTUPOBKA OKKNIO3UM 1
apTUKynALMI
3aKn0unTENbHAA NONNPOBKA

VITA Karat anma3sHas
nonMpoBOYHAA Nacta
QN4 3KCTPAoPanbHOro
npuMeHeHNs
(cTpanuua 48)

VITA




VITABLOCS® Onpepenenue ugeta 3y6a

KoppekTHoe onpejienexine iBeTa ABNAETCA KNIOYEBbIM GaKTOPOM, BAMAIOLNM Ha
ycnex GyayLueit acTeTuyeckoii pectaBpauum. Kak npaBuno, nepes STum NpoBoanTCs
uMCTKa 3y60B Ha eLue He OTNPeNnapUpOBaHHOM 3y6e 1 Ha COCEHMX 3y6ax.

CnepyeT OTMeTUTb, UTO OKOHUYATENbHbI LIBET B 3HAYUTENbHOI CTeneHu onpefenaeTca
LiBETOM MOATOTOB/NEHHON KynbTu 3yba u ugetom VITABLOCS.

VITA Toothguide 3D-MASTER noaxoauT ans onpefieneHus UBeTa v onpefeneHns
cootBeTCTBYtoLMX 6nokos VITABLOCS.

He3aBucumo ot Toro u3 kakoro 6noka VITABLOCS, TriLuxe forte unu RealLife 6yaet
U3roTaBNNBATbCA pecTaBpaLya, lefyeT TakKe OpUeHTUPOBATLCA Ha LiBETOBYH
pacuetky VITA Toothguide 3D-MASTER, Tak Kak 0CHOBHOIi LiBET 0TMeUeHHbIIi Ha
6r10Ke COOTBETCTBYET COOTBETCTBYIOLLIEMY LIBETOBOMY 06pasLly.

Mpu nomolwm Easyshade V ¢ pexxumom "Block-Modus" BozamoxHo uudposoe
onpepesneHie HeobxoaMMOro LBeTa 610Ka.
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VITABLOCS® lpenapupoBaHue 1 TONLNHA COEB KepaMUKIA

/\ Pekomenpauma: Cobniogaiite peKomeHAaLNUM No TeMe NpenapupoBaHme
LieNlbHOKepaMIyecKIx pectaBpaLmii Takxe B Hallel noapobHoii bpoLutope
+KnnHnyeckne acnekTobl B LenbHoi kepamuke” Nr. 1696.

Bknapku

TonuwmHa Kepammnyeckoro cos B camoii rny6okoit Touke Guccypbl: MuH. 1,5 Mm.
TonwmHa Kepamnueckoro cnosA B 06nacTu nepelueiika: MuH. 1,5 mm. PekomeHayeTca
ALMKooOpa3Hoe NpenapupoBaHue NONOCTY, UCKNIOUNTL 06pa30BaHie Kpaes ¢
WCTOHYEHHOI1 3ManbH. Yrbl BHYTPU KOPOHKM A0MKHbI ObITb 3aKPYrieHbl, 0C06eHHO Ha
AHe NosocTu.

TonwmHa cnoes KepaMuku
OKKMI03MOHHO: MuH. 1,5 mm
06nactb nepelleiitka:  MuH. 1,5 Mm

Yron packpbitua >10°

OHneii-BKNagku

TonwmHa cnoes KepaMuku
OKKMI03MOHHO: MUH. 1,5 mm
B obnactu 6yrpos: MUH. 2,0 MM




VITABLOCS® lpenapupoBaHue 1 TONLNHA COEB KepaMMKIA

BuHupbl

TonwmHa cnoes KepaMuKu

NHum3anbHo: 0,5-0,7 mm
NabuanbHo: 0,5 Mm
LlepBuKanbHo: 0,2-0,3 Mmm

Henb3Aa genatb annpokcMmanbHOro "BoA0CTOUHOrO Xenoba"

BapuaHTbl MHUN3aNbHOrO NPenapupoBaHNA BUHUPOB

VHum3anbHoe yKopoueHue Aenatb C NanaTMHaNbHbIM CKOCOM
(MHUW3anbHbIN NYTb BBOAA)

MHuM3anbHo cpe3aHHas, Ho NPoXoAALLad NabuanbHo NpenapaLnoHHas rpaH1La
(6ykkanbHbIi NyTb BBOAA)

lpenapaunoHHas rpaHu1LIa CXOAUT HA HET MO MHLM3ATIbHOMY Kpalo, eUln eCTb
MUHUMYM 1,5 MM 0CTaTOUHOI TKaHM 3y6
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VITABLOCS® lpenapupoBaHue 1 TONLNHA COEB KepaMUKIA

KopoHnku

[penapupoBaHue Noj LenbHOKepaMuueckme KOPOHKN MOXeT ObITb Kak ¢ NOKaTbIM
yCTYNOM, TaK U C NIeYeBbIM C 3aKpYrneHHbIM BHYTpeHHUM yrnom. Heobxoanmo
npenapupoBaThb LUPKYNAPHO Ha ry6uHy ofHOro MunnumeTpa. BeptukanbHbiil yron
HaK/OHa He [OMKeH npeBbiwath 3°. Bce nepexofbl 0T aKCUANbHBIX K OKKIIO3MOHHBIM
WM VHLM3ANbHBIM NOBEPXHOCTAM Heo6X0AnUMO 3aKkpyrnuTh. HyxHo cTpemuTbCa
03/1aBaTb NaJKue 1 paBHOMepHble NoBepXHOCTY. [lpeanouTUTeNbHO C03/aBaTh
Wax-up n cunukoHoBble KNKuU ANA NpoBEpPKI NpenapyupoBaHna — 3T0 BaXKHO ANs
JVArHOCTUKM 1 KNMHUYECKOro UCNONHEeHUA (NpenapupoBaHue ¢ yueTom fedekTa 3y6a).

PacnonoxeHue npenapawuoHHOli FrPaHULbI
13 napoaoHTanbHO-GU3MONOTMYECKIX CO0OPaXKEHUIA HYXHO — N0 BO3MOMXHOCTI —

pacnonaraTb NpenapaLyuoHHyio rpaHuLly CynpariHrnBanbHo.

Ecnu acTeTnka Tpebyet, BO3MOXHO UCMOSHUTL NapamapruHasbHyto NpenapaunoHHyio
rpaHuLy.

Cy6ruHrnBanbHoe pacnonoXeHue npenapaLmoHHoii rpaHuLbl He JOMYCTUMO.

I'IpenapMpOBaHl/le CnoKatbliM ycTynom

BbipaxeHHblit noKaTblid ycTyn

MneyeBoii ycTyn ¢ 3aKPYrNeHHbIM BHYTPEHHUM YTTIOM




VITABLOCS® MpenapupoBaHue 1 TONLNHA COEB KepaMUKIA

Tonwwmna Kepamuyeckoro cyioad KOpOHKKN

[ina obecneyeHna JONTOBPEMEHHOTO KNMHMYECKOro ycrexa KopoHok 13 VITABLOCS,
Heobxoaumo cobniofath CneayrlLme obLLMe pekomeHAaLmMI Mo NpenapupoBaHmio:

10w ' KopoHku Ha nepepume 3y6bi
=1,0Mm [
/ TonwmHa cnoes KepaMUKu
\/ / NHum3anbHo: MMH. 1,5 MM
| \l LinpkynapHo: MUH. 1,0 Mm
' [/ Kpomka KopoHKu
| R
;\1,5MM Ha uctoHyenne: 1,0 mm
>15um _ KopoHku Ha 60KoBble 3y6bl
S TonwmHa cnoes KepaMuku
B obnactu byrpos: 1,5-2,0 mm
OKKNIO3MOHHO: MUH. 1,5 mm
LinpkynapHo: MuH. 1,0 mm
Kpomka KopoHKu
Ha ucToHueHne: 1,0 mm
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VITABLOCS® MpunacoBka

CAD-KoHcTpyKuus, wnudposaHue popmbl
TouHble AaHHble Bbl MOXeTe HaliTi B COOTBETCTBYIOLLEN A0KYMeHTaLuu Bawweit
CAD/CAM cuctembi.

BoinyckHon wrndt yaansetca anmasHoii dpe3oit unm rpybbim rubkum Auckom ans
wandoBaHua.

B 3aBepLUeHne NoaMpoBKa annpoKCUmMalibHbIX I'IOBEPXHOCTEI7I. HeTouHoctu n BbICTYNbI
Ha KpaAaX nonmpywTca TMOKMM ANCKOM Ha HU3KNX o6op0Tax npu ymepeHHoOM
NaBJEHNN.

B diyyae HeobxoANMOCTI 0CTOPO?KHAA NpuUnacoBKa pectaBpaln Ha moaenn.

/\ PekomeHpgauuu; PectaBpauun 3 menkoaucnepcHoi kepamuku VITABLOCS
Henb3A 06pabaTbiBaTb TBEPAOCNNABHBIMU MHCTPYMEHTAMI, TaK KaK OHU MOTYT
NOBPeAUTb KepaMUKy, BbI3BaB MUKPOTPELLMHbI; ANA 3TOTO:

© [Ipn co3aaHUN KOHTYpa CefiyeT UCNONb30BaThb anmMasHble Gpe3bl C MeNKoil
Haceukoit (40 pm).

© bonblue Bcero Ana nonupoBKy NoAxoAaT nonuposanbHble wetku u VITA Karat
anMa3zHas noaMpoBOYHas nacTa.

o (OKOHuYaTeNbHYI0 NONNPOBKY CNeAyeT BbINONHATL NPU YMePEHHOM [aBneHun,
11 10 BO3MOXKHOCTY € BOAAHBIM OXNIAXAEHUEM.




VITABLOCS® LiBeToBan xapakTepu3auua / uHAUBMAYyanu3auna

LiBeToBas XxapakTepusaumsa / UHGUBMAYaNU3aLua

B 0cobo TpeboBaTeNbHbIX ICTETUYECKNX CyYaAX MOXHO NPOBOANUTH LIBETOBYIO
XapakTepu3auuio u UHANBUAYanu3aumio pectaspauuii n3 VITABLOCS.
[lna 3T0ro NpeAnaralnTca 2 COBEpLUEHHO Pa3HbIX KOHLeNTa:

o XapakTepu3auna c nomolubto kpacuteneii VITA AKZENT Plus (cm. Crp. 20)

e |luavBuayanusaumsa c nomoLybto kepamuueckux macc VITAVM 9 (em. Crp. 28)

Heo6xopumble neun ana 06:xura kKepamukm

[ina xapakTepu3auum c NOMOLLbIO KpacuTeneil 1 rnasypoBOUHbIX Macc U ANs
WHAMBMAYanu3aLum kepammuueckumu maccamu VITA VM 9 Tpebyetca neub ana obxura,
Kak Hanpumep, VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M unu VITA V60 i-Line.

CneunanbHo ana pabotbl B KNuHUKe Obina pa3pabotaHa neub VITA SMART.FIRE.

C ee MOMOLLbI0 MOXHO NPOBOANUTDL KPUCTANIU3aLMOHHbII, TIAHLEe00pasytoLuii

11 KOPPEKTUPOBOUHBII 00XKMT, @ TaKxKe 00Xur KpacuTeneil AnA Bcex CTaHAapTHBIX
Chairside-matepuanos. Bbibop matepuana u myck nporpammbl 0CyLLeCTBANETCA
3a 0JWH War. A npeAyCcTaHOBMEHHbIE NPOTPaMMBbl, MAEAbHO COTNacoBaHHbIE C
maTepuanamu, ynpocTaT nposedeHue o6xura. bnarogapa KomnakTHoMy Aun3aitHy
Meyb JIErko HaliaeT cBoe MeCTo B 000l KNHUMKe.

CVITA VACUMAT 6000 M Bbl nonyuute nonHOCTbH0 aBTOMATUYECKYIO 1 OCHALLIEHHYH
BbICOKOKNACCHBIM 3N1eKTPOHHbBIM ynpaBneHuem neyb. [lna Bcex BUA0B 06xura
(TOMATONOTMYeCKUX U3fenmii. [leHTanbHble neun NoAKynaoT BbICOKMM KauecTBOM 1
acreTukoil. OHa obecneynBaeT MakcMManbHOe KauecTBo 00xura, yaobcTBo B pabote
1 6e3onacHocTb B 3Kcnnyataumn. CTUAbHbINA AU3aitH 13 HepxaBeloLLeil CTany unm B
0ZHOM U3 LUeCTY LiBeTOB byaeT npuBNekaTb BHUMaHUe K Bawemy pabouemy mecry.
K Hell moxeT 6bITb NoAKNI0YeH Nioboli nynbT ynpasnenus, Hanpumep, VITA vPad
comfort unu VITA vPad excellence.

OTBeyasn BecM TpeboBaHMAM No KauecTBy u gonroBeyHoctu, ¢ VITA V60 i-Line pupma
VITA npoponmxaet nocnefoBaTeibHO ABUIaTbCA B JAaHHOM HanpaBneHuu. B koHuenuun
VITA V60 i-Line ynop aenaetca Ha iBa OCHOBHbIX aCMeKTa: HaJieXHble pe3ynbTaThbl
00ura B TeueHne AnUTeNbHOro BpeMeHu 1 yao6cTBo B pabore.

Y3HaiiTe 6onbLue!
www.vita-zahnfabrik.com
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VITABLOCS® XapakTtepu3auua c NOMOLLbI0 KpacuTenei

XapakTtepusayua ¢ nomoubio Kpacutenein VITA AKZENT Plus

PectaBpauuu nepesHeii rpynnbl 3y60B ferko xapakTepu3yoTca npu nomMoLyy
(nyopecueHTHbIX KpacuTeneii. B ocobeHHOCTY, e peyb UAET 0 MOBEPXHOCTHOM
n3MeHeHuUn LBeTa. [py 3T0M 3y6bl JOMKHDBI ObITb 6€3 BbIpaKeHHbIX TPAHCIOLEHTHBIX
YYaCTKOB 1 C MUHUMAMbHbIMI BHYTPEHHUMY fiepeKTamu.

/\ Tipumeyanme: CINLIKOM TOACTbII CI0i KpACUTENA NPenaTCTBYeT NPOXOKAEHNIO
(BeTa M NPUBOAUT K HeecTeCTBEHHOMY BHeLLHeMy BuAYy. HoBble kpacutenn

VITA AKZENT Plus B Buge nactbl, KOTopble COfepaT B cebe 0ueHb XopoLuyio
Kepamunyeckylo TPaHCTIOLLEHTHOCTb, BO BPeMSA HaHEeCeHA Ha OTLINNPOBAHHYIO
pectaBpauuio u3 kepamuyeckoro 6noka VITA Mark Il He npoABnAIOT 0KOHYATENbHbII
LiBeTOBOI YPdEeKT BO BNIAXKHOM COCTOAHMM, @ AAENAIOT er0 3aMeTHbIM INLLb nocne
obxura.

A XapaKTepu3auum Kepamnyeckumin KpacuTensMi NpeanaraioTca CUcTembl B TpeX
Pa3NnuHbIX popMax BbiMycKa:

1. Ha6op VITA AKZENT Plus PASTE KIT,
cocToAwmit u3 19 KpacuTeneii B BuAe NacTbl (CM. LBETOBYI0 Tabnuuly cTp. 49) ans
MpOCTOiA 1 6bICTPOIl NOBEPXHOCTHON XapaKTepu3aLuin B KNUHNUKe:

® [OTOBble K NPUMEHEHNIO NACTb C HEU3MEHHOI KOHCUCTeHLMeN 1 0JHOPOAHOIA
nurMeHTauueii ana 6biICTporo npuMeHeHNs

® [N CO3[aHNA NHAMBUAYANbHBIX LLBETOBbIX 3GPEKTOB NacTbl IErKO CMELLMBAIOTCA
mexny coboil pazbaBnaemble 1 NOBTOPHO CMeLLNBaEMble.

2. Ha6op VITA AKZENT Plus POWDER KIT,
cocToAwmit 3 19 kpacuteneii (cm. LBETOBYI Tabnuuy CTp. 49) B BUAE NOPOLLKA ISt
MOBEPXHOCTHOI XapaKTepu3aLuu:

ViHanBuAyanbHo perynupyemas KOHCUCTEHLMA NyTeM 400aBNeHNA pa3nuyHOro
KONnuecTBa XUAKoCTH.
¢ [lopoLLKoBble MACCbl UaNbHO NOAXOAAT ANA NPUMELLMBAHMNA C KepaMUKOil

ANA NOCN0iHON 06MNLOBKM 1 ee TOHUPOBKI (B0MYCKaeTcA NpUMeLLNBaHNe

MaKc. 5% NopoLLKOBOro KpacuTens).
o Bce kpacutenu AKZENT Plus nerko cmeLunBatotca mexay coboii B niobbix nponopuusx.
¢ HeorpaHuueHHaa rmbKocTb 1 3KOHOMUUHOCTb 6€3 CpoKa roHOCTH.

3. Ha6op VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

0o6eHHO NoAXoAUT ANA OKPALIMBAHMA MOHONIUTHDIX pecTaBpauuii us
VITABLOCS. ['0TOBbIe K NPUMEHEHI0 a3P030JIbHbIE KepamuuecKiie ra3ypoBoYHbIe
MOPOLLKM NerKo HaHOCATCA.

® PaBHOMEPHOE HaHeceHue
® 6naronapﬂ HOBOIA CeL1anbHON Hacafike 3aMeTHO CHUXKaeTCA pacxon Kpacku

A\ TMpumeyanue: B Liensx IKOHOMUM BPEMEHN 00XMT KpacuTeneit
n raaHueobpasytowumii 06xmr kak VITA AKZENT Plus PASTE Tak
1 VITA AKZENT Plus POWDER mo>eT npoBoAUTbCA 0JHOBPEMEHHO.




VITABLOCS® XapakTepu3auusa ¢ NOMOLLbI0 Kpacuteneii

Mpouecc usroroBneHus Step-by-Step Ha npumepe Kpacuteneii
VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS*

Koponka u3 VITABLOC cpasy nocne wnndosaHuA. KoHHEKTOp yaanAaeTca anmasHoit
(pe30it unn rubKUM AUCKOM ANs WANGOBAHUA.

KopoHKa Ha Moienu, ecivi UMeeTcs 1 Heo6X0AMMO, NPUNacoBbIBaeTCA. [lna 06padoTku
MnoAX0AAT afIMa3Hble GPe3bl ¢ MENKOIA HaceuKoii. Kepamiuky, no BO3MOXHOCTH, HyXHO
WANGOBATb BO BNAXKHOM COCTOAHUN.

1A aHanu3a Gopmbl 1 TEKCTYPbI OBEPXHOCTI MOXKET UCMOJb30BaATbCA TEKCTYPHDbIIi
MapKep, uTo6bl Noce WANGOBaHUA NOAYYUTb COOTBETCTBYIOLLLYI0 MOPGONOrIAL
OyyLieit pectaBpaumu.

/\ Npumeyanne: Nepes KaxabIM 06XUrOM MapKep CIeAYeT yAanuTb Npu NOMOLLM
NapocTpya, uTobbl NPefOTBPaTUTL OKPaLLMBaHNE KepamUKi.

[0T0BaA KOPOHKa TLUATENbHO OUMLLAETCA 1 06e3KNPUBALTCA OT LWANDOBANLHOI NbIN
napoctpyem unu cnuptom. Kpenko AepxaTb pectaBpauyio nMHLEeToM (Hanpumep,
Smart Clip ot Hammacher). unu ¢ nomouwbio Pick-up Sticks (Fa. Hager & Werken).

Heobxoanmblii kpacutenb AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER cmelumBaetca ¢
xnakoctbto AKZENT Plus POWDER FLUID o nonyueHua Hy>XHOR KOHCUCTEHLMI 1
VHTEHCUBHOCTN.

JlononHNTeNbHO B NOMyYeHHYH MAccy MOXHO NPUMeLLaTh a3npyHoLLmii KpacuTenb
AKZENT Plus FINISHING AGENT, uTo6bl perynupoBaTb UHTEHCMBHOCTb LiBeTa.

03HakoMbTeCb, NoXanyicra, Takxe ¢ Paboueii nnctpykumeii Ne 1925 VITA AKZENT Plus.
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VITABLOCS® XapakTepu3auua ¢ NOMOLLbI0 Kpacuteneii

LiBeT HaHoCuTCA npocBeynBaoLLMM, TOHKUM (J10€M Ha pecTaBpaLnio.

(Havana OKpaLLMBAKOTCA anNPOKCUMaJibHbIE MOBEPXHOCTU.

BbipaxeHHbIii 3QeKT pexyLuero Kpas JOCTUraeTca npy NCNonb30BaHUN
kpacuteneii VITA AKZENT Plus EFFECT STAIN ES 11 rony6oii n ES 12 cepo-rony6oii.
[Jlpyruie xapakTepHble Npu3HaKku MMUTUPYIOTCA NPY CMELLINBAHNM COOTBETCTBYHLLMX
LiBETHbIX MacC. [nA KOHTPONA LBeTa UCNONb3yI0TCA LIBETOBOI 06pa3el WKanbl

VITA Toothguide 3D-MASTER unu VITA classical A1-D4.

Tabnuua ana cpaBHeHUA Ha cTp. 23/24

[ocne xapakTepu3auum KpacuTenamm pectaBpaLma NOMELLAeTCA Ha 00XKNroBblii
Tperep v noggepraetca o6xury B neun VITA VACUMAT.

[ins rnasypoBaHus Bakyym He TpebyeTca.

Ha puc. cneBa pectaBpauua noaie obxura.

3aTem TOHKMM MOKPOBHbIM CNI0eM HaHOCUTCA rMa3ypoBoyHad macca (VITA AKZENT Plus
GLAZE). Ha 3Tom 3Tane Takxe MoryT ObiTb BbINONHEHbI HeOOMbLUNE KOPPEKTUPOBKIA
nyTem NoAMeLLMBaHNA COOTBETCTBYIOLLET0 KpacuTeNs B F1a3ypoBOUHYH Maccy.

JlononHuTenbHo:

06:ur KpacuTenei MoXeT 0CyLLeCTBAATLCA BMECTe C INAHLe00pasyLLmm
06xurom AKZENT Plus GLAZE. [ina 3Toro pectaBpauua noKpbIBaeTcA rasypbio
AKZENT Plus GLAZE v B 3aBepLuieHny xapaktepu3ylotca kpacutenamu AKZENT Plus.

Mocne o6xura pectaBpauyio JONOAHUTENbHO MOXHO 0TNONNPOBATb. [I1A NOAMPOBKN
MOryT UCnonb30Batbca, Hanpumep, Dia-Glace, Fa. Yeti unu VITA KARAT nonupoBoyHas
nacta (TonbKo ANA IKCTPaopanbHOro npumeHeHua!)
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VITABLOCS® XapakTtepu3auua c NOMOLLbI0 KpacuTenei

* Tlockonbky 6nokm VITABLOCS fLocTynHbI He BO BCeX LiBETAX, TO, ONUPAACh Ha
[JaHHble COOTHOCUTENbHON Tabnuubl (CM. CTpaHuLbI 26), MOMHO BOCMPOU3BECTH
Heo6XoAUMbIIi LiBeT ¢ nomolblo kpacuteneid VITA AKZENT Plus.

e (bpaTtuTe BHUMAaHMeE Ha T, 4To MOHOXPOMHble 610ku VITABLOCS Mark II, Tak e
kak u nonuxpomHbie VITABLOCS TriLuxe forte u RealLife otanuatotca no usety
1 no3tomy LBeTa pacuseTok 3D-MASTER Toothguide u VITA classical A1-D4 u
COOTBETCTBYHLLNX ONIOKOB He NAEHTUYHBI. 3TO JONONHUTENbHO YKa3blBaeTCA Ha
6noke B Buae 6ykebl "C" pAfOM € 0603HaueHNeM LBeTa.

A PekomeHAaLMA: He HAHOCUTD LIBET CNLIKOM TONCTBIMIA CIOAMM, €N eCTb
COMHEHUA, TO L0CTaTOYHO NPOBeCTY 2 ¢I/IKCMpyIOU.II/IX obxura Kpacmene|7|.

 Haubonee BaxKHbIM B 3T0ii CuCTeMe ABNAETCA BbIOOP LiBeTa 610Ka Anst
penpoayKLn eCTeCTBEHHOTO LiBeTa 3y6a nauuenTa. OTwwANQOBaHHas pecTaBpauus
(TAHOBUTCS HOCUTENEM OCHOBHOTO LIBETA, U MO3TOMY 0Ka3bIBAeT JOMUHMPYHoLLlee
BAUAHIE HA OKOHYATENbHOE LIBETOOLLYLLEHIE OKpaLLUBaemoii paboTbl. bnarogaps
OKPALUMBAHWIO CO3AKTCA UHANBUAYANbHbIE LIBETOBbIE HIOAHCbI.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

CooTHOCMTeNbHaA Tabnuua ANA LBETOBOI XapaKTepusauum
VITABLOCS Mark Il c nomowybio kpacutenein VITA AKZENT Plus PASTE

[InA cMelMBaHNA KNCTOUKOIH GepyT Maccbl B NPONOpLMAX COTNAcHo Tabnuue, knapyT
WX Ha NAnUTPy PAZOM APYT C APYrOM U CMELUMBAKT 10 00pa30BaHIs OJHOPO/IHOIA
Maccbl — nacTbl. Taknm 06pa3om [JOCTUTAETCA XOPOLLAs MHANBUIYaNbHAA
LBeTonepeaya.

e OkpawmsaHue kpacutenamu VITA AKZENT Plus BODY STAINS cnenyeT BbINnONHATD,
HauMHaA C Weiikin K0 2/3 ANUHbI 3y6a B HanpaBneHUN pexyLyero Kpas.

o Takum 06pa3om pexyLuuii kpail meeT LBeT 610Ka B KauecTBe OCHOBbI.
37oro B N106OM Clyuae JOCTATOUHO, UTOOLI B NOCIEACTBUN AONONHUTENbHO
ncnonb3ya kpacutenu ana pexywero kpas EFFECT STAINS pobutbca xopolueid
TPAHCTIOLEHTHOCTY.

e [Iponopumu oTAeNbHbBIX LBETOBBIX KOMMOHEHTOB ONPeAENATCA TONLUMHOI CTEHKM
KOPOHKM N BUHMPA. PekomeHAyeTca iepxaTb NNAHKY C LLBETOBbIMI 06pa3Lami
VITA SYSTEM 3D-MASTER Toothguide B6n131 06beKTa Ana cpaBHeHNS.
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VITABLOCS® XapakTtepu3auua c NOMOLLbI0 KpacuTenei

VITA SYSTEM LiBeT 6nokoB
I'pynna cBeTnotbi 3D-MASTER VITABLOCS n CmeluuBaHue LBETOB A/IA XapaKTepu3aLuum
Toothguide VITABLOCS Guide
0 OM1 0M1C TONbKO rNa3ypoBoyHan Macca GLAZE, HaHOCUTCA TOHKM Coem
1 ™M1 M1C BS5 ES12/ES13
1 M2 M2C 2/5B501+2/5B503+1/5ES13,ES 12
2 2115 2M1C 2/4BS 04+ 1/4BS 02+ 1/4 BS 01 + HebonbLuoe Konnyectso ES 13
2 2125 2M2 2/5BS02+2/5BS 04+ 1/5BS 03
2 2M1 2M1 3/4BS 05 + 1/4 ES 13 + Hebonbiwoe Konuyectso ES 07
2 2M2 2M2 1/2 BS 03 + 1/2 BS 04, pexywui kpait 1/2ES 12+ 1/2ES 13
9 M3 IM3C 2/3BS 02+ 1/3 BS 03 + no 1 nopuum Ha KoHuuKe Kictoukn ES 04 n ES 05,
B LiE/IOM LiBET HAHOCUTb TOHKIM CT10EM
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05+ 2/5 BS 03 + 1 nopuua Ha KoHumKe Kuctouki ES 13
2 2R2,5 2M2C 2/5BS05 +2/5BS 03 + 1/5BS 02
3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04 +2/5BS 05+ 1/5ES 07 0bpaLuaiite BHIMaHVe Ha LiBeT 6110Ka
3 312,5 3M2 2/5BS 04+ 2/5BS 02+ 1/5ES 07 O6paLuaiite BHMMaHMe Ha LBeT 610Ka
3 3M1 3M1C 2/4BS05+ 1/4 ESO7 + 1/4ES 13 + 1 nopuma Ha KoHumke Kuctouku ES 06
; | e S e s
3 3Mm3 3M3C 2/4BS 02+ 1/4BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 nopuws Ha KoHuMKe Kuctoukm ES 07
3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05 + 1/5 ES 07 + no opHoii nponopLum Ha KoHUMKe Kictouku ES 06
3 3R2,5 3M2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07
Liger pexyuero kpas (mewwmBaHue macc ES 12, ES 13 n ES 10. Moaxoant ana Beex LBETOB,
4T06bI 06UTHCA I dEKTa TPAHCUIOLEHTHOCTI
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VITABLOCS® XapakTtepu3auua c NOMOLLbI0 KpacuTenei

VITA dlassical

CooTHOCMTeNbHaA Tabnuua ana uBeToBoli XapakTepusauun VITABLOCS Mark I c nomowblo Kpacutenei
VITA AKZENT Plus PASTE

[lna cmewnBaHnA Ha NanuTpy Knagytca Maccbl B COOTBETCTBYHOLLNX NponopuuaAx (em. Ta6n|/|uy) N 3aTemMm CMeLNBaT X Ao
06pa3OBaHI/IFI 0}1H0p0,[lH0|7| Maccbl. Takum 06pa30M [0CTUraeTca xopowasa nHanBuayanbHaa LBeTonepeaaya.

A\ Mpumeuanue: Okpawmsanue kpacutenami VITA AKZENT Plus BODY STAINS criefiyeT BbINOAHATb, HauMHasA C LeiKI N0 Beeli
ANVHe 3y6a B HaNpaBneHUM pexyLLero Kpas.

LiBet 3y6a naymeHTa u;;;:’ig'égs (meluMBaHue LBETOB 1A XapaKTepusaumum
Al 4/5BS 04 + 1/5 BS 03; pexywmia kpaii: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; mamenonbi: ES 03
B A1C 2/3 BS 04 + 1/3 BS 02; pexkywymia Kpaii: 2/3 ES 13 + 1/3ES 12;
mamenonbl: ES 2 oder 1/2ES2 4 1/2ES 03
C1 3/5BS 04+ 1/5ES7 + 1/5 ES 13; pexywuii Kpait: ES 13 B unctom uge unn 1/2ES7 4+ 1/2 ES 02
v A2C 3/5BS 05+ 1/5BS 02 + 1/5 BS 03; pexxywyuii kpaii: 2/3 ES 02 + 1/3 ES 12;

3pdekrbi: ES 02 und ES 05

2/4BS 05 + 1/4 BS 02 + 1/4 BS 03 + oaHa maneHbKaa nopuua ES 6 Ha KOHUMKe KUCTOUKN;
A3 A3C Pexxywwmin kpaii: 2/3ES 13 + 1/3ES12;
I PeKTbI: CMelLnBaHNe ¢ 0CHOBHbIMM LiBeTamu unu ES 02 n ES 06

1/2 BS 05 + 1/2 BS 04 + no opHoit nopumu BS 02, BS 03, ES 07 Ha KOHYMKe KCTOUKI B PaBHbIX
yacTax 1 HebonbLuyto nopuumio ES 13 Ha KoHUMKe KNCTOUKM;

Pexywmin kpaii: cvelwats ES 13 + ogHa nopuua ES 01 (6enblit) Ha KOHUMKe KUCTOYKI + HEMHOTO
rNa3ypoBOYHOIA Maccbl. HeMHOro 0CBETAAET 30HY peXxyLLero Kpas Ha MOHOXPOMHOI 0CHOBe.

A35 A3,5C

2/4BS 05 + 1/4 BS 04 + 1/4 ES 07 + oHa nopuma maccbl BS 03 Ha KOHUMKe KUCTOUKN;
Pexywmin kpaii: cmewwatb ES 12 + ogHa nopuna macebl ES 01 (6enbii) Ha KoHUMKe KUCTOUKM
+ HEMHOT0 [71a3ypPOBOYHOI MAcCbl, 3TO MO3BOANT CA1€NaTb MOHOXPOMHYI0 OCHOBY CBET/IEE.
[InA nonyyeHns ceporo oTTeHKa: 406aBUTb B cMeCb HEMHOTO Maccbl ES 13

A4 A4C

B2 B2C 1/2 BS 03 + 1/2 BS 04; pexywmii kpai: 1/2 ES 12+ 1/2ES 13

2/3 BS 02 + 1/3 BS 03 + no oaHoit nopumu macc ES 04 n ES 05 Ha KoHumKe Kuctouku. MonyyeHHas
Macca HaHOCUTCA 0YeHb TOHKUM (JI0eM, TaK Kak OCHOBA YKe COZepXKUT OCHOBHOIA LiBET;
Pexcywuin kpan: 1/2 ES12 1 1/2 ES 13 cmewwatb € rnazypoBoyHOI Maccoii + 0fHa nopuuns
maccbl ES 01 (6enblii) Ha KOHUMKe KUCTOUKM ANs NONyYeHus bonee CBETOTO OTTEHKA.

B3 B3C

3/4BS 04+ 1/4ES 07

Pexcywyuii Kpaii, BapuaHT 1: cMeLLaTh HEMHOT0 a3ypoBOYHOI MACChl C HEBOMbLLNM KONMYECTBOM
C2 Cc2C ES 01 n ucnonb3osathb Ans pexyLLero kpas. ITo No3BOAUT CAenaTh pexyLumil Kpaii ceTnee;
Pexcywyuii Kpait, BapuaHT 2: cmewwats ES 13 c ogroii nopuneid ES 01 (6enbiit) Ha KOHUMKe KNCTOUKM
1 HeOOMbLLUM KONIMYECTBOM [/1a3yPOBOYHON MACCbl, LiBET NOMYUUTCA CAEPXKaHHbIIl Cepblii.

2/3 BS 04 + 1/3 ES 07 + opHa nopuma BS 02 Ha KOHUMKe KMCTOUKM 1 0JHA 0YeHb ManeHbKas

e3 csc nopuua ES 14 Ha KoHuuKe KucTouku; Pexkywymin Kpaii: BapuanT 11 2 kak ana useta (2

C4 c3C 2/4ES 07 4 1/4 BS 04 4 1/4 BS 05 + no ogHoii nopuum BS 03 1 ES 14 Ha KoHunKe KMCTOuKN

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 (+ ofHa nopuma ES 06 Ha KOHUMKe KMCTOUKN AnA bonee

D3 D3C
VHTEHCUBHOTO LiBETa)
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VITABLOCS® XapakTtepu3auua c NOMOLLbI0 KpacuTenei

06xxur VITA AKZENT Plus B neun VITA VACUMAT

Vt. °C . P i TeMm.OK. | BaKyyMm
MUH. MUH. °C/MuH. °C MUH. MUH.
06xur KpacuTeneit 500 4.00 423 80 850 1.00 -
06xur rnasypu VITA AKZENT Plus POWDER n SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -
06ur VITA AKZENT Plus B neun VITA SMART.FIRE
Vt.°C . Pl Pl Temm.ok. | T BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH. °C MUH. MUH.
06xur Kpacuteneit 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
06xur rnasypu VITA AKZENT Plus POWDER n SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

I A I'Ipumeqauue: Camble nocnepHue napametpbl 006)K1ra MOXXHO HaiiTn B nynbTax ynpapneHusa.

[lononHutenbHo:

¥ 3 VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY

-
TP
B

§ B KauecTBe anbTepHaTUBbI NOPOLLKOBLIM MAccam 1 NacToo6pasHbIM Maccam Ans
rna3ypoBaHna MOXHo ucnonb3oBatb VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY - roToBblii K npuMeHeHMI0 a3p0301bHblil
Kepamuueckuil MopoLLIOoK AN NPoCToro 1 6bICTPOro rnasypoBaHuA pecTaBpaLmii

U3 LLeNbHOIA KepaMUKN 1 MeTanNoKepamuKiI, Kak Hanpumep, BKNafiKku, Haknaakm,
BWHUPbI, KOPOHKIN 1 MOCTOBUAHbIE KOHCTPYKLMY C TeMnepaTypoli cnekanna = 800°C.

06:ur KpacuTenei MoXeT NPOBOANTLCA BMeCTe C IAHLe06pasytoLnm 06xurom
a3po3onbHoii rnasypu AKZENT Plus GLAZE SPRAY.

/N [Insi npeioTBPALLEHNS HEXENATeNbHOTO OKPALLUNBAHNS CKIeNBAEMbIX
nosepxHocTeli (Hanpumep, 6a3anbHble NOBEPXHOCTY BKNAZO0K, BHYTPEHHIe
MOBEPXHOCTI KOPOHOK 1 BUHUPOB), pekomeHayeTca npu nomowiu VITA Firing Paste
N3roTaBNMBaTb MHANBUAYANbHbIE 00XKMroBble Tperrepbl. FiHaue MOryT BO3HMKHYTH
npo6nembl ¢ npunacoBkoii. (M. pekomenaaumm no 0bpabotke Ha cTp. 31. Kpome Toro
FNa3ypoBOYHaA Macca MOXET ObITb IMLLb HeOCTATOYHO NPOTPaBNIeHa NNaBIKOBOI
KMCNOTOIA.
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VITABLOCS® XapakTepu3auusa ¢ NOMOLLbI0 Kpacuteneii

/\ Mpumeyanue: VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY nepe npuMeHeHnem Heo6Xxoaumo
BCTPAXHYTb (OK.TMUH.) lomKHbI ObITb CIbILIHBI YAapbl CMECMTENBHOTO LIApLKa.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY pacnbinaTb paBHOMEPHbIM CJIOEM Ha pecTaBpaLiio
nocne o6xura Kpacutens Ha pacctoanum 10 — 15 cw.

[Ina pocTuKeHnA oNTUManbHbIX pe3ynbTaToB, HadBNBATb Ha paCI'IbIJ'IﬂIOI.I.l,VIﬁ KnanaH
NPepbIBUCTbIMW ABUMXEHUAMN.

Mepen KaxabIM NocneAyloLMM pacnbineHrem He0OX0ANMO HEMHOTO NOAOXKAATH
MOKa rNasypb He BbICOXHET, UT06bI KOHTPONMPOBATH TOMLLYMHY Y2Ke HAHECEHHOTO
aioq. (BAeTeNbCTBOM PaBHOMEPHOTO MOKPBITUA CIXUT 06pa3oBaHue benosaToro
cnos (GLAZE, GLAZE LT) u kpacHosatoro cnos (BODY). Mpu Heo6x0aMMOCTM NOKpPbITH
pecTaBpaLmio a3po30NbHO a3ypbio NOBTOPHO.

/\ Mpumeyanme: Mpoiecc BbICbIXaHNA MOXHO YCKOPUTb
Npu NOMoLLN peHa.

Mpu paboTe ¢ HeCKONBKNMI PeCTaBPALMAMU BCTPAXMBATL GNAKOH Nepes KaxabIM
noce Ay LM PacrbieHneM.

Tyuiwme pesynbTathbl JOCTUrATCA NPYU HaHeceHU 2-3 cloeB rnasypu. MomecTuts
pecTaBpaLmio Ha 06XUroBbIii Tperrep.

MomecTuTb pecTaBpaLio Ha 06>KUroBbIi Tperrep. @

/\ BaxHoe npumeyvaHue: Bauay 06pazoBanua nbinu npu pabote ¢
a3p030/1bHOI rNa3ypbto He06X0AMMO MMETb Ha cebe 3aLynUTHY MacKy 1 @
3aWWMTHBIE 0YKM. [loNOSHUTENBHO BO BpeMA paboTbl MCMONb30BaTb BbITAXKY.

06xur VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY B neun VITA VACUMAT

Vt. °C .y A 7 Temn. oK. - Bakyym
MUH. MUH. °C/MmuH. °C MUH. MUH.
500 4.00 5.37 80 950 1.00 -

06xur VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY B neun VITA SMART.FIRE

Vt. °C . A Vol Temn. oK. - BaKyyM
MUH. MUH. °C/mMunH. °C MUH. MUH.
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

A\ Mpumeyanue: (amblie nocneHne NnapameTpbl 063K1ra MoXHo HaiiTi B
nynbTax ynpaeneHus.

PecraBpauus nocsie MHANBIYaNbHOMO OKPALUNBAHUS

26



VITABLOCS® Wnausugyanusauus ¢ nomowybto Macc VITAVMe9

WnpuBupyanusauusa GpoHTanbHbIX KOPOHOK

1 BUHMPOB ¢ nomoubio macc VITAVM 9

06nmuoBoyHbIii MaTepuan VITA VM 9 npeacrasnaet coboii menkoancnepcHyio
kepamuky ¢ KTP B npegenax 9,0 — 9,2 - 10 « K ana 06nmL0BK1 KapKkacoB KOPOHOK
11 MOCTOBUZAHbIX NPOTE30B 13 AMOKCMAA LMPKOHNA (TabUNM3UPOBAHHOMO UTTPUEM
(Y-Zr0,), kak Hanpumep, VITA YZ, a Takxe ANA NHAMBUAYANU3ALNN U3TOTOBEHHbIX
113 610KOB pecTaBpaLil U3 MenKkoANCnepcHoii kepamukm noneBoro wnata ¢ KTP B
npepenax (20 — 500°C) ok. 9,4« 10° - K.

e VITABLOCS Mark Il

, y ¥ * VITABLOCS TriLuxe forte
- - o
8 & & « VITABLOCS Reallife

CneunanbHo ana nHanBnayanu3ayun npeanaraetca Habop VITA VM 9 ESTHETICKIT
for VITABLOCS (ApTukyn BVIEKCV2) c nopo6panHbiMu maccamm VITA VM 9, a Takke
NPUHAANEXKHOCTH.

¥ t ;‘\- ; VITA VM 9 oTnnuaetca ceeTonpenomneHnem u CBeTooTpakeHnem, CpaBHUMbIM
€ COOTBETCTBYIOLLMMU (BOICTBAMI €CTeCTBEHHON 3IMani. Mcnonb3oBaxue
(nyopecueHTHbIX 1 onanecLeHTHbIX A0NONHUTENbHbIX Macc obecneynsaet
NCKTIOYNTENbHO BbIAANLLNECA NHANBUAYANbHbIE U ICTeTUYeCKNe pe3yNbTaTbl.
Cobnwopaiite cootBeTCTBYHOLLYI0 pabouyto nHcTpykumio VITA VM 9 N2 1190.

TaK KaK 1 6a3o0Bas kepamuka, 1 061MLOBOYHAA KepaMIKa UMEKT TOHKYH CTPYKTYPY,
10 pectaBpauuu 13 VITABLOCS nnamsuayanusmnpoBaHHble ¢ nomolbio macc VITA VM 9
nprobpeTaloT CBONCTBA aHANOTMYHO eCTeCTBEHHOI IMai.

NpoTuBonokasanus
VITA VM 9 Henb34 1cnonb30BaThb AnA NOHON 06MLOBKM KONNAYKOB KOPOHOK U3
VITABLOCS, TaK Kak 31t 610K/ He MoKa3aHbl AN1A U3rOTOBNEHNA KapKaCHbIX CTPYKTYP.

/\ BaxHoe npumeyanue: KnuHnueckuit ycnex rapaHTUpoBaH B ToM Cyyae,
ecIv OTWNNQOBAHHbIE PecTaBpaLny Nepes MHAMBUAYANU3aLNeRl KepamuyeckKnmin
maccamu VITA VM 9 peayumpytoTca € y4eToM MUHUMANBHO JONYCTUMbIX pa3MepoB
TONLYMHBI CTEHOK pecTaspauuil. (M. npumeyaHme Ha crpanute 7. Pefyumposanue
MOXET 0CyLLeCTBAATLCA Takxe npu nomowyy CAD-Software.

BuHupbl

MuHUMAanbHbIA pa3mep TONLLMHDI CTEHOK OTLIAM(OBAHHOTO BUHIPA HE AOKEeH
npeBbiwwatb 0,5 MM (cpaBH. cTp. 15), uTo6bl NPeAOTBPATUTb AedOpMaLIVI
pectaBpauum Bo Bpems o6xura kepamuku VITA VM 9. B 3Tom ciyuae HacToATeNbHO
pekomenayetca ucnonb3osatb VITA Firing Paste.
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VITABLOCS® Wnavsnayanusauns ¢ nomowybio Macc VITAVM«9

Mpouecc usroroBneHus Step by Step Ha npumepe GpoHTaNbHON KOPOHKM
MonHopopmaTHoe WwandoBaHme pectaBpaLi.

BbinyckHol WTMT yAaNAeTCA anMazHbIM UHCTPYMEHTOM.

Bo3MOXHble NpeXAeBPEMEHHDBIE KOHTAKTbI Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE PecTaBpaLun
0CTOPOXHO COLINM(OBBIBAITCA.

Me3uanbHble 1 AUCTaNbHble KOHTAKTHBIE TOUKN KOHTPONMPYIOTCA.

HeobpaboTaHHas KOpOHKa HenocpeCTBEHHO Nocne WKdoBaHUA Ha paboueii mofenn
nepea cpesanuem Cut-Back.

NpepBaputenbHaa o6paboTka
[InA co3naHna JocTaTouHoro Mecta AnA 0611LOBKM IMany, 061acTb pexyLyero Kpas
peayLMpyeTca C NOMOLLbI0 COOTBETCTBYIOLLIEN anMasHoil Gpesbl.

/A BaxHoe npumeyaHme: PectaBpauyin U3 MESKOANCNEPCHOI KepamuKi
nonesoro wnata VITABLOCS Henb3a 06pabaTbiBaTb TBEPAOCMNABHBIMY
NHCTPYMEHTaMI, TaK KaK OHI MOTYT NOBPeAUTDb KepaMUKy, CNPOBOLMPOBAB
06pa3oBaHue MUKPOTpeLLIH. PekomeHayeTca pabotaTb € HebonbLUUM aBNeHreM
1 PN AOCTAaTOYHOM BOAAHOM OXNaxzJeHum (LWAMQOBanbHbIA MHCTPYMEHT AnA
MOKpPOro WwandpoBaHus).

Mpu mopdonoruyeckoit pepykuum Heobxoaumo usberatb 06pa3oBaHmUA NOAHYTPEHNIA,
TaK KaK OHW MOryT 0cnabutb 6a3oBylo kepamuky. MuHnmanbHaa gonycrumas
ToNLMHA 6330B0r0 MaTepuana He JOMKHA NPeBbIaTbeA. (cM. 13 cTp.).

PecTaBpauna 0CTOPOXHO OUMLLAETCA OT LWANPOBASILHON NbIAM NAPOCTPYEM MK
CMUPTOM.
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VITABLOCS® Wnausnayanusauns ¢ nomowybio Macc VITAVM«9

JlononHutenbHo:
[ll XapakTtepu3auusa ¢ nomoubio kpacuteneii VITA AKZENT Plus.
—E— Mpu nomowum kpacuteneii VITA AKZENT Plus pectaspauun u3 VITABLOCS
: -y S on XapaKTepuU3yloTCA He TONbKO BHeLLHe. TakxKe MOXHO, nocne peyLnpoBaHuA

=i COXpaHeHNem aHaTOMNYeckoil Gopmbl, Hanpumep, £06aBNATH LBET B GUCCypbl 1
MaMenoHbl 1 3aTeM GUKCUpOBaTb NpU NOMOLLY 06xura (cM. Tabnuuy 06xuros)
nepej Hauyanom HenocpeACTBeHHo uHanBuAyanusauum maccamm VITA VM 9. Takum
06pa3om €034at0TcA NYOUHHbIE LBETOBbIE YPDEKTbI B YCIIOBUAX OTPAHNUYEHHOIO
NpOCTPaHCTBa. Takxke MOXHO, MoCe pefyLMpoBaHIA C COXPaHEHNEM aHaTOMIYECKOId
dopmbl, Hanpumep, £06aBAATL LBET B GUCCypbl 1 MAMENOHbI 1 3aTeM PUKCMPOBATL
npu nomoLyy o6xura (cM. Tabnuuy 06xuroB) nepes Hauanom HenocpeACTBEHHON
nHanBnayanusaymum maccamm VITA VM 9 Massen. Takum obpazom co3paloTca
rnyOMHHbIe LiBeTOBbIe IQPeKTbl B YCNOBUAX OrPaHUYEHHOT0 MPOCTPAHCTBA.

06:ur KkpacuTenei

PekomeHnpyembiii 06:xur B neun VITA VACUMAT

Vt. °C . P Pl Temn. oK. - BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH. °C MUH. MUH.
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -
Pekomenpyembiii 06:xur B neun VITA SMART.FIRE
Vt. °C . 2 A Temn. oK. - BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH. °C MUH. MUH.
480 4.00 437 80 850 1.00 -
VITA
. A\ NpumeyaHue: Camble NociefHNE NapaMeTpbl 06XK1ra MoXHO HalNTH B
: nynbTax ynpaBneHua.
s TP

/\ BaxHoe npumeyaHue: lepes HaHeceHnem macc VITAVM 9
pelyLMpoBaHHYI0 pecTaBpaLyio cnesyeT YBNaXHUTb MOAENMPOBOYHOI XKIAKOCTbIO
(VITA VM MODELLING LIQUID) ans ontumanbHoi CBA3KM LIBETa C NOBEPXHOCTbIO.

HeBbinonHeHe 3T0ro TPE60BaHNA MOXKET MPUBECTI K OTCOEHINI0 KEPAMMKI 0T
6a30B0ii CTPYKTYpbI.

Hanecenue VITA VM 9 MAMELON

29



VITABLOCS® Wnavsnayanusauns ¢ nomowybio Macc VITAVM«9

Hanecenue VITA VM 9 ENAMEL

CoyeTaHue 3manu
VITA SYSTEM 3D-MASTER
ugert 6noka 0M1C M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3MI1C 3M2C 3M3C 4M2C
Imanb ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END
VITA classical A1-D4
uBeT 6noka A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C €3G D3C
Imanb ENL ENL ENL END END END END END ENL END

Tperrep.

10-20°C.

06nmL0BaHHaA paboTa roToBa K ,IHAMBIAYANU3NPOBAHHOMY 06XMTY”.

BUHWP: nonoxutb Ha 06xuroByto Baty. [pu ncnonb3oBaHum 061roBoii BaTbl
KOHeuHas TemMnepaTypa 06xura fomKHa ObITb yBenrueHa npuban3nTENbHO Ha

YCTaHOBUTb MHAUBIYANU3NPOBAHHYIO PECTABPALINI0 HA NOAXOAALLNI 00KUTOBbIil
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VITABLOCS® Wnausnayanusauns ¢ nomowybio Macc VITAVM«9

Mpumenenne VITA Firing Paste

Moka3aHua

w11 VITA Firing Paste — roToBas K npumeHeHuIo, OrHeynopHas nacra an
e U3roTOBNEHNA UHAMBUAYANbHBIX 00XKNUFOBbIX TPErTePOB ANA LLENbHON KepamuKin 1
MeTaniokepamuku. Matepuan obecneunBaet HagexHylo ¢puKcaumio 00beKTOB Ha
00>XXMroBoM Tperrepe 1 CNyxut Ana crabunusawinm beckapkacHbix npecckepammyecknx
pectaBpauuii npu 06xure npu paBHomepHom pacnpegenequn Tenna. VITA Firing Paste
NerKo yaanaeTca nocne obxura.

Mpumenexne

VITA Firing Paste HaHoCUTCA U3 WINpULLA CPa3y BO U HA BHYTPEHHE NOBEPXHOCTH
pecTaBpavm ¢ HebOMbLLMM M3NIULLKOM U OCTOPOXKHO YCTaHABNMBAETCA HA 00XUrOBbIIi
Tperrep.

/\ BaxHoe npumeyaHme: PekomeH yemble TemnepaTypbl 00ura
kepamukm VITA VM 9 B neun VITA VACUMAT® Mo3tomy npu yaaneHun
0TBepAeBLLeN NacTbl HYXXHO HaZieBaTb 3aLUNUTHY MAcKy M UCNONb30BaTb
NbINeoTCoC. ANbTepHATUBHO: YAAnUTb Noj NPOTOYHON BoAoiA. OcTaTkm
YAANUTb NP NOMOLLM YNbTPa3BYKOBOIl BaHHbI. He 06cTpynBath!

(M. MpuMeyaHue No ONacHbIM MaTepuanam crpanmua 51.

"1. NnauBnpyanusnpoBaHHbin 06xur macc VITAVM 9 *

PekomeHnpyembiii 06:xur kepamukm VITAVM<9 B neun VITA VACUMAT®

Vt.°C - 7 Pl Temn. oK. - BaKyym
MUH. MUH. °C/mMnH. °C MUH. MUH.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49

Pekomenpyembiii 06:xur B neuu VITA SMART.FIRE

Vt.°C . Z 2 Temn. oK. - BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH. °C MUH. MUH.
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

A\ Mpumeyanue: Camble nociegHNe NnapameTpbl 063KMra MOXHO HailTH B
nynbTax ynpapneHus.

Mpu ncnonb3osaum VITA Firing Paste, npoBoguTb 06xur kepamuki VITA VM 9
npubnusnTenbHo Ha 10-20 °C Bbilwe, Yem yKasaHo B uHCTpyKumm k VITAVM 9.
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VITABLOCS® Wuausuayanuzauua ¢ nomoubio macc VITAVM«9

Pabouue 3Tanbl nocne MHANBUAYaNU3MPOBAHHOMO 0OXMra.
OxoHuaTenbHas o6paboTKa

[TpoBecTn okoHuaTeNbHylo 06paboTKy pectaBpauuu. MexaHuueckas nonnpoBKa
¢ nonupoBoyHoii nactoii (KARAT Diamantpolierpaste, VITA).

/\ BaxHoe npumeyanue: lTpn 06pabdoTke He06X0AMMO BKIIOUYATH
MbINEOTCOC MK HALeBaTb 3aLLNUTHYI0 MacKy. [lonofHUTENbHO Npu

LIJJ'IVI(I)OBaHI/II/I Kepamuku nocne 00>K1Mra HafeBaTb 3aLLNUTHbIE OUKM.

[Tpu HeobXoAMMOCTH NOKPLITL pecTaBpauyio rasypbio VITA AKZENT Plus GLAZE,
AKZENT Plus GLAZE SPRAY, AKZENT Plus GLAZE LT wunun VITA AKZENT Plus FINISHING
AGEN.

[InA nostyyeHst paBHOMEPHOIA IMAHLEBOI MOBEPXHOCTU PECTaBPaLI0 Nepes 06>KMrom
rnasypu 06paboTaTb pe3nHOBbIM NONMPOM.

[oToBaA pa60Ta nocne rnasyposoyHoro 00Xura Ha Moaenu.

[InA aHanu3a Gopmbl 1 TEKCTYPbI NOBEPXHOCTU MOXKET UCMONb30BATbCA TEKCTYPHbIIA
Mapkep, utobbl nocne WandoBaHUA NOYYNTL COOTBETCTBYIOLLYI0 MOPONOruio
OyayLueli pectaBpaLum.

/\ Tipumeyanue: Mepen KaxabiM 06X1Urom Mapkep CleflyeT yaanuTb Npu NoMOLLN
NapocTpya, YToObI NPEAOTBPATUTb OKPALLMBAHNA KEPAMMKA.
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VITABLOCS® Tabnuua 06xuros u cogepxumoe Habopa

Pexomenpyembiit 06xxur B neuu VITA VACUMAT

Vit. °C . Pl P TEMO.OK. | BaKyyMm

MUH. MUH. | °C/MUH. °C MUH. MUH.
06xur kpacuteneit VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

1. MHzmBuayanu3upoBanHbiil 06xur macc VITA VM 9 * 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49

2. Hnvugyanu3upoBanHblit o6xur macc VITAVM 9 * 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
ey | 90| 40 | 55 | w | e | | -
TnaHweo6pa3ytowmil obxur kpacuteneii VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -
e | W0 | o0 | 55 | w | e | | -
[naueobpasylowwmii o6xur kpacuteneii VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
[naueoBpa3ylowuii o6xur kpacuteneit VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Inaueo6pa3ylowuuii o6xwr kpacuteneit VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -

Koppexryphbiii obxur VITA VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40

Mpu ncnonb3osanuy Firing Paste, pekomenayetca ysennunatb Temnepatypy obxura kepamuki VITA VM 9 npubnusutensHo Ha 10-20 °C. **nerkonnaskas (low temperature)

Pexomenpyembiit 06:xur B neun VITA SMART.FIRE

Vit. °C . P P TeMn.ok. | BaKyym

MUH. MUH. °C/MuH. °C MUH. MUH.
06xur kpacutenei VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -

1. Unauswyanu3upoBakHbli 06xur macc VITAVM 9 * 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

2. MHnwBugyanu3upoBanHblit 06xur macc VITAVM 9* 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
e ety | 0 | | s | 0 | s | o | -
TnaHweo6pa3ytowmil obxur kpacuteneii VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
| 0 | o | s | | s | o | -
[naueobpasytowwmii o6xur kpacureneit VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
Tnanweo6pa3ytowmii obxur kpacuteneii VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
[naueobpasylowwmii obxur kpacuteneii VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 480 6.00 3.45 80 780 1.00 -

KoppexTypHbiii o6ur VITA VM 9 COR 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

Mpu ncnonb3osanuu Firing Paste, pekomenayeTca yenuunBath Temnepatypy o6xura kepamuki VITA VM 9 npubnusutensHo Ha 10-20 °C. **nerkonnaskas (low temperature)

| A Npumeuanue: Camble NocneaHUe NapaMeTpbl 06:KMra MOXHO HaiiTH B MyNbTaxX ynpaBneHus.
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VITABLOCS® Tabnuua o6xuros u cogepxumoe Habopa

Tpu paboTe o CTOMATONOTMYECKIMIN KEPAMUYECKMIU MACCaMIn Pe3yNbTaT 0bxura
CUNBHO 3aBUCUT OT MHAMBIAYaNbHOTO NOAX0/A TEXHIUKA K NPOLieccy 06xura, T.e.
KpoMe BCe MPoYero oT TN Neyu, pacnonoXeHns AaTunka Temneparypbl,

0T 06XMroBOT0 TPerrepa, a Takxe 0T pasmepa 06XMroBoro uaenna.

Hawm npakTuyeckue pekomeHZaLum no noBoAy TeMnepaTypHbIX peXMMoB 06xiura
(He3aBMCUMO OT TOTO, AAIOTCA OHM YCTHO, IUCMEHHO AV B NPOLIECCe NPAKTUYECKIX
3aHATUIT) OCHOBBIBAIOTCA HA MHOTOKPATHO MPOBEPEHHOM COBCTBEHHOM OMbiTe.

TeMm He MeHee, 3TI JaHHbIe MOTYT PaccMATPUBATLCA NINLLb KaK OPUEHTUPOBOYHbIE.

Ecnn cTpyKTypa noBepxHOCTI, NPO3paYHOCT UM FAHEL HelOCTaTOUHO BbIpaeHbl,
HYXHO COOTBETCTBEHHO M3MEHUTb PexUM 06xura. Pewatowwum paktopom ana

nposeaeHusa obxura ABnAeTcA He Temneparypa obxwura, KOTOPYI0 NOKa3blBaeT neyb,

a BHeLUHWil BUA n3aenua nocne obxura.

MoscHeHua K napameTpam o6xura

Vt.°C (rapToBas Temnepatypa

; Bpemsa cylwuKkun, MuH., Bpema 3aKpbiTus
Z Bpems HarpeBa, MuH

Z Moabem Temnepatypbl, °C/muH
Temn.ok. °C KoneuHaa Temnepatypa

i Bbiepka KOHeuHol Temnepatypbl
BAKYYM, MuH Bblgepka B Bakyyme, M1H

B Ha6op VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS

BXOAAT

Konuue- | Conep-

Matepuan
(TBO XaHue

1 VITABLOCS Mark Il 3D-MASTER Sample Set

12r | WINDOW WIN

12r | NEUTRALNT

12r | ENAMELENL, END

12r EFFECT PEARL EP1

12r EFFECT ENAMEL EE1, EE10

12r | CORRECTIVE COR1

12r | EFFECT OPALEQ2

12r | EFFECT CHROMAECT, EC4

12r | MAMELON MM2

4r VITA AKZENT Plus GLAZE Paste

4r VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT Paste

JEE, I NI IR I NS R R i NS T S I NS [

Pabouas uHcTpyKuna

lpuHagnexHocTn
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VITABLOCS® JlononHutenbHble maccbl VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

VITAVMe9 EFFECT ENAMEL C ) EE1 6enoBaTo TPAHUTIOLLEHTHBIA —
— MOTYT UCMONb30BaTbCA ANA BCEX YUACTKOB IMANN @ | EE0 rony6oit .’* s \
— YHUBEpCaNbHble TPAHCTIOLEHTHbIE YOPeKT-Maccbl Ans uls o,
Imanu
— NS CO3/1aHNA CTECTBEHHOTO IyBUHHOr0 3G deKTa
VITAVM«9 EFFECT PEARL C ) EP1 HI0AHC NACTeNbHO-KeNToro F.am\
— NpejHa3HaueHbl TONbKO NS SGEKTOB Ha NOBEPXHOCTH, S
BHOCUTb BHYTPb (110€B HeNb3A s o,
— ONTUMANbHO NOAXOAAT ANA ,0T6eNeHHbIX” pecTaBpaLyii
VITAVM9 EFFECT OPAL C ) E02 onanoBblit, 6enoBatbiit —
— ANA NpuAaHna onanosoro yhdeKTa Npu pecraBpauun -f i o ‘
MOMOABIX 3y60B UII B CyyasX, KOraa 3y6bl CUNbHO 8 o
npocBeunBaoT
VITAVM«9 EFFECT CHROMA C ) EC1 Benbliii P\
— UHTEHCUBHO OKPALLIEHHbIE MaCcCbl-MoANdUKaTOPbI ()| Eca HEXHblil XKeNTO-NMMOHHbIi L[
— NA BblAENEeHNA ONpeAeeHHbIX OKPaLIEHHDIX Y4acTKoB B ,/?
Ha 3y6e
— ANA NOBbILUEHISA YPOBHS CBETIOTbI B 06N1ACTL LWeiiKy,
AEHTMHA 1 3Mani
VITAVMo9 MAMELON C )| MMt TeNAIblil XeNTo-KOpUUHEBblil f.f'"“\\
— CWIbHO GryopecleHTHas Macca, NCnosibyemas M=
Mpex e BCero B MHLM3abHOI 061acTi CER
— 15 UBETOBOI UHANBUAYANN3ALNN MEXTY
NHLM3aNbHBIM YUACTKOM U eHTUHOM
VITAVM«9 CORRECTIVE ()| Ccor HeiiTpanbHblii J*-!"-‘\.,‘
— Macchl ANA KOpPeKTUPOBOK nocne raHueobpasylowero | ()| COR2 6exeBblit 9 gﬁ&"f,}fi‘"}
06x1ra, 00XX1raloTca Npu NOHMKEHHON Temnepatype C_ )| COR3 KOPUYHEBbIii g

(800°C)
— TPy CTeneHmn NPo3payHoCTIA AN 06nacTy Lweiiku,
JEHTUHA 1 3Mann
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VITABLOCS® Aare3nBHas ¢pukcauna

Apre3uBHasa ¢pukcauma

Ha cerofHALIHNIA ieHb CTOMATONOrMYeCKIii PbIHOK Npeanaraer
bonbLuoe pa3Hoobpasne agresuBHbIX cucTem. Huecnepyiowee
OnucaHue NoKasblBaeT INLLb OJUH 13 BO3MOXKHbIX CNOCOO0B
dukcaumm.

PeLuatowim GakTopoM KIMHUYECKOTO YCnexa And BCex cucrem
ABNAKTCA KOppeKTHaA 06paboTka 1 cobntoaeHne pekomeHaaLmit
npou3BoANTENA.

lina apresuBHoii dukcauun pecrapaumii u3 VITABLOCS cneayet
NCNonb30BaTb CBETOOTBEPXKAAeMblil UK TMOPUAHBIA KOMNO3NT
ABOIHOr0 0TBepXAeHNA, kak Hanpumep, VITA ADIVA F-CEM ¢
NCnonb30BaHNeM NPU3HAHHOI 1 NPaBUbHO NPUMEHAEMOI]
®YHKLIMOHANbHOI aare3nBHOI cucTembl IManb-AeHTuH (Total
Bonding). Mpw ncnonb3oBaHM MeHee TeKyunx KOMMO3UTHbIX
MaTepuanos, NPUMEHAETCA METOZ YNNOTHEHUA UX YNbTPa3BYKOM
Unu NpeABapUTeNbHO Pa3orpeTblii KOMMNO3UT ANA GUKcaLmm.

InA NONHbIX KOPOHOK MOXKET UCMONb30BaTbCA
camoapgre3uBHbliit uemeHT VITA ADIVA S-CEM unu
RelyX Unicem 2 (¢pupma 3M ESPE).

/\ Mpumeyanue: PectaBpauym 13 CUINKaTHOI KEpaMUKy,
kak Hanpumep, VITABLOCS Henb3a dukcupoBatb Ha
BpeMEHHbII LIeMEHT, TaK Kak OHW OyAyT He[0CTaTOuHO
crabunu3npoBaHbl. Puck ckonos!

MpuUHUMNMANbHO NPOTOKOMbI ANS aAre3NBHOM GUKCaLMIA
BKN/I0K, HAKNaZ0K, KOPOHOK U BUHMPOB HE OTAIMYAIOTCA.
VImetoTca nULLIb HEKOTOPbIE 0COBEHHOCTY NPV AAre3UBHOI
dnKcaLmm BUHUPOB U KOPOHOK, KOTOPbIE HEOOXOAUMO
YUNTBIBATb:

e Eqwm BUHNPbI O4E€Hb TOHKKNE, TO CTOMT 0TKA3aTbCA OT
NCMNONb30BAHNA KOMMNO3UTHOTO LIeMEeHTa ABONHOI0
0TBEPXAEHUA, TaK KaK OH nodie 0TBepKAeHNA MOXKeT

CTaTb NPUYNHOI MOTEMHEHMA PeCTaBPALIN (KENTbIA TOH).

ﬂ03TOMy npeanoytuTenbHee NCNonb30BaTb YNCTO
CBeTOOTBep)KﬂaEMbIVI KOMNO3UT.

e Brkauectee AepXaTtena Moxet ObITb MCMONb30BaHA

wetouka Microbrush, npukneeHHas K BUHUpPY Npy nomoLyy

CBETOOTBEPXAAEMOro O0HANHra.

® (DI/IKCBLI,I/IFI BUHMPa Npu NOMOLLN nanbla rapaHTupyet

PaBHOMEPHOE pacnpeaeneHne aaBneHna npn afre3nBHoM

dukcauun.

® KOpOHKVI npeanoyTUTENIbHO ¢I/IKCI/I[)OBaTb aAre3nBHO npu
nomMouu TeKkyyero KoMno3suta ¢ Xxapaktepom NIBONHOrO
oTBEpPXAeHUA (B 3aBUCUMOCTM OT TOLLMHBI CN1OS).
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VITABLOCS® Aare3nBHas ¢pukcauna

NMpouecc usrotoBnenusa Step-by-step Ha npumepe BKnapku

KonpuumonupoBanue cybcranuum 3y6a
MpumepKa pecTaBpaLyuu, BU3yanbHas NpUNacoBKa U TaKTUAbHAA NpoBepKa.

Pacnbinutb B nonoctu B TeueHme 30 cekyHz, 20 CEKyHA CYLLIMTD.
Ocywenne (kodpdepaam) n BaTHble PONNKI, NOAYLLIEYKI AA NPefoTBpaLLeHNs
NOATEKaHNA CTIOHbI, CYBAUHIBANbHbIE PONNKY

CybcraHumio 3y6a npotpasutb ¢ nomoubto VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(35-npouenTHas pocdopHas kucnota). MpoTpasutb 20 cek.

6bITb ONakoBo-6enoro LBeTa.

Hawectn agre3uHylo cuctemy (Hanpumep, VITA ADIVA T-BOND). Brupatb

VITA ADIVA T-BOND I/11 B TeueHue 30 cek., 0cTopoxHo 06ayTb B TeueHue 15 cek.,
nonMMepu30BaTh B TeueHue 20 cek. 3aTemM NOBTOPHO BTUPaTb B TeueHne 30 cek.,
0CTOPOXHO 064yTb B TeueHue 15 cek. 1 nonMMepn30BaTh B TeueHue 20 cek.

KoHanuuoHupoBaHue pectaBpauum
PectaBpaunio nepes GuKcaLmeit 06e3npuTh Npu NOMOLLM CUPTa.

Hawectu Ha BHyTpeHHue nosepxHocTu VITA ADIVA CERA-ETCH
(5%-i renb INaBUKOBOI KMCNOTbI).

Bpema npotpaBku: 60 cek.

A\ Mpumeyanue: Cobniopaiite pekoMeHaaLmMn B nacnopte 6e30nacHoCTh
Ha cTp.50/51.

Oumnctutb napom 20 cekyHa, cywinTb. KoHTPOsIb: IPOTpaBneHHaA NoBEPXHOCTb JOMKHA
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VITABLOCS® Aare3uBHasa ¢pukcauus

KucnoTHble ocTaTky yaanaioTca nocpeAcTBoM 06/)yBa BOAAHbLIM CpeeM B TeueHue

60 ceKyHZ UM 0uMLLEHNA B YIbTPA3BYKOBOI BaHHe. B 3aBepLueHue cywmtb 20 cekyHA.
Henb3a ncnonb3oBath LWeTKY, TaK Kak BO3HNKAET PUCK 3arpasHeHusl

[poTpaBneHHaA NoBepXHOCTb OMKHA ObITb 0NakoBo-6enoro ugeTa.

Ha npoTpaBneHHble noBepxHOCT HaHOMTCA cunaH (Hanpumep, VITA ADIVA C-PRIME)
1 0CTOPOXHO 06AYTb. 040X AaTb, NOKA OH NOAHOCTHIO UCNAPUTCA.

Oukcauua
Beectu komno3ut (Hanpumep, VITA ADIVA F-CEM) B non0CTb TOHKUM CJT0EM 1
0CTOPOXHO 3aPUKCMPOBATL pecTaBpaLmio in situ.

V3nuwku yaanuTb 30HA0M.

JlononHuTenbHo:
YCTaHOBUTD pecTaBpaLyio in situ py NOMOLLY yNbTpa3BykKa.
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VITABLOCS® Aare3uBHasa ¢pukcauus

HaHectu renb (Hanpumep, VITA ADIVA OXY-PREVENT) Ha LepBUKanbHble Kpas,
yTo6bl NpefoTBpaTUTH 0, - MHrMOMpPOBaHHe.

(oTononumepu3sauma: He MeHee 20 ceKyHJ OYKKasbHO 1 OPaNbHO U He MeHee
20 ceKyH/, OKKITIO3MOHHO Ha Kax/0e annpoKCUManbHoe NpoCTPaHCTBO.

licnonb3oBaTb MOLLHYI0, UHTAKTHYIO NONUMeEpPU3aLMOHHYI0 namny. B npuHumune
nogxoaat Bce LED-namnbl gna nonumepm3sauum, HaumHaa co 2 nokonexus ¢ 5 LED Chips
11 MOLLHOCTBIO cBeTa > 1000 mW/cm?, Kak Hanpumep:

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (lvoclar Vivadent)

e G-Light (GC)

e SPEC3 LED (Colténe Whaledent)
¢ Valo LED (Ultradent)

Ypanutb u3nuwwkn npu nomoLuy EVA-HanunbHUKa 1 TOHKOro aMasHoro LWpunca
(makc. 40 um).

AI'II'IpOKCVIMaJ'IbHaH NoNPOBKa OCYLLECTBNIAETCA TMoKMMm aﬁpa?:l/IBHblM ONCKOM.
ﬂque BCEro ANA 3TOro NoAX0ANT TOHKMI VICKyCCTBEHHbIVI ANCK CNOKpbITUEM.

loTOBbIE pecTaBpaLl i XOpOLLO NHTETPUPYHOTCA NO LIBETY B CTPYKTYPY 3y6&.
Cpa3y nocne aare3nBHoON (I)MKCE]LWIVI 3y6bl YacTo eLLe cyxue n pectaBpauun
KaXXyTCA Ha I'IepBbIVI B3rnAj HEMHOro TemHee.
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VITABLOCS® ToHkas mopdonoruueckan KoppekTupoBka

ToHKasa Mmop¢onoruyeckas KOppeKTUPOBKa OKKNIO3UK

OKKnNI031A JOMKHA 6bITb TOUHO BOCCO3/1aHa, T.€. HE JOMKHO ObITb HUKAKIX
npexaeBpeMeHHbIX KOHTAKTOB B CTaTUUECKOIA U IMHAMUYECKON OKKITHO3UIA.

B yacTHOCTM, KpaeBble BanKu AOSKHbI GbITb TOUHO PAaCnoNoXeHbl. Ha BblpakeHHbIX
BbINYK/bIX U TOHKMX annpoKCUMasbHbIX TOBEPXHOCTAX, HA KOTOPbIX KepaMika MMeeT
HeJL0CTaTOUHYI0 OMOpY, CelyeT U36€eraTh KPaeBblX KOHTAKTOB, UTO6bI NPeA0TBPATUTb
CKoMbl. OKMIO3MOHHbIE KOHTAKTbI He 0MKHbI PacnofiaraThCa Ha Kpasax pectaBpaLyn.
OKKN03MOHHO Pacnonaralowniica AEHTIH, N0 BO3MOXHOCTY, BKIIOYaTb B
pectaBpaumio.

BbinonHuTh Ciepylowne AeiicTBuA:

Ha ToHKuMX pectaBpaunsax (B 0C0OEHHOCTI BKNAAKM U HAKNAAKI C TOHKUMM
KepamuueckumI CTeHKamI) NPOBEpKa OKKNIO3MOHHbIX KOHTAKTOB OCYLLEeCTBAACTCA
TONbKO NOCNE OKOHUATENbHOI GUKCALIK, YTOObI NPE0TBPATUTL CKOJbI KEPaMUKM.

MapKupoBKa MeLLALLMX YYaCTKOB B CTaTUKe NPY NOMOLLY apTUKYNALNOHHON GObriA.
YnaneHue MeLLatoLLMX yUacTKOB B CTATUKe, a TaKXKe CTNAXNUBAHNE NOBEPXHOCTY MU
MOMOLLM BepeTEH000Pa3HOro WAMDOBANbHOMO MHCTPyMeHTa (40 pm, ¢ KpacHoit
MapK1poBKoil). MapKupoBKa 1 yaaneHue MeLLatoL1X Y4acTKOB B AMHAMUKE NpU
nomoLyy BepeTeH000pa3HOro WANGOBabHOT0 NHCTPyMeHTa (40 um).

(neauTb 3a AOCTAaTOYHbIM BOAAHBIM OXNaXaeHnem!

He ncnonb3oBatb CIMLKOM TOHKME aiMa3sHble WHCTPYMEHTDI, TaK KaK I'J'Iy60K0€
NPOHUKHOBEHNE B ¢Mccypb| MOXET NpuBecTu K ocnabnexnto KepaMuku.

[Ina cuctembl duccyp pekomeHayeTca npefBapuTeNbHaA NONNPOBKA alMa3HbIM
WHCTPYMEHTOM 3€PHUCTOCTBIO 8 I ¢ HeGONbLUNM JJaBNeHeM 1 NPU LOCTAaTOUHOM
BOAAHOM OXaXeHUN.

Mpumeyanue: [ina 06paboTKI Kepamuyecknx pectaBpaumil cieayeT ucnosib3oatb
MENKO3EPHUCTbIE aIMa3Hble UHCTPYMEHTbI C 3aKPYTIEHHBIM KOHLOM.

CNUWKOM OCTPbIE MHCTPYMEHTDI U3MULLIHE UCTOHYAKT KepamuKy, TeM CaMbiM
ocnabnas ee.
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VITABLOCS® OkoHuyaTenbHas 06paboTka 1 nonmpoBKa

OKoHYaTenbHas 06pa6oTka n NoNMpoBKa

TwatenbHan NOAMPOBKA KepaMUYECKIX PeCTaBpaLyil ABNAETCA PeLUatoLLeli B OLieHKe
ICTETUYECKOTO 11 GYHKLMOHANBHOTO I PeKTa. XopoLuo 0TMONNPOBaHHas MOBEPXHOCTb
KepaMUKM CHUXKAET CKOpOCTb 06pa3oBaHiis 3y6HOr0 HaeTa U 3alLMLLAET aHTaroHNCTa
OT UCTMPAHUA.

CobniofaThb 0CTOPOMKHOCTL BO BpeMsA NONNPOBKM KPaeB 1 KOHTAKTHbIX TOUEK.
CobniofaTb NpaBubHYI0 CKOPOCTb BpaLLEHUA UHCTPYMEHTA 1 He oNYCKaTb
neperpesa. ANNpoKCcUManbHble NOBEPXHOCTY NOAMPOBATH Nepes GuKcaLmeli BHe
MoNoCTI pTa, HanpuMep, C NOMOLLbIO alMa3Hol nonupoBoYHoil nacTbl VITA KARAT.
[ina nonnpoBKu o 3epKanbHoOro bnecka ciefyeT BbINOAHUTL CleAyloLLe dTanbl:

(OUHMpOBaHUe/CTNAXKMBAHNE BHELLHWX W OKKNHO3MOHHBIX OBEPXHOCTEli pecTaBpaLmu
TUOKMMM ANCKaMK C HanbineHnem okcuaa antomunua ( ALO,) (Hanpumep, Aucku
Sof-Lex, pupma 3M Espe) pa3Hoii 3epHICTOCTY (UepHble, TeMHO-CUHNE, rony6ble,
(BeTNo-ronybble), a TaKxe MeNKo3epHUCTbIMI anMa3HbiMI 6opami Ans GUHUPOBaHNUA
Ha HU3KMX 060pOTaX 1 C LOCTATOUHBIM BOAAHBIM OXNnaxaeHueM (cobniogaiTe
YKa3aHua npon3soauTeneii).

OKoHuaTenbHas NosMpPoBKa Kepamuyeckoii nosepxHocty npu nomowyy Occlubrush
(Fa. Hawe Neos) n anma3Hoi nonupoBanbHoii nactbl (Hanpumep, Ultra Il Keramik

Polierpaste, Shofu). MonupoBKa ocywwecTBAAETCA NpY HU3KIX 060pOTaX

(makc. 15.000 06./mM1H) 1 NpepbIBUCTbIM AaBNeHneM 6e3 BOAAHOTO OXNaXAeHUA.

B 3aBepLueHue yaanseTca nonupoBoyHaa nacta npu nomowy wetku Occlubrush u
BOAAHOIO Cripes.

loToBaA 0TnoNMpoBaHHaA pectaBpaLlmna

(OTopmpoBaHue paboueii 30HbI

YpaneHue agresnBHo 3agpUKCMPOBaHHOI YacTUYHOI pecTaBpaLum
CnoXHOCTb TaKIX pecTaBpaumii Kak BKNafKu, HAKNaAKu, YacTUYHble KOPOHKIA U ip.
COCTOUT B TOM, 4TO NPM (BbIHYXAEHHOM) MOKPOM LWANGOBAHMI NEPEXOf MeXay
pecTaBpauyeil, KOMNO3UTOM 1 CybcTaHLMeli 3yba eiBa MOXHO pa3nuuuTb. [na
TOro, uTo6bl He NPOHNKHYTbL CIMLLKOM Iy60KO B CTPYKTYpY 3yba, pekomeHayeTca
nepuoanYecKi 0CTaHaBANBATL MHCTPYMEHT 1 06yBaTb pabouyto 30Hy. [Ind Toro,
uT06bl He MPOHNKHYTb CTULLKOM FNY60KO B CTPYKTYpY 3y6a, pekomeHayeTca
nepuoanyecKi 0CTaHaBNNBATb UHCTPYMEHT 11 004yBaTb pabouyio 30Hy.

PekomeHayemblil UHCTPYMEHT:
Lununapuyeckuii anmasHbiin 6op, (105 — 124 pym).

Tpenanauua

[Ina co3aaHnA TpenaHaLMoHHOro 0TBEPCTUA NpeanoUTUTENbHEE UCMO0Nb30BaTh
LMAMHAPUYECKNI anmasHblii 6op. Mlocne co3gaHuA 0TBEPCTUA MOXKHO NPOAOIKATL
paboTaTb TPAANLMOHHBIM CMOCO6OM.
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VITABLOCS® PekomeHayemble MaTepuabl U UHCTPYMEHTbI

Cromatonoruyeckue UHCTPYMEHTDI

WHCTpYyMeHTbI AnA npenapupoBaHua: dupma Intensiv SA

PeTpakuUMOHHble HUTW: dupma Ultradent

Ltondepbl Ana yknagku HuTeli: ¢upma Deppeler

KoHTpacTHblii cnpeii: Powder Scan Spray (VITA)

MaTpuLbl U KNNHBA: Hawe Dead Soft (KerrHawe)

Try-in Paste/kucnopofinblil 3awutHbIi renb: VITA ADIVA OXY-PREVENT

[eneobpasHaa pocdopHas Kucnota: VITA ADIVA TOOTH-ETCH

[poTpasnuBatowuii renb ans: VITA ADIVA CERA-ETCH

AZre3uBHbIIl CBA3YIOLLMIA areHT: VITA ADIVA C-PRIME

KoMno3uTHbIN LeMeHT: VITA ADIVA F-CEM

Apre3uBHaa cuctema: VITA ADIVA T-BOND

mbkme nonMpoBanbHble ANCKM: Sof-Lex (3MEspe)

MonupoBanbHble LLeTKIA: Occlubrush (KerrHawe)

MonupoBoYHble NacTbl: Ultra Il Keramik Polierpaste (Shofu). KARAT, anma3Has nonupoBoyHan nacta ans
3KcTpaopanbHoro npumeHenns (VITA).

(OaHopa3oBble annnKaTopbI: dupma Microbrush

Ounctka nonocreii: ICB Brushes (Ultradent)

3y6oTexHNYeCK1e MHCTPYMEHTbI

Muakaa konupka ana npunacoBku, Pasta rossa 3 r (Anaxdent)
TekctypHbiit mapkep (Benzer Dental AG)

Munuet Smart Clip (Hammacher)

Nunkue nanoukm (Hager & Werken)

Meun gna obxura: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (cm. cTp. 18)

Matepuanb! Ana UBETOBOI XapaKTepu3aLuu / UHAUBUAYaNU3aLUK

VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS
VITA INTERNO KIT

VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

Habop VITA AKZENT Plus POWDER KIT
VITA AKZENT Plus PASTEKIT

VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® AccopTUMEHT 1 NpuHajNexHOCTH
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Buppbi VITABLOCS®

VITABLOCS® Mark 11
(1990 KnuHUYeCKM NPOBEPEHHbIe MOHOXPOMHbIe Kepamuyeckire 610KI U3 MeNKoaUcnepcHoil
KepaMUK1 NoeBoro LunaTta ¢ abpasuBHbIMI CBOACTBAMY KaK y €CTECTBEHHOI IManul.

VITABLOCS® TriLuxe forte
Kepamuueckne 6noku n3 TOHKOAMCNEPCHOI KepaMUKV NONEBOTO LLNATa U3 4-X CNOEB Pa3NNYHOIA
WHTEHCUBHOCTY LiBETa C LiBETOBbLIM NEPEX0A0M 0T IMaNy K NpULLEeYHOMY CIIok.

VITABLOCS ReallLife®

Kepamuueckue 6nok1 13 MeNKoAMCNEPCHOiA KepamMuKK MONEBOTO LUNATa TpexMepHoii
CTPYKTYpoii 6710K0B C TENOM JIeHTUHA 11 SManeBoil 000104KOi NOBTOPAET eCTECTBEHHYH)
CTPYKTYpy 3y6a ¢ Ayroo6pazHoit Gopmoil AeHTUHA B IMaNK, CNELMANbHO ANA BbICOKOICTETUUHBIX
OPOHTaNbHbIX pecTaBpaLii.

Marepuanbi gna LBeTOBON MHAUBUAYaNU3aLMN.

VITAVMs9 ESTHETICKIT for VITABLOCS®
Habop n3 kepamuueckux macc VITA VM 9, KoTopble naeanbHo NOAXOAAT ANA MHAMBUAYaNU3aLum
pectaspauuii u3 VITABLOCS.
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VITABLOCS® AccopTUMEHT 1 NpUHaANeXHOCTH

VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Habop 13 19 roToBbIX K IPUMEHEHMI0 MENKOAMCNEPCHbIX NacTo06pa3HbIX KpacuTeneii ana
LiBeTOBOI XapakTepu3aumu pectaBpauuii u3 VITABLOCS ana npumeHeHuA B KNUHUKN.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Habop 13 19 kpacuTeneil B Buae NopoLLKa AnA XxapakTepu3auum
pectaspauwuii u3 VITABLOCS. Kpacutenu croitkue, uBeTocTabubHble 1
Nerko CMeLLNBaTCA MeX Ay co60il.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT

Habop u3 5 kpacuteneii BODY SPRAYS n rnasypu GLAZE SPRAY. OcobeHHo noaxoauT ana
MOBEPXHOCTHOMO TOHUPOBAHWA, U NPEX/E BCEro ANS MOHOMUTHBIX PeCTaBpaLmil.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY
T0TOBbIi K NPUMEHEHIN0 a3PO301bHbIii KEPAMUYECKIN MOPOLLOK NS MPOCTOr0 U ObICTPOrO

rnasypoBaHuA Kepamnyeckux pectaBpauuii. aeanbHo AnA rnazypoBaHna MOHONUTHBIX
pecraBpauuii n3 VITABLOCS B knuHuke.




VITABLOCS® AccopTUMEHT 1 NpuHajNexHOCTH

VITA FIRING PASTE

['0T0BaA K NpUMeHeHt0, TepPMOCTOIKaA NacTa ANA U3roTOBAEHUA UHANBUAYaNbHBIX 06KIMOBbIX
TperrepoB. Matepuan obecneunBaeT HafexHylo GuKcaLmio 06bEKTOB Ha 06XUroBbIX Tperrepax.
Macta nerko yaanaetca nocne o6xura.

With
ey P

(rangapTHas ynakoBka 1 wnpuu, 121
bonblwas ynakoska 3 wnpuya no 12 r

OnpepeneHue uBeta 3y6a

VITA Linearguide 3D-MASTER®/VITA Toothguide 3D-MASTER®

LiBeToBas wkana VITA Linearguide 3D-MASTER no3sonset oueHb ObICTpO 1 TOUHO ONpPeAENATh
NpaBUNbHbII LBETOBOI 0TTEHOK 3y6a. COBpEMEHHBIN AU3ailH 1 NMHEHOe NOCTPOeHue
n03BoNAeT 6bICTPO OTBICKMBATH NOAXOAALLMIA LIBETOBOI OTTEHOK 3yba. LiBeToBas LWKana

VITA Linearguide 3D-MASTER sBnseTca anbTepHaTUBOIA XOPOLLIO 3apeKoMeH0BaBLLeil ceba
wkane VITA Toothguide 3D-MASTER 1 0Tn1yaeTca NHEHBIM pacnonoxeHnem o6pasLos
LIBETOBbIX OTTEHKOB 3y60B.

VITA Easyshade®V
13mepuTenbHbiii npubop VITA Easyshade V cnocobeH 3a cumTaHHble ceKyHfbl He3aBUCUMO
0T OCBELLEHNA 1 OMbiTa NONb30BaTeNs oNpeaeNnATb LiBET ecTecTBEHHOr0 3y6a nim
A KOHTPONMPOBATH LiBET UCMONHEHHOI pecTaBpaLui. LiBeT onpefenseTca B LiBETOBbIX CMCTEMaX
\ VITA classical A1T-D4, VITA SYSTEM 3D-MASTER u VITABLOCS. bectuioBHblit au3aiiH, Bluetooth®,

‘L KOMMYHUKaLNOHHOE M0 ana NK, CMapT(I)OHa N nnaHweTta, NHAYKTUBHAA 3apAaKa 1 MHOT0
[PYrux HOBUHOK rapaHTUPYIOT MaKCMMANbHYK TOYHOCTb, Ka4eCTBO U KOM¢0pT.
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VITABLOCS® AccopTUMeHT 1 NpuHajNeXxHOCTy

MaTtepuanbl gna CHATMA ONTUYECKOrO CenKa

VITA Powder Scan Spray

(OnakoH 75 M ¢ pacnbinAemoii rony6oil NUrMeHTHOI cycneH3neit 6e3 Anokcaa TutaHa
C MATHBIM BKYCOM ANA WHTPAOPaNbHOT0 HaHeceHNs (MOBepXHOCTb 3y6a), a Takxke AnA
3KCTPaopanbHOro NPUMeHeHNs (TUNCoBbIiA LUTAMNNK / TUNCOBAA MOAENb) ANA CHATUA
onTo3nekTpoHHoro cienka ¢ CAD/CAM pectaspaumit.

Marepuanbi gna agresuBHoi Gukcauum

VITA ADIVA FULL-ADHESIVE LUTING SET
Habop copepuT Bce MaTepuanbl, HeobXoAuMble ANs aare3uBHON GUKCaLUN pecTaBpaLuii n3
VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM
Komno3uTHbIii LemeHT ABOIIHOr0 0TBepXKAeHNA focTyneH B 4-x uBeTax (A2, A3, benblii
0MaKOBbIN 1 TPAHCHOLEHTHBIN). Lnpuy Automix 5 Mn ¢ 3KoHOMUUHBIMN T-CMecuTenamu.

VITA ADIVA IA-CEM

YNbTPaoNaKoBblit KOMMO3UTHbI LIEMEHT ABOITHOr0 0TBEPXAEHUA 19 MaCKUPOBKIA
MoTEMHeBLUVX KyNbTeli, MeTaNNyeckinX WTUHTOBLIX BKAAAOK 1 T.4. B LApULE 5 MA
CaBTOMATUYeCKM CMeLLBaHNEM 1 BbIAABNMBaHIEM GUKCUPOBAHHON A03bl.
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VITABLOCS® AccopTUMEHT 1 NpuHajNexHOCTH

LR

VITA ADIVA T-BOND SET
(ncrema ABOIHOr0 OTBEPXKAEHNA AEHTUH/3Mab.
Copepxumoe: 1 dnakoH 5 mn VITA ADIVA T-BOND |, 1 dnakon 5 mn VITA ADIVA T-BOND I1.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

leneobpasHas GocdopHas KucnoTa, 35% AnA NPOTPaBNUBAHMA TKaH 3y6a, TEMHO-CUHEro
LiBETa, NPOYHas.
Cozepxmmoe: 2 Lunpuua no 3 M, KaHonu

VITA ADIVA CERA-ETCH (TonbKo AnA 3KcTpaopanbHOro npumeHeHunsa!)
leneobpa3Han nnaBuKoBas KNCNOTa, 5% AnA NpoTpaBAMBaHMA KepaMUKH, KPacHOTO LiBeTa.
B wnpuuax no 3 ma n dpnakoHax no 6 mn.

VITA ADIVA C-PRIME
OZHOKOMMOHEHTHbIIA CUNaH — ajre3uBHbII CBA3YIOLLMIA areHT, dnakoH 5 mn

VITA ADIVA OXY-PREVENT

[nnuepuHoBbIil renb HeiiTpanbHOro LBeTa AnA NpeoTBpaLLEHNA OKUCIEHNA GUKCUpYIoLLEro
Komno3uTa. MoxeT Takxe UCnonb30BaTbeA Kak nacta Try-in Paste.

Wnpuy 3 mn.
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VITABLOCS® AccopTUMeHT 1 NpuHajNeXxHOCTy

VITA

MonupoBka
VITA Karat Diamantpolierset*
B Habop BxoauT: 5 r anma3Has nonupoBanbHas nacta, 20 aiMa3HbIX BONOYHBIX ANUCKOB,

012 MM 1 ancKopepKaTenb (HUKENMPOBaHHDIIA).

*TonbKo ANA SKCTpaopanbHOro NpUMeHeHuA

VITABLOCS® KoHTeliHepbl Ans XpaHeHus

VITABLOCS®-Box
JlaMMHNPOBaHHbI MeTannom CKnagHoi ALK U3 BbICOKOKAUeCTBEHHOT0 NacTuka Ans
xpaHeHua o 12 wryk VITABLOCS-nnaHok.

Alwmk anAa xpaHeHua
flymK n3 BbICOKOKaueCTBEHHOTO NacTuKa And xpaHeHna fo 36 wryk VITABLOCS-nnaHok.
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VITABLOCS® 0630p maTepranoB ans xapaktepusauum / KynbTeBoii matepuan

VITA AKZENT Plus ()| ESO 6enblii
EFFECT STAINS ()| ES02 KpemoBblii ji i
POWDER 3 r nn PASTE 4r ()| ESo3 NMMOHHO-XeNTblii —
— MapKupytoLLue, ¢ XopoLLMmm ()| ESo4 CONHEYHO-KenNTblii =,
NOKPbIBHbIMI CBONCTBAMU KpacuTenu @ | ES05 OpaHeBblii
— ANA eCTeCTBEHHbIX NOBEPXHOCTHBIX @  cso6 paBblii
3ddekToB @ | tSo7 XaKn ot e
()| ESo8 PO30Bbilii f—
@» | ES09 TEMHO-KpacHblil
)| ES10 NVNOBbIN
@» Esn rony6oii
| ES12 cepo-rony6oii
C_ )| ES13 cepblii
@G s YepHblii
VITA AKZENT Plus LiBeta VITA classical
CHROMA STAINS | CsA KpacHoBaTo-KopuyHeBble —
POWDER 3 r nin PASTE 4r @»  CSB KpacHosato-entble ,-j=
— KpacuTenu Ana u3MeHeHs LBeTOBOro D) CSC cepoBaTblii =i
3¢ deKTa 6a3mncHOro matepuana BHyTpU ()| csp CepoBaTO-KpacHblIil
OZHOIA FpyNMbl CBETNOTHI T
Liseta VITA 3D-MASTER
C | cs. KeNToBaTblil
C | csm2 ¥enToBaTo-KpacHblii
| csm3 KeNTOo-KpacHblil
C | CSR KpacHoBaTblii
| csio 0paHeBblil
VITA AKZENT Plus ()| BSo KenTblit pL i
BODY STAINS ()| BS02 XKENTO-KOPUYHEBbIiA -f'
POWDER 3 r unm PASTE4 runn SPRAY75mn | ()| BS03 OpaHXeBblil S,
— TPaHUIOLEHTHbIE, INa3ypOBOYHble ()| BSo4 0/INBKOBO-CepbIN
Kpacutenu ()| BSO05 Cepo-KOpUYHeBbIi Tl

— ANA N3MeHeHuA LUBeToBoro 3¢pdexTa
6asucHoro matepuana

VITA
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VITABLOCS® PekomeHpauuu

CHEAYIOI.I.II/IQ n3penua foMKHbl UMeTb COOTBETCTBYIOLLYI0 MAPKUPOBKY:

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(reneo6pa3Has nnaBuKoBas
Kucnorta)

Enkwii / apoBuTbIN

He nna skctpaopanbHoro npumeHeHua!

ConepXuT NNaBUKOBYIO KUCNOTY.

flnoButo npu npornatbiBaHuK. ONacHo Npu KOHTAKTe C KOXelA.
Bbi3blBaeT cepbe3Hble 0XK0rk KOXM 11 MOBPeXAeHNA rMa3.
OnacHocTb HaHeceHNs cepb&3HOro Bpea 340pOBbI0 NpU
BAbIXaHuN. [pn paboTe HafeBaTb Haaexallme 3aluTHble
oukn/obyBb/opexay. [lepxaTb NNOTHO 3aKpbITbIM. [pn
npornaTbiBaHMM 00paTUTLCA K Bpayy 1 NPeabABUTb eMy
3TUKeTKy BeLyecTBa. [Ipn KOHTaKTe C oexa0i1/Bonocami:
HemeZneHHO CHATb BCO 3arpA3HEHHYI0 OfeX Ay 1 NPOMbITh
6onbLINM KoNMYecTBOM BoAbl. LieneHanpaBneHHble Mepbl

(cm. cepTudukat no 6esonacHocTn matepuana). lpu nonaganum
B rna3a: [IpombITb rna3a BOAON B TeUeHMe HeCKONbKIX MUHYT 1
NPOKOHCYNbTUPOBATHCA C BPAYOM.

JlaHHbIi MaTepnan 1 ero KOHTelHep JOMKHbI ObITb
YTUAN3MPOBaHDI Kak BpefHble 0TX0/b.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(Teneo6pasHan pocpopHas
KUUI0Ta 1 NPOTpaBNMBaHuA
TKaHu 3y6a)

Enkuit

Bbi3biBaeT cepbe3Hble 00T KOXI 1 MOBPeXAeHUA rMas.
Copepxut GpochopHyto Kncnory.

Bo Bpems paboTbl C XXMAKOCTbIO He MPUHMMATD NULLY U NUTHE.
He BabixaThb ras/Abim/nap/aspo3sonb. B ciyuan nonagauus
rnasa, HemefJ1eHHO MPOMbITb 60NbLUNM KONMYECTBOM BOAbI
1 06paTuTbCA K Bpauy. Mpu paboTe HafeBaTb HaANEXaLLYH
3aLLMTHYI0 OAeXAY, 00yBb 1 OUKN/MacKy. [pyu HecuacTHOM
U1yyae unn HeOMOraHUM HemefIeHHO 06paTUTLCA K Bpauy
(ecnu BO3MOXHO, NOKA3aTb 3Ty ITUKETKY).

JT0T MaTepuan 1 ero KOHTEHep AOMKHbI YTUNN3MPOBATHCA KaK
OmMacHble 0TX0fpbl.

VITA ADIVA® C-PRIME
(apre3uBHbIN CBA3YIOLUMIA areHT)

Jlerko BocnnameHALMECA XUAKOCTb 1 nap.
[JlepxaTb BAaNN 0T MCTOYHMKOB TeNNa, UCKP, OTKPLITOTO OTHA,
ropAaYux nosepxHocteii. He Kyputb.
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VITABLOCS® PekomeHpaumu

VITA Firing Paste

OnacHo gna 3A0poBbA.

Knaccudukauma BonokHa no gupektuse EC 97/69/EG: Carc. Cat 2
MoxxeT BbI3blBaTb paK npu BAbIxaHu. [peaoTBpaLaTh
nbineBblaeneHune, He 064yBaTb OkaTbiM Bo3yXoM. Mpu
MeXaHuueckoi 06paboTke 0TBep/eBLLENi NacTbl UCNONb30BATb
NIOKANbHbIIA MbIIEOTCOC MM HAZieBaTb GUABTPYHOLLYIO MONYMACKY.
Pa3ppaxaet koxy. V136eratb KOHTaKTa ¢ Koxeii 1 rnaamu. lpu
NCNONb30BaHNM He eCTb, He MUTb U He KypuTb. XpaHUTb BHe
J0CcAraeMoCTn jeTeit.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

l‘|pe3BI>I'-IaI‘/'IH() Jlerko BocnyiameHANLWaACA a3p030Jib

A3p030bHbIN Kepammyecknit NopoLwoK. TonbKo ANA NpUMeHeHNa
B KNUHNYECKIX YCT0BUAX. He A MHTPaopanbHOro npuMeHeHua.
[epen ncnonb3oBaHueM Ny3bipek € Kepamiuueckoi Maccoil
cneayet BCTpAXHyTb. CofepKMMoe HaxoAauTCA MO AaBneHnem:
Hefb3A NPOKaNbIBaTb UAW OKUraTb. bepeub oT nonagaxus

NPAMbIX COTHEUHbIX NTyyeli U BbICOKUX TemnepaTyp (cBbiwe 50 °C).
Henb3A BCKpbIBaTb MM OKUraTb axe Noce Ucnonib3oBaHuA. He
HanpaBNATb CTPYI0 B CTOPOHY OTHA NN PackaneHHbIX NpeAMeToB.
[lepxaTb BLanu oT UCTOUHMKOB OrHA - HE KypuTb. [lepxatb
NoAanblue 0T TENNA, UCKP, OTKPLITOTO OTHA, FOPAYNX NOBEPXHOCTEN

3awuTHaA opexaa

Bo Bpems paboTbl UMeTb Ha cebe 3aLynuTHbIe OUKI/MACKY,
3aLLMTHbIE NEPYATKM U 3aLUTHYI0 OfIeXAY.

Mpy nbineHun HeobXxoAMMO BKMI0YATb MbINEOTCOC UAN HaZeBaTb
3aLLUTHYI0 MaCKYy.

benutzt werden.

COOTBETCTBYIOI.I.WIE cneuud)m(auuu 6e30MacHOCTI MOXKHO CKauaTb C caiiTa

www.vita-zahnfabrik.com/sds.
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VITABLOCS® PekomeHpauuu

Mpumeyanne:

WHdopmanma 06 061X puckax CTOMaTONOrNYeCKoro neyeHns.

® JTI PUCKMN He ABNAITCA cneunduueckumu ana npogyktos VITA  ux npumeHeHus, HO, Kak NpaBuno, aipecoBaHbl BCeM
nosib30BaTeNsAM.

e (TomaTonorMyeckoe eyeHue, npoTe3npoBaHue 3y6oB ¢ UCNONb30BaHMEM CTOMATONOTMYECKMX PECTaBPaLMOHHbIX MaTepuanoB
TauT B cebe 06LLMiA pUCK ATPOreHHOr0 NOBPeXAeHNA TBEPAOi CybCTaHLMm 3yHa, MyNbMbl U/UAK MATKIX TKaHEIi B NOAOCTY pTa.
licnonb3oBaHue cuctem dukcawum u pectaBpauna 3y6oB npeAcTaBRA0T 06LWNil puck BOSHUKHOBEHUA NOCIE0NepaLNOHHOI
rUNepYyBCTBUTENBHOCTI.

® [1pu HecobnAEHUN UHCTPYKLIM NO UCNONB30BaHMI0 NPOAYKTOB HeJb3A rapaHTUPOBaTh CBOACTBA U3Aeus. - Pe3ynbTaTom MoxeT
6bITb AeeKT NpoyKTa 1 HeobpaTMMOoe NoBpexAeHNe TBePAOI cy6cTaHLmMM 3y6a, NYNbAbI 1 / UAK MATKKMX TKaHel NonocTn pra.

® Ycnex pectaBpaLmy BCeraa 3aBUCUT OT TOTO, HACKOMbKO XOPOLLO OHA CUAUT Ha 0CTaTOUHOI CTPYKTYpe 3y6a.

© (noco6HOCTb N3roTaBNMBATD IMaAKYH, NPOUHYI0 U UMEIOLLYI0 XOPOLLYIO NPUNACOBKY pecTaBpaLyio TpebyeT cTpororo cobnioseHuna
onpezeNneHHbIX 0CHOB.

e HenonHoLeHHble Kpas NpUBOAAT K 00pa30BaHmio 3y6HOr0 HaneTa, uTo, B CBOK 0Yepe/ib, BbI3bIBAeT IMHIUBWT U KpaeBble
pacLLieNIMHbI, YTO MOXET NPUBECTU K BTOPUYHOMY Kapuecy, UyBCTBUTENIbHOCTY, PErpeccii ieceH, pacTBOPEHINI0 LieMeHTa 1
ocnabneHnto unm obecLiBeYNBaHI0 pecTaBpaLum.

e Halum npoayKTbl ZOMKHbI UCMONb30BATLCA B COOTBETCTBUM C PeKOMEHAALNAMM B Paboumx MHCTPYKLMAX.

 HenpaBuibHoe NpuMeHeHe MOXKeT NPUBECTY K HEMONpaBMBbIM NOCTEACTBUAM NPY U3TOTOBNEHUN PeCTaBPaLML.

® [lonb30BaTenb TakxKe 00A3aH nepes UCNob30BaHUEM NPOBEPUTb, MOAXOAMUT U NPOAYKT ANA TOi 061acTi NpUMeHeHNs,

B KOTOPOIA OH 6yAeT MCMob30BaTbCA.

© Mbl He HeceM HIKAKOil 0TBETCTBEHHOCTU, UTN NPOAYKT UCMOMb3YETCA B COUETaHUN C MaTepuanamu Uau NpUHaANeXHoCTAMM
ApYruX Npou3BoauTeseld, KOTOpble He COBMECTUMbI UAN He 0A06PeHbI 1A HALLEro NPoAYyKTa.

© Ecin B (BA3M C NPOAYKTOM NPOU30LLAY Cepbe3Hble MHLMAEHTbI, 06 3ToM Heobxoanumo coobLwmuTb npeanpuatuio VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co.KG 1 komneTeHTHOMY OpraHy - rocyapCTBY-uneHy CO0TBETCTBYIOLLEro TaMOXXeHHOro Co3a.

MoAcHeHne cumBoNOB
MegunumHcknin
Al MD Mpou3BoguTent M

NpOoAYKT

Tonbko ana

npodeccoHanbHbIX Rx 0n|y [lata n3rotoBneHua &I

nonb3oBateneii

Cobniopaiite

A (Cpoka rogHocTi o

VHCTPYKLMIO
Homep

KaTanoxHblii Homep NPOM3BOACTBEHHOI LoT
napTum
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VITABLOCS® 3ameTku
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VITABLOCS® 3ameTku
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C nomouibto yHUKanbHOW LBeToBOW WKanbl VITA SYSTEM
3D-MASTER Bce LiBeTa ecTecTBeHHbIX 3y60B CUCTEMATU3MPOBAHO
onpesenaAwnTCa ! TOYHO BOCNPON3BOAATCA.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
& &
9(//'6/)7@,” N\a"x\\ ®

BHumaHue: Hawu npoaykTbl cnefyeT WCNONb30BaTb COFNACHO WHCTPYKLUAM.
Mbl He bepem Ha cebs HMKaKOil OTBETCTBEHHOCTH 3a Yluepb, BO3HUKaloWMiA 13-3a
HeHapnexallero obpalieHua UM HeKBaNMGUUUPOBAHHON NpumeHeHua. Kpome
TOr0, Nepej WCNoONb30BaHWEM NPOAYKTAa NMofb3oBaTenb 063aH NPoOBepUTb €ro
npUroAHOCTb ANA npeAycmMaTpuBaeMoro npumeHeHns. Hawa oTBeTCTBEHHOCTb
VCKNI0YaeTCA B 1yyae NCNonb3oBaHMA NpoayKTa ¢ MaTepuanamm u obopysoBaHuem
ApYrMX Npou3BOAUTENeli, He OroBOPEHHbIMI B AOTOBOPE MAW B HeAONYCTUMOM
coyeTaHuu, npuBoAAWMM K nospexaennam. Mopynbbokc VITA He ABnAaetca
HeoTbeMNeMoil YacTblo AaHHoIi NpoAyKuuu. [laTa BbIxoa AaHHoii bpoLiopbi: 03.20
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VITABLOCS® Materialul

VITABLOCS sunt materiale fabricate industrial, blocuri de
ceramica feldspatica cu structura find pentru realizarea de
inlay/uri, onlay/uri, fatete vestibulare si coroane cu ajutorul
diferitelor sisteme CAD/CAM. Tn comparatie cu alte ceramici
silicatice procesabile de masina disponibile pe piatd, acestea
exceleazd prin combinatia lor unica de materiale feldspatice si
structurd find, care asigura inalta rezistentd la ciobire, protejeaza
substanta dintelui natural de abraziune si are proprietati
excelente de lustruire.

Din anul 1990 s-au realizat peste 25 de milioane de restaurari
dovedite clinic din VITABLOCS - prima ceramica dentara cu
structurd find din lume. Rata de supraviefuire de 97% la coroane
dupa 5 ani, 95.5% dupa 9 ani si 84.4% dupd 18 ani la inlays
corespunde cu standardul de aur (vezi lista de referinte, pagina
51). Acest lucru poate fi atribuit si excelentei legaturi adezive
dintre ceramica si substanta dintelui, obtinutd gratie proprietatii
excelente de gravare acida a VITABLOCS.

VITABLOCS Triluxe forte este disponibil in trei grade de
intensitate din 2007. VITABLOCS RealLife au fost introduse in
2010.

VITABLOCS Triluxe, Triluxe forte si RealLife sunt fabricate

din ceramica consacratd Mark Il. Pe langad efectele excelente
de reflectare a luminii si fluorescenta alba a ceramicii Mark
I, se pot combina diferite graduri de saturatii (chroma) si

de transluciditate intr-un singur bloc printr-un proces de
productie special. Prin urmare, acestea difera semnificativ de
ceramica monocromatica VITABLOCS Mark I1. Permit imitarea
transluciditatii si intensitdtii caracteristice dintelui natural,

Fig. 1: Imagine microscopica SEM a suprafetei VITABLOCS
(factor de marire 1000 x), in stanga: slefuitd, in
dreapta: gravata timp de 60 de secunde. Se poate
observa gravarea uniforma si extrem de retentiva
datorata distributiei omogene a cristalelor in faza
de sticla.

facilitand integrarea usoard a restaurdrii in substanta dintelui
rezidual sau in dentitia reziduald. Acest efect este deosebit de
puternic la VITABLOCS RealLife la restaurdrile estetice pe dintii
frontali: datorita nucleului dentinar sferic convex si inconjurat de
un strat de smalt, structura straturilor este aproape identica cu
cea a dintilor frontali naturali.

VITABLOCS contine materiale naturale feldspatice precum
feldspat potasic si albiti. Avantajele materialelor feldspatice
naturale - in comparatie cu alte materiale ceramice - sunt
puritatea deosebitd si intervalul larg de temperaturd la topire.
Marimea medie a particulelor materiei prime utilizate este

de aprox. 4 pm. Prin urmare, microstructura materialului
VITABLOCGS sinterizat este compusa din elemente cristaline foarte
fine care se incadreazd omogen in matricea vitroasa. Datoritd
structurii fine (vezi Fig.) si procesului industrial de sinterizare
restaurdrile din VITABLOCS se lustruiesc foarte bine si au
proprietdti remarcabile de abraziune similare smaltului natural.
Structura find previne expunerea dintilor antagonisti la efectele
de abraziune daunatoare.

In majoritatea situatiilor clinice, transluciditatea ridicata
a VITABLOCGS asigurd adaptarea cromatica excelentad la
dintii existenti astfel incat nu este necesara caracterizarea
suplimentara.

VITABLOCS indeplineste cu usurinta cerintele privind prelucrarea
optimd, acest lucru fiind evident in cadrul procesului de frezare
CAM si reduce uzura instrumentelor de frezat. In timpul
ajustarilor de catre dentist, corecturile formei sau alte modificdri
pot fi efectuate in situ cu instrumente de frezare diamantate.




VITABLOCS® Date tehnice

Compozitie chimica*
Oxizi Sio, Al,0, Na,0 K,0 Ca0 Ti0,
% din greutate 56-64 20-23 6-9 6-8 0,3-0.6 0,0-0.1

Elementele chimice (oxizi) care se regasesc in concentratii foarte mici si sunt necesare (de ex. pentru colorare) nu sunt cuprinse in tabel.

*Valorile compozitiei chimice prezentate mai sus depind de lot.

Date fizice*
Proprietati | Unitate de masura =~ Valoare
(TE (25-500°C) 10°¢-K* 9,4+0,1%
Densitate g/cm? 2,44 +0,01*
Rezistenta la incovoiere (Schwickerath) (IS0 6872) MPa 154+ 15
Modul de elasticitate (metoda de rezonantd) GPa 45 +0,5*%
Interval de transformare °C 780-790*

* Valorile tehnico-fizice sunt rezultate tipice ale masurdtorilor si se refera la esantioane interne si echipament de masurare
disponibil la fata locului.
Dacd esantioanele sunt realizate prin metode diferite si masurate cu alte echipamente, se pot obtine alte rezultate.




VITABLOCS® Indicatii

Indicatii

VITABLOCS se recomanda la realizarea de inlays, onlays,
coroane partiale, coroane totale, molari, coroane endo si fatete
cu conditia indeplinirii urmdtoarelor criterii suplimentare:

* Functie normald

* Toate conditiile preliminare pentru cimentarea adezivd cu
un sistem adeziv amelo-dentinar testat si utilizat in mod
corespunzator (cimentare definitiva).

Finisarea suplimentard prin arderea glazurii sau colorantilor

VITA AKZENT Plus se realizeaza la restaurarile mari si in scopul
individualizdrii nuantei la suprafata. Vezi p. incepand de la 31.

Indicatii privind ceramica feldspatica cu structura fina:

A\ Nota:

La tratamentele dentare si integrarea restaurdrii dentare
existd riscul general de deteriorare iatrogend a substantei
dentare dure, pulpei si/sau tesutului oral moale. Utilizarea
sistemelor adezive si integrarea restaurdrilor dentare comporta
un risc general de hipersensibilitate postoperatorie. In cazul
nerespectdrii instructiunilor de prelucrare ale produsului
folosit, nu pot fi asigurate caracteristicile acestuia, produsul

se poate modifica determinand astfel deteriorarea substantei
dentare dure, a pulpei si/sau a tesutului oral moale.

Tipul materialului VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS
Indicatii Mark 1 TriLuxe forte ReallLife
u “ n Inlay [ O O
u Onlay [ O O
u Table top [ O O
‘) Fatete O [ o
u Coroane endo* O O O
‘ Coroane anterioare O [ o
n Coroane posterioare O O O
m Structuréifateté pentru ° ° o
VITA Rapid Layer Technology

@ recomandat QO posibil * doar pe molari




VITABLOCS® Contraindicatii

Contraindicatii

in general

* in cazuri de igiend orala precard
* preparatie insuficienta

* structurd dentard insuficienta

* spatiuinsuficient

Hiperfunctie

® Restaurdrile din VITABLOCS sunt contraindicate pacientilor
cu o functie ocluzald excesivd, mai ales celor cu bruxism.
Restaurarea cu VITABLOCS a dintilor devitali la pacientii cu
hiperfunctii este contraindicata.

Coroane endo - premolari
* Datoritd suprafetei adezive mici si a canalelor cu diametru
scurt, endo-coroanele pe premolari sunt contraindicate.

Punti

* Deoarece VITABLOCS sunt realizate din ceramica feldspatica
cu structura find si rezistentd limitata de 150MPa, acest
material nu este adecvat pentru puntile monolitice (mono-
ceramice).

/\ Observatie: In cadrul VITA Rapid Layer Technology,
VITABLOCGS se folosesc exclusiv la fabricarea mecanica a
structurii fatetelor puntilor cu pana la patru unitati pe
substructuri din zirconiu.

Va rugam respectati informatiile din Instructiunile de utilizare,
Nr. 1740.

Schelete integral ceramice

¢ VITABLOCS nu este un material potrivit pentru fabricarea
scheletelor integral ceramice. Prin urmare, VITA VM 9 nu se
poate folosi la individualizdri si la fatetarea capelor realizate
din aceste materiale (vezi informatiile de la pagina 30).




VITABLOCS® Prezentarea blocurilor — culori si mdrimi

Ceramica feldspatica cu structura fina

Denumire Mdrime in mm Continut ' Nuante
(axbxc) al pachetului ’
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
18 8x8x15 5 - IM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
110 8x10x15 5 - IMI1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
112 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
114 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19* 15.5x19x 39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 - - TM2C - 2M2C | - - |2mM2C| - -
TF-14 12x14x18 5 - - 1TM2C - 2M2C | - - |[3M2C| - -
TF-14/14 14x14x18 5 - - 1TM2C - 2M2C| - - |[3M2C| - -
TF-40/19* 15.5x19x39 2 - - TM2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14 x14x18 5 OMIC | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3M2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
18 8x8x15 5 A1C | A2C | A3C - - - - - - -
110 8x10x15 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
112 10x12x15 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
114 12x14x18 5 A1C | A2C | A3C | A3,5C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
* pentru Rapid Layer Technology.
b
> < >
a Cc




VITABLOCS® Prezentarea blocurilor — culori si mdrimi

VITABLOCS® Mark I1in 10 culori VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
in 10 culori VITA classical A1-D4°

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
I I i

VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
in 3 culori VITA SYSTEM 3D-MASTER® in 4 culori VITA classical A1-D4°®

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C

I I

VITABLOCS® Reallife
in 6 culori VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Procesul de fabricatie — pas cu pas

Cabinet

Laborator

Produse VITA

Determinarea culorii - dinte

VITA Easyshade V
VITA Toothguide 3D-MASTER

Finisarea, verificarea pe model

\ .
VITABLOCS Guide 3D-MASTER
VITA Linearguide 3D-MASTER
||
Preparare — VITA SIMULATE Preparation
optional Material ORI
Determinarea culorii — (pagina 18) —
dinte preparat
‘ Luarea amprentei Fabricarea modelului —
— Procesare CAD/CAM VITABLOCS Mark II W (
VITABLOCS Triluxe forte N 1 :
VITABLOCS RealLife = =33
g BB
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VITABLOCS® Procesul de fabricatie — pas cu pas

Cabinet

Laborator

Produse VITA

Optional: caracterizare cromatica

Individualizare/glazurare

VITA AKZENT Plus culori de
picturd/glazura

VITA VM 9 ESTHETICKIT
VITA FIRING PASTE

VITA SIMULATE Preparation
Material

(paginile 21-38)

ey

Cimentarea adeziva — VITA ADIVA SET DE CIMENTARE
TOTAL ADEZIVA
Gravare ceramica (paginile 38-41) -
e

Silanizare N \__:\:ﬁé\ N
Gravare smalt/dentina -
sistem adeziv -

compozit de cimentare
Gel protectie anti-oxigen

Corecturi

fine ale morfologiei
Verificarea ocluziei
si articulatiei
lustruire finala

VITA KARAT pastd de lustruit
diamantata pentru uz extraoral
(pagina 50)

VITA




VITABLOCS® Determinarea culorii — dinte

Determinarea corectd a culorii este cheia obtinerii unei restaurdri naturale si estetice.
Culoarea unui dinte nepreparat sau a dintilor adiacenti se determind dupa curdtarea
dintilor.

Retineti cd rezultatul final este determinat in primul rand de culoarea bontului dintelui
preparat si nuanta VITABLOCS.

Cheia de culori VITABLOCS Guide 3D-MASTER este speciald pentru determinarea culorii
si selectarea blocului respectiv VITABLOCS. Indicatoarele de culoare de pe VITABLOCS
Guide 3D-MASTER sunt monocromatice si sunt realizate din ceramica originala Mark Il
fara nicio caracterizare a culorii.

Dacd la realizarea unei restaurari se foloseste VITABLOCS, Triluxe forte sau RealLife,
se recomanda utilizarea cheii de culori VITABLOCS pentru selectarea culorii potrivite
deoarece culoarea de baza de pe blocuri corespunde indicatorului de culoare respectiv.

"Block mode" de pe VITA Easyshade V permite determinarea digitald a culorii blocului
selectat.

12



VITABLOCS® Prepararea si grosimea straturilor ceramice

A\ Nota: Pentru informatii suplimentare privind prepararea restaurarilor integral
ceramice, va rugam cititi brosura noastra detaliata "Aspecte clinice ale restaurarilor
integral ceramice” Nr. 1696.

Inlay

Grosimea ceramicii in cel mai adanc punct al fisurii: cel putin 1.5 mm. Grosimea
ceramicii in zona istmului: cel putin 1.5 mm. Se recomanda prepararea tip caseta,
fara margini ascutite.

Se recomandad prepararea unor segmente cu cavitati rotunjite, in special in partea
inferioard a cavitatii, cu evitarea crestelor ascutite.

Grosimea stratului ceramic
Ocluzal: cel putin 1.5 mm
Zona istmului: cel putin 1.5 mm

Unghi deschidere >10°

Onlay

Grosimea stratului ceramic
Ocluzal: cel putin 1.5 mm
La cuspizi: cel putin 2.0 mm




VITABLOCS® Prepararea si grosimea straturilor ceramice

Fatete

Grosimea stratului ceramic

Incizal: 0.5-0.7mm
Vestibular: 0.5 mm
Cervical: 0.2-0.3mm

Se recomanda evitarea preparatiilor sub forma de "jgheab"

Variante pentru prepararea incizala a fatetelor

Reducere incizald cu bizotare in directie palatinald (inserare din partea incizald)

Reducere in zona incizald, dar marginea preparatei inclinata catre vestibular
(inserare din partea vestibulara)

Limita preparatiei trebuie s fie bizotata catre muchia incizald daca exista cel putin
1.5 mm de substanta dentara reziduala

14



VITABLOCS® Prepararea si grosimea straturilor ceramice

Coroane

La coroanele integral ceramice se recomanda o preparatie chamfer sau prag cu unghi
interior rotunjit. Scopul este obtinerea unei adancimi circulare de aprox. un milimetru.
Unghiul de preparare vertical trebuie sa fie de cel putin 3°. Toate zonele de tranzitie

de la zonele axiale la cele ocluzale sau incizale trebuie rotunjite. Se recomanda
suprafetele omogene, netede. Un wax-up si fabricarea unei chei de silicon pentru
controlul preparatiei ajutd la diagnosticare si aplicare clinica (preparatie cu considerarea
defectelor).

Limita preparatiei
Din considerente parodontal-fiziologice, dacd este posibil, se recomanda ca limita

preparatiei sa fie in zona subgingivala.

Dacd aspectul estetic este mai important, limita preparatiei se poate situa i in zona
paramarginala.

In general, trebuie evitat ca limita preparatiei sa se afle in zona subgingivala.

Preparatie chamfer

Preparatie chamfer accentuatd

Preparatie cu prag sau treaptd cu margini interne rotunjite




VITABLOCS® Prepararea si grosimea straturilor ceramice

Grosimea stratului ceramic la coroane

Pentru a asigura succesul clinic al coroanelor realizate din VITABLOCS,
trebuie respectate urmatoarele valori la grosimea straturilor ceramicii:

10mm Coroane anterioare

=21.0mm|

/ Grosimea stratului ceramic

! / Incizal: cel putin 1.5 mm
| \I Circular: cel putin 1.0 mm
l [/ Margine coronard: 1.0 mm
L
.
>15mm

=15mm _ Coroane posterioare

Grosimea stratului ceramic

La cuspizi: cel putin 1.5 mm - 2.0 mm
Ocluzal: cel putin 1.5 mm
Circular: cel putin 1.0 mm

Margine coronara: 1.0 mm

16



VITABLOCS® Determinarea culorii — dinte preparat

T L T e B e |
e DAL A EERS B RS

VITA SIMU
Preparation Material

J-].ll

VITA SIMULATE Preparation material

VITA SIMULATE Preparation Material este un compozit fotopolimerizabil pentru
fabricarea bonturilor artificiale in vederea simularii culorii dintelui preparat si a
situatiei din cavitatea bucald. Deoarece culoarea restaurarii poate fi verificatd in
avans si corectata in caz de nevoie, acest produs permite tehnicianului sau dentistului
reproducerea cat mai fiabila a culorii dintelui.

Determinarea culorii bontului dintelui preparat cu cheia VITA SIMULATE Preparation
Material. (tabelul cu nuante, vezi pagina 51)

S-ar putea sd fie nevoie sa comunicati culoarea selectatd tehnicianului dentar.

Bontul acrilic se prepara in felul urmator:

Aplicati cu o pensuld VITA SIMULATE Insulation Liquid intr-un strat subtire, omogen,
evitand aglomerarea acestuia, catre interiorul coroanei sau fatetei ceramice.

Umpleti interiorul restaurdrii ceramice cu VITA SIMULATE Preparation Material
si condensati materialul cu un instrument de modelat pentru a evita formarea
depresiunilor.

Presati aplicatorul in materialul nepolimerizat si asigurati-va cd varful acestuia este bine

pozitionat in centrul restaurdrii fara sd ii atingd marginile.




VITABLOCS® Determinarea culorii — dinte preparat

Umpleti cavitdtile ramase si adaptati materialul ferm in jurul aplicatorului.

Inchideti seringa imediat dupa utilizare!

Apoi indepartati excesul de material de pe margini cu un instrument de modelat.

Polimerizati materialul intr-o unitate de polimerizare sau cu o lampa foto timp de cel
putin 90 de secunde in functie de aparatul pe care-I detineti (vezi tabelul). Vd rugam
respectati instrunctiunile producatorului (vezi instructiunile de utilizare, nr. 1461).

Indepartati bontul VITA SIMULATE polimerizat de pe restaurare si curatati restaurarea
in baia cu ultrasunete. Folositi bontul VITA SIMULATE pentru a verifica daca nuanta
restaurdrii integral ceramice finalizate corespunde cu culoarea doritd.

Ajustarile cromatice, daca sunt necesare, se pot realiza cu ajutorul colorantilor

VITA AKZENT Plus, VITA AKZENT Plus paste sau VITA SHADING PASTE, sau prin straturi
de VITAVMO.

Vezi nota la paginile 21 si 30.
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VITABLOCS® Adaptare

Designul CAD, frezarea
Informatii detaliate gdsiti in documentatia sistemului dvs. CAD/CAM.

Legatura se taie cu o frezd diamantata sau un disc flexibil grosier.

Lustruiti suprafetele proximale. Folositi discuri flexibile sau instrumente similare

(utilizati-le cu grija, la turatie redusd) pentru a indepdrta neregularitatile sau a
uniformiza marginile.

Apoi restaurarea se adapteaza cu grija pe model, dacd acesta exista.

/\ Atentie: Restaurarile din ceramica feldspatica cu structurd fina VITABLOCS nu
trebuie prelucrate cu freze extradure de carbid-tungsten deoarece acestea formeazd
microfisuri si deterioreaza ceramica. Trebuie respectate urmdtoarele:

e Folositi doar freze diamantate abrazive de granulatie find (40 um) la conturare,
iar la prelustruire freze diamantate de finisare.

® Serecomandd lustruirea cu perii pentru lustruit si pasta de lustruire diamantata
VITA Karat.

o La ajustari, rdciti cu apd ori de cite ori e posibil si exercitati doar o usoara
presiune.




VITABLOCS® Caracterizarea/Individualizarea culorii
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Caracterizarea/Individualizarea culorii

Pentru o estetica deosebitd, culoarea restaurdrilor
din VITABLOCS poate fi caracterizatd/individualizata.
De reguld, se pot folosi doud metode diferite:

 (aracterizarea cu culorile de pictura VITA AKZENT Plus (vezi pagina 22)

¢ Individualizarea cu ceramica de fatetare VITA VM 9 (vezi pagina 30)

Cuptorul de ardere necesar

Este nevoie de un cuptor precum VITA SMART.FIRE, VACUMAT 6000 M sau VITA V60 i-Line
pentru caracterizarea cu culorile de pictura si glazuri, respectiv pentru individualizarea cu
VITAVM 9.

VITA SMART.FIRE este un cuptor de ardere elaborat special pentru cabinetele dentare,
pentru arderile de cristalizare, glazurare, colorare si corectare efectuate de dentist
asupra materialelor utilizate in cabinet. Selectarea materialelor si pornirea programului
se face simultan intr-o singurd etapa. Programele specifice tipurilor de materiale sunt
optimizate si pre-instalate deja pentru un proces de ardere cat mai simplu. Datorita
designului compact, cuptorul de ardere nu ocupa mult spatiu in cabinet si poate fi
instalat rapid si usor.

VITA VACUMAT 6000 M este un cuptorul de ardere complet automat, controlat de un
microprocesor si este ideal pentru arderea tuturor materialelor ceramice. dentare.
Cuptorul impresioneaza prin calitate si design, oferind rezultate de ardere remarcabile,
siguranta si confort. Designul captivant, disponibil fie in varianta de otel inoxidabil

sau vopsit intr-una dintre cele sase culori, conferd o pata de culoare zonei de lucru.
Unitdtile de comanda ce se pot conecta la cuptor sunt VITA vPad comfort sau

VITA vPad excellence.

Cu VITAV60 i-Line, VITA continud sa indeplineascd cerintele pentru calitate si fiabilitate.
VITA V60 i-Line evidentiaza doud aspecte: rezultate de ardere remarcabile de lunga
duratd, precum si usurintd maxima in utilizare.

Aflati mai multe!
www.vita-zahnfabrik.com
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VITABLOCS® Caracterizarea cu culori de picturd

Caracterizarea cu colorantii VITA AKZENT Plus

Restaurdrile anterioare pot fi caracterizate perfect cu culori de picturd, in special daca
trebuie reprodusa depigmentarea suprafetei. Dintii fara zone foarte translucide si cu
mici modificdri interne sunt cei care se preteaza cel mai bine.

/\ Nota: Un strat prea gros de colorant impiedica penetrarea luminii si rezulta intr-
un aspect nenatural.

La utilizarea noilor paste VITA AKZENT Plus care prezinta o transluciditate excelenta,
efectul cromatic final nu se va recunoaste in mediu umed imediat dupa aplicarea
culorii de picturd pe blocul frezat din VITA Mark I1, ci doar dupa ardere.

Sunt disponibile sisteme in trei forme diferite pentru caracterizarea cu culori de pictura
ceramice:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
cu 19 coloranti de tip pasta (vezi culorile la pagina 51) pentru caracterizarea simpla si
rapidd a suprafetei in cabinet:

¢ paste gata de utilizare cu o consistenta uniforma si pigmentare omogena pentru
aplicare rapida

* sepotamesteca intre ele pentru obfinerea unor efecte cromatice personalizate

¢ se pot dilua sau mixa din nou

2. VITA AKZENT Plus POWDER KIT
cu 19 coloranti de tip pudra (vezi culorile la pagina 51) pentru caracterizarea suprafetei:

Consistenta poate fi ajustatd prin addugarea diferitelor cantitati de lichid.

e Materialele sub formd de pulbere sunt potrivite pentru amestecarea cu materialele
de stratificare ceramice (adaugati max. 5 % de culoare de pictura sub forma de
pulbere) si pentru intensificarea culorii acestor materiale.

¢ Toate materialele AKZENT Plus pot fi amestecate intre ele.

e Flexibilitate si rentabilitate nelimitate, deoarece timpul de expirare a materialelor
este nelimitat.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
Special pentru restaurari monilitice din VITABLOCS.
Glazura si finishing agent sub forma de spray sunt gata de utilizare si usor de aplicat.

e aplicare uniformd
 Datorita unui cap special de pulverizare este posibild aplicarea sprayului fara pierderi.

/\ Nota: pentru a economisi timp, arderea glazurii si a culorilor de picturd poate
fi efectuata simultan cand se folosesc materiale VITA AKZENT Plus PASTE sau
VITA AKZENT Plus POWDER.
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VITABLOCS® Caracterizarea cu culori de picturd

Procedura pas-cu-pas bazata pe exemplul VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS*

Coroana realizatd dintr-un bloc VITABLOC imediat dupa frezare.
Conexiunea este tdiata cu un instrument de slefuit sau un disc flexibil.

Dacd exista si este necesar, coroana se aseaza pe model.
Pentru finisare se vor utiliza freze diamantate. Daca este posibil, ceramica trebuie
prelucrata umed.

Se poate aplica un evidentiator pentru analiza formei si texturii suprafetei,
care se poate optimiza prin slefuire ulterior.

/\ Nota: Evidentiatorul trebuie indepartat complet la steamer inainte de orice
proces de ardere, pentru a evita patarea ceramicii.

Reziduurile slefuirii si grdsimea se vor indepdrta de pe coroand la steamer
sau cu alcool. Pentru prinderea obiectului folositi o pensa (de ex. Smart clip,
Hammacher) sau pick-up sticks (Hager & Werken).

Culoarea de pictura selectata AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER si AKZENT Plus
POWDER FLUID se amestecd pentru obtinerea consistentei si intensitatii dorite.

Suplimentar, AKZENT Plus FINISHING AGENT
poate fi addugat pentru ajustarea intensitatii.

*Vd rugam respectati informatiile din Instructiunile de utilizare VITA AKZENT Plus, Nr. 1925.
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VITABLOCS® Caracterizarea cu culori de picturd

Se aplica un strat subtire de colorant transparent pe restaurare.

Intai acesta se aplica pe suprafetele proximale.

Un efect distinctiv se poate obtine pe muchia incizald prin folosirea VITA AKZENT Plus
EFFECT STAIN ES 11 (albastru) si ES 12 (gri-albastrui). Caracteristici suplimentare de
nuanta pot fi imitate prin amestecuri potrivite de culori de pictura.

Pentru verificarea rezultatului se poate face o comparatie cu un indicator de culoare
(dinte) de pe cheia VITA Toothguide 3D-MASTER sau VITA classical A1-D4.

Vezi tabelul de la pagina 26/27.

Restaurarea caracterizatd se aseaza pe suportul de ardere si se efectueaza arderea in
VITA VACUMAT.

Arderea in vid nu este necesarad in cazul glazurii.

Imaginea din stdnga prezinta restaurarea dupa prima ardere.

Un strat subtire de material de glazura (VITA AKZENT Plus GLAZE) se va aplica in etapa
urmdtoare. In timpul aplicarii, se pot integra corecturi cromatice minore in materialul
de glazura.

Optional:

Arderea culorilor de picturd se poate efectua impreuna cu arderea glazurii cand
se foloseste AKZENT Plus GLAZE. Pe restaurare se aplicd VITA AKZENT Plus GLAZE,
apoi se va caracteriza cu VITA AKZENT Plus culori de pictura.

In plus, restaurare glazurata se poate lustrui manual.
Exemple de produse ce se pot utiliza in acest scop includ Dia-Glaze (Yeti)
sau pasta diamantata de lustruire VITA KARAT (doar pentru uz extra-oral).
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VITABLOCS® Caracterizarea cu culori de picturd

e Deoarece VITABLOCS sunt disponibile doar intr-un numar limitat de culori, tabelul de
clasificare (vezi pagina 26) se poate folosi la reproducerea in sigurantd a culorilor ce
nu existd sub forma de bloc, folosind VITA AKZENT Plus.

e Varugam notati ca blocurile monocromatice VITABLOCS Mark Il si cele multicolore
VITABLOCS TriLuxe forte si RealLife nu sunt stratificate ca indicatorii de culoare
din cheia de culori si prin urmare culorile de pe cheile 3D-MASTER sau VITA classical
A1-D4 si blocul corespondent sau cheia VITABLOCS nu sunt identice. Acest lucru este
indicat de litera "C" care urmeaza dupa denumirea de pe bloc.

/\ Atentie: Nu aplicati colorantii in straturi prea groase; daca nu sunteti siguri,
efectuati doud arderi de fixare a acestora.

* Selectarea corectd a blocului pentru a reproduce culoarea naturald a dintelui este
deosebit de importantd in sistem. Restaurarea frezata este purtatoarea culorii de
baza si este esentiala pentru impresia finald a restaurarii caracterizate. Nuantele fine
de culaore se obtin prin pigmentare.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Tabel de clasificare pentru caracterizarea VITABLOCS Il cu
VITA AKZENT Plus PASTER

Pe baza informatiilor din tabel si pentru a mixa materialele, cantitdtile respective se
vor adduga una dupa alta pe placuta de mixare cu o pensula, si apoi se vor mixa pentru
a obtine pasta finala. In acest fel se va obtine reproducerea optima a culorii finale.

o VITA AKZENT Plus BODY STAINS trebuie aplicat intotdeauna incepand de la colet
pand la maxim doua treimi din lungimea dintelui catre muchia incizala.

* Prin urmare, culoarea purd a blocului formeaza stratul de sub zona incizala.
Acestea sunt conditiile preliminare pentru a obtine intotdeauna un bun efect de
transluciditate cu ajutorul nuantelor incizale EFFECT STAINS.

* Raportul proportiilor individuale depinde de grosimea peretelui coroanei
sau a fatetei. Se recomanda confruntarea indicatorului de culoare din cheia
VITA SYSTEM 3D-MASTER cu lucrarea, la aplicarea nuantei, sau folosirea acestuia
pentru evidentierea bontului in cazul in care nu este disponibil kitul de preparare
VITA SIMULATE pentru reproducerea culorii bontului, cu scopul de a se adapta
culoarea aplicata.
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VITABLOCS® Caracterizarea cu culori de picturd

Cheie de culori Culori
Grup de luminozitate VITA SYSTEM 3D- blocuri VITABLOCS Amestec pentru caracterizare
MASTER sau cheie VITABLOCS
0 oM1 oM1C doar material de glazura GLAZE, in strat subtire
1 M1 M1C BS5 ES12/ES13
1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03 +1/5ES13,ES 12
2 2L1,5 2M1C 2/4BS 04+ 1/4 BS 02 + 1/4 BS 01 + cantitate mica de ES 13
2 2125 2M2 2/5BS02 + 2/5BS 04 + 1/5BS 03
2 2M1 2M1 3/4BS 05 + 1/4 ES 13 + cantitate micd de ES 07
2 2M2 2M2 1/2BS 03 + 1/2 BS 04, incizal 1/2ES 12+ 1/2ES 13
9 M3 IM3C ?/3 BS 02.+ 1/.3.BS 03 + 1 varf de pensula din ES 04 si ES 05,
in straturi subtiri
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05 + 2/5 BS 03 + 1 varf de pensula de ES 13
2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1/5BS 02
3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04+ 2/5BS 05+ 1/5ES 07 a se respecta culoarea blocului
3 3L2,5 3M2 2/5BS 04+ 2/5BS 02+ 1/5ES 07 a se respecta culoarea blocului
3 3M1 3M1C 2/4BS 05+ 1/4ES 07 + 1/4 ES 13 + 1 varf de pensuld de ES 06
; o | A A s
3 3M3 3M3C 2/4BS 02+ 1/4BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 vérf de pensula de ES 07
3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05 + 1/5 ES 07 + 1 cantitate mica de ES 06 fiecare
3 3R2,5 3M2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07
Incizal Amestec dg ES12,ES13 5| ES10. Sg aplicd la toate culorile,
pentru obtinerea efectului translucid
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VITABLOCS® Caracterizarea cu culori de picturd

VITA dlassical
Tabel de clasificare pentru caracterizarea VITABLOCS Il cu VITA AKZENT Plus PASTER

Pe baza informatiilor din tabelul de mai sus si pentru a mixa materialele, cantitafile respective se vor adauga una dupa alta pe placuta
de mixare cu o pensula, si apoi se vor mixa pentru a obtine pastd finala. In acest fel se va obtine reproducerea optima a culorii finale.

/\ Nota: VITA AKZENT Plus BODY STAINS trebuie aplicat intotdeauna incepand de la colet pe intreaga inaltime a dintelui
catre muchia incizald.

Culoarea dintelui Culoarea blocului Amestec bentru caracterizare
pacientului VITABLOCS P
Al 4/5BS 04 + 1/5 BS 03; Incizal: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; Mamelon: ES 03
B AlC 2/3BS 04 + 1/3 BS 02; Incizal: 2/3 ES 13 + 1/3ES 12;
Mamelon: ES2or 1/2ES2+ 1/2ES03
C1 3/5BS04 +1/5ES7 + 1/5 ES 13; Incizal: ES 13 nemixat sau 1/2 ES 7 + 1/2 ES 02
A2 A2C 3/5BS 05+ 1/5BS 02 + 1/5 BS 03; Incizal: 2/3 ES 02 + 1/3ES 12;

Efecte: ES 02 i ES 05

2/4ES 05+ 1/4BS 02 + 1/4 BS 03 + 1 cantitate micd de ES 6;
A3 A3C Incizal: 2/3ES 13 + 1/3ES 12;
Efecte: cu amestec de culori de bazd sau ES 02 si ES 06

1/2BS05 + 1/2 BS 04 + 1 cantitate mare de BS 02 si BS 03, din fiecare in proportii egale,

ES 07 si o cantitate micd de ES 13;

Incizal: ES 13 + 1 vérf de pensula de ES 01 alb + amestecat cu o cantitate micd de material de
glazur. Confera o usoard luminozitate zonei incizale in cazul unui substrat monocromatic.

A35 A3,5C

2/4BS 05 + 1/4 BS 04 + 1/4 ES 07 + 1 varf de pensuld de BS 03;

Incizal: ES 12 + 1 varf de pensula de ES 01 alb + se amestecd cu o cantitate micd de material de
glazurd; lumineazd substratul monocromatic. Dacd se doreste un ton accentuat de gri:

se adauga o cantitate micd de Es 13 amestecului

A4 A4C

B2 B2C 1/2BS03 +1/2 BS 04, Incizal: 1/2ES 12+ 1/2ES 13

2/3BS 02+ 1/3 BS 03 + 1varf de pensula de ES 04 si ES 05. In general se recomandd aplicarea unor
straturi foarte subtiri, deoarece culoarea de baza exista deja in mare mdsurd in stratul de dedesubt;
Incizal: Amestec de 1/2 ES125i 1/2 ES 13 cu putin material de glazurd + 1 cantitate micd de ES 01
alb daca se doreste obtinerea unei culori mai deschise.

B3 B3C

3/4BS04+1/4ES07

Incizal - varianta 1: Amestecati material de glazura cu o cantitate foarte micd de ES 01 si folositi-I
C2 Cc2C caincizal. Astfel, veti obtine o culoare mai deschisa;

Incizal - varianta 2: Amestecati ES 13 cu 1 varf de pensula de ES 01 alb si material de glazurg;
aceasta va deschide mai putin culaorea si va da o nuantd subtild de gri

2/3 BS 04 + 1/3 ES 07 + 1 varf de pensula de BS 02 si o cantitate foarte micd de ES 14;

e3 c3c Incizal: Varianta 1 i 2 pentru culoarea (2

C4 C3C 2/4ES 07 + 1/4 BS 04 4 1/4 BS 05 + 1 varf de pensuld de BS 03 si ES 14

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 (+ 1 varf de pensuld de ES 06,

D3 D3C < < . <
dacad este necesard o culoare mai intensd)

26



VITABLOCS® Caracterizarea cu culori de picturd

Arderea VITA AKZENT Plus in VITA VACUMAT

Preuscare. . Pl Pl temp. o VAC
°C min min °C/min | aprox. °C min min
Arderea de fixare a culorilor de pictura 500 4.00 423 80 850 1.00 -
Arderea de glazurare cu VITA AKZENT Plus POWDER si SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -
Arderea VITA AKZENT Plus in VITA SMART.FIRE
Preuscare. . ol Pl temp. o VAC
°C min min °C/min | aprox. °C min min
Arderea de fixare a culorilor de pictura 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Arderea de glazurare cu VITA AKZENT Plus POWDER si SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Nota: Ultimii parametri de ardere se regasesc in cuptoarele de ardere.

Optional:
o VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY
f VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY se poate folosi ca o alternativa la glazura cu materialul

VITA AKZENT Plus GLAZE sau VITA AKZENT GLAZE PASTE.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY este o pulbere ceramica pulverizabild, usor de aplicat
si este potrivitd pentru glazurarea restaurdrilor integral ceramice si metalo-ceramice,
precum inlays, onlays, fatete vestibulare, coroane si punti cu o temperaturd de
sinterizare > 800 °C.

Arderea culorilor de picturd se poate efectua impreuna cu arderea glazurii cand se
foloseste VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY.

/\ Nota: Pentru a evita pulverizarea pe suprafetele adezive ale restaurarii

(de ex. baza inlayurilor, interiorul coroanelor si fatetelor), se recomanda realizarea
unui suport de ardere individual cu VITA Firing paste.

Astfel, se va evita imprecizia la adaptare. Vezi instructiunile de utilizare de la pag. 35.
In plus, glazura riscd sa nu se graveze suficient cu acid fluorhidric.
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VITABLOCS® Caracterizarea cu culori de picturd

/\ Nota: Inainte de utilizare agitati bine flaconul de VITA AKZENT PLUS GLAZE SPRAY
(aprox. T min.). Trebuie sd auziti clar sunetul bilelor de mixare.

Pulverizati VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY de la o distanta de aprox. 10- 15 cm de la
restaurare, astfel incat sa acoperiti uniform si complet culoarea de pictura.

Pentru rezultate optime pulverizati intermitent.

Ldsati solventul sd se evapore complet in timpul pulverizdrii pentru a putea controla
grosimea stratului de glazura aplicat. Stratul este uniform cand are o culoare albicioasa
(GLAZE, GLAZE LT) si rosie (BODY). Dacad este necesar, pulverizati din nou.

| A\ Nota: Utilizarea unui uscator permite o evaporare mai rapida.

La pulverizarea mai multor restaurari, flaconul trebuie agitat intre pulverizarile
individuale.

Cele mai bune rezultate se obtin cu 2-3 straturi de glazura.
Asezati restaurarea pe un suport de ardere.
/\ Observatie importanta: datorita pulberii degajate la pulverizare,

se recomandad purtarea unei madsti si a unor ochelari de protectie. @

Suplimentar, se recomanda folosirea unei aspiraii.

Arderea VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY in VACUMAT

Preuscare. Y Pl Pl temp. g VAC
°C min min °C/min aprox. °C min min
500 4.00 5.37 80 950 1.00 -

Arderea VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY in VITA SMART.FIRE

Preuscare. . A Vol temp. - VAC
°C min min °C/min aprox. °C min min
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Nota: Ultimii parametri de ardere se regasesc in cuptoarele de ardere.

Restaurarea dupad caracterizarea culorii
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VITABLOCS® Individualizarea cu VITAVM«9

Individualizarea coroanelor anterioare

si fatetelor cu VITAVM 9

Materialul pentru fatete VITA VM 9 este realizat din ceramica cu structurd find cu CTE de
9.0 —9.2 (10 - K) pentru coroane si punti pe scheletele dentare din zirconiu stabilizat
cu itriu (Y-Zr0,) precum VITAYZ, de exemplu, si pentru individualizarea restaurdrilor
frezate din blocuri de ceramica feldspatica cu structura find si cu CTE (20 — 500°C) de
aprox. 9.4 (10 K1),

e VITABLOCS Mark Il

, y ¥ * VITABLOCS TriLuxe forte
- L o
C « VITABLOCS Reallife

VITA VM 9 ESTHETICKIT pentru VITABLOCS (Prod. Nr. BV9EKCV2) cu materiale si
accesorii VITA VM 9 selectate, este disponibil si elaborat special pentru individualizdri.

o Materialele VITA VM 9 exceleaza in refractarea si reflectarea luminii, care pot fi
g "*. ; comparate cu cele ale smaltului natural. Utilizarea unor materiale fluorescente si
| opalescente aditionale permit imbundtatirea rezultatelor estetice. Rugam, respectati
informatiile din Instructiunile de utilizare VITA VM 9, Nr. 1190.

Deoarece atat ceramicd de baza, cat si cea de fatetare au structura fing, restaurdrile
VITABLOCS individualizate cu ceramica VITA VM 9 se comportd asemenea smaltului
natural.

Contraindicatii
VITA VM 9 nu se recomanda pentru tehnica directa de fatetare a capelor din VITABLOCS,
deoarece aceste blocuri nu sunt indicate pentru realizarea scheletelor dentare.

/\ Observatie importanta: Pentru a asigura succesul clinic, restaurarea frezata
poate fi redusa inainte de individualizarea cu VITA VM 9 doar dacad se respecta
grosimea minimd a peretilor restaurarii. Vezi si informatiile de la pagina 7.
Reducerea restaurdrilor poate fi realizatd si cu software-ul CAD.

Fatete

Grosimea fatetei frezate nu trebuie sa fie mai mica decat 0.5 mm pentru a evita
distorsionarea restaurarii la arderea VITA VM 9 (vezi pagina 15). In astfel de cazuri este
obligatorie folosirea VITA Firing paste.
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VITABLOCS® Individualizarea cu VITAVM«9

Procedura pas-cu-pas bazata pe exemplul unei coroane anterioare
Frezarea restaurarii.

Conexiunea se indeparteaza cu un instrument de frezat diamantat.
Slefuiti cu grija orice puncte de contact premature din interiorul fatetei
Verificati punctele de contact meziale si distale.

Asezati coroana imediat dupa slefuire pe modelul de lucru, inainte de procedura de
cut-back.

Tratamentul preliminar
Pentru a obtine spafiu suficient pentru straturile de enamel, zona incizald se reduce cu
instrument de frezare diamantat.

/\ Informatie importanta: Restaurdrile din ceramica feldspatica cu structurd
fina VITABLOCS nu trebuie prelucrate cu instrumente de carbid-tungsten deoarece
acestea formeazd microfisuri si deterioreaza ceramica.

Se recomanda exercitarea unei presiuni reduse si racirea suficienta cu apa.

In cazul reducerii morfologiei, se vor evita zonele retentive pronuntate deoarece acestea
sldbesc ceramica de baza. Trebuie respectatd grosimea minimd a materialului de baza
(vezi pagina 17 si urmatoarele).

Indepdrtati toate reziduurile rimase in urma slefuiri pe fatetd sub jet de aburi sau cu
alcool.
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VITABLOCS® Individualizarea cu VITAVM«9

Optional:
“I. (aracterizarea cu colorantii VITA AKZENT Plus
—E; Colorantii VITA AKZENT Plus se pot folosi la caracterizarea externa a restaurdrilor
h: "';- v din VITABLOCGS, iar dupa reducerea morfologicd, acestia pot fi integrati in fosete
Sy Smms si structurile mamelon (vezi tabelul de ardere) inainte de inceperea propriu-zisd a
stratificarii cu materiale VITA VM 9. Se obtine un efect cromatic optimizat, cu efect de
profunzime, in special in situatiile cu spatiu limitat.

"Arderea de fixare a culorilor de pictura"

Arderea recomandata cu VITA VACUMAT

Preuscare. - 7 Pl temp. - VAC
°C min min °C/min aprox.°C min min
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

Arderea recomandata cu VITA SMART.FIRE

Preuscare. _ Pl Pl temp. g VAC
°C min min °C/min aprox.°C min min
480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
VITA
"= | A Nota: Ultimii parametri de ardere se regasesc in cuptoarele de ardere.
Tommss

/\ Informatie importanta: inainte de aplicarea materialelor VITA VM 9,
se aplica lichid de modelat (VITAVM MODELLING LIQUID) pe restaurarea redusa
pentru a obtine 0 umectare adecvatad.

Nerespectarea acestei requli poate determina ridicarea materialului ceramic de pe
structura de bazd.

Aplicarea VITA VM 9 MAMELON
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VITABLOCS® Individualizarea cu VITAVM«9

Corespondenta maselor de smalt

Aplicarea VITA VM 9 ENAMEL

VITA SYSTEM 3D-MASTER
Culoarea blocului 0M1C M1C M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
Smalt ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END
VITA classical A1-D4
Culoarea blocului A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
Smalt ENL ENL ENL END END END END END ENL END

Restaurarea stratificatd pregatita pentru 'arderea de individualizare."
Asezati restaurarea individualizatd pe un suport de ardere potrivit.

FATETA: asezati pe un suport de vata refractara. La utilizarea unei vate refractare,
temperatura finala de ardere trebuie crescuta cu aprox. 10-20 °C.
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VITABLOCS® Individualizarea cu VITAVM«9

Utilizarea VITA Firing Paste

Indicatii

w11 VITA Firing Paste este o pasta refractara gata de utilizare pentru realizarea suporturilor
e de ardere individuale pentru ceramica si metalo-ceramicd. Materialul permite fixarea
sigurd a obiectelor de ardere pe suportul de ardere si se foloseste la stabilizarea
restaurarilor din ceramicd presata fara schelet in timpul arderii, asigurand in acelasi
timp distributia optimd a cdldurii. VITA Firing Paste este usor de indepdrtat dupa ciclul
de ardere.

Utilizare
Aplicati VITA Firing Paste direct din seringd pe restaurare sau pe suprafata interna a
restaurarii (usor in surplus) si asezati restaurarea cu grija pe suportul de ardere.

/\ Informatie importanta: VITA Firing Paste contine fibre de
silicat de aluminiu. Purtati o masca si lucrati sub aspiratie @
laindepartarea pastei intarite.

Alternativ: clatiti sub jet de apa. Reziduurile se vor indeparta

in baia cu ultrasunete. Nu sablati!

Vezi informatii privind substantele daunatoare la pagina 53.

"1. Arderea de individualizare cu VITAVM 9"

Recomandatri privind ardere VITAVM<9 in VITA VACUMAT®

Preuscare. - 7 Pl temp. - VAC
°C min min °C/min aprox. °C min min
500 6.00 749 55 930 1.00 749

Arderea recomandata cu VITA SMART.FIRE

Preuscare. _ 7 P temp. g VAC
°C min min °C/min aprox. °C min min
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

| A Nota: Ultima versiune a parametrilor de ardere se regdseste in cuptoarele de ardere.

La utilizarea VITA Firing Paste, temperatura de ardere pentru VITA VM 9 trebuie sa fie
cu 10-20 °C peste valorile date in instructiunile de utilizare ale VITAVM 9.
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VITABLOCS® Individualizarea cu VITAVM«9

Restaurarea dupd arderea de individualizare

Finisarea
Finisarea restaurdrii. Lustruire manuala cu pasta de lustruit diamantata
(KARAT pasta de lustruit diamantata, VITA).

/\ Informatie importanta:

in cazul formdrii prafului folositi un sistem de aspiratie @
sau purtati o masca. In plus, la slefuirea ceramicii arse

purtati ochelari de protectie. @

Daca e nevoie, pe intreaga restaurare se poate aplica VITA AKZENT Plus GLAZE POWDER,
AKZENT Plus GLAZE SPRAY, AKZENT Plus GLAZE PASTE sau VITA AKZENT Plus FINISHING
AGENT POWDER sau PASTE.

Pentru un luciu uniform, restaurarea trebuie lustruita cu gume abrazive inainte de
arderea glazurii.

Restaurare finalizatd pe model dupa arderea glazurii.

Se poate aplica un evidentiator pentru analiza formei si texturii suprafetei,
care se poate optimiza prin slefuire ulterior.

/\ Nota: Evidentiatorul trebuie indepartat complet la steamer
inainte de orice proces de ardere pentru a evita patarea ceramicii.
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VITABLOCS® Tabelul de ardere si continutul liniei de produs

Arderea recomandata cu VITA VACUMAT

Preuscare.| _, A A temp. - VAC
°C min min °C/min | aprox. °C min min
Arderea de fixare a colorantilor VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -
Prima ardere de individualizare cu VITAVM 9 * 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
A doua ardere de individualizare cu VITAVM 9 * 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Arderea glazurii VITA AKZENT Plus 500 200 515 80 950 100 B

GLAZE POWDER / FINSHING AGENT POWDER

Arderea de glazurare VITA AKZENT Plus GLAZE 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -

Arderea glazurii VITA AKZENT Plus

GLAZE PASTE / FINSHING AGENT PASTE 200 6.00 515 80 950 100 -

Arderea glazurii VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -

Arderea de glazurare VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -

Arderea glazurii VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -
Arderea de corecturd cu VITA VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40

* La utilizarea VITA Firing Paste, temperatura de ardere pentru VITA VM 9 trebuie crescutd cu 10-20 °C. **joasd fuziune (temperaturd joasd)

Arderea recomandata cu VITA SMART.FIRE

Preuscare.| _, P P temp. - VAC
°C min min °C/min | aprox. °C min min
Arderea de fixare a colorantilor VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Prima ardere de individualizare cu VITAVM 9 * 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10
A doua ardere de individualizare cu VITAVM 9 * 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
Arderea glazurii VITA AKZENT Plus 180 400 5 59 80 950 100 B

GLAZE POWDER / FINSHING AGENT POWDER

Arderea de glazurare VITA AKZENT Plus GLAZE 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

Arderea de glazurare VITA AKZENT Plus

GLAZE PASTE / FINSHING AGENT PASTE 480 6.00 552 80 90 100 -

Arderea glazurii VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -

Arderea de glazurare VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -

Arderea glazurii VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 480 6.00 3.45 80 780 1.00 -
Arderea de corectura cu VITA VM 9 COR 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

* La utilizarea VITA Firing Paste, temperatura de ardere pentru VITA VM 9 trebuie crescutd cu 10-20 °C. **joasa fuziune (temperatura joasa)

| A Nota: Ultima versiune a parametrilor de ardere se regaseste in cuptoarele de ardere.




VITABLOCS® Tabelul de ardere si continutul liniei de produs

La utilizarea ceramicii dentare, rezultatul arderii depinde in mare masuré de procedura Explicarea parametrilor de ardere:
de ardere individuald folosita de utilizator, printre altele de tipul cuptorului, de pozitia
senzorului de temperaturd, de suportul de ardere, precum si de marimea piesei protetice.

Preuscare. °C Temperatura de pornire
Recomandarile noastre privind temperaturile de ardere (fie ca sunt date oral, in scris sau
sub formd practicd) se bazeaza pe numeroase teste si experimente. Utilizatorul trebuie sa

) ’ N ) o Timpul de preincalzire in minute, timp inchidere
considere aceste informatii doar ca valori de referintd.

In cazul in care calitatea suprafetei, gradul de transparentd sau de stralucire nu corespund Timpul de incalzire in minute

rezultatului obtinut in conditii optime, programul de ardere trebuie ajustat in mod
corespunzator. Factorul decisiv al procedurii de ardere nu este temperatura de ardere
afisata pe ecranul cuptorului, ci aspectul si calitatea suprafetei ceramicii dupd ardere.

Rata de crestere a temperaturii in grade Celsius pe minut

NENEY

Temp. aprox. °C  Temperatura finald

- Timpul de mentinere la temperatura finala

Vac. min. Timp mentinere vacuum in minute

VITAVM 9 ESTHETICKIT pentru VITABLOCS pentru CEREC

Continut linie produs

(antitate | Continut | Material

VITABLOCS Mark Il 3D-MASTER Set de mostre
12g | WINDOW WIN

129 | NEUTRALNT

129 | ENAMEL ENL, END

12g | EFFECT PEARLEP1

129 | EFFECT ENAMEL EE1, EET0

12g | CORRECTIVE COR1

129 | EFFECT OPALEO2

129 | EFFECT CHROMAECT, EC4

129 | MAMELON MM2

4q VITA AKZENT Plus GLAZE Paste

4q VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT paste
Instructiuni de utilizare

RN, PN NN I B NS [ O Y NS T IR I ST U N

Accesorii
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VITABLOCS® Materiale aditionale — VITAVM&9 ESTHETICKIT pentru VITABLOCS

VITAVM«9 EFFECT ENAMEL

— se poate utiliza la toate suprafetele incizale ale
dintelui natural

— materiale translucide cu efecte de smalt
cu utilizare universala

— pentru obtinerea unui efect natural de profunzime

C )
@@

EE1

albicios-translucid

EE10

albastru

EFFECT
ENAMEL
VITAVM.9

: @
>

J*

-

-
w
w

VITAVM«9 EFFECT PEARL
— doar pentru efecte de suprafatd,
nu pentru straturi interne
—ideal pentru restaurdri de dinti albiti

EP1

nuantd in galben-pastel

EFFECT
PEARL
VITAVM.9

>

}-

-
-

o
w

VITAVM»9 EFFECT OPAL
— pentru a reda efectul de opalescenta la restaurdrile
dintilor tineri si foarte translucizi

E02

opal, albicios

EFFECT
OPAL
VITAVM:9

S
e

f

-
-

o
w

VITAVM&9 EFFECT CHROMA

— mase ceramice care modificd intensitatea culorilor

— pentru accentuarea anumitor zone cromatice de pe dinte

— pentru structurarea valorii luminozitatii in zona cervicald,
a dentinei si cea incizala

JU

EC1

alb

EC4

galben ldmai pal

EFFECT
CHROMA

VITAVM.9 /?

>

f

-
-

EC

VITAVM«9 MAMELON

— masa ceramica intens fluorescenta, folosita
mai ales in zona incizald

— pentru caracterizdri cromatice intre
marginea incizala si dentind

MM1

maro gabui cald

P

£ MAMELON |
= 2lviTavm.9

2: ®
v

VITAVM«9 CORRECTIVE

— materiale cu temperaturd de ardere redusa (800°C)
pentru corecturi dupa arderea de glazurare

—in trei culori pentru zona cervicald, a dentinei si incizald

gu0

COR1

neutru

COR2

bej

COR3

maron

.,-—\

I CORRECTIVE '
- E VITAVM9
ol
Ol
>
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VITABLOCS® Cimentarea adeziva

Cimentarea adeziva
In prezent exista un numar mare de sisteme adezive pe piata.
Informatiile de mai jos descriu o procedurd posibild.

Prelucrare corecta si respectarea instructiunilor date de
producator sunt esenfiale pentru succesul clinic al tuturor
sistemelor.

Pentru cimentarea adeziva a restaurarilor din VITABLOCS

se recomanda compozite hibride fotopolimerizabile sau cu
polimerizare duald precum VITA ADIVA F-CEM, impreunad cu
un sistem adeziv amelo-dentinar recunoscut si utilizat in mod
corect (total bonding). La compozite mai putin fluide se poate
utiliza metoda de inserare cu ultrasunete sau preincalzirea
compozitului.

Compozitul auto-adeziv VITA ADIVA-S-CEM sau RelyX
Unicem 2 (3M ESPE) se poate folosi exclusiv la coroane.

/\ Nota: Cimentarea provizorie nu este permisa la restaurarile

din ceramica silicat, precum VITABLOCS, deoarece nu se
asigura stabilizarea adecvata. Risc de fracturare!

In principiu, protocolul de cimentare adezivi este identic la
inlays, coroane si fatete. Totusi, trebuie luate in considerare
cateva aspecte speciale la cimentarea adeziva a fatetelor si

coroanelor:

¢ Compozitele cu polimerizare duala nu trebuie folosite la
fatete foarte subtiri, deoarece aceste materiale pot cauza
o usoara discromie dupa polimerizare (nuantd gdlbuie).
De aceea, se prefera un compozit fotopolimerizabil.

¢ Pe post de suport, se poate utiliza 0 micro-penseta lipita de
fatetd cu un adeziv fotopolimerizabil.

o Fixarea fatetei cu un deget permite exercitarea unei presiuni
distribuite uniform in timpul adeziunii.

¢ Lacimentarea adeziva a coroanelor se recomanda un
compozit fluid cu polimerizare duald (in functie de grosimea
stratului).
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VITABLOCS® Cimentarea adeziva

Descriere pas-cu-pas bazata pe exemplul unui inlay

Conditionarea substantei dentare
Probati restaurarea; verificati vizual si tactil adaptarea.

Pulverizati in cavitate tim pde 30 de secunde, si uscati cu aer 20 de sec.
Uscarea (diga de cauciuc) sau plasarea de rulouri de vatd, retractor dry-angle,
rulouri sublinguale

Gravati dintele cu VITA ADIVA TOOTH-ETCH.
(acid fosforic gel, 35%) timp de 20 de sec.

Pulverizati 20 de sec. si uscati.
Verificare: suprafata gravatd trebuie sa fie alb opaca.

Aplicati un sistem adeziv (precum VITA ADIVA T-BOND).
Agitati VITA DIVAT-BOND I/11 timp de 30 de sec., uscati cu grija 15 sec. si polimerizai

Conditionarea restaurarii
Folositi etanol pentru degresarea restaurdrii inainte de amplasare.

Aplicati VITA ADIVA CERA-ETCH (acid fluorhidric gel, 5%) pe suprafetele interne.

Timp de gravare: 60 sec.

20 de sec. Apoi agitati din nou 30 de sec., uscati cu grija 15 sec. si polimerizati 20 de sec.
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VITABLOCS® Cimentarea adeziva

Indepértati complet orice reziduu de acid prin pulverizare de apd (60 de secunde)
sau curatati in baia cu ultrasunete. Apoi uscati 20 de secunde.

Nu curdtati cu peria, existd riscul contamindrii! Dupa uscare,

suprafetele gravate au un aspect alb opac.

Aplicatisilan (VITA ADIVA C-PRIME) pe suprafata gravata si uscati cu grija.
Ldsati sd se evapore in totalitate.

Inserarea
Compozitul de cimentare (de ex. VITA ADIVA F-CEM) se aplica in strat subtire pe perefii
cavitatii, iar restaurarea se aseaza cu grija in situ.

Indepartati excesul de compozit cu o spatuld.

Optional:
Adaptati restaurarea cu ajutorul unei anse ultrasonice.
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VITABLOCS® Cimentarea adeziva

Aplicati un gel de protectie impotriva oxigenului (de ex. VITA ADIVA OXY-PREVENT) pe

marginile cervicale pentru a preveni inhibarea cu oxigen.

Fotopolimerizare: vestibular si lingual: cel putin 20 de sec.,
ocluzal: cel putin 20 de sec. (pentru fiecare suprafatd proximald)

Folositi o lampa de polimerizare puternica si in stare bund de functionare.
In general, sunt potrivite unitatile de polimerizare cu LED de generatia a doua,
cu chipuri LED de 5 W si putere > 1000mW/cm2 precum:

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (Ilvoclar Vivadent)

e G-Light (GC)

e SPEC3 LED (Colténe Whaledent)
¢ Valo LED (Ultradent)

Indepértati excesul cu o banda sau freza diamantatd
(max 40 pm).

Cu discuri abrazive slefuiti suprafetele proximale. Discurile acrilice subtiri sunt
cele mai eficiente.

Culoarea restaurdrii finalizate se integreaza in cromatica dintilor adiacenti.
Imediat dupa cimentarea adeziva, dintii sunt deseori incd uscafi iar restaurarea
pare la inceput usor mai inchisa la culoare.
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VITABLOCS® Corecturi fine ale morfologiei

Corecturi fine ale morfologiei pe zona ocluzala

Ocluzia trebuie realizata fara niciun fel de interferente, adica fara vreun contact
prematur in ocluzie staticd sau dinamicd. Contactele marginale trebuie ajustate cu
grija. In cazul unor suprafete proximale convexe sau mai mari, unde ceramica nu
este sprijinita de prag, nu trebuie ajustate contactele marginale pentru a se evita
fracturarea. Contactele ocluzale centrice nu trebuie pozitionate pe zona marginald a
restaurdrii. Daca este posibil, dentina expusa ocluzal trebuie integratd in restaurare.

Se recomandd urmdtoare procedura:

La realizarea unor restaurari delicate (in special inlays si onlays cu straturi ceramice
foarte subtiri), ocluzia trebuie verificatd doar dupa cimentarea definitivd pentru a evita
fracturarea ceramicii.

Folositi folie shimstock pentru a marca interferentele ocluzale in ocluzia staticd.
Eliminati interferentele din ocluzia statica cauzate de contactele ocluzale si netezifi
suprfata cu o frezd diamantata de tip con alungit (40 pm, cod rosu). Cu o freza
diamantatd de tip con alungit (40 um, cod rosu) marcati si indepadrtati interferentele din
ocluzia dinamicd cauzate de contactele ocluzale.

Asigurati racirea suficienta cu apa!

Evitati utilizarea frezelor diamantate ascutite deoarece acestea patrund prea adancin
fosete si pot fragiliza ceramica.

Prelustruiti cu instrumente diamantate abrazive de 8 um exercitdnd o usoard presiune;
asigurati racirea suficienta cu apa.

Nota: la finisarea restaurdrilor ceramice folositi instrumente diamantate globulare
cu granulatie find. Frezele cu varf ascutit (vezi cele pentru conturarea compozitului,
in dreapta imaginii) fragilizeaza ceramica.
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VITABLOCS® Finisare si lustruire

Finisare si lustruire

Lustruirea atentd a restauradrii este decisiva pentru estetica si functionalitatea acesteia.
0 suprafata ceramica bine lustruita reduce acumularea pldcii bacteriene si protejeaza
antagonistul impotriva abraziunii.

In timpul lustruirii acordati mare atentie marginilor si punctelor de contact.
Respectati viteza de rotatie admisd si evitati generarea caldurii.

Inainte de cimentare, zonele proximale se vor lustrui extraoral, cu pasta de lustruit
diamantatd VITA KARAT, de exemplu. Pentru a obtine un luciu natural,

se recomanda respectarea urmatoarei proceduri:

Finisarea/netezirea suprafetelor exterioare si ocluzale ale restaurarii cu discuri flexibile
placate cu AI203 (de exemplu discuri Sof-Lex, 3M Espe) in ordine descrescatoare a
granulatiilor (negru, albastru inchis, albastru deschis) si freze diamantate de granulatie
find, exercitand o presiune usoara si asigurand racire cu apa suficienta (respectai
instructiunile producatorului).

Lustruire finald a suprafetei cu Occlubrush (Hawe Neos) si pasta de lustruit diamantata
(de exemplu, pasta de lustruit ceramica Ultra II, Shofu). Lustruire la turatie micd
(max. 15,000 rpm) cu presiune intermitenta (fara racire cu apa).

In final, pasta de lustruit se va indeparta cu peria Occlubrush si apa pulverizata.
Restaurare dupa lustruire

Fluorizarea zonei de lucru

indepartarea restaurarilor partiale cimentate

La realizarea restaurarilor precum inlays, onlays, coroane partiale, etc. tranzitiile

dintre restaurare, compozit si dinte sunt greu de identificat in timpul slefurii umede.
Pentru a nu patrunde prea adanc in substanta dintelui, se recomanda oprirea ocazionala
a instrumentului si uscarea cu aer a zonei de lucru.

Instrument recomandat:
Instrument diamantat cilindric (105 — 124 pm).

Trepanare

Se recomanda folosirea unui instrument diamantat cilindric pentru a crea deschiderea
de trepanatie (transversal). Dupa realizarea deschiderii, continuati prin metoda
conventionala.
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VITABLOCS® Instrumente si materiale recomandate

in cabinet

Instrumente de preparare:

Fir de retractie:

Aplicator fir:

Spray de contrast:

Matrici si icuri:

Pasta try-in/gel protectie oxigen:
Acid fosforic gel:

Acid gel pentru gravarea ceramicii:

Adeziv pe baza de silan:
Compozit de cimentare:
Sistem adeziv:

Discuri flexibile de lustruit:
Perii de lustruit:

Pasta de lustruit diamantata:
Aplicatoare de unicd folosinta:
Curatarea cavitatii:

in laborator

Intensiv SA

Ultradent

Deppler

Powder Scan Spray (VITA)

Hawe Dead Soft (KerrHawe)
VITA ADIVA OXY PREVENT (VITA)
VITA ADIVA TOOTH-ETCH (VITA)
VITA ADIVA CERA-ETCH (VITA)
VITA ADIVA C-PRIME

VITA ADIVA F-CEM (VITA)

VITA ADIVA T-BOND (VITA)
Sof-Lex (3MEspe)

Occlubrush (KerrHawe)

Ultra Il Keramic polishing paste (Shofu). KARAT, pastd de lustruit pentru uz extraoral (VITA)
Microbrush

perii ICB (Ultradent)

Gips CAM-base (gips pentru scanat) (Dentona)
Pasta pentru verificarea ocluziei si a contactelor, Pasta rossa, 3 g (Anaxdent)

Texturmarker (Benzer Dental AG)
Forceps Smart Clip (Hammacher)
Pick-up sticks (Hager & Werken)

Cuptoare de ardere: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (vezi pag. 20)

Materiale pentru caracterizarea / individualizarea culorii

VITA VM 9 ESTHETICKIT pentru VITABLOCS

VITA INTERNO KIT

VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
VITA AKZENT Plus POWDER KIT
VITA AKZENT Plus PASTEKIT

VITA SIMULATE Preparation Material Set
Cheie de culori VITABLOCS 3D-MASTER

VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® Truse si accesorii
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Tipuri de VITABLOCS®

VITABLOCS® Mark II
Blocuri monocromatice de ceramica feldspatica cu structura find si proprietati de abaziune
similare cu smaltul natural, ce au fost dovedite clinic de milioane de ori din 1990.

VITABLOCS® TriLuxe forte
Blocuri din ceramica feldspaticd cu structura find in patru grade de saturatie diferitd,
cu o tranzitie cromaticd foarte fin nuantatd intre smalt si colet.

VITABLOCS Reallife®

Blocuri de ceramica feldspaticd cu structura find si structurd tridimensionala care se potriveste
cu structura dentitiei naturale, inclusiv cu o tranzitie cromatica curbd intre dentind si smal,
destinata in special restarudrilor anterioare deosebit de estetice.

Materiale pentru individualizarea culorii

VITAVM&9 ESTHETICKIT pentru VITABLOCS®
Trusd cu o selectie de materiale VITA VM 9 perfecte pentru individualizarea restaurdrilor
din VITABLOCS.
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VITABLOCS® Truse si accesorii
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VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Trusa cu 19 culori de pictura de tip pastd gata de utilizare,
pentru caracterizarea restaurdrilor din VITABLOCS,

in special pentru cabinete dentare.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Trusd cu 19 culori de picturd ceramice de tip pulbere pentru caracterizarea
restaurarilor din VITABLOCS. Colorantii au caracteristici optime de stabilitate,
au o buna stabilitate cromatica si pot fi mixati intre ei.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT
Trusa cu cinci BODY SPRAY si un GLAZE SPRAY.
Ideali pentru colorarea suprafetelor largi, speciali pentru restaurdrile monolitice.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY

Pulbere ceramicd pulverizabila, usor de aplicat, pentru glazurarea simpld a
restaurdrilor ceramice. Ideal pentru glazurarea restaurdrilor monilitice din VITABLOCS
in cabinetul dentar.

VITA INTERNO KIT

Trusd cu 12 materiale ceramice de granulatie find si accesorii pentru reproducerea
perfecta a nuantelor fine de profunzime, precum contrastele subtile din zona incizala.
Datoritd fluorescentei intense (identicd cu a dintilor naturali) culorile au o intensitate
luminoasd deosebitd.
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VITABLOCS® Truse si accesorii

VITA FIRING PASTE

Pastd refractara gata de utilizare pentru realizarea suporturilor de ardere individuale.
Materialul asigura legatura puternica dintre obiect si suportul de ardere.

i Pasta poate fi indepartata usor dupa ardere.

Pachet standard, 1 seringd de 12 ¢
Pachet mare, 3 seringi de 12 g fiecare

Determinarea culorii

Cheie de culori VITABLOCS® 3D-MASTER
o ¥R Cheie de culori cu 10 indicatori de culoare realizati din ceramica originala VITABLCOS Mark Il
permite selectarea simpla, rapida si precisa a blocului corespondent VITABLOCS in

. . VITA SYSTEM 3D-MASTER.

VITA Linearguide 3D-MASTER®/VITA Toothguide 3D-MASTER®

Cu VITA Linearguide 3D-MASTER se poate determina culoarea corectd a dintilor rapid si exact.
Designul modern si aranjamentul liniar permit determinarea rapida a culorii potrivite.

Noua cheie VITA Linearguide 3D-MASTER este o alternativa a consacratei chei VITA Toothguide
3D-MASTER si prezinta un aranjament diferit (liniar) al indicatorilor de culoare.

VITA Easyshade® V
Instrumentul de masurare digital VITA Easyshade V permite utilizatorilor determinarea culorii
dintilor naturali sau verificarea restaurdrilor in doar cateva secunde, indiferent de conditiile
A de iluminare existente. Culoarea mdsuratd este indicatd in nuantele VITA classical A1-D4,
\ VITA SYSTEM 3D-MASTER si VITABLOCS. Design fdrd imbindri, Bluetooth®, software de
L Y comunicare cu PC, smartphone si tabletd, incdrcare prin inductie si multe alte caracteristici

garanteazd precizia maximd, calitatea si usurinta in folosire.




VITABLOCS® Truse si accesorii

VITA SIMULATE Preparation Material Set

Trusa cu compozite fotopolimerizabile si accesorii pentru realizarea bonturilor artificiale in

6 culori: OM1S pentru simularea bonturilor albite si culorile TM1S, 2M3S, 3M2S, 4M3S respectiv
5M3S. Acestea pot fi folosite la simularea culorii dintelui preparat, chiar daca acesta prezintd
decolorari masive. Culoarea finald a restaurdrii din VITABLOCS poate fi verificata in timpul
procesului de fabricatie si ajustata la nevoie.

Materiale pentru amprenta optica

VITA Powder Scan Spray

Flacon cu 75 ml de suspensie albastra pulverizabild cu aroma de mentd

pentru aplicare directa (pe suprafata dintelui) si utilizare indirectd (bont/model de gips)
in vederea amprentei opto-electronice a restaurdrilor CAD/CAM.

Materiale pentru tehnica adeziva

VITA ADIVA SET DE CIMENTARE TOTAL ADEZIVA
Setul include toate materialele pentru cimentarea total-adezivd a restaurdrilor realizate din
VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM
Compozit de cimentare total-adeziva cu polimerizare duald in patru culori (A2 Universal, A3,
Alb opac, Translucent). Seringd 5 ml cu automixare si varfuri mixare de tip T-mixer
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VITABLOCS® Truse si accesorii

VITA ADIVA T-BOND SET

Sistem adeziv amelo-dentinar cu polimerizare duala.
Continut: 1 flacon 5ml VITA ADIVAT-BOND |,

1flacon 5 ml VITA ADIVA T-BOND II.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

35% acid ortofosforic gel , pentru conditionarea dintelui,
culoare albastru inchis, stabilitate optima

Continut: 2 seringi a 3 ml fiecare, canule

VITA CERAMICS ETCH (doar pentru uz extraoral!)
Acid fluorhidric gel, 5 %, pentru conditionarea ceramicii de silicat, culoare rosie.
Seringd de 3 ml sau flacon de 6 ml.

VITA ADIVA C-PRIME
Adeziv monocomponent pe baza de silan, seringa 5 ml

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Glicerind sub forma de gel, incolor pentru prevenirea formarii stratului inhibat de oxigen.
Se poate folosi si ca pastd de probd intraorald.

Seringd 3 ml




VITABLOCS® Truse si accesorii

Lustruirea

i VITA Karat set de lustruire diamantat*
—_— Trusa cu 5 g de pastd de lustruit diamantatad, 20 de filturi disc diamantate (@ 12 mm)
< si o mandrind placata cu nichel.

|
VITA

*Doar pentru uz extraoral

Cutii de depozitare VITABLOCS

VITABLOCS®-Box
Cutie ranforsata cu metal dintr-o rdsind de inalta calitate pentru depozitarea a pana la 12 bare

VITABLOCS.
Cutie de depozitare
. Cutie de depozitare dintr-o rasind de inaltd calitate pentru depozitarea a pana la 36 de bare
o i VITABLOCS.
. _m\:\;‘hh 2
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VITABLOCS® Materiale si culori pentru caracterizare / bonturi artificiale

VITAVM«9 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutru f-\\
— cu temperatura de ardere redusa (760°C) ()| COR2 sand bej Lol
pentru corecturi dupa arderea de glazurare | () | COR3 ochre maron ols ,}
—in trei nuante pentru zona cervicala,
a dentinei si incizala
VITA AKZENT Plus ()| ESO alb
EFFECT STAINS ()| ES02 crem LN
POWDER 3 g sau PASTE 4qg ()| ESo3 galben lamai =
— culori de picturd de mascare care asigura ()| ESo4 galben intens =i
acoperire superioara @ | ES05 oranj
— pentru efecte naturale de suprafatd @ cSo6 ruginiu
@» | ESo7 kaki e
()| ESo8 roz
@ | ESo9 rosu inchis
C )| ES10 lila
@» csu albastru
| EsS12 gri-albastrui
C )| ES13 gri
&G s negru
VITA AKZENT Plus ()| BSo1 galben LR
BODY STAINS ()| BSo2 galben maroniu =
POWDER, 3 g sau PASTE, 4 g sau ()| BSo3 oranj S
SPRAY, 75 ml ()| BSo4 gri-mésliniu
— culori de picturd translucide ()| BSO05 gri-maroniu il |
— pentru modificarea efectului cromatic
al materialului de baza III_
-
VITA SIMULATE Preparation material ()| om1s
— Compozit fotopolimerizabil pentru )| 1M1S A
realizarea bonturilor artificiale care sa ()| 2M3S
simuleze culoarea dintelui preparat. C )| 3M2s
()| 4M3S
C )| 5M3S




VITABLOCS® Materiale si culori pentru caracterizare / bonturi artificiale

Urmatoarele produse trebuie etichetate conform factorului de risc:

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(gel pentru atac acid pentru
ceramica pe baza de acid
fluorhidric)

Coroziv / Toxic

Doar pentru uz extraoral!

Contine acid fluorhidric.

Toxicin caz de inghitire. Fatal in contact cu pielea.

Cauzeaza arsuri grave ale pielii si deterioreaza ochii. Nociv in caz
de inhalare. Purtati ochelari /manusi /echipament de protectie.
Pastrati inchis ermetic. In caz de inghitire adresati-va imediat
Centrului de Informare Toxicologica si aratati fisa de securitate

a produsului. In caz de contact cu hainele/pielea, indepartati
imediat echipamentul contaminat si cltiti cu apa din abundenta.
Masuri speciale, vezi fisa de securitate. In cazul contactului cu
ochii: clatiti bine cu apa timp de cateva minute si adresati-va unui
medic/Centru de Informare Toxicologica.

Acest material si recipientul sdu trebuie eliminate ca deseuri
periculoase.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(Acid fosforic gel)

Coroziv

(Cauzeaza arsuri grave ale pielii si deterioreaza ochii. Contine acid
fosforic.

In timp ce lucrati cu produsul nu consumati alimente sau bauturi.
Nu inhalati gazul/fumul/vaporii/aerosolii. In cazul contactului

cu ochii: clatiti bine cu apad si adresati-va medicului. La prelucrarea
produsului purtati ochelari/, mascd, manusi si echipament de
protectie corespunzator. In caz de accident sau dacd nu va simtiti
bine, adresati-vd imediat medicului (ardtati eticheta dacd e
posibil).

Acest material si recipientul sau trebuie eliminate ca deseuri
periculoase.

VITA ADIVA® C-PRIME
(Bonding silan)

Lichid si vapori extrem de inflamabili.
Tineti departe de surse de caldura / scantei / flacdrd deschisa /
suprafete fierbinti. Fumatul interzis.
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VITABLOCS® Informatii pentru siguranta

VITA Firing Paste

Daunator sanatatii

(lasificarea fibrei confrom Directivei UE 97/96/EC:

(arc. (at. 2

Poate cauza cancer la inhalare. Evitati dispersarea prafului;

nu suflati cu aer comprimat. Folositi un extractor local sau masca
cu filtru de particule in timpul procesarii pastei intarite. Iritant
pentru piele. Evitati contactul cu pielea si ochii. In timp ce lucrati
cu produsul nu consumati alimente sau bauturi si nu fumati.
Anu se ldsa laindemana copiilor.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Aerosol extrem de inflamabil

Glazurd ceramica pulverizabila. Numai pentru uz dentar.

A nu se utiliza intraoral. Agitati bine inainte de utilizare.

Recipient sub presiune: nu perforati sau ardeti.

Protejati de razele directe ale soarelui si de temperaturi de peste
50 C°. Nu perforati si nu ardeti nici chiar dupd golire. Nu pulverizati
cdtre fldcdri sau obiecte incinse. Tineti departe de surse de foc. -
Fumatul interzis. A se feri de surse de caldurd, scantei, flacara
deschisa si suprafete fierbinti.

Echipament de protectie

In timp ce lucrati purtati ochelari, mascd, manusi si echipament
de protectie adecvat.

In cazul formarii prafului, utilizati un sistem de aspiratie sau
purtati o masca faciala.

Fisele tehnice de securitate corespondente se pot descdrca de pe www.vita-zahnfabrik.com/sds/
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VITABLOCS® Materiale imprimate

VITABLOCS® Prod. Nr.
VITABLOCS (Conceptul, brosurd) 1454
VITABLOCS (Informatii despre produs) 1675
VITABLOCS RealLife (Informatii despre produs) 1726
VITABLOCS RealLife (Instructiuni de utilizare) 1724
VITABLOCS TriLuxe Forte pentru Rapid Layer Technology (Informatii despre produs) 1727
VITA Rapid Layer Technology (Instructiuni de utilizare) 1740
VITA CAD/CAM Materials (Poster) 10050
CAD/CAM Materials (Compendiu) 994
Materiale CAD/CAM (Ghid rapid pentru utilizare in cabinet si laborator) 10049
Individualizarea ceramicii si accesorii Prod. Nr.
VITA AKZENT Plus (Instructiuni de utilizare) 1925
VITA AKZENT Plus (Informatii despre produs) 1926
VITA INTERNO (Instructiuni de utilizare) 770
VITA VM 9 (Instructiuni de utilizare) 1190
VITA Simulate Preparation Material (Fisa produs) 1462
VITA Simulate Preparation material (Instructiuni de utilizare) 1461
VITA Powder Scan Spray (Informatii despre produs) 1906
Aspecte clinice Prod. Nr.
Aspecte clinice despre ceramica integrald (Ghid de preparare/cimentare) 1696
Recomandari privind adeziunea pentru materialele CAD/CAM (Informatii despre produs) 10146
VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS (Conceptul, brosura) 10316
VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS (Produsul, brosura) 10315
Echipamente Prod. Nr.
tCuptoare de ardere VITA 10101
VITA Easyshade V 10136
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VITABLOCS®

55



Cu sistemul unic VITA SYSTEM 3D-MASTER, toate culorile dintelui
natural pot fi determinate sistematic si reproduse perfect.

Teeth
z "R
VITASYSTEM &£ &  3D-MASTER
& &
9(//'6/)7@”[ N\a"x\\ ’50

Atentie: Produsele noastre se utilizeaza cu respectarea instructiunilor de folosire.
Nu ne asumam raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau
prelucrdri necorespunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sa verifice inainte
de utilizare dacd produsul este corespunzdtor pentru domeniul de utilizare respectiv.
Nu ne asumam rdaspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu
materialele si aparatele altui producétor si din aceasta rezulta o pagubd. VITA Modulbox
nu este neapdrat un component al produsului. Editarea acestor instructiuni s-a facut
la: 09.18

0 datd cu publicarea acestei editii cu informatii privind utilizarea, toate editiile
precedente isi pierd valabilitatea. Versiunea actuala aferenta o puteti gdsi la adresa
www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik este o firmd certificatd conform directivei cu privire la produsele medica-
le, iar urmatoarele produse poarta marca C€oras:

VITAVM.9 - VITABLOCS® - VITA AKZENT® Plus
Doar Rx

RelyX® Unicem 2 si Sof-Lex® sunt marci inregistrate ale 3M Company sau 3M
Deutschland GmbH.

Aceste instructiuni de utilizare au fost realizate in colaborare cu Dr Alessandro Devigus,
Biilach, Elvetia, Giordano Lombardi (tehnician dentar), Diibendorf, Elvetia si Marianne
Hofermann (tehnician dentar), Munchen, Germania.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K1 facebook.com/vita.zahnfabrik

1769RU — 0918 (0.5) S — Version (05)




VITABLOCS®

Istruzioni di impiego

-
= o
Tk )

VITA &
Mark 1w
VITA

Triluxe
forte
VITA
ILife

VITA Determinazione del colore

VITA Comunicazione del colore VITA Riproduzione del colore VITA Controllo del colore

Data: 03.20

VITA - perfect match. VITA

Blocchetti in ceramica feldspatica
a struttura microfine per la realizzazione
di inlays, onlays, faccette e corone
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VITABLOCS® Materiale

I VITABLOCS sono blocchetti in ceramica feldspatica a
struttura microfine di produzione industriale e si utilizzano
per realizzare inlays, onlays, faccette e corone per mezzo di
sistemi CAD/CAM. Rispetto ad altre ceramiche silicatiche
fresabili presenti sul mercato, si distinguono per la
combinazione di materiali feldspatici e struttura microfine
unica nel suo genere, che si traduce in un'elevata resistenza
al chipping, un comportamento di abrasione rispettoso dei
tessuti dentari naturali e un'agevole lucidabilita.

Con la prima ceramica a struttura microfine al mondo, dal
1990 sono stati realizzati con pieno successo clinico oltre
30 milioni di restauri in VITABLOCS. Quote di sopravvivenza
del 97% dopo 5 anni per le corone, del 95,5% dopo 9 anni

e del 84,8% dopo 18 anni per gli inlays corrispondono allo
standard dell'oro (v. Bibliografia a pag. 51). Questi valori si
basano anche sul legame adesivo ottimale che si instaura
tra ceramica e sostanza dentaria, riconducibile all'eccellente
mordenzabilita di VITABLOCS.

Dal 2007 sono disponibili i VITABLOCS Triluxe forte con strati
di differente intensita cromatica. Dal 2010 sono sul mercato
anche i VITABLOCS ReallLife.

[ blocchetti VITABLOCS TriLuxe forte e ReallLife sono
costituiti dall'affermata ceramica Mark Il. Con uno speciale
procedimento e stato possibile riunire in un unico blocchetto
oltre all'eccellente conducibilita della luce e fluorescenza
bianca della ceramica Mark Il anche differenti gradi di
saturazione (croma) e quindi di traslucenza. Cio i distingue
nettamente dai VITABLOCS Mark Il monocromi. Con questi
blocchetti & possibile riprodurre i caratteristici andamenti
cromatici di traslucenza e intensita presenti nei denti

Fig. 1: Ripresa SEM della superficie di VITABLOCS
(ingrandimento 1000 x): a sinistra lucidata, a
destra mordenzata per 60 sec. Si riconosce il
profilo di mordenzatura uniforme ma ritentivo,
grazie alla distribuzione omogenea della fase
cristallina e vetrosa.

naturali — assicurando in tal modo un'integrazione ancora
migliore dei restauri nella dentatura e nei tessuti dentari
residui. Questo effetto & particolarmente pronunciato nei
VITABLOCS RealLife indicati specialmente per restauri
altamente estetici nel settore frontale: la loro struttura con
un nucleo di dentina circondato da un mantello di smalto &
quella che meglio riproduce i denti anteriori naturali.

| VITABLOCS sono costituiti da feldspati naturali come il
feldspato di potassio e di sodio. | pregi dei feldspati presenti
in natura — rispetto ad altri materiali ceramici — sono
I'elevata purezza e I'ampio intervallo delle temperature di
fusione. La granulometria del materiale grezzo usato & in
media di ca. 4 pm. Pertanto anche la microstruttura dei
VITABLOCS sinterizzati e costituita da componenti cristalline
molto fini inglobate in modo omogeneo in una matrice
vetrosa circostante. Questa struttura microfine (v. Fig.) ed

il processo di sinterizzazione industriale spiegano la buona
lucidabilita e le eccellenti caratteristiche di abrasione simili
allo smalto naturale dei restauri in VITABLOCS. La struttura
microfine evita dannosi effetti "smeriglio” sull'antagonista.

Nella maggior parte dei casi clinici I'elevata traslucenza dei
VITABLOCS garantisce un‘ottima integrazione cromatica
nella sostanza dentaria residua, senza necessita di
individualizzazioni di colore.

| VITABLOCS soddisfano in particolare i requisiti di ottima
fresabilita. Cio si evidenzia sia nel processo di fresaggio
CAM con un'usura contenuta degli strumenti, che nelle
operazioni di finitura in studio. Modifiche di forma e
correzioni possono essere eseguite intraoralmente con
diamantate in modo semplice e preciso.




VITABLOCS® Dati tecnici

Composizione chimica*

Ossidi

Si,

Al,0,

Na,0

K,0

Ca0

TiO,

% in peso

56-64

20-23

6-9

6-8

0,3-0.6

0,0-0.1

Elementi chimici (ossidi), presenti in concentrazione minima, necessari ad es. alla cromatizzazione, non sono indicati.

* | valori della composizione chimica dipendono dal lotto di produzione.

Dati fisici*

Caratteristiche | Unita di misura Valore
CET (25-500°C) 10K 9,4+01%
Densita g/cm? 2,4+05%
Resistenza a flessione (Schwickerath) (ISO 6872) MPa 136 + 20
Temperatura di trasformazione °C 780-790*

* 1 dati tecnico-fisici indicati sono tipici risultati di misurazioni e si riferiscono a provini realizzati e misurati

internamente. Con una diversa realizzazione dei campioni e differenti strumentazioni i risultati possono variare.




VITABLOCS® Indicazioni

Indicazioni

I VITABLOCS sono indicati per la realizzazione di inlays,
onlays, corone parziali, corone complete, corone postendo-
donzia su molari e faccette, a condizione che siano soddisfatti
i seguenti criteri:

e normofunzione

e tutti i presupposti per il fissaggio adesivo con un sistema
enamelo-dentinale funzionale, affermato e usato corretta-
mente (total bonding).

In caso di restauri estesi e per la caratterizzazione cromatica
di superficie si raccomanda di eseguire un finish supplemen-
tare con una cottura finale o una cottura dei supercolori
VITA AKZENT Plus. v. pagg. 29 e segg.

A\ Avvertenza:

Trattamenti e restauri odontoiatrici comportano il rischio
generale di danni iatrogeni dei tessuti duri del dente, della
polpa e/o del tessuti molli orali. L'uso di sistemi di fissaggio
e la riabilitazione con restauri dentali comportano il rischio
generale di ipersensibilita postoperatoria. In caso di manca-
ta osservanza delle istruzioni di impiego dei prodotti usati
non & possibile garantire le proprieta degli stessi. Ne puo
conseguire insuccesso del prodotto con danni irreversibili
dei tessuti duri dei denti, della polpa e/o dei tessuti molli
orali.

Indicazioni per ceramica feldspatica a struttura microfine:

Variante materiale VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS

Indicazioni Mark Il TriLuxe forte RealLife
u “ n Inlay o O O
n Onlay () O O
a Tavolati occlusali { O O

‘) Faccette O [ o
a Corone postendodonzia* O O O
‘ Corone frontali O [ o
n Corone posteriori O O O
m Struttura.di rivestimento per ° ° .

VITA Rapid Layer Technology

@ raccomandato O possibile * solo molari




VITABLOCS® Controindicazioni

Controindicazioni

In generale

e insufficiente igiene orale

e preparazione non adeguata

e Sostanza dentaria residua insufficiente
e spazio insufficiente

Iperfunzione

e |n pazienti con diagnosi di iperfunzione masticatoria,
in particolare ,bruxismo” e ,digrignamento” restauri in
VITABLOCS sono controindicati. Restauri in VITABLOCS
su denti devitalizzati sono una controindicazione assoluta
in pazienti con iperfunzioni.

Corone postendodonzia su premolari

e Per la ridotta superficie adesiva e la sottile sezione
radicolare corone postendodonzia su premolari sono
controindicate.

Ponti

e Dato che i VITABLOCS sono costituiti da una ceramica
feldspatica a struttura microfine con una resistenza
limitata di ca. 150 MPa, questo materiale non & indicato
per la realizzazione di ponti monolitici (monoceramici).

/\ Avvertenza: nell'ambito della VITA Rapid Layer
Technology i VITABLOCS si usano esclusivamente per il
fresaggio della struttura di rivestimento per ponti fino a
max. 4 elementi su struttura in biossido di zirconio.
Attenersi alle dettagliate istruzioni di impiego Nr. 1740.

Strutture in ceramica integrale

e | VITABLOCS non sono indicati per la realizzazione di
strutture in ceramica integrale. Per questo motivo
VITAVM 9 deve essere utilizzata solo per individualizzazio-
ne e non per il rivestimento estetico completo di cappette
in VITABLOCS (v. avvertenza a pag. 28).




VITABLOCS® Tavola sinottica dei blocchetti — Colori e dimensioni

Ceramica feldspatica a struttura microfine

Denomina- | Dimensioniin Confezione .
. Colori
zione mm(axbxc) da
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
[-10 8x10x15 5 - IMI1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-12 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19* 15,5x19x39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 - - TM2C - 2M2C| - - |2M2C| - -
TF-14 12x14x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-1414 14 x 14 x 18 5 - - 1M2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-40/19* 15,5x19x39 2 - - TM2C - 2M2C| - - |[3M2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14 x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
[-10 8x10x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14/14 14 x14x 8 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
* Per Rapid Layer Technology
b
> < >
a Cc




VITABLOCS® Tavola sinottica dei blocchetti — Colori e dimensioni

VITABLOCS® Mark Il in 10 colori VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
in 10 colori VITA classical A1-D4®

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
in 3 colori VITA SYSTEM 3D-MASTER® in 4 colori VITA classical A1-D4®

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C
VITABLOCS® RealLife
in 6 colori VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Processo di realizzazione passo passo

Studio odontoiatrico Laboratorio odontotecnico Prodotti VITA
Determinazione del colore — VITA Easyshade V
del dente VITA Toothguide 3D-MASTER \"—

VITA Linearguide 3D-MASTER

Preparazione opzionale — —
Determinazione del colore
del moncone

Impronta Realizzazione del modello —

— Processo CAD/CAM VITABLOCS Mark Il W q
VITABLOCS TriLuxe forte A, I:'rl‘_‘
VITABLOCS RealLife =p 3y

£ H3

— Finitura, controllo sul modello —

€ € <K€K £
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VITABLOCS® Processo di realizzazione passo passo

Studio odontoiatrico

Laboratorio odontotecnico

Prodotti VITA

Opzionale: caratterizzazione
cromatica

Individualizzazione/glasura

VITA AKZENT Plus supercolori/
glasura

VITAVM 9 ESTHETIC KIT
VITA FIRING PASTE

(pag. 19-36)

Fissaggio adesivo — VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET

Mordenzatura della ceramica (pag. 36-39)

Silanizzazione

Mordenzatura smalto/dentina
Sistema adesivo

Composito di fissaggio

Gel antidispersione

RN
Tt
:h'thi\\\-l""'

-

Adattamento

Correzione morfologica fine
Occlusione e articolazione
Lucidatura finale

VITA Karat pasta diamantata
per lucidatura

extraorale

(pag. 48)




VITABLOCS® Determinazione del colore del dente

La corretta determinazione del colore & la chiave per una riabilitazione di aspetto
naturale. Va eseguita dopo la detersione del dente, sul dente non preparato o sui
denti contigui.

Tener conto che il risultato finale & determinato in larga misura dal colore del
moncone preparato e del VITABLOCS.

Per la determinazione del colore e del corrispondente VITABLOCS & indicata la
VITA Toothguide 3D-MASTER.

Anche se il restauro viene realizzato in VITABLOCS, TriLuxe forte o RealLife si
usa la VITA Toothguide 3D-MASTER, dato che il colore base stampigliato sui
blocchetti corrisponde alla tinta del corrispondente campione colore.

VITA Easyshade Advance V in "modalita Block" consente la determinazione digitale
del colore dell'idoneo blocchetto.

12



VITABLOCS® Preparazione e spessori della ceramica

/\ Avvertenza: per la preparazione
di restauri in ceramica integrale consultare I'esauriente brochure
LAspetti clinici in ceramica integrale” Nr. 1696.

Inlays

Spessore della ceramica nel punto pit profondo della fissura: min. 1,5 mm
Spessore della ceramica nella zona dell’istmo: min. 1,5 mm

Si raccomanda una preparazione a cassetta senza bordi a finire.

Evitare spigoli vivi a favore di segmenti cavitari arrotondati, in particolare
sul fondo della cavita.

Spessore della ceramica
Occlusale: min. 1,5 mm
Zona dell'istmo:  min. 1,5 mm

Angolo di apertura >10°

Onlays

Spessore della ceramica
Occlusale: min. 1,5 mm
Zona delle cuspidi: min. 2,0 mm




VITABLOCS® Preparazione e spessori della ceramica

Faccette

Spessore della ceramica

Incisale: 0,5-0,7mm
Labiale: 0,5 mm
Cervicale: 0,2-0,3mm

Evitare preparazioni approssimali “a grondaia”

Varianti della preparazione incisale per faccette

Riduzione incisale bisellata verso palatale
(direzione di inserimento incisale)

Bordo della preparazione ridotto a livello incisale, ma posizionato labialmente
(direzione di inserimento buccale)

Bordo della preparazione che si assottiglia in corrispondenza
del bordo incisale, se sono presenti min. 1,5 mm di sostanza
dentaria residua

14



VITABLOCS® Preparazione e spessori della ceramica

Corone

La preparazione per corone in ceramica integrale puo essere a becco di flauto o a
gradino con angolo interno arrotondato (preparazione a spalla): si deve ottenere
un gradino circolare profondo ca. 1,0 mm. L'angolo di preparazione verticale

deve essere di min. 3°. Tutti i passaggi dalle superfici assiali a quelle occlusali

o incisali devono essere arrotondati. Sono auspicabili superfici uniformi e lisce.
La realizzazione di un wax-up ed una mascherina in silicone per controllare la
preparazione sono utili per la diagnosi e I'attuazione clinica (preparazione in
funzione del difetto).

Posizione del bordo della preparazione
Per considerazioni di fisiologia parodontale, ove possibile va sempre preferito un

bordo sopragengivale della preparazione.

Se i requisiti estetici sono preponderanti, pud essere necessario un bordo della
preparazione paragengivale.

Evitare assolutamente bordi della preparazione a livello subgengivale.

Preparazione a becco di flauto

Preparazione a becco di flauto profondo

Preparazione a spalla o a gradino con spigolo interno arrotondato




VITABLOCS® Preparazione e spessori della ceramica

Spessore della ceramica per corone

Per assicurare il successo clinico di corone in VITABLOCS attenersi ai
seguenti spessori della ceramica:

o ' Corone frontali
>1,0mm [
Spessore della ceramica
\/ Incisale: min. 1,5 mm
| Circolare: min. 1,0 mm
[ f .
\L/ Bordo coronale: 1,0 mm

215mm

215mn _ Corone posteriori

Spessore della ceramica
Zona delle cuspidi: 1,5-2,0 mm
Occlusale: min. 1,5 mm
Circolare: min. 1,0 mm
Bordo coronale: 1,0 mm

16



VITABLOCS® Adattamento

Progettazione CAD, fresaggio
Per informazioni dettagliate consultare la documentazione del proprio sistema
CAD/CAM.

Eliminare I'imperniatura con una diamantata o un disco flessibile a granulometria
grossa.

Lucidare le superfici approssimali. Eliminare irregolarita e sfridi sui bordi con dischi
flessibili o simili, procedendo con cautela e a bassa velocita.

Adattare con cautela il restauro sul modello, se esistente.

/\ Avvertenza: per |a finitura di restauri in ceramica feldspatica a struttura
microfine VITABLOCS non si devono usare strumenti in metallo duro, perché
generano microfessure danneggiando la ceramica. Attenersi a quanto segue:

e Per la contornatura usare solo diamantate a granulometria fine (40 pm).

e Per la lucidatura si raccomandano spazzolini e pasta diamantata per lucidare
VITA Karat.

e Eseguire la finitura esercitando pressione ridotta e possibilmente con
raffreddamento ad acqua.




VITABLOCS® Caratterizzazione cromatica / Individualizzazione
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Caratterizzazione cromatica / Individualizzazione

In casi altamente estetici le riabilitazioni VITABLOCS possono
essere caratterizzate cromaticamente o individualizzate.
Sono disponibili 2 differenti concetti:

e (aratterizzazione con supercolori VITA AKZENT Plus (v. pag. 20)

¢ |ndividualizzazione con la ceramica per rivestimento estetico
VITAVM 9 (v. pag. 28)

Forni

Per la caratterizzazione con supercolori e massa glasura e per l'individualizzazione
con le masse VITAVM 9 occorre un forno come ad es. VITA SMART.FIRE,
VITA VACUMAT 6000 M o VITA V60 i-Line.

VITA SMART.FIRE e un'unita di cottura sviluppata specialmente per lo studio
odontoiatrico per cotture di cristallizzazione, di glasura, dei supercolori e di
correzione di tutti i correnti materiali chairside. Selezione del materiale e avvio
del programma si effettuano in un'unica operazione. Per semplificare le cotture,

i programmi specifici per materiale sono gia preinstallati. Grazie alla costruzione
compatta, I'unita di cottura ha un ingombro particolarmente ridotto e si posiziona
agevolmente in qualsiasi studio.

VITA VACUMAT 6000 M ¢ un'unita di cottura completamente automatica con
controllo a microprocessori. E' idonea per tutte le cotture ceramiche. Il forno
conquista per qualita ed estetica di altissimo livello. Assicura qualita di cottura,
sicurezza operativa e confort al massimo grado. Il suo design moderno, in acciaio
o con laccatura di alta qualita in sei moderni colori, attira lo sguardo sul posto

di lavoro. Si possono collegare a scelta le unita di comando VITA vPad comfort o
VITA vPad excellence.

Con il forno VITA V60 i-Line VITA soddisfa requisiti di qualita e durata. Il forno
VITA V60 i-Line e focalizzato su due aspetti centrali: risultati di cottura eccellenti
nel lungo periodo e assoluta semplicita d'impiego.

Per maggiori informazioni!
www.vita-zahnfabrik.com
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VITABLOCS® Caratterizzazione con supercolori

Caratterizzazione con supercolori VITA AKZENT Plus

Restauri su denti frontali possono essere caratterizzati facilmente con la tecnica di
pittura, soprattutto quando si tratta di decolorazioni superficiali. Questa tecnica &
particolarmente indicata per i denti privi di zone molto traslucenti e con variazioni
interne minime.

/\ Attenzione: uno strato eccessivo di colori di caratterizzazione blocca il
passaggio della luce e conferisce un aspetto innaturale.

Con i nuovi VITA AKZENT Plus in pasta, che offrono un ottimo grado di
traslucenza, durante I'applicazione sul materiale VITA Mark Il fresato I'effetto
cromatico non € riconoscibile allo stato umido, ma solo dopo la cottura.

Per la caratterizzazione con supercolori per ceramica & disponibile un sistema in
3 diverse presentazioni:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
con 19 colori in pasta (tabella colori a pag. 49) per la caratterizzazione di superficie,
semplice e rapida, nello studio odontoiatrico:

¢ Paste pronte per I'uso di consistenza costante e pigmentazione omogenea per
applicazione rapida

¢ Miscelabili tra loro per realizzare effetti cromatici individuali

¢ Diluibili e nuovamente miscelabili.

2. VITA AKZENT Plus POWDER KIT
con 19 colori in polvere (tabella colori a pag. 49) per la caratterizzazione di
superficie:

Consistenza individualizzabile mediante aggiunte variabili di liquido.

¢ Le masse in polvere sono particolarmente indicate per essere inserite ed
attenuare le masse ceramiche (usare max. 5 % di supercolore in polvere).

o Tutte le masse AKZENT Plus sono miscelabili a piacere tra di loro.

¢ Flessibilita ed economia illimitate, in quanto non vi & scadenza.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

Particolarmente indicato per restauri monolitici in VITABLOCS.

La glasura ed i supercolori per lasura in spray sono pronti per 'uso e di facile
impiego:

e Applicazione uniforme
¢ Nebulizzazione mirata senza dispersioni grazie alla nuova, speciale testina
nebulizzatrice

/\ Avvertenza: sia per le masse VITA AKZENT Plus PASTE che per le masse
VITA AKZENT Plus POWDER la cottura dei supercolori e la cottura finale
pOSSON0 essere esequite insieme per risparmiare tempo.




VITABLOCS® Caratterizzazione con supercolori

Procedura passo - passo sull'esempio di VITA AKZENT Plus EFFECT
STAINS*

Corona in VITABLOC immediatamente dopo il fresaggio.
Eliminare I'imperniatura con una diamantata o un disco flessibile.

Adattare la corona al modello, se esistente e necessario.
Per la finitura sono indicate diamantate a granulometria fine. Se possibile,
per la ceramica adottare sempre raffreddamento ad acqua.

Per I'analisi della forma e la tessitura superficiale si puo applicare un apposito
marker.
Ottimizzare quindi con idoneo molaggio.

/\ Avvertenza: prima di ogni cottura eliminare accuratamente
il texture marker con la vaporiera, per evitare
decolorazioni della ceramica.

Dopo la finitura della corona, eliminare con cautela la polvere di molaggio e
sgrassare con la vaporiera o alcool. Afferrare la corona con una pinzetta. (ad es.
Smart Clip, Hammacher) o eventualmente usare Pick-up Sticks (Hager & Werken).

Impastare la polvere AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER con il liquido
AKZENT Plus POWDER FLUID nella consistenza e intensita desiderati.

E' possibile miscelarvi anche della massa lasura AKZENT Plus FINISHING AGENT
per controllare I'intensita.

* Attenersi alle istruzioni di impiego Nr. 1925 VITA AKZENT Plus.

20



VITABLOCS® Caratterizzazione con supercolori

Applicare un sottile strato come una lasura sul restauro.

In primo luogo si pitturano le superfici approssimali.

Per un marcato effetto incisale sono indicati i VITA AKZENT Plus EFFECT STAIN
ES 11 blu ed ES 12 grigio-blu. Altre caratteristiche cromatiche si possono imitare
con idonee miscele di colori. Per controllare il risultato si consiglia di effettuare il
confronto con un campione della scala colori VITA Toothguide 3D-MASTER o
VITA classical A1-D4.

V. tabella a pag. 23/24.

Posizionare quindi il restauro caratterizzato sull'apposito supporto ed eseguire la
cottura in un forno VITA VACUMAT.

Per la cottura finale non occorre vuoto.

La figura a sinistra mostra il restauro dopo la prima cottura.

Successivamente si applica la massa glasura (VITA AKZENT Plus GLAZE) in strato
sottile ma coprente. In questa fase nella massa glasura si possono inserire ancora
piccole correzioni cromatiche.

Opzionale:

La cottura dei supercolori pud essere eseguita insieme alla cottura finale con
AKZENT Plus GLAZE. In questo caso si stende la massa AKZENT Plus GLAZE su
tutto il restauro e quindi si caratterizza con i colori AKZENT Plus.

Dopo la cottura finale & possibile eseguire anche una lucidatura manuale del
restauro.

Sono indicati ad es. Dia-Glace (Yeti) oppure la pasta diamantata per lucidare
VITA KARAT (solo per uso extraorale).
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VITABLOCS® Caratterizzazione con supercolori

e Dato che i VITABLOCS sono disponibili in un numero limitato di colori, con
VITA AKZENT Plus si possona riprodurre in sicurezza i colori dei blocchetti non
disponibili sulla base della tabella di corrispondenza (v. pag. 26).

¢ Tener conto che sia i VITABLOCS Mark Il monocromi, che i VITABLOCS TriLuxe
forte e RealLife multicromatici non sono stratificati come i denti campione,
e quindi i colori della scala 3D-MASTER Toothguide o VITA classical A1-D4
non sono identici al colore del corrispondente blocchetto. Questo fatto &
evidenziato dalla "C" aggiunta alla denominazione del colore sul blocchetto.

/\ Avvertenza: non applicare i supercolori in spessori eccessivi. In caso di
dubbio & preferibile eseguire 2 cotture di fissaggio dei supercolori.

¢ |n questo sistema & molto importante la corretta scelta del colore del
blocchetto per la riproduzione del colore naturale del paziente. Il restauro
fresato costituisce il supporto cromatico ed & quindi dominante per I'aspetto
cromatico definitivo del lavoro sottoposto a pittura. La pittura conferisce le
sfumature fini.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Tabella di corrispondenza per la caratterizzazione cromatica di
VITABLOCS Mark Il con VITA AKZENT Plus PASTE

Sulla base della tabella con il pennello si approntano sulla piastra di miscelazione
una accanto all'altra le quantita indicate, e quindi si impastano. In tal modo si
ottiene una buona riproduzione cromatica individuale.

e Lapittura con i VITA AKZENT Plus BODY STAINS deve sempre iniziare dal
colletto e giungere fino massimo a 2/3 della lunghezza del dente in
direzione del bordo incisale.

¢ |ntal modo il bordo incisale ha come base il solo colore del blocchetto. Questo
e sufficiente, per ottenere un buon effetto di traslucenza con i colori incisali
degli EFFECT STAINS.

¢ Le quantita dei singoli colori dipendono dallo spessore della corona o della
faccetta. Si consiglia di affiancare I'astina campione della VITA SYSTEM
3D-MASTER Toothguide al lavoro e confrontarla durante I'applicazione del
colore.
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VITABLOCS® Caratterizzazione con supercolori

Livello VITA SYSTEM Colore
luminosita 3D-MAS_TER VITABLOCS (-) Miscela di colori per la caratterizzazione
Toothguide VITABLOCS Guide
0 oM1 0M1C solo massa glasura GLAZE, in strato sottile
1 ™1 1M1C BS5 ES12/ES13
1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES 13, ES 12
2 2115 2M1C 2/4BS 04 +1/4BS 02 + 1/4 BS 01 + poco ES 13
2 2125 2M2 2/5BS02+2/5BS 04 +1/5BS 03
2 2M1 2M1 3/4BS 05+ 1/4 ES 13 + poco ES 07
2 2M2 2M2 1/2BS 03 + 1/2 BS 04, smalto 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13
: oo | YAt o Este 51
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1 punta di pennello ES 13
2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05+2/5BS 03 + 1/5BS 02
3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04 +2/5BS 05+ 1/5ES 07 osservare il colore del blocchetto
3 3L2,5 3M2 2/5BS04+2/5BS 02+ 1/5ES 07 osservare il colore del blocchetto
3 3M1 3MI1C 2/4BS 05+ 1/4 ES 07 + 1/4 ES 13 + 1 punta di pennello ES 06
;
3 3M3 3M3C 2/4BS 02+ 1/4 BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 punta di pennello ES 07
3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05+ 1/5 ES 07 + 1 punta di pennello ES 06
3 3R2,5 3m2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07

Colore incisale

Miscela di ES 12, ES 13 e ES 10. Per tutti i colori,
per realizzare effetti di traslucenza
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VITABLOCS® Caratterizzazione con supercolori

VITA classical

Tabella di corrispondenza per la caratterizzazione cromatica di VITABLOCS Mark Il con VITA AKZENT Plus
PASTE

Sulla base della tabella con il pennello si approntano sulla piastra di miscelazione una accanto all'altra le quantita indicate,
e quindi si impastano. In tal modo si ottiene una buona riproduzione cromatica individuale.

A\ Avvertenza: La pittura con i VITA AKZENT Plus BODY STAINS deve iniziare sempre dal colletto e estendersi su tutta la
lunghezza del dente in direzione incisale.

BB Ee] Eolore Miscela di colori per la caratterizzazione
paziente VITABLOCS P
Al 4/5BS 04 +1/5BS 03; smalto: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; mammelloni: ES 03
B AlC 2/3BS 04 +1/3 BS 02; smalte: 2/3 ES 13 + 1/3 ES 12;
mammelloni: ES201/2ES 2 +1/2 ES 03
C1 3/5BS04+1/5ES7+1/5ES 13; smalto: ES 13 puroo 1/2ES 7+ 1/2 ES 02
v A2C 3/5BS 05+ 1/5BS 02 +1/5BS 03; smalto: 2/3 ES 02 + 1/3 ES 12;

effetti: ES 02 e ES 05

2/4BS 05+ 1/4BS 02+ 1/4BS 03 + 1 piccola punta di pennello ES 6;
A3 A3C smalto: 2/3 ES 13+ 1/3ES 12;
effetti: con miscela del colore base o ES 02 e ES 06

1/2 BS 05+ 1/2 BS 04 + 1 abbondante punta di pennello BS 02, BS 03,

ES 07 in parti uguali e 1 piccola punta di pennello ES 13;

smalto: miscelare ES 13 + 1 punta di pennello ES 01 bianco + un poco di massa glasura.
Rischiara leggermente la zona incisale in presenza di un fondo monocromatico.

A35 A3,5C

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 + 1 punta di pennello ES 03

smalto: miscelare ES 12 + 1 punta di pennello ES 01 bianco + un poco di massa glasura,

in tal modo si rischiara un fondo monocromatico. Se si desidera un elevato tenore di grigio:
miscelarvi un poco di ES 13

A4 A4C

B2 B2C 1/2BS 03 +1/2 BS 04; smalto: 1/2 ES 12+ 1/2 ES 13

2/3BS 02 +1/3BS 03 + 1 punta di pennello ES 04 e ES 05. Stendere il colore in strato
molto sottile, perche il fondo contiene gia un buon colore base;

smalto: 1/2 miscelare 1/2 ES 12 e 1/2 ES 13 con un poco di massa glasura +

1 piccola punta di pennello ES 01 bianco, se si desidera un maggiore schiarimento.

B3 B3C

3/4BS 04+ 1/4 ES 07

smalto, variante 1: miscelare un poco di massa glasura con pochissimo ES 01 e usarlo come
C2 c2C smalto. Effetto schiarente;

smalto, variante 2: miscelare ES 13 con 1 punta di pennello ES 01 bianco e un poco di massa
glasura, schiarisce meno e tende leggermente al grigio

2/3BS 04+ 1/3 ES 07 + 1 punta di pennello BS 02 e 1 mini-punta di pennello ES 14;

e3 c3c smalto: variazione 1 e 2 come nel colore C2

C4 c3C 2/4ES 07 +1/4BS 04 + 1/4 BS 05 + 1 punta di pennello BS 03 e ES 14

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 (+ 1 punta di pennello ES 06, se si desidera un colore

D3 D3C -
pi intenso)
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VITABLOCS® Caratterizzazione con supercolori

Cottura di VITA AKZENT Plus in VITA VACUMAT

Prees.°C | _, P i Temp.ca. | — VAC

min min °C/min G min min
Cottura di fissaggio supercolori 500 4.00 423 80 850 1.00 -
Cottura finale VITA AKZENT Plus POWDER e SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -

Cottura di VITA AKZENT Plus in VITA SMART.FIRE

Prees.°C | _, P P Temp.ca. | — VAC

min min °C/min G min min
Cottura di fissaggio supercolori 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Cottura finale VITA AKZENT Plus POWDER e SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Avvertenza: i parametri di cottura pill attuali sono presenti nelle unita di comando.

Opzionale:
VITA AKZENT Plus GLAZE

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY puo essere utilizzato in alternativa alla glasatura
con VITA AKZENT Plus GLAZE oppure con AKZENT Plus GLAZE PASTE.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY & una ceramica in polvere nebulizzabile,

di facile applicazione, per la glasatura di restauri in ceramica integrale e metallo-
ceramica come inlays, onlays, faccette, corone e ponti con una temperatura di
sinterizzazione > 800°C.

La cottura dei supercolori pud essere eseguita insieme alla cottura finale con
VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY.

/\ Avvertenza: per evitare di nebulizzare il restauro sulle superfici da
incollare (ad es. superfici basali di inlays, superfici interne di corone e faccette),
si consiglia di realizzare un supporto di cottura individuale con VITA Firing
Paste, perche altrimenti si potrebbero verificare imprecisioni. V. indicazioni

di lavorazione a pag. 31. Inoltre la massa glasura viene solo scarsamente
mordenzata dall'acido fluoridrico.

25




VITABLOCS® Caratterizzazione con supercolori

A\ Avvertenza: prima dell'uso agitare energicamente VITA AKZENT Plus GLAZE
SPRAY (ca. 1 minuto), finché si sente chiaramente la sfera di miscelazione.

Nebulizzare in modo omogeneo VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY sul supercolore
fissato ad una distanza di 10 — 15 cm dal restauro.

Per risultati ottimali azionare I'ugello a colpi.

Tra le singole nebulizzazioni lasciar evaporare completamente il solvente, per aver
modo di controllare lo spessore dello strato di glasura gia applicato. Uno strato
uniforme biancastro (GLAZE, GLAZE LT) o rossiccio (BODY) & indice di un'adeguata
copertura. All'occorenza nebulizzare nuovamente.

/\ Avvertenza: con un fon si pud accelerare I'evaporazione.

In caso di restauri numerosi agitare il flacone tra le singole nebulizzazioni.
[ risultati migliori si ottengono con 2 - 3 strati di massa glasura.
Posizionare il restauro sul supporto di cottura.

/\ Attenzione: per la formazione di polvere durante

la nebulizzazione, occorre indossare una mascherina e occhiali @

di protezione. Lavorare inoltre con aspirazione.

Cottura di VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY in VITA VACUMAT

Prees. °C e Pl Pl Temp. ca. g VAC
min min °C/min °C min min
500 4.00 537 80 950 1.00 -

Cottura di VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY in VITA SMART.FIRE

Prees. °C e Wl Wl Temp. ca. g VAC
min min °C/min °C min min
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

/\ Avvertenza: i parametri di cottura piu attuali sono presenti nelle unita
di comando.

Restauro dopo la caratterizzazione
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Individualizzazione di corone frontali

e faccette con VITAVM 9

VITAVM 9 & una ceramica a struttura microfine con un CET di 9,0 -9,2 - 106 K
per il rivestimento estetico di strutture per corone e ponti realizzate in biossido
di zirconio parzialmente stabilizzato con ittrio (Y-Zr0,), come ad es.

VITAYZ, e per l'individualizzazione di restauri fresati da blocchetti in ceramica
feldspatica a struttura microfine con un CET (20 — 500°C) di ca. 9,4 - 10°5. K.

e V/ITABLOCS Mark Il
e VITABLOCS TriLuxe forte

e VITABLOCS Reallife

Specificamente per I'individualizzazione & disponibile il VITAVM 9 ESTHETIC
KIT for VITABLOCS (cod. BVIEKCV2) con una selezione di masse VITAVM 9 e
accessori.

Le masse VITAVM 9 si distinguono per un comportamento di rifrazione e
riflessione della luce simile allo smalto naturale. Con I'impiego di masse aggiuntive
fluorescenti e opalescenti i risultati estetici possono essere ulteriormente
ottimizzati. Attenersi alle Istruzioni di impiego VITAVM 9 Nr. 1190.

Dato che sia la ceramica della struttura fresata che quella di rivestimento estetico
presentano una struttura microfine, restauri in VITABLOCS individualizzati con
VITAVM 9 hanno un comportamento simile allo smalto naturale.

Controindicazioni

VITAVM 9 non deve essere usata per il rivestimento completo di cappette in
VITABLOCS, perche questi blocchetti non sono indicati per la realizzazione di
strutture.

/\ Avvertenza importante: per garantire il successo clinico, i restauri fresati
da individualizzare con VITAVM 9 non devono essere ridotti oltre gli spessori
minimi prescritti. Si vedano le indicazioni a pag. 7. La riduzione puo essere
effettuata anche con il software CAD.

Faccette

Lo spessore di una faccetta fresata non deve essere inferiore a 0,5 mm
(v. pag. 15) per evitare distorsioni in fase di cottura di VITAVM 9.

In questo caso e indispensabile usare VITA Firing Paste.
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Procedura passo-passo sull'esempio di una corona frontale
Fresaggio del restauro.

Eliminare I'imperniatura con una diamantata.
Eliminare con cautela eventali precontatti sul lato interno del
restauro. Controllare i punti di contatto mesiali e distali.

Corona non rifinita sul modello di lavoro, immediatamente dopo il fresaggio,
prima del cut-back.

Trattamento preliminare
Per creare lo spazio sufficiente per la stesura dello smalto,
ridurre corrispondentemente l'area incisale con una diamantata.

A\ Avvertenza importante: per la finitura di restauri in ceramica feldspatica a
struttura microfine VITABLOCS non usare assolutamente frese in metallo duro,
perché danneggiano la ceramica generando microfessure.
Si raccomanda di esercitare pressione ridotta e prevedere abbondante
raffreddamento ad acqua (turbine con spray).

In fase di riduzione morfologica evitare intagli pronunciati e sottosquadri,

che causano indebolimento della ceramica della struttura fresata.

La struttura fresata non deve essere ridotta oltre gli spessori minimi prescritti

(v. pag. 13 segg.).

Eliminare accuratamente la polvere di molaggio dal restauro con la vaporiera o con
alcool.
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Opzionale:
Caratterizzazione con supercolori VITA AKZENT Plus.

Con i supercolori VITA AKZENT Plus & possibile caratterizzare non solo
esternamente i restauri in VITABLOCS. Dopo la riduzione morfologica, si puo
inserire del colore ad es. nelle fissure e sui mammelloni e fissarlo con una apposita
cottura (v. tabelle di cottura), prima di procedere all'individualizzazione vera e
propria con le masse VITAVM 9. Soprattutto in mancanza di spazio si ottiene un
migliore effetto cromatico di profondita

"Cottura di fissaggio supercolori”

Cottura raccomandata in VITA VACUMAT

Prees. °C - il P Temp. ca. - VAC
min min °C/min °C min min
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

VITA

Cottura raccomandata in VITA SMART.FIRE

Prees. °C _ Pl Pl Temp. ca. g VAC
min min °C/min °C min min
480 4.00 437 80 850 1.00 -

/\ Avvertenza: i parametri di cottura piu attuali sono presenti nelle unita
di comando.

/\ Avvertenza importante: prima di applicare masse VITAVM 9
inumidire il restauro sottoposto a cut-back con del liquido per modellare
(VITA VM MODELLING LIQUID) per ottenere un buon bagnamento.

La mancata osservanza puo causare il distacco della ceramica dalla struttura
fresata.

Applicazione di VITAVM 9 MAMELON
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VITABLOCS® Individualizzazione con VITAVM«9

Corrispondenza degli smalti

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Applicazione di VITAVM 9 ENAMEL

Colore blocchetto | 0OM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C aM2C
Smalto ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END
VITA classical A1-D4
Colore blocchetto A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C
Smalto ENL ENL ENL END END END END END ENL END

Lavoro stratificato pronto per la "cottura di individualizzazione".

Posizionare il restauro individualizzato su
un idoneo supporto di cottura.

FACCETTA: appoggiare su cotone refrattario. Se si utilizza cotone refrattario la
temperatura finale deve essere aumentata di ca. 10°C — 20°C.
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Impiego di VITA Firing Paste

Indicazioni

VITA Firing Paste & una pasta refrattaria, di colore blu, pronta per I'uso per la
realizzazione di supporti di cottura individuali per ceramica integrale e metallo-
ceramica. Questo materiale consente un posizionamento sicuro dei lavori sui
supporti di cottura, serve a stabilizzare restauri in ceramica pressabile senza
struttura in fase di cottura assicurando nel contempo una distribuzione termica
ottimale. Dopo la cottura VITA Firing Paste si elimina faciimente.

Impiego

Applicare un po’ in eccedenza VITA Firing Paste direttamente dalla siringa
all'interno o sulle superfici interne del restauro e posizionare con cautela sul
supporto di cottura.

/\ Avvertenza importante: VITA Firing Paste contiene
fibre in silicato di alluminio. In fase di eliminazione del materiale @
indurito indossare una mascherina. Lavorare sotto aspirazione.

In alternativa: eliminare sotto acqua corrente. Eliminare residui

persistenti in bagno ad ultrasuoni. Non sabbiare!

V. indicazioni di pericolo a pag. 51.

"1. Cottura di individualizzazione con VITA VM 9"

Cottura raccomandata di VITAVMe9 in VITA VACUMAT®

Prees. °C _ A Pl Temp. ca. - VAC
min min °C/min °C min min
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49

Cottura raccomandata in VITA SMART.FIRE

Prees. °C _ 7 P Temp. ca. g VAC
min min °C/min °C min min
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

/\ Avvertenza: i parametri di cottura piu attuali sono presenti nelle unita
di comando.

Se si utilizza VITA Firing Paste si consiglia di eseguire la cottura di
VITAVM 9 a temperature di ca. 10— 20°C piu elevate rispetto a quelle
indicate nelle istruzioni VITAVM 9.
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VITABLOCS® Individualizzazione con VITAVM«9

Lavoro dopo la cottura di individualizzazione.

Finalizzazione
Rifinire il restauro. Eseguire una lucidatura meccanica con pasta
diamantata (pasta diamantata VITA KARAT).

/\ Avvertenza importante: In caso di formazione di polvere
lavorare con aspirazione 0 mascherine di protezione.

Inoltre durante il molaggio della ceramica cotta portare @

occhiali di protezione.

All'occorrenza I'intero lavoro puo essere rivestito con VITA AKZENT Plus GLAZE,
AKZENT Plus GLAZE SPRAY, AKZENT Plus GLAZE LT o con VITA AKZENT Plus
FINISHING AGENT.

Per ottenere una lucentezza uniforme, levigare l'intero restauro con un gommino
prima della cottura finale.

Lavoro finito dopo la cottura finale sul modello.

Per I'analisi della forma e la tessitura superficiale si puo applicare un apposito
marcatore. Ottimizzare quindi con idoneo molaggio.

/\ Avvertenza: prima di ogni cottura eliminare accuratamente il texture marker
con la vaporiera, per evitare decolorazioni della ceramica.
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VITABLOCS® Tabelle di cottura e assortimenti

Cottura raccomandata in VITA VACUMAT

Prees.°C| _, P A Temp.ca.| ~—~ VAC

min min °C/min G min min
Cottura fissaggio supercolori VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

1. cottura individualizzazione con VITAVM 9 * 500 6.00 749 55 930 1.00 7.49

2. cottura individualizzazione con VITAVM 9 * 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
GLAZE POWDER FINISHNG AGENT POWDER | %00 400 | 819 | 80 | s | 0 | -
Cottura finale VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -
GLAZE PASTE, FINSHIG ABENTPASTE | %0 | 600 | 515 | 80 | 0 | 100 | -
Cottura finale VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Cottura finale VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Cottura finale VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -

Cottura di correzione con VITA VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40

* Se si utilizza VITA Firing Paste si consiglia di eseguire la cottura di VITA VM 9 a temperature di ca. 10— 20°C piu elevate. **a basso punto di fusione (low temperature)

Cottura raccomandata in VITA SMART.FIRE

Prees.°C| _, P P Temp.ca.| —~ VAC

min min °C/min °C min min
Cottura fissaggio supercolori VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -

1. cottura individualizzazione con VITAVM 9 * 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

2. cottura individualizzazione con VITAVM 9 * 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
BLAZE powngﬁt}?(ﬁéﬁlﬁg AGNTPOWDER | 40 | 400 | 552 | ®0 | w0 | 100 | -
Cottura finale VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
GLAZE PACSO?EU;aFmﬁSlEIvl\lléAAgléaETNPTAgI#E 480 | 800 | 552 | 80 950 ) 100 ) -
Cottura finale VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
Cottura finale VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY | 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
Cottura finale VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE | 480 6.00 3.45 80 780 1.00 -

Cottura di correzione con VITA VM 9 COR 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

* Se si utilizza VITA Firing Paste si consiglia di eseguire la cottura di VITA VM 9 a temperature di ca. 10— 20°C pit elevate. **a basso punto di fusione (low temperature)

| A Avvertenza: i parametri di cottura pil attuali sono presenti nelle unita di comando.

33



VITABLOCS® Tabelle di cottura e assortimenti

Nelle ceramiche dentali il risultato della cottura dipende in larga misura dai cicli
di cottura individuali, ed in particolare dal tipo di forno, dalla posizione della
termosonda, del supporto di cottura e dalle dimensioni del lavoro.

Le nostre raccomandazioni tecnico-applicative per le temperature di cottura
(indipendentemente dall'essere date in forma orale, scritta o durante dimostrazioni
pratiche) si basano su numerose esperienze e prove proprie. Ciononostante tali dati
devono essere considerati solo indicativi dall'utilizzatore.

Se superficie, trasparenza, grado di lucentezza non corrispondessero ai risultati
ottenibili in condizioni ottimali, adattare il ciclo di cottura. Per valutare il grado di
cottura non & decisiva la temperatura indicata dal forno, ma bensi I'aspetto e la
struttura superficiale del lavoro dopo la cottura.

Spiegazione dei parametri di cottura:

Prees. °C Temperatura di avvio
Tempo di preessiccazione in min.,

—_ tempo di chiusura

al Tempo di salita in min.

2l Gradiente di salita in gradi Celsius / min.
ca. Temp. °C Temperatura finale

g Tempo di mantenimento temperatura finale
VAC min. Tempo mantenimento vuoto in min.

VITA VM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

Assortimento

Qta Cont. | Materiale
1 Sample Set VITABLOCS 3D-MASTER
1 12g | WINDOW WIN
1 12g | NEUTRALNT
2 12g | ENAMEL ENL, END
1 12g | EFFECT PEARL EP1
2 12g | EFFECT ENAMEL EE1, EE10
1 12g | CORRECTIVE COR1
1 129 | EFFECT OPALEQ2
2 129 | EFFECT CHROMA EC1, EC4
1 129 | MAMELON MM2
1 4g VITA AKZENT Plus GLAZE Paste
1 4q VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT Paste
1 Istruzioni di impiego
Accessori
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VITABLOCS® Masse aggiuntive VITAVM&9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

VITAVMe9 EFFECT ENAMEL C ) EE1 tendente al bianco traslucente @\
— per tutte le aree dello smalto secondo il modello | EE0 blu SR ot
naturale A

—masse effetto smalto traslucenti universali

— per ottenere effetti di profondita naturali

VITAVM&9 EFFECT PEARL C ) EP1 tonalita giallo pastello ﬂ;}\

— solo per effetti cromatici in superficie, non all'interno S
della stratificazione ul: @

—indicate soprattutto per restauri "bleached"

VITAVMe9 EFFECT OPAL ()| E02 opalescente, tendente al bianco ﬂ;}\

— per effetti opalescenti su restauri di denti giovanili e AT
molto traslucenti 8 o

VITAVM«9 EFFECT CHROMA C ) EC1 bianco m\
— masse modificatrici cromaticamente intense ()| Ec4 giallo limone tenue L e
— per evidenziare determinate aree del dente B ,j
—per individualizzare il valore delle zone cervicali,
della dentina e dello smalto
VITAVMe9 MAMELON C_ )| MM giallo-marrone caldo /‘\\
—masse ad elevata fluorescenza, da & E%ﬁm”
utilizzare soprattutto nella zona incisale s @
— per la caratterizzazione cromatica tra
bordo incisale e dentina
VITAVMe9 CORRECTIVE ()| COR1 neutro h\
—masse per cottura a temperatura ridotta (800°C) ()| CORr2 beige 9 gmgw}
per correzioni dopo la cottura finale C_ )| COR3 marrone g

—in tre gradazioni per le aree cervicale, della dentina
e dello smalto




VITABLOCS® Fissaggio adesivo

Fissaggio adesivo

Attualmente sono disponibili sul mercato numerosi sistemi
di fissaggio adesivo. Di seguito e descritta una delle possibili
procedure.

Per il successo clinico di tutti i sistemi & indispensabile
esequire correttamente la lavorazione ed attenersi alle
indicazioni del produttore.

Per il fissaggio adesivo di restauri in VITABLOCS si
raccomandano compositi microibridi fotopolimerizzabili o

a indurimento duale come ad es. VITA ADIVA F-CEM con
uso di un sistema adesivo enamelo-dentinale affermato,
funzionale e usato correttamente (total bonding). Se si
utilizzano compositi a viscosita pit elevata, pud essere utile
I'inserimento ad ultrasuoni o preriscaldare il composito.

Esclusivamente per le corone € indicato
anche il composito di fissaggio autoadesivo
VITA ADIVA S-CEM o RelyX Unicem 2 (3M Espe).

/\ Avvertenza: restauri in ceramica silicatica
come VITABLOCS non devono essere cementati in
modo provvisorio, perché non si avrebbe sufficiente
stabilizzazione. Pericolo di fratture!

In linea di principio i protocolli di fissaggio adesivo per inlays,
onlays, corone e faccette non si differenziano. Tuttavia

per il fissaggio adesivo di corone e faccette vi sono alcune
indicazioni particolari:

* Incaso di faccette sottili si raccomanda di non usare
cementi compositi a indurimento duale, in quanto dopo
I'indurimento possono dare un leggero viraggio cromatico
(tendente al giallo). E' da preferire un composito solo
fotopolimerizzabile.

e Un microbrush o uno stick incollato con un bonding
fotopolimerizzabile puo fungere da supporto.

|l fissaggio della faccetta con un dito consente
una distribuzione uniforme della pressione durante
l'inserimento adesivo.

¢ A seconda dello spessore, le corone vanno fissate
preferibilmente con metodo adesivo ed un composito pil
fluido a indurimento duale.

)
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VITABLOCS® Fissaggio adesivo

Descrizione passo-passo sull’esempio di un inlay

Condizionamento della sostanza dentaria
Prova del restauro, controllare la precisione visivamente e al tatto.

Sciacquare la cavita con lo spray d'acqua per 30 sec,
asciugare con un getto d'aria per 20 sec.

Creazione del campo asciutto (diga) o rulli di ovatta,
cuscinetto parotideo, rullo sublinguale.

Mordenzare la sostanza dentaria con VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(acido fosforico in gel, 35%) per 20 sec.

Sciacquare con spray d'acqua per 20 sec., asciugare.
Controllo: la superficie mordenzata deve risultare bianca opaca.

Applicazione del sistema adesivo (ad es. VITA ADIVA T-BOND).

Massaggiare VITA ADIVA T-BOND I/11 per 30 sec., distribuire delicatamente con
un getto d'aria per 15 sec, indurire 20 sec. Quindi massaggiare nuovamente per
30 sec, distribuire delicatamente con un getto d‘aria per 15 sec, indurire 20 sec.

Condizionamento del restauro
Prima dell'inserimento sgrassare il restauro con etanolo.

Applicare ADIVA VITA CERA-ETCH (acido fluoridrico in gel al 5%)
sulle superfici interne.

Tempo di mordenzatura: 60 sec.

| A Attenzione: Attenersi alle avvertenze di sicurezza a pag. 50/51.
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VITABLOCS® Fissaggio adesivo

Eliminare accuratamente qualsiasi residuo di acido sciacquando con lo spray
d'acqua per 60 sec. oppure mediante immersione in bagno ad ultrasuoni.
Quindi asciugare per 20 sec. Non spazzolare, pericolo di contaminazione!
Una volta asciutte le superfici mordenzate risultano bianche opache.

Sulle superfici mordenzate applicare del silano (ad es. VITA ADIVA C-PRIME)
e con un getto d‘aria distribuire con cautela. Lasciar evaporare completamente.

Inserimento
Applicare uno strato sottile di composito di fissaggio (ad es. VITA ADIVA F-CEM)
in cavita e posizionare con cautela il restauro in situ.

Eliminare le eccedenze grossolane con una sonda.

Opzionale:
Inserire completamente il restauro in situ con procedimento ad ultrasuoni.
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VITABLOCS® Fissaggio adesivo

Applicazione del gel antidispersione (ad es. VITA ADIVA OXY-PREVENT)
sui bordi cervicali, per inibire la formazione di O,.

Fotopolimerizzazione: min. 20 sec. da buccale e orale, e min. 20 sec.
da occlusale per ogni spazio approssimale.

Usare lampade fotopolimerizzatrici di elevata potenza, integre. In linea di principio
sono adatte tutte le lampade polimerizzatrici a LED di 2. generazione con LED
Chips da 5 W ed una potenza luminosa > 1000 mW/cm?, come ad es.:

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (lvoclar Vivadent)

e (-Light (GC)

e SPEC 3 LED (Coltene Whaledent)
e Valo LED (Ultradent)

Eliminare le eccedenze con lime EVA o diamantate a granulometria fine
(max. 40 pm).

La lucidatura approssimale si esegue con dischi abrasivi flessibili. Sono
particolarmente indicati dischi sottili in materiale sintetico rivestito.

Le riabilitazioni terminate si integrano cromaticamente in modo ottimale.
Immediatamente dopo il fissaggio adesivo i denti spesso sono ancora disidratati
ed in un primo momento i restauri risultano un po’ scuri.
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VITABLOCS® Correzione morfologica

Fine correzione della morfologia occlusale

La configurazione dell'occlusione deve essere assolutamente priva di interferenze,
vale a dire non devono esserci precontatti in occlusione statica e dinamica.
Prestare particolare attenzione ai contatti sulle liste marginali. In caso di superfici
approssimali molto convesse o che scaricano, nelle quali manca un sostegno
sufficiente della ceramica, non prevedere contatti sulle liste marginali, per evitare
fratture. Contatti di occlusione in centrica non devono coincidere con i bordi

dei restauri. Se possibile aree scoperte di dentina occlusale vanno incluse nel
restauro.

Procedere come segue:

In caso di restauri sottili (come inlays ed onlays con spessori della ceramica
al limite) il controllo dell'occlusione andrebbe effettuato solo dopo il fissaggio
definitivo, per evitare fratture della ceramica.

Marcatura di interferenze di occlusione in statica con cartina occlusale.
Eliminazione delle interferenze occlusali in statica e levigatura della superficie con
diamantate a fuso (40 pm, anello rosso). Marcatura ed eliminazione di interferenze
occlusali in dinamica con diamantate a fuso (40 pm).

Prestare attenzione ad un sufficiente raffreddamento ad acqua!

Evitare I'uso di diamantate troppo appuntite, perché la penetrazione eccessiva
nella fissura potrebbe causare indebolimento della ceramica.

Per le fissure si raccomandano una prelucidatura con una diamantata da 8 pm,
pressione ridotta e sufficiente raffreddamento ad acqua.

Avvertenza: per la finitura di restauri ceramici si raccomanda I'uso di diamantate
a granulometria fine con punta arrotondata. Strumenti troppo appuntiti
indeboliscono inutilmente la ceramica.
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VITABLOCS® Finalizzazione e lucidatura

Finalizzazione e lucidatura

La lucidatura accurata dei restauri ceramici e determinante per l'aspetto
complessivo del restauro sia da un punto di vista estetico che funzionale.
Una superficie ceramica ben lucidata riduce il deposito di placca e protegge
I'antagonista dall'abrasione.

Durante la lucidatura prestare attenzione a bordi e punti di contatto. Attenersi
alla corretta velocita ed evitare surriscaldamenti. Le aree approssimali vanno
sottoposte a lucidatura extraorale prima del fissaggio, ad es. con pasta
diamantata VITA KARAT. Per una lucentezza superficiale naturale procedere come
segue:

Per la finitura / levigatura delle superfici esterne ed occlusali del restauro
usare dischi flessibili rivestiti in AL,0,(ad es. Sof-Lex Disk, 3M Espe) di
granulometria decrescente (nero, blu scuro, blu medio, azzurro) e diamantate
a finire a granulometria fine, esercitando pressione ridotta e con abbondante
raffreddamento ad acqua (attenersi alle indicazioni del produttore).

Per la lucidatura a specchio della superficie ceramica usare uno spazzolino
Occlubrush (Hawe Neos) e pasta diamantata per lucidare (ad es. pasta per
lucidare Ultra Il Keramik, Shofu), adottando bassa velocita (max. 15.000 giri/min),
pressione intermittente e senza raffreddamento ad acqua.

Al termine si elimina la pasta per lucidare con lo spazzolino Occlubrush e lo spray
d'acqua.

Restauro dopo la lucidatura

Fluorurazione del campo operatorio

Rimozione di restauri parziali fissati con tecnica adesiva

Nel caso di restauri come inlays, onlays, corone parziali, ecc. e difficile
differenziare il passaggio tra restauro, composito e sostanza dentaria durante

il molaggio col necessario raffreddamento ad acqua. Per non penetrare troppo
profondamente nel tessuto dentario si raccomanda di arrestare periodicamente lo
strumento ed asciugare il campo operatorio con un getto d‘aria.

Strumento consigliato:
diamantata a rullo (105 — 124 pm).

Trapanazione

Per praticare un‘apertura di trapanazione si raccomanda di usare una diamantata
arullo, da disporre trasversalmente. Eseguita I'apertura si pud procedere in modo
abituale.
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VITABLOCS® Materiali e strumenti consigliati

Per l'odontoiatra

Strumenti di preparazione: Intensiv SA

Filo di retrazione: Ultradent

Zeppatore per filo: Deppeler

Spray di contrasto: Powder Scan Spray (VITA)
Matrici e cunei: Hawe Dead Soft (KerrHawe)

Pasta Try-in/Gel di protezione contro
la formazione dello strato di dispersione: ~ VITA ADIVA OXY-PREVENT
Gel mordenzante a base di acido fosforico: VITA ADIVA TOOTH-ETCH

Gel mordenzante per ceramica: VITA ADIVA CERA-ETC

Adesivo al silano: VITA ADIVA C-PRIME

Composito di fissaggio: VITA ADIVA F-CEM

Sistema adesivo: VITA ADIVA T-BOND

Dischi flessibili per lucidare: Sof-Lex (3MEspe)

Spazzolini per lucidare: Occlubrush (KerrHawe)

Pasta diamantata per lucidare: Ultra Il Keramik (Shofu). KARAT pasta diamantata per lucidatura extra-orale (VITA)
Applicatori monouso: Microbrush

Detersione della cavita: ICB Brushes (Ultradent)

Per I'odontotecnico

Pasta di prova e contatto, Pasta rossa 3 g (Anaxdent)
Texture marker, (Benzer Dental AG)

Pinzetta Smart Clip (Hammacher)

Pick-up Sticks, (Hager & Werken)

Forni: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (v. pag. 18)

Materiali per caratterizzazione cromatica / individualizzazione

VITA VM9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS
VITA INTERNO KIT

AKZENT Plus SPRAY KIT

VITA AKZENT Plus POWDER KIT

VITA AKZENT Plus PASTE KIT

VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® Assortimenti e accessori
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Varianti VITABLOCS®
VITABLOCS® Mark Il

Blocchetti in ceramica feldspatica a struttura microfine, monocromi, dal 1990 affermati
clinicamente in milioni di casi con il comportamento di abrasione dello smalto naturale.

VITABLOCS® TriLuxe forte

Blocchetti in ceramica feldspatica microfine con 4 differenti gradi di intensita cromatica con

transizione del colore finemente sfumata dallo smalto al colletto.

VITABLOCS ReallLife®

Blocchetti in ceramica feldspatica microfine con struttura tridimensionale che riproduce
la naturale curvatura dell'andamento cromatico tra dentina e smalto, specialmente per
riabilitazioni frontali di elevata estetica.

Materiali per individualizzazione cromatica

VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS®
Assortimento con una selezione di masse VITAVM 9, per I'individualizzazione ottimale di
restauri in VITABLOCS.
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VITABLOCS® Assortimenti e accessori
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VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Assortimento con 19 supercolori in pasta, pronti per I'uso, a granulometria fine
per la caratterizzazione cromatica di restauri in VITABLOCS specialmente

per lo studio odontoiatrico.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Assortimento con 19 supercolori per ceramica, in polvere per la caratterizzazione
di restauri in VITABLOCS. | colori sono pastosi, cromaticamente stabili e
miscelabili tra loro.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT
Assortimento con 5 BODY SPRAYS ed un GLAZE SPRAY.
Ideale per la cromatizzazione superficiale specialmente di restauri monolitici.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY

Ceramica in polvere nebulizzabile, di facile applicazione, per la glasatura
semplice e rapida di restauri ceramici. Ideale per la glasatura

di restauri monolitici in VITABLOCS nello studio odontoiatrico
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VITABLOCS® Assortimenti e accessori
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VITA FIRING PASTE

Pasta refrattaria, pronta per I'uso per la realizzazione di supporti di cottura individuali.
[l materiale consente un fissaggio sicuro dei lavori sul supporto di cottura.

Dopo la cottura la pasta si elimina facilmente.

Confezione normale da 1 siringada 12 g
Confezione economica da 3 siringhe da 12 g

Determinazione del colore

VITA Linearguide 3D-MASTER ®/ VITA Toothguide 3D-MASTER®

Con VITA Linearguide 3D-MASTER ¢ possibile determinare in modo spedito e preciso il
corretto colore dei denti. Il moderno design e la struttura sistematica di VITA Linearguide
consentono di identificare rapidamente I'idoneo colore. VITA Linearguide 3D-MASTER &
un'alternativa all'affermata VITA Toothguide 3D-MASTER e si distingue per la disposizione
lineare dei campioni colore.

VITA Easyshade® V

Lo spettrofotometro digitale VITA EASYSHADE V consente di determinare il colore dei denti
naturali o verificare il colore di restauri in pochi secondi, indipendentemente dalla luce
ambiente e dall'utilizzatore. Il colore misurato puo essere indicato in VITA classical A1-D4,
VITA SYSTEM 3D-MASTER e nei colori VITABLOCS. Design monoblocco, Bluetooth®,
software di comunicazione per PC, smartphone e tablet, carica induttiva e numerose altre
novita assicurano massima precisione, qualita e confort.
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VITABLOCS® Assortimenti e accessori

Materiali per impronta ottica

VITA Powder Scan Spray

Flacone da 75 ml contenente una sospensione nebulizzabile blu, priva di biossido di titanio,
al sapore di menta, per applicazione intraorale (superficie del dente) ed extraorale (moncone
di gesso / modello di gesso) per impronta opto-elettronica in restaurativa CAD/CAM.

Materiali per tecnica adesiva

VITA ADIVA FULL ADHESIVE LUTING SET
Assortimento contenente tutti i materiali necessari per il fissaggio adesivo di restauri
in VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM

Composito di fissaggio adesivo, a indurimento duale, in 4 colori (A2 Universal, A3,
White opaque, Translucent). Siringa Automix da 5 ml con miscelatori T che consentono
di risparmiare materiale.

VITA ADIVA IA-CEM

Composito di fissaggio ultra-opaco, per tecnica adesiva, a indurimento duale per monconi
molto decolorati, perni-moncone in metallo, ecc., disponibile in siringa Automix da 5 ml
con miscelatori T, che consentono di non sprecare materiale.
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VITABLOCS® Assortimenti e accessori

VITA ADIVA T-BOND SET
Bonding System dentina/smalto a indurimento duale.
Contenuto: 1 flacone da 5 ml VITA ADIVA T-BOND |, 1 flacone da 5ml VITA ADIVA T-BOND 1.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

Acido ortofosforico in gel al 35%, per la mordenzatura della sostanza dentaria,
colore blu scuro, alta viscosita
Contenuto: 2 siringhe da 3 ml, cannule

VITA ADIVA CERA-ETCH (Solo per uso extraorale!)
Acido fluoridrico in gel, al 5% per la mordenzatura di ceramica silicatica, colore rosso.
Siringa da 3 ml o flacone da 6 ml.

VITA ADIVA C-PRIME
Agente adesivo a base di silano, monocomponente, flacone da 5 ml

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Gel alla glicerina, colore neutro, per impedire la formazione dello strato di dispersione.
Ottimo anche come pasta Try-in.

Siringa da 3 ml
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VITABLOCS® Assortimenti e accessori

Lucidatura

, VITA Karat - set pasta diamantata per lucidare*
_— Assortimento contenente 5 g pasta diamantata per lucidare, 20 feltrini diamantati @ 12 mm,
1 mandrino nichelato.

|
VITA

*Solo per uso extraorale

VITABLOCS® Contenitori

VITABLOCS®-Box
Cofanetto in polimero di alta qualita e rinforzo metallico
per 12 file VITABLOCS.

) Cofanetto
R, N Contenitore in polimero di alta qualita con cassetto per la conservazione
" ~-,,_-f.m?:“ e di 36 file VITABLOCS.
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VITABLOCS® Materiali per caratterizzazione cromatica / Materiale per monconi

materiale base

VITA AKZENT Plus ()| ESO bianco
EFFECT STAINS ()| ES02 crema ji i
POWDER 3 g o PASTE 4g ()| ESo3 giallo limone =2
—colori di accentuazione, ad elevato ()| ESo4 giallo sole il
effetto coprente @ | ES05 arancio
— per effetti naturali di superficie @  cso6 rosso ruggine
@» Es07 cachi Ty
()| ESo8 rosa 5
@» | ES09 r0SSO SCUro
C )| ES1I0 lilla
@» &su blu
| ES12 grigio-blu
C_ )| ES13 grigio
@G s nero
VITA AKZENT Plus Colori VITA classical
CHROMA STAINS | CsA rossiccio-marrone pas
POWDER 3 goPASTE4 g a» CSB rossiccio-giallo _,-:'=
— colori di lasura per modificare la D) CSC grigio =
cromaticita del materiale base all'interno | (C__) | CSD grigio-rosso
di un gruppo di colore o un livello di e
luminosita Colori VITA 3D-MASTER
C | cs. tendente al giallo
C | csm2 giallastro-rossiccio
@ | csM3 giallo-rosso
C )| CSR tendente al rosso
| csio arancio
VITA AKZENT Plus ()| BSo giallo pL i
BODY STAINS ()| BS02 giallo-marrone _.WT
POWDER 3 g o PASTE 4 g o SPRAY 75 ml ()| Bs03 arancio i
— colori traslucenti, per velatura ()| BSo4 oliva-grigio
— per modificare I'effetto cromatico del ()| BSos grigio-marrone e

VITA
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VITABLOCS® Avvertenze di sicurezza

| seguenti prodotti devono essere contrassegnati:

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(Acido fluoridrico in gel per
ceramica)

Corrosivo/Tossico

Solo per uso extraorale!

Contiene acido fluoridrico.

Tossico per ingestione. Letale per contatto con la pelle.

Provoca gravi ustioni cutanee e gravi lesioni oculari. Nocivo per
inalazione. Indossare occhiali / guanti / indumenti di protezione.
Conservare sotto chiave. In caso di ingestione interpellare
immediatamente un centro antiveleni e presentare la scheda di
sicurezza. In caso di contatto con la pelle/gli indumenti togliere
immediatemente gli indumenti contaminati e sciacquare con
acqua abbondante. Per misure specifiche si veda la scheda di
sicurezza. In caso di contatto con gli occhi sciacquare con acqua
per alcuni minuti e interpellare un medico/centro antiveleni.
Questo materiale ed il suo contenitore devono essere smaltiti
come rifiuti pericolosi.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(Acido fosforico mordenzante
in gel)

Corrosivo

Provoca gravi ustioni cutanee e gravi lesioni oculari.

Contiene acido fosforico.

Non mangiare né bere durante I'impiego. Non respirare i gas/
fumi/vapori/aerosol. In caso di contatto con gli occhi sciacqua-
re accuratamente con acqua e interpellare un medico. Durante
il lavoro indossare idonei guanti, indumenti di protezione,
occhiali e mascherina. In caso di malessere o incidente consul-
tare immediatamente il medico (se possibile mostrargli questa
indicazione).

Questo prodotto ed il suo contenitore devono essere smaltiti
come rifiuti pericolosi.

VITA ADIVA® C-PRIME
(agente adesivo a base di
silano)

Liquido e vapori facilmente infiammabili.
Conservare lontano da fonti di calore / scintille / fiamme /
superfici calde. Non fumare.
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VITABLOCS® Avvertenze di sicurezza

VITA Firing Paste

Nocivo per la salute

Classificazione delle fibre secondo la Direttiva UE 97/69/UE:
Carc. Cat 2

Puo provocare il cancro per inalazione. Evitare la formazione

di polveri, non dirigervi getti d'aria. In caso di lavorazione
manuale della pasta indurita prevedere aspirazione e utilizzare
mascherine filtranti per particelle. Irritante per |a pelle. Evitare
il contatto con gli occhi e la pelle. Non mangiare, bere o fumare
durante I'impiego. Conservare fuori dalla portata dei bambini.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Aerosol estremamente infiammabile

Glasura ceramica nebulizzabile. Solo per il settore dentale.
Non per uso intraorale.

Agitare bene prima dell'uso. Flacone sotto pressione:

non forare o bruciare.

Proteggere dall'irradiazione solare diretta e da temperature
superiori ai 50 °C. Non forare con violenza o bruciare neppure
al termine dell'uso. Non nebulizzare sulla fiamma e altre fonti
di calore. Conservare lontano da fiamme e scintille —

Non fumare. Conservare lontano da fonti di calore / scintille /
fiamme / superfici calde.

Indumenti di protezione

Durante in lavoro indossare occhiali / mascherina,

guanti e indumenti di protezione.

In caso di formazione di polvere lavorare con aspirazione o
mascherine di protezione.

Le relative schede di sicurezza possono essere scaricate da

www.vita-zahnfabrik.com/sds.
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VITABLOCS® Avvertenze di sicurezza

Avvertenza:

Informazioni relative ai rischi generali dei trattamenti dentali

e Tali rischi non sono specifici dei prodotti VITA e del loro utilizzo, bensi sono rivolti in generale a tutti gli utilizzatori.

e | trattamenti odontoiatrici e gli interventi di restauro dentale celano generalmente il rischio di danni iatrogeni alla sostanza
dura del dente, alla polpa e/o ai tessuti molli orali. L'uso di sistemi di fissaggio ed i restauri odontoiatrici celano un rischio
generale di ipersensibilita postoperatoria.

e |n caso di mancata osservanza delle istruzioni per la lavorazione dei prodotti, non & possibile garantire le caratteristiche
degli stessi.. Ne possono conseguire difetti del prodotto e danni irreversibili alla sostanza dura del dente naturale, alla polpa
e/o o dei tessuti molli orali..

e || successo di restauro dentale dipende sempre dalla qualita del supporto assicurato dalla struttura dentale sottostante.

e Un restauro liscio, solido e stabile si realizza correttamente solo con I'osservanza scrupolosa di determinati principi.

¢ Una zona marginale difettosa da luogo alla formazione di placca, che a sua volta causa infiammazioni gengivali e
microfessure. Ne possono conseguire carie secondarie, sensibilita, recessione gengivale, distacco del cemento nonché
cedimento o decolorazione del restauro.

e | nostri prodotti devono essere utilizzati secondo le istruzioni d'uso vigenti.

e Un utilizzo errato puo causare danni.

e Prima dell'uso, I'utilizzatore & altresi tenuto a verificare se il prodotto e idoneo all”indicazione per cui verra impiegato.

¢ Non possiamo assumerci alcuna responsabilita nel caso in cui il prodotto venga utilizzato assieme a materiali e accessori di
altri produttori, non compatibili con il nostro prodotto o a tal fine non approvati.

e Eventuali eventi avversi gravi connessi all'utilizzo del prodotto vanno segnalati a VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co KG
e alle autorita competenti dello stato membro in cui I'utilizzatore e/o il paziente risiede.

Spiegazione dei simboli

Dispositivo medico MD Produttore

Solo per personale
specializzato

_Atten_ers_| a.”e Utilizzabile fino a
istruzioni d'uso

. Numero di LOT
Codice lotto (Charge)

Rx only Data di produzione

B ow Lk
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VITABLOCS® Note
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VITABLOCS® Note
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VITABLOCS® Note
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Con l'ineguagliato VITA SYSTEM 3D-MASTER si riproducono
in modo sistematico, univoco e completo tutti i colori dei denti
naturali.

Teeth
& %
3 %
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
& &
90/'&/7)@”[ N\,aq,\.\\ >

Avvertenza: | nostri prodotti vanno utilizzati in conformita alle istruzioni d'uso. Non
assumiamo responsabilita per danni che si verifichino in conseguenza di incompetenza
nell’uso o nella lavorazione. L'utilizzatore & inoltre tenuto a verificare, prima dell'utilizzo,
I'idoneita del prodotto per gli usi previsti. Escludiamo qualsiasi responsabilita se il
prodotto viene utilizzato in combinazioni non compatibili 0 non consentite con materiali
o0 apparecchiature di altri produttori e ne consegue un danno. La VITA Modulbox non
& necessariamente parte integrante del prodotto. Data di questa informazione per
I'uso: 03.20

Con la pubblicazione di queste informazioni per I'uso tutte le versioni precedenti perdono
validita. La versione attuale & disponibile nel sito www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik & certificata e i seguenti prodotti sono marcati C € 0124 :
VITAVMo9 - VITABLOCS® . VITA AKZENT® Plus
Rx only

RelyX® Unicem 2 e Sof-Lex® sono marchi registrati della 3M Company o 3M
Deutschland GmbH.

Queste istruzioni di impiego sono state redatte con la cortese collaborazione

del Dr. Alessandro Devigus, CH-Biilach, degli odontotecnici Giordano Lombardi,
CH-Dibendorf e Marianne Hofermann, D-Miinchen.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K1 facebook.com/vita.zahnfabrik

17691 — 0320 (0.08) S — Version (08)




VITABLOCS®

Instrukcja obrdbki materiatu
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VITABLOCS® Spis tresci

Materiat

Dane techniczne

Zastosowanie

Przeciwwskazania

Paleta bloczkow — kolory i rozmiary
Proces produkgji Step-by-step

Ustalanie koloru zeba

Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

— wkfady

— naktady

— licéwki

— korony

Dopasowanie

Charakteryzacja kolorystyczna / indywidualizacja
Charakteryzacja przy pomocy farbek
Indywidualizacja ceramika VITAVM 9

Tabele napalania i asortyment

Masy uzupetniajace VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS
Cementowanie adhezyjne

Dokfadna korekta morfologiczna uzupetnienia
Ukonczenie pracy i wykonanie politury

Zalecane materiaty i narzedzia
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VITABLOCS® Materiat

VITABLOCS to fabrycznie sporzadzone bloczki z ceramiki
skaleniowej o strukturze drobnoczasteczkowej do wykonywania
wktadéw, naktadéw, licowek i koron, ktdre podlegaja obrébce
réznymi systemami CAD/CAM. W poréwnaniu z materiatami
CAD/CAM innych firm, bloczki VITABLOCS to kombinacja
materiatow skaleniowych oraz struktury mikroczasteczkowej,
ktora jest odporna na efekt chipping-u i posiada czynnik abrazji
zblizony do naturalnej substancji zeba. Materiat mozna fatwo
polerowac.

0d 1990 z pierwszej drobnoczasteczkowej ceramiki dentystycz-
nej VITABLOCS zostato wykonanych ponad 30 milionéw uzu-
petnien, ktére potwierdzity swa przydatnosc¢ kliniczng na catym
Swiecie. Wskaznik przezywalnosci to w przypadku koron 97%
po pieciu latach, a w przypadku wktadéw po 9 latach 95,5% lub
84,4% po 18 latach - dotyczy standardu ztota (patrz strona 51).
Zwiaszcza znakomite spojenie adhezyjne miedzy ceramikg i
pozostatg substancja zeba, to rezultat fatwego i skutecznego
wytrawiania powierzchni wewnetrznej uzupetniert wykonanych
zmateriatu VITABLOCS.

0d 2007 znajdujq sie na rynku warstwowane pétfabrykaty
VITABLOCS TriLuxe forte, ktore cechuje zréznicowana
intensywnos¢ koloru. VITABLOCS RealLife znajduja sie

w handlu od 2010.

VITABLOCS TriLuxe forte i RealLife zostaty stworzone na bazie
ceramiki Mark II. Dzieki specjalnej technologii produkji

w jednym bloczku zawarto dyfuzje optyczng i efekt biatej
fluorescendji ceramiki Mark Il oraz zréznicowane poziomy
nasycenia (Chroma), oraz odmienne stopnie przeziernosci.
Dzigki tym wiasciwosciom, bloczki znacznie sie roznia od
monochromatycznych VITABLOCS Mark I1. Przy pomocy

Zdj. 1: Zdjecie powierzchni VITABLOCS (elektronowa
mikroskopia skaningowa, powiekszenie x 1000),
lewa strona jest wypolerowana, prawa strona
wytrawiona - 60 sek. W tym przypadku dzieki
homogenicznemu podziatowi faz krysztatéw
i szkfa, jest wyraznie widoczny réwnomierny
wz0r retencyjnego wytrawienia.

tych materiatéw mozemy odtworzy¢ wszystkie cechy
charakterystyczne, jak indywidualna kolorystyka, przeziernos¢

i intensywnos¢ koloru spotykane w naturalnym uzebieniu. Dzigki
tym cechom umozliwiamy wiasciwg integracje wykonanego
uzupetnienia z reszta substancji zeba lub pozostatym uzebieniem
w jamie ustnej. Ten efekt zostat najbardziej uwydatniony

w materiale VITABLOCS RealLife, ktéry znakomicie nadaje sie do
sporzadzania wysoce estetycznych uzupetnien zebow przednich:
struktura bloczkéw odpowiada sferycznie zakrzywionemu jadru
zebiny, ktdre jest otoczone pfaszczem szkliwa i odpowiada
naturalnej morfologii zebéw przednich.

VITABLOCS sktadaja sie ze skaleni naturalnych, takich jak
skaler potasowy i skaleri sodu. Zalety naturalnego skalenia -
poréwnujac je z innymi materiatami ceramicznymi - to wysoki
stopien czystosci oraz szeroki zakres temperatury topnienia.
Srednia wielkos¢ ziarna wykorzystywanych surowcow wynosi
przecietnie okoto 4 um. Dlatego mikrostruktura spieczonych
VITABLOCS sktada sie z drobnych frakgji krystalicznych, ktdre
sq bardzo rownomiernie osadzone w otaczajacej je szklanej
matrycy. Wyjatkowa struktura drobnoczasteczkowa (patrz
zdjecie) ceramiki oraz fabryczny proces spiekania, pozwalaja na
tatwe polerowanie nowego uzupetnienia. Materiat uzupetnien
wykonanych z VITABLOCKS posiada czynnik abrazji zblizony do
naturalnego szkliwa. Dzieki strukturze drobnoczasteczkowej,
szkodliwy efekt , papieru Sciernego” wzgledem antagonistéw
zostaje wyeliminowany.

Wysoki stopien przeziernoéci VITABLOCS gwarantuje

w wiekszosci przypadkéw klinicznych bardzo dobrg integracje
kolorystyczna z reszta uzebienia bez dodatkowej charakteryzadji
kolorystycznej.

Wymdg dobrej obrobki maszynowej zostaje spetniony przez
VITABLOCS w szczegdlnym stopniu. Maszynowa obrébka,
niewielkie zuzycie narzedzi w trakcie procesu frezowania CAM
oraz dodatkowa obrébka w jamie ustnej przez stomatologa
dokonana diamentowami instrumentami rotacyjnymi (korekta
ksztattu) daje sie przeprowadzi¢ fatwo i z wielka precyzja.




VITABLOCS® Dane techniczne

Sktad chemiczny*
Tlenki Si0, Al,0, Na,0 K,0 Ca0 Ti0,
Proporcje ciezaru w % 56-64 20-23 6-9 6-8 0,3-0,6 0,0-01

Chemiczne elementy (tlenki), ktore pojawiaja sie w znikomej koncentraji i stuzg przyktadowo do barwienia materiatu,

nie zostaty tutaj wyszczegdlnione.

* Ww. wartosci skfadu chemicznego s3 zalezne od danej partii produktu.

Dane fizyczne*
Wiasciwosci | Jednostka miary Wartos¢
WRC (25-500°C) 10K 9,4+0,1*
Gestos¢ g/cm? 2,4+0,5%
0Odpornos$¢ na zginanie (Schwickerath) (IS0 6872) MPa 136 +20
Zakres transformagji °C 780-790*

* Wskazane wartosci techniczno-fizyczne s3 standardowymi wynikami pomiaréw, ktére wykonano przy pomocy przyrzadéw
i prébek materiatéw znajdujacych sie w posiadaniu firmy VITA.
W przypadku probek wykonanych w inny sposéb lub pomiaréw wykonanych innymi przyrzadami, mozna spodziewac sie

innych wynikéw.




VITABLOCS® Zastosowanie

Zastosowanie

Materiat VITABLOCS przeznaczony jest do wykonywania
wktaddw, naktadéw, pétkoron, koron, endokoron na trzonowce,
jak rowniez licowek, jezeli zagwarantowane sg nastepujace
kryteria:

* Normy i funkce

* wszystkie wymagania dotyczace cementowania adhezyjnego
przy zastosowaniu uznanych i wiasciwie stosowanych
systeméw adhezyjnych szkliwo/zebina (Total Bonding).

W przypadku duzych uzupetnien oraz w celu kolorystycznej
charakteryzacji powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ napalanie
glazury lub farbek VITA AKZENT Plus. Poréwnanie strona 29 ff.

A\ Wskazéwka:

Leczenie stomatologiczne i stosowanie uzupetnien
protetycznych wiaza sie z ryzykiem jatrogennego uszkodzenia
twardych tkanek zeba, miazgi lub tkanki migkkiej jamy
ustnej. Stosowanie uzupetnier stomatologicznych i systeméw
cementujacych powoduja ogdlne ryzyko pooperacyjnej
nadwrazliwosci. Niezastosowanie sie do instrukcji obrébki
produktéw nosi ryzyko niewtasciwego uzytkowania materiatu,
uszkodzenia materiatu z nieodwracalnymi szkodami,
uszkodzenia tkanki twardej, miazgi oraz miekkiej tkanki jamy
ustnej.

Zakres zastosowania ceramiki skaleniowej o strukturze drobnoczasteczkowe;j:

Warianty materiatu VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS

Zastosowanie Mark 11 TriLuxe forte RealLife
u “ n Wkiady ° o) O

u Naktady [ O O

u Table Top o O O

‘) Licowki O [ o

u Endokorona* O O O

‘ Korona na zab przedni O [ o

n Korona na zab boczny O O O
m ir;}l:g;r: gl;cowa w VITA Rapid Layer ° ° _

@ :zalecane QO jest mozliwe * tylko trzonowce




VITABLOCS® Przeciwwskazania:

Przeciwwskazania:

Informacje ogélne

* w przypadku niewystarczajacej higieny jamy ustnej

* w przypadku niedostatecznych wynikéw dotyczacych
preparadji

* w przypadku niedostatecznej ilosci substancji twardej zeba

* w przypadku zbyt matej ilosci miejsca

Nadczynnos¢

* U padgjentéw, u ktérych zdiagnozowano dysfunkcje
stawu skroniowo-zuchwowego, takie jak "bruksizm"
i "szczekoscisk", nie zaleca sie stosowania uzupetnien
z materiatu VITABLOCS. Absolutnym przeciwwskazaniem
jest stosowanie uzupetnien z VITABLOCS u pacjentéw
z parafunkcjami i zebami martwymi.

Endokorona na przedtrzonowcu

* /e wzgledu na niewielka powierzchnie adhezyjna oraz
delikatny przekrdj poprzeczny korzenia, endokorony na
przedtrzonowce nie s wskazane.

Mosty

* Materiat VITABLOCS jest drobnoczasteczkowa ceramika
skaleniowa, ktdra wykazuje ograniczong wytrzymatos¢
okoto 150 MPa, materiat nie nadaje sie do wykonywania
monolitycznych (monoceramicznych) mostow.

N\ Wskazéwka: zgodnie z VITA Rapid Layer Technology
materiat VITABLOCS stuzy tylko do maszynowej produkgji
struktur licujacych, do 4 punktéw, osadzanych na podbudowy
z tlenku cyrkonu.

Nalezy zwrdcic szczeg6lng uwage na informacje zawarte

w instrukji obrébki 1740.

Podbudowy petnoceramiczne

* Materiat VITABLOCS nie stuzy do wykonywania pobuddéw
petnoceramicznych. Dlatego ceramika VITA VM 9 stuzy tylko
do indywidualizagji, a nie do petnego licowania czapeczek
z tych materiatéw (poréwnanie wskazéwka na stronie 28)




VITABLOCS® Paleta bloczkow — kolory i rozmiary

Ceramika skaleniowa o strukturze drobnoczasteczkowej

Oznaczenie Wielkos¢ w mm Wielkoéc" Kolory
(axbxc) opakowania
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
18 8x8x15 5 - IM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
110 8x10x15 5 - IM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
112 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
114 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19* 15,5x 19 x 39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 - - | 1M2C - 2M2C | - - |2mM2C| - -
TF-14 12x14x18 5 - - | 1M2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
TF-14/14 14x14x18 5 - - | 1M2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
TF-40/19* 15,5x19x 39 2 - - | 1M2C - 2M2C | - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14x14x18 5 OMIC | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3M2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
18 8x8x15 5 A1C | A2C | A3C - - - - - - -
110 8x10x15 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
112 10x12x15 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
114 12x14x18 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
*Dla Rapid Layer Technology
b
R ——— < >
a c




VITABLOCS® Paleta bloczkow — kolory i rozmiary

VITABLOCS® Mark Il w kolorach 10 VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
w 10 kolorach VITA classical A1-D4°

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
I I i

VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
w 3 kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER® w 4 kolorach VITA classical A1-D4®

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C

I I

VITABLOCS® Reallife
w 6 kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Proces produkgji Step-by-step

Gabinet stomatologiczny

Laboratorium techniki
dentystycznej

VITA Produkty

Ustalanie koloru zeba

VITA Easyshade V

VITA Toothguide 3D-MASTER
VITABLOCS Guide 3D-MASTER
VITA Linearguide 3D-MASTER

Preparacja zehéw
opga
Ustalanie koloru kikuta

wycisk

wykonanie modelu

Proces CAD/CAM

VITABLOCS Mark I
VITABLOCS TriLuxe forte
VITABLOCS ReallLife

Jfl

o)

£}

€ € <K€K £

Obrdbka, kontrola na modelu
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VITABLOCS® Proces produkgji Step-by-step

Gabinet stomatologiczny

Laboratorium techniki
dentystycznej

VITA Produkty

Opcja. charakteryzacja kolorystyczna

Indywidualizacja/glazurowanie

VITA AKZENT Plus farbki/glazura

VITA VM 9 ESTHETICKIT
VITA FIRING PASTE
(strona 19-36)

Cementowanie adhezyjne

Wytrawianie ceramiki
Silanizacja

Wytrawianie szkliwa/zebiny
system adhezyjny
kompozyt cementujacy

7el zabezpieczajacy przed
tlenem

VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET
(strona 36-39)

Dopasowanie

drobne korekty morfologiczne
okluzja i artykulacja

politura ostateczna

diamentowa pasta polerska
VITA Karat

zewnatrzustnie

(strona 48)

VITA




VITABLOCS® Ustalanie koloru zeba

Wiasciwy dobdr koloru to klucz do wykonania estetycznego i naturalnego uzupetnienia.
Doboru koloru dokonujemy po oczyszczeniu zebéw i przed ich preparacja lub na zebach
sgsiednich.

Uwaga na wynik koloru ostatecznego wptyw ma wybrany kolor VITABLOCS oraz kolor
oszlifowanego kikuta.

Do okreslenia koloru i doboru wtasciwych VITABLOCS, znakomicie nadaje sie specjalny
VITABLOCS Guide 3D-MASTER, ktérego probki koloréw s3 monochromatyczne bez
kolorystycznej charakteryzacji i wykonane z oryginalnej ceramiki Mark II.

W przypadku wykonywania uzupetnieni z materiatéw VITABLOCS TriLuxe forte lub
RealLife, nalezy sugerowac sie kolorami VITABLOCS Guide, poniewaz wydrukowany
na bloczku kolor podstawowy odpowiada odcieniowi koloru danych prébek koloréw.

Urzadzenie VITA Easyshade V dzieki "trybowi - bloczek" umozliwia cyfrowy dobér koloru
bloczka.
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VITABLOCS® Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

A\ Wskazéwka: obszerne oméwienie tematu praparacji zebow pod
uzupetnienia petnoceramiczne znajda Pafistwo w broszurze pt.
"Aspekty kliniczne w uzupetnieniach petnoceramicznych" nr 1696.

Wktady

Grubo$¢ warstwy ceramicznej pod najgtebiej potozong bruzda powinna wynosic co
najmniej 1,5mm. Grubo$¢ warstwy ceramicznej w obszarze cie$ni miedzyguzkowej
wynosi co najmniej 1,5 mm. Zaleca si¢ stosowanie preparacji skrzynkowej

z wykluczeniem obrzeza.

Nalezy unikac ostrych brzegéw na rzecz zaokraglonych segmentéw ubytku,
szczegdlnie w obszarze dna ubytku.

Grubos¢ ceramik
Powierzchnia zujaca: minimalna grubo$¢ 1,5 mm
Obszar cie$ni miedzyguzkowej: minimalna grubos¢ materiatu 1,5 mm

Kat otwarcia >10°

Naktady

Grubos¢ ceramik
Powierzchnia zujaca: minimalna grubos¢ 1,5 mm
Obszar guzkow: minimalna grubos¢ materiatu 2,0 mm




VITABLOCS® Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

Licowki

Grubosc¢ ceramik

obszar sieczny: 0,5-0,7mm
powierzchnia wargowa: 0,5mm
obszar szyjkowy : 0,2-0,3mm

Wykluczy¢ "rynny" w przestrzeni miedzyzebowej

Warianty preparagji brzegu siecznego w przypadku licowek

Redukgja brzegu siecznego Sciety w kierunku podniebiennym
(droga wprowadzenia w kierunku siecznym)

Redukgja brzegu siecznego, jednakze od strony wargowej fagodny brzeg preparadji
(droga wprowadzenia uzupetnienia od strony policzkowej)

Granica preparacji wychodzaca od brzegu siecznego, jezeli pozostata struktura zeba
wynosi co najmniej 1,5 mm

14



VITABLOCS® Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

Korony

Pod korony petnoceramiczne wykonujemy preparacje ze stopniem pétokragtym lub

ze stopniem o zaokraglonym kacie wewnetrznym. Okrezna gtebokos¢ obszaru
szlifowanego wynosi 1,0 mm. Pionowy kat preparacji powinien wynosi¢ co najmniej 3°.
Wszystkie przejscia od powierzchni osiowych do zujacych lub siecznych nalezy
zaokragli¢. Réwnomierne i gtadkie powierzchnie s bardzo korzystne dla catej
preparacji. Wykonanie Wax-up i przedlewu silikonowego w celu kontroli wykonanych
preparacji, mozemy wykorzysta¢ w dignostyce i ocenie klinicznej nieodpowiednio
spreparowanych zebdw.

Ustalenie granicy preparacji na zebie
Fizjologiczne przyzebie oraz nowe uzupetnienie petnoceramiczne - to dazenie do
osiggniecia naddziastowej granicy preparagji.

W celu uzyskania wiasciwej estetyki, nalezy czasami pogtebic brzeg preparadji.

Projektowanie i wykonanie poddzigstowego brzegu preparacji nalezy wykluczac.

preparacja ze stopniem pétokragtym

WyraZna preparacja ze stopniem pétokragtym

Preparacja schodkowa lub schodek z zaokraglonym brzegiem wewnetrznym




VITABLOCS® Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

Grubos¢ ceramik w koronach

Sukces kliniczny korony z VITABLOCS, to uwzglednienie nastepujacych grubosci

ceramiki:
10mm : Korony odcinka przedniego
>10mm|
/ Grubos$¢ ceramik

\ U / Brzeg sieczny: minimalna grubos¢ materiatu 1,5 mm
| \I / okreznie: minimalna grubos¢ materiatu 1,0 mm
! 7 Brzeg korony: 1,0 mm
.\'\/
>15mm

z15mm _ Korony odcinka bocznego

Grubos¢ ceramik

Obszar guzkow: 1,5-2,0mm

Powierzchnia zujagca:  minimalna grubos¢ 1,5 mm

okreznie: minimalna grubo$¢ materiatu 1,0 mm
Brzeg korony: 1,0 mm

16



VITABLOCS® Dopasowanie pracy

Konstrukcja CAD, frezowanie ksztattu
Doktadne wskazéwki znajda Pafistwo w instrukgji uzytkownego systemu CAD/CAM.

Koricdwke usuna¢ diamentem lub odciac tarcza.

Nastepnie stworzy¢ politure na powierzchniach miedzyzebowych. Nieréwnosci
i nadwyzki na brzegach usuna¢ delikatnie elastycznymi tarczami, stosujac niskie obroty.

Nastepnie delikatnie dopasowac uzupetnienie na modelu.

A\ Wskazéwka: uzupetnienia z materiatu VITABLOCS nie moga by¢ dodatkowo
obrabiane frezami, poniewaz moga one uszkodzi¢ ceramike tworzac mikrorysy.
Nalezy:

o W celu konturowania uzupetnienia stosujemy diamenty o delikatnym nasypie
drobnoziarnistym (40 um).

o Najlepiej wykonac politure szczotkami do plerowania oraz diamentowa pastg
polerska VITA Karat.

o Korekty przeprowadzamy przy nieznacznym nacisku i jezeli to mozliwe stosujac
chtodzenie woda.




VITABLOCS® — Charakteryzacja przy pomocy farbek
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Charakteryzacja kolorystyczna / indywidualizacja

W uzupetnieniach o wysokich wymaganiach estetycznych z materiatéw VITABLOCS,
prace nalezy charakteryzowa¢ i indywidualizowac farbkami.
Do Paristwa dyspozycji oddano 2 rézne koncepdje:

o (harakteryzacja przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus (patrz strona 20)

¢ Indywidualizacja masami ceramicznymi VITA VM 9 (patrz strona 28)

Wymogi piecow do napalania ceramiki

W celu przeprowadzenia charakteryzacji farbkami i masg glazury oraz indywidualizaji
ceramika VITA VM 9 wymagane sa piece do napalania ceramiki jak np. VITA SMART FIRE,
VITA VACUMAT 6000 M lub VITA V60 i-Line.

VITA SMART.FIRE to specjalny piec do pracy w gabinecie.W tym urzadzeniu
przeprowadzamy proces krystalizacji, napalanie glazury, niewielkie korekty we
wszystkich materiatach Chairside (do wykonywania uzupetnief natychmiastowych).
Wybér materiatu i start programu odbywaja sie w jednym etapie. W celu wykonania
prostego napalania, zainstalowano idealnie dobrane do materiatéw programy.
Dzieki kompaktowej budowie, piec mozna ustawi¢ i uzytkowac w kazdym gabinecie.

VITA VACUMAT 6000 M jest piecem sterowanym automatycznie za pomocg
mikroprocesoréw. Znakomicie nadaje sie do napalanie wszystkich materiatéw
ceramicznych znajdujacych sie na rynku dentystycznym. Piec cechuje znakomita jakos¢
i estetyka. Urzadzenie gwarantuje maksymalng jakos¢ napalania ceramiki, pewna
obstuge i komfort uzytkowania. Nowatorski dizajn, wystepuje w obudowie ze stali
szlachetnej lub w obudowach ze stali lakierowanej. Uzytkownik ma do wyboru szes¢
koloréw. Do pieca mozna podtaczyc rézne panele sterowania, jak np. VITA vPad comfort
lub VITA vPad excellence.

Piec ceramiczny VITA V60 i-Line to wysoka jakos¢ i niezawodno$¢ firmy VITA

w przystepnej cenie. VITA V60 i-Line skupia sie na dwéch zasadniczych aspektach,
czyli fatwosci obstugi i znakomitym napalaniu ceramiki potaczonym z wieloletnim oraz
nienagannym uzytkowaniem urzadzenia.

Uzyskaj wiecej informagiji!
www.vita-zahnfabrik.com
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VITABLOCS® — Charakteryzacja przy pomocy farbek

Charakteryzacja przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus

Uzupetnienia odcinka uzebienia przedniego, dzieki zastosowaniu techniki malowania,
mozna bardzo dobrze ucharakteryzowac. Szczegélnie wtedy, kiedy mamy do czynienia
z powierzchniowymi przebarwieniami. w przypadkach zebéw bez wyrazistych obszaréw
przeziernych i o nieznacznych cechach wewnetrznych.

/\ Wskazéwka: gruba warstwa farby blokuje przeptyw swiatfa i prowadzi do
nienaturalnego wygladu uzupetnienia.

W przypadku nowych past VITA AKZENT Plus, ktdrych cecha jest bardzo dobra
przeziernos¢, w trakcie naktadania efektow kolorystycznych na wyfrezowany bloczek
ceramiczny VITA Mark I1, nie mozna ich jeszcze whasciwie oceni¢, w petni widoczne sg
one dopiero po procesie napalenia.

W celu charakteryzacji farbkami ceramicznymi mozemy zastosowac 3 rézne warianty:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
zawiera 19 farbek w pascie (Tabela koloréw patrz strona 49) do szybkiej i prostej
charakteryzacji w gabinecie:

* do szybkiej aplikacji, gotowe do uzytku pasty o jednorodnej konsystencji posiadajace
homogeniczng pigmentacje.

¢ mozliwos¢ wzajemnego mieszania w celu uzyskania indywidualnych efektéw
kolorystycznych

* mozliwo$¢ rozcieczania lub powtérnego wymieszania.

2. VITA AKZENT Plus POWDER KIT
zawiera 19 farbek (tabela koloréw patrz strona 49) w proszku do charakteryzagji
powierzchniowej:

Sterowanie konsystencja dzieki indywidualnemu dawkowaniu ptynu.

* Farbki w proszku mozna dodac do mas ceramicznych, w celu uzyskania wtasciwego
odcienia (domieszka farbki w proszku powinna wynosi¢ maks. 5%).

o Wszystkie masy AKZENT Plus mozna mieszac ze sobg w dowolny sposéb.

* Znakomita elastyczno$¢ i wydajno$¢ zastosowania dzieki nieograniczonej dacie
waznosci.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
Szczegélnie przydatna w uzupetnieniach monolitycznych z materiatu VITABLOCS.
Glazura i lazurowe farbki w sprayu s3 gotowe do uzycia i tatwe do aplikacji.

e réwnomierne naktadanie
e ukierunkowane napylanie bez utraty materiatu dzieki nowej, specjalnej gtowicy

pylacej

A\ Wskazéwka: zaréwno w przypadku VITA AKZENT Plus PASTE, jak rowniez mas
VITA AKZENT Plus POWDER, napalanie farbek i glazury mozemy przeprowadzi¢
réwnoczesnie oszczedajac czas.




VITABLOCS® — Charakteryzacja przy pomocy farbek

Postepowanie Step-by-Step na przyktadzie VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS*

Korona z materiatu VITABLOCS bezposrednio po wyfrezowaniu ksztattu.
Sprue usunac diamentem lub odcia¢ elastyczng tarcza.

Jezeli to konieczne, dopasowac korone na modelu.
Do obrébki uzywamy delikatnych diamentéw. Ceramike nalezy obrabia¢ na mokro.

W celu analizy ksztattu i tekstury powierzchni mozna natozy¢ marker tekstury,
a nastepnie zoptymalizowac poprzez whasciwe szlifowanie.

/\ Wskazéwka: przed kazdym procesem napalania wykonang
teksture nalezy doktadnie oczy$ci¢ wytwornica pary w celu unikniecia
przebarwier w ceramice.

Po obrdbce, korone nalezy oczyscic z pytu i zattuszczen wytwornicg pary lub przy
pomocy alkoholu. Prace trzymamy peseta. (np. Smart Clip, firma. Hammacher)
lub ewentualnie Pick-up Sticks (firma Hager & Werken).

Wybrana farbka AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER zostaje rozmieszana
z AKZENT Plus POWDER FLUID do odpowiedniej konsystencji i intensywnosci.

Dodatkowo mozna doda¢ AKZENT Plus FINISHING AGENT czyli mase lazury
w celu podniesienia lub obnizenia stopnia intensywnosci.

* Nalezy zwréci¢ szczegéIng uwage na wskazéwki producenta, zawarte w instrukcji obrébki nr 1925 VITA AKZENT Plus.
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Na powierzchnie uzupetnienia zostaje natozona cienka warstwa farbki.

Najpierw malujemy powierzchnie miedzyzebowe.

Uwypuklony efekt brzegu siecznego osiggamy dzieki zastosowaniu VITA AKZENT Plus
EFFECT STAIN ES 11 niebieski i ES 12 szaro-niebieski. Dodatkowe efekty kolorystyczne
mozemy imitowac dzieki zastosowaniu odpowiednich mieszanek koloréw. W celu
kontroli wynikéw, mozna je poréwnywac z probkami kolornikdw VITA Toothguide
3D-MASTER lub VITA classical A1-D4.

Poréwnaj tabele na stronie 23/24.

Ucharakteryzowane uzupetnienie zostaje umieszczone na nosniku do napalania,
a nastepnie wypalone w piecu VITA VACUMAT.

W celu napalenia glazury préznia nie jest wymagana.

Zdj. lewe Wyglad uzupetnienia po pierwszym procesie napalenia.

Nastepnie zostaje natozona cienka, kryjaca warstwa glazury (VITA AKZENT Plus GLAZE).
W trakcie naktadania glazury mozna jeszcze przeprowadzi¢ mate korekty kolorystyczne.

Opdja:

Nastepnie mozemy przeprowadzi¢ proces napalania farbek i glazury AKZENT Plus GLAZE.
W razie potrzeby mozna powierzchnie uzupetnienia pokry¢ AKZENT Plus GLAZE,

a nastepnie nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbkami VITA AKZENT Plus.

Po napaleniu glazury, uzupetnienie mozna dodatkowo wypolerowa¢ mechanicznie.
W celu uzyskania wysokiego potysku metoda mechaniczng mozna zastosowac
Dia-Glace, Fa. Yeti lub polerska paste diamentowa VITA KARAT (tylko do uzytku
zewnatrzustnego).
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e VITABLOCS s dostepne jedynie w ograniczonej liczbie koloréw, jednak istnieje
mozliwos¢ reprodukcji koloréw przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus wg tabelki
przyporzadkowania (patrz strona 26).

¢ Nalezy pamietac, ze zarowno monochromatyczne VITABLOCS Mark I, jak réwniez
wielobarwne VITABLOCS TriLuxe forte i RealLife, ktdre nie s3 warstwowane tak jak
zeby w kolorniku 3D-MASTER Toothguide lub VITA classical A1-D4 nie s3 identyczne
z kolorami bloczkéw - patrz VITABLOCS Guide. Ten czynnik nosi dodatkowe
oznaczenie "(" przy oznaczeniu koloru na danym bloczku.

/\ Wskazéwka: nie naktadamy za grubych warstw farbek. Jezeli nie jest sie pewnym
koloru to w zasadzie mozemy zastosowac 2 cykle napalania utrwalajacego farbki.

* Tym bardziej istotnym staje sie w tym systemie whasciwy dobdr koloru bloczka,
w celu odtworzenia naturalnego koloru zebéw pacjenta. Wyfrezowane uzupetnienie
jest nosnikiem koloru podstawowego i dlatego dominuje w ostatecznym efekcie
pomalowanej pracy. Dzieki procesowi malowania uzyskujemy wtasciwe niuanse
w danych odcieniach.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Tabela przyporzadkowania VITABLOCS Mark Il do VITA AKZENT Plus PASTE
w procesie charakteryzagji.

Mieszamy dang ilos¢ wg wskazéwek znajdujacych sie w tabeli. Wybrane ilosci
umieszczamy koto siebie na ptytce do mieszania, nastepnie mieszamy pedzelkiem
uzyskujac paste. W ten sposéb uzyskujemy indywidualne i wiasciwe odwzorowanie
koloru.

e Malowanie VITA AKZENT Plus BODY STAINS rozpoczynamy od szyjki do
maksymalnie 2/3 dtugosci zeba posuwajac sie do obszaru szkliwa.

e W ten sposéb brzeg sieczny i szkliwo posiada czysty kolor bloczka. Zabieg ten
wystarczy w kazydym przypadku, aby dodatkowo uzyskac dobry efekt przeziernosci
stosujac kolory szkliwa mas EFFECT STAINS.

* Proporcje poszczegélnych sktadnikow koloréw, zalezne sa takze od grubosci korony
lub licéwki. Zaleca sie trzymanie prébki koloru VITA SYSTEM 3D-MASTER Toothguide
koto danego uzupetnienia w trakcie naktadania koloru. W ten sposéb utatwiamy
sobie dopasowanie naktadanego koloru.
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G VITA SYSTEM Kolor . ' ’ )
s e 3D-MAST.ER VITABLOCS Iu'b Mieszanie koloréw w celu charakteryzacji
Toothguide VITABLOCS Guide
0 oM1 oM1C tylko masa glazury GLAZE, natozyc cienka warstwe
1 M1 M1C BS5 ES12/ES13
1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES13,ES 12
2 2L1,5 2M1C 2/4BS 04+ 1/4BS 02 + 1/4 BS 01 + odrobine ES 13
2 2125 2M2 2/5BS 02 + 2/5BS 04 + 1/5 BS 03
2 2M1 2M1 3/4BS 05 + 1/4 ES 13 + odrobine ES 07
2 2M2 2M2 1/2BS 03 + 1/2 BS 04, szkliwo 1/2ES 12 + 1/2 ES 13
: oo | LRI b s
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1 czubek pedzla ES 13
2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1/5BS 02
3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04 + 2/5BS 05 + 1/5 ES 07 uwzglednic kolor bloczka
3 3125 3M2 2/5BS 04 4 2/5 BS 02 + 1/5 ES 07 uwzgledni¢ kolor bloczka
3 3M1 3M1C 2/4BS 05+ 1/4ES 07 + 174 ES 13 + 1 czubek pedzla ES 06
; an | L S el
3 3M3 3M3C 2/4BS 02+ 1/4BS 03 + 1/4BS 04 + 1 czubek pedzla ES 07
3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05 + 1/5 ES 07 + je 1 czubek pedzla ES 06
3 3R2,5 3M2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07
Kolor szkliwa Mi,eszank'a zES12,ES13i ES' 10. Dot}/czy wsz'ystkic'h'koloréw,
ktére maja na celu wywotanie efektow przeziernosci
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VITA classical
Tabela przyporzadkowania VITABLOCS Mark Il do VITA AKZENT Plus PASTE w procesie charakteryzagji.

Mieszamy dang ilos¢ wg wskazéwek znajdujacych sie w tabeli. Wybrane ilosci umieszczamy kofo siebie na ptytce do mieszania,
nastepnie mieszamy pedzelkiem uzyskujac gotowg paste. W ten sposdb uzyskujemy indywidualne i wkasciwe odwzorowanie koloru.

/\ Wskazéwka: malowanie VITA AKZENT Plus BODY STAINS rozpoczynamy od szyjki, poprzez cata dtugo$¢ zeba, posuwajac sie do
obszaru szkliwa.

Kolor zebéw pacjenta VIT?:::)CS Mieszanie koloréw w celu charakteryzacji
Al 4/5BS 04 + 1/5 BS 03; szkliwo: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; mamelony: ES 03
B A1C 2/3 BS 04+ 1/3 BS 02; szkliwo: 2/3 ES 13 + 1/3 ES 12;
mamelony: ES 2 lub 1/2ES2 +1/2 ES 03
C1 3/5BS 04+ 1/5ES7 4 1/5ES 13; szkliwo: ES 13 czysty lub 1/2 ES7 + 1/2 ES 02
v A2C 3/5BS 05+ 1/5BS 02 + 1/5 BS 03; szkliwo: 2/3 ES 02 + 1/3 ES 12;

efekty: ES 02 ES 05

2/4BS 05+ 1/4BS 02+ 1/4BS 03 + 1 czubek pedzla ES 6;
A3 A3C szkliwo: 2/3ES 13 +1/3ES 12;
efekty: z mieszanka koloru podstawowego lub ES 02 i ES 06

1/2BS 05 + 1/2 BS 04 + 1 porzadny czubek pedzla z réwng iloscig BS 02, BS 03,
ES 071 matym czubkiem pedzla ES 13;

szkliwo: ES 13 + 1 czubek pedzla ES 01 biaty + troche masy glazury.

W przypadku monochromatycznego podtoza rozjasnia strefe szkliwa.

A35 A3,5C

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4ES 07 + 1 czubek pedzla BS 03;

szkliwo: ES 12 + 1 czubek pedzla ES 01 biaty + domieszac troche masy glazury,
rozjasnia monochromatyczne podtoze. Jak podwyzszyc stopien szarosci:
domieszac troche ES 13

A4 A4C

B2 B2C 1/2 BS 03 + 1/2 BS 04; szkliwo: 1/2ES 12+ 1/2ES 13

2/3BS 02+ 1/3BS03 + 1 czubek pedzla, ES 04 ES 05. catosciowo natozyc cienka warstwe
barwnika, poniewaz podtoze zawiera juz kolor podstawowy:

szkliwo: 1/2 ES121i1/2 ES 13 z odrobing masy glazury + 1 maty czubek pedzla

ES 01 biaty, jezeli wymagane jest rozjasnienie danego obszaru.

B3 B3C

3/4BS04+1/4ES07

szkliwo, opcja 1: odrobing masy glazury wymieszac z bardzo niewielkg iloscia ES 01

C2 c2C i zastosowac jako szkliwo. ten czynnik rozjasnia;

szkliwo, opcja 2: wymieszac ES 13 z 1 czubkiem pedzla ES 01 biaty i odrobing masy glazury,
redukuje rozjasnienie i delikatnie uwypukla szaros¢

2/3 BS 04 + 1/3 ES 07 + 1 czubek pedzla BS 02 i 1 minimalny czubek pedzla ES 14;

c3 c3c szkliwo: opcja 1i 2 jak w przypadku koloru (2

C4 C3C 2/4ES07 + 1/4BS 04 4 1/4BS 05 + 1 czubek pedzla BS 03 i ES 14

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4ES 07 (+ 1 czubek pedzla ES 06, jezeli wymagany jest

D3 D3C . -
intensywniejszy kolor
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Proces napalania VITA AKZENT Plus w VITA VACUMAT

Temp. . Wl ol temp. okoto o préznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. °C min. min.
Utrwalanie natozonych farbek 500 4.00 4.23 80 850 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus POWDER i SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -
Proces napalania VITA AKZENT Plus w VITA SMART.FIRE
Temp. . Wl ol temp. okoto o préznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. °C min. min.
Utrwalanie nafozonych farbek 480 4.00 437 80 850 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus POWDER i SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda Panistwo w panelach sterowania

VITA

-
TP
B

Opdja:
VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY moze by¢ alternatywa dla VITA AKZENT Plus GLAZE
lub AKZENT Plus GLAZE PASTE.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY mozna napylac ( jest to fatwy do zaaplikowania proszek
ceramiczny) na ceramike w uzupetnieniach petnoceramicznych i metaloceramicznych,
jak np. nakfady, licdwki, korony i mosty, ktérych temp. spiekania jest > 800°C.

Mozemy przeprowadzi¢ proces napalania farbek i glazury wraz z AKZENT Plus GLAZE
SPRAY.

/\ Wskazéwka: w celu wykluczenia napylania glazury na powierzchnie uzupetnienia,
ktére beda podlegaty cementowaniu (powierzchnie podstawy wkfadéw, powierzchnie
wewnetrzne koron i licowek), zaleca sie stosowanie VITA Firing Paste, z ktérej
nalezy sporzadzi¢ indywidualny no$nik do napalania. W razie niezastosowania
indywidualnych nosnikéw moze dojs¢ do pogorszenia dopasowania uzupetnienia.
Patrz instrukcja uzytkowania i obrobki materiatu strona 31. Poza tym glazure nie
mozna dostatecznie wytrawi¢ kwasem fluorowodorowym.
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A\ Wskazéwka: glazure VITA AKZENT w sprayu nalezy przed uzyciem koniecznie
wstrzasnac (okoto 1 min.) Kuleczka (mieszalnik) musi by¢ wyraznie styszalna.

Masy VITA AKZENT Plus Spray napylamy w odstepie 10 - 15 cm od obiektu. Napylamy
réwnomierng warstwe na catos¢ utrwalonych farbek.

Optymalne wyniki osiggamy przyciskajac spryskiwacz skokowo, czyli z przerwami.

W celu kontroli grubosci juz napylonej warstwy glazury, nalezy pomiedzy
poszczegdlnymi etapami napylania robic przerwy na ulatnianie sie rozpuszczalnika.
Jednorodna warstwa to cienka, kryjaca powtoka w kolorze biatawym (GLAZE, GLAZE LT)
lub czerwonawym (BODY). W razie potrzeby nalezy powtdrzy¢ napylanie.

| A\ Wskazéwka: przy pomocy suszarki mozna przyspieszy¢ odparowanie.

W przypadku wiekszej ilosci uzupetnien nalezy przed kazdym napyleniem kilkukrotnie
wstrzasnac butelka.

Najlepsze wyniki osiggamy stosujac 2 do 3 warstw glazury.
Uzupetnienie ustawic¢ na nosniku do napalania prac.
/\ Wazna wskazoéwka: ze wzgledu na powstajacy pyt

w czasie napylania, nalezy stosowa¢ maseczke i okulary ochronne. @

Dodatkowo nalezy wiaczy¢ wyciag.

Proces napalania VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY w VITA VACUMAT

—

Temp. —_ 7 27 temp. préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 5.37 80 950 1.00 -

Proces napalania VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY w VITA SMART.FIRE

—

Temp. — 77 77 temp. préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

A\ Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda
Panistwo w panelach sterowania

Wyglad uzupetnienia po charakteryzacji farbkami
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VITABLOCS® Indywidualizacja ceramika VITAVM«9

Indywidualizacja koron odcinka przedniego

oraz licowek masami VITAVM 9

VITA VM 9 to drobnoczasteczkowa ceramika skaleniowa, ktérej WRC wynosi
9,0-9,2-10°- K. Materiat stuzy do licowania koron i podbudéw pod mosty z
tlenku cyrkonu czesciowo stabilizowanego itrem (Y-Zr0,), jak np. VITA YZ oraz do
indywidualizowania wyszlifowanych uzupetnien z bloczkéw (drobnoczasteczkowa
ceramika skaleniowa) o WRC (20 — 500°C) wynoszacym okoto 9,4 - 10 - K.

e VITABLOCS Mark Il

, y ¥ * VITABLOCS TriLuxe forte
- L o
C « VITABLOCS Reallife

Do indywidualizaji stosujemy materiat VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS
(nr. BVOEKCV2) z wybranymi masami VITA VM 9 oraz odpowiednim osprzetem.

o VITA VM 9 posiada wiasciwosci refrakgji (zatamania Swiatfa) i zdoIno$¢ odbicia Swiatta,
g "*. ; ktdre s3 cechami charakterystycznymi dla naturalnego szkliwa. Zastosowanie mas
|8 fluorescencyjnych i opalizujacych, umozliwia wykonywanie uzupetnien protetycznych
o podwyzszonych walorach estetycznych i indywidualnych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na wskazéwki producenta zawarte w instrukgji obrébki VITA VM 9 nr 1190.

Zaréwno ceramika podstawy uzupetnienia jak réwniez ceramika licujaca wykazuja
strukture drobnoczasteczkowa, a wiec wszystkie restauracje z VITABLOCS
indywidualizowane ceramika VITA VM 9 wykazuja cechy naturalnego szkliwa.

Przeciwwskazania:
VITA VM 9 nie moze by¢ stosowana do petnego licowania czapeczek z materiatu
VITABLOCS, poniewaz bloczki te nie nadaja sie do wykonywania podbuddw.

/\ Wazna wskazowka: w celu uzyskania pewnego wyniku klinicznego nalezy
wyfrezowane uzupetnienia jeszcze przed indywidualizacja ceramika VITAVM 9
redukowac w takim zakresie, aby nie zostaty przekroczone wskazane minimalne
grubosci $cianek uzupetnienia. Patrz wskazdwka na stronie 7. Redukcje mozna
przeprowadzi¢ przy pomocy oprogramowania CAD.

Licowki

W celu unikniecia znieksztatcenia uzupetnienia w trakcie napalania ceramiki

VITA VM 9, minimalna grubos¢ scianek licéwki powinna wynosi¢ 0,5 mm (patrz. str. 15).
W tym przypadku zalecamy zastosowanie materiatu VITA Firing Paste.
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Postepowanie Step-by-Step na przyktadzie korony odcinka przedniego
Frezowanie uzupetnienia o petnych ksztattach anatomicznych.

Sprue zostaje usuniety diamentem. Przedwczesne kontakty we wnetrzu uzupetnienia
zostaja delikatnie usuniete. Mezjalne i dystalne punkty kontaktowe podlegaja kontroli.

Nieopracowana korona po wyfrezowaniu na modelu roboczym przed procesem
Cut-Back.

Przygotowanie
W celu uzyskania odpowiedniej ilosci miejsca dla warstwy szkliwa, nalezy
w uzupetnieniu odcinka przedniego zredukowac obszar sieczny przy pomocy diamentu.

A\ Waina wskazéwka: uzupetnienia z materiatu VITABLOCS nie moga
by¢ dodatkowo obrabiane frezami z twardego metalu, poniewaz moga
one uszkodzi¢ ceramike tworzac mikrorysy.

Prace obrabiamy pod niewielkim naciskiem stosujac chtodzenie woda
(turbnina ze zraszaczem).

W trakcie morfologicznej redukgji uzupetnienia, nalezy wykluczy¢ ostre podcienie

i wciecia w celu eliminadji ostabienia ceramiki bazowej. Minimalna grubos¢
materiatu bazowego nie moze by¢ przekroczona (patrz pordw. strona 13).

Po obrébce, korone nalezy doktadnie oczyéci¢ wytwornica pary lub alkoholem.
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VITA

Opdja:
Charakteryzacja przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus

Uzupetnienia z VITABLOCS charakteryzujemy farbkami VITA AKZENT Plus tylko
zewnetrznie. Po morfologicznej redukgji np. bruzd lub mamelonéw mozemy na
wybrane obszary natozy¢ odpowiednia farbke i utrwali¢ (patrz tabela napalania),
oczywiscie przed indywidualizacja masami VITA VM 9. Nawet w cienkich warstwach,
mozemy uzyskac wewnetrzne efekty kolorystyczne w uzupemnieniu.

"Program utrwalania natozonych farbek"

Zalecany proces napalania w VITA VACUMAT

Temp. - 7 Pl temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -
Zalecany proces napalania w VITA SMART.FIRE
Temp. _ Pl Pl temp. g préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
480 4.00 437 80 850 1.00 -

/\ Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda
Panstwo w panelach sterowania

/\ Wazna wskazéwka: w celu wlasciwego usieciowania powierzchni i przed
natozeniem mas VITA VM 9, nalezy zwilzy¢ zredukowane uzupetnienie ptynem do
modelowania (VITAVM MODELLING LIQUID).

od struktury bazowe;.

Naktadanie VITA VM 9 MAMELON

Pominiecie zwilzenia powierzchni moze doprowadzi¢ do odejscia napalonej ceramiki
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Przyporzadkowanie szkliwa

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Naktadanie VITA VM 9 ENAMEL

Kolor bloczka oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C aM2C
Szkliwo ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END

VITA classical A1-D4
Kolor bloczka A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C
Szkliwo ENL ENL ENL END END END END END ENL END

Gotowe warstwy uzupetnienia gotowe do ,napalenia indywidualnych cech”.
Uzupetnienie po indywidualizacji umiesci¢ na nosniku do napalania.

Licéwka: potozy¢ na wacie zaroodpornej. W przypadku stosowania waty zaroodpornej
nalezy podnies$¢ koricowa temperature napalania o okoto 10-20°C
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Zastosowanie VITA Firing Paste

Zastosowanie

w11 VITA Firing Paste to fabrycznie przygotowana masa ogniotrwata do wykonywania
e indywidualnych nosnikéw do napalania stosowanych w technice prac
petnoceramicznych i metaloceramicznych. Materiat umozliwia pewne osadzenie
obiektu na nosniku do napalania, stuzy do stabilizacji uzupetnien z ceramiki ttoczonej
nie posiadajacych podbudowy oraz optymalnego rozprowadzenia ciepta. Po procesie
napalenia, materiat VITA Firing Paste mozna tatwo usunac.

Zastosowanie

VITA Firing Paste aplikujemy z nadwyzka do wnetrza uzupetnienia lub na powierzchnie
wewnetrzng bezposrednio ze strzykawki, a nastepnie ostroznie umieszczamy na
no$niku do napalania.

glinu, i dlatego w trakcie usuwania utwardzonej pasty nalezy zatozy¢
maseczke ochronng i stosowac wyciag.

Alternatywa: usunac pod biezaca woda. Pozostate resztki usuwamy
w ptuczce ultradZwiekowej. Nie piaskowac!

Przeczytaj uwagi na temat niebezpiecznych substangji strona 51.

/\ Wazna wskazéwka: VITA Firing Paste zawiera wtokna krzemianu @

"1. Napalanie indywidualizacjz VITAVM 9"

Zalecana temperatura napalania VITAVM«9 w VITA VACUMAT®

Temp. - 7 Pl temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 749 55 930 1.00 749

Zalecany proces napalania w VITA SMART.FIRE

Temp. _ 7 P temp. g préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

A\ Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda
Panstwo w panelach sterowania

W przypadku stosowania VITA Firing Paste zalecamy podniesienie temp. napalania
VITAVM 9 0 okoto 10 — 20°C w stosunku do wskazéwek zawartych w instrukgji obrébki
materiatu VITAVM 9.
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VITABLOCS® Indywidualizacja ceramikg VITAVM«9

Uzupetnienia po indywidualizaji i procesie napalania

Ukonczenie pracy
Dokonac ostatecznej obrébki uzupetnienia politura mechaniczna z diamentowg pasta
polerska (KARAT Diamantpolierpaste, VITA).

/\ Wazna wskazowka: W czasie obrobki materiatu wiaczy¢ wyciag
i stosowac maseczke przeciwpytowa.

Okulary ochronne sg nieodzownym rekwizytem przy obrdbce ceramiki. @

W razie potrzeby mozna catg powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT Plus GLAZE, AKZENT
Plus GLAZE SPRAY, VITA AKZENT Plus GLAZE LT lub VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.

W celu uzyskania réwnomiernego potysku, nalezy przed procesem glazury cata prace
opracowa¢ gumka.

Gotowa praca na modelu po napaleniu glazury.

W celu analizy ksztattu i tekstury powierzchni mozna natozy¢ marker tekstury,
a nastepnie zoptymalizowac poprzez whasciwe szlifowanie.

/\ Wskazéwka: przed kazdym procesem napalania nalezy natozony marker
doktadnie usuna¢ wytwornica pary w celu unikniecia przebarwien w ceramice.
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VITABLOCS® Tabele napalania i asortyment

Zalecany proces napalania w VITA VACUMAT

Temp. . Pl P temp. - proznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Program utrwalania natozonych farbek VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -
1. Napalanie indywidualizacj z VITAVM 9 * 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
2. Napalanie indywidualizacj z VITAVM 9 * 500 6.00 7.38 55 920 1.00 1.38
GLAZEPOWDER FINSHNG AGENToWDER | 0 | 400 | 815 | B0 w0 | o
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -
GutlzaEp;Es?E/g L?fﬂT;LYI:TGAAEIEﬁiN;AP;;IE o0 6.00 515 80 90 100 B
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -
Napalanie korekcyjne z VITAVM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40
*W przypadku stosowania VITA Firing Paste zalecamy podniesienie temp. napalania VITA VM 9 0 okoto 10 — 20°C. **niskotopliwa (low temperature)
Zalecany proces napalania w VITA SMART.FIRE
Temp. . Vad Wl temp. o préznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Program utrwalania natozonych farbek VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
1. Napalanie indywidualizacj z VITA VM 9 * 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10
2. Napalanie indywidualizacj z VITAVM 9 * 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
GLAZE POWDER I/i?hi?ﬁljmg scinTowpgh | ‘0 | 400 | 52 | 80 | S0 | w0 | -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
GszaEPst"T'E? ANSNG AGENTPasTE | 280 | 600 | 582 | w0 | 0 | 1o | -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 480 4.00 345 80 780 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 480 6.00 3.45 80 780 1.00 -
Napalanie korekcyjne z VITA VM 9 COR 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

*W przypadku stosowania VITA Firing Paste zalecamy podniesienie temp. napalania VITA VM 9 o okoto 10 — 20°C. **niskotopliwa (low temperature)

| A Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda Pafistwo w panelach sterowania
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VITABLOCS® Tabele napalania i asortyment

Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania Obja§nien e param etrow na pa lania:
zastosowanego przez uzytkownika, tzn od typu pieca, potozenia czujnika termometry-
cznego, podktadki do napalania prac ceramicznych oraz od rozmiaréw danej pracy.

Temp. podgrze. °C Temperatura startu prog.
Nasze zalecenia techniczne zwiagzane z temperaturami napalania, ktdre polecamy Paristwu

(niezaleznie od wskazéwek, ktdre Parstwo przeczytali lub zastosowali praktycznie), (zas podsuszania w min. czas zamykania komory pieca

zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich badan i doswiadczen oraz zastosowania. I
Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wskazowki. —_— . .
el (zas podgrzewania w min.
W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Vol Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego
uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktora wyswietla display pieca ma znaczenie okoto temp. °C Temperatura koficowa
drugorzedne.
- (zas podtrzymywania temperatury koricowej
Préznia w min. (zas podtrzymywania prézni w min.

VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS

Zawartos¢ asortymentu

llos¢ |Zawartos¢| Materiat

VITABLOCS Mark Il 3D-MASTER Sample Set

12g | WINDOW WIN

129 | NEUTRALNT

129 | ENAMEL ENL, END

129 | EFFECT PEARLEP1

129 EFFECT ENAMEL EE1, EE10

129 | EFFECTOPALEO2

129 | EFFECT CHROMAECT, EC4

12¢g | MAMELON MM2

49 VITA AKZENT Plus GLAZE Paste

49 VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT Paste

1
1
1
2
1
2
1 129 | CORRECTIVE COR1
1
2
1
1
1
1

Instrukcja obrébki materiatu

Osprzet
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VITABLOCS® Masy uzupetniajace VITAVM«9 ESTHETICKIT for VITABLOCS

VITAVM«9 EFFECT ENAMEL

— zastosowanie w catym obszarze szkliwa, odpowiednik
naturalnych koloréw szkliwa

— masy przezierne, w ktérych wystepuja wszystkie efekty
naturalnego szkliwa - uniwersalne zastosowanie

—tworzenie naturalnych efektéw gtebi

C )
@@

EE1

biatawy-przezierny

EE10

niebieski

EFFECT
ENAMEL
VITAVM.9

: @
>

J*

-

-
w
w

VITAVM«9 EFFECT PEARL

— przeznaczone tylko i wytacznie do tworzenia efektéw
na powierzchni uzupetnienia (mas nie nalezy mieszac
z naktadang warstwa)

— optymalnie - w uzupetnieniach imitujacych wybielone
zeby ,bleached”

EP1

niuanse w pastelowo-zéttym

EFFECT
PEARL
VITAVM.9

>

}-

-
-

o
w

VITAVM»9 EFFECT OPAL

— stuzy do wywotania opalizujacych efektéw,
ktdre spotykamy w bardzo przeziernych zebach
u dzieci i mtodziezy

E02

opal, withish biatawy

EFFECT
OPAL
VITAVM:9

S
e

f

-
-

o
w

VITAVMs9 EFFECT CHROMA

— masy Modifier o intensywnych kolorach

— do uwydatnienia koloru wybranych obszaréw zeba

— indywidualne sterowanie stopniem jasnosci w obszarze
szyjkowym, dentyny oraz brzegu siecznego

JU

EC1

biaty

EC4

delikatny cytrynowo-z6tty

EFFECT
CHROMA

VITAVM.9 /?

>

f

-
-

EC

VITAVM«9 MAMELON

—masy o wysokim stopniu fluorescendji, przeznaczone
do zastosowania wewnatrz brzegu siecznego

— stosujemy do charakteryzacji obszaréw miedzy
szkliwem i dentyna

MM1

ciepty z6tto-brazowy

P

£ MAMELON |
= 2lviTavm.9

2: ®
v

VITAVM«9 CORRECTIVE

—masy o obnizonej temperaturze napalania (800°C)
przeznaczone do wykonywania korekt po napaleniu
glazury

— w trzech odcieniach dla obszaréw:
szyjki, zebiny i szkliwa

gu0

COR1

neutralny

COR2

bezowy

COR3

brazowy

.,-—\

I CORRECTIVE '
o

- I VITAVM:9
ols ;
Ol

>
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Cementowanie adhezyjne

Dzisiaj dostepnych jest na rynku bardzo duzo cementujacych
materiatow adhezyjnych. Nastepujacy opis przedstawia
przyktadowe procedury.

We wszystkich systemach prawidfowe stosowanie zgodne
zinstrukgiami producenta, ma zasadnicze znaczenie dla
powodzenia klinicznego.

Do cementowania adhezyjnego uzupetnien z materiatu
VITABLOGS, stosujemy $wiattoutwardzalny - lub podwéjnego
utwardzania kompozyt hybrydowy jak np. VITA ADIVA F-CEM,
przy zastosowaniu uznanych i wiasciwych systeméw
adhezyjnych szkliwo/zebina (Total Bonding). W przypadku
zastosowania twardszych kompozytéw, w celu zmigkczenia
stosujemy ultradZwigeki lub podgrzanie materiatu.

Wytacznie do koron mozemy zastosowac samo-adhezyjny
kompozyt cementujacy VITA ADIVA S-CEM lub RelyX
Unicem 2 (firma. 3M ESPE).

/\ Wskazéwka: uzupetnienia z ceramiki krzemianowej jak
VITABLOCS nie mozna cementowac tymczasowo, poniewaz nie
beda odpowiednio stabilne w jamie ustnej. Ryzyko peknigcia!

Zasadniczo metody dotyczace cementowania adhezyjnego
wktaddw, naktaddw, koron i licowek nie roznig sie. Jednak nalezy
w trakcie cementowania licéwek i koron zwrdci¢ uwage na pare
waznych czynnikéw:

* W przypadku cementowania cienkich licowek, nalezy
zrezygnowac ze stosowania kompozytowych cementéw
podwdjnie utwardzanych, poniewaz po zwigzaniu nastepuje
lekkie przebarwienie (odcien z6tty). Zaleca sie stosowanie
Swiattoutwardzalnych cementéw kompozytowych.

* Przyklejenie minipedzelka (Microbrush) $wiattoutwardzalnym
bondingiem do licéwki, to nic innego jak wykonanie
trzymadetka, ktére wspomaga wiasciwe osadzenie
uzupetnienia.

Wrhasciwe umocowanie przeprowadzamy palcami w celu
stworzenia réwnomiernego nacisku na uzupetnienie.

Korony nalezy cementowac adhezyjnie, kompozytem
o zdolnosciach ptyniecia i podw6jnym utwardzeniu
(w zaleznosci od grubosci warstwy).

36



VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Step-by-step opis na przyktadzie wktadu koronowego

Pielegnacja zeba
Préba uzupetnienia, kontrola dopasowania wizualnie i manualnie.

Opracowany ubytek sptukiwac przez 30 s, osuszac przez 20 s.
osuszenie (suche pole operacyjne - koferdam, waciki, wateczki podjezykowe,
poduszki $liniankowe.

Wytrawic substancje zeba preparatem VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(35% zelu kwasu fosforowego), przez 20 sekund.

Osuszac przez 20 s. Wytrawiona powierzchnia powinna wykazywac biata,
nieprzezroczysta powierzchnie.

Aplikacja systemu adhezyjnego (np. VITA ADIVA T-BOND). VITA ADIVA T-BOND I/1I
wmasowac (przez 30 sekund) w powierzchnie, suszy¢ dmuchawka 15 sekund,
utwardzac 20 sekund. Nastepnie powtérnie wmasowac (przez 30 sekund)

w powierzchnig, suszy¢ dmuchawka 15 sekund i utwardzac 20 sekund.

Kondycjonowanie uzupetnienia
Przed osadzeniem uzupetnienia, nalezy odttusci¢ powierzchnie etanolem.

VITA ADIVA CERA-ETCH (5% kwas fluorowodorowy w postaci zelu) natozy¢ na
powierzchnie wewnetrzna.

(zas wytrawiania: 60 sekund

| A Uwaga: nalezy zwr6ci¢ uwage na karte charakterystyki na stronie 50/51.
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Catkowite usuniecie resztek kwasu przy pomocy sprayu (przez 60 sekund)

lub kapieli w ptuczce ultradZzwigkowej. Nastepnie suszy¢ przez okres 20 sekund.
Nie szczotkowac - niebezpieczenstwo zanieczyszczenia! Po wytrawieniu,
powierzchnie wykazuja biatawo-nieprzezroczysty kolor.

Na wytrawione powierzchnie zaaplikowac silan (np. VITA ADIVA C-PRIME)
i delikatnie osuszy¢ dmuchawka. Odczekac do petnego odparowania.

Umieszczenie wkiadu
Zaaplikowac do ubytku cienka warstwe kompozytu cementujacego
(np. VITA ADIVA F-CEM), a nastepnie delikatnie osadzi¢ wkfad.

Duze nadmiary usunac szpatutka.

Opdja:
Przy pomocy ultradZwieku oczysci¢ ubytek.
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Aplikacja ochronnego zelu (np. VITA ADIVA OXY-PREVENT) w celu zapobiezenia
inhibicji 0, na krawedzie przyszyjkowe.

Utwardzanie swiattem; 20 s powierzchnia policzkowa, 20 s jezykowa i
powierzchnia zujaca oraz na kazda przestrzen miedzyzebowa.

Stosowac wydajna i sprawna lampe polimeryzacyjna. W zasadzie stosujemy lampy
polimeryzacyjne LED od 2 generacji poczawszy z 5 W LED Chips 0 mocy Swiatta
wynoszacej > 1000 mW/cm? jak np:

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (Ilvoclar Vivadent)

e G-Light (GC)

e SPEC3 LED (Colténe Whaledent)
¢ Valo LED (Ultradent)

Nadmiary usuna¢ pilnikami EVA lub delikatnymi diamentami
(max. 40 pm).

Politure w przestrzeniach miedzyzebowych przeprowadzamy elastycznymi krazkami
Sciernymi. Najlepiej stosowac krazki plastikowe o delikatnym nasypie.

Gotowe uzupetnienie integruje sie bardzo dobrze z pozostatym uzebieniem.
Zaraz po cementowaniu adhezyjnym zeby sa najczesciej wysuszone, uzupetnienie
ma ciemniejszy wyglad.
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VITABLOCS® Dokfadna korekta morfologiczna uzupetnienia

Doktadna korekta morfologiczna okluzji

Okluzja musi by¢ wolna od jakichkolwiek zakt6cen, czyli zadnych przedwczesnych
kontaktéw w okluzji statycznej i dynamicznej. Szczegélinie kontakty na listewkach
brzeznych nalezy usytuowac bardzo doktadnie. W przypadku wypuktych lub rozlegtych
powierzchni miedzyzebowych, w ktérych ceramika nie jest wtasciwie podparta

nie nalezy tworzy¢ kontaktéw na listewkach brzeznych w celu eliminacji pekniec.
Centryczne punkty okluzyjne nie moga znajdowac sie na brzegach uzupetnienia.
Obnazona zebine nalezy wtaczy¢ do tworzonego uzupetnienia.

Tok postepowania:

Filigranowe uzupetnienia (szczegéInie wktady i naktady o minimalnej grubosci warstw,
ktdre zajduja sie na granicy wytyczonej wartosci) powinny przejs¢ kontrole okluzji po
definitywnym zacementowaniu, w celu unikniecia peknie¢ w ceramice.

Oznaczenie zbyt mocnych kontaktéw okluzyjnych (statyka) przy pomocy folii Shimstock.
Usuniecie za wysokich kontaktow okluzyjnych w ustawieniu statycznym, jak réwniez
gtadzenie powierzchni delikatnymi dimentami o koficéwce w ksztatcie wrzeciona

(40 um, czerwony kod). Oznaczenie i usuniecie za wysokich kontaktéw okluzyjnych

w ustawieniu dynamicznym, jak réwniez gtadzenie powierzchni delikatnymi
diamentami o koricowce w ksztatcie wrzeciona (40 pm, czerwony kod).

Zwrdci¢ uwage na odpowiednie chtodzenie woda!

Nalezy unikac stosowania ostrych diamentéw, gteboka obrébka bruzd
miedzyguzkowych moze doprowadzi¢ do ostabienia ceramiki.

W celu obrdbki bruzd nalezy zastosowac politure wstepna dimentem 8 pm, mocno
chtodzac woda.

Wskazéwka: do obrébki uzupetnien ceramicznych, nalezy zastosowac zaokraglone
na wierzchotku diamenty o nasypie drobnoziarnistym. Zbyt ostro zakoficzone narzedzia
niepotrzebnie ostabiaja ceramike.
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VITABLOCS® Ukoniczenie pracy i polerowanie

Ukoniczenie pracy i polerowanie

Doktadna politura uzupetnienia ceramicznego ma decydujace znaczenie dla
estetycznego i funkcjonalnego wygladu uzupetnienia. Wiasciwa politura redukuje
tworzenie sie ptytki nazebnej i chroni antagonistow przed abrazja.

W trakcie polerowania nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na brzegi i punkty styczne
uzupetnienia. Unika¢ wytwarzania ciepta na powierzchni, przestrzega¢ odpowiedniej
ilosci obrotow. Przestrzenie migdzyzebowe polerujemy poza jama ustna przed
zacementowaniem np. polerska pasta diamentowa VITA KARAT. W celu uzyskania
naturalnego potysku nalezy obrabiac powierzchnie uzupetnienia w nastepujacych
etapach:

Wykanczanie/gtadzenie powierzchni zewnetrznych i okluzyjnych uzupetnienia
przeprowadzamy elastycznymi krazkami z nasypem AL,0, (np. Sof-Lex Disks, firma

3M Espe) i uziarnieniem malejacym (czarny, ciemnoniebieski, $rednio-niebieski,
jasnoniebieski) oraz diamentami o nasypie drobnoziarnistym pod niewielkim naciskiem
i obfitym chtodzeniu wodg (nalezy przestrzegac wskazéwek producenta).

Wysoki potysk powierzchni ceramicznej tworzymy przy pomocy Occlubrush

(Fa. Hawe Neos) i diamentowej pasty polerskiej (np. Ultra Il Keramik Polierpaste, Shofu).
Powierzchnie polerujemy przy obrotach (maks. 15 000 obrotéw/min) okresowo
przerywajac nacisk bez chtodzenia woda.

Nastepnie przy pomocy szczoteczki i sprayu wodnego usuwamy paste polerska.

Wypolerowane uzupefnienie.

Fluoryzacja pola zabiegowego

Usuwanie adhezyjnie cementowanych uzupetnien czesciowych

W takich uzupetnieniach, jak wkfady, naktady i potkorony problematycznym staje

sie, w trakcie szlifowania na mokro (niezbednym), przejscie miedzy uzupetnieniem,
kompozytem i substancja zeba. Jest ono bardzo trudne do zdefiniowania. Aby unikna¢
za gtebokiego wnikania w strukture zeba, zalecamy przerywanie dziatania katnicy
(instrumentu rotujaceqo) i osuszanie dmuchawka pola zabiegu.

Zalecane narzedzia:
diament w ksztafcie walca, (105 — 124 um).

Trepanacja

W celu wykonania dostepu do ubytku stosujemy diament w ksztatcie walca, ktdry
kierujemy skosnie. Po uzyskaniu dostepu do ubytku, dalszy zabieg przeprowadzamy
w konwencjonalny sposéb.
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VITABLOCS® Zalecane materiaty i narzedzia

Instrumenty stomatologiczne

Instrumenty do szlifowania: firma Intensiv SA

Nici retrakcyjne: firma Ultradent

Upychacz nici: firma Deppeler

Spray kontrastowy: Powder Scan Spray (VITA)
Matryce i kliny: Hawe Dead Soft (KerrHawe)

Try-in Paste/ochronny zel przeciwtlenowy: VITA ADIVA OXY-PREVENT
kwas fosforowy - zel do wytrawiania: VITA ADIVA TOOTH-ETCH

zel do wytrawiania ceramiki: VITA ADIVA CERA-ETCH

silan - posrednik przyczepnosci

w butelce 3 ml: VITA ADIVA C-PRIME

kompozyt cementujacy: VITA ADIVA F-CEM

system adhezyjny: VITA ADIVAT-BOND

elastyczne krazki polerskie: Sof-Lex (3MEspe)

szczotki polerskie: Occlubrush (KerrHawe)

diamentowa pasta polerska: Ultra Il Keramik Polierpaste (Shofu). KARAT, diamentowa pasta polerska (VITA)
Aplikatory jednorazowe: firma Microbrush

Oczyszczenie ubytku: ICB Brushes (Ultradent)

Instrumenty protetyczne

Pasta do kontroli kontaktéw, Pasta rossa 3 g (Anaxdent)
Marker tekstury (Benzer Dental AG)

Peseta Smart Clip (Hammacher)

Pick-up Sticks (Hager & Werken)

podkfadka do napalania: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (patrz strona 18)

Materiaty do kolorystycznej charakteryzacji / indywidualizacji

VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS
VITA INTERNO KIT

VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

VITA AKZENT Plus POWDER KIT

VITA AKZENT Plus PASTEKIT
VITABLOCS Guide 3D-MASTER

VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet
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VITABLOCS® warianty

VITABLOCS® Mark 11

Bloczki z drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowej o monochromatycznej strukturze,
posiadajace czynnik abrazji, ktéry odpowiada abrazji szkliwa w zebach naturalnych
juz od 1990 potwierdzit swoja przydatnosc kliniczng miliony razy.

VITABLOCS® TriLuxe forte

Bloczki z drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowej o 4 stopniach intesywnosci koloru,
posiadaja delikatne przejécie kolorystyczne z obszaru szkliwa do rejonu szyjki,

przy zwiekszonym nasyceniu koloru w obszarze szyjki.

VITABLOCS Reallife®

Bloczki o tréjwymiarowej strukturze z drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowej do
wykonywania estetycznych uzupetnien odcinka zebéw przednich. Naturalna krzywizna
miedzy szyjka i obszarem siecznym jest wizualng projekcja jadra zebiny i powtoki szkliwa.

Materiaty do kolorystycznej indywidualizacji

VITAVM&9 ESTHETICKIT for VITABLOCS®
Asortyment mas VITA VM 9 dobrany perfekcyjnie do indywidualizuacji uzupetnier
z materiatu VITABLOCS.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Asortyment skatada sie z 19 gotowych do uzytku drobnoczasteczkowych farbek w pascie,
przeznaczonych do kolorystycznej charakteryzacji uzupetnieri z materiatu VITABLOCS-
specjalnie do zastosowania w gabinetach stomatologicznych.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Asortyment zawiera 19 farbek ceramicznych w proszku przeznaczonych do charakteryzagji
uzupetnien z materiatu VITABLOCS. Trwate farbki o stabilnych kolorach mozna mieszac ze soba
w dowolny sposéb.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT
Asortyment sktadajcy sie z 5 BODY SPRAYS i 1 GLAZE SPRAY.
Szczegdlnie przydatne do koloryzacji powierzchniowej w uzupetnieniach monolitycznych.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY

tatwy w aplikagji, napylany proszek ceramiczny do tworzenia prostej i szybkiej glazury

w uzupetnieniach ceramicznych. Idealny do tworzenia glazury w uzupetnieniach monolitycznych
z materiatu VITABLOCS sporzadzanych w gabinecie.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

With
ey P

VITA FIRING PASTE

Fabrycznie przygotowana pasta ogniotrwata do wykonywania indywidualnych nosnikéw do
napalania. Materiat umozliwia pewne mocowanie obiektéw na nosnikach do napalania.

Po procesie napalenia paste mozna tatwo usunac.

Opakowanie standardowe 1 strzykawka 12g
Duze opakowanie 3 strzykawki po 12g

Ustalanie koloru

VITABLOCS® Guide 3D-MASTER

10 probek koloréw zostato wykonanych z oryginalnej ceramiki Mark II. Kolornik z prébkami
umozliwia doktadny i szybki wybor bloczkéw konfekcyjnych VITABLOCS wg kolornika

VITA SYSTEM 3D-MASTER.

VITA Linearguide 3D-MASTER®/VITA Toothguide 3D-MASTER®

Przy pomocy kolornika VITA Linearguide 3D-MASTER mozna szybko i precyzyjnie okresli¢
wiasciwy kolor uzebienia. Nowoczesny design i koncepcja liniowa umozliwia szybkie okreslenie
koloru zeba. Nowy VITA Linearguide 3D-MASTER jest alternatywa dla sprawdzonego kolornika
VITA Toothguide 3D-MASTER i posiada liniowe przyporzadkowanie probek koloréw w postaci
zeb6éw konfekcjonowanych.

VITA Easyshade® V

Cyfrowe urzadzenie VITA Easyshade V do pomiaru koloru umozliwia uzytkownikowi niezaleznie
od natezenia swiatta panujacego w otoczeniu, bardzo szybki dobor koloru zebéw naturalnych
oraz kontrole barwy w uzupetnieniach protetycznych. Wynik pomiaru okreslany jest wg
kolornikéw VITA classical A1-D4, VITA SYSTEM 3D-MASTER oraz w kolorach VITABLOCS. Jednolity
design, Bluetooth®, oprogramowanie komunikacyjne do PC, smartfona i tabletu, fadowanie
indukcyjne i wiele innych innowacji gwarantuje maksymalng precyzje, jakos¢ i komfort.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

Materiaty do poboru wycisku optycznego

VITA Powder Scan Spray

Butelka do napylania (75 ml) niebieskiego, wolnego od dwutlenku tytanu pigmentu w postaci
zawiesiny o smaku miety - do wewnatrzustnej aplikacji (powierzchnie zebéw) oraz do napylania
na modele gipsowe, kikuty gipsowe w celu tworzenia optoelektronicznych wyciskéw w trakcie
wykonywania uzupetnieri CAD/CAM.

Materiaty do techniki adhezyjnej

VITA ADIVA FULL ADHESIVE LUTING SET
Asortyment zawierajacy wszystkie materiaty do petnoadhezyjnego cementowania uzupetnien
z materiatu VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM

Petnoadhezyjny kompozyt cementujacy o podwéjnym utwardzaniu

w 4 kolorach (A2 Universal, A3, White opaque i Translucent - przezierny ).
Strzykawka Automix po 5 ml z oszczednymi T-mikserami.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

VITA ADIVA T-BOND SET
Dwustopniowo utwardzany system cementujacy zebina/szkliwo.
Zawarto$c: 1 butelka po 5 ml VITA ADIVA T-BOND I, 1 butelka po 5ml VITA ADIVA T-BOND II.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH
Kwas ortofosforowy w zelu 35 % do wytrawiania substancji zeba, barwa niebieska, stabilny.
Zawartos$¢: 2 strzykawki po 3 ml, osprzet.

VITA CERAMICS ETCH (tylko do uzytku zewnatrzustnego!)
kwas fluorowodorowy w zelu, 5% do wytrawiania ceramiki krzemianowej,
barwiony na czerwono.

‘ Strzykawka po 3 ml. lub butelka po 6 ml.
B i

VITA ADIVA C-PRIME
Silan - jednokomponentowy posrednik przyczepnosci, butelka 5 ml

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Kolorystycznie neutralny zel glicerynowy, ktéry przeciwdziata tworzeniu
sie tlenowej warstwy inhibicyjnej. Doskonale nadaje sie jako Try-in pasta
Strzykawka 3 ml.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

VITA

Polerowanie

VITA Karat diamentowa pasta polerska -zestaw*
Asortyment: 5 g diamentowa pasta polerska, 20-filcowe krazki diamentowe, @ 12 mm
i jedno trzymadetko rotujace, niklowane.

*Tylko do uzytku zewnatrzustnego

VITABLOCS® pojemnik do magazynowania

VITABLOCS®-Box
Pojemnik platerowany z wiekiem ruchomym z wysokiej jakosci plastiku do przechowywania
12 zestawow konfekcyjnych VITABLOCS.

Pojemnik zapasowy
Pojemnik platerowany z wiekiem ruchomym i szuflada z wysokiej jakosci plastiku do
przechowywania 36 zestaw6w konfekcyjnych VITABLOCS.
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VITABLOCS® Przeglad koloréw materiatéw do charakteryzacji/materiat do kikutow

— do zmiany oddziatywania koloru
materiatu podktadowego

VITA AKZENT Plus ()| ESO biaty
EFFECT STAINS ()| ES02 kremowy ji i
POWDER 3 g lub PASTE 4g ()| ESo3 cytrynowo-z6tty ===
—maskujace, bardzo dobrze pokrywajace ()| ESo4 stoneczno-z6tty il
odbarwienia @ | ES05 pomaranczowy
— naturalne efekty powierzchniowe @ £Soe rdzawo-czerwony
@  £507 khaki T
()| Esos rézowy f—
@ | ES09 ciemno-czerwony
C )| ES10 liliowy
@» &su niebieski
| ES12 szaro-niebieski
C )| ES13 szary
@G s czarny
VITA AKZENT Plus Kolory VITA classical
CHROMA STAINS | CSA brazowo-czerwonawy —
POWDER 3q lub PASTE 4g @»  csB czerwono-zottawy o =
— bardzo przezierne farbki do zmiany C )| cCsc szarawy =
chromatycznosci materiatu podstawowego | () | CSD szaro-czerwonawy
w obrebie jednego koloru lub z wybranej Sy
grupy jasnos’ci Kolory VITA 3D-MASTER
C | cs. 16ttawy
C | csm2 czerwono-z6ttawy
| csm3 #6tto-czerwony
C )| CSR czerwonawy
| csio pomarariczowy
VITA AKZENT Plus ()| BSO1 16ty pi |
BODY STAINS ()| BS02 16tto-brazowy I w
POWDER 3 g lub PASTE 4 g lub )| Bso3 pomaraniczowy S
SPRAY 75 ml ()| BSo4 oliwkowo-szary
— przezierne, lazurujace farby ()| BSO05 szaro-brazowy ]

VITA
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VITABLOCS® Wskazowki BHP

Nastepujace produkty musza posiadac wiasciwe oznaczenie:

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(kwas fluorowodorowy -

kwas do trawienia powierzchni
ceramicznej)

srodek silnie zracy / trujacy

Tylko do uzytku zewnatrzustnego!

Zawiera kwas fluorowodorowy. W przypadku potkniecia trujacy.
Zagrozenie zdrowia w przypadku kontaktu ze skora.

Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku i poparzen skory.
W przypadku wdychania szkodliwy dla zdrowia.

Nalezy stosowac odziez/okulary ochronne/rekawiczki ochronne.
Przechowywac pod zamknieciem. W przypadku potkniecia
powiadomi¢ Stacje Sanitarno-Epidemiologiczng i przedstawic
karte techniczng produktu (karte charakterystyki substancji
niebezpiecznych). W razie kontaktu ze skéra/ubraniem, nalezy
natychmiast zdja¢ zanieczyszczong odziez oraz doktadnie i obficie
przeptukac ja woda. Uwarunkowane dziatanie zgodne z karta
charakterystyki substancji niebezpiecznych W razie kontaktu

z oczami nalezy je przez pare minut dokfadnie przeptukac woda,
a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem lub Stacja Sanitarno-
Epidemiologiczna. Opakowanie i preparat segregujemy do
specjalnych i niebezpiecznych odpadéw.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(kwas fosforowy -
zel do wytrawiania)

s$rodek silnie zracy

Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku i poparzen skory.
Zawiera kwas fosforowy.

W czasie uzytkowania preparatu nie nalezy spozywac zadnych
pokarmow i ptynéw. Nie wdychac gazu/dymu/oparéw/aerosolu.
W razie kontaktu z oczami nalezy je doktadnie przeptukac woda,
a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem. W czasie pracy stosowac
okulary ochronne, maseczke ochronng na twarz, ubranie

i rekawiczki ochronne. W razie wystapienia nudnosci natychmiast
zawiadomic lekarza (przedstawic karte specyfikacji produktu).
Opakowanie i preparat segregujemy do specjalnych

i niebezpiecznych odpadéw.

VITA ADIVA® C-PRIME
(silan - posrednik przyczepnosci)

Ptyn i opary fatwopalne.
Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, iskrzeniem, otwartym
ptomieniem, goragcymi powierzchniami. Zakaz palenia.
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VITABLOCS® Wskazowki BHP

VITA Firing Paste

Zagrozenie dla zdrowia

Klasyfikacja wtékien wedtug Dyrektywy Unii Europejskiej 97/69/UE:

(arc. Kat. 2

W nastepstwie wchtaniania droga oddechowa moze wywofac raka.
Zapobiega¢ wydostawaniu sie pytu, nie nalezy dmuchac sprezonym
powietrzem. W trakcie obrdbki mechanicznej utwardzonej pasty,
wihaczy¢ wyciag i stosowac maseczke przeciwpytowa. Podraznia
skére. Unikac kontaktu z oczami i skora. W czasie uzytkowania
preparatu nie nalezy spozywac zadnych pokarméw, ptynéw i pali¢
tytoniu. Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Ekstremalnie tatwopalny aerozol.

Napylana glazura ceramiczna. Tylko dla obszaréw dentyny.

Nie stosowac w jamie ustnej pacjenta!

Przed uzyciem wstrzasnac. Pojemnik znajduje sie pod cisnieniem:
nie przektuwac i nie spalac.

Chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych i temperatur
powyzej 50 °C. Réwniez po zuzyciu nie nalezy pali¢i niszczy¢ ww.
opakowania. Nie rozpyla¢ nad ptomieniem lub nad zarzacym sie
materiatem. Nie przechowywac w poblizu Zrédet zaptonu - nie
pali¢ tytoniu. Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, otwartym
ptomieniem, goracymi powierzchniami.

Odziez ochronna

W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke ochronng
na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne.

W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowac
maseczke przeciwpytowa.

Karty charakterystyki materiatu znajda Paristwo na stronie internetowej

www.vita-zahnfabrik.com/sds
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VITABLOCS® Wskazowki BHP

Wskazowka:

e Leczenie stomatologiczne i stosowanie uzupetnieni protetycznych wiaza sie z ryzykiem jatrogennego uszkodzenia twardych tkanek
zeba, miazgi lub tkanki miekkiej jamy ustnej. Zastosowanie systeméw cementujacych i stosowanie uzupetnien, obejmuja ogdine
ryzyko pooperacyjnej nadwrazliwosci.

* Niezastosowanie sie do instrukgji obrébki produktéw wnosi ryzyko niewlasciwego uzytkowania materiatu, uszkodzenia materiatu
z nieodwracalnymi szkodami, uszkodzenia tkanki twardej, miazgi oraz miekkiej tkanki jamy ustnej.

52



VITABLOCS® Notatki
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Za pomocg jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac i
reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebow.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
& &
9(//'6/)7@,” N\a"x\\ ®

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wrasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktére sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 09.19

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfik a nastepujace produkty nosza znak C € 0124:
VITAVM.9 - VITABLOCS® - VITA AKZENT® Plus
Rx only

RelyX® Unicem 2 und Sof-Lex® to zastrzezone znaki towarowe firmy 3M Company lub
3M Deutschland GmbH.

Instrukcja obrébki materiatu zostata stworzona dzieki uprzejmosci nastepujacych
o0s6b: dr Alessandro Devigus, CH-Biilach, technik dentysta Giordano Lombardi,
CH-Diibendorf technik dentysta Marianne Héfermann,Monachium.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K1 facebook.com/vita.zahnfabrik
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VITABLOCS®

Working Instructions
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Fine-structure feldspar ceramic blocks
for the fabrication of inlays, onlays,
veneers and crowns
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VITABLOCS® The material

VITABLOCS are industrially manufactured, fine-structure
feldspar ceramic blocks used to fabricate inlays, onlays,
veneers and crowns with various CAD/CAM systems.
Compared to other machinable silicate ceramics available
on the market, they are characterized by their unique
combination of feldspar materials and fine particle
microstructure, which results in chipping resistance,
protection of the natural tooth substance against abrasion
and excellent polishing properties.

Since 1990, more than 30 million clinically proven
restorations have been fabricated using VITABLOCS - the
world's first fine-structure dental ceramic. Survival rates
of 97% for crowns after 5 years, 95.5% after 9 years and
84.4% after 18 years for inlays, correspond to the gold
standard (see list of references, page 51). This can also be
attributed to the excellent adhesive bond between ceramic
and tooth substance, which is achieved with the excellent
etching properties of VITABLOCS.

VITABLOCS TriLuxe forte have been available in different
shade intensity levels since 2007. VITABLOCS RealLife were
introduced in 2010.

VITABLOCS TriLuxe, TriLuxe forte and RealLife are produced
from the proven Mark Il ceramic. In addition to the excellent
reflective effects and the white fluorescence of the Mark

Il ceramic, various color saturation levels (chroma) and
translucency levels can be combined in one block through

a special manufacturing process. As a result, they differ
significantly from the monochromatic VITABLOCS Mark

Il. They allow the characteristic color gradients present

in natural dentition to be replicated, both in terms of

Fig. 1: SEM picture of the VITABLOCS surface
(magnification 1,000 x), to the left: polished,
to the right: etched for 60 seconds. The uniform
and highly retentive etching pattern caused by
homogeneous distribution of the crystal and
glass phase can be recognized.

translucency and intensity, facilitating enhanced integration
of the restoration into the residual tooth substance or
residual dentition. This effect is particularly strong in
VITABLOCS RealLife for highly esthetic anterior restorations.
The layer structure is almost identical to that of natural
anterior teeth, due to the spherical curved dentine core,
which is surrounded by an enamel coat.

VITABLOCS consist of natural feldspar materials, such as
potassium feldspar and albite. The advantages of natural
feldspar materials - compared to other ceramic materials -
are the high purity and the large temperature range during
melting. The average particle size of the raw materials
used is approx. 4 pm. As a result, the microstructure of the
sintered VITABLOCS exhibits very fine crystalline portions,
which are homogeneously embedded in the surrounding
glass matrix. This fine structure (see illustration), combined
with the industrial sintering process, is the reason for the
good polishing results and the excellent enamel-like abrasion
properties of restorations made from VITABLOCS. The fine
structure ensures that antagonist teeth are not exposed to
harmful "sandpaper" effects.

In most clinical situations, the high translucency of the
VITABLOCS ensures excellent matching of the shade with
the residual teeth, so that additional characterization of the
shade is not required.

VITABLOCS easily fulfill the requirements for good
machinability, which becomes evident during the CAM
milling process and reduces tool wear. During reworking by
the dentist, changes of the shape or adjustments can easily
and accurately be carried out in situ with diamond milling
instruments.




VITABLOCS® Technical data

Chemical composition*

Oxides

$i,

Al,0,

Na,0

K,0

Ca0

TiO,

% by weight

56-64

20-23

6-9

6-8

0.3-0.6

0.0-0.1

Chemical elements (oxides) that are contained in very low concentrations and required for coloring, are not listed.

* The values of the chemical composition listed above are dependent on the lot.

Physical data*
Properties | Unit of measure Value
CTE (25-500°C) 10 K 9.4+01%
Density g/cm? 2.4+05*
Flexural strength (Schwickerath) (ISO 6872) MPa 136+ 20
Transformation range °C 780-790*

* The technical/physical values are typical measuring results and refer to internal samples and measurement

equipment available on site.

If samples are prepared using different methods and measurement equipment, other measuring results may be

obtained.




VITABLOCS® Indication

Indication

VITABLOCS are indicated for the fabrication of inlays, onlays,
partial crowns, full crowns, molar endo-crowns and veneers,
provided the following additional criteria are met:

e Normal function

e All preconditions for adhesive bonding using a proven and
properly-used functional enamel-dentine adhesive system
(total bonding).

Additional finishing with a VITA AKZENT Plus glaze or stain
firing should be carried out for large restorations and for
individualizing the shade of the surface. See p. 29.

A\ Note:

Dental treatment and the integration of dental restorations
entail the general risk of iatrogenic damage to hard tooth
substance, pulp and/or oral soft tissue. The use of bonding
systems and the integration of dental restorations entail
the general risk of postoperative hypersensitivity. In the
event of non-compliance with the processing instructions
of the products in use, the product characteristics can not
be ensured so that product failure and irreversible damage
to the natural hard tooth substance, pulp and/or oral soft
tissue may result.

Overview of indications of fine-structure feldspar ceramic:

Type of material VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS
Indication Mark Il TriLuxe forte ReallLife
u “ n Inlay o O O
n Onlay () O O
a Table top () @) @)
‘) Veneer O [ o
a Endo-crown* O O O
‘ Anterior crown O [ o
n Posterior crown O O O
m Veneer st.ructure for the ° ° o
VITA Rapid Layer Technology

@ recommended

QO possible

* molars only




VITABLOCS® Contraindication

Contraindication

General

in cases of inadequate oral hygiene
insufficient preparation results
insufficient hard tooth substance
insufficient space available

Hyperfunction

Restorations made of VITABLOCS are contraindicated for
patients diagnosed with excessive occlusal function, in
particular those who grind and clench their teeth. The use
of VITABLOCS restorations for devitalized teeth of patients
with hyperfunctions is absolutely contraindicated.

Endo-crowns - premolars

Due to the small adhesive surface and the small root
diameters, endo-crowns for premolars are contraindicated.

Bridges

e Since VITABLOCS consist of a fine-structure feldspar
ceramic with a limited strength of approx. 150 MPa, this
material is not suitable for the fabrication of monolithic
(mono-ceramic) bridges.

A\ Note: Within the scope of the VITA Rapid Layer Tech-
nology, VITABLOCS are exclusively used for mechanical
fabrication of the veneer structure of bridges with up to
four units, based on zirconia substructures.

Please adhere to the information provided in the Working
Instructions, No. 1740.

All-ceramic substructures

e VITABLOCS are not suitable for the fabrication of all-
ceramic substructures. Accordingly, VITAVM 9 must only
be used for individualizing and not for full veneers of
copings made from these materials (see information on
page 28).




VITABLOCS® Overview of blocks - shades and sizes

Fine-structure feldspar ceramic

. . Size inmm Content
Designation (axbxc) of pack Shades
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
[-10 8x10x15 5 - IMI1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-12 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19* 15.5x19x39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 - - TM2C - 2M2C| - - |2M2C| - -
TF-14 12x14x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-1414 14 x 14 x 18 5 - - 1TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-40/19* 15.5x19x39 2 - - TM2C - 2M2C| - - |[3M2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14 x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
[-10 8x10x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14/14 14 x14x 8 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
*for the Rapid Layer Technology.
b
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VITABLOCS® Overview of blocks - shades and sizes

VITABLOCS® Mark Il in 10 VITA SYSTEM 3D-MASTER® shades

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
in 10 VITA classical A1-D4® shades

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
in 3 VITA SYSTEM 3D-MASTER® shades in 4 VITA classical A1-D4°® shades

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C
VITABLOCS® RealLife
in 6 VITA SYSTEM 3D-MASTER® shades

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Fabrication process - step-by-step

Dental practice

Dental laboratory

VITA products

Shade determination - tooth

VITA Easyshade V
VITA Toothguide 3D-MASTER
VITA Linearguide 3D-MASTER

Preparation

optional

Shade determination -
prepared tooth

Taking an impression

Fabricating the model

CAD/CAM process

VITABLOCS Mark Il
VITABLOCS TriLuxe forte
VITABLOCS Reallife

)

b’ Lt 1}

£ H3

€ € <K€K £

Finishing, checking on the model
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VITABLOCS® Fabrication process - step-by-step

Dental practice

Dental laboratory

VITA products

Option: shade characterization

VITA AKZENT Plus stains/glaze

material 'l
Individualizing/glazing VITAVM 9 ESTHETIC KIT = = E
VITA FIRING PASTE :
(pages 19-36)
Adhesive bonding — VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET
Ceramic etching (pages 36-39) -
Loy
Silanization \j@é\%’
Enamel/dentine etching -5'# —
adhesive system -
luting composite
Oxygen protection gel
Fitting — VITA KARAT diamond
fine morphological polishing paste —a
adjustments extraoral E
Occlusion and articulation (page 48)
final polishing




VITABLOCS® Shade determination - tooth

Proper shade determination is the key to a restoration with a natural and esthetic
appearance. The tooth shade of the non-prepared tooth or the adjacent teeth is
determined after tooth cleaning.

Note that the final shade result is determined primarily by the shade of the
prepared tooth stump and the VITABLOCS shade.

The VITA Toothguide 3D-MASTER is suitable for determining the shade and for
selecting the corresponding VITABLOCS.

If VITABLOCS, TriLuxe forte or ReallLife are used for the fabrication of the
restoration, the VITA Toothguide 3D-MASTER should preferably be used
for selecting the correct shade, since the basic shade printed on the blocks
corresponds to the shade of the respective shade tab.

The "Block mode" of VITA Easyshade V enables digital determination of the block
shade to be selected.

12



VITABLOCS® Preparation and ceramic layer thicknesses

A\ Note: For additional information on the preparation of all-ceramic
restorations, please read our detailed brochure "Clinical Aspects of
All-Ceramics" No. 1696.

Inlays

Ceramic layer thickness below the lowest point of the fissure: at least 1.5 mm.

Thickness of ceramic in the area of the isthmus: at least 1.5 mm. Box-shaped
preparation without resilient margins is recommended.

Round cavity segments, in particular at the bottom of the cavity,

should be prepared and sharp edges must be avoided.

Ceramic layer thickness
Occlusal: at least 1.5 mm
Area of the isthmus:  at least 1.5 mm

Opening angle >10°

Onlays

Ceramic layer thickness
Occlusal: atleast 1.5 mm
Area of cusps: atleast 2.0 mm




VITABLOCS® Preparation and ceramic layer thicknesses

Veneers

Ceramic layer thickness

Incisal: 0.5-0.7mm
Labial: 0.5mm
Cervical: 0.2-0.3mm

Gutter-shaped preparations should be avoided

Types of incisal veneer preparation

Incisal reduction with bevelling in the palatal direction (incisal path of insertion)

Incisally reduced, but labially inclined preparation margin (buccal path of insertion)

The preparation border should taper towards the incisal edge if at least 1.5 mm of
tooth substance remains

14



VITABLOCS® Preparation and ceramic layer thicknesses

-

Crowns

A chamfer or shoulder with rounded inner angle should be prepared in the case

of all-ceramic crowns. The goal should be a circumferential cutting depth of one
millimeter. The vertical preparation angle should be at least 3°. All transitions from
the axial to the occlusal or incisal surfaces should be rounded. Homogeneous,
smooth surfaces are recommended. A wax-up and the fabrication of silicone keys
to control the preparation are helpful for the diagnosis and the clinical application
(defect-oriented preparation).

Location of the preparation border
In light of periodontal-physiological considerations, a subgingival preparation

border should be prepared if possible.

If esthetic aspects are more important, a preparation border located in the
paramarginal area may be required.

A subgingival preparation border should generally be avoided.

Chamfer preparation

Accentuated chamfer preparation

Shoulder preparation or step with rounded inner edge




VITABLOCS® Preparation and ceramic layer thicknesses

Ceramic layer thickness for crowns

To ensure the clinical success of crowns fabricated using VITABLOCS,
the following values for ceramic layer thickness must be observed:

] Anterior crowns

1.0mm
21.0mm [

Ceramic layer thickness

\/ Incisal: atleast 1.5 mm
| Circumferential:  atleast 1.0 mm
! I\J/f Crown margin: 1.0 mm
>15mm

215mn _ Posterior crowns

Ceramic layer thickness
Area of the cusps: 1.5 mm - 2.0 mm
Occlusal: atleast 1.5 mm
Circumferential:  atleast1.0 mm
Crown margin: 1.0 mm

16



VITABLOCS® Fitting

CAD design, milling
Detailed information can be found in the documentation of your CAD/CAM system.

The lug is cut off using a diamond bur or coarse, flexible discs.

Then the proximal surfaces are polished. Use flexible discs or similar tools

(use caution and adjust low speed) to remove irregularities or unevenness
at the margins.

Then the restoration is carefully fitted on the model, if present.

/\ Note: Restorations made of VITABLOCS fine-structure feldspar ceramic must
not be reworked using tungsten carbide instruments, since such instruments
produce microcracks and damage the ceramic. The following must be observed:

e Use only fine-grit diamond abrasive tools (40 pym) for contouring.
e |tisrecommended to polish with polishing brushes and VITA Karat diamond
polishing paste.

e \When reworking, cool with water whenever possible and exert only slight
pressure.




VITABLOCS® Characterization/Individualization of the shade
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Characterization/Individualization of the shade

In esthetically demanding cases, the shades of restorations
made of VITABLOCS can be characterized/individualized.
Generally, two different concepts can be used:

e (haracterization with VITA AKZENT Plus stains (see page 20)
¢ |ndividualization with porcelains of VITA VM 9 veneering material (see page 28)

Necessary firing equipment

A furnace, such as VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M or VITA V60 i-Line,
is required for characterizing with stains and glaze material and for individualizing
with VITAVM 9.

VITA SMART.FIRE is a firing unit developed specifically for the needs of chairside
milling dentists for the crystallization, glaze, stain and corrective firing of all
common chairside materials. Selecting the materials and starting the program
are done in one simple step. Ideally, customized material-specific programs are
already pre-installed for simple firing. Thanks to its compact design, the firing
unit can be set up quickly and simply, and saves space in every practice.

The VITA VACUMAT 6000 M is a fully-automatic, microprocessor-controlled firing
unit. The firing unit is ideal for all dental ceramic firing requirements. The furnace
impresses with superb quality and esthetics, and offers outstanding firing results,
user safety and convenience. The captivating design, available either in stainless
steel or in one of six high-quality contemporary finishes, is a real eye-catcher for
your work area. Freely selectable control units, such as VITA vPad comfort or
VITA vPad excellence, can be connected to the furnace.

With the dental ceramic furnace VITA V60 i-Line, VITA consistently meets the
requirements for quality and durability. VITA V60 i-Line emphasizes two core
aspects: outstanding long-term firing results, as well as maximum ease of use.

Learn more!
www.vita-zahnfabrik.com

18



VITABLOCS® Characterization with stains

Characterization with VITA AKZENT Plus stains

Anterior restorations can be perfectly characterized with stains, in particular
if discoloration of the surface needs to be reproduced. Teeth without highly
translucent areas and with minor internal changes are particularly suitable.

/\ Note: A layer of stain which is too thick, inhibits the penetration of light and
results in an unnatural appearance.

When using the new VITA AKZENT Plus pastes, which feature excellent ceramic
translucency, the final shade effect in the wet condition is only evident after
firing, and not immediately after applying the stains to the milled VITA Mark I
block.

Systems in three different forms are available for characterizing with ceramic
stains:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
with 19 stain pastes (shade table, see page 49) for simple and fast surface
characterization in the dental practice:

¢ ready-to-use pastes with uniform consistency and homogeneous pigmentation
for fast application

* can be mixed with one another to achieve individual shade effects

e can be diluted or mixed again

2.VITA AKZENT Plus POWDER KIT
with 19 stain powders (shade table, see page 49) for surface characterization:

Consistency can be adjusted by adding different quantities of liquid.

¢ The powder materials are perfectly suitable for mixing with the ceramic
layering materials (add max. 5 % of stain powder) and for intensifying the
shade of these materials.

e The AKZENT Plus materials can all be mixed with one another.

» Unlimited flexibility and cost-effectiveness, since materials have unlimited shelf
life.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
Particularly suited for monolithic restorations made of VITABLOCS.
The spray glaze and spray finishing shades are ready to use and easy to apply.

e uniform application
¢ Thanks to a special spray head, precise spray application without any waste is
possible.

A\ Note: To save time, stains firing and glaze firing can be carried out
simultaneously when using VITA AKZENT Plus PASTE or VITA AKZENT Plus
POWDER materials.




VITABLOCS® Characterization with stains

Step-by-step procedure based on the example of VITA AKZENT Plus
EFFECT STAINS*

Crown made from a VITABLOC block immediately after milling.

The lug is cut off using a diamond grinding tool or a flexible disk.

If present and necessary, the crown is fitted on the model.
Fine diamond tools are suitable for finishing. If possible, the ceramic should be
ground when wet.

A texture marker can be applied to analyze the shape and surface texture,
which can be optimized by grinding later on.

/\ Note: The texture marker needs to be completely removed with steam prior
to any firing process, to avoid discoloration on the ceramic.

Grinding particles and grease are removed from the finished crown using steam
or alcohol. A pair of tweezers (e.g., Smart Clip, Hammacher) or pick-up sticks
(Hager & Werken) are suitable to hold the object.

The selected AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER stain and AKZENT Plus
POWDER FLUID are mixed to obtain the desired consistency and intensity.

Additionally, AKZENT Plus FINISHING AGENT
can be added to adjust the intensity.

* Please observe the information in the Working Instructions VITA AKZENT Plus, No. 1925.
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VITABLOCS® Characterization with stains

A thin transparent layer of stain is applied to the restoration.

First the stain is applied to the proximal surfaces.

A distinctive incisal edge effect can be achieved through the use of

VITA AKZENT Plus EFFECT STAIN ES 11 (blue) and ES 12 (grey-blue).

Additional shade characteristics can be imitated with suitable stain mixtures.

A comparison with a shade sample (tooth) from the VITA Toothguide 3D-MASTER
or the VITA classical A1-D4 shade guide can be used to check the result.

See the table on page 23/24.

The characterized restoration is placed on the firing tray and fired in the
VITA VACUMAT.

Firing under vacuum is not required for glazing.

The figure on the left shows the restoration after the first firing.

A thin, opaque layer of glaze material (VITA AKZENT Plus GLAZE) is applied in the
next step. During the application, minor shade corrections can be integrated into
the glaze material.

Optional:

Stain firing can be carried out together with glaze firing when using AKZENT
Plus GLAZE. The restoration is coated with VITA AKZENT Plus GLAZE and then
characterized with VITA AKZENT Plus stains.

Additionally, mechanical polishing of the glazed restoration can be carried out.
Examples of what can be used for this purpose include Dia-Glaze (from Yeti) or
VITA KARAT diamond polishing paste (for extraoral use only).
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VITABLOCS® Characterization with stains

e Since VITABLOCS are only available in a limited number of shades, the
classification table (see page 26) can be used for safe reproduction of shades,
not available as blocks, using VITA AKZENT Plus.

¢ Please note that the monochromatic VITABLOCS Mark Il and the multichromatic
VITABLOCS TriLuxe forte and ReallLife are not layered like shade sample teeth,
and because of this, the shades of the 3D-MASTER Toothguide or
VITA classical A1-D4 shade guide and the corresponding block are not identical.
This is indicated by the additional letter "C" following the shade designation on
the block.

A\ Note: Do not apply excessively thick layers of stain; in cases of uncertainty,
two stain fixation firings should be carried out.

¢ The correct selection of the block shade to reproduce the natural tooth shade of
the patient is very important in this system. The milled restoration is the basic
shade carrier and essential for the final impression of the stained restoration.
Fine nuances of the shade are achieved by staining.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Classification table for shade characterization of VITABLOCS Mark Il
with VITA AKZENT Plus PASTE

Based on the information in the table and in order to mix the materials, the
respective quantities are added next to each other onto the mixing tray using the
brush, and then mixed to obtain the final paste. In this way, good individual shade
reproduction is achieved.

e VITA AKZENT Plus BODY STAINS should always be applied starting from the
neck, to a maximum of two thirds of the tooth length, towards the incisal
edge.

e Asaresult, the pure block shade forms the undercoat of the incisal edge. These
are the precondition requirements to achieve a good translucent effect with the
use of EFFECT STAINS incisal shades.

* The ratios of the individual stain proportions depend on the wall thickness of
the crown or the veneer. It is recommended to hold the shade sample tab from
the VITA SYSTEM 3D-MASTER Toothguide next to the object when applying
the shade, to reproduce and match the shade.
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VITABLOCS® Characterization with stains

VITA SYSTEM Shade of
Lightness group 3D-MASTER VITABLOCS block or | Mixture for characterization

Toothguide VITABLOCS Guide
0 oM1 0M1C only GLAZE glaze material, applied thinly
1 ™1 1M1C BS5 ES12/ES13
1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES 13, ES 12
2 2115 2M1C 2/4BS 04 + 1/4 BS 02 + 1/4 BS 01 + small quantity of ES 13
2 2125 2M2 2/5BS02+2/5BS 04 +1/5BS 03
2 2M1 2M1 3/4 BS 05+ 1/4 ES 13 + small quantity of ES 07
2 2M2 2M2 1/2BS 03 +1/2 BS 04, incisal 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13
) M3 IM3C S{jirl]ﬂiﬁszt;l/:piﬁeodi;ill3rush tip each of ES 04 and ES 05,
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05+ 2/5BS 03+ 1 brush tip of ES 13
2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05+2/5BS 03 + 1/5BS 02
3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04 +2/5BS 05+ 1/5ES 07 observe block shade
3 3L2,5 3M2 2/5BS 04 +2/5BS02+1/5ES 07 observe block shade
3 3M1 3MI1C 2/4BS 05+ 1/4 ES 07 + 1/4 ES 13 + 1 brush tip of ES 06
;
3 3M3 3M3C 2/4BS 02 +1/4 BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 brush tip of ES 07
3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05+ 1/5 ES 07 + 1 small quantity of ES 06 each
3 3R2.5 3m2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07

Incisal shade Mixture of ES 12, ES 13 and ES 10. Applies to all shades,

to achieve a translucent effect

23




VITABLOCS® Characterization with stains

VITA classical

Classification table for shade characterization of VITABLOCS Mark Il with VITA AKZENT Plus PASTE

Based on the information in the table above and in order to mix the materials, the respective quantities are added next to
each other onto the mixing tray using the brush, and then mixed to obtain the final paste. In this way, good individual shade
reproduction is achieved.

A\ Note: VITA AKZENT Plus BODY STAINS should always be applied starting from the neck, across the entire length of
the tooth, towards the incisal edge.

LG COCIALD SLELDCHLD Mixture for characterization
patient VITABLOCS block

Al 4/5BS 04 + 1/5BS 03; Incisal: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; Mamelons: ES 03

B AlC 2/3BS 04 +1/3BS 02; Incisal: 2/3 ES 13+ 1/3 ES 12;
Mamelons: ES 2 or 1/2ES 2+ 1/2 ES 03

C1 3/5BS 04 +1/5ES7+1/5ES 13; Incisal: ES 13 unmixed or 1/2 ES 7 + 1/2 ES 02

IV A2C 3/5BS 05+ 1/5BS 02 +1/5BS 03; Incisal: 2/3 ES 02 + 1/3 ES 12;
Effects: ES 02 and ES 05
2/4 ES 05+ 1/4 BS 02 + 1/4 BS 03 + 1 small quantity of ES 6;

A3 A3C Incisal: 2/3 ES 13+ 1/3ES 12;
Effects: with mixture of base shades or ES 02 and ES 06
1/2BS 05+ 1/2 BS 04 + 1 large quantity each of BS 02 and BS 03 in equal proportions,

A35 A3 5C ES 07 and 1 small quantity of ES 13;
' ! Incisal: ES 13 + 1 brush tip of ES 01 white + mix with small quantity of glaze material.

Brightens the incisal area slightly in the case of a monochromatic underlying layer.
2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 + 1 brush tip of BS 03;
Incisal: ES 12 + 1 brush tip of ES 01 white + mix with small quantity of glaze material;

A4 A4C . : : . .
brightens the monochromatic underlying layer. If an increased grey value is intended:
add small quantity of ES 13 to the mixture

B2 B2C 1/2BS 03 +1/2BS 04, Incisal: 1/2ES 12+ 1/2 ES 13
2/3BS 02+ 1/3BS 03 + 1 brush tip each of ES 04 and ES 05. Generally, apply the shade very

B3 B3C thinly, since a large content of the base shade is already found in the underlying layer;
Incisal: Mix 1/2 ES12 and 1/2 ES 13 with some glaze material + 1 small quantity of
ES 01 white if a somewhat brighter shade is to be achieved.
3/4BS 04+ 1/4 ES 07
Incisal - variation 1: Mix some glaze material with a very small quantity of ES 01 and use as

C2 c2C incisal. This creates a brighter shade;
Incisal - variation 2: Mix ES 13 with 1 brush tip of ES 01 white and some glaze material;
this will lighten less and a subtle greyish shade is obtained

03 c3c 2/3BS 04+ 1/3 ES 07 + 1 brush tip of BS 02 and a very small quantity of ES 14;
Incisal: Variation 1 and 2 as for shade C2

C4 c3C 2/4ES 07 +1/4BS 04 + 1/4 BS 05 + 1 brush tip each of BS 03 and ES 14

D3 D3C 2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 (+ 1 brush tip of ES 06

if a more intensive shade is required)
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VITABLOCS® Characterization with stains

Firing of VITA AKZENT Plus in the VITA VACUMAT

Predry.°C| _, el Pl approx. - VAC
min min °C/min | temp. °C min min
Stains fixation firing 500 4.00 423 80 850 1.00 -
Glaze firing with VITA AKZENT Plus POWDER and 500 100 537 80 950 100 B
SPRAY
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -

Firing of VITA AKZENT Plus in the VITA SMART.FIRE

Predry.°C| _, el Pl approx. - VAC
min min °C/min | temp. °C min min
Stains fixation firing 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Glaze firing with VITA AKZENT Plus POWDER and 280 100 557 80 950 100 B
SPRAY
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Note: The latest firing parameters are available in the firing units.

Optional:
= VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY
“:: The VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY can be used as an alternative for glazing

with VITA AKZENT Plus GLAZE material or VITA AKZENT GLAZE PASTE.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY is a spray-on ceramic powder that can be easily
applied and is suitable for glazing all-ceramic and metal ceramic restorations,

such as inlays, onlays, veneers, crowns and bridges with a sintering temperature
of > 800°C.

Stains firing can be carried out together with glaze firing when using VITA AKZENT
Plus GLAZE SPRAY.

/\ Note: To avoid spraying onto the adhesive surfaces of the restoration

(e.g., basal surface of inlays, inner surfaces of crowns and veneers), it is
recommended to use VITA Firing Paste to prepare an individual firing tray.

As a result, inaccuracy of fit is avoided. See working instructions on page 31.
In addition, glaze material can not be adequately etched with hydrofluoric acid.
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VITABLOCS® Characterization with stains

A\ Note: Shake VITA AKZENT PLUS GLAZE SPRAY well prior to use
(approx. 1 min.). The mixing ball needs to be heard clearly.

Apply VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY to the stain at a distance of approx.
10 - 15 cm to the restoration, to ensure uniform and complete coverage.

Spray intermittently to achieve optimum results.

Let the solvent evaporate completely while spraying to be able to control
the thickness of the glaze layer that has already been applied. A whitish
(GLAZE, GLAZE LT) and reddish (BODY) coat indicates a uniform layer.
If required, spray again.

/\ Note: The use of a hairdryer results

in faster evaporation.
If spraying several restorations, the bottle needs to be shaken between the
individual spraying processes.

Best results are obtained with 2 to 3 layers of glaze material.

Place the restoration on a firing tray.

A\ Important information: Since dust is formed during spraying, @
always wear a face mask and safety goggles.
Additionally, it is recommended to use an extraction unit. @

Firing of VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY in the VITA VACUMAT

Predry. °C . o A approx. - VAC
min min °C/min temp. °C min min
500 4.00 537 80 950 1.00 -

Firing of VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY in the VITA SMART.FIRE

Predry. °C - Pl Vl approx. - VAC
min min °C/min temp. °C min min
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Note: The latest firing parameters are available in the firing units.

Restoration after characterization of the shade
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VITABLOCS® Individualization with VITAVM«9
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Individualization of anterior crowns

and veneers with VITAVM 9

VITAVM 9 veneering material is comprised of a fine-structure ceramic with a
CTE0f 9.0—-9.2 (10 - K) for veneering crown and bridge frameworks made of
yttria-stabilized zirconia (Y-Zr0,), such as VITA YZ, and for individualizing milled
restorations made from fine-structure feldspar ceramic blocks with a CTE
(20—500°C) of approx. 9.4 (10 - K.

e V/ITABLOCS Mark Il
e VITABLOCS TriLuxe forte
e VITABLOCS ReallLife

The VITAVM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS (Prod. No. BVIEKCV?2) with selected
VITAVM 9 materials and accessories is available and specially designed for
individualizing.

VITAVM 9 materials excel in their refraction and reflection behavior, which can be
compared to that of enamel. The use of the additional fluorescent and opalescent
materials allows for the enhancement of the esthetic results. Please observe the
information in the corresponding Working Instructions VITAVM 9 No. 1190.

Since both the base ceramic, as well as the veneering ceramic are finely-
structured, the behavior of VITABLOCS restorations individualized with VITAVM 9
ceramic is similar to that of natural tooth enamel.

Contraindication
VITAVM 9 must not be used for direct veneers on copings made from VITABLOCS,
since these blocks are not indicated for the fabrication of framework structures.

/\ Important information: To ensure clinical success, the milled restorations
may only be reduced prior to individualizing with VITAVM 9 if minimum values
for wall thickness in restorations are observed. See information on page 7.
Reduction of the restorations can also be carried out with the CAD software.

Veneer

The thickness of a milled veneer should not be less than 0.5 mm to avoid distortion
of the restoration when firing on VITAVM 9 (see page 15). In such cases, the use
of VITA Firing Paste is strongly recommended.
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VITABLOCS® Individualization with VITAVMe9

Step-by-step procedure based on the example of an anterior crown
Milling of the restoration.
The lug is removed with a diamond-coated milling tool.

Any premature contacts are ground off carefully from the inner side of the veneer.
Mesial and distal contacts are checked.

Place the crown on the working model immediately after the grinding process,
and prior to the cut-back process.

Pretreatment
To obtain sufficient space for layering on the enamel, the incisal area is reduced
with a diamond milling instrument.

A\ Important information: Restorations made of VITABLOCS fine-structure
feldspar ceramic must not be reworked using tungsten carbide instruments,
since such instruments produce microcracks and damage the ceramic.

It is recommended to exert low pressure and use sufficient water cooling.

In the case of morphological reduction, pronounced undercuts must be avoided,
as they weaken the base ceramic.
The minimum thickness of the basic material must be adhered to (see page 13).

Remove any grinding particles from the veneer with steam or alcohol.
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VITABLOCS® Individualization with VITAVMe9
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Optional:
Characterization with VITA AKZENT Plus stains

VITA AKZENT Plus stains can be used for external characterization of restorations
made from VITABLOCS, and after morphological reduction, stains can also be
integrated into fissures and mamelon structures (see firing table) before starting
actual layering with VITAVM 9 materials. Enhanced shade effect from the depth is
achieved, especially in cases of limited space.

"Stains fixation firing"

Recommended firing in the VITA VACUMAT

Predry. °C - il P approx. - VAC
min min °C/min temp. °C min min
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

Recommended firing in the VITA SMART.FIRE

Predry. °C _ Pl Pl approx. g VAC
min min °C/min temp. °C min min
480 4.00 4.37 80 850 1.00 -

| A Note: The latest firing parameters are available in the firing units.

/\ Important information: Before applying the VITAVM 9 materials,
modelling liquid (VITA VM MODELLING LIQUID) should be applied to the reduced
restoration to achieve adequate wetting.

Failure to do so may result in lifting the ceramic material from the base
structure.

Application of VITAVM 9 MAMELON
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VITABLOCS® Individualization with VITAVMe9

Enamel classification

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Application of VITAVM 9 ENAMEL

Block shade oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C aM2C
Enamel ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END
VITA classical A1-D4
Block shade A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C
Enamel ENL ENL ENL END END END END END ENL END

The layered restoration ready for "individualization firing."
Place the individualized restoration on a suitable firing tray.

VENEER: place on fibrous pad. When using a fibrous pad, the final firing
temperature needs to be raised by approx. 10-20°C.
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VITABLOCS® Individualization with VITAVMe9
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Use of VITA Firing Paste

Indication

VITA Firing Paste is a ready-to-use, fire-resistant paste for the fabrication of
individual firing trays for all-ceramic and metal ceramic techniques. The material
enables the secure attachment of firing objects on the firing tray, and is used for
stabilizing substructure-free press ceramic restorations during the firing procedure,
while at the same time, ensuring optimum heat distribution. VITA Firing Paste is
easy to remove again after completion of the firing cycle.

Use

Apply VITA Firing Paste directly from the syringe into the restoration or the
inner surfaces of the restoration (slightly overfill the restoration) and place the
restoration carefully onto the firing tray.

silicate fibers. Wear a face mask and work under an extraction unit
when removing the hardened paste.

Alternatively: rinse off under running water. Any residue is removed
in the ultrasonic bath. Do not sandblast!

See information on hazardous substances on page 51.

/\ Important information: VITA Firing Paste contains aluminium @

"1. Individualization firing with VITA VM 9"

Recommended firing of VITAVMo9 in the VITA VACUMAT®

Predry. °C _ A Pl approx. - VAC
min min °C/min temp. °C min min
500 6.00 749 55 930 1.00 7.49

Recommended firing in the VITA SMART.FIRE

Predry. °C _ 7 P approx. g VAC
min min °C/min temp. °C min min
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

| A Note: The latest firing parameters are available in the firing units.

When using VITA Firing Paste, the firing temperature for VITAVM 9 should be
10-20 °C above the values provided in the working instructions for VITAVM 9.
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VITABLOCS® Individualization with VITAVMe9

Restoration after individualization firing

Finishing
Finish the restoration. Mechanical polishing with diamond polishing paste
(KARAT diamond polishing paste, VITA).

/\ Important information:
In case of dust formation, use an extraction system
or wear a face mask. Additionally, protective goggles E

must be worn when grinding the fired ceramic.

If required, the entire restoration can be coated with VITA AKZENT Plus GLAZE,
AKZENT Plus GLAZE SPRAY, AKZENT Plus GLAZE LT or with VITA AKZENT Plus
FINISHING AGENT.

To achieve uniform gloss, the restorations should be polished with rubber polishers
prior to glaze firing.

Completed restoration on the model after glaze firing.

A texture marker can be applied to analyze the shape and surface texture, which
can be optimized by grinding later on.

/\ Note: The texture marker needs to be completely removed with steam prior
to any firing process to avoid discoloration on the ceramic.
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VITABLOCS"® Firing table and product line content

Recommended firing in the VITA VACUMAT

Predry.°C| _, Pl Pl approx. - VAC
min min °C/min | temp.°C| min min
Stains fixation firing VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -
First individualization firing with VITAVM 9 * 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
Second individualization firing with VITAVM 9 * 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
GLAZE POWDER JINISHNG AGENT PoWDER | 900 | 400 | 819 | 80 | s | 0 | -
Glaze firing VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -
GLAZE PAS(TEEI/Z ill;l\lrllgalvl\lléAAéléaETNPTAFS)?E 500 6.00 515 80 950 100 -
Glaze firing VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Glaze firing VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Glaze firing VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -
Corrective firing with VITAVM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40
*When using Firing Paste, the firing temperature for VITA VM 9 should be increased by 10-20°C. **low-fusing (low temperature)
Recommended firing in the VITA SMART.FIRE
Predry.°C| _, ol Pl approx. o VAC
min min °C/min | temp. °C min min
Stains fixation firing VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
First individualization firing with VITAVM 9 * 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10
Second individualization firing with VITAVM 9 * 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
BLAZE POWDERG/EIZI\TISHTNQ(Y AGNTPOWDER | 480 | 400 | 552 | ®0 | w0 | 100 | -
Glaze firing VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
GLAZE PAS?E/Z EINISHING AGENT PRGTE | 80 | 600 | 582 | 80 | &0 | 1o | -
Glaze firing VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
Glaze firing VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 480 4.00 345 80 780 1.00 -
Glaze firing VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 480 6.00 3.45 80 780 1.00 -
Corrective firing with VITA VM 9 COR 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

*When using Firing Paste, the firing temperature for VITA VM 9 should be increased by 10-20°C. **low-fusing (low temperature)

| A Note: The latest firing parameters are available in the firing units.
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VITABLOCS"® Firing table and product line content

When using dental ceramics, the firing result largely depends on the individual firing
procedure of the user, including, among other aspects, the type of furnace, the
location of the temperature sensor, the firing tray and the size of the object during
the firing cycles.

Our application recommendations for the firing temperatures (regardless of whether
they have been provided orally, in writing or in the form of practical instructions), are
based on extensive experience and tests. The user, however, should consider this
information only as a reference.

If the surface quality or the degree of transparency or glaze does not correspond to
the firing result that is achieved under optimum conditions, the firing procedure must
be adjusted accordingly. The critical factors for the firing procedure are not the firing
temperature indicated on the furnace display, but the appearance and the surface
quality of the firing object after firing.

Explanation of the firing parameters:

Predry. °C Start temperature

; Predrying time in minutes, closing time
Z Heating time in minutes

Z Temperature rise rate in degrees Celsius per

minute
Temp. approx. °C End temperature

—>

Holding time for end temperature

VAC min. Vacuum holding time in minutes

VITA VM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS for CEREC

Product line content

Quantity |Contents| Material

VITABLOCS Mark Il 3D-MASTER Sample Set

12g | WINDOW WIN

12g | NEUTRALNT

12g | ENAMELENL, END

12g | EFFECT PEARLEP1

12g | EFFECT ENAMEL EE1, EE10

12g | EFFECT OPALEO2

12g | EFFECT CHROMA EC1, EC4

12g | MAMELON MM2

4q VITA AKZENT Plus GLAZE Paste

4q VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT paste

1
1
1
2
1
2
1 12g | CORRECTIVE COR1
1
2
1
1
1
1

Working Instructions

Accessories
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VITABLOCS® Additional materials - VITAVMe«9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

VITAVMe9 EFFECT ENAMEL C ) EE1 whitish-translucent m
—can be used for all enamel areas of the natural tooth | ) | EE10 blue SR ot
— universally suitable translucent enamel s 0})
effect material
—to achieve a natural effect of depth
VITAVMo9 EFFECT PEARL C )| EPm shade in pastel-yellow f\
— only suitable for effects on the surface, S
not for layering in s @
— perfectly suitable for bleached restorations
VITAVMe9 EFFECT OPAL C )| E02 opal, whitish f\
—to create the opal effect AT
in restorations of young and very translucent teeth 2l: o
VITAVMe9 EFFECT CHROMA C ) EC1 white m\
— color-intensive modifier porcelains ()| Eca tender lemon yellow L e
—to accentuate certain color areas of the tooth B ,j
—to vary the lightness value in the neck, dentine
and enamel areas
VITAVMe9 MAMELON C_ )| MM warm yellow-brown /‘\\
— highly fluorescent porcelain, which is 4 E%ﬁv“ﬁ?}
mainly used in the incisal area s @
— for shade characterization
between incisal edge and dentine
VITAVM«9 CORRECTIVE ()| COR1 neutral h\
— materials with reduced firing temperature ()| CORr2 beige 9 gmmw}
(800°C) for corrections after glaze firing C_ )| COR3 brown L -

—in three nuances for neck, dentine and enamel areas
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VITABLOCS® Adhesive bonding

Adhesive bonding

Today a variety of adhesive bonding systems are available
on the market. The information given below describes a
possible procedure.

Correct processing and adherence to the manufacturer's
instructions are essential for the clinical success of all
systems.

Light- or dual-curing fine-hybrid composites, such as

VITA ADIVA F-CEM, and a proven and properly used
functional enamel-dentine adhesive system (Total Bonding)
should be used for adhesive bonding (cementation) of
restorations made of VITABLOCS. The ultrasonic insertion
method or preheated composite can be used for stronger
composite materials.

The self-adhesive composite VITA ADIVA-S-CEM
or RelyX Unicem 2 (3M ESPE) can be used exclusively
for crowns.

/\ Note: Temporary bonding is not permitted for
restorations made of silicate ceramic, such as VITABLOCS,
since adequate stabilization is not ensured. Risk of
fracture!

Essentially, there are no differences in the protocols for
adhesive cementation of inlays, crowns and veneers.
However, a few special aspects should be considered for
adhesive cementation of veneers and crowns:

* Dual-curing composite cements should not be used for
thin veneers, since these materials may cause a slight
change in color (yellow shade) after curing. Because of
this, a light-curing composite is preferable.

¢ A microbrush glued to the veneer using a light-curing
bonding material can be used as a holder.

* Fixing the veneer with a finger allows more uniform
distribution of pressure during adhesive placement.

¢ Adhesive bonding of crowns should preferably be
performed using a more flowable, dual-curing composite
(depending on the thickness of the layering).
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VITABLOCS® Adhesive bonding

Step-by-step description based on the example of an inlay

Conditioning the tooth substance
Try-in of the restoration; check the fit visually and by tactile means.

Spray into the cavity for 30 sec., and blow dry for 20 sec.
Drying (rubber dam) or placement of cotton rolls, dry-angles, sublingual roll

Etch tooth substance with VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(phosphoric acid gel, 35%) for 20 sec.

Spray for 20 sec. and dry.
Control: etched surface must be white opaque.

Application of an adhesive system (such as VITA ADIVA T-BOND).
Agitate VITA ADIVA T-BOND I/1l for 30 sec., gently dry for 15 sec. and harden for

20 sec. Then agitate again for 30 sec., gently dry for 15 sec. and harden for 20 sec.

Conditioning the restoration
Use ethanol to degrease the restoration before it is seated.

Apply VITA ADIVA CERA-ETCH (hydrofluoric acid gel, 5%) to the inner surfaces.
Etching time: 60 sec.

| A Note: Please read the information in the safety data sheet on pages 50/51.
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VITABLOCS® Adhesive bonding

Completely remove any remaining acid by using water spray (60 sec) or clean in
the ultrasonic bath. Then dry for 20 sec.

Do not brush clean, as there is a risk of contamination! After drying,

the etched surfaces have a white opaque appearance.

Apply silane (VITA ADIVA C-PRIME) to the etched surfaces and then dry carefully.
Allow to evaporate completely.

Insertion
Luting composite (e.g., VITA ADIVA F-CEM) is applied thinly into the cavity
and the restoration is carefully placed in situ.

Use a spatula to remove excess composite.

Optional:
Seat the restoration by means of ultrasonic insertion.
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VITABLOCS® Adhesive bonding

Application of oxygen protection gel (e.g., VITA ADIVA OXY-PREVENT)
to the cervical margins to prevent oxygen inhibition.

Light curing: buccal and oral: at least 20 sec., occlusal: at least 20 sec.
(for each proximal surface)

Use a powerful and properly functioning polymerization light. Generally,
second generation LED polymerization units with 5 W LED chips and a
lamp power of > 1,000 mW/cm? are suitable, such as:

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (lvoclar Vivadent)

e (-Light (GC)

e SPEC 3 LED (Coltene Whaledent)
e Valo LED (Ultradent)

Remove excess with file or fine diamond abrasives (max. 40 pm).

Flexible abrasive discs are used for polishing proximal surfaces.
Thin, coated acrylic discs have proven to be the most suitable.

The shade of the completed restoration matches the shade of adjacent teeth.
Immediately after adhesive insertion, the teeth are often still dry and the
restorations may initially appear to be a little too dark.

39



VITABLOCS® Fine morphological adjustments

Fine morphological adjustments of the occlusion

The occlusion should be completely free of interferences, without any premature
contacts in static and dynamic occlusion. The marginal contacts should be
carefully adjusted. In the case of pronounced convex or large proximal surfaces
where the ceramic is not supported by the shoulder, no marginal contacts

should be adjusted to prevent fractures. Central occlusal contacts should not be
positioned on the margins of restorations. If possible, occlusally exposed dentine
should be integrated into the restoration.

The following procedure is recommended:

When fabricating delicate restorations (especially inlays and onlays with very
thin ceramic layers), the occlusion should only be checked after final cementing to
avoid fractures in the ceramic.

Use shimstock film for marking occlusal interferences in the static occlusion.
Remove interference to the static occlusion caused by occlusal contacts and
smooth the surface with a spindle-shaped diamond milling tool (40 pm, red color
coding). Use a spindle-shaped diamond milling tool (40 um) to mark and remove
interference in the dynamic occlusion caused by occlusal contacts.

Sufficient cooling with water must be ensured!

The use of pointed diamond tools must be avoided since they penetrate too deeply
into the fissures and may weaken the ceramic.

Prepolish with 8 ym diamond abrasives, while exerting slight pressure;
adequate cooling with water must be ensured.

Note: Fine-grit diamond tools with round tip should be used for finishing
ceramic restorations. Tools with a sharp tip will weaken the ceramic.
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VITABLOCS® Finishing and polishing

Finishing and polishing

Careful polishing is important for the overall esthetic and functional appearance of
the restoration. A carefully polished ceramic surface reduces plaque accumulation
and protects the antagonist tooth against abrasion.

Pay attention to margins and contact points when polishing the restoration.

The correct speed must be ensured and generation of heat must be avoided.
Prior to cementation, proximal areas are polished outside the mouth, for example,
with VITA KARAT diamond polishing paste. To achieve a natural surface shine,
the following procedure is recommended:

Finishing/smoothing the outer and occlusal surface of the restoration using Al,Q,-
coated flexible discs (for example, Sof-Lex discs, 3M Espe) in descending order of
grit size (black, dark blue, medium blue, light blue) and fine-grit finishing diamonds,
while exerting little pressure and ensuring sufficient cooling with water (observe
manufacturer's instructions).

High-gloss polishing of the surface with Occlubrush (Hawe Neos) and diamond
polishing paste (for example, Ultra Il ceramic polishing paste, Shofu). Polish in the
lower speed range (max. 15,000 rpm) with intermittent pressure (without water
cooling).

Finally, the polishing paste is removed with the Occlubrush brush and water spray.

Completely polished restoration

Fluoridating the working area

Removal of adhesively bonded partial restorations

When fabricating restorations such as inlays, onlays, partial crowns, etc.,

the transitions between restoration, composite and tooth substance are difficult
to differentiate during wet grinding. In order not to penetrate too deeply into the
tooth substance, stopping the tool occasionally and drying the working area with
air is recommended.

Recommended tool:
Cylindrical diamond tool (105 — 124 ym).

Trepanation

Preferably, a cylindrical diamond tool is used to create a trepanation opening
(transversal). Once the opening is created, continue using conventional
procedures.
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VITABLOCS® Recommended materials and tools

Dentist

Preparation instruments:
Retraction cord:

Cord packer:

Contrast spray:
Matrixes and wedges:

Try-in paste/oxygen protection gel:

Phosphoric acid etching gel:
Ceramic etching gel:

Silane bonding agent:
Luting composite:
Adhesive system:

Flexible polishing discs:
Polishing brushes:

Diamond polishing paste:
Disposable applicators:
Cavity cleaning:

Dental laboratory

Intensiv SA

Ultradent

Deppeler

Powder Scan Spray (VITA)
Hawe Dead Soft (KerrHawe)
VITA ADIVA OXY-PREVENT
VITA ADIVA TOOTH-ETCH
VITA ADIVA CERA-ETCH
VITA ADIVA C-PRIME

VITA ADIVA F-CEM

VITA ADIVA T-BOND
Sof-Lex (3MEspe)
Occlubrush (KerrHawe)

Ultra Il Keramik polishing paste (Shofu). KARAT, extraoral polishing paste (VITA)

Microbrush
ICB Brushes (Ultradent)

Paste to check occlusion and contacts, Pasta rossa, 3 g (Anaxdent)

Texture marker (Benzer Dental AG)

Smart Clip holding forceps (Hammacher)

Pick-up sticks (Hager & Werken)

Firing units: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (see page 18)

Materials for characterization / individualization of the shade

VITAVM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

VITA INTERNO KIT

VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
VITA AKZENT Plus POWDER KIT
VITA AKZENT Plus PASTE KIT
VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® Assortments and accessories
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Types of VITABLOCS®

VITABLOCS® Mark Il
Fine-structure, monochromatic feldspar ceramic blocks with the abrasion characteristics of
natural tooth enamel, that have been clinically proven a million times over since 1990.

VITABLOCS® TriLuxe forte
Fine-structure feldspar ceramic blocks in four different shade intensity levels with a finely
nuanced shade transition from the enamel to the neck layer.

VITABLOCS RealLife®

Fine-structure feldspar ceramic blocks with a three-dimensional block structure that matches
the structure of natural dentition, including an arched shade gradient from the dentine to the
incisal edge, especially for highly esthetic anterior restorations.

Materials for individualization of the shade

VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS®
Assortment containing a selection of VITAVM 9 materials, which are perfectly suitable for
individualizing restorations made of VITABLOCS.
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VITABLOCS® Assortments and accessories
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VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Assortment of 19 ready-to-use, fine-grained stain pastes

for shade characterization of restorations made of VITABLOCS,
particularly for use in dental practices.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Assortment of 19 ceramic stain powders for characterizing

restorations made of VITABLOCS. The stains have good stability characteristics,
as well as shade stability and can be mixed with one another.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT
Assortment containing five BODY SPRAYS and one GLAZE SPRAY.
Especially suited for staining large surfaces, particularly for monolithic restorations.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY

Easy to apply, spray-on ceramic powder for simple and time-saving glazing of
ceramic restorations. Ideal for glazing monolithic restorations made of VITABLOCS
in the dental practice.
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VITABLOCS® Assortments and accessories
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VITA FIRING PASTE

Ready-to-use, fire-resistant paste for the fabrication of individual firing trays.
The material enables secure attachment of objects on the firing tray.

The paste can be easily removed again after firing.

Standard pack, 1 syringe cont. 12 g
Large pack, 3 syringes cont. 12 g each

Shade determination

VITA Linearguide 3D-MASTER ®/ VITA Toothguide 3D-MASTER®

With the VITA Linearguide 3D-MASTER, you can determine the correct tooth shade quickly
and precisely. The modern design and the linear arrangement enable quick determination of
the suitable tooth shade. The VITA Linearguide 3D-MASTER is an alternative to the proven
VITA Toothguide 3D-MASTER and features different (linear) arrangements of the shade
sample teeth.

VITA Easyshade® V

The digital shade measurement device VITA Easyshade V, allows users to determine the
shade of natural teeth, or to verify restorations in a matter of seconds, regardless of available
lighting. The tooth shade measured is indicated in VITA classical A1-D4, VITA SYSTEM
3D-MASTER and in VITABLOCS shades. Seamless design, Bluetooth®, communication
software for PC, smartphone and tablet, inductive charging and many new features
guarantee maximum precision, quality and ease of use.
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VITABLOCS® Assortments and accessories

Materials for the optical impression

VITA Powder Scan Spray

Bottle containing 75 ml of blug, titanium dioxide-free spray-on pigment suspension with mint
flavor for direct application (tooth surface) and for indirect use (plaster die/plaster model)

for the opto-electronic impression of CAD/CAM restorations.

Materials for the adhesive technique

VITA ADIVA FULL-ADHESIVE LUTING SET
Assortment includes all materials for full-adhesive bonding of restorations fabricated using
VITABLQCS.

VITA ADIVA F-CEM
Dual-curing, full-adhesive luting composite in four shades (A2 Universal, A3,
White opaque and Translucent). Automix syringe cont. 5 ml, with material-saving T-mixers.

VITA ADIVA IA-CEM

Dual-curing full-adhesive, ultra-opaque bonding composite for severely discolored
preparations, metal post and core structures, etc., in Automix syringe cont. 5 ml
with material-saving T-mixers.
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VITABLOCS® Assortments and accessories

VITA ADIVA T-BOND SET

Dual-curing dentine/enamel bonding system.
Content: 1 bottle cont. 5 ml of VITA ADIVA T-BOND |,
1 bottle cont. 5 ml of VITA ADIVA T-BOND .

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

35% orthophosphoric acid gel for etching tooth substance,
blue colored, good stability characteristics
Contents: Two syringes of 3 ml each, cannulas

VITA CERAMICS ETCH (for extraoral use only!)

Hydrofluoric acid gel, 5%, for etching silicate ceramics, red colored.

Syringe containing 3 ml or bottle containing 6 ml.

VITA ADIVA C-PRIME
Single-component silane bonding agent, syringe of 5 ml

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Neutral-colored glycerine gel to prevent the formation of an oxygen inhibition layer.

It is also suitable for use as a try-in paste.
Syringe of 3 ml
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VITABLOCS® Assortments and accessories

Polishing

, VITA Karat diamond polishing set*
_— Assortment containing 5 g of diamond polishing paste, 20 diamond felt wheels (@ 12 mm)
and one nickel-plated mandrel.

|
VITA

*For indirect use only

VITABLOCS® storage hoxes

VITABLOCS®-Box
Metal-reinforced box made of high-quality acrylic for storing up to 12 VITABLOCS bars.

) Storage hox
L _.‘:\ & Storage box made of high-quality acrylic for storing up to 36 VITABLOCS bars.

48



VITABLOCS® Overview of shades of materials for characterization / die material

VITA AKZENT Plus ()| ESO white
EFFECT STAINS ()| ES02 cream ji i
POWDER 3 g or PASTE 4g ()| ESo3 lemon-yellow =
—masking stains that offer superior ()| ESo4 sunshine yellow il
coverage @ | ES05 orange
— for natural surface effects @ £Soe russet
@ | tSo7 khaki Ty
()| Esos8 pink 5
@ | ES09 dark red
C )| ES1I0 lilac
@» &su blue
| ES12 grey-blue
C )| ES13 grey
@G s black
VITA AKZENT Plus VITA classical shades
CHROMA STAINS | CsA Reddish-brownish gLl
POWDER 3 g or PASTE 4 g @ | css Reddish-yellowish =
— glazing stains for modifying the D) CSC greyish =
chromaticity of the base material within | () CSD greyish-reddish
a shade or lightness group L
VITA 3D-MASTER shades
C )| csL yellowish
| csm2 yellow-reddish
@ | csm3 yellow-red
C )| CSR reddish
| csio orange
VITA AKZENT Plus ()| BSo yellow pi |
BODY STAINS ()| BS02 yellow-brown _.WT
POWDER, 3 g or PASTE, 4gor SPRAY, 75ml | ()| BS03 orange i
—translucent glazing stains ()| BSo4 olive-grey
—for modifying the shade effect of the base | (C__) | BS05 grey-brown Tl

material

VITA
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VITABLOCS® Safety information

The following products require hazard identification:

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(hydrofluoric acid ceramic
etching gel)

Caustic / Toxic

For extraoral use only!

Contains hydrofluoric acid.

Toxic if swallowed. Fatal in contact with skin.

Causes severe skin burns and damage to eyes. Harmful by
inhalation.

Wear protective gloves/protective clothing/safety goggles.

Keep locked up.

If swallowed, call Toxicological Information Center immedi-
ately and provide safety data sheet. In case of contact with
clothing/skin, remove contaminated clothing immediately and
rinse with copious amount of water. Specific measures, see
safety data sheet. In case of contact with eyes, rinse with
water for a few minutes and consult a doctor/Toxicological
Information Center.

This material and its container must be disposed of as
hazardous waste.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(Phosphoric acid etching gel)

Caustic

Causes severe skin burns and eye damage.

Contains phosphoric acid.

When working with the product, do not eat or drink.

Do not inhale gas/fume/vapor/aerosol. In case of contact
with eyes, rinse thoroughly with water and consult a doctor.
When working with the product, wear suitable protective

clothing, protective gloves and safety goggles/face protection.

In case of accident or if you feel unwell, seek medical advice
immediately (show the label where possible).

This material and its container must be disposed of as
hazardous waste.

VITA ADIVA® C-PRIME
(Silane bonding agent)

Highly flammable liquid and vapor.
Keep away from heat/sparks/open flame/hot surfaces.
No smoking.
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VITABLOCS® Safety information

VITA Firing Paste

Health hazard

Classification of the fiber according to EU Directive 97/69/EC:
Carc. Cat 2

May cause cancer by inhalation. Avoid the release of dust;

do not blow with compressed air. Use local extraction unit or
particle filtering half mask during mechanical processing of the
hardened paste. Irritates the skin. Avoid contact with skin and
eyes. When working with the product, do not eat, drink and
smoke. Keep out of children's reach.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Extremely flammable aerosol

Spray-on ceramic glaze material. For dental applications only.
Not for direct use.

Shake well before use. Pressurized container: do not puncture
or burn.

Protect from direct sunlight and temperatures above 50 C°.
Do not pierce or burn even after use. Do not spray into flames
or onto glowing objects. Keep away from ignition sources. -
No smoking. Keep away from heat,

sparks, open flames and hot surfaces.

Protective clothing

While work is in progress, wear suitable safety goggles/
face protection, gloves and safety clothing.

In case of formation of dust, use an extraction system or
wear a face mask.

The corresponding safety data sheets can be downloaded at

www.vita-zahnfabrik.com/sds.

o1



VITABLOCS® Safety information

Note:

Information regarding general risks of dental treatments

e These risks are not specifically related to VITA products and their handling and are well known to all dental practitioners.

e Dental treatment and the integration of dental restorations entail the general risk of iatrogenic damage to hard tooth
substance, pulp and/or oral soft tissue. The use of bonding systems and the integration of dental restorations involve the
general risk of postoperative hypersensitivity.

e Product characteristics cannot be guaranteed if the instructions for use for the products are not followed. A product defect
and an irreversible injury to the natural hard substance of the tooth, the dental pulp and/or the oral soft tissue may result.

e The success of a tooth restoration always depends on its fit onto the underlying tooth structure.

e The ability to produce a routinely smooth, sound and well-fitting restoration requires strict adherence to certain
fundamentals.

e A deficient margin leads to plaque formation, resulting in gingival inflammation and marginal cracks, which can lead to
secondary caries, sensitivity, gingival recession, cement dissolution and debonding or discoloration of the restoration.

e Qur products must be used in accordance with the relevant valid version of the instructions for use.

e Any incorrect use may cause damage.

e The user is furthermore obliged to check the product before use with regard to its suitability for the intended area of
applications.

¢ \We cannot accept any liability if the product is used in conjunction with materials and equipment from other manufacturers
that are not compatible or not authorized for use with our product.

e |f serious incidents have occurred in connection with the product, they must be reported to VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co. KG, and the competent authority of the Member State in which the user and/or patient is established.

Explanation of symbols

Medical device MD Manufacturer

For dental users only RX 0n|y Date of manufacture

0 (£ E

Observe instructions o
Expiration date
for use

Product number Lot number (batch) LoT
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With the unique VITA SYSTEM 3D-MASTER, all natural
tooth shades can be systematically determined and perfectly
reproduced.

Teeth
& %
3 %
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
& &
90/'&/7)@”[ N\,aq,\.\\ >

Please note: Our products must be used in accordance with the instructions for use.
We accept no liability for any damage resulting from incorrect handling or usage. The
user is furthermore obliged to check the product before use with regard to its suitability
for the intended area of applications. We cannot accept any liability if the product is
used in conjunction with materials and equipment from other manufacturers that are
not compatible or not authorized for use with our product and this results in damage.
The VITA Modulbox is not necessarily a component of the product. Date of issue of
this information: 03.20

After the publication of this information for use any previous versions become obsolete.
The current version can be found at www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik has been certified and the following products bear the CE mark
ce0124:

VITAVMo9 - VITABLOCS® - VITA AKZENT® Plus
Rx only

RelyX® Unicem 2 und Sof-Lex® are registered trademarks of 3M Company or 3M
Deutschland GmbH.

These working instructions were prepared with the kind cooperation of

Dr. Alessandro Devigus, Bilach, Switzerland, Giordano Lombardi (dental technician),
Diibendorf, Switzerland and Marianne Hifermann (dental technician), Munich,
Germany.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K1 facebook.com/vita.zahnfabrik

1769E — 0320 (0.08) S — Version (08)




VITABLOCS®
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Blocs de céramique feldspathique a structure
fine pour la fabrication d'inlays, onlays,
facettes et couronnes.
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VITABLOCS® Le matériau

Les VITABLOCS sont des blocs de céramique feldspathique

a structure fine fabriqués industriellement. Ils servent a
fabriquer des inlays, onlays, facettes et couronnes a l'aide
de divers systemes CFAQ. Par rapport aux autres céramiques
de silicate usinables du marché, ils se caractérisent par la
combinaison inédite de matériaux feldspathiques et d'une
microstructure a fines particules. lls sont donc tres résistants
a l'effritement, non agressifs pour la substance dentaire
naturelle et faciles a polir.

Plus de 30 millions de restaurations cliniquement éprouvées
ont été congues en VITABLOCS depuis 1990, a partir de la
premiere céramique dentaire a structure fine au monde. Les
taux de survie de 97 % a 5 ans des couronnes, de 95,5 %
a9ans des inlays et de 84,4 % a 18 ans des inlays
correspondent a la référence absolue (voir bibliographie page
51). C'est en grande partie le résultat d'une remarquable
cohésion entre la céramique et la substance dentaire
obtenue grace a I'excellente aptitude au mordancage des
VITABLOCS.

Depuis 2007, les utilisateurs disposent des VITABLOCS
TriLuxe forte stratifiés en différents degrés de saturation.
Depuis 2010 VITA commercialise les VITABLOCS RealLife.

Les VITABLOCS TriLuxe forte et ReallLife sont congus dans

la célebre céramique Mark Il. Par un procédé de fabrication
spécial, il a été possible de conjuguer au-dela de la
remarquable conductibilité lumineuse et de la fluorescence
blanche de la céramique Mark II, différents degrés de
saturation (chroma) et donc différents degrés de translucidité
au sein d'un bloc. lls se distinguent de ce fait nettement des
VITABLOCS Mark Il monochromes. lls permettent d'imiter

111. 1 :cliché MEB de la surface des VITABLOCS
(grossissement x 1 000), a gauche polie, a droite
mordancée 60 s. On observe le mordangage
régulier et trés rétentif du fait de la répartition
homogene de la phase cristalline et vitreuse.

les dégradés de couleur — translucidité et saturation —
caractéristiques d’'une dent naturelle. Les restaurations
s'integrent donc encore mieux dans la substance dentaire
résiduelle ou la denture résiduelle. Cet effet est encore

plus prononcé sur les VITABLOCS RealLife destinés a des
restaurations tres esthétiques en secteur antérieur : la
structure de stratification s'apparente a la structure naturelle
des dents antérieures avec un noyau dentinaire bombé
enrobé d'émail.

Les VITABLOCS se composent de feldspaths naturels tels
que le feldspath potassique et le feldspath sodique. Ces
feldspaths naturels offrent, par rapport a d'autres matériaux
de céramique, une grande pureté et un large intervalle

de température de fusion. La granulométrie moyenne

des matieres premieres utilisées est d'environ 4 ym. La
microstructure des VITABLOCS frittés se compose donc
également de trés fins éléments cristallins qui sont intégrés
de maniere tres homogene dans une matrice vitreuse. Cette
structure fine (voir ill.), tout comme le processus de frittage
industriel, expliguent la trés bonne aptitude au polissage

et le comportement a I'abrasion remarquable et similaire

a celui de I'émail des restaurations en VITABLOCS. La fine
structure évite ainsi I'effet "toile émeri” indésirable sur les
antagonistes.

La haute translucidité des VITABLOCS garantit dans la
majeure partie des cas cliniques une trés bonne intégration
chromatique au sein de la denture résiduelle sans qu'il ne
soit nécessaire d'en personnaliser la couleur.

Les VITABLOCS répondent particulierement bien aux
exigences imposées a un matériau en matiere d'usinage.
Cela se reflete aussi bien lors du processus d'usinage FAO
non agressif pour les instruments que lors des retouches
de forme et corrections effectuées en bouche au fauteuil
qui se font avec facilité et précision a I'aide avec de fraises
diamantées.




VITABLOCS® Données techniques

Composition chimique*

Oxydes Si0, Al,0,

Na,0

K,0

Ca0

TiO,

Teneur en poids % 56-64 20-23

6-9

6-8

0,3-0.6

0,0-0.1

Les éléments chimiques (oxydes) présents en trés faible concentration et nécessaires par ex. a la coloration ne sont pas

indiqués.

* Les valeurs ci-dessus concernant la composition chimique dépendent des lots.

Données physiques*

Propriétés | Unité de mesure Valeur
CDT (25-500 °C) 10K 9,4+01%
Masse volumique g/cm? 2,4+0,5%
Résistance en flexion (Schwickerath) (ISO 6872) MPa 136 + 20
Plage de transformation °C 780-790*

* Les valeurs techniques/physiques indiquées se référent a des éprouvettes congues en interne et a des mesures
relevées avec nos propres instruments. Toute modification apportée a la conception des éprouvettes ainsi que
I'emploi d'autres instruments de mesure peuvent donner des résultats de mesure différents.




VITABLOCS® Indications

Indications

Les VITABLOCS sont indiqués pour la fabrication d'inlays,
onlays, de couronnes partielles, de couronnes complétes, de
couronnes endo sur molaires ainsi que pour la fabrication de
facettes lorsque les critéres supplémentaires suivants sont
garantis :

e fonction normale,

e toutes les conditions requises pour un scellement par
collage avec emploi d'un adhésif amélo-dentinaire
reconnu et correctement mis en ceuvre (total bonding).

En présence de restaurations étendues et pour la personna-
lisation chromatique de surface il faut réaliser une finition
supplémentaire avec une cuisson de glagage ou de colorants
VITA AKZENT Plus. Voir p. 29 et suivantes.

/\ Observation

Les traitements et restaurations exécutées au fauteuil
s'accompagnent d'un risque global de détérioration
iatrogene de la substance dentaire dure, de la pulpe et/
ou des tissus mous. L'utilisation de systémes de collage
et le traitement par une restauration au cabinet dentaire
s'accompagnent d'un risque global d'hypersensibilité
postopératoire. En cas de non respect du mode d'emploi
des produits utilisés les propriétés de ces derniers ne sont
pas garanties. Conséquence : le produit peut se déformer
et endommager d'une maniére irréversible la substance
dentaire dure naturelle, la pulpe et/ou les tissus mous.

Vue d'ensemble des indications de la céramique feldspathique a structure fine

Variantes du matériau VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS

Indications Mark 11 TriLuxe forte RealLife
u “ n Inlay o O O
R Onlay () O O
u Facette occlusale [ O O

‘) Facette O [ o
“ Couronne endo* O O O
‘ Couronne antérieure O [ o
n Couronne postérieure O O O
PR s o o -

@ conseillé O possible * uniquement molaires




VITABLOCS® Contre-indications

Contre-indications

Généralités

e Encas d'hygiene bucco-dentaire insuffisante.

e En cas de préparation insuffisante.

e Enprésence d'une substance dentaire dure insuffisante.
e En présence d'un espace insuffisant.

Hyperfonction
e |es restaurations en VITABLOCS sont contre-indiquées
pour les patients ayant une fonction masticatoire exces-

sive, notamment les patients gringant et serrant les dents.

L'hyperfonction constitue une contre-indication absolue
pour la restauration des dents dévitalisées a I'aide de
VITABLOCS.

Couronnes endo sur prémolaires

e |es couronnes endo au niveau des prémolaires
sont contre-indiquées en raison de la faible surface
d'adhérence et de la section radiculaire fine.

Bridges

e |es VITABLOCS étant composés d'une céramique feld-
spathique a structure fine a la résistance limitée - env.
150 MPa - ce matériau ne convient pas pour fabriquer des
bridges monolithiques (mono céramiques).

/\ Observation : dans le cadre de la VITA Rapid Layer
Technology les VITABLOCS servent pour |'usinage exclusif
de la structure cosmétique de bridges jusqu‘a 4 éléments
dont l'infrastructure est en dioxyde de zirconium. Veuillez
respecter a ce sujet les instructions détaillées figurant dans
le mode d'emploi n° 1740.

Infrastructures en céramo-céramique

e |es VITABLOCS ne s'utilisent pas pour la fabrication
d'infrastructures en céramo-céramique. VITAVM 9 doit
donc étre utilisée uniquement pour la personnalisation et
pas pour l'incrustation totale des chapes congues dans ces
matériaux (voir observations en page 28).




VITABLOCS® Vue d'ensemble des blocs — Couleurs et tailles

Céramique feldspathique a structure fine

, . . Dimensions en Boite
Désignation Couleurs
mm(axbxc) de
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
[-10 8x10x15 5 - IMI1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-12 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
|-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19% 15,5x19x39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 - - TM2C - 2M2C| - - |2M2C| - -
TF-14 12x14x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-14/14 14x14x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-40/19* 15,5x19x39 2 - - TM2C - 2M2C| - - |[3M2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
[-10 8x10x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
|-14 12x 14 x 18 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14 12x 14 x 18 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
*Pour la Rapid Layer Technology
b
> < >
a Cc




VITABLOCS® Vue d'ensemble des blocs — Couleurs et tailles

VITABLOCS® Mark Il en 10 couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
en 10 couleurs VITA classical A1-D4

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
en 3 couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER® en 4 couleurs VITA classical A1-D4®

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C

VITABLOCS® RealLife

en 6 couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oMm1C TM1C 1M2C

2M1C

2M2C

3M2C




VITABLOCS® Processus de fabrication étape par étape

Cabinet dentaire

Laboratoire de prothéses
dentaires

Produits VITA

Détermination de la couleur
de la dent

VITA Easyshade V
VITA Toothguide 3D-MASTER
VITA Linearguide 3D-MASTER

Préparation

Facultatif :

détermination de la couleur
du moignon

Prise d'empreinte

Confection du modéle

Procédé CFAO

VITABLOCS Mark Il
VITABLOCS TriLuxe forte
VITABLOCS Reallife

)

b’ Lt 1}

£ H3

€ € <K€K £

Dégrossissage, controle sur le
modele
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VITABLOCS® Processus de fabrication étape par étape

Cabinet dentaire

Laboratoire de prothéses
dentaires

Produits VITA

Facultatif : caractérisations
chromatiques

Personnalisation / Glagage

Colorants / Glagure
VITA AKZENT Plus

VITAVM 9 ESTHETIC KIT
VITA FIRING PASTE

(pages 19-36)

Scellement par collage — VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET

Mordancage de la céramique (pages 36-39)

Silanisation

Mordancage émail/dentine
Systeme adhésif
Composite de collage

Gel de protection contre
l'oxygene

Ajustage

Fines corrections
morphologiques
Occlusion et articulation
Polissage final

Pate a polir diamantée
VITA Karat
extra-orale

(page 48)




VITABLOCS® Détermination de la couleur de la dent

Un relevé de couleur correct est la clé d'une restauration esthétiquement
naturelle. Il s'effectue aprés nettoyage des dents sur la dent pas encore préparée
ou sur les dents adjacentes.

Il faut savoir que la couleur du moignon préparé et de celle du VITABLOC aura une
influence sur le résultat chromatique.

Le VITA Toothguide 3D-MASTER convient parfaitement pour déterminer la couleur
et pour déterminer le VITABLOCS correspondant.

Si la restauration est congue dans des VITABLOCS TriLuxe forte ou RealLife,

le VITA Toothguide 3D-MASTER peut également servir de référence car la couleur
de base imprimée sur ces blocs correspond a la couleur de la barrette de couleur
échantillon correspondante.

Le VITA Easyshade V avec son mode "Bloc" permet de déterminer numériquement
la couleur de bloc a sélectionner.

12



VITABLOCS® Préparation et épaisseurs de couche de céramique

/\ Observation : veuillez consulter notre brochure détaillée sur la préparation
des restaurations en céramo-céramique "Aspects cliniques en céramo-
céramique”, n° 1696.

Inlays

Epaisseur de couche de céramique au plus profond du sillon : minimum 1,5 mm.
Epaisseur de céramique dans la zone de I'isthme : minimum 1,5 mm.

Il est conseillé de réaliser une préparation en forme de bofte sans bord biseauté.
Il faut éviter les angles vifs et privilégier les segments arrondis de cavité,
notamment au niveau du plancher de la cavité.

Epaisseur de couche de la céramique
Occlusal : minimum 1,5 mm
Zone de l'isthme : minimum 1,5 mm

Angle d'ouverture > 10°

Onlays

Epaisseur de couche de la céramique
Occlusal : minimum 1,5 mm
Zone des cuspides:  minimum 2,0 mm




VITABLOCS® Préparation et épaisseurs de couche de céramique

Facettes

Epaisseur de couche de la céramique

Incisal : 0,5-0,7mm
Vestibulaire : 0,5 mm
Cervical : 0,2-0,3mm

Aucune "gouttiere” proximale

Variantes pour la préparation incisale des facettes

Réduction incisale avec un biseau vers la face palatine
(axe d'insertion incisal)

Réduction incisale mais bord de la préparation dirigé vers la face vestibulaire
(axe d'insertion vestibulaire)

Limite de préparation allant en s'amenuisant vers le bord incisal s'il y a au moins
1,5 mm de substance dentaire résiduelle

14



VITABLOCS® Préparation et épaisseurs de couche de céramique

Couronnes

La préparation des couronnes en céramo-céramique peut étre réalisée au choix
avec un congé ou avec un épaulement avec angle interne arrondi. Il faut s'efforcer
de réaliser une fraisage circulaire d'une profondeur de 1,0 mm. L'angle vertical de
la préparation doit étre d'au moins 3°. Toutes les transitions entre les surfaces
axiales et les surface occlusales voir incisales doivent étre arrondies. Il est
préférable d'avoir des surfaces réguliéres et lisses. Une maquette en cire et la
confection de clés en silicone afin de contréler |la préparation sont utiles pour le
diagnostic et la mise en ceuvre clinique (préparation prenant en compte le défaut).

Emplacement de la limite de préparation
Sur le plan de la physiologie parodontale, il faut dans la mesure du possible

réaliser une limite de préparation supragingivale.

SiI'esthétique prend le pas sur le reste, il peut &tre nécessaire d'avoir un bord de
préparation juxtagingival.

Dans tous les cas, le bord de la préparation ne doit pas se situer en sousgingival.

Préparation en congé

Préparation en congé accentuée

Préparation en épaulement avec bord interne arrondi




VITABLOCS® Préparation et épaisseurs de couche de céramique

Epaisseur de couche de la céramique pour des couronnes

Afin de garantir le succes clinique des couronnes en VITABLOCS, les épaisseurs de
céramique suivantes sont généralement a suivre.

] Couronnes antérieures
/ Epaisseur de couche de la céramique
\/ / Incisal : minimum 1,5 mm
Circulaire : minimum 1,0 mm

|/ Bord coronaire : minimum 1,0 mm

215mn _ Couronnes postérieures

Epaisseur de couche de la céramique
Zone des cuspides: 1,5 mm-2,0 mm

Occlusal : minimum 1,5 mm
Circulaire : minimum 1,0 mm
Bord coronaire : minimum 1,0 mm

16



VITABLOCS® Ajustage

Construction CAO, usinage de la forme

Vous trouverez de plus amples informations a ce sujet dans la documentation de
votre systeme CFAQ.

Trongonner le tenon avec des abrasifs diamantés ou des disques souples a gros
grain.

Polir ensuite les surfaces proximales. Eliminer prudemment les irrégularités ou les

pointes rugueuses au niveau des bords entre autres avec des disques souples et a
faible vitesse.

Ajuster prudemment la restauration sur le modéle s'il existe.

/\ Observation : Les restaurations en céramique feldspathique a structure
fine VITABLOCS ne doivent pas étre retouchées avec des fraises en carbure

de tungstene car ces dernieres endommagent la céramique en raison des
microfissures qu'elles génerent.

e Pour le contourage il ne faut utiliser que des abrasifs diamantés a grain fin
(40 pm).

e | e prépolissage s'effectue de préférence avec des brossettes a polir et de la
pate diamantée VITA Karat.

e |esretouches doivent se faire a faible pression et si possible sous irrigation.
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Caractérisation chromatique / Personnalisation

Pour des travaux en VITABLOCS ot I'esthétique est exigeante il est possible
d'effectuer des caractérisations chromatiques voir une personnalisation.
Il existe 2 concepts pour cela :

e caractérisation avec les colorants VITA AKZENT Plus (voir page 20),

e personnalisation avec la céramique cosmétique VITA VM 9 (voir page 28).

Four nécessaire

Pour les caractérisations avec colorant et glagure et pour la personnalisation
avec VITAVM 9, il faut disposer d'un four tel que par ex. le VITA SMART.FIRE,
le VACUMAT 6000 M ou le VITA V60 i-Line.

Le VITA SMART.FIRE est un four dédié aux cuissons de maquillage, de glacage,
de cristallisation et aux cuissons de correction de tous les matériaux classiques,
spécialement développé pour les cabinets dentaires. La sélection du matériau et
le démarrage du programme s'effectuent en une seule étape. Des programmes
adaptés et spécifiques aux matériaux sont pré-installés pour une exécution plus
simple de la cuisson. Grace a sa structure compacte, le four peut étre installé trés
facilement et sans prendre trop de place dans n'importe quel cabinet.

Avec le VITA VACUMAT 6000 M, vous disposez d'un four piloté par
microprocesseur et entierement automatique. Il s'utilise pour toutes les cuissons
de céramique dentaire. Il séduit par sa tres grande qualité et son esthétique.

Il offre une qualité de cuisson, une sécurité d'utilisation et un confort maximum.
Le design séduisant, au choix en acier inoxydable ou laqué dans I'une des six
couleurs modernes et haut de gamme disponibles, donne de l'allure a votre poste
de travail. On peut y brancher I'unité de commande de son choix, comme par ex. le
VITA vPad comfort ou le VITA vPad excellence.

Le four de cuisson pour céramique dentaire VITA VB0 i-Line reprend parfaitement
les valeurs de qualité et de durabilité de VITA. Le VITA V60 i-Line se positionne sur
deux aspects majeurs : I'excellence des résultats de cuissons sur le long terme et
la trés bonne convivialité d'utilisation.

Pour en savoir plus !
www.vita-zahnfabrik.com

18



VITABLOCS® Caractérisation avec des colorants

Caracteérisation avec colorants VITA AKZENT Plus

Les restaurations en secteur antérieur se caractérisent tres bien chromatiquement
par le procédé du maquillage notamment lorsqu'il sagit de dyschromies de
surface. Les dents sans zones tres translucides et avec de faibles altérations
internes conviennent bien.

/\ Observation : une couche trop épaisse de colorant bloque le passage de

la lumiere et donne un aspect manquant de naturel. Avec les nouvelles pates
VITA AKZENT Plus dotées d'une tres bonne translucidité intrinseque, I'action du
colorant appliqué sur la céramique usinée VITA Mark Il n'est pas tout de suite
visible mais seulement apres la cuisson.

Pour les caractérisations avec les colorants pour céramique, il existe 3 types de
conditionnement.

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
avec 19 colorants en pate (tableau des couleurs, voir page 49)
pour de simples caractérisations de surface au cabinet dentaire :

e pates prétes a I'emploi d'une consistance réguliere et d'une pigmentation
homogene pour une application rapide,

¢ miscibles entre elles pour créer des effets de couleur personnalisés,

e possibilité de diluer ou mélanger a nouveau les pates.

2.VITA AKZENT Plus POWDER KIT
avec 19 colorants en pate (tableau des teintes, voir page 49)
en poudre pour les caractérisations de surface :

consistance réglable par rajout de différentes doses de liquide,

¢ |es masses en poudre sont idéales pour mélanger et nuancer des masses de
céramique stratifiées (ajouter au maximum 5 % de poudre colorante),

¢ |es masses AKZENT Plus sont toutes miscibles entre elles,

o flexibilité sans limite et rentabilité en I'absence d'une date de péremption.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

Particuliéerement indiqué pour des restaurations monolithiques

en VITABLOCS. Les colorants de type glagure et lasure en spray sont préts a
I'emploi et faciles a appliquer :

* application réguliere,
e vaporisation précise sans dispersion grace a un embout de vaporisation spécial.

A\ Observation : aussi bien pour les masses VITA AKZENT Plus PASTE que
VITA AKZENT Plus POWDER, la cuisson de colorants et la cuisson de glagage
peuvent étre faites ensemble pour gagner du temps.




VITABLOCS® Caractérisation avec des colorants

Procédure étape par étape avec pour exemple VITA AKZENT Plus
EFFECT STAINS*

Couronne tout juste usinée dans un VITABLOC.
Trongonner le tenon avec un abrasif diamanté ou des disques souples.

Ajuster la couronne sur le modele s'il existe et si nécessaire. Pour le
dégrossissage, utiliser des instruments diamantés fins. La céramique doit étre
autant que possible meulée a I'état humide.

Pour I'analyse de la forme et de la texture de surface, on peut appliquer un
marqueur de surface pour ensuite optimiser I'ensemble par un meulage.

/\ Observation : avant chaque cuisson, le marqueur doit &tre soigneusement
éliminé dans un appareil de nettoyage a la vapeur afin d'éviter toute dyschromie
sur la céramique.

La couronne dégrossie est soigneusement dépoussiérée soit a la vapeur soit
a l'alcool puis dégraissée. Pour la saisir, utiliser une précelle (par ex. Smart Clip,
sté Hammacher) ou des Pick-Up sticks (sté Hager & Werken).

Mélanger le colorant AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER souhaité avec
AKZENT Plus POWDER FLUID jusqu’a obtention de la consistance et de la
saturation voulues.

On peut y ajouter AKZENT Plus FINISHING AGENT, une masse lasure
pour jouer sur la saturation.

*Veuillez consulter le mode d’emploi VITA AKZENT Plus n°® 1925
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VITABLOCS® Caractérisation avec des colorants

Appliquer le colorant en fine couche sur la restauration.

On commence par maquiller les faces proximales.

Une accentuation des bords libres est possible avec VITA AKZENT Plus EFFECT
STAIN ES 11 bleu et ES 12 gris-bleu. D'autres caractérisations chromatiques
sont possibles en mélangeant des couleurs. Pour contrdler le résultat, il est bon
de comparer avec une dent échantillon du VITA Linearguide 3D-MASTER ou du
teintier VITA classical A1-D4.

Voir a ce sujet le tableau en pages 23/24.

Cuire la restauration caractérisée sur le support de cuisson et dans
le VITA VACUMAT.

Pour le glagage la mise sous vide n'est pas nécessaire.

Lillustration de gauche montre la restauration aprés la premiére cuisson.

A I'étape suivante, on applique la masse glagure (VITA AKZENT Plus Glaze) en
couche fine mais couvrante. A ce stade, il est encore possible de procéder a de
petites corrections chromatiques dans la masse glagure.

Facultatif

La cuisson des colorants peut se faire conjointement a la cuisson de glagage avec
VITA AKZENT Plus GLAZE. La restauration sera recouverte d'’AKZENT Plus Glaze
puis caractérisée avec les colorants AKZENT Plus.

La restauration glacée peut étre polie mécaniquement en supplément. On peut
utiliser pour cela par ex. Dia-Glace, sté Yeti, ou la ou la pate a polir diamantée
VITA Karat (uniquement hors de la bouche).
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VITABLOCS® Caractérisation avec des colorants

Les VITABLOCS étant proposés dans un nombre limité de couleurs, il est
possible de reproduire les couleurs non disponibles en blocs avec VITA AKZENT
Plus en se basant sur le tableau de correspondance (voir page 26).

Veuillez noter que les VITABLOCS Mark Il monochromes tout comme les
VITABLOCS TriLuxe forte multichromes et RealLife ne sont pas stratifiés
comme les dents échantillons de la couleur. En conséquence, les couleurs
du 3D-MASTER Toothguide, ou du teintier VITA classical A1-D4 et du bloc
correspondant ne sont pas identiques. La lettre « C » apposée apres la
désignation de la couleur sur le bloc le rappelle.

/\ Observation : ne pas appliquer le colorant en couches trop épaisses,
effectuer plutot deux cuissons de fixation des colorants en cas de doute.

Dans ce systeme il est d'autant plus important de choisir la bonne couleur de
bloc pour reproduire la couleur naturelle des dents du patient. La restauration
usinée est donc celle qui donne la couleur de base et donc prépondérante pour
le résultat final une fois le travail maquillé. Le maquillage permet de peaufiner
la couleur.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Tableau de correspondance pour les caractérisations chromatiques des
VITABLOCS Mark Il avec VITA AKZENT Plus PASTE

Pour le mélange déposer au pinceau les quantités indiquées dans le tableau

sur la palette de mélange, les unes a coté des autres. Mélanger ensuite jusqu'a
obtention d'une pate homogéne. La reproduction de la couleur sera ainsi fidele et
personnalisée.

Le maquillage avec les VITA AKZENT Plus BODY STAINS doit toujours débuter
au niveau cervical et se poursuivre sur les 2/3 maximum de la dent en
direction du bord libre.

Ainsi l'arriere-plan de la zone incisale sera dans la vraie couleur du bloc.
Dans tous les cas celle-ci suffit pour obtenir ensuite un bel effet translucide
avec les couleurs incisales des EFFECT STAINS.

Le ratio entre les différentes quantités de colorant est basé sur |'épaisseur de
paroi de la couronne ou de la facette. Il est conseillé de tenir la barrette de
couleur échantillon du VITA SYSTEM 3D-MASTER a coté de I'élément lorsque
I'on appligue le colorant. On pourra ainsi moduler I'application de colorant.
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VITABLOCS® Caractérisation avec des colorants

Groupe de luminosité

VITA SYSTEM
3D-MASTER
Linearguide

Couleur du
VITABLOCS et
VITABLOCS Guide

Mélange de colorants pour les caractérisations

0 oM1 0M1C Appliguer uniqguement la glagure GLAZE en fine couche

1 ™1 1M1C BS5 ES12/ES13

1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES 13, ES 12

2 2115 2M1C 2/4BS 04 +1/4BS 02 + 1/4 BS 01 + un peu ES 13

2 2125 2M2 2/5BS02+2/5BS 04 +1/5BS 03

2 2M1 2M1 3/4BS 05+ 1/4 ES 13 + un peu de ES 07

2 2M2 2M2 1/2BS 03 +1/2 BS 04, incisal 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13

: aon | YA S e St
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1 soupgon de ES 13

2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05+2/5BS 03 + 1/5BS 02

3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04 +2/5BS 05 + 1/5 ES 07 tenir compte de la couleur du bloc
3 3L2,5 3Mm2 2/5BS 04 +2/5BS 02 + 1/5 ES 07 tenir compte de la couleur du bloc
3 3M1 3M1C 2/4BS 05+ 1/4 ES Q7 + 1/4 ES 13 + 1 soupcon de ES 06

;

3 3M3 3M3C 2/4BS 02 +1/4BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 soupcon de ES 07

3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05+ 1/5 ES 07 + a chaque fois un soupgon de ES 06

3 3R2,5 3m2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07

Couleur incisale

Mélange de ES 12, ES 13 et ES 10. Valable pour toutes les couleurs
afin d'obtenir un effet translucide
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VITABLOCS® Caractérisation avec des colorants

VITA classical

Tableau de correspondance pour les caractérisations chromatiques des VITABLOCS Mark I
avec VITA AKZENT Plus PASTE

Pour le mélange, en suivant les indications dans le tableau ci-dessus, a I'aide du pinceau on dépose les unes a coté des
autres les quantités correspondantes sur la plaque de mélange puis on les mélange pour obtenir une pate préte a I'emploi.
La reproduction de la couleur sera ainsi fidele et personnalisée.

/\ Observation : le maquillage avec les VITA AKZENT Plus BODY STAINS doit toujours se faire en partant du collet pour
recouvrir toute la longueur de la dent et aboutir au bord libre.

e heatde LTS Mélange de colorants pour les caractérisations
patient VITABLOCS g P
Al 4/5BS 04 +1/5BS 03 ; Incisal : 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13 ; Mamelons : ES 03
B AlC 2/3BS04+1/3BS02; Incisal : 2/3ES 13+ 1/3ES12;
Mamelons:ES 2 ou1/2ES2+1/2ES 03
C1 3/5BS04+1/5ES7+1/5ES 13, Incisal : ES 13 purou 1/2 ES 7 + 1/2 ES 02
IV A2C 3/5BS05+1/5BS02+1/5BS03; Incisal : 2/3ES 02+ 1/3ES 12;
Effets : ES 02 et ES 05
2/4BS 05+ 1/4BS 02 +1/4BS 03 + 1 petite pointe de pinceau ES 6 ;
A3 A3C Incisal : 2/3ES 13+ 1/3ES12;
Effets : avec un mélange des couleurs de base ou ES 02 et ES 06
1/2BS 05+ 1/2 BS 04 + 1 généreuse pointe de pinceau a parts égales de chacune
A35 A3 5C des couleurs BS 02, BS 03, ES 07 et 1 petite pointe de pinceau ES 13 ;
' ! Incisal : mélanger ES 13 + 1 pointe de pinceau ES 01 blanc+ un peu de glagure.
Eclaircit un peu la zone d'émail dans le cas d'un arriére plan monochrome.
2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 + 1 pointe de pinceau BS 03 ;
Al AdC Incisal : mélanger ES 12 + 1 pointe de pinceau ES 01 blanc + un peu de glagure pour éclaircir
I'arrigre plan monochrome. Si I'on souhaite accentuer la tonalité grise :
ajouter au mélange un peu de ES 13
B2 B2C 1/2BS03+1/2BS04; Incisal : 1/2ES 12+ 1/2ES 13
2/3BS 02 +1/3BS 03 + 1 pointe de pinceau de ES 04 et ES 05. Appliquer la couleur
B3 B3C globalement en couche tres fine car l'arriére plan contient déja bien la couleur de base.
Incisal : mélanger 1/2 ES12 et 1/2 ES 13 avec un peu de glagure + 1 petite pointe de pinceau
ES 01 blanc si I'on souhaite éclaircir davantage.
3/4BS 04+ 1/4 ES 07
Incisal, variante1 : mélanger un peu de glacure avec trés peu de ES 01 et appliquer comme
C2 c2c incisal. L'effet est éclaircissant ;
Incisal, variante 2: mélanger ES 13 + 1 pointe de pinceau ES 01 blanc et un peu de glagure
pour éclaircir moins et donner une discrete nuance de gris.
2/3BS 04+ 1/3 ES 07 + 1 pointe de pinceau BS 02 et 1 mini pointe de pinceau ES 14 ;
C3 C3C . .
Incisal : variantes 1 et 2 comme pour la couleur C2
C4 c3C 2/4ES 07 +1/4BS 04 + 1/4 BS 05 + 1 pointe de pinceau de BS 03 et ES 14
D3 D3C 2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 (+ 1 pointe de pinceau ES 06 si I'on souhaite accentuer la

saturation de la couleur)
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VITABLOCS® Caractérisation avec des colorants

Cuisson de VITA AKZENT Plus dans le VITA VACUMAT

Prés. °C . P A |Temp.env.| —" Vide
min min °C/min G min min
Cuisson de fixation des colorants 500 4.00 4.23 80 850 1.00 -
Cuisson de glacage VITA AKZENT Plus POWDER et SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -
Cuisson de VITA AKZENT Plus dans le VITA SMART.FIRE
Prés. °C . P A |Temp.env.| —" Vide
min min °C/min G min min
Cuisson de fixation des colorants 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Cuisson de glagcage VITA AKZENT Plus POWDER et SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Remarque : les paramétres de cuisson les plus récents se trouvent dans les unités de commande.

VITA

-——
TP

Facultatif

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY

Le VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY peut étre utilisé en remplacement de la
glagure avec la masse VITA AKZENT Plus GLAZE ou AKZENT Plus GLAZE PASTE.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY est une poudre de céramique facile a appliquer
en vaporisation et servant de glagure pour les restaurations en céramo-métallique
et en céramo-céramique telles que inlays, onlays, facettes, couronnes et bridges,

avec une température de frittage > 800 °C.

La cuisson des colorants peut se faire avec le glacage avec AKZENT Plus GLAZE

SPRAY.

mordancée par l'acide fluorhydrique.

/\ Observation : pour éviter de vaporiser la restauration au niveau des
surfaces a coller (par ex. I'intrados des inlays, couronnes et facettes) il est
conseillé de confectionner un support de cuisson individuel avec VITA Firing
Paste. Il y a sinon un risque au niveau de la précision d'adaptation. Voir mode
d'emploi en page 31. En outre, la glagure peut ne pas étre suffisamment
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VITABLOCS® Caractérisation avec des colorants

/\ Observation : impérativement bien agiter VITA AKZENT Plus GLAZE/
BODY SPRAY avant usage (env. 1 min) Le bruit de la bille de mélange doit &tre
bien perceptible.

Appliquer VITA AKZENT PLUS GLAZE SPRAY a une distance de 10- 15cm de la
restauration, en couche réguliere et couvrante sur le colorant fixé.

Afin d'obtenir de parfaits résultats, activer la vanne de vaporisation par a coups.

Entre chaque application, laisser le liquide s'évaporer totalement afin de pouvoir
contréler I'épaisseur de glagure déja appliquée. Une couche réguliére présente
un aspect couvrant blanchatre (GLAZE, GLAZE LT) ou rougeatre (BODY).
Eventuellement procéder & une nouvelle vaporisation.

| A\ Observation : utiliser un séchoir pour accélérer I'évaporation.

En présence de plusieurs restaurations, bien agiter le flacon entre deux
vaporisations.

Les meilleurs résultats seront obtenus avec 2 a 3 couches de glagure.

Déposer la restauration sur un support de cuisson.

il faut lors de la vaporisation porter un masque et des lunettes.
De plus, il convient de travailler sous aspiration.

A\ Observation importante : en raison de la poussiére dégagée, @

Cuisson de VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY dans le VITA VACUMAT

Prés. °C L A A Temp.env. | Vide
min min °C/min °C min min
500 4.00 537 80 950 1.00 -

Cuisson de VITA AKZENT Plus GAZE SPRAY dans le VITA SMART.FIRE

Prés. °C e Wl Dl Temp. env. g Vide
min min °C/min °C min min
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

/\ Remarque : les paramétres de cuisson les plus récents se trouvent
dans les unités de commande.

Restauration apres caractérisation chromatique.
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Personnalisation des couronnes antérieures

et des facettes avec VITAVM 9

VITAVM 9 est une céramique cosmétique a structure fine avec un CDT de
9,0—-9,2-10®- K. Elle est destinée a l'incrustation des couronnes et bridges

en dioxyde de zirconium partiellement stabilisé a I'yttrium (Y-ZrQ,) comme

VITA YZ ainsi que pour l'individualisation des restaurations usinées dans des blocs
de céramique feldspathique a structure fine avec un CDT (20 — 500 °C) d'env.
9,4-10%.- K.

e V/ITABLOCS Mark Il
e VITABLOCS TriLuxe forte

e VITABLOCS Reallife

Spécialement pour la personnalisation il existe le VITAVM 9 ESTHETIC KIT for
VITABLOCS (n® art. BV9EKCV2) contenant une sélection de masses VITAVM 9 et
des accessoires.

Les masses VITAVM 9 se caractérisent par des propriétés de réfraction et de
réflexion de la lumiére similaires a celles de I'émail naturel. L'utilisation de masses
complémentaires fluorescentes et opalescentes permet d'obtenir des résultats
encore plus esthétiques. Veuillez consulter le mode d'emploi correspondant
VITAVM 9 n° 1190.

La céramique d'infrastructure et la céramique cosmétique ayant toutes deux une
structure fine, les restaurations VITABLOCS personnalisées avec VITAVM 9 se
comportent comme |'émail naturel.

Contre-indications
VITA VM 9 ne doit pas étre utilisée pour I'incrustation totale des chapes en
VITABLOCS, car ces blocs ne sont pas indiqués pour la fabrication d'armatures.

/\ Observation importante : pour sécuriser le résultat clinique, les
restaurations usinées peuvent étre réduites avant la personnalisation avec
VITAVM 9 a la condition de respecter I'épaisseur de paroi minimale des
restaurations. Voir a ce sujet les observations en page 7. La réduction peut étre
également effectuée avec le logiciel CAQ.

Facette

L'épaisseur de paroi minimale d'une facette usinée doit &tre au moins de
0,5 mm (voir page 15) afin d"éviter une déformation de la restauration
au cours de la cuisson de VITAVM 9. Il est alors vivement recommandé
d'utiliser VITA Firing Paste.
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VITABLOCS® Personnalisation avec VITAVM«9

Procédure étape par étape avec pour exemple une couronne sur dent
antérieure

Usinage total de la restauration.

Le tenon d'accroche se trongonne avec une fraise diamantée.
Meuler prudemment les éventuels contacts prématurés dans I'intrados
de la restauration. Contréler les contacts mésiaux et distaux.

La couronne non dégrossie tout de suite apres I'usinage sur le modéle de travail
avant réduction.

Traitement préliminaire
Afin d'aménager suffisamment d'espace pour la stratification secondaire de I'émail,
la zone incisale est réduite en conséquence avec une fraise diamantée.

feldspathique a structure fine VITABLOCS ne doivent jamais étre retouchées
avec des instruments en carbure de tungstene car ces derniers endommagent la
céramique en provoquant des micro félures. Les retouches de tous les matériaux
doivent s'effectuer a faible pression et sous une abondante irrigation (turbine a
voie humide).

—

| /A Observation importante : les restaurations dans la céramique

Lors de la réduction morphologique, il faut éviter les encoches en contre dépouille
extrémes car elles risquent de fragiliser la céramique de base. L'épaisseur
minimale de cette derniere doit étre respectée (cf. page 13 et suivantes).

Dépoussiérer soigneusement la restauration a la vapeur ou a l'alcool.
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VITABLOCS® Personnalisation avec VITAVM«9

Facultatif
H Caractérisation avec colorants VITA AKZENT Plus.
—ﬂ; Avec les colorants VITA AKZENT Plus, il est possible de caractériser les
T: ':;- v restaurations en VITABLOCS pas uniquement sur |'extérieur. Il est également
Sy Smms possible apres la réduction morphologique, par ex. dans les sillons et les
mamelons de déposer du colorant et de fixer par une cuisson (voir table de
cuisson), avant d'entamer véritablement la personnalisation avec les masses

VITAVM 9. Notamment en cas d'espace restreint, on obtient ainsi un rendu de
couleur avec un effet de profondeur.

« Cuisson de fixation des colorants »

Programme de cuisson conseillé dans le VITA VACUMAT

Prés. °C - il P Temp. env. - Vide
min min °C/min °C min min
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

Programme de cuisson conseillé dans le VITA SMART.FIRE

Prés. °C _ Pl Pl Temp. env. g Vide
min min °C/min *C min min
480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
VITA
/\ Remarque : les paramétres de cuisson les plus récents se trouvent
i dans les unités de commande.
fo— 2

/\ Observation importante : avant application des masses VITAVM 9,

il faut humidifier la restauration réduite avec du liquide a sculpter

(VITAVM MODELLING LIQUID) afin d’obtenir une bonne imprégnation.

Si cette humidification n'est pas réalisée, il y a un risque de voir la céramique
cosmétique se détacher de la céramique d'infrastructure.

Application de VITAVM 9 MAMELON.




VITABLOCS® Personnalisation avec VITAVM«9

Application de VITAVM 9 ENAMEL.

Correspondance des masses émail

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Couleur de bloc oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C aM2C
Email ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END

VITA classical A1-D4
Couleur de bloc A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C
Email ENL ENL ENL END END END END END ENL END

personnalisation”.

Travail apres stratification secondaire terminé et prét pour la "cuisson de

Déposer la restauration personnalisée sur un support de cuisson adapté.

FACETTE : déposer sur une ouate réfractaire. Avec de la ouate réfractaire,
il faut augmenter la température de cuisson finale d'env. 10-20 °C.
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VITABLOCS® Personnalisation avec VITAVM«9

¥ITA

N Yoy P

Utilisation de VITA Firing Paste

Indications

VITA Firing Paste est une pate réfractaire préte a I'emploi pour la fabrication de
supports de cuisson individuels pour la céramo-métallique et la céramo-céramique.
Le matériau permet une fixation plus siire des objets sur le support de cuisson

et une stabilisation des restaurations sans infrastructure en céramique pressée,
en cours de cuisson avec simultanément une distribution optimale de la chaleur.

La VITA Firing Paste se retire facilement apres la cuisson.

Mise en ceuvre

Appliquer directement VITA Firing Paste a partir de la seringue dans l'intrados
de la restauration en veillant a bien couvrir en débordant Iégerement et déposer
prudemment sur le support de cuisson.

/\ Observation importante : VITA Firing Paste contient des
fibres de silicate d"aluminium. Porter un masque buccal pour @
retirer la pate durcie et travailler sous aspiration.

Autre solution : retirer sous I'eau courante. Les résidus qui sont

encore collés s'éliminent aux ultrasons. Ne pas sabler !

Voir consignes pour les matériaux dangereux en page 51.

"1 cuisson de personnalisation avec VITA VM 9"

Programme de cuisson conseillé pour VITAVM«9 dans le VITA VACUMAT®

Prés. °C _ A Pl Temp. env. - Vide
min min °C/min °C min min
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49

Programme de cuisson conseillé dans le VITA SMART.FIRE

Prés. °C _ 7 P Temp. env. g Vide
min min °C/min *C min min
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

A\ Remarque : les parametres de cuisson les plus récents se trouvent
dans les unités de commande.

En cas d'utilisation du VITA Firing Paste, il est conseillé de cuire VITAVM 9
a 10-20 °C de plus que la température indiquée dans le mode d'emploi VITAVM 9.
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VITABLOCS® Personnalisation avec VITAVM«9

Travail apres la cuisson de personnalisation.

Finition
Dégrossir la restauration terminée. Polissage mécanique avec de la pate
a polir diamantée (pate diamantée VITA KARAT).

/\ Observation importante : en cas de formation de poussiére,

il faut utiliser une aspiration ou un masque de protection contre @
les poussieres. De plus, pour le meulage de la céramique cuite,

il faut porter des lunettes de protection. @

Sinécessaire, I'ensemble du travail peut étre recouvert de VITA AKZENT Plus
GLAZE, AKZENT Plus GLAZE SPRAY, AKZENT Plus GLAZE LT ou de VITA AKZENT
Plus FINISHING AGENT.

Pour une brillance réguliere il convient de polir la restauration avant la cuisson de
glacage.

Travail terminé apres la cuisson de glagage sur le modele.

Pour I'analyse de la forme et de la texture de surface, on peut appliquer un
marqueur de surface pour ensuite optimiser I'ensemble par un meulage.

/\ Observation : avant chaque cuisson, le marqueur doit étre soigneusement
éliminé dans un appareil de nettoyage a la vapeur afin d'éviter toute dyschromie
sur la céramique.
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VITABLOCS® Tableau de cuisson et contenu des coffrets

Programme de cuisson conseillé dans le VITA VACUMAT

Prés. °C . Pl ~  [Temp.env., ~—~ Vide
min min °C/min G min min
Cuisson de fixation des colorants VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -
1 cuisson de personnalisation avec VITAVM 9 * 500 6.00 749 55 930 1.00 749
2¢ cuisson de personnalisation avec VITAVM 9 * 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Cuisson de glagage VITA AKZENT Plus 500 4,00 515 80 950 100 3

GLAZE POWDER / FINISHING AGENT POWDER

Cuisson de glacage VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -

Cuisson de glagage VITA AKZENT Plus

GLAZE PASTE / FINISHING AGENT PASTE 500 6.00 515 80 950 100 -

Cuisson de glagage VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -

Cuisson de glagage VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -

Cuisson de glacage VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -
Cuisson de correction avec CORVM 9 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40

* En cas d'utilisation du VITA Firing Paste, il est conseillé de cuire VITA VM 9 a 10-20 °C de plus que la température indiquée. **Basse fusion (low temperature).

Programme de cuisson conseillé dans le VITA SMART.FIRE

Prés. °C . P ~  [Temp.env| —~ Vide
min min °C/min °C min min
Cuisson de fixation des colorants VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
1" cuisson de personnalisation avec VITAVM 9 * 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10
2¢ cuisson de personnalisation avec VITAVM 9 * 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
Cuisson de glagage VITA AKZENT Plus 180 400 559 80 950 100 B

GLAZE POWDER / FINISHING AGENT POWDER

Cuisson de glacage VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

Cuisson de glagage VITA AKZENT Plus

GLAZE PASTE / FINISHING AGENT pASTE | /80 | 800 | 552 1 B0 1850 1 100 | =

Cuisson de glagage VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -

Cuisson de glacage VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -

Cuisson de glagage VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 480 6.00 3.45 80 780 1.00 -
Cuisson de correction avec COR VM 9 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

* En cas d'utilisation du VITA Firing Paste, il est conseillé de cuire VITA VM 9 a 10-20 °C de plus que la température indiquée. **Basse fusion (low temperature).

| A Remarque : les parameétres de cuisson les plus récents se trouvent dans les unités de commande.




VITABLOCS® Tableau de cuisson et contenu des coffrets

Le résultat de cuisson pour les céramiques dentaires dépend beaucoup des
conditions de cuisson propres a chaque utilisateur, entre autres du type de four,
de I'emplacement de la sonde de température, du support de cuisson ainsi que des
dimensions de la piéce a cuire.

Nos conseils techniques pour la température de cuisson (indépendamment du fait
qu'ils soient donnés par écrit, oralement ou pendant les stages) reposent sur nos
multiples expériences et essais. Les indications fournies n‘ont cependant qu'une
valeur indicative.

SiI'état de surface, la transparence ou la brillance ne correspondent pas au
résultat escompté, en dépit de parfaites conditions, il convient alors de modifier le
programme. L'aspect et I'état de surface de I'objet aprés cuisson sont prioritaires
pour déterminer les parametres de cuisson et non pas la température affichée par
|'appareil.

Explications des paramétres de cuisson

Prés. °C Température de départ

; Temps de préséchage en min, temps de fermeture
Z Temps de montée en min

Z Montée en température en degrés Celsius par min

Temp. env. °C  Température finale

—>

Temps de maintien a la température finale
Vide min Temps de maintien du vide en min

VITA VM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

Contenu

Quantité | Contenu | Matériau

1 VITABLOCS Mark Il 3D-MASTER Sample Set
1 12g | WINDOW WIN

1 12g | NEUTRALNT

2 12g | ENAMELENL, END

1 12g | EFFECT PEARLEP1

2 12g | EFFECT ENAMEL EE1, EE10

1 12g | CORRECTIVE COR1
1

2

1

1

1

1

129 | EFFECT OPALEQ2

129 | EFFECT CHROMA EC1, EC4

129 | MAMELON MM2

4q VITA AKZENT Plus GLAZE Paste

4g VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT Paste
Mode d'emploi

Accessoires
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VITABLOCS® Masses complémentaires VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS

VITAVMe9 EFFECT ENAMEL C ) EE1 blanchatre translucide ff“‘}“
—Peuvent s'utiliser pour toutes les zones incisales | EE0 bleu SR ot
a créer a partir de I'exemple vivant uils L

—Masses effet émail translucides universelles

—Pour créer un effet de profondeur naturel

VITAVMo9 EFFECT PEARL C )| EPm nuance de jaune pastel ,/"‘\.\

— Uniquement pour des effets de surface, S
ne pas incorporer a la stratification s o

— |déal pour des restaurations "blanchies”

VITAVMe9 EFFECT OPAL C )| E02 opale, blanchatre {;f"‘\

— Pour créer un effet opalescent sur des restaurations AT
de dents jeunes et tres translucides 8 o

VITAVMe9 EFFECT CHROMA C ) EC1 blanc ﬂ:;,\
— Masses de madification saturées ()| Ec4 jaune citron tendre L e
— Pour accentuer certaines B ,j
zones colorées de la dent
— Pour un degré de luminosité personnalisé
au niveau cervical, dentinaire et amélaire
VITAVMe9 MAMELON C_ )| MM brun jaune chaud /‘\\
—Masse trés fluorescente, a utiliser & E%ﬁm”
principalement dans la zone incisale CER
— Pour les caractérisations chromatiques
entre l'incisal et la dentine
VITAVM«9 CORRECTIVE ()| COR1 neutre h\
—Masses avec une température de cuisson ()| CORr2 beige 9 gmgw}
abaissée (800 °C) pour des corrections C_ )| COR3 brun L -

apres cuisson de glagage
— Trois nuances pour la zone cervicale,
dentinaire et amélaire
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VITABLOCS® Collage

Scellement par collage

Il existe aujourd'hui un grand nombre de systemes de
collage sur le marché. La procédure décrite ici est I'une des
procédures possibles.

Pour tous les systemes, il faut veiller a une mise en ceuvre
correcte et au respect des indications du fabricant pour
garantir le succés clinique.

Pour le collage des restaurations en VITABLOCS, il convient
d'utiliser des composites photopolymérisables ou a double
mode de polymérisation, tels que VITA ADIVA F-CEM,

avec un systeme adhésif amélo-dentinaire reconnu et
correctement utilisé (total bonding). Si I'on emploie des
composites moins fluides, on peut recourir a la méthode de
pose par ultrasons ou en préchauffant le composite.

Le composite de scellement autoadhésif VITA ADIVA
S-CEM ou RelyX Unicem 2 (sté 3M ESPE) peut aussi
s'utiliser mais exclusivement pour les couronnes.

/\ Observation : les restaurations en céramique
silicatée telle que VITABLOCS ne doivent pas étre scellées
provisoirement car un tel scellement n'assure pas leur
stabilité. Risque de fracture !

Par principe, les protocoles de collage sont identiques qu'il
s'agisse d'inlays, d'onlays, de couronnes et de facettes. Pour
le collage des facettes et couronnes, certaines particularités
doivent toutefois étre prises en compte.

e Enprésence de fines facettes, il faut renoncer a utiliser
des composites a double mode de polymérisation car
ceux-ci une fois durcis peuvent engendrer une légere
dyschromie (nuance jaunatre). Il est donc préférable
d'employer un composite photopolymérisable.

« Atitre de support, il est possible d'utiliser un
micro pinceau collé sur la facette avec un liant
photopolymérisable.

¢ Lafixation de la facette avec un doigt permet d'exercer
une pression plus réguliere et mieux répartie lors du
collage.

e Les couronnes seront collées de préférence avec un
composite fluide a double mode de polymérisation
(en fonction de I'épaisseur de couche).
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VITABLOCS® Collage

Description étape par étape avec un inlay pour exemple

Conditionnement de la substance dentaire
Essai de la restauration, contrdle visuel et tactile de la précision d'adaptation.

Pulvériser la cavité pendant 30 s, laisser sécher pendant 20 s.
Assechement (digue) ou tampon de coton, dry-angle, rouleau de coton sublingual.

Mordancer la substance dentaire avec VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(gel d'acide phosphorique a 35 %) durant 20 s.

Pulvériser pendant 20 s, sécher. Contrdle : la surface mordancée doit &tre
blanche opaque.

Application d'un systeme adhésif (p. ex. VITA ADIVA T-BOND).

Faire pénétrer VITA ADIVA T-BOND I/l pendant 30 s, souffler doucement de I'air
pendant 15's, laisser durcir 20 s. Puis, faire pénétrer a nouveau pendant 30 s,
souffler doucement de I'air pendant 15 s, laisser durcir 20 s.

Conditionnement de la restauration
Dégraisser la restauration avant la pose avec de I'éthanol.

Appliquer VITA ADIVA CERA-ETCH (gel d'acide fluorhydrique a 5 %)
dans l'intrados.

Durée du mordancage : 60 s.

| A Observation : veuillez respecter la fiche de données de sécurité, page 50/51.
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VITABLOCS® Collage

Elimination intégrale des résidus d'acide par vaporisation 60 s ou nettoyage dans
un bac a ultra sons. Laisser sécher ensuite 20 s. Ne pas brosser en raison du
risque de contamination ! Aprés séchage, les surfaces mordancées présentent un
aspect blanchatre opaque.

Appliquer du silane (VITA ADIVA C-PRIME par ex.) sur les surfaces mordancées
puis souffler de I'air avec précaution. Laisser évaporer totalement.

Pose de la restauration
Appliquer le composite (p. ex. VITA ADIVA F-CEM) en fine couche dans la cavité et
insérer prudemment en bouche la restauration.

Eliminer le gros surplus avec une spatule.

Facultatif
Poser en bouche la restauration intégralement a I'aide d’un insert ultrasonique.
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VITABLOCS® Collage

Application d'un gel anti-oxygene (par ex. VITA ADIVA OXY-PREVENT)
sur les bords cervicaux afin de prévenir l'inhibition par 0,.

Photopolymérisation : au moins 20 s en vestibulaire et en buccal et au moins 20 s
en occlusal pour chaque espace proximal.

Utiliser une lampe de polymérisation performante et en bon état de
fonctionnement. En général toutes les lampes de polymérisation a LED a partir
de la 2¢ génération conviennent avec des composants LED 5 W et une puissance
lumineuse > 1 000 mW/cm? comme par ex. :

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (lvoclar Vivadent)

¢ G-Light (GC)

e SPEC 3 LED (Colténe Whaledent)
e Valo LED (Ultradent)

Eliminer les surplus avec une lime EVA ou des fraises diamantées fines
(max. 40 pm).

Le polissage proximal s'effectue avec des disques abrasifs souples.
Les disques enduits d'une fine couche de résine sont les mieux adaptés.

Les restaurations terminées s'integrent trés bien sur le plan chromatique. Tout de
suite apres le collage des restaurations, souvent les dents sont encore seches et
les restaurations peuvent au départ sembler un peu trop sombres.
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VITABLOCS® Fines corrections morphologiques

Fines corrections morphologiques pour I'occlusion

L'occlusion doit étre réglée sans aucune interférence. En d'autres termes, il ne doit
y avoir absolument aucun contact prématuré en occlusion statique et dynamique.
[l faut régler spécifiquement et soigneusement les contacts au niveau des crétes
marginales. En présence de surfaces proximales convexes ou en décharge, la ou

la céramique n'est pas suffisamment étayée, il ne doit y avoir aucun contact au
niveau des crétes marginaes! afin d'éviter les fractures. Des contacts centrés ne
doivent pas reposer sur les bords de la restauration. Une dentine exposée du coté
occlusal doit autant que possible étre intégrée a la restauration.

Procéder de la maniere qui suit.

En présence de trés fines restaurations (tout comme pour les inlays et onlays
avec des couches limites de céramique) le contrdle de I'occlusion doit se faire
seulement apres collage définitif pour éviter toute fracture de la céramique.

Marquage des contacts occlusaux statiques génants avec une feuille Shimstock.
Elimination des contacts occlusaux statiques génants et surfacage avec des
pointes diamantées en forme de cone allongé (40 pm, code couleur rouge).
Marquage et suppression des interférences occlusales en dynamique avec des
pointes diamantées en forme de cone allongé (40pm).

Veiller a une irrigation suffisante !

Il faut éviter les instruments diamantés pointus car les encoches trop profondes
alors pratiquées dans les sillons peuvent fragiliser la céramique.

Pour les sillons, il est recommandé de procéder a un prépolisssage a faible
pression et sous une irrigation suffisante avec des instruments diamantés 8 mm.

Observation : pour le dégrossissage des restaurations en céramique, il faut
adopter des instruments diamantés a grain fin avec une extrémité arrondie.
Des outils trop pointus fragilisent la céramique.
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VITABLOCS® Finition et polissage

Finition et polissage

Le polissage soigneux de la restauration en céramique est décisif pour I'esthétique
et la fonctionnalité de la restauration. Une céramique bien polie réduit la plaque
dentaire et protége les antagonistes de l'abrasion.

Lors du polissage, prudence au niveau des bords et des zones de contact.
Respecter une vitesse de rotation correcte et éviter tout dégagement de chaleur.
Polir les zones proximales hors de la bouche avant le collage, par ex. avec la pate
a polir diamantée VITA KARAT. Pour une belle brillance naturelle, il convient de
respecter les étapes suivantes

Finition/surfagage des surfaces extérieures et occlusales de la restauration avec
des disques souples revétus d'Al,0, (par ex. disques Soft-Lex, sté 3M Espe) d'une
granulométrie de plus en plus fine (noir, bleu foncé, bleu moyen, bleu clair) et des
fraises a finir diamantées a grain fin sous faible pression et irrigation abondante
(veuillez respecter les consignes du fabricant).

Polissage haute brillance de la céramique avec Occlubrush (sté Hawe Neos)

et de la pate a polir diamantée (par ex. pate a polir la céramique Ultra Il, Shofu).
Polir a une vitesse inférieure (max 15 000 t/min) et en exercant une pression par
intermittence sans irrigation.

Pour finir, avec la brossette Occlubrush et un spray d'eau, éliminer la pate a polir.

Restauration aprés polissage.

Fluoration du champ de travail.

Retrait des restaurations partielles collées

Pour des restaurations de type inlays, onlays, couronnes partielles etc. il se

peut que lors du meulage a I'état humide (incontournable) la transition entre la
restauration, le composite et la substance dentaire soit difficile a identifier. Pour
ne pas meuler trop profondément dans la substance dentaire, il est recommandé
d'arréter I'instrument par intermittence et d'assécher le champ de travail.

Instrument conseillé :
fraise diamantée cylindrique (105 — 124 pym).

Trépanation

Pour créer une ouverture de trépanation, utiliser de préférence une pointe
cylindrique diamantée, activée obliqguement. Apres avoir créé I'ouverture, le travail
peut se poursuivre de maniére classique.
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VITABLOCS® Outils et matériaux conseillés

Au cabinet dentaire

Instruments de préparation : sté Intensiv SA

Fils de rétraction : sté Ultradent

Fouloir pour fil ; sté Deppeler

Spray de contraste : Powder Scan Spray (VITA)
Matrices et coins : Hawe Dead Soft (KerrHawe)

Pate d'essai / Gel anti-oxygene . VITA ADIVA OXY-PREVENT
Gel de mordangage

a l'acide phosphorique : VITA ADIVA TOOTH-ETCH

Gel de mordancage a de céramique : VITA ADIVA CERA-ETCH

Adhésif silane : VITA ADIVA C-PRIME

Composite de collage : VITA ADIVA F-CEM

Systeme adhésif : VITA ADIVA T-BOND

Disques a polir souples : Sof-Lex (3MEspe)

Brossettes a polir: Occlubrush (KerrHawe)

Pate a polir diamantée : pate a polir la céramique Ultra Il (Shofu), pate a polir diamantée extra orale KARAT (VITA)
Applicateurs a usage unique : sté Microbrush

Nettoyage de cavité : ICB Brushes (Ultradent)

Au laboratoire de prothese dentaire

Pate de controle des contact, Pasta rossa 3 g (Anaxdent)
Texturmarker (Benzer Dental AG)
Précelle Smart Clip (Hammacher)
Pick-up Sticks (Hager & Werken)

Four : VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (voir p. 18)

Matériaux pour les caractérisations chromatiques / Personnalisation

VITAVM 9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS
VITA INTERNO KIT

VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

VITA AKZENT Plus POWDER KIT

VITA AKZENT Plus PASTE KIT

VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® Assortiment et accessoires

VIA &
Mark il E”"‘ .- |
_———
VITA =
Triluxe m.m' !;_' J
foie w -
VIIA £
: ]
Reallife g'__ -
o

VITABLOCS® Variantes

VITABLOCS® Mark Il
Blocs de céramique feldspathique a structure fine, monochromes, ayant fait leurs preuves

des millions de fois depuis 1990 et présentant un comportement a I'abrasion identique a celui

de I'émail naturel.

VITABLOCS® TriLuxe forte
Blocs de céramique feldspathique a structure fine avec 4 degrés de saturation et une
transition chromique finement nuancée de I'émail au collet.

VITABLOCS ReallLife®

Blocs de céramique feldspathique a structure fine, dotés d'une structure tridimensionnelle
a l'image de la dent naturelle, avec un dégradé chromatique curviligne entre la dentine et
I'émail, congus spécialement pour des restaurations extrémement esthétiques en secteur
antérieur.

Matériaux pour la personnalisation chromatique

VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS®
Coffret de masses VITA VM9 parfaitement étudiées pour
I'individualisation des restaurations en VITABLOCS.
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VITABLOCS® Assortiment et accessoires
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VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Coffret de 19 colorants en pate fluorescents préts a I'emploi, & grain fin pour les caractérisa-
tions chromatiques des restaurations en VITABLOCS, en particulier au cabinet dentaire.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Coffret de 19 colorants pour la céramique, sous forme de poudre pour les caractérisations

des restaurations en VITABLOCS. Les colorants ont une bonne tenue, chromatiquement
stables et miscibles entre eux.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT

Coffret de 5 BODY SPRAYS et une GLAZE SPRAY. Idéal pour un rendu de couleur uniforme
notamment en présence de restaurations monolithiques.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY

Poudre de céramique facile a vaporiser pour réaliser aisément une glagure de toutes les

restaurations en en céramique. Idéale pour la glagure des restaurations en VITABLOCS au
cabinet dentaire.
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VITABLOCS® Assortiment et accessoires

With
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VITA FIRING PASTE

Pate de couleur bleue, préte a I'emploi, réfractaire, pour la fabrication de supports de cuisson
individuels. Le matériau sécurise la fixation des éléments sur le support de cuisson. La VITA
Firing Paste se retire facilement apres la cuisson.

Bofte normale 1 seringue de 12 g
Grande boite 3 seringues de 12 g

Détermination de la couleur

VITA Linearguide 3D-MASTER®/VITA Toothguide 3D-MASTER®

Avec le VITA Linearguide 3D-MASTER vous déterminez vite et bien la couleur de dent
correcte. Le design moderne et I'agencement linéaire du VITA Linearguide permettent
de trouver rapidement la couleur appropriée. Le VITA Linearguide 3D-MASTER est une
alternative au célébre teintier VITA Toothguide 3D-MASTER dont il se distingue par
I'agencement linéaire des dents échantillons de couleur.

VITA Easyshade® V

L'appareil numérique de détermination des couleurs VITA Easyshade V vous permet en
quelques secondes de déterminer la couleur des dents naturelles ou de controler celle des
restaurations, indépendamment de la lumiere environnante et de |'utilisateur. La couleur de
dent mesurée est indiquée en couleurs VITA classical A1-D4, VITA SYSTEM 3D-MASTER
et VITABLOCS. Le design sans joint, le Bluetooth®, le logiciel de communication pour PC,
téléphone intelligent et tablette, le chargement par induction et bien d'autres nombreuses
nouveautés garantissent une précision, une qualité et un confort maximum.
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VITABLOCS® Assortiment et accessoires

Matériaux pour la prise d’empreinte optique

VITA Powder Scan Spray

Flacon-spray de 75 ml d'une suspension de pigments bleus sans dioxyde de titane au go(it
mentholé pour une application en bouche (sur les dents) ainsi qu'en dehors de la bouche
(die / modele en platre) pour réaliser une empreinte optoélectronique dans le cadre des
restaurations réalisées par CFAQ.

Mateériaux pour la technique adhésive

VITA ADIVA FULL ADHESIVE LUTING SET
Coffret contenant tous les matériaux requis pour un collage intégral
des restaurations en VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM
Composite de collage intégral bipolymérisant en 4 couleurs (A2 Universal, A3, White opaque
et Translucent). Seringue Automix de 5 ml avec mélangeurs en T économes en matériau.

VITA ADIVA IA-CEM

Composite de collage ultra opaque a double durcissement, entierement adhésif,

pour des moignons fortement décolorés, des pivots métalliques, etc. dans une seringue
Automix de 5 ml avec mélangeurs en T économes en matériau.
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VITABLOCS® Assortiment et accessoires

VITA ADIVA T-BOND SET

Systéme de liant bipolymérisant dentine/émail.
Contenu : 1 flacon de 5 ml de VITA ADIVA T-BOND |,
1 flacon de 5 ml de VITA ADIVA T-BOND II.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

Gel d'acide orthophosphorique a 35 % pour le mordangage de la substance dentaire,
de couleur bleue, bonne tenue

Contenu : 2 seringues de 3 ml, canules

VITA ADIVA CERA-ETCH (uniquement pour un usage extra-oral !)
Gel d'acide fluorhydrique a 5 % pour le mordancage de la céramique silicatée, teinte rouge.
Seringue de 3 ml et flacon de 6 ml.

VITA ADIVA C-PRIME
Adhésif silane mono composant, flacon de 5 ml.

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Gel de glycérine incolore pour prévenir la couche d'inhibition de I'oxygéne. Peut aussi
s'utiliser comme pate d'essai. Convient remarquablement comme pate d'essai.
Seringue de 3 ml.
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VITABLOCS® Assortiment et accessoires

|
VITA

Polissage

Coffret de pate de polissage diamantée VITA Karat*
Coffret de 5 g de pate a polir diamantée, 20 disques feutre diamantés @ 12 mm et un mandrin
nickelé.

*Uniquement pour un usage extra oral !

VITABLOCS® Récipients de conservation

VITABLOCS®-Box
Boite métallisée a couvercle rabattable, en résine de grande qualité pour stocker jusqu’a
12 barrettes de VITABLOCS.

Boite de stock
Boite de stockage en résine de grande qualité avec tiroir pour conserver jusqu'a
36 barrettes de VITABLOCS.
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VITABLOCS® Vue d'ensemble des couleurs Matériaux pour les caractérisations / Matériau pour moignons

VITA AKZENT Plus ()| ESO blanc
EFFECT STAINS ()| ES02 créme ji i
POWDER 3 gouPASTE4 g ()| ESo3 jaune citron =2
— Colorants prononcés, tres couvrants ()| ESo4 jaune vif =,
— Pour des effets de surface naturels @ | ES05 orange
@ £Soe rouille
@ | tSo7 kaki Ty
()| ESo8 rose —
@» | ES09 rouge foncé
C )| ES1I0 lilas
@» &su bleu
| ES12 gris-bleu
C_ )| ES13 gris
@G s noir
VITA AKZENT Plus Couleurs VITA classical
CHROMA STAINS | CsA rougeatre-brunatre pas
POWDER 3 gouPASTE4g a» CSB jaunatre-rougeatre _,-:'=
— Lasures colorées pour modifier la D) CSC grisatre =
chromaticité du matériau de base au ()| csp grisatre-rougeatre
sein d'un groupe de couleurs ou de L
luminosités Couleurs VITA 3D-MASTER
C | cs. jaunatre
C )| csm2 jaunatre-rougeatre
@ | csM3 jaune-rouge
C | CSR rougeatre
| csio orange
VITA AKZENT Plus ()| BSo jaune pi |
BODY STAINS ()| BS02 brun-jaune _.WT
POWDER 3 gou PASTE4 gou SPRAY75ml | ()| BSO03 orange i
Lasures translucides ()| BSo4 gris-olive
— Pour modifier le rendu de couleur du ()| BSO5 brun-gris SRR
matériau de base
[ |
VITA
5
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VITABLOCS® Consignes de sécurité

Les produits suivants sont soumis a un marquage obligatoire.

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(gel de mordancage a base
d'acide fluorhydrique)

Corrosif / Toxique

Uniquement pour un usage extra oral !

Contient de I'acide fluorhydrique.

Toxique en cas d'ingestion. Danger de mort en cas de contact
cutané. Provoque de graves brilures cutanées et oculaires.
Nocif pour la santé en cas d'inhalation. Porter des lunettes/
masque, des gants de protection et une blouse en travaillant.
Conserver bien fermé. En cas d'ingestion faire appel
immédiaitement un centre anti-poison et montrer la fiche de
données de sécurité. En cas de contact avec les vétements/
peau, retirer immédiatement les vétements contaminés et rincer
abondamment a I'eau. Mesures particuliéres voir la fiche de
données de sécurité. En cas de contact avec les yeux rincer
quelques minutes a I'eau et consulter un médecin/centre anti-
poison.

Eliminer le produit et son récipient comme un déchet dangereux.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(gel de mordancage a base
d'acide phosphorique)

Corrosif

Provoque de graves brlures cutanées et oculaires. Contient de
I'acide phosphorique.

Ne pas boire et manger en travaillant. Ne pas respirer les gaz/
fumées/vapeurs/aérosols. En cas de contact avec les yeux
rincer immédiatement et soigneusement a I'eau et consulter
un médecin. Porter une blouse, des gants et des lunettes/

un masque facial en travaillant. En cas d'accident ou de
malaise, faire immédiatement appel a un médecin (lui montrer
I'étiquette si possible).

Ce produit et son récipient doivent &tre éliminés comme des
déchets dangereux.

VITA ADIVA® C-PRIME
(adhésif silane)

Liquide et vapeur facilement inflammables.
Tenir a distance de la chaleur/des étincelles/
d'une flamme nue/de surfaces briilantes. Ne pas fumer.
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VITABLOCS® Consignes de sécurité

VITA Firing Paste

Dangers pour la santé

Classement des fibres selon directive UE 97/69/CE : Carc. Cat 2
Peut s'avérer cancérigene en cas d'inhalation. Eviter la disper-
sion de poussieres, ne pas éliminer avec une soufflette a air
comprimé. En cas de traitement mécanique de la pate, utiliser
une aspiration d'établi ou porter un demi-masque avec filtrage
des particules. Irrite la peau. Eviter le contact avec les yeux et
la peau. Ne pas boire, manger, fumer en travaillant. Tenir hors
de portée des enfants.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Aérosol extrémement inflammable

Glagure pour céramique a vaporiser. Réservé a un usage
dentaire. A ne pas utiliser en bouche.

Bien agiter avant emploi. Récipients sous pression. Ne pas
percer ou briler.

Protéger des rayons du soleil et ne pas exposer a des
températures de plus de 50 °C. Ne pas ouvrir brutalement ou
briler méme aprés usage. Ne pas vaporiser sur une flamme ou
sur un objet incandescent. Conserver a I'écart de toute source
d'ignition - Ne pas fumer. Tenir a I'écart de la chaleur, des
étincelles, des flammes nues, des surfaces chaudes.

Vétement de sécurité

Porter des lunettes/masque facial en travaillant.

Porter des gants et un vétement de protection en travaillant.
En présence de poussiéres, il faut travailler

sous aspiration ou porter un masque facial.

Les fiches de données de sécurité correspondantes peuvent étre téléchargées sur

www.vita-zahnfabrik.com/sds
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VITABLOCS® Consignes de sécurité

Observation

Informations relatives aux risques généraux des soins dentaires

e Ces risques ne sont pas spécialement liés aux produits VITA et a leur utilisation, mais s'adressent a tous utilisateurs.

e | es traitements et restaurations exécutés au fauteuil s'accompagnent d'un risque global de détérioration iatrogéne de
la substance dentaire dure, de la pulpe et/ou des tissus mous. L'utilisation de systémes de fixation et les restaurations
dentaires s'accompagnent d'un risque global d’hypersensibilité postopératoire.

e En cas de non-respect des instructions d'utilisation pour les produits, les propriétés de ces derniers ne peuvent pas étre
garanties. Un défaut du produit et une détérioration irréversible de la substance dentaire naturelle, de la pulpe et/ou des
tissus mous de la cavité buccale peuvent en étre la conséquence.

e | e succes d'une restauration dentaire dépend de la qualité de la structure dentaire sous-jacente.

e | a capacité a toujours produire une restauration lisse, robuste et d'une bonne assise exige de respecter rigoureusement
certains principes.

e Une limite défectueuse génere le développement de plaque dentaire provoquant a son tour une inflammation gingivale et un
hiatus pouvant induire caries secondaire, sensibilité, rétraction gingivale, descellement ou décoloration de la restauration.

e Nos produits doivent &tre utilisés conformément aux modes d'emploi valides.

e Toute utilisation incorrecte peut entrainer des dommages.

e Avant usage, I'utilisateur doit en outre contrdler si le produit est adapté au domaine dans lequel il doit &tre employé.

¢ Nous déclinons toute responsabilité en cas d'utilisation du produit en association avec des matériaux et accessoires d'autres
fabricants qui ne sont pas compatibles avec notre produit ou non autorisés pour l'usage prévu.

e S'il survient des incidents graves en rapport avec le produit, ceux-ci doivent étre signalés a VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co. KG et aux autorités compétentes de I'état membre de résidence de l'utilisateur et/ou du patient.

Description des symboles

Dispositif médical MD Fabricant
Uniquement
pour utilisateurs RX on |y Date de fabrication

professionnels

Respecter le mode y
d'emploi DII Utiliser avant
Référence (’:I:E;nrzgo) de lot LoT

B ow Lk
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VITABLOCS® Notes
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VITABLOCS® Notes
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VITABLOCS® Notes
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Le teintier VITA SYSTEM 3D-MASTER est unique en son
genre. Il permet de déterminer d’'une maniere systématique
toutes les couleurs de dent naturelles et de les reproduire
intégralement.

Teeth
& %
3 %
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
& &
90/'&/7)@”[ N\,aq,\.\\ >

N.B. Nos produits doivent &tre mis en ceuvre selon le mode d’emploi. Notre responsabi-
lité nest pas engagée pour les dommages résultant d'une manipulation ou d'une mise
en ceuvre incorrectes. En outre, I'utilisateur est tenu de vérifier, avant utilisation, que
le produit est approprié a I'usage prévu. Notre responsabilité ne peut étre engagée si
le produit est mis en ceuvre avec des matériaux et des appareils d'autres marques, non
adaptés ou non autorisés et qu'il en résulte un dommage. Le VITA Modulbox n’est pas
un composant obligatoire du produit. Date d'édition : 03.20

Cette nouvelle édition de notice rend caduque toutes les versions antérieures.
La version la plus récente se trouve toujours sur le site www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik est certifiée et les produits suivants portent le marquage C € 0124 :
VITAVMo9 - VITABLOCS® - VVITA AKZENT® Plus
RX uniguement

RelyX® Unicem 2 et Sof-Lex® sont des marques déposées de 3M Company ou 3M
Deutschland GmbH.

Ce mode d'emploi a été établi avec I'aimable coopération du Dr Alessandro Devigus,
CH-Bulach, du prothésiste Giordano Lombardi, CH-Diibendorf et de la prothésiste
Marianne Héfemann, Munich.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K1 facebook.com/vita.zahnfabrik

1769F — 0320 (0.08) S — Version (08)




VITABLOCS®

Gebrauchsanweisung
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VITA Farbbestimmung VITA Farbkommunikation VITA Farbreproduktion VITA Farbkontrolle

Stand: 2021-07

VITA - perfect match. VITA

Feinstruktur-Feldspatkeramikblocks
zur Herstellung von Inlays, Onlays,
Veneers und Kronen
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VITABLOCS® Das Material

VITABLOCS sind industriell gefertigte Feinstruktur-
Feldspatkeramikblocks und dienen zur Herstellung von
Inlays, Onlays, Veneers und Kronen mittels diverser
CAD/CAM Systeme. Sie zeichnen sich durch ihre,

im Vergleich zu anderen auf dem Markt befindlichen
maschinenbearbeitbaren Silikatkeramiken, einzigartige
Kombination von Feldspatmaterialien und Feinpartikel-
Mikrostruktur aus, was sich in einer hohen Chipping-
Resistenz, der Abrasionsfreundlichkeit gegeniiber natirlicher
Zahnsubstanz und in einer leichten Polierbarkeit auswirkt.

Seit 1990 wurden aus der weltweit ersten Feinstruktur-
Dentalkeramik iber 30-millionenfach klinisch bewahrte
Restaurationen aus VITABLOCS hergestellt. Uberlebensraten
von 97% nach 5 Jahren bei Kronen, 95,5% nach 9 Jahren
bzw. 84,4% nach 18 Jahren bei Inlays entsprechen dem
Goldstandard (vergl. Literaturliste S. 51). Nicht zuletzt liegt
dies an dem hervorragenden Adhésivverbund zwischen
Keramik und Zahnsubstanz, der durch die exzellente
Atzbarkeit der VITABLOCS zustande kommt.

Seit 2007 stehen die in unterschiedlichen Farbintensitats-
graden geschichteten VITABLOCS TriLuxe forte zur
Verfiigung. Seit 2010 sind die VITABLOCS ReallLife auf dem
Markt.

Die VITABLOCS TriLuxe forte und RealLife sind aus der
bewahrten Mark Il Keramik hergestellt. Durch ein spezielles
Fertigungsverfahren ist es mdglich geworden, zuséatzlich zu
dem hervorragenden Lichtleiteffekt und der Weifluoreszenz
der Mark Il Keramik, unterschiedliche Farbsattigungsgrade
(Chroma) und damit unterschiedliche Transluzenzgrade in
einem Block zu vereinen. Sie unterscheiden sich dadurch

Abb. 1: REM-Aufnahme der Oberfléche der VITABLOCS

(VergroRerung x 1000), links poliert, rechts

60 Sek. gedtzt. Man erkennt das gleichmaRige
und hoch retentive Atzmuster durch homogene
Verteilung der Kristall- und Glasphase.

deutlich von den monochromen VITABLOCS Mark II. Mit
ihnen ist es mdglich, die bei einem nattirlichen Zahn
vorhandenen charakteristischen Farbverlaufe in Bezug

auf Transluzenz und Intensitat nachzuempfinden und so
noch eine bessere Integration der Restauration in die
Restzahnsubstanz bzw. das Restgebiss zu erzielen. Am
ausgepragtesten ist dieser Effekt bei den VITABLOCS
Reallife speziell fir hochasthetische Frontzahnversorgungen:
lhre Schichtstruktur entspricht durch den sphérisch
gewdlbten Dentinkern, der von einem Schmelzmantel
umgeben ist, dem natiirlichen Frontzahnaufbau am besten.

VITABLOCS bestehen aus natiirlich vorkommenden
Feldspaten wie Kaliumfeldspat und Natronfeldspat.

Die Vorteile der natirlich vorkommenden Feldspate —
verglichen mit anderen keramischen Materialien — sind

die hohe Reinheit und das breite Temperaturintervall beim
Aufschmelzen. Die mittlere KorngréRRe der verwendeten
Rohmaterialien liegt bei durchschnittlich ca. 4 ym.

Daher besteht auch die Mikrostruktur der gesinterten
VITABLOCS aus sehr feinen kristallinen Anteilen, die
homogen in eine umgebende Glasmatrix eingebettet

sind. Dieses Feinstrukturgefiige (siehe Abb.) sowie der
industrielle Sinterprozess sind der Grund fiir die gute
Polierbarkeit und die hervorragenden schmelzéhnlichen
Abrasionseigenschaften von Restaurationen aus VITABLOCS.
Schadliche ,Schmirgeleffekte” auf den Antagonisten werden
durch das Feinstrukturgefiige vermieden.

Die hohe Transluzenz der VITABLOCS garantiert in der
tiberwiegenden Anzahl von klinischen Situationen eine sehr
gute farbliche Integration in die Restzahnsubstanz, ohne
dass zusatzlich farblich charakterisiert werden muss.

Die Forderung nach einer guten maschinellen Bearbeitbarkeit
wird von den VITABLOCS im besonderen MafRe erfiillt. Dies
zeigt sich sowohl beim maschinellen, werkzeugschonenden
CAM-Schleifprozess als auch bei der zahnéarztlichen
Nachbearbeitung, bei der mit Diamantschleifinstrumenten
Formverdnderungen bzw. Korrekturen intraoral leicht und
prazise durchgefiihrt werden kénnen.




VITABLOCS® Technische Daten

Chemische Zusammensetzung*

Oxide $i, AL, Na,0 K,0 Ca0 Tio,

Anteil in Gew.-% 56-64 20-23 6-9 6-8 0,3-0.6 0,0-0.1

Chemische Elemente (Oxide), die in sehr geringer Konzentration enthalten sind und die z. B. zur Einfarbung benotigt werden,
sind nicht angefiihrt.

* Die 0.g. Werte der chemischen Zusammensetzung sind chargenabhangig.

Physikalische Daten*

Eigenschaften MaReinheit Wert
WAK (25-500°C) 106K 9,4+01%
Dichte g/cm? 2,4+05%
Biegefestigkeit (Schwickerath) (ISO 6872) MPa 136+ 20
Transformationsbereich °C 780-790*

* Die angegebenen technischen/physikalischen Werte sind typische Messergebnisse und beziehen sich auf
hausintern hergestellte Proben und die im Haus befindlichen Messinstrumente.
Bei anderer Herstellung der Proben und bei anderen Messinstrumenten sind andere Messergebnisse zu erwarten.




VITABLOCS® Indikation

Indikation

Die VITABLOCS sind zur Herstellung von Inlays, Onlays,
Teilkronen, Vollkronen, Endokronen an Molaren sowie
fiir Veneers indiziert, wenn folgende zusétzliche Kriterien
gewahrleistet sind:

e Normofunktion

e samtliche Voraussetzungen fiir die adhdsive Befestigung
unter Verwendung eines anerkannten und korrekt ange-
wendeten funktionellen Schmelz/Dentin-Adhésivsystems
(Total Bonding).

Bei grolkflachigen Restaurationen und zur farblichen Ober-
flachencharakterisierung sollte ein zuséatzliches Finishing
mit einem VITA AKZENT Plus Glanz- oder Malfarbenbrand
durchgefihrt werden. Vergl. S. 29 ff.

Indikationsiibersicht Feinstruktur-Feldspatkeramik:

A Hinweis:

Zahnérztliche Behandlungen und Versorgungen mit einer
zahnarztlichen Restauration bergen das allgemeine Risiko
einer iatrogenen Schadigung der Zahnhartsubstanz, der
Pulpa und/oder der oralen Weichgewebe. Die Verwendung
von Befestigungssystemen und die Versorgungen mit einer
zahnarztlichen Restauration bergen das allgemeine Risiko
von postoperativen Hypersensibilitaten. Bei Nichtbeachtung
der Verarbeitungsanleitungen der verwendeten Produkte
kénnen die Produkteigenschaften nicht garantiert werden,
so dass es zu einem Versagen des Produkts mit irreversibler
Schéadigung der natiirlichen Zahnhartsubstanz, der Pulpa
und/oder der oralen Weichgewebe kommen kann.

Materialvariante VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS
Indikation Mark Il TriLuxe forte ReallLife
u “ n Inlay o O O
n Onlay () O O
a Table Top () @) @)
‘) Veneer O [ o
a Endokrone* O O O
‘ Frontzahn-Krone O [ o
n Seitenzahn-Krone @) O O
m Verblendstruktur fir die ° ° o
VITA Rapid Layer Technology

@ cmpfohlen * nur Molaren

O maglich




VITABLOCS® Kontraindikation

Kontraindikation

Allgemein

e bei unzureichender Mundhygiene

e bei unzureichenden Praparationsergebnissen
e bei unzureichendem Zahnhartsubstanzangebot
e bei unzureichendem Platzangebot

Hyperfunktion

e Bei Patienten mit diagnostizierter exzessiver Kaufunktion,
insbesondere bei ,Knirschern” und ,Pressern” sind Res-
taurationen aus VITABLOCS kontraindiziert. Eine absolute
Kontraindikation liegt bei Hyperfunktionspatienten fiir
die Versorgung devitaler Zahne mit Restaurationen aus
VITABLOCS vor.

Endokronen Prémolaren

e Endokronen an Prémolaren sind aufgrund der geringen
Adhasivflache und der grazilen Wurzelquerschnitte
kontraindiziert.

Briicken

e Daes sich bei den VITABLOCS um eine Feinstruktur-
Feldspatkeramik mit einer limitierten Festigkeit von ca.
140 MPa handelt, ist dieses Material nicht zur Herstellung
von monolithischen (monokeramischen) Briicken geeignet.

A\ Hinweis: Im Rahmen der VITA Rapid Layer Techno-
logy dienen die VITABLOCS zur maschinellen Herstellung
ausschliellich der Verblendstruktur von bis zu 4-gliedrigen
Briicken auf Basis von Zirkonoxidgeriisten.

Bitte beachten Sie hierzu die ausfihrliche Verarbeitungs-
anleitung 1740.

Vollkeramische Geriiste

e VITABLOCS dienen nicht zur Herstellung von vollkerami-
schen Gertisten. Deshalb darf VITA LUMEX AC nur zur Indi-
vidualisierung und nicht zur Vollverblendung von Kappchen
aus diesen Materialien verwendet werden (vergl. Hinweis
auf Seite 28).




VITABLOCS® Blockibersicht — Farben und Gréfi3en

Feinstruktur-Feldspatkeramik

Bezeichnung GréRe in mm Packungs- Farben
(axbxc) groRe a
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
[-10 8x10x15 5 - IMI1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-12 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19% 15,5x19x 39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C - - 3M2C - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C - 2M2C| - - |2Mm2C| - -
TF-14 12x14x 18 5 OM1C | TM1C | TM2C - 2M2C - - 3M2C - -
TF-14/14 14 x14x18 5 - - 1M2C - 2M2C - - 3M2C - -
TF-40/19* 15,5x19x 39 2 - - TM2C - 2M2C| - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14 x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
[-10 8x10x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
[-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
|-14 12x14x18 A1C A2C | A3C | A3,5C | A4C B2C B3C C2C C3C D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 A1C A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
* Fur die Rapid Layer Technology
b
R ——— < >
a (H




VITABLOCS® Blockibersicht — Farben und Grél3en

VITABLOCS® Mark Il in 10 VITA SYSTEM 3D-MASTER® Farben

oM1C TM1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3Mm2C 3M3C 4M2C

VITABLOCS® Mark Il
in 10 VITA classical A1-D4® Farben
A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
in5 VITA SYSTEM 3D-MASTER® Farben in 4 VITA classical A1-D4°® Farben
0M1C 1M1C 1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C

VITABLOCS® RealLife
in 6 VITA SYSTEM 3D-MASTER® Farben

oMm1C TM1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Herstellungsprozess Step-by-step

Zahnarztpraxis

Zahntechnisches Labor

VITA Produkte

Farbbestimmung Zahn

VITA Easyshade V
VITA Toothguide 3D-MASTER
VITA Linearguide 3D-MASTER

Préparation
optional
Farbbestimmung Stumpf

Abformung

Modell herstellen

CAD/CAM-Prozess

VITABLOCS Mark Il
VITABLOCS TriLuxe forte
VITABLOCS Reallife

€ € <K€K £

Ausarbeiten, Kontrolle auf dem
Modell
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VITABLOCS® Herstellungsprozess Step-by-step

Zahnarztpraxis

Zahntechnisches Labor

VITA Produkte

Option: farbl. charakterisieren

Individualisieren/Glasieren

VITA AKZENT Plus Malfarben/
Glasur

VITA LUMEX AC CUT-BACK-KIT
VITA FIRING PASTE

(Seite 19-36)

Adhésive Befestigung — VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET

Keramikatzung (Seite 36-39)

Silanisierung
Schmelz-/Dentindtzung
Adhésivsystem
Befestigungskomposit
Sauerstoffschutz-Gel

Einpassen
morphologische Fein-
korrektur

Okklusion und Artikulation
Schlusspolitur

VITA Karat Diamantpolierpaste

extraoral —a

(Seite 48)




VITABLOCS® Farbbestimmung Zahn

Die korrekte Farbbestimmung ist der Schliissel fiir eine dsthetisch natiirlich
wirkende Versorgung. Sie erfolgt nach der Zahnreinigung am noch nicht
praparierten Zahn bzw. an den Nachbarzahnen.

Zu beachten ist, dass das farbliche Endergebnis maRgeblich durch die Farbe des
praparierten Zahnstumpfes und die Farbe des VITABLOCS bestimmt wird.

Zur Farbbestimmung und zur Bestimmung des entsprechenden VITABLOCS eignet
sich der VITA Toothguide 3D-MASTER bzw. die VITA classical A1-D4 Farbskala.*

Wird die Restauration aus VITABLOCS, TriLuxe forte bzw. ReallLife hergestellt,
orientiert man sich ebenfalls am VITA Toothguide 3D-MASTER bzw. an der
VITA classical A1-D4 Farbskala*, da die auf den Blocks aufgedruckte Basisfarbe
dem Farbton des entsprechenden Farbmusterstébchens entspricht.

Das VITA Easyshade V erlaubt mit seinem "Block-Modus" die digitale Bestimmung
der zu wahlenden Blockfarbe.

*Bitte beachten Sie dazu die Hinweise auf Seite 22.
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VITABLOCS® Praparation und Keramikschichtstarken

A\ Hinweis: Bitte beachten Sie zum Thema Préparation
von vollkeramischen Restaurationen auch unsere ausftihrliche
Broschire ,Klinische Aspekte in der Vollkeramik” Nr. 1696.

Inlays

Keramikschichtstarke unter der tiefsten Stelle der Fissur: mind. 1,5 mm.
Keramikstarke im Bereich des Isthmus: mind. 1,5 mm.

Es wird eine kastenférmige Praparation ohne Federrander empfohlen.
Scharfe Kanten miissen zugunsten runder Kavitdtensegmente, insbesondere
am Kavitatenboden vermieden werden.

Keramikschichtstéarke
Okklusal: mind. 1,5 mm
[sthmusbereich:  mind. 1,5 mm

Offnungswinkel >10°

Onlays

Keramikschichtstarke
Okklusal: mind. 1,5 mm
Hockerbereich: mind. 2,0 mm




VITABLOCS® Praparation und Keramikschichtstarken

Veneers

Keramikschichtstéarke

Inzisal: 0,5-0,7mm
Labial: 0,5mm
Zervikal: 0,2-0,3mm

Keine approximale ,Dachrinne”

Varianten der inzisalen Veneerpréaparation

Inzisalreduktion nach palatinal abgeschragt
(Inzisale Einschubrichtung)

Inzisal reduzierter, jedoch labial gelegener Praparationsrand
(bukkale Einschubrichtung)

Praparationsgrenze auslaufend mit der Inzisalkante,
wenn mind. 1,5 mm Restzahnsubstanz vorhanden ist

14



VITABLOCS® Praparation und Keramikschichtstarken

Kronen

Die Praparation von vollkeramischen Kronen kann wahlweise mit einer Hohlkehle
oder einer Stufe mit abgerundetem Innenwinkel (Schulterpraparation) erfolgen:
Es ist eine zirkuldre Schnitttiefe von 1,0 mm anzustreben. Der vertikale
Praparationswinkel sollte mind. 3° betragen. Alle Ubergénge von den axialen zu
den okklusalen bzw. inzisalen Fldchen sind abzurunden. GleichméaRige und glatte
Flachen sind vorteilhaft. Ein Wax-up und die Herstellung von Silikonschliisseln
zur Kontrolle der Préparation sind fir die Diagnostik und die klinische Umsetzung
(defektorientierte Praparation) von Vorteil.

Lage der Praparationsgrenze
Aus parodontalphysiologischen Uberlegungen ist - wann immer méglich - eine
supragingivale Praparationsgrenze anzustreben.

Uberwiegen asthetische Momente, kann ein paramarginal gelegener
Préparationsrand erforderlich sein.

Auf eine subgingivale Lage des Praparationsrandes sollte auf alle Félle verzichtet
werden.

Hohlkehlpréparation

Akzentuierte Hohlkehlpréparation

Schulterpraparation oder Stufe mit gerundeter Innenkante




VITABLOCS® Praparation und Keramikschichtstarken

Keramikschichtstarke bei Kronen

Um den klinischen Erfolg von Kronen aus VITABLOCS sicherzustellen, gelten
generell folgende Keramikschichtstarken:

o ' Frontzahnkronen
>1,0mm [
I Keramikschichtstéarke
\/ Inzisal: mind. 1,5 mm
| Zirkular: mind. 1,0 mm
l\u‘i/ Kronenrand: 1,0 mm

215mm

215mn _ Seitenzahnkronen

Keramikschichtstéarke
Hockerbereich:  1,5-2,0mm

Okklusal: mind. 1,5 mm
Zirkular: mind. 1,0 mm
Kronenrand: 1,0 mm

16



VITABLOCS® Einpassen

CAD-Konstruktion, Formschleifen
Genaue Angaben dazu finden Sie in den entsprechenden
Unterlagen Ihres CAD/CAM Systems.

Abstichzapfen mit Diamantschleifer oder groben flexiblen Disks entfernen.

AnschlieRend Politur der Approximalfléchen. Irregularien
bzw. Rauspitzen an den Réndern mit flexiblen Disks o. &. vorsichtig
und niedertourig entfernen.

AnschlieRend vorsichtiges Einpassen der Restauration auf dem Modell,
falls vorhanden.

/\ Hinweis: Restaurationen aus VITABLOCS Feinstruktur-Feldspatkeramik
diirfen keinesfalls mit Hartmetall-Instrumenten nachbearbeitet werden, weil
diese die Keramik schadigen, indem sie Mikrorisse erzeugen; es gilt:

e Zur Konturierung sollen nur Feinkorn-Diamantschleifkorper (40 ym) verwendet
werden.

e Die Politur erfolgt am besten mit Polierbiirsten und VITA Karat Diamant-
polierpaste.

e Die Nachbearbeitung ist mit geringer Druckanwendung und, wenn immer

mdglich, mit Wasserkiihlung durchzufiihren.




VITABLOCS® Farbliche Charakterisierung/Individualisierung
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Farbliche Charakterisierung/Individualisierung

In dsthetisch anspruchsvollen Fallen lassen sich die Versorgungen
aus VITABLOCS farblich charakterisieren bzw. individualisieren.
Grundsatzlich stehen hierfir 2 unterschiedliche Konzepte zur Verfiigung:

e (harakterisierung mit VITA AKZENT Plus Malfarben (siehe Seite 20)

e |ndividualisierung mit keramischen Massen der
VITA LUMEX AC Verblendkeramik (siehe Seite 28)

Benotigtes Brenngerat

Zur Charakterisierung mit Malfarbe und Glasurmasse und zur Individualisierung
mit VITAVM 9 wird ein Brenngerat wie z. B. der VITA SMART.FIRE,
VITA VACUMAT 6000 M oder der VITA V60 i-Line benétigt.

VITA SMART.FIRE ist eine speziell fir die Zahnarztpraxis entwickelte Brenneinheit
flr Kristallisations-, Glanz-, Malfarben und Korrekturbrénde aller géngigen
Chairside-Materialien. Materialwahl und Programmstart erfolgen in nur einem
Schritt. Fiir die einfache Brandfiihrung sind materialspezifisch ideal abgestimmte
Programme bereits vorinstalliert. Dank ihrer kompakten Bauweise lasst sich die
Brenneinheit besonders platzsparend und ganz bequem in jeder Praxis aufstellen.

Mit dem VITA VACUMAT 6000 M erhalten Sie eine vollautomatische und
mikroprozessor-gesteuerte Brenneinheit. Sie ist fiir alle dentalkeramischen
Brande bestens geeignet. Der Ofen besticht durch hachste Qualitat und Asthetik.
Er bietet ein Maximum an Brennqualitat, Anwendersicherheit und Komfort.

Das bestechende Design, in einer von sechs modernen und hochwertigen
Lackierungen, ist ein echter Blickfang fiir Inren Arbeitsplatz. Daran kénnen frei
wahlbare Bedienelemente angeschlossen werden, wie z.B. das VITA vPad comfort
oder VITA vPad excellence.

Mit dem Dentalkeramikbrennofen VITA V60 i-Line tragt VITA den Werten Qualitét
und Langlebigkeit konsequent Rechnung. Der VITA V60 i-Line ist die Fokussierung
auf zwei zentrale Aspekte: hervorragende Brennergebnisse tber einen langen
Zeitraum und absolute Bedienerfreundlichkeit.

Erfahren Sie mehr!
www.vita-zahnfabrik.com
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VITABLOCS® Charakterisierung mit Malfarben

Charakterisierung mit VITA AKZENT Plus Malfarben
Frontzahnrestaurationen lassen sich durch Bemalen farblich sehr gut
charakterisieren. Inshesondere dann, wenn es sich um oberflachliche Verfarbungen
handelt. Hierfiir eignen sich Zéhne ohne stark transluzente Bereiche und mit
geringen internen Verdnderungen besonders.

/\ Hinweis: Eine zu starke Schicht Malfarbe blockiert den Lichtfluss und fiihrt
zu einem unnatirlichen Erscheinungsbild.

Bei den neuen VITA AKZENT Plus Pasten, die in sich eine sehr gute
Keramiktransluzenz enthalten, ist wahrend des Auftragens auf der geschliffenen
VITA Mark Il Blockkeramik der endgiiltige Farbeffekt im feuchten Zustand nicht
unmittelbar, sondern erst nach dem Brand erkennbar.

Zur Charakterisierung mit Keramikmalfarben stehen Systeme in 3 unterschied-
lichen Darreichungsformen zur Verfiigung:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
mit 19 Malfarbenpasten (Farbtabelle siehe Seite 49) zur einfachen und schnellen
Oberflachencharakterisierung in der Zahnarztpraxis:

¢ gebrauchsfertige Pasten mitgleichbleibender Konsistenz und homogener
Pigmentierung fiir die schnelle Anwendung

¢ untereinander mischbar zur Erzielung von individuellen Farbeffekten

e verdinnbar bzw. wieder anmischbar.

2. VITA AKZENT Plus POWDER KIT
mit 19 Malfarben (Farbtabelle siehe Seite 49) in Pulverform zur Oberflachen-
charakterisierung:

Individuell anpassbare Konsistenz durch Zugabe unterschiedlicher Mengen von

Flissigkeit.

¢ Die Pulvermassen eignen sich ideal zum Einmischen und Abtonen der
keramischen Schichtmassen (max. 5 % Malfarbenpulver einmischen).

e Die AKZENT Plus Massen sind alle beliebig untereinander mischbar.

¢ Uneingeschrankte Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit da kein Verfallsdatum.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

Besonders gut geeignet fiir monolithische Restaurationen aus VITABLOCS.
Die Spriih-Glasuren und die Spriih-Lasur-Farben sind gebrauchsfertig und leicht zu
applizieren:

¢ gleichmaRiger Auftrag
¢ gezieltes Aufspriihen ohne Streuverlust durch speziellen Spriihkopf

A\ Hinweis: Sowohl bei VITA AKZENT Plus PASTE als auch VITA AKZENT Plus
POWDER Massen kénnen der Malfarben-Brand und der Glanzbrand zeitsparend
zusammen erfolgen.




VITABLOCS® Charakterisierung mit Malfarben

Vorgehen Step-by-Step am Beispiel VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS*

Krone aus einem VITABLOC direkt nach dem Formschleifen.
Der Abstichzapfen wird mit einem Diamantschleifer oder flexiblen Disks entfernt.

Die Krone wird auf dem Madell, falls vorhanden und notwendig, aufgepasst.
Zur Ausarbeitung eignen sich feine Diamanten. Die Keramik sollte, wenn immer
maglich, nass bearbeitet werden.

Zur Analyse der Form und Oberflachentextur kann ein Texturmarker
aufgetragen werden, um anschliefend durch entsprechendes Schleifen
optimiert zu werden.

/\ Hinweis: Vor jedem Brand muss der Texturmarker mittels
Dampfstrahler griindlich entfernt werden, um Verfarbungen auf
der Keramik zu vermeiden.

Die fertig ausgearbeitete Krone wird durch Abdampfen oder mit Alkohol sorgfaltig
vom Schleifstaub befreit und entfettet. Zum Festhalten eignet sich eine Pinzette.
(z. B. Smart Clip, Fa. Hammacher) oder evtl. Pick-up Sticks (Fa. Hager & Werken).

Die gewlinschte AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER Malfarbe wird mit
AKZENT Plus POWDER FLUID in der gewiinschten Konsistenz und Intensitat
angemischt.

Zusatzlich kann AKZENT Plus FINISHING AGENT, eine Lasurmasse,
beigemischt werden, um die Intensitat zu steuern.

* Bitte beachten Sie hierzu auch die Verarbeitungsanleitung Nr. 1925 VITA AKZENT Plus.
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VITABLOCS® Charakterisierung mit Malfarben

Die Farbe wird lasierend diinn auf die Restauration aufgetragen.

Zunachst werden die Approximalflachen bemalt.

Ein ausgepragter Schneidekanteneffekt kann durch den Einsatz von VITA AKZENT
Plus EFFECT STAIN ES 11 blau und ES 12 grau-blau erzielt werden. Weitere
farbliche Merkmale kdnnen mit entsprechenden Farbmischungen imitiert werden.
Zur Kontrolle des Ergebnisses eignet sich der Vergleich mit einem Farbmusterzahn
aus dem VITA Toothguide 3D-MASTER oder der VITA classical A1T-D4 Farbskala.
Vergleiche hierzu die Tabelle auf Seite 23/24.

Die fertig charakterisierte Restauration wird auf dem Brennguttrager platziert und
im VITA VACUMAT gebrannt.

Fiir das Glasieren ist kein Vakuum notwendig.

Abb. links zeigt die Restauration nach dem ersten Brand.

Im ndchsten Schritt wird Glasurmasse (VITA AKZENT Plus GLAZE) in dtnner,
aber deckender Schicht aufgetragen. Bei diesem Schritt kdnnen auch noch kleine
farbliche Korrekturen in die Glasurmasse eingearbeitet werden.

Optional:

Der Malfarben-Brand kann zusammen mit dem Glanzbrand mit AKZENT Plus
GLAZE erfolgen. Dabei wird die Restauration mit AKZENT Plus GLAZE tiberzogen
und anschlieBend mit AKZENT Plus Malfarben charakterisiert.

Die glasierte Restauration kann zuséatzlich mechanisch aufpoliert werden.
Dazu kann z. B. Dia-Glace, Fa. Yeti, oder VITA KARAT Diamantpolierpaste
(nur fur extraoralen Gebrauch) verwendet werden.
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VITABLOCS® Charakterisierung mit Malfarben

e Dadie VITABLOCS nur in einer begrenzten Anzahl von Farben angeboten
werden, ist es maglich, anhand der Zuordnungstabelle (siehe Seite 26) die als
Block nicht vorhandenen Farben mit VITA AKZENT Plus zu reproduzieren.

¢ Bitte beachten Sie, dass sowohl die monochromen VITABLOCS Mark Il, als
auch die multichromatischen VITABLOCS TriLuxe forte und RealLife nicht wie
Farbmusterzahne geschichtet sind und deshalb die Farben von 3D-MASTER
Toothguide bzw. VITA classical A1-D4 Farbskala und entsprechendem Block
nicht identisch sind. Dies wird mit der Zusatzbezeichnung "C" neben der
Farbbezeichnung auf dem Block zum Ausdruck gebracht.

A\ Hinweis: Farbe nicht in zu dicken Schichten auftragen, eher 2 Malfarben-
Fixierbrénde durchfiihren, wenn man nicht sicher ist.

¢ Umso wichtiger ist in diesem System die richtige Auswahl der Blockfarbe
zur Reproduktion der natiirlichen Zahnfarbe des Patienten. Die geschliffene
Restauration bildet den Basisfarbtrdger und ist daher dominant fiir den
endgltigen Farbeindruck der bemalten Arbeit. Durch die Bemalung erfolgt die
Feinabt6nung.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Zuordnungstabelle zur farblichen Charakterisierung von VITABLOCS
Mark Il mit VITA AKZENT Plus PASTE

Zum Anmischen legt man sich nach Angaben in der Tabelle die jeweiligen
Mengen auf der Mischpalette mit dem Pinsel nebeneinander und vermischt die
Anteile anschlieRend zur fertigen Paste. So erzielt man eine gute individuelle
Farbwiedergabe.

* Die Bemalung mit den VITA AKZENT Plus BODY STAINS sollte immer vom Hals
ausgehend bis maximal 2/3 der Zahnlédnge in Richtung Schneide gefiihrt
werden.

* Damit hat die Schneide die reine Blockfarbe als Untergrund. Diese reicht in
jedem Fall aus, um dann zusé&tzlich mit den Schneidefarben der EFFECT STAINS
einen guten Transluzenzeffekt zu erhalten.

¢ Die Mengenverhéltnisse der einzelnen Farbanteile richten sich nach
der Wandstarke der Krone bzw. des Veneers. Es empfiehlt sich, das
Farbmusterstabchen des VITA SYSTEM 3D-MASTER Toothguide beim
Auftragen der Farbe neben das Objekt zu halten, um damit den Farbauftrag
abzugleichen.
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VITABLOCS® Charakterisierung mit Malfarben

Helligkeits- LA Farbe des
9 3D-MASTER Farbmischung zur Charakterisierung
gruppe . VITABLOCS
Toothguide

0 O0M1 0M1C nur Glasurmasse GLAZE, diinn aufgetragen

1 M1 IM1C BS5 ES12/ES13

1 M2 1M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES 13, ES 12

2 2115 2M1C 2/4BS 04 +1/4BS 02 + 1/4 BS 01 + etwas ES 13

2 2125 2M2 2/5BS02+2/5BS04+1/5BS03

2 2M1 2M1 3/4 BS 05 + 1/4 ES 13 + etwas ES 07

2 2M2 2M2 1/2BS 03 + 1/2 BS 04, Schneide 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13

) M3 IM3C 2/3 BS 02+1/3 BSHOS +je 1 Pinselspitze ES 04 und ES 05,
Farbe insgesamt diinn auftragen

2 2R1,5 2M1 3/5BS 05 +2/5BS 03 + 1 Pinselspitze ES 13

2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05 +2/5BS 03 +1/5BS 02

3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04 +2/5BS 05+ 1/5ES 07 Blockfarbe beachten

3 3L2,5 3M2 2/5BS 04 +2/5BS 02 + 1/5 ES 07 Blockfarbe beachten

3 3M1 3MI1C 2/4BS 05+ 1/4 ES 07 + 1/4 ES 13 + 1 Pinselspitze ES 06

3 M2 IM2C 2/4 BS 05 + .1/4 BS 03 + 1/A: ES 07.+ (1 Pinselspitze ES 08,
wenn Farbe intensiver gewlinscht ist)

3 3M3 3M3C 2/4BS 02 + 1/4 BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 Pinselspitze ES 07

3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05+ 1/5 ES 07 + je 1 Pinselspitze ES 06

3 3R2,5 3M2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07

: Mischung aus ES 12, ES 13 und ES 10. Gilt fir alle Farben,
Schneidefarbe :

um Transluzenzeffekt zu erzielen
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VITABLOCS® Charakterisierung mit Malfarben

VITA classical

Zuordnungstabelle zur farblichen Charakterisierung von VITABLOCS Mark Il mit VITA AKZENT Plus PASTE

Zum Anmischen legt man sich nach obigen Angaben in der Tabelle die jeweiligen Mengen auf der Mischpalette mit dem
Pinsel nebeneinander und vermischt die Anteile anschliefend zur fertigen Paste. So erzielt man eine gute individuelle

Farbwiedergabe.

A\ Hinweis: Die Bemalung mit den VITA AKZENT Plus BODY STAINS sollte immer vom Hals ausgehend iiber die gesamte
Zahnlé@nge in Richtung Schneide geftihrt werden.

Zahnfarbe des Farbe des Farbmischung zur Charakterisierun
Patienten VITABLOCS L -
Al 4/5BS 04 + 1/5 BS 03; Schneide: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; Mamelons: ES 03
B AlC 2/3BS 04 +1/3 BS 02; Schneide: 2/3 ES 13+ 1/3 ES 12;
Mamelons: ES 2 oder 1/2ES 2+ 1/2 ES 03
C1 3/5BS 04 +1/5ES7+1/5ES 13; Schneide: ES 13 pur oder 1/2ES 7 + 1/2 ES 02
IV A2C 3/5BS 05+ 1/5BS02+1/5BS 03; Schneide: 2/3 ES 02 +1/3 ES 12;
Effekte: ES 02 und ES 05
2/4BS 05+ 1/4BS 02 + 1/4 BS 03 + 1 kleine Pinselspitze ES 6;
A3 A3C Schneide: 2/3 ES 13+ 1/3 ES 12;
Effekte: mit Grundfarbenmischung oder ES 02 und ES 06
1/2BS 05+ 1/2 BS 04 + jeweils 1 gute Pinselspitze zu gleichen Teilen mit BS 02, BS 03,
A35 A3.5C ES 07 u.nd 1 kleine Pmslelspnz&-a ES13; - -
Schneide: ES 13 + 1 Pinselspitze ES 01 weifl + etwas Glasurmasse mischen.
Hellt die Schneidezone beim monochromatischen Untergrund etwas auf.
2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 + 1 Pinselspitze BS 03;
Al AdC Schneide: ES 12 + 1 Pinselspitze ES 01 weil + etwas Glasurmasse vermischen,
das hellt den monochromatischen Untergrund auf. Wenn erhohter Grauwert erwiinscht:
Etwas ES 13 dazu mischen
B2 B2C 1/2BS 03 + 1/2 BS 04; Schneide: 1/2ES 12+ 1/2 ES 13
2/3BS 02 +1/3 BS 03 + jeweils 1 Pinselspitze, ES 04 und ES 05. Farbe insgesamt sehr
B3 B3C diinn auftragen, da der Untergrund die Basisfarbe schon gut enthélt;
Schneide: 1/2 ES12 und 1/2 ES 13 mit etwas Glasurmasse mischen + 1 kleine Pinselspitze
ES 01 weil, wenn etwas mehr Aufhellung erwiinscht wird.
3/4BS 04+ 1/4 ES 07
Schneide, Variation 1: Etwas Glasurmasse mit sehr wenig ES 01 mischen und als
C2 c2C Schneide verwenden. Das hellt auf;
Schneide, Variation 2: ES 13 mit 1 Pinselspitze ES 01 weil’ und etwas Glasurmasse
vermischen, das hellt weniger auf und ist dezent grdulich
03 c3c 2/3BS 04 + 1/3 ES 07 + 1 Pinselspitze BS 02 und 1 Minipinselspitze ES 14;
Schneide: Variation 1 und 2 wie bei Farbe C2
C4 c3C 2/4 ES 07 +1/4 BS 04 + 1/4 BS 05 + jeweils 1 Pinselspitze BS 03 und ES 14
D3 D3C 2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4 ES 07 (+ 1 Pinselspitze ES 06, wenn Farbe intensiver gewiinscht
wird)
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VITABLOCS® Charakterisierung mit Malfarben

Brandfiihrung von VITA AKZENT Plus im VITA VACUMAT

Vt. °C —> P 4 ¥ | ca.Temp. —> VAC

min min °C/min G min min
Malfarbenfixierbrand 500 4.00 4.23 80 850 1.00 -
Glasurbrand VITA AKZENT Plus POWDER und SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -

Brandfiihrung von VITA AKZENT Plus im VITA SMART.FIRE

Vt. °C — P 4 ¥ | ca.Temp. — VAC

min min °C/min G min min
Malfarbenfixierbrand 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Glasurbrand VITA AKZENT Plus POWDER und SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Hinweis: Die aktuellsten Brennparameter finden Sie in den Bedienelementen.

VITA

-——
TP

Optional:
VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY

Das VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY kann alternativ zur Glasur
mit VITA AKZENT Plus GLAZE Masse oder AKZENT Plus GLAZE PASTE
verwendet werden.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY ist ein aufspriihbares, leicht zu applizierendes
Keramikpulver zur Glasur von Vollkeramik- und Metallkeramikrestaurationen
wie Inlays, Onlays, Veneers, Kronen und Briicken mit einer Sintertemperatur
von > 800°C.

Der Malfarben-Brand kann zusammen mit dem Glanzbrand
mit AKZENT Plus GLAZE SPRAY erfolgen.

/\ Hinweis: Um ein Besprithen der Restauration an den Klebeflachen

(z. B. Basalflache von Inlays, Innenflachen von Kronen und Veneers) zu
vermeiden, empfiehlt es sich, mit VITA Firing Paste einen individuellen
Brenntréger zu gestalten. Sonst kann es zu Passungenauigkeiten kommen.
Siehe Verarbeitungshinweise auf Seite 31. AuRBerdem kann Glasurmasse nur
unzureichend mit Flusssdure gedtzt werden.




VITABLOCS® Charakterisierung mit Malfarben

A\ Hinweis: VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY vor Gebrauch unbedingt
schitteln (ca. 1 Min.). Mischkugel muss deutlich zu héren sein.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY in einem Abstand von 10 — 15 ¢cm von der
Restauration gleichmaRig tber die fixierte Malfarbe applizieren.

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, Spriihventil stoRweise betatigen.

Losungsmittel zwischen den einzelnen Spriihvorgangen vollsténdig verdunsten
lassen, um Kontrolle tiber die Dicke der bereits applizierten Glasurschicht zu
erhalten. Eine gleichmaRige Schicht zeigt sich in einem weillich (GLAZE, GLAZE
LT) und rotlich (BODY) deckenden Uberzug. Gegebenenfalls erneut sprithen.

/A Hinweis: Mit Hilfe eines Fohns kann die Verdunstung
beschleunigt werden.

Bei mehreren Restaurationen Flasche zwischen den einzelnen
Spriihvorgangen schitteln.

Die besten Endergebnisse erzielt man mit 2 bis 3 Schichten Glasurmasse.
Restauration auf Brenntréger platzieren.
A\ Wichtiger Hinweis: Aufgrund der Staubentwicklung beim

Spriihvorgang muss ein Mundschutz und Schutzbrille getragen werden.
Zusétzlich sollte mit einer Absaugung gearbeitet werden. @

Brandfiihrung von VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY im VITA VACUMAT

Vt. °C —> e = ca.Temp. —> VAC
min min °C/min °C min min
500 4.00 537 80 950 1.00 -

Brandfiihrung von VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY im VITA SMART.FIRE

Vt. °C —> e d d ca.Temp. —> VAC
min min °C/min °C min min
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

A\ Hinweis: Die aktuellsten Brennparameter finden Sie in den
Bedienelementen.

Restauration nach farblicher Charakterisierung
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VITABLOCS® Individualisierung mit VITA LUMEX® AC
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Individualisierung von Frontzahnkronen

und Veneers mit VITA LUMEX AC

Bei der VITA LUMEX AC handelt es sich um ein leuzitverstarktes,
glaskeramisches Verblendsystem, zur Verblendung aller géngigen vollkeramischen
Geriistmaterialien (Zirkondioxid, Lithiumdisilikat und Feldspatkeramik) sowie zur
Herstellung geristfreier Rekonstruktionen (z.B. Veneers).

e V/ITABLOCS Mark Il
e VITABLOCS TriLuxe forte

e VITABLOCS Reallife

Speziell zum Individualisieren von Teilbereichen steht das VITA LUMEX AC
CUT-BACK-KIT (Art- Nr. BLCBK) mit ausgewahlten VITA LUMEX AC Massen
sowie Zubehor zur Verfiigung.

Die VITA LUMEX® AC ist eine Keramik fr alle Spielarten der Natur und erméglicht
somit hochindividuelle, altersgerechte prothetische Versorgungen.

e ENAMEL-Massen zeigen eine naturnahe Transluzenz fiir beste
Lichttransmission

e OPAL TRANSLUCENT-Massen ermdglichen ein brillantes,
opaleszierendes Farbspiel

e FLUO INTENSE-Massen unterstiitzen die Reproduktion
der natiirlichen Fluoreszenz

Bitte beachten Sie die entsprechende Verarbeitungsanleitung VITA LUMEX AC
Nr. 10605.

Kontraindikation

VITA LUMEX AC darf nicht zur Vollverblendung von Kéappchen aus VITABLOCS
eingesetzt werden, da diese Blocks nicht zur Herstellung von Gerlststrukturen
indiziert sind.

/\ Wichtiger Hinweis: Um den klinischen Erfolg sicherzustellen, diirfen die
geschliffenen Restaurationen vor der Individualisierung mit VITA LUMEX AC
nur soweit reduziert werden, dass die Mindestwandstérken der Restaurationen
nicht unterschritten werden. Siehe dazu Hinweise auf Seite 7. Die Reduzierung
kann auch mit der CAD-Software erfolgen.

Veneer

Die Mindestwandstarke eines geschliffenen Veneers sollte 0,5 mm nicht
unterschreiten (vergl. Seite 15) um ein Verziehen der Restauration wahrend
des Aufbrennens von VITA LUMEX AC zu vermeiden. In diesem Fall wird die
Anwendung der VITA Firing Paste dringend empfohlen.
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VITABLOCS® Individualisierung mit VITA LUMEX® AC

Step by Step Vorgehen am Beispiel Frontzahnkrone
Vollformatiges Ausschleifen der Restauration.

Der Anstichzapfen wird mit einem diamantierten Schleifwerkzeug entfernt.
Eventuelle Frihkontakte auf der Innenseite der Restauration werden vorsichtig
weggeschliffen. Die mesialen und distalen Kontaktpunkte werden kontrolliert.

Die unbearbeitete Krone unmittelbar nach dem Schleifvorgang auf dem
Arbeitsmodell vor dem Cut-Back.

Vorbehandlung
Um ausreichend Platz fiir das Uberschichten des Schmelzes zu schaffen, wird der
Schneidebereich mit einem Diamantenschleifinstrument entsprechend reduziert.

A\ Wichtiger Hinweis: Restaurationen aus VITABLOCS Feinstruktur-
Feldspatkeramik diirfen keinesfalls mit Hartmetallinstrumenten nachbearbeitet
werden, weil diese die Keramik schadigen, indem sie Mikrorisse erzeugen.

Es empfiehlt sich mit geringer Druckanwendung und unter reichlich
Wasserkiihlung zu arbeiten (Nass-Schleifturbine).

Bei der morphologischen Reduktion sind extreme und untersichgehende
Einschnitte zu vermeiden, da diese zur Schwéchung der Basiskeramik fiihren.
Die Mindestdicke des Basismaterials darf nicht unterschritten werden

(vgl. Seite 13 ff).

Restauration sorgféltig durch Abdampfen oder mit Alkohol vom Schleifstaub
befreien.
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VITABLOCS® Individualisierung mit VITA LUMEX® AC

Optional:
H Charakterisierung mit VITA AKZENT Plus Malfarben.
—ﬂ; Mit den VITA AKZENT Plus Malfarben kénnen Restaurationen aus VITABLOCS
T: ‘:;- v nicht nur &uRerlich charakterisiert werden. Es ist auch mdglich, nach der
S S morphologischen Reduzierung, z. B. in Fissuren und Mamelonstrukturen Farbe
einzulegen und mit einem Brand zu fixieren (siehe Brenntabelle), bevor mit der
eigentlichen Individualisierung mit den VITA LUMEX AC Massen begonnen wird.

Speziell bei geringen Platzverhaltnissen erhalt man damit aus der Tiefe mehr
Farbwirkung

"Mal-Fixier-Brand"

Empfohlene Brandfiihrung im VITA VACUMAT

Vt. °C — o 4 o 4 ca.Temp. — VAC
min min °C/min °C min min
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

Empfohlene Brandfiihrung im VITA SMART.FIRE

Vt. °C — v v ca.Temp. — VAC
min min °C/min R min min
480 4.00 437 80 850 1.00 -

A\ Hinweis: Die aktuellsten Brennparameter finden Sie in den
Bedienelementen.

/\ Wichtiger Hinweis: Vor dem Auftragen der VITA LUMEX AC Massen
sollte die reduzierte Restauration mit Modellierflissigkeit (VITA LUMEX AC
MODELLING LIQUID) angefeuchtet werden, um eine gute Benetzung zu erreichen.

Nichtbeachten kann zum Abheben der Aufbrennkeramik von der Basisstruktur
fuhren.

Auftrag von VITA LUMEX AC MAMELON
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VITABLOCS® Individualisierung mit VITA LUMEX® AC

Auftrag von VITA LUMEX AC ENAMEL

Schmelzzuordnung

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Blockfarbe 0M1C M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3MI1C 3M2C 3M3C 4M2C

ENAMEL light light light light light light light light light intense
VITA classical A1-D4

Blockfarbe A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C

ENAMEL light light light medium | medium | medium | medium | medium light medium

A\ Hinweis: Die ENAMEL light ist fir eine transluzente Wirkung der Schneide konzipiert worden.
Sollte eine hohere Opazitdt gewUinscht sein, kann bei helleren Zahnfarben z. B. die TRANSLUCENT
light-blonde, bei Bleach-Farben z. B. die TRANSLUCENT smokywhite verwendet werden.

Uberschichtete Arbeit fertig zum , Individualisierungsbrand”.

Die individualisierte Restauration auf einen
geeigneten Brenntrager setzen.

VENEER: auf Brennwatte legen. Beim Einsatz von Brennwatte muss die
Endbrenntemperatur um ca. 10-20°C angehoben werden
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VITABLOCS® Individualisierung mit VITA LUMEX® AC
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Anwendung von VITA Firing Paste

Indikation

VITA Firing Paste ist eine gebrauchsfertige, feuerfeste Paste zur Herstellung von
individuellen Brennguttrégern fiir die Vollkeramik- und Metallkeramiktechnik. Das
Material ermdglicht eine sichere Fixierung von Objekten auf dem Brennguttrager
und dient zur Stabilisierung von geriistfreien Presskeramikrestaurationen beim
Brennen bei gleichzeitig optimaler Warmeverteilung. VITA Firing Paste ldsst sich
nach dem Brennvorgang wieder einfach entfernen.

Anwendung

VITA Firing Paste direkt aus der Spritze in das Innere bzw. auf die
Innenflachen der Restauration vollstandig mit etwas Uberschuss applizieren
und vorsichtig auf den Brennguttréger aufsetzen.

A\ ACHTUNG! Aufgrund des bewusst niedrigen Schmelzpunktes der

VITA LUMEX® AC kann es bei gréReren Mengen von VITA FIRING PASTE zu
grauverfarbungen duch unverbrannte Anteile in der Verblendkeramik kommen.
Die VITA FIRING PASTE daher nur in sehr geringen Mengen verwenden.

Aluminiumsilikatfasern. Deshalb bei Entfernung der ausgeharteten
Paste Mundschutz tragen und unter Absaugung arbeiten.
Alternativ: Unter flieRendem Wasser entfernen. Noch anhaftende
Riickstande im Ultraschallbad beseitigen. Nicht abstrahlen!

Siehe Gefahrstoffhinweis auf Seite 51.

/\ Wichtiger Hinweis: VITA Firing Paste enthilt @

1. Individualisierungsbrand mit VITA LUMEX AC

Empfohlene Brandfiihrung 1. Dentinbrand

o — P 4 ca. —
vTee min. °C/min. Temp. °C min. VAC
400 6.00 50 760 1.00 ein

A\ Hinweis: Die aktuellsten Brennparameter finden Sie in den
Bedienelementen.
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VITABLOCS® Individualisierung mit VITA LUMEX® AC

Arbeit nach dem Individualisierungsbrand.

Fertigstellung
Restauration fertig ausarbeiten. Mechanische Politur mit Diamantpolierpaste
(VITA KARAT).

/\ Wichtiger Hinweis: Bei Staubbildung missen Absaugung

oder Staubschutzmaske benutzt werden. @

Zusatzlich ist beim Beschleifen der gebrannten Keramik
eine Schutzbrille zu tragen.

Die gesamte Arbeit kann bei Bedarf mit VITA AKZENT Plus GLAZE, AKZENT Plus
GLAZE SPRAY, AKZENT Plus GLAZE LT oder mit VITA AKZENT Plus FINISHING
AGENT (iberzogen werden.

Um einen gleichméaRigen Glanz zu erzielen, sollte die Restauration vor dem
Glanzbrand gummiert werden.

Fertige Arbeit nach dem Glanzbrand auf dem Modell.

Zur Analyse der Form und Oberflachentextur kann ein Texturmarker aufgetragen
werden, um anschlieBend durch entsprechendes Schleifen optimiert zu werden.

/\ Hinweis: Vor jedem Brand muss der Texturmarker mittels Dampfstrahler
grindlich entfernt werden, um Verfarbungen auf der Keramik zu vermeiden.
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VITABLOCS® Brenntabelle

Empfohlene Brandfiihrung im VITA VACUMAT

Vt. °C —_ B 4 _» |ca.Temp.| —p VAC
min min °C/min v min min
Mal-Fixier-Brand VITA AKZENT Plus 500 400 422 80 850 1.00 -
1. Individualisierungsbrand mit VITA LUMEX AC * 500 6.00 749 55 930 1.00 749
2. Individualisierungsbrand mit VITA LUMEX AC * 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Glasurbrand VITA AKZENT Plus
GLAZE POWDER /FINISHING AGENT POWDER 500 4.00 515 80 950 1.00 -
Glasurbrand VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -
Glasurbrand VITA AKZENT Plus
GLAZE PASTE / FINISHING AGENT PASTE 500 6.00 515 80 950 1.00 -
Glasurbrand VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Glasurbrand VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Glasurbrand VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -
Korrekturbrand mit VITA LUMEX AC COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40
* Bei der Verwendung von Firing Paste empfiehlt sich, VITA LUMEX AC um 10-20°C héher zu brennen. **niedrigschmelzend (low temperature)
Empfohlene Brandfiihrung im VITA SMART.FIRE
TOETITTETO Vit. °C — /v ca. Temp — ~a — VAC
min °C/min. °C min °C min
Reinigungsbrand YZ-T 500 03:00 33 700 05:00 - - -
Reinigungsbrand YZ-HT 290 10:00 10 600 05:00 - - -
Washbrand Zirkondioxid 400 04:00 50 800 01:00 - - ein
Washbrand Glaskeramik 400 04:00 50 760 01:00 - - ein
Opakerbrand mit OPAQUE , _ B _ .
(auf 210, und Titan) 400 04:00 50 800 01:00 ein
Schulterbrand mit MARGIN , _ 3 3 :
(auf 10, und Titan) 400 06:00 50 710 01:00 ein
1. Dentinbrand 400 06:00 50 760 01:00 500* - ein
2. Dentinbrand 400 06:00 50 755 01:00 500* - ein
Glanzbrand 400 00:00 80 750 01:00 500* - -
Malfarbenfixierungsbrand mit ] ) N 3 3
VITA AKZENT PLUS 400 04:00 80 700 01:00 500
Glasurbrand mit , ) N _ 3
VITA AKZENT PLUS GLAZE LT Powder | 100 | 0400150 1750 1 0100 500
Glasurbrand mit , ] N 3 3
VITA AKZENT PLUS GLAZE LT Paste 400 08:00 o0 750 0100 500
Glasurbrand mit , ] N B B
VITA AKZENT PLUS FLUOGLAZE LT Spray | 00 | 0800 | 50 750 1 01:00 1500
Korrekturbrand mit CORRECTIVE 400 04:00 50 725 01:00 500* - ein

* Bei der Verwendung von Firing Paste empfiehlt sich, VITA LUMEX AC um 10-20°C hoher zu brennen. **niedrigschmelzend (low temperature)

| A Hinweis: Die aktuellsten Brennparameter finden Sie in den Bedienelementen.
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VITABLOCS® Brenntabelle

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen
Brandfiihrung des Anwenders ab, d. h. unter anderem von der Art des Ofens, der
Lage des Temperaturfthlers, dem Brennguttréger sowie der GroRe des Werkstiickes
bei der Brandfiihrung.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die Brenntemperaturen
(unabhangig davon, ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege praktischer
Anleitungen erteilt werden) beruhen auf zahlreichen eigenen Erfahrungen und
Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender
angesehen werden.

Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanzgrad nicht dem unter optimalen
Bedingungen zu erzielenden Ergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend
anzupassen. Entscheidend fir die Brandfiihrung ist nicht die vom Gerat angezeigte
Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des
Brennguts nach dem Brand.

VITA
oy [y (S5 (2
Y () (Y [
e A N N
2 (B (B (&
5)@) @
s '._-\ 3

Erklarung der Symbole

VT °C Starttemperatur

- Vortrockenzeit in Min., SchlieRzeit
min.

P 4 Aufheizzeit in Min., Temperaturanstieg
°C/min. in Grad Celsius pro Min.

ca. Temp °C | Endtemperatur

= Haltezeit fiir Endtemperatur

min.

? Langzeitabkiihlung

__> Haltezeit Langzeitabkiihlung

min

Vac. min Vakuum Haltezeit in Min.

VITA LUMEX AC CUT-BACK-KIT

Art. Nr. BLCBK

Inhalt:

® 5 x ENAMEL

® 8 x TRANSLUCENT
® 3 x OPAL TRANSLUCENT
* 2 x CORRECTIVE
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VITABLOCS® Adhasive Befestigung

Adhasive Befestigung

Heute ist eine Vielzahl von adhasiven Befestigungssystemen
auf dem Markt verfiighar. Die vorliegende Beschreibung zeigt
eine mogliche Vorgehensweise.

Bei allen Systemen ist die korrekte Verarbeitung und
Einhaltung der Herstellerangaben fiir den klinischen Erfolg
entscheidend.

Zur adhasiven Befestigung von Restaurationen aus
VITABLOCS sollten licht- oder dualhértende Feinhybrid-
Komposite wie z.B. VITA ADIVA F-CEM unter Verwendung
eines anerkannten und korrekt angewendeten funktionellen
Schmelz-Dentin-Adhéasivsystems (Total Bonding) verwendet
werden. Beim Einsatz von festeren Kompositmaterialien
kann die Ultraschall-Insertionsmethode oder vorgewarmtes
Komposit verwendet werden.

AusschlieBlich fiir Kronen kann auch das selbst-
adhésive Befestigungskomposit VITA ADIVA S-CEM
oder RelyX Unicem 2 (Fa. 3M ESPE) verwendet werden.

/\ Hinweis: Restaurationen aus Silikatkeramik wie
VITABLOCS diirfen nicht provisorisch befestigt werden,
da diese sonst nicht ausreichend stabilisiert werden.
Frakturgefahr!

Grundsatzlich unterscheiden sich die Protokolle der
adhasiven Befestigung fir Inlays, Onlays, Kronen und
Veneers nicht. Es gilt aber bei der adhasiven Befestigung von
Veneers und Kronen ein paar Besonderheiten zu beachten:

¢ Beidiinnen Veneers sollte auf den Einsatz dualhartender
Kompositzemente verzichtet werden, da diese nach
der Aushartung eine leichte Farbverdnderung (Gelbton)
verursachen kdnnen. Deshalb ist ein rein lichthartendes
Komposit vorzuziehen.

¢ Ein mit lichthdrtendem Bonding auf das Veneer geklebter
Microbrush kann als Halter verwendet werden.

¢ Das Fixieren des Veneers mit dem Finger ermdglicht
eine gleichmaRigere Druckverteilung beim adhasiven
Einsetzen.

¢ Kronen sollten bevorzugt mit einem flieRfahigeren
Komposit mit dualhartendem Charakter (je nach
Schichtstarke) adhasiv befestigt werden.
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VITABLOCS® Adhasive Befestigung

Step-by-step Beschreibung am Beispiel eines Inlays
Konditionierung der Zahnsubstanz

Einprobe der Restauration, Passgenauigkeit visuell
und taktil Uberprtifen.

Kavitédt 30 s ausspriihen, 20 s trocken blasen.
Trockenlegung (Kofferdam) bzw. Watterollen,
Parotiskissen, Sublingualrolle.

Zahnsubstanz mit VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(Phospharséure-Gel, 35%) 20 s dtzen.

20 s abspriihen, trocknen.
Kontrolle: Geatzte Flache muss weild opak sein.

Applikation eines Adhasivsystems (z.B. VITA ADIVA T-BOND).
VITA ADIVA T-BOND /11 30 s einmassieren, 15 s sanft verblasen, 20 s harten.
Anschlielfend erneut 30 s einmassieren, 15 s sanft verblasen und 20 s harten.

Konditionierung der Restauration
Restauration vor dem Einsetzen mit Ethanol entfetten.

VITA ADIVA CERA-ETCH (Flussséure-Gel, 5%) auf Innenflachen auftragen.
Atzdauer: 60 s

| A Hinweis: Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise auf Seite 50/51.
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VITABLOCS® Adhasive Befestigung

Vollstandiges Entfernen der Saureriickstande durch Absprayen 60 s
oder Reinigen im Ultraschallbad. AnschlieRend 20 s trocknen.

Nicht abbirsten, da Gefahr der Verunreinigung! Nach dem Trocknen
erscheinen die gedtzten Flachen weillich opak.

Auf gedtzte Flachen Silan (VITA ADIVA C-PRIME) applizieren
und anschlieBend vorsichtig verblasen. Vollstandig verdunsten lassen.

Insertion
Befestigungskomposit (z.B. VITA ADIVA F-CEM) in die Kavitat diinn applizieren
und Restauration vorsichtig in situ platzieren.

Grobe Uberschiisse mit Spatel entfernen.

Optional:
Restauration mittels Ultraschallinsertion vollstdndig
in situ bringen.
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VITABLOCS® Adhasive Befestigung

Applikation von Sauerstoff-Schutzgel (z.B. VITA ADIVA OXY-PREVENT)
auf die Zervikalrénder, um O,-Inhibition zu verhindern.

Lichthadrtung: mind. 20 s bukkal und oral und mind. 20 s
okklusal pro Approximalraum.

Leistungsfahige, intakte Polymerisationslampe verwenden. Prinzipiell
geeignet sind alle LED-Polymerisationslampen ab der 2. Generation mit 5 W
LED Chips und einer Lichtleistung von > 1000 m\W/cm? wie z. B..

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (lvoclar Vivadent)

e (-Light (GC)

e SPEC 3 LED (Coltene Whaledent)
e Valo LED (Ultradent)

Uberschiisse mit EVA-Feile bzw. Feindiamanten
(max. 40 pm) entfernen.

Die approximale Politur erfolgt mit flexiblen abrasiven Disks. Am besten
eignen sich dazu diinne beschichtete Kunststoffdisks.

Die fertigen Versorgungen integrieren sich farblich sehr gut. Direkt nach
dem adhdsiven Einsetzen sind die Z&hne oft noch ausgetrocknet, und die
Restaurationen wirken im ersten Moment evtl. etwas zu dunkel.
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VITABLOCS® Morphologische Feinkorrektur

Morphologische Feinkorrektur der Okklusion

Die Okklusion ist vollstandig interferenzfrei zu gestalten, d. h. es sollen keinerlei
vorzeitige Kontakte in statischer und dynamischer Okklusion vorliegen. Speziell
Randleistenkontakte sind sorgfaltig einzustellen. Bei ausgeprégt konvexen

bzw. ausladenden Approximalfldchen, bei denen die Keramik nicht ausreichend
unterstiitzt ist, sollen keine Randleistenkontakte eingestellt werden, um Frakturen
zu verhindern. Zentrische Okklusionskontakte sollen nicht auf Restaurationsrander
zu liegen kommen. Okklusal freiliegendes Dentin ist méglichst in die Restauration
einzubeziehen.

Es ist wie folgt vorzugehen:

Bei filigranen Restaurationen (v. a. bei Inlays und Onlays mit grenzwertigen
Keramikschichten) sollte die Okklusionskontrolle erst nach der definitiven
Befestigung erfolgen, um Frakturen in der Keramik zu vermeiden.

Markierung stérender Okklusalkontakte in der Statik mit Shimstockfolie.
Entfernung storender Okklusalkontakte in der Statik sowie Glatten der Oberflache
mit spindelférmigem Diamantschleifkorper (40 um, rote Farbcodierung).
Markierung und Entfernung stérender Okklusalkontakte in der Dynamik mit
spindelférmigem Diamantschleifkérper (40 pm).

Auf ausreichende Wasserkiihlung ist zu achten!

Die Verwendung von zu spitzen Diamanten ist zu vermeiden, da es durch zu tiefes
Eingraben in die Fissuren zu einer Schwéchung der Keramik kommen kann.

Fir das Fissurensystem empfiehlt sich eine Vorpolitur bei geringem Druck und
ausreichender Wasserkiihlung mit 8 pm Diamanten.

Hinweis: Zur Ausarbeitung von keramischen Restaurationen sollten
an der Spitze abgerundete feinkérnige Diamantwerkzeuge eingesetzt
werden. Zu spitze Werkzeuge schwachen die Keramik unnétig.
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VITABLOCS® Fertigstellung und Politur

Fertigstellung und Politur

Die sorgfaltige Politur der keramischen Restauration ist fiir die dsthetische und
funktionelle Gesamtwirkung der Restauration von entscheidender Bedeutung. Eine
gut polierte Keramikoberflache verringert Plaqueanlagerungen und schiitzt den
Antagonisten vor Abrasion.

Wahrend der Politur auf Rander und Kontaktpunkte achten. Korrekte

Drehzahl beachten und Hitzeentwicklung vermeiden. Approximale Bereiche

vor dem Befestigen auRerhalb des Mundes polieren, z. B. mit VITA KARAT
Diamantpolierpaste. Um einen natiirlichen Oberflachenglanz zu erhalten, sollte in
Schritten wie folgt vorgegangen werden:

Finieren/Glatten der Aullen- und Okklusalflache der Restauration mit
AL,0Q,-belegten flexiblen Disks (z. B. Sof-Lex Disks, Fa. 3M Espe) mit absteigender
Kornung (schwarz, dunkelblau, mittelblau, hellblau) sowie feinkdrnigen
Finierdiamanten unter geringer Druckanwendung und reichlich Wasserkiihlung
(bitte Herstellerangaben beachten).

Hochglanzpolitur der Keramikoberflache mit Occlubrush (Fa. Hawe Neos) und
Diamantpolierpaste (z. B. Ultra Il Keramik Polierpaste, Shofu). Poliert wird im
unteren Drehzahlbereich (max. 15.000 U/min) und mit intermittierendem Druck
ohne Wasserkiihlung.

Zum Schluss wird mit der Occlubrush Biirste und
Wasserspray die Polierpaste entfernt.

Fertig polierte Restauration

Fluoridierung des Arbeitsfeldes

Entfernung adhésiv befestigter Teilrestaurationen

Bei Restaurationen wie Inlays, Onlays, Teilkronen etc. besteht die Problematik,
dass beim (notwendigen) Nassschleifen der Ubergang zwischen Restauration,
Komposit und Zahnsubstanz nur schwer zu differenzieren ist. Um nicht zu tief

in die Zahnsubstanz einzudringen, wird empfohlen, das Werkzeug intermittierend
zu stoppen und das Arbeitsfeld trockenzublasen.

Empfohlenes Werkzeug:
Walzenfoérmiger Diamant, (105 — 124 pm).

Trepanation

Zum Anlegen einer Trepanationséffnung wird vorzugsweise eine
Diamantwalze verwendet, die quer angelegt wird. Nachdem die Offnung
angelegt ist, kann konventionell weiter gearbeitet werden.

40



VITABLOCS® Empfohlene Materialien und Werkzeuge

Zahnarztlich

Kontrastspray: VITA Powder Scan Spray
Matrizen und Keile: Hawe Dead Soft (KerrHawe)
Try-in Paste/Sauerstoff-Schutzgel: VITA ADIVA OXY-PREVENT
Phosphorsaure-Atzgel: VITA ADIVA TOOTH-ETCH
Keramik-Atzgel: VITA ADIVA CERA-ETCH
Silanhaftvermittler: VITA ADIVA C-PRIME
Befestigungskomposit: VITA ADIVA F-CEM
Adhéasivsystem: VITA ADIVA T-BOND
Flexible Polierscheiben: Sof-Lex (3MEspe)
Polierbiirstchen: Occlubrush (KerrHawe)
Diamantpolierpaste: VITA KARAT, extraorale Diamantpolierpaste
Einwegapplikatoren: Fa. Microbrush

Zahntechnisch

Priif- und Kontaktpaste, Pasta rossa 3 g (Anaxdent)
Texturmarker (Benzer Dental AG)

Haltepinzette Smart Clip (Hammacher)

Pick-up Sticks (Hager & Werken)

Brenngeréate: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (siehe S. 18)

Materialien zur farblichen Charakterisierung / Individualisierung

VITA LUMEX® AC, CUT-BACK-KIT
VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
VITA AKZENT Plus POWDER KIT
VITA AKZENT Plus PASTE KIT
VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® Sortierung und Zubehor
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VITABLOCS® Varianten

VITABLOCS® Mark Il

Seit 1990 klinisch millionfach bewéhrte monochrome
Feinstruktur Feldspatkeramikblocks mit dem Abrasionsverhalten
von nattirlichem Zahnschmelz.

VITABLOCS® TriLuxe forte
Feinstruktur-Feldspatkeramikblocks mit 4 unterschiedlichen Farbintensitdtsgraden mit einem
feinnuancierten Farbtibergang vom Schmelz zur Halsschicht.

VITABLOCS RealLife®

Feinstruktur-Feldspatkeramikblocks mit dreidimensionaler Blockstruktur
entsprechend dem natiirlichen Zahnaufbau mit bogenfdrmigen Farbverlauf
zwischen Dentin und Schneide, speziell fiir hochasthetische
Frontzahnversorgungen.

Materialien zur farblichen Individualisierung

VITA LUMEX® AC, CUT-BACK-KIT
Sortiment mit einer Auswahl von VITA LUMEX AC Massen, die perfekt zur Individualisierung
von Restaurationen aus VITABLOCS abgestimmt sind.
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VITABLOCS® Sortierung und Zubehér
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VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Sortiment mit 19 gebrauchsfertigen feinkdrnigen Malfarbenpasten
zur farblichen Charakterisierung von Restaurationen aus VITABLOCS
speziell in der Zahnarztpraxis.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Sortiment mit 19 keramischen Malfarben in Pulverform zur Charakterisierung
von Restaurationen aus VITABLOCS. Die Malfarben sind standfest, farbstabil und
untereinander mischbar.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT
Sortiment mit 5 BODY SPRAYS und einem GLAZE SPRAY.

Besonders geeignet zur flachigen Farbgebung speziell bei monolithischen Restaurationen.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY

Leicht zu applizierendes, aufspriihbares Keramikpulver zur einfachen und
zeitsparenden Glasur von keramischen Restaurationen. Ideal zur Glasur von
monolithischen Restaurationen aus VITABLOCS in der Zahnarztpraxis
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VITABLOCS® Sortierung und Zubehor
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VITA FIRING PASTE

Gebrauchsfertige, feuerfeste Paste zur Herstellung von individuellen Brennguttragern.
Das Material ermdglicht eine sichere Fixierung von Objekten auf dem Brennguttrager.
Die Paste lasst sich nach dem Brennvorgang wieder einfach entfernen.

Normalpackung 1 Spritze a 12g
GroRpackung 3 Spritzen a 12g

Farbbestimmung

VITA Linearguide 3D-MASTER ®/ VITA Toothguide 3D-MASTER®

Mit dem VITA Linearguide 3D-MASTER bestimmen Sie ziigig und prézise die korrekte Zahn-
farbe. Das moderne Design und der lineare Aufbau ermdglichen das schnelle Auffinden der
passenden Zahnfarbe. Der VITA Linearguide 3D-MASTER ist eine Alternative zum bewéhrten
VITA Toothguide 3D-MASTER und unterscheidet sich durch seine lineare Anordnung der
Farbmusterzahne.

VITA Easyshade® V

Das digitale Farbbestimmungsgerat VITA Easyshade V erméglicht Ihnen, unabhéngig von Um-
gebungslicht und Benutzer, sekundenschnell die Zahnfarbe natirlicher Zahne zu bestimmen
oder Restaurationen zu tiberpriifen. Die Angabe der gemessenen Zahnfarbe erfolgt in VITA
classical A1-D4, VITA SYSTEM 3D-MASTER sowie in VITABLOCS-Farben. Nahtloses Design,
Bluetooth®, Kommunikationssoftware fiir PC, Smartphone und Tablet, induktive Ladung und
viele Neuheiten mehr garantieren eine maximale Prazision, Qualitat und Komfort.
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VITABLOCS® Sortierung und Zubehor

Materialien fiir die optische Abdrucknahme

VITA Powder Scan Spray

Flasche mit 75 ml aufspriihbarer blauer, titandioxidfreier Pigmentsuspension mit Minzge-

schmack fir die intraorale Applikation (Zahnoberflache), sowie fiir extraorale Anwendung
(Gipsstumpf / Gipsmodell) zur Erstellung der opto-elektronischen Abdrucknahme bei CAD/
CAM Restaurationen.

Materialien fiir die Adhésivtechnik

VITA ADIVA FULL ADHESIVE LUTING SET
Sortiment mit allen Materialien zur volladh&siven Befestigung
von Restaurationen aus VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM
Volladhasives dualhartendes Befestigungskomposit in 4 Farben (A2 Universal, A3,
White opaque und Translucent). Automix-Spritze a 5 ml mit materialsparenden T-Mixern.

VITA ADIVA IA-CEM
Volladhasives dualhartendes ultra-opakes Befestigungskomposit fiir stark verfarbte Stiimpfe,
Metallstiftaufbauten etc. in Automix-Spritze a 5 ml mit materialsparenden T-Mixern.
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VITABLOCS® Sortierung und Zubehor

VITA ADIVA T-BOND SET
Dualhartendes Dentin/Schmelz Bonding-System.
Inhalt: 1 Flasche a 5 ml VITA ADIVA T-BOND |, 1 Flasche a 5ml VITA ADIVA T-BOND II.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

QOrthophosphorsaure-Gel, 35% zum Atzen von Zahnsubstanz,
blau eingefarbt, standfest
Inhalt: 2 Spritzen a 3 ml, Kaniilen

VITA ADIVA CERA-ETCH (Nur fiir extraoralen Gebrauch!)

Fluss-Sauregel, 5% zum Atzen von Silikatkeramik, rot eingefarbt.
Spritze a 3 ml bzw. Flasche a 6 ml.

VITA ADIVA C-PRIME
Einkomponenten-Silanhaftvermittler, Flasche a 5 ml

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Farbneutrales Glyzerin-Gel zur Vermeidung der Sauerstoff-Inhibitionsschicht.
Eignet sich ausgezeichnet auch als Try-in Paste.
Spritze a 3 ml
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VITABLOCS® Sortierung und Zubehor

Politur

i VITA Karat Diamantpolierset*
——— Sortiment mit 5 g Diamantpolierpaste, 20 Diamantfilzradern, @ 12 mm
< und einem Mandrell, vernickelt.

|
VITA

*Nur fiir extraoralen Gebrauch

Vorratshox
—— Vorratsbox aus hochwertigem Kunststoff mit Schublade zur
e -y Aufbewahrung von bis zu 36 Stiick VITABLOCS-Riegeln.
SN
3 -
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VITABLOCS® Farbiibersicht Materialien zur Charakterisierung / Stumpfmaterial

—zur Veranderung der Farbwirkung des
Basismaterials

VITA AKZENT Plus ()| ESO weild
EFFECT STAINS ()| ES02 creme ji i
POWDER 3 g oder PASTE 4g ()| ESo3 zitronengelb =2
—markierende, sehr gut deckende ()| ESo4 sonnengelb =,
Malfarben @ | ES05 orange
— fiir nattrliche Oberflacheneffekte @ £Soe rostrot
@ | tSo7 khaki Ty
()| ESo8 rosa 5
@» | ES09 dunkelrot
C )| ES1I0 lila
@» &su blau
| ES12 grau-blau
C_ )| ES13 grau
@G s schwarz
VITA AKZENT Plus VITA classical Farben
CHROMA STAINS | CSA rotlich-bréunlich pas
POWDER 3g oder PASTE 4g @ csB rotlich-gelblich o
— lasierende Farben zur Veranderung der D) CSC grdulich =
Chromazitat des Basismaterials innerhalb | C__) | CSD grdulich-rétlich
einer Farb- bzw. Helligkeitsgruppe e
VITA 3D-MASTER Farben
C )| csL gelblich
C )| csm2 gelblich-rétlich
| csm3 gelb-rot
C )| CSR rotlich
| csio orange
VITA AKZENT Plus ()| BSo gelb pi |
BODY STAINS ()| BS02 gelb-braun _.T
POWDER 3 g oder PASTE 4 g oder ()| Bs03 orange i
SPRAY 75 ml ()| BSo4 olive-grau
—transluzente, lasierende Malfarben ()| BSO5 grau-braun =T

VITA
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VITABLOCS® Sicherheitshinweise

Folgende Produkte sind kennzeichnungspflichtig:

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(Flusssaure-Keramikatzgel)

Atzend / Giftig

Nur fiir extraoralen Gebrauch!

Enthalt Fluorwasserstoffsaure.

Giftig beim Verschlucken. Lebensgefahr bei Hautkontakt.
Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere
Augenschaden. Gesundheitsschadlich beim Einatmen.
Schutzbrille/Schutzhandschuhe/Schutzkleidung tragen.

Unter Verschluss aufbewahren. Bei Verschlucken sofort
Giftinformationszentrale anrufen und Sicherheitsdatenblatt
vorstellen. Bei Berlihrung mit der Kleidung/Haut sofort
kontaminierte Kleidungsstiicke ausziehen und mit viel Wasser
spilen. Gezielte Malinahmen siehe Sicherheitsdatenblatt. Bei
Beriihrung mit den Augen einige Minuten mit Wasser spiilen
und Arzt/Giftinformationszentrale konsultieren.

Dieser Stoff und sein Behalter sind als gefahrlicher Abfall zu
entsorgen.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(Phosphorséure-Atzgel)

Atzend

Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere
Augenschaden. Enthalt Phosphorséure.

Bei der Arbeit nicht essen und trinken. Gas/Rauch/Dampf/
Aerosol nicht einatmen. Bei Beriihrung mit den Augen sofort
grindlich mit Wasser abspiilen und Arzt konsultieren. Bei

der Arbeit geeignete Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und
Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen. Bei Unfall oder Unwohlsein
sofort Arzt zuziehen (wenn mdglich, dieses Etikett vorzeigen).
Dieses Produkt und sein Behélter sind als gefahrlicher Abfall
zu entsorgen.

VITA ADIVA® C-PRIME
(Silanhaftvermittler)

Flissigkeit und Dampf leicht entziindbar.
Von Hitze/Funken/offener Flamme/ heilRen Oberflachen fern-
halten. Nicht rauchen.
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VITABLOCS® Sicherheitshinweise

VITA Firing Paste

Gesundheitsgefahr

Einstufung der Faser gemaR EU-Richtlinie 97/69/EG:

Carc. Cat 2

Kann Krebs erzeugen beim Einatmen. Freisetzung von Stauben
verhindern, nicht mit Druckluft anblasen. Bei mechanischer
Bearbeitung der ausgehérteten Paste lokale Absaugung ver-
wenden oder partikelfiltrierende Halbmaske tragen. Reizt die
Haut. Beriihrung mit den Augen und der Haut vermeiden. Bei
der Arbeit nicht essen, trinken, rauchen. Auller Reichweite von
Kindern aufbewahren.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Extrem entziindbares Aerosol

Aufspriihbare Keramikglasur. Nur fir den Dentalbereich.

Nicht fiir intraorale Anwendung.

Vor Gebrauch bitte gut schiitteln. Behalter steht unter Druck:
Nicht durchstechen oder verbrennen.

Vor Sonnenbestrahlung und Temperaturen iiber 50 °C schiitzen.
Auch nach Gebrauch nicht gewaltsam 6ffnen oder verbrennen.
Nicht gegen Flamme oder auf gliihenden Gegenstand spriihen.
Von Ziindquellen fernhalten — Nicht rauchen. Von Hitze,
Funken, offener Flamme, heilen Oberflachen fernhalten.

Sicherheitskleidung

Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille/Gesichtsschutz,
Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen.

Bei Staubbildung miissen Absaugung oder Staubschutzmaske
benutzt werden.

Die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter konnen unter www.vita-zahnfabrik.com/sds

heruntergeladen werden.
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VITABLOCS® Sicherheitshinweise

Hinweis:

Informationen beziiglich genereller Risiken von Dentalbehandlungen

e Diese Risiken beziehen sich nicht speziell auf VITA-Produkte und deren Anwendung, sondern richten sich generell an alle
Anwender.

e Zahnérztliche Behandlungen und die Versorgung mit Zahnrestaurationen bergen generell das Risiko einer iatrogenen
Schadigung der Zahnhartsubstanz, der Pulpa und/oder des oralen Weichgewebes. Die Verwendung von Befestigungs-
systemen und die zahnmedizinische Restaurierung bergen ein allgemeines Risiko postoperativer Hypersensibilitat.

e Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung fir die Produkte kénnen die Produkteigenschaften nicht garantiert werden.
Ein Defekt des Produkts und eine irreversible Schadigung der natiirlichen Zahnhartsubstanz, der Pulpa und/oder des oralen
Weichgewebes konnen die Folge sein.

e Der Erfolg einer Zahnrestauration hangt immer davon ab, wie gut sie auf der darunterliegenden Zahnstruktur sitzt.

e Die Fahigkeit, eine routinemalig glatte, solide und gut sitzende Restauration herzustellen, erfordert die strikte Einhaltung
bestimmter Grundlagen.

e Fin mangelhafter Randbereich fiihrt zu Plaqueneubildung, die wiederum Zahnfleischentziindungen und Randspalten
verursacht, wodurch es zu Sekundérkaries, Sensibilitat, Zahnfleischriickbildung, Zementauflésung sowie zur Lockerung oder
Verfarbung der Restaurierung kommen kann.

e Unsere Produkte miissen gemaR der jeweils giiltigen Gebrauchsanweisung angewendet werden.

e Falsche Anwendung kann Schéden verursachen.

e Der Anwender ist auRerdem verpflichtet, vor Gebrauch zu tiberpriifen, ob das Produkt fiir den Anwendungsbereich geeignet
ist, in dem es eingesetzt werden soll.

e Wir kdnnen keinerlei Haftung tibernehmen, wenn das Produkt in Verbindung mit Materialien und Zubehér anderer Hersteller
verwendet wird, die mit unserem Produkt nicht kompatibel oder daftir nicht zugelassen sind.

e Falls im Zusammenhang mit dem Produkt schwerwiegende Vorfélle aufgetreten sind, sind diese der VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG und der zusténdigen Behorde des Mitgliedstaats zu melden, in dem der Anwender und/oder der
Patient niedergelassen ist.

Symbolerklarung
Medizinprodukt MD Hersteller M
Nur fiir
Fachanwender RX 0n|y Herstellungsdatum M
Gebrauchsanweisung Verwendbar bis g
beachten

. Fertigungslos-

Artikelnummer nummer (Charge)
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Weitere Informationen zu VITABLOCS finden Sie unter:
www.vita-zahnfabrik.com/vitablocs
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Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemdR Gebrauchsinformationen zu verwenden.
Wir tibernehmen keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgemédRer Handhabung
oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor
dessen Gebrauch auf seine Eignung fir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen.
Eine Haftung unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem
bzw. nicht zulassigem Verbund mit Materialien und Geraten anderer Hersteller verar-
beitet wird und hieraus ein Schaden entsteht. Die VITA Modulbox ist nicht zwingender
Bestandteil des Produktes. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 2021-07

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren alle bisherigen Ausgaben
ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgende Produkte tragen die Kennzeichnung

ce0124

VITA LUMEX® AC - VITABLOCS® - VITA AKZENT® Plus

RelyX® Unicem 2 und Sof-Lex® sind eingetragene Marken von 3M Company oder 3M
Deutschland GmbH.

[:E] Rx Only (nur fiir professionelle Anwender)

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ £} facebook.com/vita.zahnfabrik

17690 — 0721 (0.08) S — Version (09)




	VITA_1769_1769T_VITABLOCS-neutral_VA_CZ_V08_screen_cs.pdf
	VITA_1769_1769SP_VITABLOCS-neutral_VA_ES_V08_screen_es.pdf
	VITA_1769_1769R_VITABLOCS-neutral_VA_RU_V08_screen_ru.pdf
	VITA_1769_1769RU_VITABLOCSneutral_VA_RO_V05_ro.pdf
	VITA_1769_1769I_VITABLOCS-neutral_VA_IT_V08_screen_it.pdf
	VITA_1769_1769P_VITABLOCSneutral_VA_PL_V06_pl.pdf
	VITA_1769_1769E_VITABLOCS-neutral_VA_EN_V08_screen_en.pdf
	VITA_1769_1769F_VITABLOCS-neutral_VA_FR_V08_screen_fr.pdf
	VITA_1769_1769D_VITABLOCS_neutral_GA_DE_V09_screen_de.pdf

