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VITA — perfect match. VITA

Composite de microparticulas fotopolimerizable

para uso extraoral en restauraciones fijas y removibles.
Disponible en los colores VITA SYSTEM 3D-MASTER®
y VITA classical A1-D4®.
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— Material y dmbito de aplicacion

La familia de productos VITA VM LC abarca componentes sistematicamente
armonizados entre sf para el uso extraoral en restauraciones fijas y removibles.
En funcién del método de trabajo preferido, se puede escoger entre la estratifica-
cién con materiales en pasta o la combinacion de materiales en pasta y flow.

VITAVM LC
Los materiales en pasta modelables son especialmente adecuados para su uso
rapido y en grandes superficies en la zona de la dentina.

VITA VM LC flow

Los materiales flow fluidos son ideales para la personalizacién y la intensifica-
cién en la zona cervical, asi como para el trabajo de precision delicado y estético
en la zona incisal. El usuario puede trabajar optativamente con un instrumento,
un pincel o bien aplicando el material directamente desde la jeringa.

Los ambitos de aplicacion de los distintos materiales se describen a partir de la
pagina 29, y las composiciones se especifican en la pagina 35.

Indicaciones:

e Recubrimiento total y parcial de estructuras metalicas: coronas, puentes,
coronas telescopicas, supraconstrucciones de implantes

e Inlays, carillas

Ambitos de aplicacion:

e Personalizacion y estratificacion de VITA ENAMIC

¢ Recubrimiento de estructuras de Zr0, parcialmente estabilizado con itrio
(CET10,0-10,5-10¢ - K7), como p. ej., VITA YZ SOLUTIONS

e Personalizacion de dientes de resina VITA

e Reproduccién de porciones gingivales

e Recubrimiento de prétesis removibles y parcialmente removibles
(conforme a las instrucciones del fabricante) de
— estructuras de poliéter éter cetona (PEEK) con hasta un 20 % de relleno

ceramico, como p. ej., BioHPP/Bredent

— polimero PEEK-OPTIMA LT1, p. e]., Juvora, InnoBlanc Medical

Restauraciones provisionales de larga duracion:

e Personalizacién y estratificacion de restauraciones provisionales de larga
duracioén confeccionadas con VITA CAD-Temp

e (Coronas sin metal y puentes de tres piezas para dientes anteriores
confeccionados con VITA VM LC

A\ Nota: En los dientes posteriores, el recubrimiento debe tener un espesor
minimo de 1,5 mm en la fosa central y ademas la oclusién debe realizarse sin
impedimentos.

Contraindicaciones:

e Disfunciones y parafunciones oclusales, p. g]., bruxismo

e Como material de la estructura pueden utilizarse todas aquellas aleaciones
y resinas que, segin las indicaciones del fabricante, admitan el recubrimiento
con composite.




— Notas generales e instrucciones de preparacion

Notas generales

VITA VM LC es un composite de microparticulas fotopolimerizable del tipo 2,
clase 2 segtin DIN EN IS0 10477.

Los materiales fotopolimerizables VITA VM LC / VITA VM LC flow no deben
exponerse a luz artificial o natural intensa durante su procesamiento, a fin de
evitar una polimerizacién indeseada.

No permitir en ningln caso el contacto con agua o humedad durante la
estratificacion. No se debe lavar con agua la superficie de recubrimiento hasta
haber concluido la polimerizacién final.

Los materiales en pasta VITA VM LC poseen una consistencia tixotrépica.

Esto significa que su consistencia puede hacerse mas fluida presionando
ligeramente con un instrumento hasta alcanzar el grado deseado. Debe
prestarse atencién a que no se introduzcan burbujas de aire.

Los materiales en pasta VITA VM LC y los materiales flow no deben mezclarse
entre sf ni con otros composites. De lo contrario pueden formarse inclusiones
de aire con la consiguiente merma de la calidad.

Después de extraer el material, colocar firmemente de nuevo el tapén en la
jeringa y, en el caso de la jeringa con émbolo giratorio, girar el émbolo como
minimo una vuelta entera hacia atrds.

EI MODELLING LIQUID debe utilizarse tan solo para humedecer ligeramente
los instrumentos y el pincel durante la estratificacién. Debe utilizarse en
cantidades muy pequefas.

No debe utilizarse el liquido para diluir los materiales. Para otros d&mbitos de
aplicacion, véase la pagina 32.

Utilizar VITA VM LC / VITA VM LC flow exclusivamente para las indicaciones y
los dmbitos de aplicacion especificados en la pagina 3.

Los productos VITA VM LC / VITA VM LC flow no deben utilizarse después de
la fecha de caducidad indicada en el envase.

La informacién sobre seguridad, medidas de proteccion, condiciones de
almacenamiento y limpieza puede consultarse a partir de la pagina 36.

Instrucciones de preparacion de inlays

Preparacién en forma de caja sin bordes biselados

Todo el perimetro de los bordes de la cavidad debe estar dentro del esmalte
apto para el grabado al 4cido, fuera de los contactos de articulacion
Profundidad minima en la base de la fosa: 1,5 mm

Anchura minima del istmo: 2 mm

Anchura minima del hombro proximal: 1,5 mm

La preparacion es similar a la de la cerdmica

Instrucciones de preparacion de carillas

Reduccién por labial anatémica de la sustancia dental dura en 0,7-1,0 mm
Preparacién supragingival

Hombro ligeramente redondeado en la zona cervical, en paralelo al borde
gingival

Bordes proximales con forma de chanfer, cercamiento en forma de silla
Conservar los puntos de contacto proximales naturales

Cercamiento de la zona incisal con forma de chanfer (1) o reduccién incisal
con borde redondeado (2), grosor minimo incisal de la carilla: 1T mm




VITAVMILLC — Disefio y preparacion de la estructura

Las retenciones incrementan la fuerza adhesiva y son recomendables en general
para todos los tipos de aleaciones. Son absolutamente imprescindibles para
aleaciones con elevado contenido en oro. Si se dispone de poco espacio, las
retenciones se ubican localmente por motivos estéticos. Si se dispone de espacio
suficiente, es recomendable distribuirlas por toda la superficie. Por regla general
se deben observar las indicaciones del correspondiente fabricante del sistema de
unién. Durante el recubrimiento de piezas secundarias galvanoformadas es pre-
Ciso crear microrretenciones o zonas retentivas en las construcciones terciarias y
las supraconstrucciones.

Se prepara la estructura con fresas de dentado cruzado, siguiendo las instruc-
ciones del fabricante de la aleacion. Las superficies que no se van a recubrir
(en especial las superficies oclusales) se repasan con goma y se pulen.

Las superficies que se van a recubrir deben arenarse meticulosamente, en funcién
del tipo de aleacién, con 6xido de aluminio de 110-250 pm (abrasivo de un solo
uso) a una presion de 2,5-3,5 bar. Hay que respetar las indicaciones del fabricante
de la aleacion.

Después del arenado se limpia la estructura metalica. La limpieza se lleva a
cabo exclusivamente con aire comprimido libre de agua (separador de agua)
o utilizando un pincel limpio.

Tras la limpieza, se procede a la aplicacién de uno de los sistemas de union
recomendados, véase la pagina 6. Para el procedimiento se siguen las
instrucciones de uso actuales del fabricante correspondiente. Inmediatamente
a continuacion se aplica PRE OPAQUE o bien OPAQUE/OPAQUE PASTE.

No permitir en ningiin caso el contacto de la estructura con agua o
humedad.

Si la superficie entra en contacto con la piel, habré que arenarla otra vez.




— Acondicionamiento de la estructura/unién adhesiva: empleo de PRE OPAQUE

Para conseguir una unién adhesiva fiable entre el metal y el composite, hemos ensayado y aprobado los siguientes sistemas
de union.

— GC METAL PRIMER Z, GC METALPRIMER I

— Kuraray Alloy Primer (véase més adelante el procedimiento recomendado)

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + 11

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus (Utilizacion s6lo en combinacién con VITA VM LC PRE OPAQUE)
— 3M Espe Rocatec con Espesil

Para el procedimiento se siguen las instrucciones de uso actuales del fabricante correspondiente. VITA VM LC se puede
utilizar en combinacion con sistemas de unién que acondicionen el material de la estructura para la posterior aplicacion de
un opaquer fotopolimerizable a base de metacrilato.

Antes de utilizar el sistema de unidn de otro fabricante, es preciso comprobar su compatibilidad con VITA VM LC. Esto se aplica también a los sistemas de unién anteriormente
mencionados. VITA Zahnfabrik declina toda responsabilidad por los dafios que puedan producirse debido al uso de sistemas de unién poco aptos para su uso junto con

VITA VM LC, o debido a modificaciones del producto o deficiencias de calidad de dichos sistemas de unién de otros fabricantes. Lo mismo se aplica a los perjuicios derivados de
una manipulacion o elaboracion inadecuadas o bien de posibles incorrecciones o imprecisiones en las instrucciones de uso de los sistemas de unién de otros fabricantes.

Procedimiento recomendado utilizando el Alloy Primer, Kuraray

Arenar la estructura metalica con abrasivo de 6xido de aluminio, de la manera descrita. A continuacién se limpia la estructura
con aire comprimido libre de agua o utilizando un pincel limpio. Debe evitarse el contacto con la piel y con la humedad
(p. ej. vapor). Las trazas de grasa cutdnea o humedad pueden influir negativamente en la resistencia de la adhesion. Se aplica
el Alloy Primer empleando una esponja o un pincel y se deja secar durante un minuto como minimo. Deben seguirse las
instrucciones de uso actuales del fabricante. Inmediatamente a continuacion se aplica VITA VM LC PRE OPAQUE o bien OPAQUE
PASTE/OPAQUE.

Empleo de VITA VM LC PRE OPAQUE

PRE OPAQUE es un componente complementario fluido que incrementa la
fiabilidad de la unién en caso de estructuras de metal con y sin retenciones.

En virtud de su translucidez, endurece incluso en zonas de sombra con poca luz.
De ahi que sea especialmente recomendable la utilizacién de PRE OPAQUE en
caso de retenciones.

Otra ventaja radica en el hecho de que posibilita una capa de opaquer uniforme.
PRE OPAQUE se aplica después del secado del sistema de union y del
posterior tiempo de accion necesario.

Se aplica PRE OPAQUE sobre la estructura utilizando un pincel desechable.
Consejo: dejar libres las zonas marginales para evitar la formacién de sombras.
Basta una capa fina para rellenar selectivamente las zonas retentivas.

A continuacion se polimeriza.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

/\ Notas: para una union adhesiva fiable entre PRE OPAQUE y el opaquer,
no eliminar la capa de dispersién formada. Evitar el contacto con la piel y la
humedad.

Inmediatamente después de la polimerizacién del PRE OPAQUE se debe aplicar
OPAQUE o alternativamente OPAQUE PASTE. Ambos opaquers presentan tras la
polimerizacion un grosor de capa reducido de aproximadamente 0,2 mm.




VITAVMILLE — Empleo de OPAQUE PASTE

A\ Notas: después de dosificar el material, girar hacia atras como minimo
una vuelta la jeringa del OPAQUE PASTE fotosensible y cerrarla de nuevo
inmediatamente.

La consistencia del OPAQUE PASTE esté perfectamente ajustada. OPAQUE
LIQUID esta indicado exclusivamente para su uso con OPAQUE en polvo y no
debe utilizarse junto con OPAQUE PASTE.

El opaquer en pasta se aplica en capas finas sobre la estructura mediante un
pincel desechable y se polimeriza capa por capa. La primera capa se aplica de
forma que no cubra, de modo similar a un opaquer wash en la cerdmica.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.
/\ Nota para la aplicacion de OPAQUE PASTE sin PRE OPAQUE:

Dejar que se enfrie la estructura calentada por la polimerizacion.
OPAQUE PASTE puede fluidificarse y retirarse de las retenciones.

Se aplican tantas capas delgadas de opaquer en pasta como sea necesario

(dos como minimo) para que el metal quede completamente cubierto. En virtud de
su consistencia viscoelastica, OPAQUE PASTE posee una elevada estabilidad en
bordes y retenciones.

OPAQUE PASTE debe protegerse de la luz sobre la paleta de mezclado entre paso
y paso de polimerizacion.

Para la personalizacién croméatica pueden mezclarse entre sf los opaquers en
pasta. Alternativamente pueden aplicarse materiales PAINT sobre OPAQUE PASTE
polimerizado o bien afiadirse a la mezcla.

Si se aplican los materiales PAINT sin mezclar sobre OPAQUE PASTE, deben
fijarse utilizando una ldmpara de mano. A continuacién se polimeriza dos veces el
OPAQUE PASTE.

0 Estructura terminada con VITA VM LC OPAQUE PASTE.

A fin de lograr una unién adhesiva fiable entre el opaquer en pasta y la dentina,
debe continuarse el proceso de trabajo inmediatamente después de la polimerizacion
del opaquer. De lo contrario, debe protegerse la estructura contra el polvo y la
humedad.

A\ Notas: el VITA VM LC OPAQUE PASTE endurecido debe presentar una
superficie brillante con una ligera capa de dispersion. Es preciso evitar la
contaminacién por polvo y el contacto con la humedad.

En estructuras de puente con pénticos céncavos, se recomienda situarlos primero
con BASE DENTINE al mismo nivel que las estructuras de las coronas adyacentes
y a continuacion fraguar el material con una polimerizacion final. Si durante la
estratificacion se alcanza un grosor de capa de 2 mm, serd preciso realizar una
polimerizacion final y posteriormente seguir estratificando. Después se aplica el
opaquer en pasta en 2-3 capas delgadas y se polimeriza.




VITAVIMILLC — Empleo de OPAQUE en polvo

En primer lugar se dosifica el liquido en la cavidad de una paleta de mezclado de
ceramica negra. A continuacion se afiade el polvo y se trabaja la mezcla con una
espatula de plastico durante unos 30 segundos hasta que adquiera una textura
fluida y homogénea. Proporcién de mezcla: 5 gotas de Liquid para una cuchara
graduada rasa de polvo (se obtienen aprox. 4 unidades). Se desaconseja el uso de
una espatula de metal, ya que ésta puede provocar alteraciones del color.

A\ Notas: después de extraer el liquido, vuelva a cerrar inmediatamente el
frasco del liquido fotosensible. OPAQUE LIQUID estd indicado exclusivamente
para su uso con OPAQUE en polvo y no debe utilizarse junto con OPAQUE
PASTE.

Para evitar impurezas y una polimerizacién prematura del opaquer,
se recomienda utilizar una paleta de mezclado negra con tapa.

Antes de aplicar el opaquer se recomienda humedecer primero el pincel con
OPAQUE LIQUID. Para que la polimerizacién sea completa, el opaquer se aplica
en capas delgadas sobre la estructura y se polimeriza capa por capa. Se aplican
tantas capas delgadas de opaquer como sea necesario (dos como minimo) para
que el metal quede completamente cubierto. El opaquer ya mezclado debe
cubrirse con una tapa oscura entre paso y paso de polimerizacion.

Para la personalizacién cromatica puede utilizarse COLOR OPAQUE.

A\ Nota: la superficie de la capa de opaquer debe presentar un brillo himedo
antes de la polimerizacion.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

Estructura terminada con VITA VM LC OPAQUE.

Para lograr una unién adhesiva fiable entre el opaquer y la dentina, debe seguirse
trabajando inmediatamente después de la polimerizacién del opaquer; de lo
contrario, deberd protegerse la estructura del polvo y la humedad.

A\ Notas: el opaquer en polvo VITA VM LC OPAQUE fraguado debe presentar
una superficie seca y de un satinado mate. Es preciso evitar la contaminacién
por polvo y el contacto con la humedad.

En estructuras de puente con pénticos céncavos, se recomienda situarlos primero
con BASE DENTINE al mismo nivel que las estructuras de las coronas adyacentes
y a continuacion fraguar el material con una polimerizacion final. Si durante la
estratificacion se alcanza un grosor de capa de 2 mm, serd preciso realizar una
polimerizacion final y posteriormente seguir estratificando.

Después se aplica el opaquer en 2-3 capas delgadas y se polimeriza.




— Estratificacion BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

Estructura metélica
preparada con el sistema
de unién

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC BASE DENTINE

Tras la aplicacion de PRE OPAQUE, OPAQUE/OPAQUE
PASTE, la estratificacion de VITA VM LC BASIC esta
formada por BASE DENTINE y ENAMEL/flow ENAMEL.

El material croméforo BASE DENTINE constituye la base
ideal para la confeccion de recubrimientos de colores
intensos. Esta variante de dos capas constituye una solucién
segura, sobre todo para la reproduccién cromatica en caso
de grosores de pared reducidos.

Con tan solo dos capas, el protésico puede conseguir una
restauracion atractiva con un aspecto natural.

Para una reproduccién 6ptima de los colores, el grosor de
capa minimo del recubrimiento (incluido el opaquer) no debe
ser inferior a 0,8 mm.

A\ Notas: en comparacion con la estratificacion cerdmica
con VITAVM, en el caso de VITAVMLC se estratifican

* En comparacion con los materiales en pasta ENAMEL,
los materiales flow ENAMEL pueden aplicarse mas gene-
rosamente. Esto es posible gracias a la nueva composicion
del material de relleno de los materiales VITA VM LC flow.
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Estratificacion alterna-
tiva en la zona incisal,
recomendable para
armonizar el recubri-
miento de VITA VM

LC con los dientes de
resina VITA

Vista labial de la
estratificacion BASIC

ENAMEL y flow ENAMEL exclusivamente en la zona incisal.

Para intensificar el color en la zona cervical o el color
basico, asf como para la estratificacion con poco espacio
disponible, es recomendable utilizar materiales flow
CHROMA PLUS.

Para la personalizacion y la caracterizacion de
VITA VM LC estan disponibles el PROFESSIONAL KIT
y el PAINT KIT.




VITAVIVILLC — Estratificacion BASIC

En la estratificacion BASIC mostrada se utilizan materiales VITA VM LC flow en la
zona incisal. Alternativamente se puede llevar a cabo la estratificacién empleando
materiales VITA VM LC en pasta.

Estructura preparada con VITA VM LC OPAQUE PASTE u OPAQUE para el
recubrimiento.

Para estratificar sobre el modelo, aislar el yeso con VITA VM LC SEPARATOR.
Empleando un pincel desechable, aplicar VITA VM LC SEPARATOR sobre el modelo de
yeso seco y sin polvo hasta que la superficie brille. Dejar secar durante 5 minutos.

En caso de poco espacio disponible o colores dentales cromaticos, se recomienda
el uso de los materiales flow CHROMA PLUS.
La aplicacién se realiza en la zona cervical o sobre toda la superficie.

Consultar las tablas de correspondencias en la pagina 28.
A continuacion se fija mediante una polimerizacion breve.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

Estratificacion con BASE DENTINE creando un perfil algo mas pequefio que la
forma dental final deseada. Para ello, aplicar BASE DENTINE en porciones méas
grandes. En caso necesario, fijar todas las superficies recubiertas mediante una
polimerizacion corta.

Llegados a este punto, es necesario comprobar ya la oclusién, |a laterotrusion y la
protrusion con ayuda del articulador.

Como alternativa:

Estratificar de forma totalmente anatémica, efectuar una polimerizacion
intermedia y después aplicar la técnica de cut back empleando una fresa de
carburo de tungsteno con dentado fino.

A continuacion limpiar la superficie recubierta (pincel/aire comprimido)

y humedecerla con VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Notas: los materiales en pasta VITA VM LC poseen una consistencia
tixotrépica. Esto significa que su consistencia puede hacerse mas fluida
presionando ligeramente con un instrumento hasta alcanzar el grado deseado.
Debe prestarse atencion a que no se introduzcan burbujas de aire.

10



VITAVIVILLC — Estratificacion BASIC

Completar la forma del diente con flow ENAMEL y/o flow EFFECT ENAMEL.

Alternativamente se completa la forma del diente con materiales en pasta
ENAMEL/EFFECT ENAMEL.

Consultar las tablas de correspondencias en la pagina 28.

A continuacion se fija mediante una polimerizacion breve.

Para evitar la formacion de la capa de inhibicién y facilitar asi el acabado,
recomendamos el uso de VITA VM LC GEL durante la polimerizacién final.

Aplicar el gel en una capa cubriente con un grosor maximo de 2 mm sobre toda
la superficie de recubrimiento, directamente desde |a jeringa o empleando un
instrumento (no un pincel).

Efectuar la polimerizacién final.
A continuacion eliminar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.

/\ Observaciones sobre la polimerizacion: para fijar los materiales durante
la estratificacion pueden utilizarse lamparas de prepolimerizacién. Si durante

la estratificacion se alcanza un grosor de capa de 2 mm, deberé realizarse

una polimerizacién final sin utilizar VITA VM LC GEL. Después hay que seguir
directamente con la estratificacion.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

1



VITAVIMILLC — Acabado, pulido, limpieza, correccion de la forma

Para el acabado se utilizan fresas de carburo de tungsteno con dentado fino
(consultar la velocidad maxima para composite en las instrucciones del fabricante).

Pulido previo utilizando un pulidor de silicona apropiado
(p. ej., del VITA ENAMIC Polishing Set technical) y un cepillo de pelo de cabra.

Pulido de alto brillo utilizando un material de pulido para composite de
recubrimiento y un disco de lana o cuero o una rueda de fieltro.

Debe evitarse una generacion de calor excesiva (consultar la velocidad maxima
de los pulidores en las instrucciones del fabricante).

El recubrimiento terminado.

Limpieza

Es recomendable realizar la limpieza bajo agua corriente, utilizando poco
detergente y un cepillo dental suave o medio.

Durante la limpieza en el aparato de ultrasonidos debe tenerse en cuenta lo
siguiente: Tiempo de permanencia en el aparato de ultrasonidos: aprox. 1 min.
Proporcion de la solucion de limpieza alcalina: max. 10 %.

A\ Notas:
Una permanencia demasiado prolongada de la prétesis en el aparato de
ultrasonidos puede perjudicar la calidad del material.

El empleo de chorro de vapor representa una carga extrema de calor y presion
y, en consecuencia, debe evitarse como norma general..

Correcciones de la forma

e Deshastado/reduccion de la forma durante la estratificacion tras la
polimerizacién intermedia o final, o bien

e complecion del material tras el pulido, o bien

e complecion del material tras la polimerizacion con VITA VM LC GEL

Rugosificar la superficie mediante una fresa de carburo de tungsteno con dentado
fino y reducir la forma si fuera preciso. A continuacion, limpiar meticulosamente
el polvo producido durante el desbastado empleando aire comprimido libre de
agua (separador de agua) o un pincel limpio.

Una vez que la superficie esté completamente seca, humedecerla con

VITA VM LC MODELLING LIQUID v, si fuera preciso, completar con materiales
VITA VM LC en pasta o flow. Polimerizar y completar de la manera descrita.

12



VITAVIMILLC — Estratificacion personalizada

En la estratificacion personalizada mostrada en el color 2M2 se utilizan materiales
VITA VM LC flow en la zona incisal. Alternativamente se puede llevar a cabo la
estratificacion empleando materiales VITA VM LC en pasta.

Para estratificar sobre el modelo, aislar el yeso con VITA VM LC SEPARATOR.
Empleando un pincel desechable, aplicar VITA VM LC SEPARATOR sobre el modelo de
yeso seco y sin polvo hasta que la superficie brille. Dejar secar durante 5 minutos.

Aplicacion de flow CHROMA PLUS CP2:
— Por cervical
— Crestas mesiales/distales

Fijar mediante una polimerizacion breve.
Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

Aplicacion de flow CHROMA PLUS CP3 en la zona central.
Estratificacion de mamelones con flow CP1 (zona mesial/distal) y flow CP3
(zona central).

En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Estratificacion con BASE DENTINE 2M2 creando un perfil algo méas pequefio que
la forma dental final deseada. Para ello, aplicar BASE DENTINE en porciones mas
grandes. En caso necesario, fijar todas las superficies recubiertas mediante una
polimerizacion breve.

Alternativamente, estratificar BASE DENTINE de forma totalmente anatdmica,
efectuar una polimerizacién intermedia y después aplicar la técnica de cut back
empleando una fresa de carburo de tungsteno con dentado fino. A continuacién
limpiar la superficie recubierta (pincel/aire comprimido) y humedecerla con
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Notas: los materiales en pasta VITA VM LC poseen una consistencia
tixotrdpica. Esto significa que su consistencia puede hacerse méas fluida
presionando ligeramente con un instrumento hasta alcanzar el grado deseado.
Debe prestarse atencion a que no se introduzcan burbujas de aire.

Aplicar flow ENAMEL ENL por distal, por mesial en la zona de los bordes incisales
y por central en el tercio superior de la superficie a recubrir.

En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.
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VITAVIMILLC — Estratificacion personalizada

Estratificacion de flow EFFECT ENAMEL EE9 en las zonas mesial, distal e incisal.

En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Estratificacion de flow EFFECT ENAMEL
EE1: zona incisal

EE5: mitad superior

y EE6: mitad inferior

En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Completar la forma dental con flow WINDOW.

A continuacion, fijar todas las superficies recubiertas mediante una
polimerizacion corta.

Para evitar la formacidn de la capa de inhibicién y facilitar asi el acabado,
recomendamos el uso de VITA VM LC GEL durante la polimerizacion final.

Aplicar el gel en una capa cubriente con un grosor maximo de 2 mm sobre toda
la superficie de recubrimiento, directamente desde la jeringa 0 empleando un
instrumento (no un pincel).

Efectuar la polimerizacion final.

A continuacién eliminar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.
En cuanto al acabado, el pulido, la limpieza y las correcciones de la forma, véase
la pagina 12.

A\ Observaciones sobre la polimerizacion: para fijar los materiales durante
la estratificacion pueden utilizarse lamparas de prepolimerizacién. Si durante

la estratificacion se alcanza un grosor de capa de 2 mm, debera realizarse

una polimerizacién final sin utilizar VITA VM LC GEL. Después hay que seguir
directamente con la estratificacion.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

El recubrimiento personalizado terminado.
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VITAVMILLE — Personalizacion y recubrimiento de VITA ENAMIC®

A fin de obtener unos mejores resultados estéticos, pueden utilizarse materiales VITA VM LC flow o en pasta para
personalizar cromaticamente las restauraciones de VITA ENAMIC, en especial en la zona transparente de las prétesis de
dientes anteriores o0 en la zona vestibular de las protesis de dientes posteriores. Pueden obtenerse resultados estéticos
excelentes incluso con pequefios grosores de capa de VITA VM LC / VITA VM LC flow. Para las capas superiores esta
disponible el VITA VM LC CREATIVE KIT.

Puede emplearse la técnica cut back mediante software CAD o manualmente a modo de preparacion para la personalizacion
o el recubrimiento. Al hacerlo, deberan respetarse los grosores de capa minimos aplicables a VITA ENAMIC:

Coronas anteriores Coronas posteriores
Incisal: ~ min. 1,5 mm Oclusal: ~ min. 1,0 mm
Circular:  min. 0,8 mm Circular:  min. 0,8 mm

Acondicionamiento de la superficie

e |a superficie de la restauracion de VITA ENAMIC que se desea personalizar debe ser rugosa y estar limpia de grasa,
a fin de lograr una adhesién 6ptima al composite.

¢ No debe haber restos del liquido de fresado ni del lubricante (p. ej. Dentatec) adheridos a la superficie. Eliminarlos
mediante etanol o en el bafio de ultrasonidos y secar la restauracion.

e |arugosidad de la superficie inmediatamente después del proceso CAM mediante fresa de diamante es suficiente para
la personalizacidn.

En caso de que se hubiera sometido la superficie a un acabado posterior, podria haberse reducido la rugesidad,
por lo que se recomienda recurrir a uno de los tres métodos alternativos siguientes para volver a aumentarla:

1. Rugosificacion mediante fresa de diamante, o bien

2. arenar con Al,0, de 50 um, como méaximo, y una presion de arenado de 1 bar,
como maximo, 0 bien

3. exclusivamente extraoral (!): grabar con gel de 4cido fluorhidrico al 5 %, p. €j.,
VITA ADIVA CERA-ETCH, como se indica a continuacion:
Utilizando un pincel desechable pequefio, aplicar VITA ADIVA CERA-ETCH en
las superficies a grabar.
Duracién del grabado: 60 s. Una vez concluido el tiempo de actuacion, eliminar
completamente los restos de acido de la superficie grabada aplicando una
cantidad abundante de agua o un chorro de vapor intenso, o bien limpiar
en agua destilada en un bafio de ultrasonidos sin grasa. Tras la limpieza, es
imprescindible dejar que la superficie se seque o secarla con aire comprimido
libre de agua.
No cepillar, ya que se produciria una gran contaminacion de la superficie.

* La superficie arenada con Al,O, también debe limpiarse meticulosamente.

e Después de la limpieza, no volver a tocar la superficie acondicionada.
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VITAVMILLE — Personalizacion y recubrimiento de VITA ENAMIC®

e Aplicar una solucién de silano, p. e]., VITA ADIVA C-Prime, sobre la superficie
rugosa.

e Aplicar VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Aplicacion de materiales VITA VM LC flow o en pasta

Restauracion preparada para la personalizacion.

Afadir efectos translicidos incisales con, p. ej., EFFECT ENAMEL flow EE9 y EE2.
En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Estratificar los mamelones con, p. ej., EFFECT ENAMEL flow EE2 y EE5.
En caso necesario, fijar mediante una polimerizacién corta.

Completar la forma dental con flow ENAMEL y flow EFFECT ENAMEL.
Fijar mediante una polimerizacion breve.
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VITAVMILLE — Personalizacion y recubrimiento de VITA ENAMIC®

Wi

Opcionalmente: recubrir toda la corona con flow WINDOW.

Fijar todas las superficies recubiertas mediante una polimerizacion corta.

Para evitar la formacion de la capa de inhibicién y facilitar asi el acabado,
recomendamos el uso de VITA VM LC GEL durante la polimerizacién final.
Aplicar el gel en una capa cubriente con un grosor maximo de 2 mm sobre toda
la superficie de recubrimiento, directamente desde la jeringa o empleando un
instrumento (no un pincel).

Efectuar la polimerizacién final.
Después retirar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.

Para el acabado y las correcciones se utiliza un instrumento de diamante fino
(marcado con anillo rojo, tamafio de grano 27-76 um).

I A\ Nota: no se debe fresar VITA ENAMIC con fresas de carburo de tungsteno.

Realizar el pulido previo con los instrumentos del VITA ENAMIC Polishing Set
technical y un cepillo de pelo de cabra. Para el pulido de alto brillo, utilizar un
material de pulido para composite de recubrimiento y un disco de lana o cuero o
una rueda de fieltro.

Debe evitarse una generacion de calor excesiva (consultar la velocidad maxima
de los pulidores en las instrucciones del fabricante).

La restauracion de ENAMIC recubierta con VITA VM LC flow terminada.

Para més informacion sobre la limpieza, véase la pagina 12.
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VITAVMLLE — Estratificacién sobre VITA CAD-Temp®

A fin de obtener unos resultados estéticos ain mejores, pueden utilizarse
materiales VITA VM LC flow o en pasta para personalizar cromaticamente las
restauraciones provisionales de larga duracién de VITA CAD-Temp, en especial
en la zona transparente de las protesis de dientes anteriores o en la zona
vestibular de las prétesis de dientes posteriores. Pueden obtenerse resultados
estéticos excelentes utilizando tan solo capas finas de VITA VM LC. Para aplicar
capas adicionales estd disponible el VITA VM LC CREATIVE KIT.

En la técnica cut back, el deshastado selectivo y la reduccion de las zonas
limitrofes empleando una fresa de carburo de tungsteno con dentado cruzado es
la condicién para lograr una transicién fluida entre la restauracion provisional de
VITA CAD-Temp y VITA VM LC.

A fin de garantizar una unién segura entre VITA CAD-Temp vy los materiales
VITA VM LC en pasta/VITA VM LC flow, se arena la superficie con dxido de
aluminio (tamafio de grano 50 um) aplicando una presion de 2 bar.

/\ Notas: Reduccion méaxima de VITA CAD-Temp para lograr una estabilidad
suficiente de la restauracion provisional:

En restauraciones provisionales de dientes anteriores en la zona transparente:
méx. 0,5 mm.

En restauraciones provisionales de dientes posteriores en la zona vestibular:
max. 0,3 mm.

VITA CAD-Temp . VITA' VM LC ENAMEL

A fin de obtener una unién segura, es preciso limpiar cuidadosamente la superficie
arenada empleando aire comprimido libre de agua (separador de agua) o un

pincel limpio y humedecerla con VITA VM LC MODELLING LIQUID. Dejar que el
MODELLING LIQUID actte entre unos 30 segundos y un maximo de 60 segundos.

/\ Nota: no debe utilizarse el liquido
para diluir los materiales.
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VITAVMLLE — Estratificacion sobre VITA CAD-Temp®

Se aplica el color apropiado en funcién del tipo de personalizacién deseado:
F i f \ l ; Para ello estan disponibles diversos materiales VITA VM LC flow y VITA VM LC
¥ _ PAINT. Estos materiales pueden mezclarse entre si.
Proporcion de mezcla: min. 2 partes de VITA VM LC flow con max. 1 parte de
PAINT.
Para fijar los materiales debe efectuarse una polimerizacién intermedia.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

A\ Nota: el material VITA VM LC PAINT no debe quedar en la superficie y
debe estar totalmente recubierto con material de dentina, de esmalte o flow
WINDOW. Es esencial evitar que se produzcan inclusiones de aire durante la
aplicacion del material.

Se completa la forma en el tercio superior de la superficie a recubrir

(zona transparente y zona vestibular) utilizando pequefias cantidades de
ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW o NEUTRAL. Puede realizarse una
polimerizacién intermedia en cualquier momento durante la estratificacion.
A continuacion se procede a la polimerizacion final: para evitar la formacion
de la capa de inhibicidn y facilitar asf el acabado, recomendamos el uso de
VITA VM LC GEL durante la polimerizacion final. Aplicar el gel en una capa
cubriente con un grosor maximo de 2 mm sobre toda la superficie de
recubrimiento, directamente desde la jeringa o empleando un instrumento.
Efectuar la polimerizacién final.

A continuacién eliminar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

Para todas las correcciones de la forma durante la personalizacién deben
utilizarse fresas de carburo de tungsteno con dentado fino.

Pulido

A continuacion se procede al pulido previo utilizando un pulidor de silicona
apropiado (p. ej., del VITA ENAMIC Polishing Set technical) y un cepillo de pelo
de cabra. Para el pulido de alto brillo se utilizan un material de pulido para
composite de recubrimiento y un disco de lana o cuero o una rueda de fieltro.
Debe evitarse una generacién de calor excesiva.

A\ Nota: una polimerizacion y un pulido esmerados constituyen una condicion
indispensable para un buen resultado y previenen la formacién de depdsitos y
los perjuicios para el color derivados de estos.
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VITAVMLLE — Estratificacion sobre VITA CAD-Temp®

Puente provisional confeccionado con VITA CAD-Temp terminado
y personalizado, montado en el modelo de trabajo.

Para mas informacion sobre la limpieza, véase la pagina 12.
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VITAVMILLC — Inlay/carilla

En la estratificacion de inlay mostrada se utilizan materiales VITA VM LC flow
en la zona incisal. Alternativamente se puede llevar a cabo la estratificacion
empleando materiales VITA VM LC en pasta.

La construccion de una carilla tiene lugar de forma andloga a la estratificacion
del inlay.

Consultar las instrucciones de preparacion de inlays y carillas en la pagina 4.

Preparacion del modelo:
Primero hay que aliviar las socavaduras.
También se puede aplicar una capa delgada de posicionamiento.

Aislamiento:

El mufién se cubre con SEPARATOR hasta sobrepasar el limite de la preparacion.
Empleando un pincel desechable, aplicar VITA VM LC SEPARATOR sobre el
modelo de yeso seco y sin polvo hasta que la superficie brille. Dejar secar
durante 5 minutos.

Este paso debe repetirse dos veces.

Estratificacion:

Se crea el fondo del inlay con un material VITA VM LC flow (p. e]., CHROMA
PLUS o ENAMEL) adecuado al color del diente. En el proceso se deja libre el
limite de la preparacion. A continuacion se fija mediante una polimerizacién
corta.

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

A continuacién se modela la superficie oclusal con BASE DENTINE hasta justo
antes del limite de la preparacion. Para la adaptacion, extender el material
hacia el borde con un pincel plano humedecido con MODELLING LIQUID.
Alternativamente se puede modelar la superficie oclusal empleando materiales
VITA VM LC flow.

A continuacion se fija mediante una polimerizacion corta.

Para la caracterizacion de las fosas, mezclar un material VITA VM LC PAINT
adecuado con flow WINDOW en la proporcién 1:2, aplicarlo en las fosas

y fijarlo mediante una breve polimerizacion. Para la caracterizacién de las fosas
también se pueden emplear materiales VITA VM LC flow CHROMA PLUS o
EFFECT ENAMEL.
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VITAVMLLE — Inlay/carilla

Se completa la forma del diente afiadiéndole al inlay materiales ENAMEL,
NEUTRAL o EFFECT ENAMEL en pasta o flow.
Consultar las tablas de correspondencias en la pagina 28.

Fijar mediante una polimerizacion breve.

A continuacion, aplicar una fina capa de flow WINDOW para sellar las fosas.
Fijar mediante una polimerizacion breve.

A continuacion se realiza la polimerizacion final. Para evitar la formacién

de la capa de inhibicién y facilitar asf el acabado, recomendamos el uso de
VITA VM LC GEL durante la polimerizacién final.

Aplicar el gel en una capa cubriente con un grosor maximo de 2 mm sobre toda
la superficie de recubrimiento, directamente desde la jeringa o empleando un
instrumento (no un pincel). Efectuar la polimerizacién final.

A continuacion eliminar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.

Se recomienda realizar el acabado y el pulido en un mufién duplicado.
Antes de la incorporacion es preciso arenar todas las caras interiores
con 6xido de aluminio de 50-110 ym a una presion baja.

Inlay terminado.

Fijacion:

Para la fijacion se recomienda el composite de fijacion de fraguado dual
VITA ADIVA® F-CEM.

Respetar las instrucciones de uso.
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— Restauraciones sin metal

Restauracion provisional de larga duracion:
Coronas sin metal y puentes de tres piezas de VITA VM LC

Preparacion:
Para conseguir un grosor de pared suficiente en los bordes de preparacion se
precisa una forma de chanfer pronunciada.

Preparacion del modelo:
Primero hay que aliviar las socavaduras.

Aislamiento:

El mufién se cubre con VITA VM LC SEPARATOR hasta sobrepasar el limite de la
preparacién. Empleando un pincel desechable, aplicar VITA VM LC SEPARATOR
sobre el modelo de yeso seco y sin polvo hasta que la superficie brille. Dejar secar
durante 5 minutos. Este paso debe repetirse al menos dos veces.

A continuacion se modelan las cofias y el pontico con BASE DENTINE creando
un perfil algo méas pequefio que la forma dental final deseada. Las barras
interdentales deben tener un didmetro minimo de 3,5 mm (10 mm?).

Encontrara las instrucciones de polimerizacion en la pagina 27.

El modelado labial del péontico se lleva a cabo con BASE DENTINE hasta el nivel
de la capa labial de las cofias de los dientes pilares.

En cuanto a la estratificacion posterior y el acabado del puente completo,
el procedimiento serd igual que con la estratificacion VITA VM LC BASIC
(véase la pagina 9).
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— Recubrimiento de estructuras de diéxido de circonio y de estructuras de PEEK

Recubrimiento de estructuras de Zr0, parcialmente estabilizado con itrio (CET 10,0 - 10,5 - 10¢. K'), como p. €j.,
VITA YZ SOLUTIONS

Preparar la estructura para el recubrimiento. Las superficies a recubrir deben arenarse con Al,0,de 50 pm como minimo y
con una presion inferior a 2,5 bar, y a continuacion deben limpiarse con aire comprimido libre de agua o utilizando un pincel
limpio.

Primer aprobado para restauraciones definitivas y provisionales: Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray
Primer aprobado exclusivamente para restauraciones provisionales: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

e Aplicar Clearfil Ceramic Primer Plus siguiendo las instrucciones del fabricante.
A fin de obtener una unién adhesiva suficiente, inmediatamente a continuacion se aplica la siguiente capa:
VITA VM LC PRE OPAQUE y OPAQUE PASTE o, como alternativa, directamente VITA VM LC OPAQUE PASTE
(véase a partir de la pagina 6).

e Aplicar Signum zirconia bond I y Il siguiendo las instrucciones del fabricante.
A fin de obtener una unién adhesiva suficiente, inmediatamente a continuacion se aplica la siguiente capa:
VITA VM LC PRE OPAQUE y a continuacién VITA VM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE (véase a partir de la pagina 6).
Para el resto de la estratificacion y la complecion del recubrimiento, el procedimiento es analogo a la estratificacion
VITA VM LC BASIC (véase la pag. 9).
Recubrimiento de estructuras de poliéter éter cetona (PEEK)
La confeccion de la restauracion y la preparacion de las superficies se realizan segin las indicaciones del fabricante del PEEK.
e Para conseguir una unién adhesiva fiable entre VITA VM LC y el poliéter éter cetona (PEEK) con hasta un 20 % de relleno
ceramico, p. e]., BioHPP/Bredent, asi como el polimero PEEK OPTIMA® LT1, p. ej., Juvora, InnoBlanc Medical, hemos

ensayado y aprobado el primer visio.link (Bredent).

e Esrecomendable utilizar a continuacion el material transparente VITA VM LC PRE OPAQUE, que gracias a su viscosidad
permite una humectacioén homogénea de las superficies y endurece de forma fiable (véase la pagina 6).

e Laaplicacion posterior del opaquer y la estratificacion de VITA VM LC se realizan siguiendo el procedimiento descrito a
partir de la pagina 7.
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— Personalizacién de dientes de resina VITA/reproduccion de la encia

Personalizacion de dientes de resina VITA

Los materiales VITA VM LC con consistencia de pasta o flow permiten personalizar los dientes de resina VITA a la dentadura
natural remanente.
Dependiendo de la personalizacion requerida, el procedimiento es el siguiente:

e Sies necesario reducir la forma, se utiliza una fresa de carburo de tungsteno con dentado cruzado.

e Sino se requiere una reduccion de la forma del diente, se procede directamente al arenado tal como se describe en el
siguiente paso.

e Afin de obtener una unién segura entre VITA VM LC y los dientes de resina VITA, es preciso arenar las superficies
afectadas con 6xido de aluminio (tamafio de grano 50 pum) aplicando una presion de 2 bar.

e A fin de obtener una unién segura, es preciso limpiar cuidadosamente la superficie arenada empleando aire comprimido
libre de agua (separador de agua) o un pincel limpio y humedecerla con VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Dejar que el MODELLING LIQUID actde entre unos 30 segundos y un méximo de 60 segundos.

e Se utiliza el material de efectos apropiado en funcién del tipo de personalizacién que se desee lograr:
Para ello estan disponibles distintos materiales VITA VM LC flow o en pasta (véase la pagina 30).
Polimerizar brevemente los materiales para fijarlos.

e Para evitar la formacién de la capa de inhibicién y facilitar asi el acabado, recomendamos el uso de VITA VM LC GEL
durante la polimerizacion final. Aplicar el gel en una capa cubriente con un grosor maximo de 2 mm sobre toda la
superficie de recubrimiento, directamente desde la jeringa o empleando un instrumento (no un pincel).

e |levar a cabo la polimerizacién final y a continuacién eliminar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.

e |levar a cabo el acabado tal como se describe en la pagina 12.

Reproduccién de partes de las encias con retenciones metalicas

Los materiales VITA VM LC GINGIVA se han desarrollado especialmente para
reconstruir la situacién gingival original. La gama de colores de los materiales
GINGIVA permite reproducir las encias en pacientes de todas las culturas. Para
reproducciones de las encias con retenciones metalicas, acondicionar primero
el metal con primer y cubrirlo con opaquer gingival (para el procedimiento de
aplicacion del primer y el opaquer, véase a partir de la pagina 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE y GINGIVA OPAQUE PASTE son recomendables
para el recubrimiento de retenciones en protesis parciales. No se forman estrias
durante el resto del proceso de trabajo. A continuacién se estratifican los
materiales GINGIVA y/o GINGIVA flow. Deben tenerse en cuenta las indicaciones
i = - para la estratificacion, la polimerizacién y el acabado. Véase la estratificacion
BASIC a partir de la pagina 6.

En caso de capas finas de GINGIVA/flow GINGIVA, se recomienda una mezcla de
GINGIVA OPAQUE PASTE GOL con PAINT para los colores GINGIVA G1, G4 y Gb.
GINGIVA OPAQUE PASTE GOL siempre debe corresponder a la mayor proporcién

de la mezcla.
Mezcla de GINGIVA OPAQUE
GINGIVA
PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Proporcion de mezcla: 2:1 (2 partes de GOL, 1 parte de PT)
Estos datos tienen cardcter meramente orientativo.
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VITAVMILLC — Informacion de interés sobre la fotopolimerizacion

Figura 1:

lzquierda: completamente polimerizada,
sin apenas tinciones

Derecha: polimerizacién demasiado breve,
tinciones intensas

iComo funciona la fotopolimerizacion?

Cuando el opaquer o el composite, que contienen fotoiniciadores, son irradiados
con luz de una determinada longitud de onda, en su interior da comienzo una
polimerizacion radical, mediante la cual los monémeros de cadena corta se unen
entre sf para formar una red polimérica. Simultdneamente se incorporan a esta red
unos materiales de relleno inorganicos especialmente tratados. Como resultado,

el composite plastico modelable se convierte en un material duro e insoluble.

;Queé hay que tener en cuenta en la fotopolimerizacion?

Los fotoiniciadores sélo pueden actuar si son irradiados con luz de la longitud de
onda adecuada y con la intensidad suficiente. No se deben superar los espesores
de capa maximos. Para la polimerizacion de VITA VM LC, los aparatos deben estar
provistos de lamparas que irradien luz con una longitud de onda comprendida
entre 350 nm y 500 nm. Hay diversas fuentes de luz que pueden utilizarse para
este prop6sito: por ejemplo, ldmparas fluorescentes, lamparas de flash de xendn,
ldmparas LED y [dmparas haldgenas. Como todas las reacciones quimicas, la
reaccion de polimerizacién se produce con mayor rapidez a mayor temperatura.
Por este motivo, las ldmparas fluorescentes no resultan muy adecuadas, ya que
su emision de calor es minima. Se recomienda una temperatura de 60-80 °C en la
camara de polimerizacién para que el fraguado se produzca con rapidez y
seguridad. Deben evitarse temperaturas superiores a 120 °C.

Consecuencias de una fotopolimerizacion insuficiente

Si la activacién es insuficiente, por haberse utilizado una lampara equivocada o
en mal estado, las redes del composite seran defectuosas. La falta de estabilidad
mecanica y una calidad superficial deficiente provocan un deterioro prematuro de
la restauracion, lo que se traduce en desprendimientos y alteraciones del color
secundarias. Para evitar estas consecuencias negativas, el protésico dental debe
realizar un mantenimiento periédico de los aparatos de fotopolimerizacion.

En la figura 1 se muestran claramente las consecuencias de una fotopolimerizacion
insuficiente:

Después de permanecer ocho semanas en vino tinto, en la corona completamente
polimerizada (a la izda. en la figura) apenas se pueden apreciar tinciones.

En cambio, la corona con una polimerizacion demasiado breve —es decir,
insuficiente— (a la dcha. en la figura) presenta tinciones intensas.
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— Instrucciones de polimerizacion

En el caso de los composites fotopolimerizables, obtener un buen resultado de polimerizacion depende en gran medida
de la potencia del aparato utilizado. A fin de poder formularles una recomendacion, VITA ha sometido a ensayos
exhaustivos los aparatos de fotopolimerizacion mas habituales en el mercado en combinacion con VITA VM.LC.

Encontrara los tiempos y las instrucciones de polimerizacidn aqui:

El procedimiento correcto para la polimerizacion de VITA VMoLC se describe en:
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITAVMLC-30312,27568.html
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— Tablas de correspondencias

Las correspondencias solo son valores orientativos.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
oM1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 cp1/Ccp2* ENL
™2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
215 OP2L1.5 OP2L1.5 CP2 ENL
212.5 0P 2L2.5 - CP2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 Cp2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P 3L15 0P 3L1.5 CP2/CpP5* ENL
3L2.5 0P 3L2.5 - CP3 ENL
3M!1 OP 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
415 OP4L15 - CP5 END
412.5 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
4M1 0P 4M1 - CP5 END
4M2 QP 4Mm2 0P 4M2 CP3/CpP5* END
4M3 QP 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Colores VITA classical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 CP2 ENL
A3 0P A3 0P A3 Cp2/CP3* ENL

A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 Cp2 ENL
B3 0P B3 0P B3 Cp2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
C1 - 0P C1 CP1/CP5* END
C2 - 0P C2 CP1/CP5* ENL
C3 - 0P C3 CP1/CP5* END
C4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 CP2 END
D3 0P D3 0P D3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Proporcién de mezcla 1:1, aprox.
Al mezclar los materiales flow CHROMA PLUS debe procurarse que no se introduzcan burbujas de aire.

28



— Ambitos de aplicacion de los materiales

GINGIVA OPAQUE en polvo

— Para cubrir estructuras metalicas antes de la
aplicacion de materiales GINGIVA

— Para retenciones en esqueléticos, sin formacion
de estrias

Opaquers VITAVM.LC
PRE OPAQUE PRE transparente
— Primera capa de opaquer en estructuras de metal, | | | | oo 5
PEEK y di6xido de circonio
— Especialmente recomendable en caso de
retenciones
— Material fluido y transparente que endurece de
forma fiable
— Permite aplicar una capa de opaquer uniforme
M1
OPAQUE PASTE
— Opaquer en pasta de color dental para cubrir el L
color de la estructura 215
— Gran capacidad de cubrimiento con un grosor de M
capa fino (aprox. 0,2 mm) 2M2
— Elevada resistencia gracias a la consistencia M3
viscoelastica homogénea, incluso en caso de 15
retenciones
3Mm2
3M3
3R25
aM2
A1-D4
(excepto B1)
oM
OPAQUE en polvo ' M- 513 -
— Opaquer en polvo de color dental para cubrir el =~
color de la estructura Al
— Gran capacidad de cubrimiento con un grosor de A2
capa fino (aprox. 0,2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE en polvo O | cor naranja
— Opéquer en polvo de color intenso para @ | co2 marrén e
caracterizacion, sobre todo en caso @» | co3 lila 5 A
de paredes delgadas Lol &
— No indicado para su uso con OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE/ O | co rosa claro

GG
CPACLIE
TR

g 3
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— Ambitos de aplicacion de los materiales

Materiales de recubrimiento VITAVM.LC

flow*  en pasta
- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE LD .
— Materiales croméforos X (exge 0 B1) e el
BASE DENTINE P
ENAMEL X X ENL claro
— Materiales de esmalte transltcidos X X END oseuro ; Elﬁﬁ?ﬁ;.
NEUTRAL X X NT translicido
— Material translicido universal 0 e
WINDOW X - WIN transparente
— Material transparente para realizar i 1m_'
efectos transparentes en la zona del =
esmalte
— Para mezclar y estratificar los
maquillajes VITA VM LC PAINT sobre
VITA VM LC, dientes de resina
VITA y VITA CAD-Temp
— Para mezclar los materiales
VITA VM LC flow
— Para cubrir el recubrimiento
terminado
— Para cubrir fosas
EFFECT ENAMEL X - C ) | EE1 blanquecino
— Materiales transldcidos para crear X x | C | Ee pastel i BjeE
efectos en todas las zonas de esmalte | - x | () | EE3 rosa translcido i
— Para conseguir un efecto de X - | () |k amarillento transldcido
profundidad natural X X () | s rojizo transldcido
X - | ) | EE7 naranja translicido
X X C ) | EE9 azulado translicido
X - C ) | EEN grisaceo translicido
X X C ) | EE12 beige grisaceo
CHROMA PLUS (flow y en pasta) x | x JC ) O marfil
— Materiales de color intenso, X X C ) | cp2 beige amarillento I gfemE™
intensidad regulable mediante el X X () | cP3 marrén anaranjado claro ol peeans
grosor de capa X x | C) | cr4 naranja
— Aplicar en la zona cervical o sobre M M @ | s marrén verdoso

toda la superficie del opaquer

CHROMA PLUS (flow)

— Mas fluorescente

— También se puede utilizar como
material de correccién en funcién de
la tonalidad cromatica
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— Ambitos de aplicacion de los materiales

flow*  en pasta

GINGIVA X X C ) |G rosa antiguo
— Para la reconstruccion de la situacion X X @& @ rosa anaranjado B
gingival original X - | @D |63 rosa
X X @ | G4 rojo pardusco
X X @» | G5** rojo Negruzco
** Si se alcanza un grosor de capa
de 1 mm, se necesitara una
polimerizacion final
Magquillajes
()| pm blanco
PAINT )| 3 i —
— Materiales fluidos para crear efectos de color y amar! 0 _ ] = f”-ﬂ?
caracterfsticas individuales, como por ejemplo, ED P15 marron anaranjado claro
calcificaciones, grietas en el esmalte y manchas de @D P18 almendra
nicotina @® P19 marrén verdoso
— Debido a la reduc?da proporcion de material de @a ri2 burdeos
;ilpl)eer:géilss materiales PAINT no deben quedar en la T IERE oris
— Para la personalizacion de OPAQUE PASTE @@  rris castano
— Se pueden mezclar con todos los materiales @D | 117 azul
VITA VM LC flow. @D | r119 marrén claro
Proporcién de mezcla: min. 2 partes de
VITA VM LC flow con méx. 1 parte de PAINT.

* Los materiales VITA VM LC flow se pueden mezclar entre si. Ademas, los materiales VITA VM LC flow
pueden mezclarse con los materiales VITA VM LC PAINT para colorearlos.

Proporcion de mezcla: min. 2 partes de VITA VM LC flow con max. 1 parte de PAINT.

A fin de evitar las burbujas durante el mezclado, es aconsejable mezclar con un instrumento y no con un pincel.

Distintos grados de translucidez de VITA VM LC flow

20mm a [ | [ | De izquierda a derecha:
CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Punto mas grueso (arriba): 2,0 mm,

i punto més fino (abajo): 0,5 mm.
0,5mm | | B




— Liquidos y accesorios

VITA

T

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Liquido de mezcla para el opaquer en polvo OPAQUE.
OPAQUE LIQUID no debe utilizarse junto con el opaquer en pasta OPAQUE PASTE.

5 ml, ref. CVMLOLS

VITA VM LC SEPARATOR

Liquido para el aislamiento de los modelos de yeso respecto de la resina.
Aplicacion: empleando un pincel desechable, aplicar VITA VM LC SEPARATOR
sobre el modelo de yeso seco y sin polvo hasta que la superficie brille.

Dejar secar durante 5 minutos.

30 ml, ref. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Facilita la estratificacion al humedecer con muy poco liquido el instrumento de
modelado o el pincel. Debe utilizarse en cantidades muy pequefias. No debe
utilizarse el liquido para diluir los materiales.

Para humedecer los materiales de recubrimiento tras realizar rectificaciones.
Garantiza la unién entre VITAVM LC y, p. €j., los dientes de resina VITA,

VITA CAD-Temp.

10 ml, ref. CYMLM10
30 ml, ref. CVMLM30

VITA VM LC CLEANER

Solucién para la limpieza que permite eliminar de los instrumentos los materiales
VITA VM LC no polimerizados.

Los restos de material endurecidos pueden disolverse con VITA VM LC OPAQUE
LIQUID.

50 ml, ref. CVMLC50

VITA VM LC GEL
Para evitar la formacion de la capa de inhibicién durante la polimerizacién final y
facilitar asf el acabado.

20 ml, ref. CYMLG20
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— Liquidos y accesorios

VITA ADIVA C-PRIME
Agente adhesivo monocomponente de silano.

Frasco de 5 ml, ref. FACP5

Paleta de mezclado de porcelana VITA
Para materiales fotopolimerizables
negro, 8,5 x 11 cm

Ref. C014

VITA ADIVA CERA-ETCH (jsolo para uso extraoral!)
Gel de &cido fluorhidrico al 5 % para grabar ceramica de silicatos, de color rojo.

Jeringuilla de 3 ml, ref. FACE3
Frasco de 6 ml, ref. FACEG
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VITAVMLLC — Surtidos

T T TN

VITAVMoLC BASIC KIT

Surtidos basicos para la estratificacion BASIC

e Disponible en todos los colores VITA SYSTEM 3D-MASTER como surtido completo de 26 colores, como BASIC KIT SMALL
de 11 colores (1M1, 1M2, 21.1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2).

e Disponible en los colores VITA classical A-D como surtido completo de 15 colores (sin B1), como BASIC KIT SMALL
de 6 colores (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3).

e Posibilidad de escoger entre materiales incisales en pasta o flow.

VITAVMoLC PROFESSIONAL KIT
Para efectos y caracteristicas naturales

VITAVMeLC PAINT KIT
Materiales de color intenso para maquillaje

VITAVMeLC GINGIVA KIT
Materiales gingivales de aspecto natural para la reproduccion de porciones gingivales
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— Composiciones y propiedades fisicas

Composiciones

Materiales VITA VM LC flow

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimetacrilatos, acrilatos multifuncionales, catalizadores,
estabilizadores y pigmentos inorganicos.

Proporcion de material de relleno: 55-68 % del peso,
diéxido de circonio, diéxido de silicio.

Materiales VITA VM LC en pasta

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Dimetacrilatos, copolimero, catalizador, estabilizadores y
pigmentos inorganicos. Proporcion de material de relleno:
41-52 % del peso, didxido de silicio.

Materiales VITA VM LC en pasta CP
(CHROMA PLUS)
Dimetacrilatos, copolimero, catalizador, estabilizadores y

pigmentos inorganicos. Proporcion de material de relleno:

38-55 % del peso, diéxido de silicio, feldespato.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetacrilatos, acrilatos multifuncionales, catalizador y
estabilizadores.

Opaquer en pasta VITA VM LC

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimetacrilatos, acrilatos multifuncionales, catalizadores,
estabilizadores y pigmentos inorganicos.

Proporcion de material de relleno: 4-9 % del peso,
di6xido de silicio.

VITAVM.LC: propiedades fisicas

Opaquer en polvo VITA VM LC
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polimetilmetacrilato y pigmentos inorganicos.

VITA VM LC PAINT

Dimetacrilatos, catalizador, estabilizadores y pigmentos
inorganicos. Proporcion de material de relleno: 30-40 % del
peso, diéxido de silicio.

VITA VM LC GEL
Glicerina y di6xido de silicio.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetacrilato, éster metacrilico, catalizador y estabilizadores.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Dimetacrilatos, metilmetacrilato, catalizador y estabilizadores.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetilsiloxano, disolventes, silano, catalizador y
estabilizadores.

Producto Resistencia a la flexion MPa* | Modulo de elasticidad MPa
VITA VM LC EN 110, aprox. 4500, aprox.
VITAVM LC BD 90, aprox. 4000, aprox.
VITA VM LC flow 130, aprox. 7000, aprox.

* medicion segdn DIN EN 1SO 10477
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— Notas e instrucciones para la conservacion

Higiene y seguridad laboral, Usense indumentaria y guantes adecuados y proteccion
proteccion medioambiental para los ojos/la cara.

Trabajar con aspiracion.
Evitar el contacto con la piel.

En caso de contacto con los ojos lavar inmediatamente
con agua abundante y consultar a un médico.

s)=1)

En caso de contacto con la piel, lavarse inmediatamente
con agua abundante.

No tirar los productos contaminantes para el agua
por el desagiie ni permitir que lleguen al medio ambiente.

Instrucciones para el almacenamiento En general, es recomendable almacenar los composites en un lugar fresco.

No almacenar a més de 25 °C/77 °F. Para almacenar de forma dptima los composites en jeringas, se recomienda

No exponer a la luz solar directa. mantenerlos cerrados herméticamente en un frigorifico adecuado a 5-10 °C. Para
que los materiales vayan alcanzando una consistencia que permita trabajarlos
bien, dejar a temperatura ambiente alrededor de una hora antes de su uso.
No abrir los envases hasta el momento del uso. Cerrar la jeringa inmediatamente
después de dispensar el material.

Explicacion de los simbolos utilizados en el envase

[l ~25°C

LOT  Simbolo del “ndmero de lote” s7e¢  No almacenar a més de 25 °C/77 °F.

.—\

g Simbolo de “Fecha de caducidad” s No exponer a la luz solar directa.
[ |

i

A jAtencion! Deben tenerse en cuenta
las advertencias y las medidas de
precaucion incluidas en los documentos
de acompafiamiento.

Instrucciones para el cuidado de protesis removibles de VITA VM LC

e Deberfa lavarse la prétesis con agua después de cada comida, y limpiarse mecanicamente como minimo una vez al dia.

e Para la limpieza mecéanica, limpiar la prétesis por todos lados encima de un lavamanos Ileno de agua.

e Para la limpieza se utiliza un cepillo dental suave o medio o un cepillo para protesis y pasta dentifrica poco
abrasiva.

e El consumo frecuente de café, té, nicotina y, en casos excepcionales, también de medicamentos, puede provocar
tinciones. En tales casos, debe limpiarse la prétesis con mayor frecuencia.

e Se desaconseja encarecidamente el uso de pastillas o soluciones de limpieza.
Sus principios activos atacan las superficies del material, dando lugar a tinciones y acumulaciones de placa.
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— Notas

Los siguientes productos deben llevar simbolos de peligro:

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(Contiene dimetacrilato de trietilenglicol,
2-dimetilamino-etilmetacrilato)

Provoca irritacién cutanea.

Provoca irritacién ocular grave.

Puede irritar las vias respiratorias.

Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.

VITAVMeLC SEPARATOR
(Contiene ciclohexano, tolueno,
metiltriacetoxisilano)

Liquido y vapores muy inflamables.

Se sospecha que dafia al feto.

Puede perjudicar a determinados 6rganos por exposicion
prolongada o repetida.

Puede ser mortal en caso de ingestion y penetracion en las vias
respiratorias.

Provoca lesiones oculares graves.

Muy téxico para los organismos acuaticos,

con efectos nocivos duraderos.

Provoca irritacion cutanea.

Puede provocar somnolencia o vértigo.

VITAVMoLC CLEANER
(Contiene etanol)

Liquido y vapores muy inflamables.
Provoca irritacién ocular grave.

VITAVMoLC OPAQUE LIQUID
(Contiene metilmetacrilato, dimetacrilato
de glicol etilénico, 2-dimetilamino-
etilmetacrilato)

Liquido y vapores muy inflamables.

Provoca irritacion cuténea.

Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
Puede irritar las vias respiratorias.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(Contiene 2-dimetilamino-etilmetacrilato)

Provoca irritacion cuténea.

Provoca irritacién ocular grave.

Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
Nocivo para los organismos acudticos,

con efectos nocivos duraderos.

VITAVMoLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(Contiene 2-dimetilamino-etilmetacrilato,
dimetacrilato de trietilenglicol)

Provoca irritacion cuténea.
Provoca irritacién ocular grave.
Puede provocar una reaccion alérgica.

QS QOO COOO® ©
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— Notas

Los siguientes productos deben llevar simbolos de peligro:

VITAVMo6LC PAINT Provoca irritacién cutanea.
(Contiene 2-dimetilamino-etilmetacrilato, Provoca irritacién ocular grave.
dimetacrilato de trietilenglicol) Puede provocar una reaccion alérgica.

Nocivo para los organismos acuaticos,
con efectos nocivos duraderos.

VITAVMsLC CHROMA PLUS Puede provocar una reaccion alérgica.
(Contiene dimetacrilato de trietilenglicol, Nocivo para los organismos acuaticos,
2-dimetilamino-etilmetacrilato) con efectos nocivos duraderos.

VITAVMoLC flow Provoca irritacién cutanea.

(Contiene dimetacrilato de trietilenglicol, Provoca irritacién ocular grave.
2-dimetilamino-etilmetacrilato) Puede provocar una reaccién alérgica en la piel.

Nocivo para los organismos acuaticos,
con efectos nocivos duraderos.

VITA ADIVA® CERA-ETCH Corrosivo / téxico

(Gel de grabado de ceramica de acido

fluorhidrico) Solo para uso extraoral.
Solo para uso extraoral. Contiene acido fluorhidrico.
Contiene &cido fluorhidrico. Toxico en caso de ingestion.

Peligro de muerte en caso de contacto con la piel.

Provoca quemaduras graves en la piel y lesiones oculares graves.
Nocivo para la salud por inhalacién.

Usense indumentaria y guantes adecuados y proteccion para los 0jos.
Consérvese bajo llave. En caso de ingestion, llamese inmediatamente
al Servicio de Informacion Toxicolégica y muéstrese la ficha de

datos de seguridad. En caso de contacto con la ropa/piel, quitese
inmediatamente la ropa manchada y lavese abundantemente con
agua. En la ficha de datos de seguridad se recogen las medidas
concretas.

En caso de contacto con los ojos, lavense varios minutos con agua y
consUltese a un médico / al Servicio de Informacién Toxicoldgica.
Eliminense el producto y su recipiente como residuos peligrosos.

SO O @@

VITA ADIVA® C-PRIME Liquido y vapores muy inflamables.
(Agente adhesivo para silano) Mantener alejado de fuentes de calor, chispas,
llamas abiertas o superficies calientes. No fumar.

VITAVM.LC PRE OPAQUE Nocivo para los organismos acuaticos,
(Contiene 2-dimetilamino-etilmetacrilato) con efectos nocivos duraderos.
Puede provocar una reaccion alérgica.

Eliminacion: debe realizarse una eliminacion adecuada de los productos, respetando las normativas pertinentes.
Realizar la eliminacion de conformidad con las disposiciones locales.

Las fichas de datos de seguridad correspondientes pueden descargarse en www.vita-zahnfabrik.com/sds.




— Notas

e | os tratamientos odontoldgicos v las restauraciones mediante prétesis dental comportan el riesgo general de producir
dafios iatrogénicos en la sustancia dental dura, la pulpa y/o los tejidos blandos bucales. La utilizacion de sistemas
de fijacion y las restauraciones con prétesis dental comportan el riesgo general de producir hipersensibilidades
postoperatorias.

e Sino se siguen las instrucciones de uso de los productos empleados, no pueden garantizarse las propiedades de estos,
lo que podria provocar el fallo del producto y dafios irreversibles de la sustancia dental dura natural, la pulpa y/o los
tejidos blandos bucales.
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El extraordinario sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER permite
determinar y reproducir de manera sistematica y completa
todos los colores de dientes naturales.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Nota importante: nuestros productos deben utilizarse con arreglo a las instrucciones
de uso. Declinamos cualquier responsabilidad por dafios derivados de la manipulacién o
el tratamiento incorrectos. El usuario deberé comprobar, ademas, la idoneidad del pro-
ducto para el dmbito de aplicacién previsto antes de su uso. Queda excluida cualquier
responsabilidad por nuestra parte por dafios derivados a la utilizacién del producto en
una combinacién incompatible o no admisible con materiales o aparatos de otros fabri-
cantes. La caja modular de VITA no es necesariamente parte integrante del producto.
Publicacién de estas instrucciones de uso: 12.20

Con la publicacion de estas instrucciones de uso pierden su validez todas las ediciones
anteriores. La version actual puede consultarse en www.vita-zahnfabrik.com

La empresa VITA Zahnfabrik esta certificada y los siguientes productos llevan el marcado

VITAVM6LC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMeCC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T-VITA YZ® HT - VITA YZ° ST - VITA YZ® XT

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM-CC - VITA ENAMIC® -
VITA ADIVA® son marcas registradas de VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG,
Bad Sackingen (Alemania).

La disponibilidad de los productos recomendados puede variar en funcién del pafs.

PEEK-OPTIMA® es una marca registrada de INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton
Cleveleys (Gran Bretafia).

BioHPP® es una marca registrada de la empresa Bredent GmbH & Co. KG, 89250
Senden (Alemania).

Agradecemos al maestro protésico Jiirgen Freitag su colaboracion y el material
grafico amablemente facilitado de las paginas 15-17, y al maestro protésico Kurt
Reichel de Hermeskeil su colaboracién y el material grafico amablemente facilitado
de las paginas 18-20.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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Felhaszndlasi utmutatd VITA VM LC és VITA VM LC flow anyagokhoz
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VITA — perfect match. VITA

Fényre keményedd, mikrorészecskékbdl &ll6 kompozit fixen
rogzitett és kivehet6 fogpdtlasokhoz, extraoralis alkalmazésra.
Kaphato VITA SYSTEM 3D-MASTER®

és VITA classical A1-D4® szinekben.




— Tartalomjegyzék

Az anyag és alkalmazasi teriilete
Altalanos informaciok/Preparalasi utmutaté
Vdz kialakitasa és el6készitése

Véz kondiciondlasa/Adheziv kotés
PRE OPAQUE feldolgozdsa

OPAQUE PASTE feldolgozasa

OPAQUE por feldolgozésa

BASIC-réteqg

Kidolgozas, polirozds, tisztitds, formakorrekcié
Egyedi rétegezés

VITA ENAMIC®
individualizalasa/leplezése

VITA CAD-Temp® rétegzése
Inlay/veneer
Fémmentes fogpotlasok

Cirkénium-dioxid vazak,
valamint PEEK-vazak leplezése

VITA mianyag fogak individualizalasa/
Gingiva helyredllitasa

Tudnivaldk a fényre keményedésrél
Polimerizalasra vonatkozd informécidk
Hozzdrendelési tablazatok

Masszék alkalmazasi teriilete
Folyadékok és kiegészitok
Szortimentek

Osszetétel és fizikai jellemz6k

Figyelmeztetés és kezelési itmutatd

12

13

15

18

21

23

2%

25

26

27

28

29

32

34

35

36




— Az anyag és alkalmazasi teriilete

A VITA VM LC termékcsaldd egymdssal szisztematikusan dsszehangolt
komponensekbdl all, amelyek extraordlisan alkalmazhatdk fixen rogzitett és kivehetd
fogpotlasoknadl. Az el6nyben részesitett eljérastol fiiggden a rétegzést végezhetjiik a
pasztaszer(i masszakkal, vagy kombindlhatjuk a pasztékat a flow masszakkal.

VITAVM LC
A képlékeny, pasztaszerd masszék kiilondsen a dentin teriiletén alkalmasak gyors,
nagy feliileten torténd felhaszndlasra.

VITA VM LC flow

A folydsképes flow masszak idedlisak a fognyaki régi6 individualizalasara és
intenzivebbé tételére, valamint a kényes, finom esztétikai munkdra az éli régidban.
Az anyag a felhasznald valasztasatol fiiggden egy eszkozzel, ecsettel, vagy
kozvetleniil a fecskend6bdl is felvihetd.

Az egyes masszak alkalmazasi teriilete a 29. oldaltdl, az anyagosszetétel pedig a 35.
oldalon lathaté.

Indikacio:

e Fémvdzak teljes és részleges leplezése: korondk, hidak, teleszképos korondk,
implantatum-szuprakonstrukciok

e Inlay, veneer

Alkalmazasi teriilet:
e VITA ENAMICindividualizaldsa és bevonésa
e |ttriummal részben stabilizalt Zr0,-vdzak
(WAK 10,0 - 10,5 - 10 - K) leplezése, mint pl. VITA YZ SOLUTIONS
e VITA mianyagfogak individualizaldsa
e Gingiva-teriiletek helyreallitdsa
e Qlyan kivehetd és feltételesen kivehet6 fogpdtlasok leplezése
(gyartdi el6iras szerint), amelyek
— 20%-ban keramia toltés( poliéter-éter-ketonbol (PEEK) késziiltek,
pl. BioHPP/Bredent
— PEEK-OPTIMA LT1 Polymer, pl. Juvora, InnoBlanc Medical

Hosszti tavu provizériumok:

e VITA CAD-Temp anyaghdl késziilt, hosszd tavu provizériumok individualizalasa és
bevondsa

e VITA VM LCanyaghdl késziilt fmmentes korondk és 3 tagu frontfog-hidak

A\ Figyelem: Oldalfog régidban biztositani kell a leplezés minimalis vastagsdgat
(1,5 mm) a kozponti fisszdraban, az okkldziénak pedig hibatlannak kell lennie.

Kontraindikacio:
o Okkluzalis diszfunkcidk, ill. parafunkciék, pl. bruxizmus

¢ Vazanyagként olyan dtvozetek és miianyagok alkalmazésa megengedett,
amelyek gyartéjuk adatai szerint alkalmasak a kompozittal valé leplezésre.




— Altalanos informaciok és preparalasi Gtmutato

Altalanos informaciok

VITA VM LC egy fényre keményedd, mikrorészecskékbdl allo, 2. tipusi kompozit,
besorolasa 2. osztaly DIN EN 1SO 10477 szabvény szerint.

A fényre keményedd VITA VM LC/ VITA VM LC flow anyagokat a feldolgozés soran
ne tegyiik ki erds mesterséges vagy erds természetes fénynek, nehogy akaratunk
ellenére végbemenjen a polimerizacié.

Rétegzés kozben feltétleniil keriilni kell a vizzel és nedvességgel vald érintkezést.
A leplezett felszint csak a végs6 polimerizacié utan szabad megtisztitani vizzel.

A képlékeny VITA VM LC masszdk tixotrdp dllaguak. Ez azt jelenti, hogy ha

egy eszkozt enyhén belenyomunk az anyagba, akkor az anyag konzisztencidja
ldgyabb lesz, illetve igény szerint mddosithatd. Ekdzben iigyelni kell ra, hogy ne
képzddjenek 1égbuborékok.

A képlékeny VITA VM LC masszakat és flow masszdkat nem szabad egymassal
vagy mas kompozitokkal keverni. Ez levegéhézagokkal jarhat, ami a mindség
romlésahoz vezethet.

A massza kivétele utdn tegye vissza a zarokupakot a fecskendére, és a forgédu-
gattyus fecskenddnél a dugattylt legalabb egy teljes fordulattal forgassa vissza.
A MODELLING LIQUID rétegezéskor csak az eszkozok és ecsetek kismértéki
nedvesitésére hasznalhaté. Banjunk vele takarékosan!

A folyadékot nem szabad a masszdk higitdsara haszndlni. Tovabbi alkalmazasi
teriiletét lasd a 32. oldalon!

VITA VM LC/ VITA VM LC flow kizardlag a 3. oldalon feltiintetett indikacidkhoz és
alkalmazasi teriileteken hasznélhato.

VITA VM LC/ VITA VM LC flow termékeket csak a csomagoldson megadott
szavatossagi idon beliil szabad felhasznalni.

A biztonséagra, egészségvédelemre, taroldsi és tisztitasi feltételekre vonatkozé
informdciot lasd a 36. oldalon!

Preparalasi utmutatoé - Inlay

dobozszerii preparalas ferde élek nélkiil

a kavitds széleinek teljes egészében a marathatd zomanchan, az artikuldciés
kontaktpontokon kiviil kell elhelyezkednie

Minimdlis bardzdamélység: 1,5 mm

Isthmus minimalis szélessége: 2 mm

Approximalis véll minimdlis szélessége: 1,5 mm

a preparalas teljes egészében a kerdmiahoz hasonléan torténik

Preparalasi utmutaté - Veneer

a fog keményszovetének labialis, anatomikus redukéldsa 0,7 — 1,0 mm-rel
szupragingivalis prepardlds

cervikdlisan enyhén lekerekitett vall, a gingivaszegéllyel pdrhuzamosan
legombaolyitett vallhoz hasonlé approximalis peremek, nyereg formdju kialakitas
approximalis, természetes kontaktpontok megtartasa

az él lekerekitett véllas kiképzése (1) vagy incizalis redukélds

lekerekitett széllel (2), a veneer minimdlis incizdlis vastagsdga: 1 mm




VITAVIVILLC — Vaz kialakitasa és el6készitése

A retencidk fokozzdk a tapadd szilardsagot, és dltalaban ajanlottak minden
otvozetfajtahoz. Magas aranytartalmu dtvozetekhez feltétleniil sziikségesek.
Korlatozott helyviszonyok mellett a retencidkat esztétikai okbodl lokalisan kell
elhelyezni. Ha elegendd hely all rendelkezésre, akkor a teljes feliileten torténd
elhelyezés javasolt. Altalénossaghan mindig a rogzitérendszer gyartéjanak el6irdsait
kell betartani. Galvanizélt szekunder tagok leplezésekor mikroretenciékat vagy
aldmends teriileteket kell elhelyezni a tercier- vagy szuprakonstrukciokon.

A vézat keresztfogazasu mardval kell el6késziteni, az 6tvozetgyarté el6irdsainak
megfeleléen. A nem leplezendd felszineket — kiilondsen a ragéfelszineket —
gumipolirozéval kell dtdolgozni.

A teljes leplezendd feliiletet — az 6tvozet tipusanak megfeleléen — 110—250 pm
aluminium-oxiddal (egyszer hasznélatos anyag) 2,5—3,5 bar nyoméssal alaposan
le kell fajni. Altalanossdgban az otvozetgyartok eldirdsait kell figyelembe venni.

Szemcseszords utan a fémvazat meg kell tisztitani. A tisztitast kizarélag stiritett
levegdvel (vizszepardtor) vagy tiszta ecsettel szabad elvégezni.

A tisztitas utdn kovetkezik a javasolt rogzitérendszerek egyikének felvitele, Iasd 6.
oldal. Az eljérast az adott gyart6 aktudlis feldolgozdsi itmutatéjanak megfelelgen
kell végrehajtani. Ezt koveti a PRE OPAQUE vagy OPAQUE/OPAQUE PASTE felvitele.

Feltétleniil keriilni kell a vizzel és nedvességgel valé érintkezést!

Ha a felszin bérrel érintkezik, ismételten le kell fijni.




— Véz kondicionédlédsa/Adheziv kotés — PRE OPAQUE feldolgozasa

A fém és kompozit kozotti megbizhat6 tapado kotés elérése érdekében az aldbbi kotrendszereket vizsgaltuk be és hagytuk jova.

— GC METAL PRIMER Z, GC METALPRIMER 1

— Kuraray Alloy Primer (a javasolt eljdrdst lasd lent)

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + II

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus (kizarélag VITA VM LC PRE OPAQUE-kal alkalmazhato)
— 3M Espe Rocatec Espesil-lel

Az eljarast az adott gyartd aktudlis felhasznalasi utasitasainak megfelelen kell végrehajtani. VITA VM LC-hez olyan kotési
rendszereket lehet alkalmazni, amelyek kondiciondljék a vdzanyagot egy metakrilat bazis, fényre kotd opaker késébbi felviteléhez.

Més gyartok kotési rendszereinek hasznalata el6tt minden esetben ellendrizni kell, hogy lehet-e azt VITA VM LC-vel egyiitt alkalmazni. Ez vonatkozik a fent felsorolt kdtési rendszerekre
is. Nem vallalunk feleldsséget azokért a karokért, amelyeket mds gyartoknak VITA VM LC feldolgozasahoz nem alkalmas kotési rendszerei okoznak, valamint olyan karokeért, amelyek
amas gyartoktdl szarmazo kotési rendszerek termékmaddositdsabol vagy mindséghibajabol keletkeztek. Ugyanez érvényes a szakszer(itlen anyagkezeléshdl vagy feldolgozashdl eredd
kérokra, illetve mds gyartéknak a kotési rendszerekre vonatkozo szakszeriitlen vagy hidnyos felhasznéldsi utasitasabdl szarmazo karokra is.

Javasolt eljaras az Alloy Primer, Kuraray alkalmazasakor

A fémvdzat a leirtak szerint le kell fajni aluminium-oxiddal. Ezt kéveti a vaz tisztitdsa s(iritett levegével vagy egy tiszta ecsettel.
Keriilni kell a bérrel vagy nedvességgel (pl. gézzel) valé érintkezést. A bdrzsir vagy nedvesség nyomai negativan
befolyasolhatjdk a kotési szilardsagot. Az Alloy Primers felrakasat kis szivaccsal vagy ecsettel végezziik, és legalabb 1 percig
hagyjuk szaradni. Figyelembe kell venni gydrt6 aktudlis felhasznaldsi utasitdsdnak eldirdsait. Rogton ezutan kovetkezik a
VITA VM LC PRE OPAQUE vagy OPAQUE PASTE/OPAQUE felvitele.

VITA VM LC PRE OPAQUE feldolgozasa

A PRE OPAQUE egy folyékony kiegészité komponens, ami fémvazak esetében
retencidkkal vagy anélkiil fokozza a kités megbizhatdsdgat. Fényateresztésének
kdszonhetéen kevés fénnyel kikeményithet6 még az drnyékos zénakban is.
Retencidk esetén a PRE OPAQUE alkalmazasa éppen ezért kiilondsen ajanlott.
Tovdbbi elénye, hogy egyenletes opakerréteget biztosit.

A PRE OPAQUE-ot a kotési rendszer szaradasa utan, a sziikséges behatasi
ido elteltével lehet felapplikalni.

A PRE OPAQUE-ot egyszer hasznélatos ecsettel kell felhordani a vdzra.

Tipp: A széli teriileteket hagyjuk szabadon, megakadalyozva ezzel az drnyékképzddést.
Elég egy vékony réteg, hogy célzottan feltdltsiik az alameng részeket.

Ezutan kovetkezik a polimerizalds.

Polimerizalasra vonatkozo informaciot a 27. oldalon talal!

I\ Figyelem: A PRE OPAQUE és az opaker koz6tti megbizhatd kotés
Iétrejotte érdekében ne tavolitsa el a keletkezett diszperzids réteget.
Keriilje az érintkezést bdrrel és nedvességgel!

Kozvetleniil a PRE OPAQUE polimerizdci6ja utén tetszés szerint OPAQUE vagy
OPAQUE PASTE réteget kell felvinni. Polimerizalas utan mindkét opakernek csekély,
mindig kb. 0,2 mm a rétegvastagsdga.




VITAVMLLC — OPAQUE PASTE feldolgozésa
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A\ Figyelem: A fényérzékeny OPAQUE PASTE fecskenddjét adagolds utén legalabb
egy fordulattal forditsuk vissza, és azonnal zarjuk le ismét.

Az OPAQUE PASTE konzisztencidja megfelelGen van bedllitva. Az OPAQUE LIQUID
kizérélag az OPAQUE porral torténd felhasznéldsra alkalmas, OPAQUE PASTE-tel
egyiitt nem alkalmazhato.

A pasztaopakert vékony rétegben, egyszer hasznélatos ecsettel kell felhordani a
vdzra, minden egyes réteg utan pedig polimerizélni kell. Az els réteget gy rakjuk
fel, hogy ne fedjen teljesen — hasonléan, mint a washopakert a kerdmianal.

Polimerizalasra vonatkozé informaciot a 27. oldalon talal!
/\ Figyelmeztetés OPAQUE PASTE-nek PRE OPAQUE nélkiili felviteléhez:

A polimerizdlds soran esetleg felforrésodott vazat hagyni kell lehdilni.
Kiilinben az OPAQUE PASTE folydssa valhat, és levalhat a retencidkrél.

Annyiszor kell vékony rétegben felrakni a pasztaopakert (legaldbb 2 réteg), amig az
a fémet teljesen el nem fedi. Viszkoelasztikus konzisztencidjanak koszonhetden az
OPAQUE PASTE nagyon stabil az éleknél és a retenciéknal.

A polimerizacié egyes [épései kozott az OPAQUE PASTE-et a keverdtélban védeni kell
a fényhatastol.

Szinbeli individualizalas céljabél a pasztaopakerek egymassal dsszekeverhetdk.
Alternativ megolddsként a PAINT masszak felapplikdlhatdk a polimerizalt OPAQUE
PASTE-re, vagy dsszekeverhetdk azokkal.

Ha a PAINT masszakat onmagukban rakjuk fel az OPAQUE PASTE-re, akkor azokat
kézilampaval fixalni kell. Az OPAQUE PASTE-et ezutan kétszer kell polimerizalni.

VITA VM LC OPAQUE PASTE-tel készitett vaz

A pasztaopaker és dentin kozotti megbizhat6 tapadé kotés Iétrehozasa érdekében
kozvetleniil az opaker polimerizaciéja utdn azonnal folytatni kell a munkat.
Ellenkezd esetben a vazat meg kell 6vni a portdl és a nedvességtdl.

/\ Megjegyzés: A kikeményitett VITA VM LC OPAQUE PASTE felszinének
fényesnek kell lennie, amin vékony diszperziv réteg lathato. Keriilni kell
a por dltali szennyezddést és a nedvességgel valé érintkezést.

Hidvdzak esetében, konkdv kialakitasu koztes tagoknal javasoljuk, hogy el6szor
BASE DENTINE-nel hozzék dsszhangba azok szintjét a mellette lév6 koronavdzzal,
majd ezt kovetben végpolimerizacidval keményitsék ki az anyagot. Ha rétegezés
kozben a rétegvastagsag eléri a 2 mm-t, akkor el kell végezni a végpolimerizaciét,
majd azutdn folytatni kell a rétegezést. Ezutan kell 2-3 vékony rétegben felrakni és
kikeményiteni a pasztaopakert.




VITAVMLLC — OPAQUE por feldolgozésa

ElGszor a folyadékot eqy fekete porceldn keverétalka mélyedésébe adagoljuk.
Ezutén hozzéadjuk a port, és egy miianyag spatuldval kb. 30 mp-ig homogén,
e higfolyds eleggyé keverjiik. Keverési arany: 5 csepp folyadék 1 csapott mérékanal
) A dliy porhoz (kb. 4 egységet ad ki). Nem javasoljuk fémspatula haszndlatat, mivel az
! VITA T elszinezGdést okozhat.
S A\ Megjegyzés: A fényérzékeny folyadék flakonjat azonnal zarjuk vissza,
amint kiadagoltuk a folyadékot. Az OPAQUE LIQUID kizarélag az OPAQUE porral

torténd felhasznaldsra alkalmas, OPAQUE PASTE-tel egyiitt nem alkalmazhatd.

Az opaker szennyezddésének és idd eldtti polimerizaciéjanak elkeriilése érdekében
javasoljuk, hogy fedéllel elldtott, fekete keverd talkat haszndljon.

Az opaker felrakdsa el6tt ajanlott az ecsetet el6szor OPAQUE LIQUID-del
benedvesiteni. A tokéletes polimerizdcid elérése érdekében az opakert vékony
rétegekben kell felhordani a vazra, és minden egyes réteget polimerizélni kell.
Annyiszor kell az opakert vékony rétegben felrakni (legaldbb 2 réteg), amig az a
fémet teljesen el nem fedi. A polimerizacié egyes lépései kozott az dsszekevert
opakert lefedve, sotétben kell tarolni.

A szinbeli individualizals céljara a COLOR OPAQUE hasznélhato.

A\ Megjegyzés: Az opakerréteq felszinének polimerizélds el6tt nedvesen
csillogénak kell lennie!

Polimerizalasra vonatkozé informaciot a 27. oldalon talal!

VITA VM LC OPAQUE-kal készitett vaz.

Az opaker és dentin kozotti megbizhatd tapadd kotés létrehozdsa érdekében
kozvetleniil az opaker polimerizaciéja utdn azonnal folytatni kell a munkat,
ellenkez6 esetben a vazat meg kell 6vni a portél és a nedvesséqgtél.

A\ Megjegyzés: A kikeményitett VITA VM LC OPAQUE poropakernek széraz,
selymesmatt feliilet(inek kell lennie. Keriilni kell a por dltali szennyezgdést
és a nedvességgel vald érintkezést.

Hidvézak esetében, konkdv kialakitasu koztes tagokndl javasoljuk, hogy elészor
BASE DENTINE-nel hozzék dsszhangba azok szintjét a mellette lév6 koronavdzzal,
majd ezt kovetben végpolimerizacidval keményitsék ki az anyagot. Ha rétegezés
kozben a rétegvastagsaqg eléri a 2 mm-t, akkor el kell végezni a végpolimerizaciét,
majd azutdn folytatni kell a rétegezést.

Ezutan kell 2-3 vékony rétegben felrakni, majd kikeményiteni az opakert.




— BASIC-réteg

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

kotési rendszerrel
el6készitett fémvaz

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

CLET
i

ERAMEL
AL

VITAVM LC BASE DENTINE

A PRE OPAQUE, OPAQUE/OPAQUE PASTE felrakasa utan a
VITA VM LC BASIC-réteqg BASE DENTINE és ENAMEL/flow
ENAMEL maszakbdl tevadik ossze.

A szinhordd BASE DENTINE-masszak biztositjdk az idedlis
eldfeltételt az intenziv szindrnyalatt leplezések kialakitasahoz.
Ez a kétréteq(i véltozat kiilonosen vékony falvastagsag mellett
kindl megbizhaté megoldast a szin helyreéllitdsara.

A felhaszndlé minddssze két réteggel természetesnek hato,
életteli kisugdrzasua fogpotlast tud késziteni.

Az optimdlis szinhelyredllitas érdekében a leplezés minimdlis
rétegvastagsdga opakerrel egyiitt nem lehet kisebb
0,8 mm-nél.

/\ Megjegyzés: A VITA VM keramiaréteggel szemben az
ENAMEL és flow ENAMEL masszdkat VITA VM LC esetében
kizardlag incizélis régiéban szabad rétegezni.

* A flow ENAMEL masszdkat a képlékeny ENAMEL
masszakkal ellentétben nagyvonaldan kell felhordani.

Ezt a VITA VM LC flow masszdk toltéanyaganak Uj dsszetétele
teszi lehetdvé.

Alternativ rétegzés
az incizalis régidban,
ajanlott a VITA VM LC
leplezés és a

VITA miianyag fogak
kozelitése céljabol

BASIC-réteq,
labidlis nézet

Ha az alapszint, vagy a cervikélis régid szinét szeretnénk
intenzivebbé tenni, illetve korldtozott helyviszonyok mellett
kell rétegezni, akkor ajanlatos flow CHROMA PLUS masszékat
alkalmazni.

VITA VM LCindividualizalasahoz és karakterizalasahoz
a PROFESSIONAL KIT, valamint a PAINT KIT all
rendelkezésiikre.




VITAVMILLC — BASIC-réteg

Az itt bemutatott BASIC-rétegnél éli régidban VITA VM LC flow masszakat alkalmaztak.
A rétegzést alternativ mddon képlékeny VITA VM LC masszakkal is el lehet végezni.

VITA VM LC OPAQUE PASTE vagy OPAQUE masszdkkal leplezéshez el6készitett vdz.
A rétegzéshez VITA VM LC SEPARATOR-ral izolaIni kell a gipszet a modellen.

VITA VM LC SEPARATOR-t egyszer haszndlatos ecsettel hordjuk fel a pormentes
és szaraz gipszmodellre dgy, hogy a felszin csillogjon. Hagyjuk 5 percig szdradni.

Nagyon korlatozott helyviszonyok vagy kromatikus fogszinek esetében ajanlott
a flow CHROMA PLUS masszék haszndlata.
A felrakast cervikdlisan, vagy a teljes felszinre kiterjedden kell végezni.

A hozzarendelési tablazatokat lasd a 28. oldalon!
Ezutdn révid polimerizacidval fixalni kell.

Polimerizalasra vonatkozé informaciot a 27. oldalon talal!

Rétegzés BASE DENTINE-nel, kicsinyitett fogforméaban. Ehhez a BASE DENTINE-t
nagyobb adagokban kell felrakni. Sziikség esetén az dsszes leplezett felszint rovid
polimerizalassal lehet fixalni.

Mér ebben a stadiumban az artikuldtorban ellendrizni kell az okkldzidt, laterotriziot
és protrizidt.

Alternativa:

Teljes anatomikus rétegezés, kozes polimerizalds, majd Cut Back egy finom fogazasu
keményfém mardval.

Ezutdn jon a leplezett felszin tisztitdsa (ecset/sdritett levegd), majd nedvesités

VITA VM LC MODELLING LIQUID-del.

A\ Megjegyzés: A képlékeny VITA VM LC masszak tixotrdp allaguak.

Ez azt jelenti, hogy ha egy eszkozt enyhén belenyomunk az anyagba,

akkor az anyag konzisztencidja lagyabb lesz, illetve igény szerint médosithato.
Ekozben iigyelni kell ra, hogy ne képzddjenek Iégbuborékok.
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VITAVMLLC — BASIC-réteg

Fogforma kiegészitése flow ENAMEL és/vagy flow EFFECT ENAMEL masszakkal.

A fogforma alternativ médon képlékeny ENAMEL/EFFECT ENAMEL masszakkal
egészithetd ki.

A hozzdrendelési tablazatokat lasd a 28. oldalon!

Ezutdn révid polimerizacioval fixalni kell.

Az inhibicids réteg elkeriilése érdekében, ami egyuttal konnyebb kidolgozast is jelent,
javasoljuk VITA VM LC GEL alkalmazését a végpolimerizacidndl.

A gélt jol fedd, max. 2 mm vastag rétegben kozvetleniil a fecskenddbdl, vagy egy
szerszam segitségével (nem ecsettel) hordjuk fel a teljes leplezendd feliiletre.

Végpolimerizacid elvégzése.
Ezt kovetben VITA VM LC GEL teljes mérték( eltavolitésa folydvizzel.

/\ Megjegyzés a polimerizalashoz: A masszak rétegzés kizbeni rogzitéséhez
elépolimerizacids lampdkat lehet hasznadlni. Ha rétegzés kozben a rétegvastagsdg
eléri a 2 mm-t, akkor VITA VM LC GEL hasznélata nélkiil el kell végezni a
végpolimerizaciot. Ezt kovetden azonnal folytatni kell a rétegezést.

Polimerizalasra vonatkozé informaciot a 27. oldalon talal!
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VITAVIMILLC —Kidolgozas, polirozas, tisztitas, formai korrekcid

A kidolgozés finom fogazasti keményfém mardval torténik (a kompozithoz valé
maximalis fordulatszamot Iasd a gyarté adatai kozott!).

El6polirozas megfeleld szilikon polirozéval, pl. a VITA ENAMIC Polishing Set technical
egy darabjdval és egy kecskeszdr ecsettel.

Magasfényre polirozas leplez6 kompozithoz alkalmas polirozé eszkdzzel és egy
gyapji-/bdrcesiszoléval vagy filckoronggal.

A tulzott hofejlddés keriilendd (a polirozé szerszam maximalis fordulatszdmat lasd a
gyartéi adatok kozott).

Az elkésziilt leplezés.
Tisztitas

Ajénlott a folyd viz alatti tisztitas, kevés tisztitészer és puha vagy kozepesen kemény
fogkefe haszndlatdval.

Ultrahangos berendezéshen torténd tisztitasnal az alabbiakra kell figyelni:
Ultrahangos késziilékben toltott idd: kb. 1 perc.
Lugos tisztité oldat: max. 10%.

A\ Megjegyzés:
Ha a munkadarab tdl sokdig marad az ultrahangos késziilékben,
az befolydsolhatja az anyag mindségét.

A pérologtatas extrém héfejlddéssel és nyomasterheléssel jar,
ezért altaldnossagban keriilendd.

Formakorrekcidk

e (siszolds/forma redukaldsa rétegzés kozben, kdztes és végpolimerizacié utdn,
vagy

e Anyaghozzdadas polirozas utan, vagy

® Anyaghozzdadés VITA VM LC GEL-lel végzett polimerizalds utan

A felszint finom fogazdsu keményfém mardval érdesiteni, sziikség esetén a
format csokkenteni. Utana s(iritett levegdvel (vizszepardtor) vagy tiszta ecset
segitségével alaposan portalanitani.

A teljesen széraz feliiletet VITA VM LC MODELLING LIQUID-del nedvesiteni,
sziikség esetén képlékeny VITA VM LC vagy flow masszakkal kiegésziteni.
Polimerizalas és készrevitel a leirtak szerint.
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VITAVMILLC — Egyedi rétegezés

Az itt bemutatott, 2M2 szinnel végzett egyedi rétegezésnél incizdlis régioban
VITA VM LC flow masszdkat alkalmaztak. A rétegzést alternativ mddon képlékeny
VITA VM LC masszakkal is el lehet végezni.

A rétegzéshez VITA VM LC SEPARATOR-ral izoldlni kell a gipszet a modellen.
VITA VM LC SEPARATOR-t egyszer hasznélatos ecsettel hordjuk fel a pormentes és
szaraz gipszmodellre gy, hogy a felszin csillogjon. Hagyjuk 5 percig szaradni.

Flow CHROMA PLUS CP2 felrakdsa:
— Cervikalis
— Mezidlis/disztalis szegélyek

Fixalds rovid polimerizacidval.
Polimerizalasra vonatkozé informaciot a 27. oldalon talal!

Flow CHROMA PLUS CP3 felrakésa a centralis régidban.
Mamelon rétegezése flow CP1 (mezidlis/disztalis) és flow CP3 (centrdlis) masszakkal.

Igény szerint fixalas rovid polimerizacidval.

Rétegzés BASE DENTINE 2M2 masszéval kicsinyitett fogformaban.
Ehhez a BASE DENTINE-t nagyobb adagokban kell felrakni.
Sziikség esetén az Osszes leplezett felszint rovid polimerizalassal lehet fixdIni.

Alternativ megoldasként BASE DENTINE teljes anatomikus rétegezése,

kdzes polimerizélds, majd Cut Back egy finom fogazast keményfém maréval.
Ezutdn jon a leplezett felszin tisztitasa (ecset/s(iritett levegd), majd nedvesités
VITA VM LC MODELLING LIQUID-del.

A\ Megjegyzés: A képlékeny VITA VM LC masszak tixotrp allagtak.

Ez azt jelenti, hogy ha egy eszkdzt enyhén belenyomunk az anyagba,

akkor az anyag konzisztencidja lagyabb lesz, illetve igény szerint médosithato.
Ekozben iigyelni kell ra, hogy ne képzddjenek Iégbuborékok.

Flow ENAMEL ENL felvitele disztalisan, mezidlisan az incizalis régidban,
valamint centralisan a leplezett felszin felsé harmadaban.

Igény szerint fixalds rovid polimerizacidval.
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VITAVMILLC — Egyedi rétegezés

Flow EFFECT ENAMEL EE9 rétegezése a mezidlis, disztélis és incizélis régioban.

Igény szerint fixalas rovid polimerizacidval.

Flow EFFECT ENAMEL rétegezése
EET — incizdlis

EE5 — felsd fele

és EE6 — alsé fele

Igény szerint fixalds rovid polimerizaciéval.

Fogforma kiegészitése flow WINDOW masszaval.
Ezt kovetden az dsszes leplezett felszin fixalasa rovid polimerizacidval.

Az inhibicids réteg elkeriilése érdekében, ami egyuttal konnyebb kidolgozast is
jelent, javasoljuk VITA VM LC GEL alkalmazasat a végpolimerizaciénal.

A gélt jol fedd, max. 2 mm vastag rétegben kozvetleniil a fecskenddbdl, vagy egy
szerszam segitségével (nem ecsettel) hordjuk fel a teljes leplezendé feliiletre.

Végpolimerizacid elvégzése.

Ezt kovetben VITA VM LC GEL teljes mértéki eltavolitdsa folyovizzel.

Kidolgozas, polirozas, tisztitds és formai korrekcio: 1dsd a 12. oldalon!
A\ Megjegyzés a polimerizalashoz: A masszak rétegzés kozbeni rogzitéséhez
elépolimerizaciés lampékat lehet hasznalni. Ha rétegzés kozben a rétegvastagsdg

eléri a 2 mm-t, akkor VITA VM LC GEL hasznalata nélkiil el kell végezni a
végpolimerizaciot. Ezt kovetden azonnal folytatni kell a rétegezést.

Polimerizalasra vonatkozo informaciot a 27. oldalon talal!

Az elkésziilt egyedi leplezés.
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VITAVIVILLC — VITA ENAMIC® individualizélasa és leplezése

A fokozottabb esztétikai eredmény érdekében a VITA ENAMIC fogpotldsok szinét VITA VM LC flow vagy képlékeny masszakkal
indvidualizalhatjuk, elsésorban a frontfog-pdtlasok transzpa-régidjdban, vagy az oldalfog-elldtasok vesztibuldris tartomanyéban.
Mér vékonyabb réteg VITA VM LC/ VITA VM LC flow esetén is tetszetds esztétikai eredményt érhetiink el. Ehhez a miivelethez
VITA VM LC CREATIVE KIT all rendelkezésre.

Az individualizalds vagy a leplezés el6készitéséhez sziikséges Cut Back CAD szoftver segitségével vagy manudlisan végezhetd el.
Itt szem eldtt kell tartani a VITA ENAMIC-ra érvényes minimalis rétegvastagsagokat:

Frontfog koronak Oldalfog koronak
Incizalis:  min. 1,5 mm Okkluzalis: min. 1,0 mm
Cirkularis: min. 0,8 mm Cirkularis: min. 0,8 mm

Felszin kondicionalasa

e Azindividualizdlandé VITA ENAMIC fogpétlasok felszine érdes és zsirmentes kell legyen, ami biztositja a kompozithoz torténd
kifogastalan kotést.

® A csiszol6- és kendfolyadék maradvényai (mint pl. Dentatec) nem tapadhatnak meg a feliileten. Azokat etanollal vagy
ultrahangos fiirdével el kell tavolitani, a fogpétlast pedig meg kell széritani.

e Akozvetleniil a gyémadntcsiszoléval végzett CAM folyamat utan kialakult feliileti érdesség megfelel6 az individualizalashoz.

Ha a felszint atdolgoztak, akkor az ennek kovetkeztében esetleg lecsokkent feliileti érdességet az alabbi harom
alternativ eljaras egyikével lehet ismét novelni:

1. Erdesités gyémantcsiszoloval vagy

2. Lefujas Al,0, szemcsével, max. 50 pm és max. 1 bar szérdsi nyomds vagy

3. Kizardlag extraordlisan (!): savazds 5%-os fluorsav-géllel, pl. VITA ADIVA CERA-ETCH
anyaggqal, aldbbiak szerint:
VITA ADIVA CERA-ETCH-et egyszer hasznélatos kis ecsettel felhordani a savazandé
felszinekre.
Savazds id6tartama: 60 mp. A hat6idd elteltével a savmaradvényokat tokéletesen
el kell tavolitani a maratott felszinrl bévizes dblitéssel, intenziv gézsugdrral vagy
zsirmentes ultrahangos tisztitassal desztilldlt vizben. A felszint megtisztitasa utan
feltétleniil hagyni kell megszaradni, vagy szepardlt s(iritett leveg6vel megszaritani.
Nem szabad lekeféIni, mivel az a felszinek erés szennyezédésével jérhat.

e Az Al,0,-mal lefujt feliileteket is alaposan meg kell tisztitani.

e Tisztitds utdn mdr ne ne érintse meg a feliiletet!
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VITAVIMILLE — VITA ENAMIC® individualizdlasa és leplezése

e Szildnoldat, pl. VITA ADIVA C-Prime felapplikdldsa az érdesitett felszinre.

e VITA VM LC MODELLING LIQUID felrakasa.

VITA VM LC flow vagy képlékeny masszak felrakasa

Az individualizalashoz el6készitett fogpotlas.

Incizalis transzlucens effektek felrakdsa pl. flow EFFECT ENAMEL EE9 és EE2
masszaval. Igény szerint fixalas rovid polimerizacidval.

Mamelonok rétegezése pl. flow EFFECT ENAMEL EE2 és EE5 masszaval.
Igény szerint fixalds rovid polimerizacidval.

Fogforma kiegészitése flow ENAMEL és/vagy flow EFFECT ENAMEL masszakkal.
Fixalas rovid polimerizacidval.
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VITAVIVILLC — VITA ENAMIC® individualizélasa és leplezése

Opcionalis: a teljes korona bevondsa flow WINDOW masszéval.

Osszes leplezett felszin fixalasa révid polimerizacioval.

Az inhibicids réteg elkeriilése érdekében, ami egydttal konnyebb kidolgozast is
jelent, javasoljuk VITA VM LC GEL alkalmazésat a végpolimerizaciondl. A gélt jol
fedd, max. 2 mm vastag rétegben kozvetleniil a fecskendébél, vagy egy szerszdm
segitségével (nem ecsettel) hordjuk fel a teljes leplezendd feliiletre.

Végsd polimerizalds elvégzése.
Ezt kovetden VITA VM LC GEL teljeskord eltavolitasa folyévizzel.

A kidolgozas és a korrekcié finom gyémantszerszammal torténik
(piros gydirivel jelolve, szemcsenagysag 27 - 76 pm).

| A Megjegyzés: VITA ENAMIC-ot nem szabad keményfém mardéval megmunkalni.
Az eldpolirozést a VITA ENAMIC Polishing Set technical szerszdmaival és egy
kecskeszdr ecsettel végezziik. Magasfényre polirozashoz egy leplezd kompozithoz
alkalmas polirozé eszkozt és egy gyapju-/bércsiszol6t vagy filckorongot hasznéljunk.

A tdlzott héfejl6dés keriilendd (a polirozo szerszam maximalis fordulatszamét lasd a
gyartoi adatok kozott).

A kész, VITA VM LC flow anyaggal leplezett ENAMIC fogpotlas.

A tisztitdsra vonatkozd megjegyzéseket lasd a 12. oldalon!
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VITAVVILLC — VITA CAD-Temp® rétegzése

A fokozottabb esztétikai eredmény érdekében a VITA CAD-Temp hosszi

tavad provizériumok szinét VITA VM LC flow vagy képlékeny masszakkal
indvidualizalhatjuk, elsésorban a frontfog-pdtlasok transzpa-régidjaban,

vagy az oldalfog-elldtasok vesztibuldris tartomanydban. Mar vékonyabb réteg

VITA VM LC esetén is tetszets esztétikai eredményt érhetiink el. Ehhez a miivelethez
VITA VM LC CREATIVE KIT all rendelkezésre.

A Cut-Back technikanal a célzott csiszolas, illetve a hatdrteriiletek redukaldsa
keresztfogazasd keményfém frézerrel torténik, ez az eldfeltétele annak, hogy a
VITA CAD-Temp provizdrium és VITA VM LC kozott folyamatos legyen az dtmenet.

A VITA CAD-Temp és a képlékeny VITA VM LC/VITA VM LC flow kdzti biztonsagos
kotés megteremtése érdekében a felszint aluminium-oxiddal (szemcseméret 50 um)
2 bar nyomdssal leftjjuk.

/\ Fontos: a provizérium megfeleld mértéki stabilitasa érdekében
VITA CAD-Temp maximalis redukaldsa:
Frontfog provizériumoknal a transzpa-régiéban: max. 0,5mm.
Oldalfog provizdriumoknal vesztibuldris régiéban max. 0,3 mm.

VITA CAD-Temp . VITA' VM LC ENAMEL

A lefdjt felszint a megbizhatd kotés megteremtése érdekében s(iritett
levegdvel (vizszepardtor) vagy tiszta ecset segitségével alaposan portalanitani,
és VITA VM LC MODELLING LIQUID-del nedvesiteni kell. Hagyjunk kb. 30,

max. 60 masodpercet, amig a MODELLING LIQUID kifejti hatdsat.

I A\ Megjegyzés: A folyadékot nem szabad a masszék higitésara hasznalni.
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VITAVMILLC — VITA CAD-Temp® rétegzése

A kivant individualizalasi médnak megfelelden kell felrakni a megfeleld szint:
f f \ "\ ' Erre a célra VITA VM LC flow masszak és VITA VM LC PAINT masszak allnak
v rendelkezésiinkre. Ezek 6sszekeverhetdk egymdssal.
Keverési ardny: min. 2 rész VITA VM LC flow max. 1 rész PAINT masszéval.
A masszak rogzitéséhez koztes polimerizaciét kell végezni.

Polimerizalasra vonatkozé informaciot a 27. oldalon talal!

A\ Fontos: VITA VM LC PAINT nem lehet a fogfelszinen, azt a dentin-, zomanc-
vagy flow WINDOW masszékkal teljesen el kell takarni. A masszak felapplikaldsakor
feltétlendil keriilni kell a Iégbuborékok képzddését.

Mérsékelt kiegészités a leplezett felszin felsd harmadaban (transzparensill.
vesztibuldris régioban) ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW vagy NEUTRAL
masszakkal. A rétegezés kozben barmikor végezhetd koztes polimerizacid.

Ezt kdveti a végpolimerizacid: az inhibicids réteg kialakuldsanak megakadalyozdsa
és a konnyebb kidolgozas érdekében a végpolimerizacional VITA VM LC GEL
alkalmazasat javasoljuk. A gélt jol fedd, max. 2 mm vastag rétegben kozvetleniil
a fecskenddbdl, vagy egy szerszam segitségével hordjuk fel a teljes leplezend
feliiletre. Végsd polimerizalds elvégzése.

Ezt kdvetben VITA VM LC GEL teljes mértékd eltdvolitdsa folydvizzel.

Polimerizalasra vonatkozo informaciot a 27. oldalon talal!

Az individualizélas sordn végzett Gsszes formai javitashoz kereszfogazdst keményfém
frézert kell haszndlni.

Polirozas

Kovetkezik az el6polirozas egy erre alkalmas szilikon polirozéval, pl. a VITA ENAMIC
Polishing Set technical egy darabjaval és egy kecskeszér ecsettel. A magasfényre
polirozast leplezd kompozithoz alkalmas polirozé eszkozzel és egy gyapjd-/
bércsiszoldval vagy filckoronggal végezziik. A tdlzott héképzddés keriilendd.

A\ Megjegyzés: A megfeleld eredménynek elengedhetetlen feltétele a gondosan
kivitelezett polimerizacid és polirozas, ami megakadélyozza a lerakddasok
kialakuldsat, és az ezzel sszefiigg6 elszinezddést.
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VITAVIVILLC — VITA CAD-Temp® rétegzése

VITA CAD-Temp-bdl késziilt, készrevitt, individualizalt
ideiglenes hidpétlads a munkamodellen.

A tisztitdsra vonatkozé megjegyzéseket ldsd a 12. oldalon!
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VITAVMLLC — Inlay/Veneer

Az itt bemutatott inlay-rétegnél éli régiéban VITA VM LC flow masszdkat
alkalmaztak. A rétegzést alternativ mddon képlékeny VITA VM LC masszakkal
is el lehet végezni.

A veneer felépitése az inlay rétegezéséhez hasonléan készil.

Az inlay és veneer preparaldsi Gtmutatéjat Iasd a 4. oldalon!

A modell elokészitése:
El6szor ki kell blokkolni az alamends részeket.
Ezutan fel lehet vinni egy vékony helyfenntart6 réteget.

Izolalas:

Az inlay-csonkot SEPARATOR-ral kezeljiik egészen a prepardcids hatdron tulig.
VITA VM LC SEPARATOR-t egyszer hasznélatos ecsettel hordjuk fel a pormentes és
szdraz gipszmodellre gy, hogy a felszin csillogjon. Hagyjuk 5 percig széradni.

Ezt a miveletet kétszer meg kell ismételni.

Rétegezés:

Inlay aljanak felépitése egy a fog szinéhez ill§ VITA VM LC flow masszéval, pl.
CHROMA PLUS vagy ENAMEL masszéval. A preparécids hatart hagyjuk szabadon.
Ezutdn révid polimerizacidval fixalni kell.

Polimerizalasra vonatkozé informaciot a 27. oldalon talal!

Ezutén a ragofelszin felépitése kovetkezik BASE DENTINE-nel, épp csak atlépve a
prepardcios hatért. Az anyagot MODELLING LIQUID-del benedvesitett, lapos ecsettel
teritsiik el a szélek irdnydba. A rdgéfelszint alternativ médon VITA VM LC flow
masszdkkal is felépithetjiik.

Ezutdn révid polimerizacioval fixalni kell.

A fisszdrak karakterizalasahoz a megfelel6 VITA VM LC PAINT masszat keverjiik dssze
flow WINDOW masszdval 1:2 ardnyban, ezt kell a fisszdrakba helyezni, majd rovid
polimerizaciéval fixaIni. A fisszdrak karakterizélasa alternativ médon VITA VM LC flow
CHROMA PLUS vagy EFFECT ENAMEL masszakkal is elvégezhetd.
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VITAVMILLE — Inlay/Veneer

Az inlay kiegészitése komplett fogformava képlékeny vagy flow konzisztencidju
ENAMEL, NEUTRAL vagy EFFECT ENAMEL masszékkal.
A hozzdrendelési tablazatokat |dsd a 28. oldalon!

Fixalas rovid polimerizacidval.

Ezutén vékony réteg flow WINDOW masszat tesziink fel, hogy a fisszdrakat lezarjuk.
Fixalds rovid polimerizacidval.

Végpolimerizacié elvégzése. Az inhibicids réteg elkeriilése érdekében, ami
egyuttal konnyebb kidolgozast is jelent, javasoljuk VITA VM LC GEL alkalmazdsét a
végpolimerizacional.

A gélt jol fedd, max. 2 mm vastag rétegben kozvetleniil a fecskenddbdl, vagy egy
szerszam segitségével (nem ecsettel) hordjuk fel a teljes leplezendd feliiletre.
Végsd polimerizalds elvégzése.

Ezt kdvetben VITA VM LC GEL teljes mértékd eltdvolitdsa folydvizzel.

A készrevitelt, valamint a polirozast ajanlott duplikat csonkon elvégezni.
Behelyezés el6tt az dsszes bels6 felszint 50—110 pm aluminium-oxiddal,
csekély nyomassal le kell fujni.

Kész inlay.

Rogzités:
Rogzitéshez a dual kotésti VITA ADIVA® F-CEM rogzité kompozit javasolt.
Kérjiik a haszndlati utasitasok betartdsat!
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— Fémmentes fogpdtlasok

Tartds provizérium:
VITA VM LC anyaghdl késziilt fémmentes korondk és 3 tagu hidak

Preparalas:
Hangsulyos vall kialakitasdra van sziikség, hogy a preparacios széleknél megfeleld
legyen a falvastagsag.

A modell elokészitése:
Eldszor ki kell blokkolni az alamends részeket.

Izolalas:

A csonkot VITA VM LC SEPARATOR-ral kezeljiik egészen a preparacids hatéron tdlig.
VITA VM LC SEPARATOR-t egyszer haszndlatos ecsettel hordjuk fel a pormentes

és szaraz gipszmodellre tgy, hogy a felszin csillogjon. Hagyjuk 5 percig szaradni.
Ezt a m(iveletet legaldbb kétszer meg kell ismételni.

Sapkak és a koztes hidtag megmintazasa BASE DENTINE-nel, kicsinyitett fogforméban.
Az interdentalis 0sszekotd stégek dtmérgje legalabb 3,5 mm (10 mm?) kell legyen.

Polimerizalasra vonatkozo informaciot a 27. oldalon talal!

A koztes tag labialis felépitését BASE DENTINE-nel végezziik a pillérfog-sapkak labidlis
rétegének szintjéig.

A teljes hid tovabbi rétegezését és készrevitelét a VITA VM LC BASIC-rétegezésnek
megfelelen végezziik el (Iasd a 9. oldalon!).
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— Cirkénium-dioxid vazak, valamint PEEK vazak leplezése

Ittriummal részben stabilizalt Zr0,-vazak (WAK kb. 10,0 - 10,5 - 10¢ - K) leplezése, mint pl. VITA YZ SOLUTIONS

Vaz el6készitése a leplezéshez. A leplezend feliileteket min. 50 ym Al,0,-mal, < 2,5 bar nyomassal le kell fujni, majd sdritett
levegdvel vagy tiszta ecsettel meg kell tisztitani.

Jévahagyott primer végleges és ideiglenes fogpdtlasokhoz: Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray

Jévéhagyott primer csak ideiglenes fogpétldsokhoz: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

¢ (learfil Ceramic Primer Plus felvitele a gyart6i utasitas szerint.

A megfeleld tapadokotés kialakitasa érdekében kozvetleniil ezutdn vigyiik fel a kovetkez6 réteget:

VITA VM LC PRE OPAQUE és OPAQUE PASTE vagy alternativaként azonnal VITA VM LC OPAQUE PASTE (lasd 6. oldal!).
e Signum zirconia bond I és Il felvitele a gyartdi utasitas szerint.

A megfeleld tapaddkotés kialakitasa érdekében kozvetleniil ezutdn vigyiik fel a kovetkez6 réteget:

VITA VM LC PRE OPAQUE, majd ezutan VITA VM LC OPAQUE PASTE / OPAQUE (lasd 6. oldal).

A teljes leplezés tovabbi rétegezését és készrevitelét a VITA VM LC BASIC-rétegezésnek megfelelGen végezziik el (Iasd a 9. oldalon!).

Poliéter-éterketon (PEEK) vazak leplezése

A fogpotlas eldallitasa és a felszinek el6készitése az adott PEEK gyartéjanak utasitasai szerint torténik.

e AVITAVM LCés a max. 20% kerdmia tolt6anyagot tartalmazo poliéter-éterketon (PEEK) anyagok (pl. BioHPP/Bredent),
illetve PEEK OPTIMA® LT1 Polymer anyag (pl. Juvora, InnoBlanc Medical) kozotti megbizhatd tapaddkotés kialakitasa céljara

bevizsgaltuk és jovahagytuk a visio.link primert (Bredent).

e Hasznosnak bizonyul ezt kivetden a transzparens VITA VM LC PRE OPAQUE hasznalata is, amelynek viszkozitésa eldsegiti a
felszinek egyenletes nedvesitését és a meghizhatd kikeményedést (Iasd 6. oldal!).

o Az opaker ezt kovetd felrakdsa és a VITA VM LC réteg kialakitdsa a 7. oldaltol leirtak szerint torténik.
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— VITA mianyagfogak individualizdldsa/ Gingiva helyreallitdsa

VITA miianyagfogak individualizalasa

A VITA mdanyagfogakat egyedi mddon lehet a természetes maradékfogazathoz illeszteni a képlékeny vagy flow konzisztencidju
VITA VM LC masszak segitségével.
Attol figg6en, milyen individualizaldsra van sziikség, az eljdrds a kovetkez6:

e Amennyiben a fogforma redukdldsara van sziikség, azt keresztfogazasa keményfém frézerrel végezziik.

e Ha sziikségtelen a fogformdt redukalni, akkor azonnal szemcseszérast kell végezni a kovetkezd |épéshen leirtak szerint.

e AVITAVM LCés a VITA mdanyagfogak kozti biztonsdagos kités megteremtése érdekében az érintett felszineket aluminium-
oxiddal (szemcseméret 50 um) 2 bar nyomadssal le kell fdjni.

o A lefijt felszint a megbizhat6 kotés megteremtése érdekében siiritett levegdvel (vizszepardtor) vagy tiszta ecset segitségével
alaposan portalanitani, és VITA VM LC MODELLING LIQUID-del nedvesiteni kell.

Hagyjunk kb. 30, max. 60 mdsodpercet, amig a MODELLING LIQUID kifejti hatasat.

¢ Akivant individualizélasi médnak megfelel6en kell alkalmazni a megfelel§ Effekt-masszat:

Erre a célra kiilonféle VITA VM LC flow vagy képlékeny masszak alinak rendelkezésiinkre (ldsd 30. oldal!).
Fixdljuk a masszékat rovid polimerizacidval.

e Az inhibicids réteg elkeriilése érdekében, ami egyuttal konnyebb kidolgozast is jelent, a végpolimerizacional VITA VM LC GEL
alkalmazasat javasoljuk. A gélt jol fedd, max. 2 mm vastag rétegben kozvetleniil a fecskendébél, vagy egy szerszam
segitségével (nem ecsettel) hordjuk fel a teljes leplezendd feliiletre.

o Végezziik el a végpolimerizaciét, majd ezt kovetGen folydvizzel teljesen tavolitsuk el a VITA VM LC GEL-t.

e Végezze el a kidolgozast a 12. oldalon leirtak szerint.

Gingiva-teriiletek helyreallitasa fémretenciokkal

A VITA VM LC GINGIVA masszékat kifejezetten az eredeti foginyhelyzet
helyreéllitdsara fejlesztették ki. A gingiva masszak szinspektruma barmely
kultarkdrbdl szarmazo péciens részére lehetdvé teszi a foginy helyredllitasat.
Fémretencidkkal végzett foginyhelyredllitéskor el6szor primer anyaggal kondicionalni
kell a fémet, majd gingiva opakerrel le kell takarni (a primer és az opaker felrakdsat
lasd a 6. oldaltal!).

A VITA VM LC GINGIVA OPAQUE és GINGIVA OPAQUE PASTE anyagokat a részleges
protetikanal célszer( haszndlni a retencidk takarasdra. A tovabbi feldolgozds soran
nincsenek egyenetlenségek. Ezutan a GINGIVA és/vagy flow GINGIVA masszak
rétegezése kovetkezik. Vegyék figyelembe a rétegezésre, polimerizciéra és

i = kidolgozésra vonatkoz6 el@irdsokat! BASIC-réteg leirdsat Iasd a 6. oldaltol!

Vékony GINGIVA/flow GINGIVA rétegvastagsag esetén a G1, G4 és G5 GINGIVA
szinekhez javasolt a GINGIVA OPAQUE PASTE GOL és PAINT keverékét haszndlni.

A keverékben mindig GINGIVA OPAQUE PASTE GOL legyen meghatéroz6 ardnyban.

(Osszekeverve GINGIVA OPAQUE
GINGIVA
PASTE GOL/PAINT
a1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15%*

* Keverési arany 2:1 (2 rész GOL, 1 rész PT)
Az adatok csak téjékoztato jellegiek.
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— Tudnivaldk a fényre keményedésrdl

1. kép:
balra: teljes mértékben polimerizalt, minimalis elszinezddés
jobbra: tul rovid ideig polimerizalt, erds elszinezddés

Hogyan miikddik a fényre keményedés?

Bizonyos hulldmhosszu fénnyel torténd besugdrzaskor az opakerben vagy a
kompozitban radikalis polimerizacié indul el a benniik taldlhaté fotoinicidtorok miatt.
Ekkor a rovidlancd monomerek egymdssal dsszekapcsolddva polimerhalét alkotnak.
A specidlisan kezelt szervetlen tolt6anyagok ugyancsak beépiilnek ebbe a haldba.

A korabban plasztikus, mintézhaté kompozit ezaltal kemény, oldhatatlan anyaggad
alakul.

Mire kell feltétleniil figyelni fényre keményedéskor?

A fotoinicidtorok csak akkor lehetnek hatdsosak, ha megfelel§ hulldmhosszal és
megfeleld intenzitassal vildgitjdk meg azokat. Nem szabad tullépni a maximalis
rétegvastagsagot. VITA VM LC polimerizaldsahoz olyan lampéval felszerelt eszkozoket
kell hasznalni, amelyeknek a hulldmhossz-tartomanya 350nm és 500nm kozott van.
Kiilonféle fényforrasok vannak, amelyek megfelelnek erre a célra: pl. fénycsdves
[dmpak, Xenon-ridldmpadk, LED lampék és halogén ldmpak. Mint minden kémiai
reakcid, a polimerizacid is gyorsabban megy véghe magasabb hémérsékleten. A
fénycsoves lampdak épp ezért nem igazan kedvezdek, mivel hékibocsatasuk minimalis.
A gyors és megbizhatd kikeményedés érdekében az az el6nyds, ha a polimerizalé
térben a hmérséklet 60—80°C. A 120°C feletti hémérsékletet keriilni kell.

A nem kielégitd fényrekotés kovetkezményei

A nem megfeleld vagy eléregedett |dmpdk hasznalata miatt a kompozitban hibasan
alakul ki a halézat. A hidnyzé mechanikai stabilitds, valamint a feliilet nem kielégitd
mindsége a fogpotlds idd eltti tonkremeneteléhez vezet. Ennek kovetkezményei

a lepattogzas és a szekunder elszinez6dés. Mindez elkeriilhetd, ha a fogtechnikus
gondoskodik a fénypolimerizacids eszkdzok rendszeres karbantartasardl.

Az 1. képen a nem kielégit6 fénnyel keményités Iathatd jelei figyelheték meg:

A fogpdtlasok nyolc héten at tartd ztatdsa vorosborban a teljesen kipolimerizalt
koronandl (a képen balra) alig észlelhet6 elszinezGdéshez vezet. A tul rovid ideig
polimerizalt (azaz nem kielégit6en polimerizalt) korona (a képen jobbra) azonban
erds elszinez6déseket mutat.
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— Polimerizalasra vonatkoz6 informaciok

A polimerizalas eredménye fényre keményedd kompozitoknal erésen fiigg az alkalmazott eszkoz teljesitményétdl.
Annak érdekében, hogy javaslattal élhessen, VITA alaposan tesztelte a piacon legelterjedtebb polimerizaciés eszkozoket
VITA VMsLC termékkel dsszefiiggésben.

A polimerizacié idejét és egyéb informaciot lasd itt:

https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITAVMLC-30312,27568.html
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— Hozzarendelési tablazatok

A hozzdrendelések csak téjékoztato jellegiiek.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
M1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 (P2 ENL
2L15 0P 2L1.5 OP2L1.5 (P2 ENL
2125 0P 2125 - (P2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 (P2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L15 OP3L15 OP3L1.5 CP2/CP5* ENL
3125 0P3L2.5 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - (CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
4015 0P 4L1.5 - CP5 END
4125 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
am 0P 4M1 - CP5 END
am2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
am3 0P 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

VITA classical A1-D4 szinek OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 (P2 ENL
A3 0P A3 0P A3 CP2/CP3* ENL

A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 (P2 ENL
B3 0P B3 0P B3 CP2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
a - 0P (1 CP1/CP5* END
Q - 0P CP1/CP5* ENL
G - 0P@3 CP1/CP5* END
“4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 (P2 END
D3 0P D3 0PD3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Keverési arany kb. 1:1

A flow CHROMA PLUS masszdk keverésekor tigyelni kell rd, hogy ne képzédjenek Iégbuborékok.
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— Masszak alkalmazasi teriilete

— fémvaz takardsahoz a GINGIVA-massza felvitele el6tt
— retencidkhoz mintdra ntott lemezes pétlasnal,
nincsenek egyenetlenségek

VITAVM.LC alapmasszak
PRE OPAQUE PRE transzparens
— elsd opaker réteg fém-, PEEK- és cirkénium-dioxid e
vazakndl
— Retencidk esetén kiilondsen ajanlott.
— folydsképes, transzparens massza, amely
megbizhatdan kikeményedik
— egyenletes opakerréteget biztosit
M1
OPAQUE PASTE
— fogszin( pasztaopaker a vaz szinének fedéséhez L
— magas fedképesség vékony rétegvastagsag mellett 215
(kb. 0,2 mm) 2M1
— kiemelkedd stabilitds a homogén viszkoelasztikus 2M2
konzisztencidnak koszonhetéen — retencidknal is M3
3L1.5
3M2
3M3
3R2.5
4M2
A1-D4
(kivéve B1)
0M!1
OPAQUF P’or o (. 1M1 - 5M3 .
— fogszind poropaker a vaz szinének fedéséhez B
— magas fed6képesség vékony rétegvastagsag mellett Al
(kb. 0,2 mm) A2
A35
B3
D3
COLOR OPAQUE por D | cor narancs
— intenziv szind por-opakermasszak karakterizaldshoz, | @EB | CO2 barna Eotoba
féleg vékony falvastagsagnal @>» | cos3 lila "5 A
— OPAQUE PASTE-tel egyiitt nem alkalmazhat ol @
GINGIVA OPAQUE PASTE/ D | oL vilagos rozsaszin
GINGIVA OPAQUE por g 3loehou
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— Masszak alkalmazasi teriilete

VITAVM.LC leplezémasszak

flow*  képlékeny

- X O0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE .
, , [ - X A1-D4 L et S
— szinhordd BASE DENTINE masszak . o (o
(kivéve B1) -
X X ENL vildgos
ENAMEL s
, , X X END sotét i
— transzlucens zomancmasszak 5 ““nuww—
X X NT transzlucens
NEUTRAL
— univerzalis transzlucens massza = i
WINDOW X - WIN transzparens
— transzparens masszak a kristalytiszta R b
effektekért zomancrégiéban =
— VITA VM LC PAINT festékek keveréséhez
és rdrétegzéséhez VITA VM LC-re,
VITA mianyfogakra, VITA CAD-Temp-re
— VITA VM LC flow masszdk keveréséhez
— a kész leplezés bevondsahoz
— fisszlrdk takardsahoz
EFFECT ENAMEL x | - [C JEH feéres
— transzlucens zomdnc effekt masszak X X C ) | Ee2 pasztell i BjeE
minden zoménc régichoz - X () | EE3 rézsaszin transzlucens &
— természetes mélységi hatds eléréséhez X - | () | EBB sargas transzlucens
X X () | EE6 vordses transzlucens
X - () | EE7 narancs transzlucens
X X C ) | EE9 kékes transzlucens
X - C ) | EEN sziirkés transzlucens
X X () | EF12 sziirkés bézs
CHROMA PLUS (flow & képlékeny) x | x O | elefantcsont
— intenziv szind masszak, az intenzités a X X C ) | cp2 bézs-sarga i 8 BT
rétegvastagsaggal szabalyozhaté X X C ) | cp3 vildgos narancsos barna 2 e
— felrakds fognyaki régidban vagy az X X ) | cra narancs
opaker teljes felszinén X X @ | crs Z6ldesbarna
CHROMA PLUS (flow)
— erbsebben fluoreszkald
— drnyalattdl fiiggden korrekcids
masszaként is alkalmazhato
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— Masszak alkalmazasi teriilete

flow*  képlékeny

GINGIVA X X C ) |G 6rézsaszin

— az eredeti foginyhelyzet X x | @0 |62 narancsos rézsaszin R
helyredllitasahoz X - | @D |63 rozsaszin

X X @ | G4 barnasvords
X X @» | G5+~ feketésvords

** az T mm-es rétegvastagsdg elérésekor

végpolimerizdciéra van sziikség
Szinezd festékek

PAINT C |prn fe’her -

— folyasképes masszak szineffektek és egyedi O |3 sarga e
karakterisztika céljéra, pl. kalcifikcio, ED P15 vildgos narancs-barna B
zoméncrepedések és nikotin 4ltali elszinez6dés @D | r18 mandula

— csekély tolt6anyaghanyaduk miatt a PAINT masszakat @ | P19 z6ldesharna
nem szabad a fogfelszinen elhelyezni @@ r2 bordé

- 9PAQUE PASTE |nd|V|duaI|zaIa§ah0f ) T IERE siirke

— 0Osszes VITA VM LC flow masszdval dsszekeverhetd.

Keverési arany: min. 2 rész VITA VM LC flow @ -5 gesztenyebama
max. 1 rész PAINT masszaval. @D | 117 kek
@ | P19 vilagosharna

* A VITA VM LC flow masszak egymassal dsszekeverhetdk. A VITA VM LC flow masszakat emellett 6sszekeverhetjiik,
ezaltal szinezhetjiik VITA VM LC PAINT masszakkal.

Keverési ardny: min. 2 rész VITA VM LC flow max. 1 rész PAINT masszdval.

Hogy elkeriiljiik a keverés kozbeni buborékképzddést, ne ecsetet, hanem szerszamot hasznéljunk a keveréshez.

Kiilonb06z6 transzlucencia fokozatok - VITA VM LC flow

2,0 mm | B | Balrdl jobbra:
CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Legvastagabb ponton (fenn): 2,0 mm,

legvékonyabb ponton (lenn): 0,5 mm.
05mm 8 8 8 gvekonyabb ponton (lenn)
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— Folyadékok és kiegészit6k

VITA

.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Keverdfolyadék OPAQUE poropakerhez.
Az OPAQUE LIQUID-et nem szabad az OPAQUE PASTE pasztaopakerrel egyiitt haszndlni.

5 ml, Art. Nr. CVMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR

Folyadék a gipszmodell és méianyag izolaldséhoz.

Alkalmazas: hordjuk fel VITA VM LC SEPARATOR-t egyszer haszndlatos
ecsettel a pormentes és szaraz gipszmodellre tgy, hogy a felszin csillogjon.
Hagyjuk 5 percig szaradni.

30 ml, Art. Nr. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Megkénnyiti a rétegezést, ha a mintdzo eszkozt vagy az ecsetet kevés folyadékkal
benedvesitjiik. Banjunk vele takarékosan! A folyadékot nem szabad a masszak
higitasara haszndlni.

Leplezémasszak nedvesitésére korrekcids csiszolds utan.

Gondoskodik VITA VM LC és pl. VITA mdanyagfogak, VITA CAD-Temp tapaddsarél.

10 ml, Art. Nr. CVMLM10
30 ml, Art. Nr. CVMLM30

VITA VM LC CLEANER

Tisztitofolyadék, amellyel a nem polimerizalt VITA VM LC anyagok eltdvolithatok az
eszkozokrol.

A kikeményedett anyagmaradvanyok VITA VM LC OPAQUE LIQUID-del oldhatdk fel.

50 ml, Art. Nr. CVMLC50

VITA VM LC GEL
Végpolimerizacional az inhibicids réteg elkeriilése céljabdl, ami egyuttal konnyebb
kidolgozast is jelent.

20 ml, Art. Nr. CVMLG20
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— Folyadékok és kiegésziték

i

VITA ADIVA C-PRIME
Egykomponensii szilan tapadaskozvetitd.

Flakon a 5 ml, Art. Nr. FACP5

VITA porcelan keverotalca
Fényre keményedd anyagokhoz
Fekete, 8,5x 11 cm

Art. Nr. C014

VITA ADIVA CERA-ETCH (Csak extraorélis hasznalatra!)

5%-os fluorsav gél, szilikatkerdmia maratdsara, piros szin.

Fecskendd a 3 ml, Art. Nr. FACE3
Flakon a 6 ml, Art-Nr. FACE6
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VITAVMILLC — Szortimentek

& mF @ ¥® ®

VITAVMeLC BASIC KIT

Alapszortimentek BASIC-réteghez

e Kaphatd VITA SYSTEM 3D-MASTER szinekben, a teljes szortiment 26 szinben, a BASIC KIT SMALL kiszerelés 11 szinben
(TM1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)

e Kaphatd VITA classical A—D szinekben, a teljes szortiment 15 szinben (B1 kivételével), a BASIC KIT SMALL kiszerelés 6 szinben
(A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

o vdlasztasi lehetdség képlékeny vagy flow élmasszak kozott

VITAVMeLC PROFESSIONAL KIT
Természetes effektekhez és karakterisztikakhoz

VITAVMeLC PAINT KIT
Intenziv szinii masszak festéshez

VITAVM6LC GINGIVA KIT
Természetesnek haté foginymasszak gingiva-teriiletek helyreallitasahoz
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— Osszetétel és fizikai jellemz6k

Osszetétel

VITA VM LC flow masszak

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimetakrilatok, tobbfunkciés akrilatok, katalizatorok,
stabilizatorok és szervetlen pigmentek.

Tolt6anyag tartalom: 55 — 68 suly%, cirkénium-dioxid,
szilicium-dioxid.

VITA VM LC képlékeny masszak

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL, GINGIVA)
Dimetakrilatok, kopolimer, katalizdtor, stabilizatorok és
szervetlen pigmentek.

Tolt6anyag tartalom: 41 — 52 stily%, szilicium-dioxid.

VITA VM LC képlékeny masszak CP

(CHROMA PLUS)

Dimetakrilatok, kopolimer, katalizator, stabilizatorok és
szervetlen pigmentek.

Tolt6anyag tartalom: 38 — 55 stily%, szilicium-dioxid, foldpat.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetakrilatok, tobbfunkcids akrilatok, katalizator és
stabilizatorok.

VITA VM LC paszta opaker

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimetakrilatok, tobbfunkcids akrilatok, katalizatorok,
stabilizatorok és szervetlen pigmentek.

Tolt6anyag tartalom: 4 — 9 stily%, szilicium-dioxid.

VITAVMeLC - Fizikai jellemzék

VITA VM LC Por opaker
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polimetil-metakrildt és szervetlen pigmentek.

VITA VM LC PAINT

Dimetakrildtok, katalizator, stabilizatorok és szervetlen
pigmentek.

Toltéanyag tartalom: 30 — 40 suly%, szilicium-dioxid.

VITA VM LC GEL
Glicerin és szilicium-dioxid.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetakrilat, metakrilat-sav észter, katalizator és stabilizatorok.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Dimetakrilatok, metil-metakrilat, katalizator és stabilizatorok.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetil-sziloxan, olddszer, szilan, katalizator és
stabilizatorok.

Termék Hajlitoszilardsag MPa* E-modulus MPa
VITAVM LCEN kb. 110 kb. 4500
VITAVM LCBD kb. 90 kb. 4000
VITA VM LC flow kb. 130 kb. 7000

* DIN EN ISO 10477 szerint mérve
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— Figyelmeztetés és kezelési utmutato

Munkavédelem, egészségvédelem, Munkavégzéskor megfeleld véddszemiiveg/véddmaszk,
kornyezetvédelem munkavédelmi keszty(i és ruhdzat viselendd.

Munkavégzés elszivas alkalmazésaval.
Bdrrel ne érintkezzen!

Ha szembe jut, azonnal bé vizzel alaposan kimosni és
orvoshoz fordulni!

s)=1)

Ha bérre keriil, azonnal lemosni bd vizzel!

A vizszennyezd termékeket nem szabad a csatornaba/

kornyezetbe juttatni.
Tarolasi utasitas Altaldban javasolt a kompozitokat hiivés helyen tarolni.
Nem szabad 25°C/77°F felett tarolni. A fecskenddben 1évé kompozitokat az optimélis tarolds érdekében ajanlott
Ne tegye ki kozvetlen napfénynek! szorosan lezarva, megfelel6 hitészekrényben 5—10°C-on térolni. A feldolgozashoz

sziikséges kifogdstalan konzisztencia biztositasa érdekében a masszakat
felhaszndlds el6tt kb. egy 6ran at szobahdmérsékleten kell tartani.

A tdroléedényt csak a felhaszndldskor nyissa ki! A fecskend6t a massza kivétele
utdn azonnal zérja le.

Csomagolason lévé jelolések magyarazata

| ~25°¢
LOT  ,Tételazonosité” szimbéluma { s77¢ Nem szabad 25°C/77°F felett tarolni.
E +Felhasznédlhaté eddig:” szimbélum ﬁ*’f: Ne tegye ki kozvetlen napfénynek!

[ ]

/\  Figyelem! Tartsa szem eldtt a
kiséré dokumentumokban szerepl6
figyelmeztetéseket és vintézkedéseket!

VITA VM LC anyaghdl késziilt kivehetd fogpotlasok kezelési utmutatoja

e Afogpotldst minden étkezés utdn vizzel le kell bliteni, és legaldbb naponta 1x mechanikusan meg kell tisztitani.

e Mechanikai tisztitasként a fogpdtlast vizzel telt mosdékagylé folott minden oldalrdl meg kell tisztitani.

e Atisztitdst puha vagy kozepesen kemény fogkefével vagy protézis tisztito kefével és kevéssé abraziv fogkrémmel
kell végezni.

e Akavé, tea, nikotin, és kivételes esetekben gyogyszerek gyakori fogyasztasa elszinezGdéseket okozhat. llyenkor gyakrabban
kell tisztitani.

¢ Kifejezetten nem javasoljuk tisztito tablettak vagy tisztito oldatok hasznalatat!
A hatéanyagok megtamad;jak az anyag felszinét, elszinez6dést és plakk-képzGdést okoznak.
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— Informaciok

Az alabbi temékek jeloléskotelesek:

VITAVMsLC MODELLING LIQUID
(Trietilén-glikol-dimetakrilat,
2-Dimetil-aminoetil-metakrilatot tartalmaz)

Bdrirritaciot okoz.

Sulyos szemirritaciot okoz.
Irritdlhatja a Iégutakat.
Allergids bérreakcidkat okozhat.

VITAVMeLC SEPARATOR
(Ciklohexant, toluolt, metil-triacetoxiszilant
tartalmaz)

Enyhén gydlékony folyadék és g6z.
FeltételezhetGen drthat az anyaméhben fejl6d6 magzatnak.

Hosszabb vagy ismételt kitettség esetén karosithatja a szerveket.

Lenyelve és a légutakba keriilve haldlos lehet.
Sulyos szemkarosodat okoz.

Bérirritaciot okoz.

Almossagot, kdbultsagot okozhat.

VITAVMeLC CLEANER
(Etanolt tartalmaz)

Enyhén gydlékony folyadék és goz.
Sulyos szemirritaciot okoz.

VITAVMoLC OPAQUE LIQUID
(Metil-metakrilatot,
etilén-glikol-dimetakrilatot,
2-dimetilaminoetil-metakrildtot tartalmaz)

Enyhén gydlékony folyadék és goz.
Bdrirritaciot okoz.

Allergids bdrreakcidkat okozhat.
Irritdlhatja a légutakat.

VITAVMoLC OPAQUE PASTE
VITAVMsLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(2-dimetilaminoetil-metakrilatot tartalmaz)

Bdrirritaciot okoz.
Sulyos szemirritaciot okoz.
Allergis bérreakcidkat okozhat.

VITAVMoLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,

NEUTRAL, GINGIVA
(2-Dimetilaminoetil-metakrilatot,
trietilén-glikol-dimetakrilatot tartalmaz)

Bérirritaciét okoz.
Sulyos szemirritaciot okoz.
Allergids reakcidkat valthat ki.

QS QOO COOO® ©
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— Informaciok

Az alabbi temékek jeloléskotelesek:

VITAVMoLC PAINT
(2-Dimetilaminoetil-metakrilatot,
trietilén-glikol-dimetakrilatot tartalmaz)

Bdrirritaciot okoz.
Sulyos szemirritaciot okoz.
Allergids reakcidkat valthat ki.

VITAVMeLC CHROMA PLUS
(Trietilén-glikol-dimetakrilatot,
2-Dimetil-aminoetil-metakrilatot tartalmaz)

VITAVMG6LC flow
(Trietilén-glikol-dimetakrilatot,
2-dimetilaminoetil-metakrilatot tartalmaz)

Bdrirritaciot okoz.
Sulyos szemirritaciot okoz.
Allergids bdrreakciokat okozhat.

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(fluorsavas keramia-maraté gél)
Csak extraordlis hasznalatra!
Hidrofluorsavat tartalmaz.

Maro / mérgezé

(Csak extraoralis hasznalatra!

Hidrofluorsavat tartalmaz.

Lenyelve mérgezd. Bérrel érintkezve életveszélyes.

Sulyos bdrfelmarddast és stlyos szemkérosodast

okoz. Belégzése egészségre artalmas.

Véddszemiiveg/munkavédelmi keszty(i/védéruhdzat viselendd.
Lezérva tarolandd. Lenyelés esetén azonnal hivni kell a Méreg-
informdcids kozpontot, és be kell mutatni a Biztonsagi adatlapot.
Ruhazattal/bdrrel valé érintkezés esetén a szennyezett ruhadarabokat
azonnal levenni, és b4 vizzel kiobliteni. A célzott intézkedéseket lsd a
Biztonsdgi adatlapon.

Ha szembe keriil, néhany percig vizzel 6bliteni, majd orvossal/
méreg-informdcids kozponttal konzultéIni.

Ezt az anyagot és taroléedényét veszélyes hulladékként kell kezelni.

SO O @@

VITA ADIVA® C-PRIME
(szilan tapadaskozvetitd)

Enyhén gyulékony folyadék és géz.
Hdséqgtél/szikratél/nyilt langtol/forrd feliiletektdl tartsa tavol!
Ne dohdnyozzon!

VITAVMoLC PRE OPAQUE
(2-dimetilaminoetil-metakriltot tartalmaz)

Allergids reakcidkat valthat ki.

Artalmatlanitas: iigyeljen a szakszerii artalmatlanitasra! Artalmatlanitas a hatésagi eldirasoknak megfeleléen.

A megfeleld Biztonsagi adatlapok letolthetdk a www.vita-zahnfabrik.com/sds oldalrol.




— Informaciok

e A fogorvosi kezelések és a fogpdtlasokkal torténd ellatasok magukban hordozzak annak dltalanos kockdzatét, hogy a fog
keményszovetét, a pulpat és/vagy a szdj lagyszovetét iatrogén karosodas érheti. A rogzitd rendszerek hasznélata és a fogdszati
restauraciokkal torténd ellatasok a posztoperativ hiperszenzibilitas dltaldnos kockdzatat rejtik magukban.

e A felhasznalt termék feldolgozasi Gtmutatéjanak figyelmen kiviil hagydsa esetén a termék tulajdonsagai nem garantalhatok,
igy a fog természetes keményszovetének, a pulpanak és/vagy a szaj lagyszovetének visszafordithatatlan kdrosoddsa mellett a
termék felmondhatja a szolgalatot.
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Az egyediilallé VITA SYSTEM 3D-MASTER rendszerrel valamennyi
természetes fogszin szisztematikusan meghatdrozhaté és teljes
egészében reprodukalhatd.

Teeth
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VITASYSTEM & &  3D-MASTER
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Figyelem: termékeinket a hasznélati utasitéshan leirtaknak megfeleléen kell alkalmazni.
Nem véllalunk felelgsséget olyan karokért, amelyek szakszer(itlen anyagkezelésbél vagy
feldolgozashdl erednek. A felhasznélé tovébbé koteles még a munka megkezdése el6tt
ellendrizni, hogy a termék a kivént felhasznaldsi célra alkalmas-e. Feleldsségiinket kizarja,
ha més gyarték nem kompatibilis vagy nem engedélyezett anyagaival vagy eszkozeivel
egyiitt hasznéljak termékeinket, és ebbdl kar keletkezik. VITA Modulbox nem kotelezé
eleme a terméknek. Jelen ismertetd kiaddsanak datuma: 2020.12

Jelen haszndlati itmutatd kiadésaval minden korabban megjelent kiadds érvényét veszti.
A mindenkor aktudlis valtozat megtalalhaté a honlapon www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik tandsitott cég, és az aldbbi termékek viselik a jelzést

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMeCC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T.VITA YZ® HT - VITA YZ° ST - VITA YZ° XT

VITAVMeLC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM.CC - VITA ENAMIC® .
VITA ADIVA® a VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Séckingen, Németorszag
bejegyzett védjegyei.

Az ajénlott termékek elérhetdsége az egyes orszagokban eltérhet.
PEEK-OPTIMA® az INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton Cleveleys, GB bejegyzett védjegye.
BioHPP® a Bredent GmbH & Co. KG, 89250 Senden, Németorszag bejegyzett védjegye.

Koszonetiinket fejezziik ki Jiirgen Freitag fogtechnikus mesternek baréti timogatdsaért,
és a 15-17. oldalon taldlhatd képek elkészitéséért, valamint Kurt Reichel fogtechnikus
mesternek (Hermeskeil) bardti tdmogatdsaért, és a 18-20. oldalon taldlhaté képek
elkészitéséért.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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Compozit fotopolimerizabil cu microparticule pentru
realizarea extraorald a restaurdrilor fixe si mobile.
Disponibil in nuantele VITA SYSTEM 3D-MASTER®

si VITA classical A1-D4°.
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— Material si indicatii

Gama de produse VITA VM LCinclude componente adaptate sistematic pentru
realizarea restaurarilor fixe si mobile. In functie de metoda de prelucrare preferata
startificarea poate fi realizatd cu materialele pasta sau prin combinatia pastei cu
materialele flow.

VITAVM LC
Materialele de tip pastd sunt potrivite in special modelarii si sunt ideale pentru
aplicarea rapida pe suprafete mai mari in zona dentinei.

VITA VM LC flow

Materialele flow cu vascozitate redusd sunt ideale pentru individualizarea si
intensificarea zonei cervicale a dintelui precum si pentru modelarea delicata si
detalierea aspectului estetic in zona incizald. Materialul poate fi aplicat cu un
instrument, o pensula sau direct din seringa.

Detalii cu privire la aria de aplicare a materialelor individuale vezi incepand
cu pagina 30; compozitii, a se vedea pagina 37.

Indicatii:

e Fatetarea totald si partiala a scheletelor metalice: coroane, punti,
coroane telescopate, suprastructuri pe implanturi

 |Inlays, fatete

Aria de aplicare:
e Individualizare si stratificare secundara VITA ENAMIC
¢ Fatetarea scheletelor partiale din Zr0, stabilizate cu itriu
(CTE aprox.10.5 - 10 - K), precum VITA YZ
e Individualizarea dintilor acrilici VITA
® Reproducerea zonelor gingivale
o Fatetarea protezelor mobile si partial mobilizabile
(conform instructiunilor producdtorului) din
— polieter eter cetond (PEEK) cu continut de umpluturd de pana la 20%,
precum Bio HPP/bredent
— polimer PEEK-OPTIMA® LT1 precum Juvora, InnoBlanc Medical

Provizorii pe termen lung:

e |ndividualizarea si stratificarea secundara a provizoriilor pe termen lung realizate
din VITA CAD-Temp

e (oroane fard metal si punti frontale din trei elemente din VITA VM LC

/\ Nota: In zona posterioara trebuie asigurata ocluzia perfecta si o grosime
minimd a fatetei de 1.5 mm in foseta centrala.

Contraindicatii:
e Disfunctii sau parafunctii ocluzale, precum bruxism

e Pe post de schelet se pot folosi toate aliajele si rasinile care, conform
informatiilor date de producdtor, sunt potrivite pentru a fi placate cu compozit.




— Informatii generale/note privind prepararea

Informatii generale

VITA VM LC este un compozit fotopolimerizabil de tip 2 cu microparticule,

clasa 2 conform, DIN EN ISO 10477.

In timpul manipularii materialele fotopolimerizabile VITA VM LC nu trebuie
expuse la lumina artificiald sau naturala puternica pentru a evita polimerizarea
prematura.

Se va evita contactul cu apa si umezeala in timpul stratificdrii. Suprafata fatetei
poate fi curatata cu apa doar dupa polimerizarea finala.

Materialele pasta VITA VM LC sunt tixotropice. Aceasta inseamna ca li se poate
schimba consistenta — de la ferm la suplu — prin simpla apdsare cu un instrument.
Evitati formarea bulelor de aer.

Nu amestecati pasta VITA VM LC cu materialul flow sau cu alte compozite.

Acest lucru poate produce incluziuni de aer si reduce calitatea lucrarii.

Dupa extrudarea materialului, puneti dopul pe seringa si rotiti pistonul seringii
inapoi cel putin o datad.

In timpul stratificdrii, folosirea MODELLING LIQUID este permisa doar pentru
umezirea usoara a instrumentelor si pensulelor. Folositi cantitate mica.

Lichidul nu poate fi folosit pentru diluarea materialelor.

Pentru mai multe arii de aplicare, vezi pagina 33.

Folositi VITA VM LC exclusiv conform indicatiilor si ariilor de aplicare mentionate la
pagina 3.

Produsele VITA VM LC pot fi folosite doar pana la data expirarii inscrisd pe ambalaj.
Informatii privind siguranta, masurile de protectie, conditiile de depozitare si
curdtarea vezi incepand cu pagina 38.

Informatii privind prepararea — inlay

preparare tip casetd fdra unghiuri ascutite

marginile cavitatii trebuie sa fie in intregime in zona smaltului gravabil
si in afara punctelor de articulatie

adancime minimd la baza fosetei: 1.5 mm

[atime minimd a istmului: 2 mm

[atime minimd a pragului aproximal: 1.5 m

intrequl design al preparatei este similar cu cel pentru ceramicd

Informatii privind prepararea — fateta

reducere vestibulara, morfologicd a substantei dentare dure cu 0.7 — 1.0 mm
preparatie supragingivala

prag usor rotunjit in zona cervicala paralel cu marginea gingivala

margini aproximale de tip chamfer, design in forma de sa

mentinerea unor puncte de contact aproximale, naturale

preparatie chamfer a muchiei incizale (1) sau reducere incizald cu

margini rotunjite (2), grosime incizald minima a fatetei: 1 mm




VITAVIMILLC — Designul si prepararea scheletului

Retentiile imbunatatesc legdtura adeziva si se recomanda in general la toate
tipurile de aliaje. La aliajele cu continut ridicat de aur sunt cu totul indispensabile.
in cazul spatiilor limitate, retentiile trebuie amplasate local, din motive estetice.
Daca exista spatiu suficient, se recomanda plasarea retentiilor pe intreaga suprafata.
Trebuie respectate intotdeauna informatiile date de producatorul sistemului adeziv.
La placarea elementelor secundare galvanizate, trebuie amplasate microretentii sau
zone retentive pe structurile terte sau suprastructuri.

Scheletul se prelucreaza cu freze cu striuri rombice in conformitate cu
specificatiile date de producatorul aliajului. Suprafetele ce nu vor fi placate,
in special suprafetele ocluzale, se vor lustrui cu gume abrazive.

In functie de tipul aliajului, toate suprafetele ce urmeaza a fi placate vor fi sablate cu
oxid de aluminiu de 100-250 pm (material abraziv de unicd folosintd) la o presiune
de 2.5-3.5 bar. In general, trebuie respectate instructiunile date de producitorul
aliajului.

Scheletul metalic se va curata dupa sablare. Folositi doar aer comprimat uscat
(cu separator de apd) sau o perie curatd si uscata pentru curdtare.

Dupa curatare se va aplica sistemul adeziv, de exemplu Alloy Primer, Kuraray.
Procedura se realizeaza conform versiunii actuale de instructiuni de utilizare ale

producatorului. Dupa curatare se aplicd imediat PRE OPAQUE sau OPAQUE/
OPAQUE PASTE.

A se evita contactul cu apa sau umezeala!

In cazul contactului cu pielea, suprafata trebuie sablata din nou.




— Conditionarea scheletului/cimentarea adeziva — Prelucrare PRE OPAQUE

Urmdtoarele sisteme adezive au fost testate si aprobate de VITA, asigurand o legaturd fiabila intre metal si compozit.

— Kuraray Alloy Primer (vezi mai jos procedura recomandata)
— Hereaus Kulzer Signum Metal Bond | + II

— GC Metalprimer I

— Shofu Primer

— 3M Espe Rocatec cu Espesil

Procedura se realizeaza conform versiunii actuale de instructiuni de utilizare ale producdtorului. VITA VM LC poate fi prelucrat cu
sisteme adezive care conditioneazd scheletul metalic in vederea aplicarii ulterioare a unui opac fotopolimerizabil pe baza de metil
metacrilat.

Tn cazul in care se folosesc, totusi, sisteme adezive ale altor producitori trebuie verificat in prealabil daca acestea sunt potrivite pentru VITA VM LC. Acest lucru este valabil si la
sistemele adezive mentionate mai sus. VITA Zahnfabrik nu isi asuma raspunderea pentru esecuri datorate neconformitatii sistemelor adezive ale altor producdtori la VITA VM LC
sau pentru cele aparute de pe urma modificarii sau deficientelor de calitate ale acestor adezivi. Acelasi lucru este valabil si pentru defectiunile aparute de pe urma manipuldrii sau
prelucrdrii necorespunzatoare, sau a unor instructiuni de utilizare incomplete sau gresite ale altor producatori.

Procedura recomandata la utilizarea Alloy Primer, Kuraray

Sablati scheletul metalic cu oxid de aluminiu conform instructiunilor. Folositi doar aer comprimat uscat (cu separator de apd)
sau o perie curatd si uscata pentru curdtarea scheletului. A se evita contactul cu pielea sau aburii.

Aplicati Alloy Primer cu un buretel sau o pensuld si lasati sa se usuce cel putin 1 minut. Respectati versiunea curentd a
instructiunilor de utilizare date de producator. Apoi aplicati VITA VM LC PRE OPAQUE sau OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - Prelucrarea

PRE OPAQUE este o componenta fluida suplimentara care asigura o legdtura
mai puternica cu metalul, cu sau fara retentii. Datorita transluciditatii,

se polimerizeaza la lumina chiar si in zonele mai intunecate.

Astfel utilizarea PRE OPAQUE se recomanda in special in cazul retentiilor.
Materialul permite aplicarea uniformad a stratului de opac.

PRE OPAQUE se aplica imediat dupa aplicarea sistemului adeziv si timpul
necesar de reactie al acestuia.

Se exprima cantitatea necesara de PRE OPAQUE in godeul de pe placa neagra de
mixare din ceramica.

PRE OPAQUE se aplica pe schelet cu o pensuld de unica folosinta.

Sugestie: Nu se aplica in zonele marginale pentru a evita aparitia zonelor cenusii.
Un strat subtire este suficient pentru umplerea corespunzatoare a zonelor retentive.
Se polimerizeaza.

Respectati timpii de polimerizare de la paginile 27-28!

/\ Nota: Nu indepartati stratul de dispersie pentru a asigura adeziunea fiabila
dintre PRE OPAQUE si materialul opac. Evitati contactul cu pielea si umezeala.

Imediat dupa polimerizarea PRE OPAQUE, trebuie aplicat fie OPAQUE fie
OPAQUE PASTE. Straturile materialelor opaque trebuie sd fie de aprox. 0.2 mm
grosime dupa fiecare polimerizare.




VITAVMLLC — Prelucrare OPAQUE PASTE

=% =

Se exprima cantitatea necesara de OPAQUE PASTE in godeul de pe placa neagrd de
mixare din ceramica.

I\ Nota: Dupa extrudarea materialului fotosensibil OPAQUE PASTE rotiti inapoi
pistonul seringii cel putin o datd si puneti imediat capacul pe seringa.

Consistenta OPAQUE PASTE este optima. OPAQUE LIQUID este utilizabil exclusiv
impreund cu OPAQUE pulbere si nu se poate folosi cu OPAQUE PASTE.

Opacul pastd se va aplica in straturi subfiri pe schelet cu o pensuld de unicd folosinta
si fiecare strat se va polimeriza. Primul strat se aplica astfel incat sa nu acopere in
totalitate metalul — la fel ca wash opaque la ceramica.

Respectati timpii de polimerizare de la paginile 27-28!
/\ Nota privind aplicarea OPAQUE PASTE fara PRE OPAQUE:

Scheletele incalzite dupd polimerizare trebuie sd se riceasca. in caz contrar,
OPAQUE PASTE se poate fluidifica si desprinde de pe retentii.

Se vor aplica atatea straturi de opac pasta (cel putin 2) cate sunt necesare

pentru a acoperi intreaga suprafatd metalica. Datoritd consistentei vasco-elastice,
OPAQUE PASTE prezinta stabilitate ridicatd pe muchii si retentii.

Intre etapele de polimerizare se va acoperi materialul OPAQUE PASTE din godeul de
pe placa de mixare (capac inchis la culoare).

Pastele opac se pot mixa intre ele pentru individualizarea culorii. Ca alternativa,
materiale PAINT se pot aplica peste stratul polimerizat de OPAQUE PASTE sau se pot
adduga in acesta.

Daca materialele PAINT se aplica peste stratul de OPAQUE PASTE, acestea trebuie
fixate cu o lampa de fotopolimerizare manuald. Apoi OPAQUE PASTE se va polimeriza
de doua ori.

Schelet finalizat cu VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Pentru a obtine o adeziune fiabila intre pasta opac si dentina, procesarea trebuie
continuata imediat dupa polimerizarea materialului opac sau scheletul trebuie
protejat impotriva prafului si umezelii.

/\ Nota: Dupa polimerizare, VITA VM LC OPAQUE PASTE trebuie sa prezinte
o suprafata lucioasd cu un strat subtire de dispersie. A se evita contaminarea
cu praf si contactul cu umezeala.

In cazul puntilor, la intermediarii cu design concav, se recomanda folosirea
BASE DENTINE pentru aducerea acestora la acelasi nivel cu scheletul coroanei
adiacente si apoi polimerizarea finald a materialului. Apoi se aplica 2-3 straturi
subtiri de OPAQUE PASTE si se polimerizeaza.




VITAVMLLC — Prelucrarea OPAQUE POWDER

Intii dozati lichidul in godeul de pe placa neagra de mixare din ceramica.

Apoi addugati pulberea si mixati cu o spatula din plastic timp de aprox. 30 sec.

pentru a obtine un amestec omogen, subtire. Raport de mixare: 5 picaturi de lichid

si 1 mdsurd de pulbere (pentru a obtine aprox. 4 unitati). Evitati folosirea unei spatule
metalice deoarece poate determina colorari nedorite.

A\ Nota: Flaconul cu lichidul fotosensibil trebuie inchis ermetic imediat dupa
dozarea lichidului. OPAQUE LIQUID se poate folosi exclusiv cu OPAQUE POWDER,
nu si cu OPAQUE PASTE.

Pentru a evita contaminarile si polimerizarea prematura a opacului,
se recomanda folosirea unei placi de mixare negre cu capac.

Se recomandd umezirea pensulei cu OPAQUE LIQUID inainte de aplicarea opacului.
Pentru a obtine polimerizarea completd, opacul se aplicd in straturi subtiri pe
scheletul dentar. Se polimerizeaza fiecare strat in parte. Se aplicd atatea straturi de
OPAQUE cite sunt necesare (cel putin 2) pentru a acoperi in totalitate metalul. Opacul
mixat trebuie protejat de lumina (capac) intre etapele individuale de polimerizare.
Materiale COLOR OPAQUE se pot folosi pentru individualizarea culorii.

A\ Nota: Suprafata stratului de opac trebuie sd prezinte un luciu umed inainte de
polimerizare!

Respectati timpii de polimerizare de la paginile 27-28!

Schelet finalizat cu VITA VM LC OPAQUE.

Pentru a obtine o adeziune fiabila intre opac si dentind, procesarea trebuie continuata
imediat dupd polimerizarea materialului opac sau scheletul trebuie protejat impotriva
prafului si umezelii.

/\ Nota: Dupd polimerizare, VITA VM LC OPAQUE POWDER trebuie sa prezinte
o suprafata uscatd si mat-mdtdsoasa. A se evita contaminarea cu praf si contactul
cu umezeala.

In cazul puntilor, la intermediarii cu design concav, se recomanda folosirea
BASE DENTINE pentru aducerea acestora la acelasi nivel cu scheletul coroanei
adiacente si apoi polimerizarea finald a materialului. Apoi se aplica 2-3 straturi
subtiri de OPAQUE si se polimerizeaza.




— Stratificare BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

schelet metalic
conditionat cu sistem adeziv

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

VITAVM LC BASE DENTINE

Dupa aplicarea PRE OPAQUE, OPAQUE / OPAQUE PASTE,
stratificarea VITA VM LC BASIC constad in aplicarea de
BASE DENTINE si ENAMEL/flow.

Materialele BASE DENTINE colorate asigura preconditia
perfectd pentru prepararea fatetelor cu nuante intense.

Cu aceastd metodd in doud straturi, VITA oferd solutia
ideald pentru reproducerea culorii in cazul peretilor subtiri.

Utilizatorul poate realiza o restaurare naturald cu
un aspect viu in doar doua straturi.

Pentru reproducerea perfecta a culorii grosimea minimd a
straturilor fatetei nu trebuie sa fie mai mic de 0.5 mm.

A\ Nota: Spre deosebire de startificarea ceramicii VITA VM,
ENAMEL si ENAMEL flow se aplica exclusiv in zona incizala
la utilizarea VITA VM LC.

* materialele ENAMEL flow pot fi aplicate mai generos
decat materialele ENAMEL pasta. Acest lucru se
datoreazd umpluturii din noua compozitie a materialelor
VITA VM LC flow.

Stratificare alternativa
in zona incizala,
recomandata pentru
adaptarea fatetei
VITA VM LC la dintii
acrilici VITA

Stratificare basic
vedere vestibulara

Folosirea materialelor CHROMA PLUS se recomanda
pentru intensificarea zonei cervicale sau culorii de baza
precum si pentru stratificarea in cazurile cu spatiu limitat.

PROFESSIONAL KIT si PAINT KIT sunt disponibile
pentru individualizarea si caracterizarea VITA VM LC.




VITAVIVILLC — Stratificare BASIC

In imaginea alaturata se folosesc materiale VITA VM LC flow in zona incizala
pentru stratificarea BASIC. Stratificarea alternativa se poate realiza cu materialele
VITA VM LC pasta.

Schelet pregatit pentru fatetare cu VITA VM LC OPAQUE PASTE sau OPAQUE.

Pentru a usura stratificarea, izolati modelul de gips cu VITA VM LC SEPARATOR.

In cazul spatiilor limitate sau a culorilor foarte intense,
se recomanda folosirea materialelor Chroma PLUS.
Aplicarea se poate realiza pe suprafata cervicald sau pe toata suprafata.

Tabel cu clasificari, vezi pagina 29.
Apoi fixati cu o polimerizare scurta.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Aplicati BASE DENTINE in formd redusa de dinte. Pentru asta, aplicati cantitdti mai
mari de BASE DENTINE. Daca e necesar, fixai toate surpafetele fatetate printr-o
polimerizare rapida.

Ocluzia centrica, laterotruzia si protruzia trebuie verificate in articulator deja in
aceasta etapa.

Alternativa:

Realizati o stratificare total anatomica cu polimerizdri intermediare
cu o frezd extradurd de granulatie find, urmate de cut-back.

Apoi curdtati suprafata fatetei (pensula/aer comprimat) si aplicati
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

/\ Nota: Materialele VITA VM LC pasta sunt tixotrope.
Aceasta inseamna cd li se poate modifica consistenta de la ferma la supld —
prin presarea find cu un instrument. A se evita incluziunea bulelor de aer.
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VITAVIVILLC — Stratificare BASIC

Conturati forma dintelui cu ENAMEL flow si/sau EFFECT ENAMEL flow.
Alternativ, dintele poate fi construit cu materiale pasta ENAMEL/EFFECT ENAMEL.
Tabele de clasificare la pagina 29.

Apoi fixati printr-o polimerizare rapida.

Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie si a facilita finisarea se recomanda
utilizarea VITA VM LC Gel in timpul polimerizarii finale.

Aplicati putin gel direct din seringd pe intreaga suprafatd a fatetei sau folositi un
instrument (nu o pensuld) pentru a-l aplica.

Efectuati polimerizarea finala.
Apoi indepartati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

A\ Informatii privind polimerizarea: unitatile de polimerizare se pot folosi
pentru fixarea materialelor in timpul stratificarii. Dacd se atinge grosimea
stratului de 2 mm in timpul stratificarii, trebuie efectuata polimerizarea finala
fard utilizarea VITA VM LC GEL. Stratificarea se continud imediat dupa aceea.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

1



VITAVMILLC — Finisare, lustruire, curdtare, corectarea formei

Finisarea se realizeaza cu freze din carbid-tungsten de granulatie fina
(pentru viteza maximad la compozite, consultati specificatiile producatorului).

Prelustruirea se realizeaza cu o gumd de lustruit potrivita, de exemplu din Setul de
lustruie pentru laborator VITA ENAMIG, si o perie mica din par de capra.

Luciul intens se obtine prin folosirea unui material pentru lustruirea compozitului si
un filt din land/piele de cdprioara.

Evitati generarea caldurii excesive (pentru viteza maximd de lustruire consultati
specificatiile producatorului)

Fateta finalizata.

Curatarea in baia cu ultrasunete

Timpul de mentinere in baia cu ultrasunete: aprox. 1 min.
Continut alkalin din solutia de curatare : max. 10%.
Temperatura: max. 40°C.

A\ Nota:
Mentinerea restaurdrii prea mult timp in baia cu ultrasunete poate afecta calitatea
materialului.

Curatarea la jet de aburi genereaza caldura si presiune excesiva, prin urmare
trebuie evitatd.

Corectarea formei

o Slefuirea/sau corectarea formei in timpul stratificarii dupa polimerizarea
intermediara sau finald sau

e Addugarea de material dupa lustruire sau

e Addugarea de material dupa polimerizarea cu VITA VM LC GEL

Indspriti suprafata cu o frezd extradurd de granulatie find si reduceti forma daca
este necesar. Apoi cu aer comprimat uscat (cu separator de apd) sau o perie curatd si
uscata indepartati praful rezidual.

Suprafata complet uscata se va umezi cu VITA VM LC MODELLING LIQUID si adaugati
VITA VM LC pastd sau materiale flow. Polimerizati si finalizati conform descrierii.
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VITAVIVILLC — Stratificare individuala

In imaginea aldturata, pentru stratificarea individuala in zona incizald cu 2M2
s-au folosit materiale VITA VM LC flow. Alternativ, stratificarea se poate realiza
cu materialele VITA VM LC pasta.

Pentru a usura stratificarea, izolati modelul de gips cu VITA VM LC SEPARATOR.
Aplicati CHROMA PLUS flow CP2:

—Tn zonele cervicale
— Pe muchiile meziale/distale

Fixati printr-o polimerizare rapida.
Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Aplicati CHROMA PLUS flow CP3 in zona centrala.
Efectuati stratificarea mamelon cu CP1 flow (mezial / distal) si CP3 flow (central)

Daca e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Aplicati BASE DENTINE 2M2 in formd redusa de dinte.
Pentru asta, aplicati cantitati mai mari de BASE DENTINE.
Daca e necesar, fixati toate suprafetele fatetate printr-o polimerizare rapida.

Alternativ, realizati o stratificare total anatomicd cu BASE DENTINE si cu polimerizdri
intermediare, urmate de cut-back cu o freza extradurd de granulatie find. Apoi curatati
suprafata fatetei (pensula/aer comprimat) si aplicati VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Nota: Materialele VITA VM LC pasta sunt tixotrope.
Aceasta inseamna ca li se poate modifica consistenta de la vascoasd la supla —
prin presarea usoara cu un instrument. A se evita incluziunea bulelor de aer.

Aplicati ENAMEL flow ENL distal si mezial pe muchia incizala,
respectiv central in treimea superioard a fatetei.

Daca e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

13



VITAVIVILLC — Stratificare individuala

Aplicati EFFECT ENAMEL flow EE9 mezial, distal si in zona incizala.

Daca e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Aplicati EFFECT ENAMEL flow
EE1 —incizal

EE5 — jumatatea superioara
si EE6 — jumatatea inferioara

Daca e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Completati forma dintelui cu WINDOW flow.
Apoi fixati toate surpafetele fatetate printr-o polimerizare rapida.

Pentru facilitarea finisdrii se recomanda utilizarea VITA VM LC GEL in timpul
polimerizarii finale pentru a preveni formarea stratului de inhibitie.

Aplicati gelul direct din seringa pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un
instrument (nu o pensuld) pentru aplicarea gelului.

Efectuati polimerizarea finala.

Apoi indepdrtati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

Pentru finisarea, lustruirea, curdtarea si corectarea formei, vezi pagina 12.
/\ Informatii privind polimerizarea: se pot folosi unitdti de prepolimerizare
pentru fixarea materialelor in timpul stratificdrii. Dacad se atinge grosimea stratului

de 2 mm in timpul stratificarii, trebuie efectuata polimerizarea finala fara utilizarea
VITA VM LC GEL. Stratificarea se continua imediat dupd aceea.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Fateta individuala finalizata.
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VITAVMLLE — Individualizarea si fatetarea VITA ENAMIC®

Pentru un aspect estetic deosebit, individualizarea restaurarilor VITA ENAMIC se poate realiza cu materiale pasta sau
flow VITA VM LC (tehnica stratificdrii), in special in zona transparentd a restaurdrilor anterioare sau in zona vestibulard a
restaurdrilor posterioare. Rezultate de o estetica superioara se pot obtine si prin aplicarea VITA VM LCin straturi subfiri.
VITA VM LC CREATIVE KIT este disponibil pentru stratificarea secundara.

Cut-back-ul se realizeaza cu softul CAD sau manual inainte de individualizare sau fatetare.

Trebuie respectate urmatoarele grosimi minime ale stratului la ENAMIC.

Coroane anterioare Coroane posterioare
Incizal: cel putin 1.5 mm Ocluzal; cel putin 1.0 mm
Circular: cel putin 0.8 mm Circular: cel putin 0.8 mm

Conditionarea suprafetei

e Suprafata restaurdrii VITA ENAMIC ce urmeaza a fi individualizatd trebuie asprita si lipsitd de grasimi pentru a asigura
aderarea perfectd la compozit.

e Nicio urma de lichid de prelucrare sau lubrifiere (precum Dentatec) nu poate ramane pe suprafatd. indepértati-le fie
cu etanol fie in baia cu ultrasunete si uscati restaurarea.

e Nivelul de rugozitate al suprafetei imediat dupa prelucrarea CAM cu un instrument diamantat este suficient pentru
individualizare.

Daca prelucrarea ulterioara a suprafetei a redus nivelul de rugozitate, aceasta poate fi redobandita prin
urmatoarele trei metode:

1. Slefuirea cu un instrument diamantat sau

2. Sablarea cu Al,0, la max. 50 um si o presiune de max. 1 bar sau

3. Doar extraoral (!): gravarea cu acid fluorhidric de 5% precum
VITA CERAMICS ETCH astfel:
Cu o pensula de unica folosintd, aplicati VITA CERAMICS ETCH pe suprafata
ce trebuie conditionata.
Timp de gravare: 60 de secunde. Dupa scurgerea timpului de actionare,
indepdrtati complet acidul de pe suprafata gravatd cldtind cu apd din
abundenta si curatind bine la jetul de aburi de la steamer sau intr-o baie
cu ultrasunete cu apa distilata si necontaminatd . Dupd curatare ldsati
suprafata sd se usuce sau uscati cu aer comprimat (cu separator de apad).
Nu periati pentru ca astfel contaminati suprafata.

e Sisuprafetele sablate cu AlLQ, trebuie curdtate foarte bine.

e Dupd curdtare, suprafata nu mai trebuie atinsa.

15



VITAVMLLC —Individualizarea si fatetarea VITA ENAMIC®

o Aplicati silan, de ex. VITASIL pe suprafata conditionata.

e Aplicati VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Aplicarea materialelor VITA VM LC flow sau pasta

Restaurare pregatita pentru individualizare.

Incorporarea efectelor incizale translucide, de ex. EFFECT ENAMEL EE9 si EE2.
Dacd e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Stratificarea mamelon cu EFFECT ENAMEL flow EE2 si EE5, de exemplu.
Dacd e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Construirea formei dintelui cu ENAMEL flow si / sau EFFECT ENAMEL flow.
Fixati printr-o polimerizare rapidad.
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VITAVMLLE — Individualizarea si fatetarea VITA ENAMIC®

Optional: Aplicare WINDOW flow pe intreaga coroana.

Toate surpafetele se fixeaza printr-o polimerizare rapida.

Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie si a facilita finisarea se recomanda
utilizarea VITA VM LC Gel in timpul polimerizarii finale. Aplicati gelul direct din
seringa pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un instrument (nu o pensuld)
pentru aplicarea gelului.

Efectuati polimerizarea finala.
Indepartati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

Restaurarea este finisatd si corectatd cu un instrument diamantat de granulatie find
(cu inel rosu, granulatie 27 - 76 ym).

I A Nota: VITA ENAMIC nu se va prelucra cu instrumente extradure.
Prelustruiti cu instrumentele din setul de lustruire pentru laborator VITA ENAMIC
si o perie din par de capra. Pentru obtinerea luciului intens folositi un material
potrivit pentru compozite impreund cu o pasla sau un fil; de bumbac/piele.

Evitati generarea caldurii excesive (pentru viteza maxima de lustruire consultati
specificatiile producatorului)

Restaurarea ENAMIC finala, individualizata cu VITA VM LC flow.

Pentru informatii privind curatarea vezi pagina 12.
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VITAVMILLC — Stratificarea secundara VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

Pentru o estetica deosebita, culoarea restaurarilor provizorii pe termen lung

din VITA CAD-Temp se poate individualiza cu materiale VITA VM LC flow

sau pasta in special in zona incizald translucida a restaurarilor anterioare sau in zona
vestibulard a restaurdrilor posterioare. Chiar si cu straturi subtiri de VITA VM LC se pot
obtine rezultate estetice. VITA VM LC CREATIVE KIT este disponibil pentru stratificarea
secundara.

La utilizarea tehnicii cut-back, se realizeaza frezarea controlata sau reducerea in
zonele marginale cu un instrument rotativ extradur, acest lucru fiind preconditia
unei tranzitii netede intre restaurarea provizorie VITA CAD-Temp si VITA VM LC.

Pentru a obtine o adeziune fiabild intre VITA CAD-Temp si VITA VM LC pastd/
VITA VM LC flow, suprafata trebuie sablatd cu oxid de aluminiu (granulatie 50 pm)
la o presiune de 2 bar.

A\ Nota: Reducerea maxima a VITA CAD-Temp pentru ca
restaurarea provizorie sa fie suficient de stabild:

zona translucida a restaurarii provizorii anterioare: max. 0.5 mm.
Zona vestibulara a restaurdrii provizorii posterioare: max. 0.3 mm.

Pentru o aderenta fiabild suprafata sablatd trebuie curdtatd cu grijd cu aer comprimat
uscat (cu separtor de apd) sau cu o perie curata si uscatd, apoi umezitd cu VITA VM LC
MODELLING LIQUID. Lasati MODELLING LIQUID sd actioneze intre 30 si 60 de secunde.
Stratificarea secundard devine mai usoara daca instrumentul de modelat se umezeste
cu VITA VM LC MODELLING LIQUID. Strat subfire.

| &\ Nota: Nu folositi lichidul la diluarea materialelor.
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VITAVMILLE — Stratificarea secundara VITA CAD-Temp®

in functie de individualizarea dorita se aplica culoarea corespunzatoare;

f \ N/ in acest scop sunt disponibile materialele VITA VM LC flow sau VITA VM LC PAINT.
' . Aceste materiale pot fi mixate cu VITA VM LC flow WINDOW.

Pentru fixarea materialelor se recomanda polimerizarea intermediara.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

A\ Nota: VITA VM LC PAINT nu trebuie sa ramdna la suprafatd,
ci trebuie acoperit complet cu dentind, enamel sau materiale WINDOW flow.
La aplicarea materialelor evitati incluziunea bulelor de aer.

Aplicati o cantitate micd de ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW sau NEUTRAL

in treimea incizald a fatetei (zona translucida sau vestibulara).

In timpul stratificarii se poate efectua oricand o polimerizare intermediara.

Apoi efectuati polimerizarea finald. Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie
si a facilita finisarea, se recomanda utilizarea VITA VM LC GEL in timpul polimerizarii
finale. Aplicati gelul direct din seringd pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un
instrument pentru aplicarea gelului. Efectuati polimerizarea finald.

Apoi indepartati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Pentru corectiile necesare individualizdrii se vor utiliza freze extradure cu striatii fine.

Lustruirea

Apoi urmeaza prelustruire care se realizeazd cu o guma abraziva potrivitd, de exemplu
din Setul de lustruire pentru laborator VITA ENAMIC si o perie mica din pdr de capra.
Pentru obtinerea luciului intens folositi un material potrivit pentru compozit impreuna
cu un puf de bumbac/piele. Evitati generarea excesivd de cdldura.

A\ Nota: Pentru a obtine un rezultat optim, este important ca polimerizarea
si lustruirea sd se efectueze cu grija, evitand astfel formarea depunerilor si
decolorarilor ulterioare.
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VITAVMLLLC — Stratificarea secundara VITA CAD-Temp®

Curatarea
Daca restaurarea finalizata rdmane prea mult timp in baia cu ultrasunete, acest lucru
poate afecta calitatea materialului sau adeziunea VITA VM LC la VITA CAD-Temp.

Timp de mentinere in baia cu ultrasunete: aprox. 1 min.
Continutul alcalin al solutiei de curatare max. 10%.
Temperatura: max. 40°C.

Curatarea sub jet de aburi rezulta in degajarea unei calduri si presiuni excesive,
de aceea trebuie evitatd.

Punte provizorie VITA CAD-Temp finalizata si indivdualizata cu
VITA VM LC/VITA VM LC flow pe modelul de lucru.
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VITAVMLLE — Inlay/fateta

In imagine, la stratificarea inlayului in zona ocluzala s-a folosit material
VITA VM LC flow. Alternativ, stratificarea se poate realiza cu materialele
VITA VM LC pasta. Fateta se construieste in acelasi mod ca un inlay.
Informatii privind prepararea de inlay si fatetd vezi la pagina 4.

Pregatirea modelului:
Intai se realizeaza deretentivizarea.
Apoi, se poate aplica un strat subtire de spacer.

Izolarea:
Pe bontul inlayului se aplica SEPARATOR pénd dincolo de limita de preparare.
Procedura trebuie repetata de doud ori.

Stratificarea:

Podeaua inlayului se realizeaza cu material VITA VM LC flow

conform culorii dintelui, de ex. CHROMA PLUS sau ENAMEL.

Nu aplicati material pe limita preparatiei. Apoi fixati printr-o polimerizare rapida.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Apoi cu BASE DENTINE construiti suprafata ocluzala chiar sub limita preparatiei.

Cu o pensuld plata umezita in MODELLING LIQUID aplicati materialul spre marginile
preparatiei. Si suprafata ocluzala poate fi construita cu materiale VITA VM LC flow.
Apoi fixati printr-o polimerizare rapida.

Pentru caracterizarea fosetelor, mixati masa potrivitd de VITA VM LC PAINT
cu WINDOW flow intr-un raport de 1:2, aplicati pe fosete si fixati printr-o
polimerizare scurta.




VITAVMLLE — Inlay/fateta

Construiti inlayul, astfel incat sd obtineti forma dorita a dintelui, cu ENAMEL,
NEUTRAL sau EFFECT ENAMEL in consistentd pastd sau flow.

Pentru tabele de clasificare, vezi pagina 29.
Fixati printr-o polimerizare rapida.

Apoi aplicati un strat subtire de WINDOW flow pentru a sigila fosetele.
Fixati printr-o polimerizare rapida.

Efectuati polimerizarea finala. Pentru facilitarea finisdrii se recomanda utilizarea
VITA VM LC GEL in timpul polimerizdrii finale pentru a preveni formarea stratului
de inhibitie.

Aplicati gelul direct din seringa pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un
instrument (nu o pensuld) pentru aplicarea gelului.

Efectuati polimerizarea finala.

Apoi indepartati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

Finisarea si lustruirea trebuie realizate pe un bont duplicat. inainte de inserare,
toate suprafetele interne trebuie sablate cu oxid de aluminiu de 50-110 pm la
presiune redusa.

Inlay finalizat.

Cimentarea:

Pentru cimentare se recomandd componentele armonizate din VITA LUTING SET.
Aceste produse permit cimentarea adezivd a restaurdrilor din compozit si
restaurdrilor ceramice gravate. Va rugam respectati instructiunile de utilizare.
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— Restaurari fara suport metalic

Provizorii pe termen lung:

Coroane fara suport metalic si punte din trei elemente din VITA VM LC
Prepararea:

Pentru ca peretii de la marginea preparatiei sa aiba grosimea corecta,

este nevoie de o preparatie chamfer accentuata.

Pregatirea modelului:
Intai se realizeaza deretentivizarea.

Izolarea:

Aplicati pe bont VITA VM LC SEPARATOR depasind limita preparatiei.
Procedura trebuie repetata cel putin de doua ori.

Modelati capele si elementul intermediar in forma anatomica redusa cu BASE DENTINE.
Conectorii interdentari trebuie sa aiba un diametru de cel putin 3.5 mm (10 mm?).

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Construiti suprafata vestibulard a intermediarului cu BASE DENTINE
pand la nivelul stratului vestibular de pe capele dintilor stalpi.

Continuati stratificarea si finalizarea intregii punti conform
stratificarii BASIC cu VITA VM LC (vezi pagina 9).
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— Fatetarea scheletelor din dioxid de zirconiu si PEEK

Fatetarea scheletelor din Zr0, stabilizate partial cu itriu (CTE aprox.10.5 - 10 - K"), precum VITA YZ

Pregatiti scheletul pentru fatetare. Cititi Instructiunile de utilizare VITA YZ T/VITA YZ HT (Nr. 10166) pentru detalii suplimentare.
Sablati suprafetele ce urmeazd a fi placate cu Al,O, (cel putin 50 um) la o presiune < 2.5 bar si curatati cu aer comprimat
(cu separator de apd) sau o perie curata si uscata.

Primer aprobat pentru restaurdri definitive si provizorii: Clearfil Ceramic Primer, Kuraray
Primer aprobat doar pentru restaurari provizorii: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

e Aplicati Clearfil Ceramic Primer conform instructiunilor producatorului.
Pentru 0 adeziune optima, urmatorul strat se aplica imediat:
— la fatetarea cu OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE si OPAQUE PASTA sau, ca alternativa, direct
VITA VM LC OPAQUE PASTE (vezi pagina 6 si urm.).
— la fatetarea fard OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE

e Aplicati Signum zirconia bond I si Il conform instructiunilor producdtorului.
Pentru o adeziune optimd, urmatorul strat se aplica imediat:
— la fatetarea cu OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE si apoi VITA VM LC OPAQUE PASTE / OPAQUE
(vezi pagina 6 si urm.).
— la fatetarea fara OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE

Continuati stratificarea si finalizarea intregii fatete conform stratificarii BASIC cu VITA VM LC (vezi pagina 9).

Fatetarea scheletelor din polieter eter ketona (PEEK)

Fabricarea restaurdrii i prepararea suprafetelor se realizeaza in conformitate cu instructiunile producdtorului materialului PEEK.

¢ Pentru a obfine o adeziune fiabila intre VITA VM LCsi poli-eter chetond (PEEK) cu un continut de umplutura de pand la 20 %,
precum BioHPP/Bredent, si polimerul PEEK OPTIMA® LT1, precum Juvora, InnoBlanc Medical, se recomandd bondingul

visio.link (Bredent) testat si aprobat de VITA.

® Apoi, se recomanda utilizarea materialului transparent VITA VM LC PRE OPAQUE; vascozitatea acestui produs asigura
impregnarea uniformd a suprafetelor si polimerizarea perfecta (vezi pagina 6).

e Dupa aceea, se aplica opacul si stratificarea VITA VM LC se realizeaza conform descrierii incepand de la pagina 7.
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— Individualizarea dintilor acrilici VITA/reproducerea gingiei

Individualizarea dintilor acrilici VITA

Dintii acrilici VITA pot fi armonizati cu dentitia naturald prin folosirea materialelor VITA VM LCin consistenta pasta sau flow.
In functie de tipul individualizdrii se recomanda urmatoarea procedura:

¢ Daca trebuie redusa forma dintelui, se va folosi o frezd extradura cu striaii oblice.

e Dacd nu este necesara reducerea formei, se efectueaza imediat sablarea conform descrierii din etapa urmatoare.

e Pentru a obtine o adeziune fiabild intre VITA VM LC si dintii acrilici VITA, suprafata trebuie sablata cu oxid de aluminiu
(granulatie 50 um) la o presiune de 2 bar.

e Pentru a pastra aderenta fiabild suprafata sablata trebuie curdtatd cu grija cu aer comprimat (cu separtor de apa)
sau cu o perie curata si uscatd, umezita cu VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Lasati MODELLING LIQUID sa actioneze intre 30 si 60 de secunde.

e In functie de individualizarea dorita se aplica masa Effect corespunzatoare;
existd o variate de materiale VITA VM LC flow sau pasta in acest scop (vezi pagina 30).

Pentru fixarea materialelor, efectuati o polimerizare rapida.

e Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie si a facilita finisarea se recomanda utilizarea VITA VM LC GEL in
timpul polimerizarii finale. Aplicati gelul direct din seringa pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un instrument
(nu o pensuld) pentru aplicarea gelului.

e Efectuati polmerizarea finala, apoi indepdrtati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

e Finisarea se realizeaza conform descrierii de la pagina 12.

Reproducerea zonelor gingivale cu retentii metalice
Materialele VITA VM LC GINGIVA au fost elaborate special pentru restaurarea

reproducerea optima a gingiei, indiferent de pigmentarea gingiei pacientului.

In cazul reproducerii zonelor gingivale cu retentii metalice, conditionati intai
metalul cu primer si aplicati gingiva opac (pentru detalii privind aplicarea acestora,
vezi incepand cu pagina 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE si GINGIVA OPAQUE PASTE se recomanda pentru
acoperirea retentiilor de pe restaurdrile partiale. Astfel nu se va sterge la
manipuldrile ulterioare. Apoi aplicati GINGIVA si/sau GINGIVA flow. Observati
informatiile privind stratificarea si finisarea. Vezi stratificarea BASIC incepand
de la pagina 6.

§ ==

In cazul straturilor subtiri de GINGIVA/flow GINGIVA , se recomanda un amestec

Amestecul trebuie sd contind o cantitate mai mare de GINGIVA OPAQUE PASTE GOL.

situatiei gingivale initiale. Gama de culori a materialelor de gingie artificiala permite

intre GINGIVA OPAQUE PASTE GOL si PAINT pentru nuantele de GINGIVA G1, G4 si G5.

Amestec de GINGIVA OPAQUE
GINGIVA
PASTE GOL/PAINT
Q1 GOL/PT 13*
G4 GOL/PT 19*
G5 GOL/PT 15*

* Raport de mixare 2:1 (doud parti de GOL, 1 parte de PT).
Informatiile au doar caracter informativ si valorile date sunt de referinta.
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— (e trebuie sa stiti despre fotopolimerizare

Figura 1:

la stdnga: polimerizare completd, aproape fara
schimbare a culorii la dreapta: polimerizare insuficientd,
schimbare coloristica accentuata

Cum functioneaza fotopolimerizarea?

Expunerea la o lumina de o anumitd lungime de undd declanseaza o polimerizare
radicald in opac sau in compozit datorita fotoinitiatorilor pe care acestia ii contin.

In acest proces monomerii de catend scurtd se inlantuiesc si formeaza o retea de
polimeri. In acelasi timp in aceasta retea se integreaza umpluturi anorganice special
tratate. Astfel, compozitul initial plastic si maleabil se transformd intr-un material
dur, insolubil.

Ce trebuie luat in considerare la fotopolimerizare?

Efectul fotoinitiatorilor este asigurat doar daca sunt expusi la o lumina cu lungime de
unda potrivitd si de o intensitate suficientd. Grosimea maxima admisa a straturilor

nu trebuie depasita. Pentru polimerizarea VITA VM LC, [ampile trebuie sd emitd o
lumind cu o lungime de undad in intervalul 350 - 500 nm. Exista diferite surse de
lumind care pot fi folosite in acest scop: de ex. ldmpi fluorescente, becuri xenon sau
lampi cu halogen. Ca orice reactie chimica, si polimerizarea se realizeaza mai rapid la
temperaturi inalte. Lampile fluorescente nu sunt astfel recomandate, deoarece emit
foarte putina caldura. Temperaturile de 60-80°C din incinta de polimerizare contribuie
la o polimerizarea rapida si precisa. Se vor evita temperaturile ce depasesc 120°C.

Consecintele polimerizarii insuficiente

Activarea insuficientd de catre o lampa nepotrivitd, sau care si-a pierdut din
eficacitate, determina formarea unor retele defectuoase in compozit. Lipsa stabilitatii
mecanice si calitatea slaba a suprafetei duce la deteriorarea prematura a restaurarii.
Consecintele sunt desprinderea si decolordrile secundare. Acestea pot fi evitate prin
intretinerea regulatd a lampilor de fotopolimerizare de cdtre tehnicianul dentar.

Figura 1ilustreaza clar consecintele polimerizdrii insuficiente:

Imersiunea restaurarii in vin rosu timp de opt sdptamani cauzeaza decolordri
abia perceptibile in lucrarea polimerizata complet (imaginea din partea stanga).
Coroana polimerizatd prea pufin timp (insuficient)

(imaginea din partea dreaptd) prezintd insa decolorari vizibile.
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— Polimerizarea

Producator Polimerizare Polimerizare Polimerzare Polimerizare Informatii
Aparat PRE OPAQUE OPAQUE pulbere intermediara finala si inter-
OPAQUE PASTE pana la mediari pana la
max. 1.5 mm max 2 mm

Bredent

Brelux Power Unit 180 sec. 360 sec. 180 sec. 360 sec. OPAQUE pulbere: COLOR OPAQUE
(€0 1-3 5i GINGIVA OPAQUE trebuie
polimerizate 2 x 360 sec.

DeguDent / Dentsply

Triad 2000 4 min. 2 min. 6 min. 10 min. Lampi cu halogen 275 Watt

(placa rotativa aflatd la
baza aparatului)

Se recomandd
utilizarea

PRE OPAQUE.

(placa rotativa aflatd
la aprox. 3 cm fatd de
baza aparatului)

(placa rotativa aflatd la
baza aparatului)

(placa rotativa aflatd la
baza aparatului)

Eclipse Junir
VLCunitate de
fotopolimerizare

OPAQUE PASTE
A1-D4, 1M1-4M2:
1x 5 min. per strat,
(1x program Basic 2)

GINGIVA OPAQUE
PASTE:

1X 10 min. per strat,
(1 x program Final)

OPAQUE A1-D3,
OM1-5M3:

1x 5 min. per strat,
(1x program Basic 2)

COLOR & GINGIVA
OPAQUE:

1X 10 min. per strat,
(1x program Final)

1X 10 min.
(1x program Final)

2x 10 min.
(2 x program Final)

Obiectul trebuie asezat in centrul
incintei.

3M Espe
Visio Beta vario 7 min. OPAQUE A1-D3, 2 x7 min. 2 x7 min. OPAQUE pulbere:
1x7 min. per strat, OM1-5M3: incl. 10 sec. vacuum incl. 10 sec. vacuum Va rugam respectati timpii mai
incl. 10 sec. 1x7 min. per strat, lungi de polimerizare la COLOR &
vacuum inc. 10 sec. vacuum GINGIVA OPAQUE.
Pentru a evita formarea bulelor,
stratul de opac trebuie aplicat subtire.
COLOR & GINGIVA
OPAQUE:
2 x 7 min. per strat,
inc. 10 sec. vacuum
Hager & Werken
Speed Labolight 3 min. 5 min. 5 min. 10 min. Obiectul trebuie asezat
in centrul incintei.
Obiectul nu trebuie asezat
pe podeaua incintei!
Lampi:
8 x Osram Dulux S 9W/71 sau
8 x Philips PLS - 9W/52
si
1x Halogen Osram HLX 15 V/150 W
Heraeus Kulzer
Dentacolor XS 90 sec. 180 sec. 90 sec. 2x 180 sec. Obiectul trebuie asezat
in centrul incintei.
UniXs 90 sec. 2x 180 sec. 90 sec. 2% 180 sec. Obiectul nu t'rel‘)me'a§ezat
pe podeaua incintei!
Heraflash 90 sec. 2x 180 sec. 90 sec. 3 x 180 sec.
HiLiTe Power 90 sec. 2x 180 sec. 90 sec. 3 x 180 sec.
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— Polimerizare

Producator Polimerizare Polimerizare Polimerizare Polimerizare Informatii
Aparat PRE OPAQUE OPAQUE pulbere intermediara finala si inter-
OPAQUE PASTE pana la mediari pana la
max. 1.5 mm max 2 mm
Ivoclar Vivadent
Lumamat 100 Nivel incélzire 0 Nivel incdlzire 1 Nivel incdlzire 1 Nivel incdlzire 3 Timpii si nivelele de incalzire
VB=0 VB=0 VB=0 VB=0 trebuie programate de utilizator!
VG = 3:00 min. VG = 2:00 min. VG = 4:30 min. VG = 7:00 min. VB = Prepolimerizare
(BP = 3:00 min.) (BP = 3:40 min.) (BP = 6:10 min.) (BP =10:10 min.) a1 PO
VG = Intdrire
BP = Timp total de expunere
Shofu Dental
Solidilite EX 3 min. 10 min. 10 min. 15 min. Obiectul trebuie asezat in conul de
lumind in centrul incintei! Obiectul
nu trebuie asezat la baza incintei.
Solidilite V 3 min. 5 min. 10 min. 15 min.
Sirio Dental
SR 620 Sibari 3 min. 5 min. 5 min. 10 min. Obiectul trebuie asezat in conul de
luminad in centrul masutei rotative!
Suprafetele de placat
vor fi cu fata catre exterior.

Informatii despre polimerizare
Valorile date la paginile 27-28 se bazeaza exclusiv pe

Informatii despre polimerizare
e Pentru fixarea materialelor in timpul polimerizarii,

aparate in perfecta stare de functionare. La compozitele

se pot folosi unitati de prepolimerizare suplimentare.

fotopolimerizabile, rezultatul polimerizarii depinde mai ales o In timpul stratificarii se poate efectua oricind o

de puterea lampii utilizate (vezi pagina 26 "Ce trebuie sd stiti polimerizare intermediara. ins3, polimerizarea

despre fotopolimerizare"). intermediara este obligatorie doar daca in timpul
stratificdrii se slefuieste.

Recomandarile noastre privind tehnicile de polimerizare  Dacd se atinge grosimea stratului de 2 mm in timpul

(fie @ sunt date oral, in scris sau sub forma practica) stratificarii, trebuie efectuata polimerizarea finala.

se bazeaza pe o vasta experienta si teste. e Daca se mentine stratul de dispersie, stratificarea poate
continua imediat dupa polimerizare.

Utilizatorul trebuie sa considere aceste informatii doar e Pentru polimerizarea completa a constructiilor cu elemente

multiple, este necesara polimerizarea intemediara a
spatiilor interdentare (zonelor umbroase).

Daca rezultatul polimerizdrii nu corespunde cu rezultatul Obiectul trebuie pozitionat in consecinta.

obtinut in mod normal conditii optime, trebuie verificat e Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie si a
aparatul de polimerizare, lampa acestuia, gradul de uzura si facilita finisarea se recomanda utilizarea VITA VM LC GEL
de contaminare al acestuia. Trebuie respectate instructiunile in timpul polimerizdrii finale. Aplicati gelul direct din
privind intretinerea, date de producator. seringd pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un
instrument (nu o pensuld) pentru aplicarea gelului.
Efectuati polmerizarea finald, apoi indepartati complet
VITA VM LC GEL sub jet de apa. Finisafi si lustruiti ulterior.

ca valori de referinta.
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— Tabele clasificare

(lasificarile au doar caracter orientativ.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE CHROMA PLUS flow** ENAMEL
oM1 OP OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 (P2 ENL
2L1,5 0P 2L1.5 OP2L1.5 CP2 ENL
2L2,5 0P 2125 - (P2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 (P2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1,5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2,5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L1,5 OP3L1.5 OP3L1.5 CP2/CP5* ENL
3125 0P3L2.5 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1,5 0P 3R1.5 - (CP4/CP5* ENL
3R2,5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
41,5 0P 4L1.5 - CP5 END
412,5 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
am 0P 4M1 - CP5 END
am2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
4am3 0P 4M3 - CP4/CP5* END
4R1,5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2,5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Culori VITA dassical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
A1 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 (P2 ENL
A3 0P A3 0P A3 CP2/CP3* ENL

A3,5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 (P2 ENL
B3 0P B3 0P B3 CP2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
a - 0P (1 CP1/CP5* END
Q - 0P CP1/CP5* ENL
G - 0P@3 CP1/CP5* END
“4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 (P2 END
D3 0P D3 0PD3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Raport mixare aprox. 1:1
La mixarea materialelor CHROMA PLUS flow asigurati-vd cd nu se formeazd bule de aer.
** Tabele de clasificare pentru materialele pasta CHROMA PLUS si EFFECT LINER sunt disponibile la cerere, sau pe internet.




— Zonele de aplicare ale materialelor

Materiale opac VITAVM.LC

PRE OPAQUE PRE transparent
— primul strat de opac pentru schelete din metal, e
PEEK si oxid de zirconiu
— special recomandat pentru retentii
— material fluid, transparent, care polimerizeazd
impecabil.
— permite obtinerea unui strat uniform de opac
(vezi si pagina 41 Intrebari & Raspunsuri)
™1
OPAQUE PASTE
. . S M2
- material opac pastd in culorile dintilor, pentru | }V¥——v--——+— |
mascarea metalului 215
— capacitate mare de mascare in straturi subfiri M
(aprox. 0.2 mm) 2M2
— stabilitate ridicatd datoritd consistentei vasco- M3
elastice - si pentru retentii
(vezi si pagina 41 Intrebdri & Raspunsuri) 3L1.5
’ 3M2
3M3
3R2.5
4M2
A1-D4
(cu exceptia B1)
0M!1
OPAQUE‘ pulbere ) o M- 53
— material opac pulbere in culorile dintilor, pentru AL
mascarea metalului Al
— capacitate mare de mascare in straturi subtiri A2
(aprox. 0.2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE pulbere D | cor oranj
— materiale opace, pulbere, cu cromatica intensd @ | co2 maron R
pentru caracterizari, in special in cazul peretilor @» | cos3 lila 5 L
subtiri ol @
— anu se folosi cu OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE/ @ | o roz deschis
GINGIVA OPAQUE pulbere g Bloesoue
— pentru acoperirea scheletului metalic inainte de )
aplicarea materialelor GINGIVA
— pentru retentii la protezele scheletate din CrCo,
nu creeaza dungi
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— Zonele de aplicare ale materialelor

Materielae de fatetare VITAVM.LC

flow* pastd

- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE R
— materiale BASE DENTINE purtitoare - X AI-DE N =joeme
de culori (cu exceptia B1) -
ENAMEL X X ENL deschis
— materiale enamel translucide X X END fnchis 'i.‘ E‘ﬁﬁ?ﬁ;.
X X NT Translucid
NEUTRAL
— material universal translucid 0 e
WINDOW X - WIN transparent
— material transparent pentru efecte é Mmikr
clare in zona incizald -
— pentru mixarea si stratificarea
VITA VM LC PAINT pe VITAVM LC,
dinti acrilici VITA si VITA CAD-Temp
— pentru mixarea materialelor
VITA VM LC flow
— pentru aplicarea stratului final al
fatetei
— pentru fosete
EFFECT ENAMEL x | - [C JEH albicios
— materiale effect enamel translucide X x | ) | EE2 pastel £ HjEnkiEL
pentru toate zonele incizale - x | () |ERB roz-translucid [
— pentru obtinerea unui efect natural X - () | EE5 galbui-translucid
de profunzime X x | C) | EF6 rosiatic translucid
X _ () | EE7 oranj-translucid
X X () | EF9 translucid albastrui
X — ) | EEN gri-translucid
X x | () | EE12 gri-bej
CHROMA PLUS (flow & past3) X x | O | CP vory
— materiale cu o cromaticd intens3; X X C ) | cp2 galben-bej 2 BlEmE-
intensitatea poate fi controlati prin X x | C) | cp3 maro-oranj deschis il
grosimea stratului X X ) | crPa oranj
— seaplica in zona cervicald a dintelui M M @ | s maro-verzui
sau pe intreaga suprafata a opacului
CHROMA PLUS (flow)
— efect fluorescent mai intens
— se poate folosi si ca material de
corecturd, in functie de culoare
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— Zonele de aplicare ale materialelor

flow* pastd
GINGIVA X x | C | 61 roz fumuriu
— pentru reproducerea situatiei gingivale | X X @& @ roz-oranj B
initiale X - @ | a3 roz
X X @ G4 rosu-maron
X X @» | G5+~ rosu inchis
** cand stratul atinge grosimea de T mm,
este necesard polimerizarea finala
culori de pictura
PT1 alb
PAINT % PT3 galben £ Elpamer
— materiale cu vascozitate redusd pentru efecte =l
cromatice si caracterizadri individuale, precum pete @ | rrs maro-oranj deschis - .
de calcifiere, fisuri in smalt si pete de nicotina @D | r18 migdala
— materialele PAINT nu trebuie aplicate la suprafata @ | P19 mero-verzui
datoritd continutului scazut de umpluturd @ ri2 visiniu
- pentru |pd|V|duaI|zarea OPAQUE PASTE @& i gri
— pot fi mixate cu toate materialele VITA VM LC flow
@ rri5 maron
@ | pm17 albastru
@ | PT19 maro deschis

* Materialele VITA VM LC flow pot fi mixate intre ele si pot fi colorate prin combinarea lor cu

materiale VITA VM LC PAINT.

Pentru a preveni formarea bulelor de aer in timpul mixarii, se recomanda folosirea unui instrument in locul unei pensule.

Diferite grade de translcuiditate — VITA VM LC flow

2,0 mm ] [ | [ |

0,5mm | | B

De la stanga la drapta:

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Punctul cel mai gros (sus): 2.0 m,
punctul cel mai subtire (jos): 0.5 mm.
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— Lichide si accesorii

VITA

.

VITA VM LC Opaque LIQUID
Lichid de mixare pentru OPAQUE pulbere.
OPAQUE LIQUID nu trebuie folosit impreuna cu materialele pasta OPAQUE PASTE.

5 ml, Prod. Nr. CVMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR
Lichid de izolare a modelelor de gips fata de compozit.

30 ml, Prod. Nr. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Aplicarea este mai usoard daca instrumentul de modelat sau pensula este umezita cu
putin lichid. A se aplica in strat subtire. Nu folositi lichidul la diluarea materialelor.
Se foloseste la umezirea materialelor de fatetare dupad sefuirea de corectare.

Asigurd adeziunea la VITA VM LCsi, de exemplu dintii acrilici VITA, VITA CAD-Temp.

10 ml, Prod. Nr. CVMLM10
30 ml, Prod. Nr. CVMLM30

VITA VM LC CLEANER

Lichid de curatare utilizat la indepartarea materialelor VITA VM LC nepolimerizate
de pe instrumente.

Reziduurile de material intdrit se pot dizolva partial cu VITA VM LC OPAQUE LIQUID.

50 ml, Prod. Nr. CVMLC50

VITA VM LC GEL
Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie de la polimerizarea finala si a facilita
finisarea.

20 ml, Prod. Nr. CVMLG20
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— Lichide si accesorii

VITA placa mixare ceramica
Pentru materiale fotopolimerizabile
neagra, 8.5x 11 cm

Prod. Nr. C014

VITA C+B instrument de modelat special, Nr. 1
Instrumente cu doua capete, pentru modelarea compozitelor,
din otel inoxidabil martensitic.

Prod. Nr. C003
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— Truse

VITAVM.LC BASIC KIT

Truse BASIC pentru stratificarea BASIC

e disponibil in VITA SYSTEM 3D-MASTER ca si trusa completa cu 26 de culori, disponibil si ca BASIC KIT SMALL
cu 11 culori (1M1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)

o disponibil in culori VITA classical A-D ca si trusa completd cu 15 culori (fara B1), disponibil si ca BASICKIT SMALL
cu 6 culori (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

e posibilitate de alegere intre materiale pasta sau flow

VITAVMoLC INLAY/VENEER KIT

Pentru restaurari unidentare fara schelet metalic

e in VITA SYSTEM 3D-MASTER (1M2, 2L1.5, 2M2, 3L2.5, 3M2, 3R2.5) sau
e VITA classical culorile A1-D4 (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

VITAVMoLC PROFESSIONAL KIT
Pentru efecte naturale si caracterizari

VITAVMeLC CREATIVE KIT
Pentru individualizarea dintilor acrilici VITA, VITA ENAMIC si VITA CAD-Temp

VITAVMsLC PAINT KIT
Materiale cu cromatica intensa pentru colorari

VITAVM6LC GINGIVA KIT
Materiale Gingiva cu efecte naturale pentru reproducerea zonelor gingivale
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— Truse

Denumire Prod. Nr. Material si cantitate
[N}
[
) wn
S s
[CI i <ZE d UDJ
3| | Z| 2| = =
I IEEEEEE = £ 2
g2zl 2 5z 2|2 = || & =
< | w | w | S|lo|E| | % m || & << | < | <
a | S| D| e Z| = |5 & | = === 2
MEIEIEIFEREBEEEBEIEEE
HEEEHEHEEHEEREHBEEHEE
VITA SYSTEM 3D-MASTER
VITAVI\_/IlLCBASICKITSD—I\/IASTEH— CVLCFBK 1l1sl11l2sl 2011115 N v
flow edition
ST SIS SR CVLCFBKS T =12 11 |5|=|=|=|=-|=|=-|-|=-|V
flow edition
INLAY/\{ENEEH KIT 3D-MASTER — CVLCFIVK SN O S A ) A I O A IS I 2
flow edition
BASIC KIT 3D-MASTER - CVLCBKV6 T (1|26 —|—|1|5|—-]2|1|-|-|-]|-|-|V
paste edition
BASIC KIT SMALL 3D-MASTER ~ CVLCBKSVE | 1 | — [11 |1 |- || 1|5 |21 |-|-|-|-|-|V
paste edition
Culori VITA dassical A-D
BASIC KIT classical — flow edition CVLCFBKC 1 (=15 (15]2 (1|1 |5|=-|=-|=-|[=-|=-|=-|=-|=-|¥
BASIC KIT classical — flow edition CVLCFBKSC 11=-]16[|6|2|1T|1]|4|=-|=-|=-|=-|=-|=-|=|=1]V
INLAY/VENEER KIT classical — CVLCFIVKC U U U (S I I O O S A AU I
flow edition
BASICKIT classical = CVLCBKCVE | 1| = |[15[15| = | = 1|5 | |21 |-|-|-|-|-|v
paste edition
BASICKI_T_SMALLcIassmaIf CVLCBKSCVS 1l elsl ol alallol1 ol l2ly
paste edition
Truse aditionale
PROFESSIONAL KIT — flow edition CVLFPK — === =|=-]|=-]|=18|=|=|=|=|=-]|=1=1=
CREATIVE KIT — flow edition CVLCFCK — === 1 |11 | =]2|-|=-|=-|4|-|-|-|V
PHOFESSIQNALKIT— CVLCPKVS S N I A A 0 P I I
paste edition
PAINT KIT CVLCPAKV4 - === =-]=-]1]=]=]1=]|=]=]10|-]|-]-1-
GINGIVA KIT CVLCGKV4 - === =-]=-]=-]=-]=-]1=-]—=-]-]-]1]5]4]-
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— Compozitie si proprietai fizice

Compozitie

Materiale VITA VM LC flow

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimetacrilati, acrilati multifunctionali, catalizatori,
stabilizatori si pigmenti anorganici.

Continut de material de umplutura: 55 - 68% din greutate,
dioxid de zirconiu, dioxid de siliciu.

Materiale VITA VM LC paste

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL, GINGIVA)
Dimetacrilati, copolimeri, catalizatori, stabilizatori si pigmenti
anorganici.

Continut de material de umplutura: 41 - 52% din greutate,
dioxid de siliciu.

Materiale VITA VM LC paste EL, CP

(EFFECT LINER, CHROMA PLUS)

Dimetacrilati, copolimeri, catalizatori, stabilizatori si pigmenti
anorganici.

Continut de material de umplutura: 38 - 55% din greutate,
dioxid de siliciu, feldspat.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetacrilati, acrilati multifunctionali, catalizatori,
si stabilizatori.

VITA VM LC opaque paste

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)

Dimetacrilati, acrilati multifunctionali, catalizatori, stabilizatori
si pigmenti anorganici. Continut de material de umplutura:

4 - 9% din greutate, dioxid de siliciu.

VITAVM.LC - Proprietati fizice

VITA VM LC opaque pulbere
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polimetil metacrilat si pigmenti anorganici.

VITAVM LC PAINT KIT

Dimetacrilati, catalizatori, stabilizatori si pigmenti anorganici.
Continut de material de umplutura: 30 - 40% din greutate,
dioxid de siliciu.

VITA VM LC GEL
Glicerina si dioxid de siliciu.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetacrilat, esteri metacrilici, catalizatori si stabilizatori.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Dimetacrilati, metil-metacrilati, catalizatori, si stabilizatori.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetil siloxan, solventi, silan, catalizatori, stabilizatori.

Produs Rezistenta la incovoiere MPa* Modul de elasticitate MPa
VITAVM LCEN aprox. 110 aprox. 4500
VITA VM LC flow aprox. 130 aprox. 7000
VITAVM LCBD aprox. 90 aprox. 4000

* Masurat conf. DIN EN 1SO 10477
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— Informatii si instructiuni de manipulare

Protectia muncii, a sanatatii,
protectia mediului

La prelucrarea produsului purtati ochelari/,
mascd, manusi si echipament de protectie corespunzator.

Lucrati cu un sistem de aspiratie.
Evitati contactul cu pielea.

in cazul contactului cu ochii, clatiti imediat cu apd
si consultati un medic.

In caz de contact cu pielea, clititi imediat cu apd din abundent3.

Nu vdrsati in canalizare/nu ldsati in mediul inconjurator substante
care polueaza apa.

s)=1)

Informatii de depozitare
A nu se depozita peste 25°C/77°F.
Nu expuneti la soare.

Explicatia simbolurilor de pe ambalaj
LOT  Simbol pentru "numar lot"
E Simbol pentru "a se folosi inainte de"

/\  Important! Respectati avertismentele

in general se recomanda pastrarea compozitelor in locuri récoroase.

Pentru depozitarea in conditii perfecte a compozitelor in seringi, acesta trebuie
pastrate intr-un recipient sigilat intr-un frigider corespunzator la 5-10 °C.
Pentru ca materialul sa ajungd la consistenta adecvata prelucrarii, acestea trebuie

pastrate la temperatura camerei o ora.

Flacoanele nu trebuie deschise decét inainte de utilizare! Inchideti seringa imediat

dupa extrudarea materialului.

| ~25°¢
7726 A nu se depozita peste 25°C/77°F.

.—\

=

Nu expuneti la soare.

i

Si

precautiile din documentele insotitoare.

Instructiuni de intretinere a restaurarilor mobilizabile din VITA VM LC

e Restaurarea trebuie clatitd cu apa dupad fiecare masa si curdtata manual cel putin o datd pe zi.
o (urdtare manuala: tineti lucrarea deasupra unei chiuvete pline cu apa si curdtati-o pe toate partile.
¢ Folositi o perie de dinti cu peri moi sau de duritate medie sau o perie de curatat proteze si o cantitate mica de

pasta de dinti pentru curatarea lucrarii.

e Consumul frecvent de cafea, ceai, fumatul si in unele cazuri medicamentele pot cauza decolorarea lucrarii. In aceste cazuri,

restaurarea trebuie curatatd mai des.
¢ Nu se recomanda folosirea pastilelor de

curatat sau solutiilor de curatat.

Substanta activa deterioreaza suprafata materialului si cauzeaza decolorari, depunerea de placa bacteriana.
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— Informatii

Urmatoarele produse trebuie etichetate conform factorului de risc:

VITAVMsLC MODELLING
(Contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat de dimetilaminoetil)

(Cauzeaza iritarea pielii.

(Cauzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate irita sistemul respirator.

Poate cauza reactii alergice ale pielii.

VITAVMoLC SEPARATOR
(contine ciclohexan, toluen si
metiltriacetosiloxan)

Lichid si vapori extrem de inflamabili.

Exista riscul de a dduna fatului.

Expunerea repatatd sau prelungita poate fi ddundtoare organelor
interne.

La inhalare sau inghitire poate fi fatala.

Cauzeaza deteriordri grave ochilor.

Foarte nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe
termen lung.

(Cauzeaza iritarea pielii.

Poate cauza somnolenta si ameteli.

VITAVMeLC CLEANER
(Contine etanol)

Lichid si vapori extrem de inflamabili.
Cauzeaza iritarea severa a ochilor.

VITAVMoLC OPAQUE LIQUID
(contine metil metacrilat,
etilenglicol dimetacrilat,
metacrilat dimetilaminoetil)

Lichid si vapori extrem de inflamabili.
(auzeaza iritarea pielii.

Poate cauza reactii alergice ale pielii.
Poate irita sistemul respirator.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMsLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(contine metacrilat 2-dimetilaminoetil)

(auzeaza iritarea pielii.
(auzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate cauza reactii alergice ale pielii.

Schddlich fiir Wasserorganismen mit langfristig schadlicher Wirkung.

VITAVMoLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(Contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat de dimetilaminoetil)

(auzeaza iritarea pielii.
(auzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate cauza reactii alergice.

QS QOO COOO® ©
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— Informatii

Urmatoarele produse trebuie etichetate conform factorului de risc:

VITAVMsLC PAINT
(Contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat de dimetilaminoetil)

(Cauzeaza iritarea pielii.
(Cauzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate cauza reactii alergice.

Nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe termen lung.

VITAVMsLC CHROMA PLUS,
EFFECT LINER

(Contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat de dimetilaminoetil)

Poate cauza reactii alergice.

Nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe termen lung.

VITAVMeLC flow
(contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat 2-dimetilaminoetil)

(auzeaza iritarea pielii.
(Cauzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate cauza reactii alergice ale pielii.

Nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe termen lung.

VITA CERAMICS ETCH

(gel pentru atac acid pentru ceramica
pe baza de acid fluorhidric)

Doar pentru uz extraoral!

Contine acid fluorhidric.

Toxic in caz de inghitire. Fatal in contact cu pielea.

(Cauzeaza arsuri grave ale pielii si deterioreaza ochii.

Nociv in caz de inhalare.

Purtati ochelari /manusi /echipament de protectie.

Péstrati inchis ermetic. In caz de inghitire, adresati-va imediat
Centrului de Informare Toxicologicd si aratati fisa de securitate a
produsului. In caz de contact cu hainele/pielea, indepértati imediat
echipamentul contaminat si clatiti cu apd din abundenta.

Masuri speciale, vezi fisa de securitate. Tn cazul contactului cu ochii:
clatiti bine cu apa timp de cateva minute si adresati-va unui medic/
Centru de Informare Toxicologicd.

Acest material si recipientul sdu trebuie eliminate ca deseuri
periculoase.

SO O @ ©

VITASIL®
(Bonding silan)

(Cauzeazd iritarea severd a ochilor.

Lichid si vapori extrem de inflamabili. Pastrati recipientul inchis
ermetic si in locuri ventilate corespunzator. Tineti departe de surse
de foc. - Fumatul interzis. Nu deversati in canalizare.

Acest material si recipientul sau trebuie eliminate ca deseuri
periculoase.

VITAVM.LC PRE OPAQUE
(contine metacrilat 2-dimetilaminoetil)

Nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe termen lung.

Poate cauza reactii alergice.

Eliminare: Asigurati-va ca este eliminat in mod corect. Eliminarea se va face conform reglementarilor in vigoare.

Pentru informatii detaliate, consultati fisa de securitate a produsului!
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— Intrebari & raspunsuri

De ce imbunatateste materialul PRE OPAQUE adeziunea?

Datorita transparentei, PRE OPAQUE se polimerizarea perfect la
putina lumina chiar si in zonele intunecate.

Detaliat:

Suprafata metalului este curata dupad sablare, neregulata si cu
nenumarati pori fini.

PRE OPAQUE a fost adaptat pentru a umple acesti pori fini.
Datorita transparentei, ajunge suficienta lumina la acesti pori
in timpul polimerizdrii cu lampa foto si se creaza o structura cu
o retea puternica. Porii umpluti actioneaza ca niste elemente
de ancorare si au un efect identic cu retentiile macroscopice.
Acest efect de ancorare este valabil si pentru OPAQUE PASTE.
PRE OPAQUE-ul transparent permite polimerizarea eficientd,
prin urmare utilizarea acestuia pe zonele retentive sau
umbroase ofera mai multa siguranta.

De ce suprafata VITA VM LC OPAQUE trebuie sa prezinte
un luciu umed inainte de polimerizare?

Suprafata umed-lucioasd indicd faptul cd exista suficienti
monomeri care sa integreze componentele pulbere ale
opacului, astfel incat suprafata sd nu prezinte schimbari de
culoare dupa polimerizare.

Detaliat:

OPAQUE LIQUID contine monomeri reactivi care formeazd o
retea stabila dupd polimerizare; pigmentii si componentele
pulbere ale opacului se integreaza ferm in aceasta retea.
Daca trece prea mult timp intre aplicare si polimerizare,

o parte din monomeri se va evapora de pe suprafata.
Astfel, reteaua va fi alcdtuita din prea putini agenti iar
suprafata va prezenta discromii dupd polimerizare.

Ce ce are VITA VM LC OPAQUE PASTE o consistenta speciala?

Consistenta opacului pastd a fost adaptata deliberat pentru a
se obtine un asa-numit lichid vasco-elastic.

Prin urmare,OPAQUE PASTE prezinta stabilitate ridicata pe
retentii si creste.

Detaliat:

In repaus, opacul pastd are o consistenta de tip gel,

ceea ce inseamna ca are o fluiditate limitatd. Acest lucru

se poate atribui unei structuri fine la scara microscopica.

La intinderea materialului cu pensula, aceasta microstructurd
se poate distruge usor, iar pasta actioneaza ca un lichid vascos
care se poate intinde perfect. Dupa aplicarea cu pensula,
microstructura se reface. Opacul pasta isi redobandeste foarte
repede structura gel si stabilitatea ridicatd. Aceasta structura
este reversibila, iar materialul poate fi intins cu pensula ori de
cate ori este necesar.

De ce se recomanda pastrarea VITA VM LCin frigider?

Depozitarea compozitelor in frigider este recomandata pentru
a pastra calitatea produsului si caracteristicile de modelare
excelente la un nivel ridicat pentru o perioada lunga de timp.

Detaliat:

Toate compozitele de fatetare contin un numar mare de
monomeri foarte reactivi care formeaza retele in timpul
polimerizarii. Polimerizarea poate fi declansata de diferiti
factori. In cazul VITA VM LG, reactia se declanseaza printr
-un initiator fotosensibil in aparatul de fotopolimerizare.
In cazul unei depozitarii indelungate la o temperaturd
ridicatd, monomerii individuali se pot polimeriza incet si
pot afecta caracteristicile de prelucrare ale materialului.
VITA depoziteaza atat monomerii, cat si produsele VITA VM LC
in incdperi racoroase pentru a garanta calitatea inaltd a
produsului pe termen lung.
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— Probleme

Problema

Cauza

Solutie

Cimentarea

Adeziune insuficienta la metal

® Suprafata metalului contaminatd cu
grdsime sau apa

o Utilizare incorectd a primerului,
de ex. timp de uscare prea scurt

® Primul strat de opac prea gros

® Nu atingeti si nu curatati la aburi
suprafata de metal dupa sablare.

® Prelucrati conform
instructiunilor producatorului.

® Aplicati opacul in straturi subtiri.
Se recomanda utilizarea PRE OPAQUE.

Materialele compozite polimerizate
nu aderd corect

® |ipsa strat dispersie
® Suprafatd non-rugoasa

® Pastrati stratul de dispersie dupa
polimerizare (nu atingeti) sau umeziti

unul la celalalt suprafata cu MODELLING LIQUID dupa
indepdrtarea stratului de dispersie.
® Umiditate intre straturi cauzatd de ® in general, suprafetele polimerizate nu
curatirea la steamer trebuie curdtate la jet de aburi.
Opac

Opacul se desprinde de pe
retentii

© in functie de aparatul
de fotopolimerizare,
scheletul se incinge, opacul curge

® | asati scheletul sd se rdceasca inainte de
aplicarea opacului. Se recomanda
utilizarea Pre Opaque.

Compozite - pasta & flow

Bule de aer

® Incluziunea bulelor de aer in timpul
stratificarii

® Adaptati corect materialele
in timpul aplicdrii. Evitati incluziunea
bulelor de aer in timpul mixarii
materialelor.

Se doreste o consistenta mai moale

® (onsistentd prea tare

® (onsistentd foarte tare

® Materiale pasta: consistenta tixotropicd,
la apdsara cu o spatuld, consistenta
devine mai moale.

® Materiale flow: prin miscarea
materialului, acesta devine mai fluid.

® Temperatura de depozitare incorecta.
Nu depozitati peste 25 °C; se recomandd
depozitarea in frigider.

Consistenta in seringa deschisd
variazd foarte mult

® Material partial polimerizat
din cauza luminii ambientale

® inchideti seringa imediat
dupd extrudarea materialului.

42




— Probleme

Problema

Cauza

Solutie

Polimerizare

Materiale ne polimerizate
suficient

® Plasare incorecta a restaurarii

® | ampi invechite,
incinta de polimerizare contaminata

® Timp de polimerizare prea scurt

® Atentie la asezarea corectd
a lucrdrii in incinta conform
informatiilor de la pagina 27-28.

® Schimbati becul [dmpii de polimerizare,
curatati incinta de polimerizare
incl. discul filtru

® Polimerizati complet conform
informatiilor de paginile 27-28.

Suprafata rugoasa dupa polimerizarea cu
VITA VM LC GEL

® Suprafatd deterioratd/neregulata
a compozitului in timpul aplicarii
VITA VM LC GEL

® Aplicarea cu grija a gelului cu
un instrument sau direct din seringa

Lustruirea

Fara luciu ® Polimerizare insuficienta ® Respectati informatiile privind polimerizarea
de la aceasta pagina si de la paginile 27-28.

Efect cromatic

Culoare prea gri

® S-afolosit prea mult MODELLING LIQUID

® Folositi MODELLING LIQUID in strat subtire

Culoarea prea pala

® S-aaplicat prea mult ENAMEL
® Nu s-a respectat grosimea minima
a stratului

® Respectati schema de stratificare
® |a spatiile limitate folositi materiale
aditionale

Dupa finalizare

Acumulare de placa bacteriana/decolorare

® Polimerizare incorecta:
— lampi invechite, incintd polimerizare
contaminata
— Nerespectarea timpului
de prepolimerizare
® Lustruire insificienta

o Utilizare unui sigilant de proteze
® Utilizarea unei bai cu ultrasunete

cu ace (suprafatd perforata
si deteriorata)

® Optimizati polimerizarea:

— Schimbati becurile ldmpii de
fotopolimerizare, curatati incinta
de polimerizare

— Polimerizati complet

® Lustruiti materialul pana la obtinerea
unui luciu final conform instructiunilor

® Nu folositi lac sigilant de proteze,
lustruiti pana la luciu final!

® (urdtati in baie cu ultrasunete fdra
ace

Seringa

Materialul se scurge

® Prea multa presiune in seringd

® Dupa extrudere, rotiti complet
inapoi pistonul cel putin o datd,
iar la materialele flow trageti-l inapoi
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Cu sistemul unic VITA SYSTEM 3D-MASTER, toate culorile dintelui
natural pot fi determinate sistematic si reproduse perfect.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Atentie: Produsele noastre se utilizeaza cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu
ne asumdm raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau prelucrari
necorespunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sa verifice inainte de utilizare
daca produsul este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne asumdm
raspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele si aparatele
altui producator. De altminteri raspunderea noastrd pentru corectitudinea acestor date este
limitatd la valoarea marfii livrate cf. facturii fard impozit, independent de motivul juridic si cu
conditia ca acest lucru sa fie permis prin lege. Rdspunderea noastra este exclusa mai ales in
cazuri de profit pierdut, de daune indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau
daune interese pretinse de terti, cu conditia ca acest lucru sa fie permis de lege. Acordarea de
daune-interese (eroare la incheierea contractului, incdlcarea contractului, actiuni nepermise
etc.) se face numai in caz de premeditare sau de neglijenta grava. VITA Modulbox nu este
neaparat un component al produsului.

Data emiterii acestor informatii: 04.18

VITA Zahnfabrik este certificatd conform Directivei pentru Dispozitive Medicale, iar produsele
de mai jos au marca CE C€ors:

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVMsCC -
VITA ENAMIC® - VITASIL® - VITA YZ® T - VITA YZ® HT
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VITA — perfect match. VITA

Compdsito microparticulado fotopolimerizavel
para a aplicacdo extraoral em restauragdes

fixas e removiveis.

Disponivel nas cores VITA SYSTEM 3D-MASTER®
e VITA classical A1-D4°.
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— Material e area de aplicacao

A familia de produtos VITA VM LC abrange componentes sistematicamente
complementares para a aplicacdo extraoral em restauracdes fixas ou removiveis.
Dependendo do modo de trabalho desejado, é possivel escolher entre a
estratificagdo com massas pastosas ou a combinagdo de massas pastosas € flow.

VITAVM LC
As maledveis massas pastosas sao ideais especialmente para a aplicacdo ampla
e rapida na area da dentina.

VITA VM LC flow

As massas flow fluidas sdo ideais para personalizar e intensificar a regido
cervical, bem como para retoques graciosos e estéticos na regido incisal.

0 usudrio pode aplica-las opcionalmente com um instrumento, com um pincel ou
diretamente da seringa.

Esclarecimentos sobre as éreas de aplicagdo de cada massa encontram-se a
partir da pagina 29, para composicoes consulte a pagina 35.

Indicacaeo:

e Revestimento total ou parcial de estruturas metélicas: coroas, pontes,
coroas telescopicas, supra-estruturas de implantes

e Inlays, facetas

Areas de aplicacao:

e Personalizacdo e recobrimento de VITA ENAMIC

¢ Revestimento de estruturas de Zr0, estabilizadas com ftrio
(CET10,0- 10,5 - 10-6 - K-1), como VITA YZ SOLUTIONS

e Personalizacdo de dentes acrilicos VITA

e Reprodugdo de porgoes da gengiva

e Revestimento de préteses removiveis e condicionalmente removiveis
(de acordo com as indicacdes do fabricante) de
— polieteretercetona (PEEK) preenchidas com até 20% de ceramica,

como BioHPP/Bredent

— PEEK-OPTIMA LT1 Polymer, por ex., Juvora, InnoBlanc Medical

Provisdrias de longa duracao:
e Personalizacdo e recobrimento de provisérias de longa duragdo
de VITA CAD-Temp
e coroas sem metal e pontes anteriores de 3 elementos de VITA VM LC

A\ Nota: Na regido dos dentes posteriores deve haver uma espessura minima
do revestimento de 1,5 mm na fissura central e assegurada uma oclusdo sem
interferéncias.

Contraindicacao:
e Disfungdes oclusais ou parafungdes, como bruxismo

¢ Como materiais de estruturas podem ser utilizados tanto ligas metéalicas
quanto materiais plasticos que, segundo indicagao de seus fabricantes,
sejam adequados para revestimento com compdsito.




— Informac0es gerais e informacdes de preparacao

Informacdes gerais

VITA VM LC é um compésito microparticulado fotopolimerizavel do tipo 2,
classe 2 conforme DIN EN ISO 10477.

Nao expor os materiais fotopolimerizaveis VITA VM LC/VITA VM LC flow,
durante a preparacdo, a nenhuma fonte forte de luz artificial ou natural, a fim
de que nao ocorra nenhuma polimerizagao indesejavel.

0 contato com dgua ou umidade deve ser fortemente evitado durante a
estratificacdo. A superficie de recobrimento somente podera ser limpa com
agua ap6s a polimerizacgao final.

As massas pastosas VITAM VM LC sdo tixotrdpicas. Isto significa que um
leve aperto com um instrumento torna sua consisténcia mais maleavel,
permitindo adapté-la de acordo com a necessidade. Durante a manipulag@o,
cuidado para ndo introduzir bolhas de ar.

Massas pastosas e massas flow VITA VM LC ndo devem ser misturadas
entre si ou com outros compdsitos. Isto pode resultar em entradas de ar e em
reducdo da qualidade do produto.

Apos retirar a massa, fechar novamente a seringa firmemente com a tampa
e, em caso de seringa com émbolo giratério, girar o émbolo pelo menos uma
volta inteira para tras.

Durante a estratificagdo, o MODELLING LIQUID deve ser usado somente
para umidificar levemente o instrumento de aplicagdo ou pincel.

Utilizar com bastante moderacdo! O Liquid ndo deve ser utilizado para

diluir as massas. Para demais areas de aplicagdo, consulte a pagina 32.
Aplicar o VITA VM LC/VITA VM LC flow exclusivamente para as indicacdes e
areas de aplicacdo especificadas na pagina 3.

Utilizar os produtos VITA VM LC/VITA VM LC flow somente até a data de
vencimento especificada na embalagem.

Para avisos sobre seguranca, medidas de protecao, condicdes de
armazenamento e limpeza, consultar a partir da pagina 36.

Informacdes de preparacao para inlay

Preparacao quadrangular sem margens em bisel

As margens da cavidade devem encontrar-se em todo o curso no esmalte
condiciondvel e fora da 4rea de contato de articulacdo

Profundidade minima na base da fissura: 1,5 mm

Largura minima do istmo: 2 mm

Largura minima do nivel proximal: 1,5 mm

A elaboragdo completa da preparagdo ocorre de forma semelhante a da ceramica

Informacdes de preparacéo para faceta

Reducdo labial e anatdbmica da substancia dentaria de aprox. 0,7-1,0 mm
Preparacdo supragengival

Ombro cervical levemente arredondado, em paralelo a margem gengival
Margens proximais concavas e envolvimento em formato de sela

Manter pontos de contato proximais naturais

Envolvimento concavo do bordo incisal (1) ou redugdo incisal com
margem arredondada (2), espessura minima na incisal da faceta: T mm




VITAVMLLC — Elaboragdo e preparagdo da estrutura

Retencdes aumentam a forca adesiva e sao geralmente recomendadas para
todos os tipos de ligas. No caso de ligas com alto teor de ouro, as retencdes

sdo obrigatdrias. Por razdes estéticas, as retencdes sdo colocadas localmente
em caso de espagos limitados. Em caso de haver espaco suficiente, recomenda-
se uma distribuicdo em toda a drea. Como regra geral, devem-se respeitar as
indicac@es do respectivo fabricante do sistema adesivo. Em caso de revestimento
de componentes galvanicos secundérios, microrretencdes ou areas retentivas
devem ser criadas nos componentes tercidrios ou supraestruturas.

A estrutura deve ser preparada com fresas de dentes cruzados, de acordo com
as indicacdes do fabricante da liga. As superficies que ndo sao recobertas —
principalmente as superficies mastigatérias — devem ser emborrachadas e
polidas.

Todas as superficies a serem recobertas — dependendo do tipo de liga metalica
— devem ser minuciosamente jateadas com dxido de aluminio de 110 — 250 ym
(uso Unico) a uma pressao de 2,5-3,5 bar. Como regra geral, as indicagdes do
fabricante da liga metélica devem ser observadas.

Ap6s o jateamento, a estrutura é limpa. A limpeza deve ser realizada
exclusivamente com ar comprimido separado (separadores de dgua)
ou com um pincel limpo.

A limpeza é seguida da aplicagdo dos sistemas compostos recomendados
(consulte a pagina 6). O procedimento é realizado de acordo com as orientagdes
contidas no manual de instrugdes do respectivo fabricante. Em seguida,
realiza-se a aplicacdo direta do PRE OPAQUE ou do OPAQUE/OPAQUE PASTE.

0 contato com agua ou umidade deve ser fortemente evitado!

No caso de contato com a superficie, um novo jateamento dever ser realizado.




— Condicionamento da estrutura/unido adesiva — Processamento do PRE OPAQUE

Para a obtengao de uma unido adesiva confiavel entre o metal e o compésito, testamos e aprovamos o uso dos seguintes
sistemas adesivos.

— GC METAL PRIMER Z, GC METALPRIMER I

— Kuraray Alloy Primer (consulte abaixo o procedimento recomendado.)

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + 11

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus (Utilizar apenas em conjunto com o VITA VM LC PRE OPAQUE)
— 3M Espe Rocatec mit Espesil

A aplicacdo deve seguir as orientagdes contidas no manual de instrucdes do respectivo fabricante. VITA VM LC pode ser
processado com sistemas adesivos que condicionem a estrutura metdlica para aplicagdo de um opaco fotopolimerizével a
base de metacrilato.

Antes da aplicagdo de um sistema adesivo de outro fabricante, é necessario verificar a sua adequagéo para o processamento com VITA VM LC. Isto aplica-se também aos
sistemas adesivos listados acima. A VITA ndo se responsabiliza por quaisquer danos decorrentes da aplicagdo de um sistema adesivo inadequado de outro fabricante para o
processamento com VITA VM LC, bem como por alteragdes ao produto ou deficiéncias de qualidade do sistema adesivo utilizado de outro fabricante.

0 mesmo aplica-se a danos decorrentes do manuseamento ou processamento incorretos, assim como instrugdes de processamento incorretas do sistema adesivo de outros
fabricantes.

Procedimento recomendado na utilizacao do Alloy Primer da Kuraray

Jatear a estrutura de metal com 6xido de aluminio conforme descrito. A seguir, limpar a estrutura com ar comprimido ou um
pincel limpo. O contato com a pele ou umidade (por exemplo, vapor) deve ser evitado. Tragos de oleosidade da pele ou
umidade podem afetar adversamente a forca de aderéncia. Aplicar o Alloy Primer com uma esponja ou com um pincel e deixar
secar por pelo menos 1 minuto. Observar as informac@es das instrugdes de processamento atuais do fabricante. Em seguida
é realizada a aplicacdo direta de VITA VM LC PRE OPAQUE ou OPAQUE PASTE/OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - Processamento

PRE OPAQUE é uma massa fluida que aumenta a confiabilidade da adesdo em
estruturas metalicas com ou sem retencdes. Gragas a sua excelente translucidez,
polimeriza perfeitamente mesmo em regides de sombra ou pouca luz. Por isso,

é especialmente recomendada a aplicacdo do PRE OPAQUE em caso de
microrretengdes.

Uma outra vantagem é o fato de possibilitar uma camada de opaco uniforme.
PRE OPAQUE é aplicado apés a secagem do sistema de unido

e o subsequente tempo de exposicdo necessario.

PRE OPAQUE ¢é entdo aplicado com um pincel descartavel sobre a estrutura.
Dica: deixar as areas das bordas livres para evitar sombreamento. Uma camada
fina é suficiente para preencher efetivamente todas as areas retentivas.

Em seguida, realizar a polimerizagao.

As notas sobre a polimerizagédo encontram-se na pagina 27!

/\ Nota: para uma adeséo confiavel entre PRE OPAQUE e o opaco, ndo remover
a camada de dispersdo resultante. Evitar o contato com a pele e umidade.

Imediatamente ap6s a polimerizagdo do PRE OPAQUE deve-se aplicar
opcionalmente a OPAQUE ou OPAQUE PASTE. Apés a polimerizagdo, ambos o0s
opacos apresentam uma espessura de camada reduzida de aprox. 0,2 mm cada.




VITAVIMILLC — Processamento do OPAQUE PASTE

A\ Nota: apds a remogdo da OPAQUE PASTE fotossensivel, girar a seringa pelo
menos uma volta inteira para tras e fechar imediatamente logo em seguida.

A consisténcia da OPAQUE PASTE é adequadamente ajustada. OPAQUE LIQUID
destina-se apenas a mistura com o OPAQUE em p6 e ndo deve ser utilizado
juntamente com a OPAQUE PASTE.

0 opaco em pasta é aplicado em camadas finas com um pincel descartavel na
estrutura e polimerizado apds cada camada. A primeira camada é aplicada de
forma a ndo cobrir na totalidade, de forma idéntica ao opaco Wash na ceramica.

As notas sobre a polimerizacao encontram-se na pagina 27!
/A Aviso em caso de aplicacdo de OPAQUE PASTE sem PRE OPAQUE:

Talvez se necessario deixar a estrutura resfriar apés a polimerizagao.
A OPAQUE PASTE pode se liquefazer e se soltar das retengoes.

Sdo aplicadas quantas camadas finas de opaco em pasta sejam necessarias

(min. 2) até a cobertura completa do metal. Gragas a sua consisténcia viscoeldstica,
a OPAQUE PASTE apresenta uma estabilidade excelente em bordas e retencdes.
No periodo entre as etapas de polimerizacdo, proteja a OPAQUE PASTE na placa
de mistura da influéncia da luz.

Para personalizagc@es de cor, 0os opacos em pasta podem ser misturados entre si.
Alternativamente, massas PAINT podem ser aplicadas sobre a OPAQUE PASTE
polimerizada ou misturadas ao opaco.

Se as massas PAINT forem aplicadas puras sobre a OPAQUE PASTE,
estas devem ser fixadas por meio de um fotopolimerizador manual.
Em seguida, realizar 2 vezes a polimerizagdo de OPAQUE PASTE.

Estrutura concluida com VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Para obter uma adesdo confidvel entre o0 opaco em pasta e a dentina, deve-se
continuar a estratificagdo imediatamente apés a polimerizagao do opaco.
Caso contrério, a estrutura deve ser protegida contra p6 e umidade.

A\ Aviso: a VITA VM LC OPAQUE PASTE endurecida tem de apresentar uma
superficie brilhante e uma camada de dispersao suave. A contaminacdo da
superficie através de poeira ou contato com umidade deve ser evitada.

Para os ponticos concavos em estruturas de ponte, recomenda-se primeiramente
0 nivelamento com as estruturas de coroas adjacentes com BASE DENTINE e,
em seguida, realizar a polimerizagdo final do material. Uma polimerizagdo final
deve ser realizada se durante a estratificagdo for obtida uma espessura de
parede de 2 mm e s6 entdo deve-se prosseguir com a estratificagdo. Em seguida,
2-3 camadas finas do opaco em pasta sdo aplicadas e polimerizadas.




VITAVIVILLC — Processamento do OPAQUE em p6

Primeiro, o Liquid é doseado na concavidade de uma placa de mistura de
ceramica preta. A seguir, é adicionado o pé e misturado durante 30s com uma
espatula pléstica até obter uma mistura fluida e homogénea. Proporcdo de
mistura: 5 gotas de Liquid com 1 colher medida rasa de pd (suficiente para
aprox. 4 unidades). Ndo se aconselha o uso de uma espatula metélica,

pois isso pode causar alteracdes de cor.

A\ Nota: o frasco do Liquid fotossensivel deve ser fechado imediatamente
apds seu uso. OPAQUE LIQUID se adequa exclusivamente para a mistura com
OPAQUE em p6 e ndo deve ser utilizado juntamente com OPAQUE PASTE.

Recomenda-se o uso de uma placa de mistura preta com tampa para evitar
contaminagdes e uma polimerizagdo prematura do opaco.

Antes da aplicacdo do opaco, recomenda-se umedecer o pincel com

OPAQUE LIQUID. Para alcancar uma polimerizacdo completa, o opaco é aplicado
em camadas finas sobre a estrutura e polimerizado ap6s a aplicacdo de cada
camada. Sdo aplicadas quantas camadas finas de opaco sejam necessarias
(mfn. 2) até a cobertura completa do metal. No perfodo entre as etapas de
polimerizacdo, o opaco misturado deve ser coberto para bloquear a luz.

Para a personalizagdo da cor podem ser aplicados COLOR OPAQUE.

A\ Nota: A camada do opaco antes da polimerizacdo deve apresentar uma
superficie com brilho dmido!

As notas sobre a polimerizagado encontram-se na pagina 27!

Estrutura concluida com VITA VM LC OPAQUE.

Para obter uma adesdo confidvel entre 0 opaco e a dentina, deve-se iniciar a
estratificacdo logo apds a polimerizagdo do opaco, caso contrario a estrutura
deve ser protegida de poeira e umidade.

A\ Nota: 0 VITA VM LC OPAQUE em pé polimerizado deve apresentar uma
superficie seca e fosca sedosa. A contaminacao por p6 e o contato com a
umidade devem ser evitados.

Para os ponticos concavos em estruturas de ponte, recomenda-se
primeiramente o nivelamento com as estruturas de coroas adjacentes com
BASE DENTINE e, em seguida, realizar a polimerizacdo final do material.
Uma polimerizagao final deve ser realizada se durante a estratificagdo for
obtida uma espessura de parede de 2 mm e s6 entao deve-se prosseguir com
a estratificacdo.

Em seguida, o opaco é aplicado em 2-3 camadas finas e polimerizado.




— Estratificacdo BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

Estrutura metdlica
preparada com
sistema adesivo

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

VITAVM LC BASE DENTINE

Apds a aplicacdo do PRE OPAQUE, OPAQUE/OPAQUE PASTE,

a estratificacdo do VITA VM LC BASIC é composta de
BASE DENTINE e ENAMEL/flow ENAMEL.

As massas cromatizadas BASE DENTINE formam as
condicBes ideais para a criagao de revestimentos com
cores mais intensas. Esta variagao de duas camadas
oferece uma solugao segura especialmente para a
reprodugao de cores em paredes de espessuras finas.

0 usuério pode obter restauragdes com caracteristicas
naturais e cores vivas com a aplicacao de apenas duas
camadas.

Para uma reprodugdo otimizada da cor, a espessura minima
da camada de recobrimento, incluindo o opaco, nao devera
ser inferior a 0,8 mm.

A\ Aviso: ao contrério da estratificagdo ceramica
VITA VM, ENAMEL e flow ENAMEL s&o estratificados
no caso do VITA VM LC exclusivamente na &rea incisal.

* ao contrério das massas pastosas ENAMEL, as massas
flow ENAMEL podem ser aplicadas generosamente.

Isto é possivel gracas a nova composicdo do agente de
enchimento das massas VITA VM LC flow.
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Para uma aproximagao
do revestimento

VITA VM LC com os
dentes de acrilico VITA,
recomenda-se a estra-
tificagdo alternativa na
regiao incisal

Vista labial da
estratificacao BASIC

Para intensificacdo da coloracdo da regido cervical

ou da cor de base, bem como para uma estratificagao
com espago limitado, é recomendado o uso de massas
flow CHROMA PLUS.

0 PROFESSIONAL KIT, bem como o PAINT KIT
estdo disponiveis para a personalizagdo e
caracterizacao de VITA VM LC.




VITAVMLLC — Estratificacdo BASIC

Na estratificacdo BASIC apresentada, sdo utilizadas massas VITA VM LC flow
na regido incisal. Alternativamente, a estratificagcdo pode ser executada com
massas pastosas VITA VM LC.

Estrutura preparada com VITA VM LC OPAQUE ou OPAQUE PASTE para o
revestimento.

Em caso de estratificagdo no modelo, isolar o gesso com VITA VM LC SEPARATOR.
Aplique VITA VM LC SEPARATOR no modelo de gesso seco e livre de poeira com um
pincel descartavel para que a superficie brilhe. Deixe secar por 5 minutos.

Em caso de espago limitado ou cores de dente cromadas,
recomenda-se a utilizacdo das massas flow CHROMA PLUS.
A aplicacdo acorre cervicalmente ou na superficie inteira.

Consulte a pagina 28 para tabelas de orientagdo.
Em seguida, fixar através de uma curta polimerizagao.

As notas sobre a polimerizacdo encontram-se na pagina 27!

Estratificacdo com BASE DENTINE em forma dentéria reduzida. Para esse efeito,
aplicar BASE DENTINE em grandes porgoes. Caso necessario, fixar todas as
superficies revestidas através de breve polimerizagao.

Oclusdo, laterotrusao e protrusdo podem ser verificadas no articulador j& neste
estagio.

Alternativa:

Estratificar de maneira totalmente anatdmica, executar polimerizagao
intermedidria e, em seguida, Cut Back com uma fresa de metal duro com
dentes texturizados. Limpar a superficie de revestimento em seguida
(pincel/ar comprimido) e umidificar com VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Aviso: As massas pastosas VITAM VM LC s&o tixotrépicas. Isto significa
que um leve aperto com um instrumento torna sua consisténcia mais maleavel,
permitindo adapta-la de acordo com a necessidade. Durante a manipulagao,
cuidado para ndo introduzir bolhas de ar.

10



VITAVMILLC — Estratificacao BASIC

Complemento da forma do dente com flow ENAMEL e/ou flow EFFECT ENAMEL.

Alternativamente, a forma dentaria é complementada com as massas pastosas
ENAMEL/EFFECT ENAMEL.

Consulte a pagina 28 para tabelas de orientacao.

Em seguida, fixar através de uma curta polimerizagao.

A fim de evitar a camada de inibigdo e, assim, facilitar a elaboracéo,
recomendamos o uso de VITA VM LC GEL na polimerizagdo final.

Aplicar uma camada de cobertura gel de no méaximo 2 mm diretamente com
a seringa ou com um instrumento (ndo utilizar pincel) em toda a superficie de
revestimento.

Executar polimerizacdo final.
Em seguida, remover o VITA VM LC GEL completamente com &gua corrente.

/\ Notas sobre a polimerizacao: para a fixacdo das massas durante a
estratificacdo podem ser utilizadas lampadas de pré-polimerizagdo. Se durante
a estratificacdo for obtida uma espessura de parede de 2 mm, deve ser
realizada uma polimerizagdo final sem a utilizagdo de VITA VM LC GEL.

Na sequéncia, dar diretamente continuidade a estratificacdo.

As notas sobre a polimerizacao encontram-se na pagina 27!

1



VITAVMILLC — Acabamento, polimento, limpeza, correcdo de forma

0 acabamento é feito com fresas de metal duro com dentes texturizados
(consultar a velocidade maxima para compésitos nas informagdes do fabricante).

0 pré-polimento deve ser feito com um polidor de silicone adequado
(recomendamos o polidor do VITA ENAMIC Polishing Set technical)
e uma escova de pelo de cabra.

0 polimento de alto brilho é realizado com uma pasta de polimento indicada para
compésitos de revestimento e um disco de |d/couro ou uma roda de feltro.

Geracdo excessiva de calor deve ser evitada (consulte as instrugdes do fabricante
para velocidade méaxima do polidor).

0 revestimento concluido.

Limpeza

Recomendamos a limpeza sob &gua corrente com um pouco de detergente e uma
escova de dentes macia ou média.

Em caso de limpeza com o aparelho de ultrassom, observe o seguinte:
Tempo de espera no aparelho de ultrassom: aprox. 1 min.
Teor da solug@o de limpeza alcalina: max. 10 %.

A Aviso:
Tempos prolongados de trabalho no aparelho de ultrassom pode afetar a
qualidade do material.

Os jatos de vapor geram pressao e calor extremos e por isso devem ser
geralmente evitados.

Correcdo da forma

e Desgaste/Reducdo da forma durante a estratificacdo apés polimerizagdo
intermedidria ou polimerizacdo final, ou

® Adicdo de material ap6s o polimento, ou

e Adicdo de material apés a polimerizagdo com VITA VM LC GEL

Lixar a superficie com um fresa de metal duro para dentes texturizados e,

se necessario, reduzir a forma. Em seguida, limpar com ar comprimido separado
(separadores de agua) ou com um pincel limpo.

Umidificar completamente a superficie seca com VITA VM LC MODELLING LIQUID
e, se necessdrio, adicionar as massas VITA VM LC pastosa ou flow. Polimerizar e
concluir como descrito.
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VITAVMLLC — Estratificacao individual

Para a estratificagdo individual na cor 2M2 apresentada, foram utilizadas massas
VITA VM LC flow na regido incisal. Alternativamente, a estratificacdo pode ser
executada com massas pastosas VITA VM LC.

Em caso de estratificagdo no modelo, isolar o gesso com VITA VM LC SEPARATOR.
Aplique VITA VM LC SEPARATOR no modelo de gesso seco e livre de poeira com
um pincel descartavel para que a superficie brilhe. Deixe secar por 5 minutos.

Aplicagdo de flow CHROMA PLUS CP2:
— Cervical
— Linhas de angulo distais e mesiais

Fixar através de polimerizacao breve.
As notas sobre a polimerizagdo encontram-se na pagina 27!

Aplicagdo de flow CHROMA PLUS CP3 na regido central.
Estratificagdo dos mamelon com flow CP 1 (mesial/distal) e flow CP3 (central).

Se necessdrio, fixar através de polimerizagdo breve.

Estratificagdo com BASE DENTINE 2M2 em forma dentéria reduzida.
Para esse efeito, aplicar BASE DENTINE em grandes porgdes. Caso necessério,
fixar todas as superficies revestidas através de breve polimerizacao.

Alternativamente, estratificar BASE DENTINE de maneira totalmente anatdmica,
executar polimerizacdo intermediaria e, em seguida, Cut Back com uma fresa

de metal duro com dentes texturizados. Limpar a superficie de revestimento em
seguida (pincel/ar comprimido) e umidificar com VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Aviso: As massas pastosas VITAM VM LC s3o tixotrépicas. Isto significa
que um leve aperto com um instrumento torna sua consisténcia mais maleavel,
permitindo adapta-la de acordo com a necessidade. Durante a manipulagdo,
cuidado para ndo introduzir bolhas de ar.

Aplicacdo de flow ENAMEL ENL em distal, mesial, na regido da borda incisal,
bem como central no tergo superior na area de revestimento.

Se necessdrio, fixar através de polimerizagdo breve.
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VITAVMLLC — Estratificagdo individual

Estratificagdo de flow EFFECT ENAMEL EE9 nas regides mesial, dista e incisal.

Se necessdrio, fixar através de polimerizagdo breve.

Estratificacdo de flow EFFECT ENAMEL
EET — incisal

EE5 — metade superior

e EE6 — metade inferior

Se necessdrio, fixar através de polimerizagdo breve.

Conclusao da forma do dente com flow WINDOW.
Em seguida, fixar todas as superficies revestidas através de breve polimerizagdo.

A fim de evitar a camada de inibicdo e, assim, facilitar a elaboragdo,
recomendamos o uso de VITA VM LC GEL na polimerizacéo final.

Aplicar uma camada de cobertura gel de no méximo 2 mm diretamente com
a seringa ou com um instrumento (ndo utilizar pincel) em toda a superficie de
revestimento.

Executar polimerizagdo final.

Em seguida, remover o VITA VM LC GEL completamente com &gua corrente.

Para acabamento, polimento, limpeza e corregao de forma, consulte a pagica 12.

/\ Notas sobre a polimerizagao: para a fixagdo das massas durante a
estratificacdo podem ser utilizadas lampadas de pré-polimerizagdo. Se durante
a estratificacdo for obtida uma espessura de parede de 2 mm, deve ser
realizada uma polimerizacdo final sem a utilizagdo de VITA VM LC GEL.

Na sequéncia, dar diretamente continuidade a estratificagdo.

As notas sobre a polimerizagdo encontram-se na pagina 27!

0 revestimento individual concluido.
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VITAVIMILLC — Personalizacdo e revestimento de VITA ENAMIC®

A fim de alcancar uma estética superior, as restauragdes VITA ENAMIC podem ter a cor personalizada, especialmente na
area transllcida de restauragdes anteriores ou na area vestibular das restauragdes posteriores, com massas VITA VM LC
flow ou em pasta. Até mesmo com finas camadas de VITA VM LC/VITA VM LC flow é possivel alcancar atraentes resultados
estéticos. Para estratificacdo, esta disponivel o VITA VM LC CREATIVE KIT.

0 Cut Back como preparagao para a personalizagdo ou estratificagdo é realizavel através do software CAD. Neste caso,

os valores de espessuras minimas para VITA ENAMIC devem ser respeitados.

Coroas de dentes anteriores Coroas de dentes porteriores
Incisal: min. 1,5 mm Oclusal: ~ min. 1,0 mm
Circular:  min. 0,8 mm Circular: ~ min. 0,8 mm

Condicionamento da superficie

e A superficie da restauracao VITA ENAMIC a ser individualizada deve ser aspera e livre de gordura,
a fim de conseguir uma ligagdo satisfatdria para o composto.

¢ Nao deve haver residuos de moagem e fluido lubrificante (tal como Dentatec) aderindo a superficie.
Estes devem ser removidos com etanol em um banho de ultrassom e a restauraga@o deve ser seca.

e A rugosidade da superficie imediatamente ap6s o processo de CAM com fresas de diamente € suficiente
para a personalizacao.

Caso a superficie tenha passado por acabamento, pode ser levantada novamente, portanto,
ter sua rugosidade reduzida através de um dos trés seguintes métodos alternativos:

1. Passar com fresas diamantadas, ou
2. Jatear com Al,Q,, max. 50 ym e uma pressdo de jato de no maximo 1 bar, ou
3. Estritamente extra-oral (!): Condicionamento com gel com 5% de 4cido
fluoridrico, por exemplo com VITA ADIVA CERA-ETCH da seguinte forma:
Aplicar ADIVA CERA-ETCH com uma pequena escova descartavel nas
superficies a serem condicionadas.
Duracdo do condicionamento: 60s. Apds o tempo de exposicao, remover
completamente os residuos de acido sobre a superficie condicionada,
por meio de enxague com &gua em abundancia, jatos de vapor intensivos
ou de limpeza em um banho ultrassénico em agua destilada livre de gordura.
Apbs a limpeza, deixar a superficie secar completamente ou secar com ar
comprimido separado.
N&o escovar, pois isto resultaria em impurezas na superficie.
* As superficies jateadas com Al,Q, também devem ser cuidadosamente limpas.
e Apos a limpeza, ndo tocar mais na superficie.
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VITAVIMILLC — Personalizacdo e revestimento de VITA ENAMIC®

e Aplicar solucdo de silano, por exemplo VITA ADIVA C-Prime,
sobre a superficie rugosa.

e Aplicar VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Aplicacao de massas VITA VM LC flow ou pastosa

Para caracterizagao de restauragao preparada.

Inserir efeitos transldcidos incisais com, por exemplo, EFFECT ENAMEL flow EE9
e EE2. Se necessdrio, fixar através de polimerizagdo breve.

Estratificagdo de mamelons com, por exemplo, EFFECT ENAMEL flow EE2 e EE5.
Se necessdrio, fixar através de polimerizacdo breve.

Conclusao da forma do dente com ENAMEL flow e EFFECT ENAMEL flow.
Fixar através de polimerizagao leve.

16



VITAVIMILLC — Personalizacdo e revestimento de VITA ENAMIC®

Wi

Opcional: revestimento de toda a coroa com flow WINDOW.

Fixar todas as superficies revestidas através de breve polimerizagdo.

A fim de evitar a camada de inibigdo e, assim, facilitar a elaboracéo,
recomendamos o uso de VITA VM LC GEL na polimerizacdo final. Aplicar uma
camada de cobertura gel de no méaximo 2 mm diretamente com a seringa ou
com um instrumento (ndo utilizar pincel) em toda a superficie de revestimento.

Executar polimerizacdo final.
Em seguida, remover o VITA VM LC GEL completamente com &gua corrente.

A elaboragdo e corregdes sao feitas com uma broca diamantada fina
(marcacdo com anel vermelho, tamanho de grdo 27-76 pm).

I A Nota: VITA ENAMIC n3o deve ser fresada com brocas de metal duro.

Realizar o pré-polimento com os instrumentos do VITA ENAMIC Polishing Set
technical e uma escova de pelos de cabra. Use para polimento de alto brilho um
agente de polimento para compdsitos de recobrimento e um disco de polimento
de 13 / couro ou uma roda de feltro.

Geracdo excessiva de calor deve ser evitada (consulte as instruges do fabricante
para velocidade maxima do polidor).

A restauragao ENAMIC concluida e revestida com VITA VM LC flow.

Para avisos sobre limpeza, consulte a pagina 12.
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VITAVMILLC — Estratificacdo de VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

A fim de alcangar um resultado ainda mais estético, provisérias de longa duragdo
de VITA CAD-Temp podem ter a cor personalizada, especialmente na area
translicida de restauragdes anteriores ou na regido vestibular das restauragdes
posteriores, com massas VITAVMLC flow ou em pasta. Até mesmo com finas
camadas de VITAVMLC é possivel alcancar atraentes resultados estéticos.

Para estratificacao, esté disponivel o VITA VM LC CREATIVE KIT.

Os pré-requisitos necessarios para uma juncdo harmoniosa entre o provisério
de VITA CAD-Temp e VITA VM LC sdo um desgaste preciso e uma redugdo das
regides proximais com a ajuda de uma fresa de metal duro com dentes cruzados.

Para que se alcance uma unido segura enre VITA CAD-Temp e VITA VM LC em
pasta/VITA VM LC flow, a superficie deve ser jateada com 6xido de aluminio
(tamanho do grdo 50 pm) a uma pressao de 2 bar.

A\ Nota: redugdo maxima do VITA CAD-Temp, para garantir uma estabilidade
suficiente da provisoria:

no caso de provisérias de dentes anteriores na area transldcida: max. 0,5 mm.
No caso de provisérias de dentes posteriores na area vestibular: max. 0,3 mm.

Para uma unido segura, a superficie jateada deve ser cuidadosamente limpa
com ar comprimido separado (separador de dgua) ou com ajuda de um pincel
limpo, bem como umidificado com VITAVMLC MODELLING LIQUID. Deixar o
MODELLING LIQUID agir por aprox. 30s. até no max. 60s.

A\ Nota: o Liquid ndo deve ser utilizado
para a diluicdo das massas.
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VITAVMILLC — Estratificacdo de VITA CAD-Temp®

A cor apropriada é aplicada dependendo do tipo de personalizacdo desejada:
F i f \ l ; para este efeito, estdo disponiveis as massas de VITA VM LC flow
] ¥ .' e VITAVMLC PAINT. Estas podem ser misturadas entre si.
Relacdo de mistura pelo menos 2 partes de VITA VM LC flow com no méaximo
1 parte de PAINT.
Para fixagdo das massas é necessaria uma polimerizagao intermédia.

As notas sobre a polimerizagédo encontram-se na pagina 27!

A\ Nota: VITAVMLC PAINT néo pode permanecer na superficie e tem de ser
completamente recoberta com massas de dentina, esmalte ou flow WINDOW.
Durante a aplicacdo das massas, bolhas de ar devem ser evitadas.

Acréscimo econdmico no tergo incisal da superficie de revestimento

(area transldcida ou regido vestibular) com ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
WINDOW ou NEUTRAL. Polimerizagdes intermédias podem ser realizadas

em qualquer momento durante a estratificagdo.

Em seguida, a polimerizagao final: a fim de evitar a camada de inibigao e,
assim, facilitar o acabamento, recomendamos o uso de VITA VM LC GEL na
polimerizacdo final. Aplicar o gel em uma camada de cobertura de no maximo
2 mm de espessura diretamente a partir da seringa ou com um instrumento em
toda a superficie de revestimento. Executar polimerizagao final.

Em seguida, remover o VITA VM LC GEL completamente com &gua corrente.

As notas sobre a polimerizacao encontram-se na pagina 27!

Para todas as corregdes de formas durante a personalizacdo devem ser utilizadas
fresas de metal duro com dentes texturizados.

Polimento

Em seguida € feito o pré-polimento com um polidor de silicone adequado
(recomendamos o polidor do VITA ENAMIC Polishing Set technical) e uma escova
de pelo de cabra. O polimento de alto brilho é realizado com uma pasta de
polimento indicada para compositos de revestimento e um disco de |a/couro ou
uma roda de feltro. Deve-se evitar a geragdo de calor.

A\ Nota: uma polimerizacdo e polimento corretamente executados sdo
pré-requisitos indispensaveis para um bom resultado, além de evitarem
a formacdo de resfduos que podem influenciar na cor da prétese.
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VITAVMILLC — Estratificacdo de VITA CAD-Temp®

Ponte provisoria concluida e personalizada
a partir de VITA CAD-Temp sobre o modelo de trabalho.

Para avisos sobre limpeza, consulte a pagina 12.
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VITAVMILLC — Inlay/Faceta

Na estratificacdo de inlay apresentada, sao utilizadas massas VITA VM LC flow
na regido incisal. Alternativamente, a estratificacdo pode ser executada com
massas pastosas VITA VM LC. A construgdo de uma faceta é feita de forma
semelhante a estratificagdo do inlay. Para informag@es sobre a preparagdo de
facetas e inlays, consulte a pagina 4.

Preparacao do modelo:
As &reas retentivas devem primeiro ser bloqueadas.
Adicionalmente, uma fina camada de enchimento pode ser aplicada.

Isolamento:

0 coto do inlay é tratado com SEPARATOR até além da margem de preparagdo.
Aplique VITA VM LC SEPARATOR no modelo de gesso seco e livre de poeira com
um pincel descartavel para que a superficie brilhe. Deixe secar por 5 minutos.
Esta etapa tem de ser repetida pelo menos 2 vezes.

Estratificacao:

A construgdo da base do inlay € feita com uma massa VITA VM LC flow adequada
a cor do dente, p.ex., CHROMA PLUS ou ENAMEL. Neste caso, deixar a margem
de preparacdo livre. Em seguida, fixar através de uma curta polimerizag&o.

As notas sobre a polimerizagédo encontram-se na pagina 27!

Apés isso, é feita a construcdo da superficie de mastigacdo com BASE DENTINE
até pouco abaixo da margem de preparacdo. Para adaptagdo do material,
pincelar em direcdo das bordas com um pincel achatado umedecido com
MODELLING LIQUID. A superficie de mastigacdo pode alternativamente ser
construida com massas VITA VM LC flow.

Em seguida, fixar através de uma curta polimerizagao.

Para caracterizacdo das fissuras, misturar na propor¢do 1:2 uma massa
VITA VM LC PAINT adequada com flow WINDOW, colocar nas fissuras

e fixar através de uma curta polimerizagdo. A caracterizagdo das fissuras
pode, alternativamente, ser feita com materiais de fluxo CHROMA PLUS ou
EFFECT ENAMEL VITA VM LC.

21



VITAVMILLC — Inlay/Faceta

Complementacao do inlay para um formato de dente completo com massas
ENAMEL, NEUTRAL ou EFFECT ENAMEL nas cosisténcias pastosas ou flow.
Consulte a pagina 28 para tabelas de orientagdo.

Fixar através de polimerizagao breve.

Em seguida, aplicar um fina camada de flow WINDOW para fechar
a fissura. Fixar através de polimerizagdo breve.

Por fim, realizar a polimerizacao final. A fim de evitar a camada de inibigdo
e, assim, facilitar a elaboragdo, recomendamos o uso de VITA VM LC GEL na
polimerizag&o final.

Aplicar uma camada de cobertura gel de no méaximo 2 mm diretamente com
a seringa ou com um instrumento (ndo utilizar pincel) em toda a superficie de
revestimento. Executar polimerizacdo final.

Em seguida, remover o VITA VM LC GEL completamente com &gua corrente.

Recomenda-se realizar 0 acabamento e o polimento sobre um troquel duplicado.
Antes da insercdo da restauragdo na boca, todas as faces internas tém de ser
jateadas com 50-110 pm de 6éxido de aluminio a baixa pressao.

Inlay finalizado.

Fixacao:

0 composito de cimentacdo VITA ADIVA® F-CEM de dupla polimerizagéo
é recomendado para a fixagao.

Observar as instrugdes de processamento.
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— Restauracoes sem metal

Restauracdes provisorias de longo prazo:
Coroas sem metal e pontes de 3 elementos em VITA VM LC

Preparacao:
Para uma espessura de parede suficiente para as margens da preparagao é
necessaria uma concavidade.

Preparacédo do modelo:
As &reas retentivas devem primeiro ser bloqueadas.

Isolamento:

0 coto deve ser tratado com VITA VM LC SEPARATOR até além das margens de
preparacao. Aplique VITA VM LC SEPARATOR no modelo de gesso seco e livre de
poeira com um pincel descartavel para que a superficie brilhe. Deixe secar por

5 minutos. Esta etapa tem de ser repetida pelo menos 2 vezes.

Modelar as capas e o pontico com BASE DENTINE numa forma dentéria mais
reduzida. As barras de conexdo interdentais tém de apresentar um diametro
minimo de 3,5 mm (10 mm?).

As notas sobre a polimerizacao encontram-se na pagina 27!

A construcdo labial do pontico é realizada com BASE DENTINE até ao nivel da
camada labial das capas dos dentes pilares.

A estratificacdo e a finalizag@o subsequentes da ponte completa sao feitas de
acordo com a estratificacdo de VITA VM LC BASIC (consulte a pagina 9).
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— Revestimento de estruturas de diéxido de zirconio, bem como estruturas de PEEK

Revestimento de estruturas de Zr0, estabilizadas com itrio (CET aprox. 10,0 - 10,5 - 10-6 - K),
como VITA YZ SOLUTIONS

Preparar a estrutura para a estratificagdo Jatear as superficies a serem revestidas com Al,O, de pelo menos 50 ym a uma
pressao < 2,5 bar e, em seguida, limpar com ar comprimido separado ou um pincel limpo.

Primer aprovado para restauracoes definitivas e temporarias: Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray
Primer aprovado apenas para restauracoes temporarias: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

e Aplicar Clearfil Ceramic Primer Plus conforme as indicac@es do fabricante.
De modo a alcangar uma unido adesiva adequada, a aplicacdo da préxima camada ocorre logo em seguida:
VITA VM LC PRE OPAQUE e OPAQUE PASTE ou, alternativamente, aplicar diretamente VITA VM LC OPAQUE PASTE
(consulte a partir da pagina 6).

e Signum zirconia bond I e Il conforme as indicacdes do fabricante.
De modo a alcangar uma unido adesiva adequada, a aplicacdo da préxima camada ocorre logo em seguida:
VITA VM LC PRE OPAQUE e, em seguida, OPAQUE PASTE ou, alternativamente, aplicar diretamente
VITA VM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE (consulte a partir da pagina 6).

A estratificacao e a finalizagdo subsequentes de todo o revestimento sdo feitas de acordo com a estratificagao de
VITA VM LC BASIC (consulte a pagina 9).
Revestimento de estruturas de polieteretercetona (PEEK)

A criagdo da restauragdo e a preparacao das superficies devem ser feitas de acordo com as informagdes do respectivo
fabricante da PEEK.

e De modo a alcancar uma unido adesiva confidvel entre VITAM VM LC e polieteretercetona (PEEK) preenchida com até
20% de ceramica (p.ex., BioHPP/Bredent), bem como PEEK OPTIMA® LT1 Polymer (p.ex., Juvora, InnoBlanc Medical),

verificamos e aprovamos o uso do Primer visio.link da Bredent.

e ( uso subsequente de VITAM VM LC PRE OPAQUE transparente mostrou-se altamente recomendavel devido a sua
viscosidade permitir uma umidificacdo uniforme da superficie, além de endurecer confiavelmente (consulte a pagina 6).

e A aplicagao subsequente de opaco e a estratificagdo de VITA VM LC ocorrem como descrito a partir da pagina 7.
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— Personalizacdo de dentes acrilicos VITA/Reproducao da gengiva

Personalizacao de dentes acrilicos VITA

Com as massas VITA VM LC nas consisténcias pastosa ou flow é possivel adaptar individualmente os dentes acrilicos
VITA a denticdo residual natural.
0 procedimento ocorre como a seguir, dependendo de qual tipo de personalizagdo seja necessario:

e (aso seja necessaria uma reducdo da forma do dente, isto deve ser feito por meio de uma fresa de metal duro
com dentes cruzados.

e (aso nao seja necessaria uma reducdo da forma do dente, a préxima etapa prescrita é o jateamento.

e Para que se alcance uma unido adesiva segura entre VITA VM LC e os dentes acrilicos VTA, as superficies
correspondentes devem ser jateadas com ¢xido de aluminio (tamanho do grdo: 50 um) a uma presséao de 2 bar.

e De modo a obter uma unido adesiva segura, a superficie jateada deve ser cuidadosamente limpa com ar comprimido
separado (separador de dgua) ou por meio de um pincel limpo, e umedecido com VITA VM LC MODELLING LIQUID.
Deixar o MODELLING LIQUID agir por aprox. 30s. até no méax. 60s.

¢ Dependendo do tipo de personalizagdo a ser alcangado, deve-se usar a massa de efeito adequada:
para este fim, estdo disponiveis diversas massas VITA VM LC flow ou pastosas (consulte a pagina 30).

Polimerize brevemente as massas para fixar.

e Afim de evitar a camada de inibicdo e, assim, facilitar o acabamento, recomendamos o uso de VITA VM LC GEL na
polimerizagdo final. Aplicar uma camada de cobertura gel de no maximo 2 mm diretamente com a seringa ou com um
instrumento (ndo utilizar pincel) em toda a superficie de revestimento.

e FExecutar a polimerizagdo final e, em seguida, remover o VITA VM LC GEL completamente com dgua corrente.

e Executar 0 acabamento como descrito na pagina 12.

Reproducéo de porcdes da gengiva com retencdes de metal

As massas VITA VM LC GINGIVA foram especialmente desenvolvidas para a
restauracdo do estado original da gengiva. O espectro de cores das massas
Gingiva permite reproduces gengivais para pacientes de todas as origens
culturais. No caso de reproducdes gengivais com retengdes de metal,
primeiro condicionar o metal com um primer e recobrir com opaco de Gingiva
(para procedimento de aplicacdo do primer e do opaco, consulte a pagina 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE e GINGIVA OPAQUE PASTE s&o altamente
recomendados para o recobrimento de retencdes em proteses parciais.

No processamento que se segue nao ha formacdo de estrias. Subsequentemente
ocorre a estratificagdo das massas GINGIVA e/ou flow GINGIVA. Observar
= 0s avisos sobre a estratificacdo, polimerizagdo e acabamento. Consulte a
estratificacdo BASIC a partir da pagina 6.

Em caso de camadas de GINGIVA/flow GINGIVA de espessura fina,
recomenda-se para as cores GINGIVA G1, G4 e G5 uma mistura de
GINGIVA OPAQUE PASTE GOL com PAINT. GINGIVA OPAQUE PASTE GOL
deve sempre compor a maior parte desta mistura.

Mistura GINGIVA OPAQUE
GINGIVA PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Relagdo de mistura 2:1 (2 partes de GOL, 1 parte de PT)
Esta informagdo destina-se apenas para fins de orientagao.
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VITAVMLLC — Informagdes sobre a fotopolimerizagao

Imagem 1:

a esquerda: completamente polimerizada,
manchas imperceptiveis

a direita: polimerizagdo curta, manchas fortes

Como funciona a fotopolimerizagao?

0 opaco ou as massas de compésito possuem na sua composicdo fotoiniciadores
que quando sao expostos a um determinado comprimento de onda da luz, dao
inicio imediato a uma polimerizagdo radicular. Com isso, os mondmeros de
cadeia curta interligam-se, formando uma extensa cadeia de polimeros. Ao
mesmo tempo, desenvolve-se nesta rede polimérica o componente inorganico
especialmente processado. Com isso, a massa de compdsito, anteriormente
plastica e moldavel, transforma-se num material duro e insolGvel.

0 que deve ser rigorosamente respeitado durante a fotopolimerizagao?
Os fotoiniciadores apenas se ativam quando uma luz com o comprimento de onda
correto é emitida com intensidade suficiente. As espessuras maximas das
camadas ndo devem ser excedidas. Para a polimerizagdo de VITAVMLC devem ser
utilizados aparelhos equipados com ldmpadas que emitam luz na faixa de
comprimentos de onda de 350 nm a 500 nm. Diversas fontes de luz podem ser
utilizadas para este fim, p. ex., lampadas fluorescentes, Iampadas de xénon,
lampadas de LED e de halogéneo. Como em todas reagGes quimicas, a reagao de
polimerizacao ocorre mais rapidamente em temperaturas elevadas. Neste
aspecto, as lampadas fluorescentes sdo desvantajosas, pois emitem pouco calor.
No ambiente de polimerizacdo, recomenda-se uma temperatura entre 60-80 °C
para uma polimerizagdo rapida e segura. Deve-se evitar temperaturas acima de
120°C.

Consequéncias de fotopolimerizacao insuficiente

A ativacdo insuficiente devido a utilizacdo de lampadas inadequadas ou antigas
resulta em redes deficientes no compdsito. A falta de estabilidade mecanica e a
qualidade deficiente da superficie resultam na falha prematura da restauragao.

As consequéncias sdo fragmentagdes e manchas. Uma manutencgao regular dos
fotopolimerizadores por parte do técnico pode evitar estes casos.

A figura 1 mostra os claros resultados de insuficiente polimerizagdo:

no caso de coroas completamente polimerizadas (imagem a esquerda),
uma imersdo de oito semanas em vinho tinto resultou em manchas quase
imperceptiveis. As coroas com pouca polimerizacdo (i.e., insuficientemente
polimerizadas), por sua vez, apresentam fortes manchas (fig. a direita).
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— Notas sobre a polimerizagao

Um bom resultado da polimerizac@o de compaésitos fotopolimerizaveis depende em grande medida do desempenho do
aparelho utilizado. Para que possamos dar a vocé a melhor recomendacao possivel, a VITA testou extensivamente os
dispositives de fotopolimerizacdo mais usados em conjunto com o VITA VMsLC.

Os tempos e instrucdes de polimerizacdo podem ser encontrados aqui:

Para saber como polimerizar adequadamente o VITA VMsLC, acesse:
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITAVMLC-30312,27568.html
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— Tabelas de orientacao

As atribui¢@es sao apenas para fins de orientacao.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
oM1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 cp1/Ccp2* ENL
™2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
215 OP2L1.5 OP2L1.5 CP2 ENL
212.5 0P 2L2.5 - CP2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 Cp2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P 3L15 0P 3L1.5 CP2/CpP5* ENL
3L2.5 0P 3L2.5 - CP3 ENL
3M!1 OP 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
415 OP4L15 - CP5 END
412.5 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
4M1 0P 4M1 - CP5 END
4M2 QP 4Mm2 0P 4M2 CP3/CpP5* END
4M3 QP 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Cores VITA classical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL

Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 CP2 ENL
A3 0P A3 0P A3 Cp2/CP3* ENL
A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 Cp2 ENL
B3 0P B3 0P B3 Cp2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
C1 - 0P C1 CP1/CP5* END
C2 - 0P C2 CP1/CP5* ENL
C3 - 0P C3 CP1/CP5* END
C4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 CP2 END
D3 0P D3 0P D3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Relagao de mistura aprox. 1:1
Na mistura de massas flow CHROMA PLUS, deve-se ter cuidado para ndo introduzir bolhas de ar.
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— Areas de utilizacdo das massas

Massas de hase VITAVM.LC

PRE OPAQUE PRE transparente
— Primeira camada de opaco em estruturas de metal, | [ | | oo 5
PEEK e didxido de zirconia
— Altamente recomendada em caso de retengdes
— Massa transparente e fluida de endurecimento
confidvel
— Possibilita uma camada de opaco uniforme
M1
OPAQUE PASTE
M2
— Opaco em pasta na cor do dente parao |  b——F—— | 0
revestimento da cor da estrutura 215
— Alta opacidade mesmo em camadas de espessura M
fina (aprox. 0,2 mm) 2M2
— Excelente estabilidade gracas a sua consisténcia M3
visco-elastica — também para retengdes 315
3Mm2
3M3
3R25
aM2
A1-D4 (com
excegdo de B1)
. oM
OPAQUE em Po . M- 513 -
— Opaco em p6 na cor do dente para o revestimento =~
da cor da estrutura Al
— Alta opacidade mesmo em camadas de espessura A2
fina (aprox. 0,2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE em pé O | cor laranja
— Massas de opaco de cores intensas para a @ | co2 castanho e
caracterizacdo, especialmente para paredes de @» | co3 lilas 5 A
espessura reduzida Lol &
— Nao indicado para aplicagdo com OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE/ @ | o rosa claro
GINGIVA OPAQUE em pé 5 g E&ﬁ

— Para a cobertura da estrutura metélica antes da
aplicagdo de massas GINGIVA

— Para reten¢des em moldagem, sem formagao de
estrias
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— Areas de utilizacdo das massas

Massas de revestimento VITAVM.LC

flow* pastosa
- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE N
- X A1-D4 g g ;;:EME
— Massas com cor BASE DENTINE ~ o (o
(com excegdo
de B1)
X X ENL claro
ENAMEL
— Massas de esmalte translicido X X END eseuro 3 Elﬁﬁ?ﬁt-
X X NT translicido
NEUTRAL
— Massa translicida universal 0 e
WINDOW X - WIN transparente
— Massa transparente para efeito i 1mﬁ
cristalino na regido do esmalte =
— Para a mistura e estratificacdo da
pigmentacdo VITA VM LC Paint em
VITA VM LC, dentes acrilicos VITA,
VITA CAD-Temp
— Para mistura das massas
VITA VM LC flow
— Para revestimento do recobrimento
finalizado
— Para cobertura de fissuras
EFFECT ENAMEL X - () | EF1 esbranquicado
— Massas de efeito esmaltado trans- X X C D | Ee2 pastel £ H|EnaRe
Iticido para toda a drea do esmalte. - x | () |ERB translicido rosa [
— Para a obtengdo de um efeito natural X - () | EBS translicido amarelado
em profundidade X x | () | EE6 translicido avermelhado
X - | ) | EE7 translicido laranja
X X C ) | EB9 transldcido azulado
X - | O | EEN transldcido acinzentado
X X C ) | EE12 bege acinzentado
CHROMA PLUS (flow & pastosa) x | ox L) e marfim
— Massas de cores intensivas, X X C D |cr bege-amarelado 2 BlEmE-
com intensidade controlada através X X C ) |cP castanho alaranjado claro | 5l
da espessura da camada X X ) | crPa laranja
— Para aplicac@o na regido cervical ou M M @ | s castanho esverdeado

na superficie completa do opaco
CHROMA PLUS (flow)
— Fluorescéncia mais forte
— Também utilizado como massa
corretiva, dependendo do tom de cor
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— Areas de utilizacdo das massas

flow* pastosa

GINGIVA X X C ) |G rosa velho

— Para restaurar a situagdo inicial da X X @& @ rosa alaranjado Sy
gengiva X - D | G3 rosa

X X @ | G4 vermelho acastanhado
X X @» | G5** preto avermelhado
** Ao alcangar uma espessura de
camada de 1 mm, é necessario
realizar uma polimerizagdo final
Pigmentacdes

PAINT C | branco -

— Massas fluidas para efeitos de cor e caracterfsticas o | P amarelo Mo
individuais, como por ex. calcificac@es, fissuras no @ | rrs castanho alaranjado claro - .
esmalte e manchas de nicotina @ | P8 améndoa

— Devido ao baixo teor de enchimento, as massas @ | P19 castanho esverdeado
PAINT ndo podem permanecer na superficie @a ri2 bordd

- Pgra'a personalizagdo de OPAQUE PASTE @ s cinzento

— miscivel com todas as massas VITA VM LC flow.

Relagdo de mistura: pelo menos 2 partes de @@  rris castanho avermelhado
VITA VM LC flow com no méaximo 1 parte de PAINT. @D | 117 azul
@ | PT19 castanho claro

* As massas VITA VM LC flow sdo misciveis entre si. Além disso, as massas VITA VM LC flow

podem ser misturadas com as massas VITA VM LC PAINT e, assim, tonalizadas.
Relacdo de mistura: pelo menos 2 partes de VITA VM LC flow com no maximo 1 parte de PAINT.
Para evitar bolhas durante a mistura, deve-se misturar com um instrumento e ndo com um pincel.

Diferentes niveis de translucidez do VITA VM LC flow

2,0 mm [ | B [ |

0,5 mm | | (]

Da esquerda para a direita:

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EEZ2,

ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.

Ponto mais espesso (superior): 2,0 mm,

Ponto mais fino (inferior): 0,5 mm.
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— Liquidos e acessorios

VITA

L&

| W

VITA VM LC OPAQUE LIQUID

Liquido de mistura para opaco em pé OPAQUE

OPAQUE LIQUID nao deve ser utilizado em conjunto com o opaco em pasta
OPAQUE PASTE.

5 ml, n® art. CYMLOLb

VITA VM LC SEPARATOR

Liquido para isolamento entre modelos de gesso e plastico.

Modo de usar: aplique VITA VM LC SEPARATOR no modelo de gesso seco
e livre de poeira com um pincel descartavel para que a superficie brilhe.
Deixe secar por 5 minutos.

30 ml, n° art. CYMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

A estratificacdo € facilitada ao umedecer ligeiramente o instrumento de
modelagem ou o pincel com o Liquid. Utilizar com bastante moderag&o!

O Liquid ndo deve ser utilizado para diluir as massas.

Para o umedecimento das massas de recobrimento ap6s desgastes de corregao.
Garante a unido adesiva entre VITA VM LC e, p. ex., dentes de acrilico VITA e
VITA CAD-Temp.

10 ml, n® art. CVMLM10
30 ml, n° art. CYMLM30

VITA VM LC CLEANER

Solucdo para a limpeza de instrumentos utilizados na manipulagao
de materiais VITA VM LC nao polimerizados.

Restos de material polimerizados podem ser dissolvidos com

VITA VM LC OPAQUE LIQUID.

50 ml, n® art. CYMLC50

VITA VM LC GEL
Para evitar a camada de inibicdo na polimerizacdo final e, assim,
facilitar o acabamento.

20 ml, n° art. CYMLG20
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— Liquidos e acessorios

VITA ADIVA C-PRIME
Adesivo de silano monocomponente.

Frasco a 5 ml, n.° de art. FACP5

i

Bandeja de mistura de porcelana VITA
Para materiais polimerizaveis
preta, 8,5 x 11 cm

N.°art. C014

VITA ADIVA CERA-ETCH (Apenas para utilizagdo extraoral!)
Gel de &cido fluoridrico 5% para condicionamento de cerdmica de silicato,

‘ tingido de vermelho.
i }l}l 5 :1’ Seringa a 3 ml, n.° FACE3
- f’ﬁ Frasco a 6 ml, n.° de art. FACP6




VITAVMILLC — Gama de produtos

T T T

VITAVMoLC BASIC KIT

Gama de produtos basicos para estratificagao BASIC

e Disponivel na gama completa de cores VITA SYSTEM 3D-MASTER de 26 cores ou como BASIC KIT SMALL com 11 cores
(1M1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M?2)

e Disponivel na gama completa de cores VITA classical A-D com 15 cores (sem B1) ou como BASIC KIT SMALL com 6 cores
(A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

e Disponivel como massa incisal pastosa ou flow

VITAVMoLC PROFESSIONAL KIT
Para efeitos e caracteristicas naturais

VITAVMeLC PAINT KIT
Massas de cores intensas para pigmentacao

VITAVM6LC GINGIVA KIT
Massas gengivais de efeito natural para a reproduciao da gengiva
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— Composicdes e propriedades fisicas

Composicdes

Massas VITA VM LC flow

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimetacrilatos, acrilatos multifuncionais, catalisadores,
estabilizadores e pigmentos inorganicos.

Teor de enchimento: 55% — 68% do peso, diéxido de
zircornia, didxido de silicio.

Massas pastosas VITA VM LC

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Dimetacrilatos, copolimero, catalisador, estabilizadores e
pigmentos inorganicos.

Teor de enchimento: 41% — 52% do peso, di6xido de silicio.

Massas pastosas VITA VM LC CP

(CHROMA PLUS)

Dimetacrilatos, copolimero, catalisador, estabilizadores e
pigmentos inorganicos.

Teor de enchimento: 38% — 55% do peso, diéxido de silicio,
feldspato.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetacrilatos, acrilatos multifuncionais, catalisador e
estabilizadores.

Opaco em pasta VITAVM LC

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimetacrilatos, acrilatos multifuncionais, catalisadores,
estabilizadores e pigmentos inorganicos.

Teor de enchimento: 4% — 9% do peso, diéxido de silicio.

VITAVM.LC - Propriedades fisicas

Opaco em po VITA VM LC
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polimetilmetacrilato e pigmentos inorganicos.

VITA VM LC PAINT

Dimetacrilatos, catalisador, estabilizadores e pigmentos
inorganicos.

Teor de enchimento: 30% — 40% do peso, diéxido de silicio.

VITA VM LC GEL
Glicerina e dioxido de silicio.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetacrilato, etér metacrilico, catalisador e
estabilizadores.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Dimetacrilatos, metacrilato de metil, catalisador e
estabilizadores.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetilsiloxano, solvente, silano, catalisador e
estabilizadores.

Produto Resisténcia a flexao MPa* Modulo de elasticidade MPa
VITA VM LC EN aprox. 110 aprox. 4500
VITAVM LC BD aprox. 90 aprox. 4000
VITA VM LC flow aprox. 130 aprox. 7000

* medido conforme a norma DIN EN ISQ 10477
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— Notas e instrugdes de cuidados

Protecéo no trabalho, Durante o trabalho, utilizar 6culos protetores/protecao facial,
da saide e do meio ambiente luvas e roupas de protegéo.

Trabalhar sob aspiragdo.
Evitar o contato com a pele.

Em caso de contato com os olhos, enxaguar com dgua
abundante e consultar um médico.

s)=1)

Em caso de contato com a pele, lavar imediatamente com dgua
abundante.

N&o eliminar produtos nocivos a dgua na rede publica de
esgotos/meio ambiente.

Instrucdes de armazenamento Como regra geral, é recomendavel o armazenamento refrigerado de compésitos.
N&o armazenar acima de 25°C/77°F. Para 0 armazenamento ideal de compdsitos em seringas, é recomendéavel
Nao expor a luz solar direta conserva-los bem fechados num refrigerador a uma temperatura entre 5-10°C.

Para que a massa obtenha novamente a sua consisténcia ideal de
processamento, deve ser removida do refrigerador cerca de uma hora antes do
uso e mantida a temperatura ambiente.

Abrir as embalagem somente por ocasido de sua utilizagdo! Fechar as seringas
imediatamente apés a retirada da massa.

Explicacdo dos simbolos na embalagem

[l ~25°C

LOT  Simbolo para “Nimero do Lote" ;¢ N&o armazenar acima de 25°C/77°F.

.—\

g Simbolo para “Data de validade” s Nao expor a luz solar direta.
[ |

i

/\  Atencdo! Observar as adverténcias
e precaugdes nos documentos de
acompanhamento.

Indicacdes de cuidados para proteses removiveis de VITA VM LC

e A prétese deve ser limpa com dgua ap6s as refei¢des e, no minimo, 1 vez por dia mecanicamente.

e Para a limpeza mecanica, limpar a prétese de todos os lados sobre um lavatério cheio de agua.

e Para a limpeza. utilizar uma escova macia, média-dura ou escova de protese ¢ uma pasta dentifrica pouco
abrasiva.

e ( elevado consumo de café, cha, nicotina e, em casos excepcionais, 0 uso de medicamentos podem provocar manchas.
Nestes casos, a limpeza deve ser mais frequente.

¢ A utilizacao de comprimidos ou de solucdes de limpeza é fortemente desaconselhavel.
Os ingredientes ativos atacam as superficies do material e provocam manchas e a acumulacdo de placa bacteriana.
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— Observagoes

Os seguintes produtos possuem classificacao obrigatoria:

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(Contém dimetacrilato de trietilenoglicol,
metacrilato 2-dimetilaminoetila)

Causa irritacBes cutaneas.

Provoca graves irritagdes nos olhos.

pode irritar as vias respiratdrias.

Pode provocar reagdes alérgicas cutaneas.

VITAVMeLC SEPARATOR
(Contém ciclohexano, tolueno,
metiltriacetoxisilano)

Facilmente inflamavel em estado liquido ou gasoso.

Pode prejudicar o feto em gestagdo.

Pode comprometer os 6rgaos em caso de exposicdo prolongada
ou repetida.

Pode ser mortal em caso de ingestdo e penetragao nas vias
respiratérias.

Provoca graves lesdes nos olhos.

Altamente téxico com efeito a longo prazo para organismos
aquaticos.

causa irritagdes cutaneas.

Pode causar sonoléncia e perda da consciéncia.

VITAVMoLC CLEANER
(Contém etanol)

Facilmente inflamavel em estado liquido ou gasoso.
Provoca graves irritagdes nos olhos.

VITAVMoLC OPAQUE LIQUID
(Contém metacrilato de metilo,
dimetacrilato de etilenoglicol,
metacrilato 2-dimetilaminoetila)

Facilmente inflamavel em estado liquido ou gasoso.
causa irritagdes cutaneas.

Pode provocar reacdes alérgicas cutaneas.

pode irritar as vias respiratorias.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(Contém metacrilato 2-dimetilaminoetila)

Causa irritacBes cutaneas.

Provoca graves irritagdes nos olhos.

Pode provocar reagdes alérgicas cutaneas.

Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquéaticos.

VITAVMoLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(Contém metacrilato 2-dimetilaminoetila,
dimetacrilato de trietilenoglicol)

Causa irritagdes cutaneas.
Provoca graves irritagdes nos olhos.
Pode provocar reacdes alérgicas.

QS QOO COOO® ©
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— Observagoes

Os seguintes produtos possuem classificacao obrigatoria:

VITAVMsLC PAINT
(Contém metacrilato 2-dimetilaminoetila,
dimetacrilato de trietilenoglicol)

Causa irritagdes cutaneas.

Provoca graves irritagdes nos olhos.

Pode provocar reagdes alérgicas.

Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquéaticos.

VITAVMoLC CHROMA PLUS
(Contém dimetacrilato de trietilenoglicol,
metacrilato 2-dimetilaminoetila)

Pode provocar reacdes alérgicas.
Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquaticos.

VITAVMoLC flow
(Contém trietilenglicol dimetacrilato,
metacrilato 2-dimetilaminoetila)

causa irritagdes cutaneas.

Provoca graves irritagdes nos olhos.

Pode provocar reacdes alérgicas cutaneas.

Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquaticos.

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(Gel cauterizador de acido fluoridrico)
Apenas para utilizagdo extraoral!

Contém é&cido hidrofloridrico.

Corrosivo/Toxico

Apenas para utilizagdo extraoral!

Contém &cido hidrofloridrico.

Toxico por ingestao. Pode ser fatal em contato com a pele.
Provoca graves queimaduras na pele e danos oculares

graves. Nocivo se inalado.

Utilizar éculos/luvas/vestuario de protecdo adequado.

Manter em local fechado a chave. Em caso de ingestéo,

ligar imediatamente para o Centro de Informag@es Antiveneno e
apresentar a ficha de seguranga. Em caso de contato com a roupa/
pele, tirar imediatamente a pega de roupa contaminada e lavar
com bastante dgua. Consulte a ficha de seguranga para medidas
especificas.

Em caso de contato com os olhos, lavar por alguns minutos com
agua e consultar um médico/Centro de Informagdes Antiveneno.
Este material e o respectivo recipiente devem ser eliminados como
residuos perigosos.

SO O @@

VITA ADIVA® C-PRIME
(Adesivo de silano)

Facilmente inflamavel em estado liquido ou gasoso.
Manter longe de calor/fafsca/chama aberta/superficies quentes.
N&o fumar.

VITA VM<LC PRE OPAQUE
(Contém metacrilato 2-dimetilaminoetila)

Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquéaticos.
Pode provocar reagdes alérgicas.

Eliminacao: observe a eliminacéao correta do produto. Eliminacao de acordo com os regulamentos oficiais.

As fichas de seguranca correspondentes podem ser baixadas em www.vita-zahnfabrik.com/sds.




— Observagoes

e Tratamentos odontoldgicos e substituicdo com uma restauragao dental envolvem o risco geral de lesao iatrogénica a
estrutura dental, polpa e/ou aos tecidos moles da boca. O uso de sistemas de fixac@es, restauracdes e enchimentos,
com uma restauracdo dental envolvem o risco geral de hipersensibilidade pds-operatdria.

e As caracteristicas do produto ndo podem ser garantidas em caso de falha na observancia das instrugoes de
processamento dos produtos utilizados, podendo resultar em falha do produto com danos irreversiveis para a
substancia do dente natural, da polpa e/ou dos tecidos moles da boca.

39



Com o excepcional sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER,
todas as cores naturais de dentes sdo selecionadas de
forma sistemética e reproduzidas completamente.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrucBes. Ndo nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usuario deverd verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequacgdo do produto a &rea de utilizagdo pretendida. N&o serd aceita qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos
de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso
produto e assim causem danos. O VITA Modulbox ndo é um componente obrigatério do
produto. Data de publicagdo deste manual de instrugdes: 12.20

Todas as edicBes anteriores perdem a validade com a publicagdo deste manual de instru-
¢Oes. A respectiva versdo atualizada e vigente encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik é certificada e os seguintes produtos levam o selo

VITAVM6LC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMeCC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T-VITA YZ® HT - VITA YZ° ST - VITA YZ® XT

VITAVMeLC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM»CC - VITA ENAMIC® -
VITA ADIVA® sdo marcas registradas da VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG,
Bad Sackingen, Alemanha.

A disponibilidade de produtos recomendados pode diferir entre pafses.

PEEK-OPTIMA® ¢ uma marca registrada da INVIBIO LIMITED, FY5 4QD,
Thornton Cleveleys, Gra-Bretanha.

BioHPP® ¢ uma marca registrada da empresa Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Alemanha.

Gostarfamos de expressar nossos agradecimentos ao técnico em prteses dentéria
Jiirgen Freitag pelo gentil apoio e pela disposicao das fotos nas paginas 15-17 e
ao técnico em préteses dentarias Kurt Reichel da cidade de Hermeskeil pelo gentil
apoio e pela disposicdo das fotos nas paginas 18-20.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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— Matepuan n 06nactb npumeHeHns

06nuuoBouHbIii Komno3ut VITA VM LC npeactaBnsAet coboil cuctemy, BKNIOYAIOLLYHO B
ce6a cornacoBaHHble Apyr ¢ ApPYrom KOMMOHEHTbI 1A SKCTPAOPanbHOTo NpUMeHeH!sA
NP UCNOSIHEHNN CbeMHbIX 1 HECbeMHbIX pecTaBpaLyit. B 3aBucumoct ot
NpeAnoYTUTENbHOrO METoa PaboTbl 0671MLI0BKA MOXET BbIMOMHATBHCA C MOMOLLbIO
nactoobpasHbIX Macc um KomOMHaLum nactoobpasHbix 1 flow macc.

VITAVM LC
Nerko moaenmpyemble nactoo6pasHble Maccbl 0c06eHHO NOAXOAAT ANA 6bICTPOro U
00EMHOr0 NPUMEHEHUA B 06N1ACTI IEHTHHA.

VITA VM LC flow

MupkoTekyume maccol flow ugeanbHo NoaXoAs ANs UHANBUAYANU3ALAN U ANA NPUAAHISA
bonee HacbILLEHHOTO OTTEHKA NPULLEEUHOMY YUACTKY, @ TaKKe 1A TOHKON U dCTETUUHOI
paboTbl B 06MacTH pexxyLLero kpas. Mo ycMOTpeHuIo Nofb30BaTeNa Maccbl MOryT
HAaHOCUTBCA C NOMOLLbI MHCTPYMEHTA, KIUCTOUKM UM HEMOCPeACTBEHHO U3 WApULA.

[osAcHeHMA No NnpuMeHeHUI0 OTAENbHbIX MacC Ha CTp. 29 1 Janee, COCTaB MacC CM. Ha
crp. 35.

Moka3aHua:

© [lonHaa 1 yacTyHaA 06NNLOBKA METANNNYECKIX KapKacoB: KOPOHKI, MOCTOBUAHbIE
npoTe3bl, TeNecKonuyeckiie KOPOHKN, CyNPAaKOHCTPYKLIMM C ONOPOIl HA UMMNAHTAT

® Bknagku, BUHMpDI

06nacTn npumeHeHusA:

e |lHpuBuayanusauua u obnuuoska VITA ENAMIC

e 0611L0BKA KapKacoB U3 AMOKCMAA LIMPKOHUA, CTAOUNN3UPOBAHHOTO UTTPUEM
(KTP 0k. 10,0 - 10,5 - 10°® - K7), Hanpumep, VITA YZ SOLUTIONS

e |IHaMBMAYanM3aumMa UCKYCCTBEHHDbIX 3y60B oT VITA

e BoccozpgaHue aecHbl

o 0011L0BKA CbEMHBIX 11 YCTI0BHO CbeMHbIX TPOTE30B
(cornacHo aaHHbIM npousBoauTens) u3 nonusdupipupketona (PEEK),
C MacCcoBOW JoM1eil KepamMUyYeckoro HanosHuTenA
— B0 20%, Hanpumep, BioHPP/Bredent
— PEEK-OPTIMA® LT1 nonumep, Juvora, InnoBlanc Medical

BpemeHHble NpoTe3bl ANUTENbHOTO HOLIEHUA:

e |lHauBMAayanu3auma n 06nuLL0BKa BpeEMEHHbIX NPOTE30B ANUTENBHOTO HOLLEHNSA
13 VITA CAD-Temp

® be3meTannoBble KOPOHKM U 3-X 3BEHbEBbIE MOCTbI (PPOHTANLHOTO OTAENa U3
VITAVM LC

A\ Mpumeyanue: Mpyu pecTaBpupoBaHiun 6OKOBbIX 3y60B MIHUMASIbHAA TONLLMHA
06N1LI0BKM A0MKHA 6bITb 1,5 MM N0 LIeHTpanbHoii Guccype, ¢ coxpaHeHnem
6ecnpenATCTBEHHOI OKKMIO3WN.

MpoTnBonokasaHua:
© OKKNIO3MOHHbIe ANCHYHKLMM Ui napadyHKLMK, Hanp., OpyKcu3m

e BkauectBe KapKaCHOro matepuana MoryT ucnoJjib30BaTbCA Te CrJiaBbl
N NNactMaccoBble KapKacCHble MaTeprainbl, KOTOpble COrNacHO AdHHbIM
nponssoaunTena npeaHasHayeHbl Ana 00/1MLLOBKI KOMMO3UTOM.




— 06wwne pekoMeHAaLNN 11 peKOMEHAALMM N0 NPenapupoBaHMIo

06wue pekomeHgaLuu

e VITA VM LC aBnsetca GpoTononMmepHbIM TOHKOANCIEPCHBIM KOMMO3UTOM,
OTHOCAWMMCEA K 2 TUny, 2 knaccy cornacHo DIN EN 1SO 10477.

o [lpu pabote co cBeTooTBepaaembimu VITA VM LC/VITA VM LC flow matepuanamu
n3beratb Upe3MepHOro UCKYCCTBEHHOTO KM AHEBHOTO OCBELLeHNA, UToObI He
AOMYCTUTb NPeXAeBPeMeHHOI NoAMMepu3aLni.

® He fonyckaTb KoHTaKTa ¢ Bofoi 1 Bnaroii! Tonbko nocie OKOHYaTenbHoil
nonumepu3aLmm 061MLLOBaHHYIO NOBEPXHOCTb MOXHO OUNLLATL BOAON.

® [lacroobpa3Hble macchl VITA VM LC TMKCOTPONHBI. ITO 03HAuaeT, uto npu
NIErKoM NOCTYKNBAHNUN UHCTPYMEHTOM OHU CTAHOBATCA NACTUYHee N MOTYT
Nerko mofenupoBatbeA. Mpu STOM HYXKHO TONbKO CNIeAuTb 3a Tem, 4Tobbl He
NpUMeLLNBaNNChL Ny3blpbKi BO3AYXa.

e [lactoobpa3Hble Maccol VITA VM LC n maccol flow Henb3a cmelunBaTh Hi apyr
C IpYroM, HU C APYrMU KOMMO3UTaMM. ITO MOXKET NPUBECTY K BKIIOUEHNAM
BO3/YXa M CHUKEHNIO KauecTBa.

e [locne u3bATUA HEOOX0AMMOI MOPLMM MaTeprana WNpuL NAOTHO 3aKPbITb C
NoMOLLbH Konnayka. Mpu ucnonb3oBaHUM WNPULIA € TOBOPOTHBIM NOPLUHEM
CnefyeT NpOBepHYTb NOpPLUEHb Ha OAUH 060pOT Ha3aga.

e [InAa obneryeHns NoCoNHOro NOCTPOEHUA MOAEANPOBOYHDBIA NHCTPYMEHT
1 KUCTOUKa cmaumBatoTca xugkoctblo MODELLING LIQUID. Tonbko cnerka
cmaumatb! KUAKOCTb HeNb3A MCNonb30BaTh AnA pa3basneHus macc. 06nactu
NPUMEHeHNs CM. Ha cTp. 32.

e VITAVMLC/VITA VM LC flow ncnonb3yeTca nckmiounTenbHo Npu NoKasaHWAX 1 B
06n1acTAxX, yKasaHHbIX Ha CTp. 3.

e [lpoaykTbl VITA VM LC/VITA VM LC flow ncnonb3oBath 40 AaTbl, yKa3aHHON Ha
ynaKoBKe.

® PekomeHfaumu no 6e30MacHoCTH, N0 Mepam NPesoCTOPOXKHOCTY, MO YCIOBUAM
XPAHEHMA U MO 0YMCTKe Ha CTP. 36 u Janee.

PekomeHpaLuu no npenapupoBaHuio Nop BKNaaKu

® 33Kpyr/eHHble ALLMKO0OpasHble NON0CTH, UCKNIYUTb 06pa3oBaHmMe Kpaes ¢
WCTOHYEHHOI IManbio

® KPOMKI NpenapaLoHHOi NON0CTY AOMKHbI NONHOCTBIO HAX0AUTLCA B 0bnactyn
3Maniu 1 BHe apTUKYNALNOHHbIX KOHTAKTOB

® MUHUManbHasA rnybuHa npenapupoBaHuA B LieHTpanbHoii duccype: 1,5 Mm

® MAKCUManbHasA LWMPUHA nepellerika: 2 Mm

®  MUHUManbHasA LWNPUHA anNPOKCUMaNbHOro ycTyna: 1,5 mm

¢ B obulem NpenapauoHHas Gopma Kak noj Kepamuky

PekomeHpauumn no npenapvupoBaHuio noa BUHUP

® nabuanbHo NpenapupoBaHue C COXpaHeHneM aHaTOMUUeckoil opMbl Ha rny6uHy
0,7-1,0 mm

® npenapupoBaTh CynparMHrnBaabHoO

® 1lepBUKaNbHO CN1erka 3akpyrineHHbIi yCTyn, napaniefnbHo Kpaw AecHbl

® annpoKcUManbHble Kpaa B BUAE NOKATOro YCTyna, C ceAI0BUAHbIM 0XBAaTOM

® (OXpaHATb eCcTeCTBEeHHble annpoKCUMabHble KOHTAKTHbIE TOUKM

® 0XBaT MHLM3abHOr0 Kpas Mo TUny NokaToro ycryna (1) unm nHumsanbHoe
yKopoueHue 3y6a ¢ 3aKpyrneHHoi KpOMKOI (2), MHLM3aNbHO MUHUMANbHAsA
TONLLMHA BUHUPA: 1 MM




VITAVMLLC — WUcnonHeHune n noarotoBKa Kapkaca

PeTeHLMM NOBBILLAIT NPOYHOCTD CBA3KM 1 pEKOMEHZ0BAHbI 1A BCEX BUAOB
cnnaBoB. Ha cnnaBax ¢ BbICOKMM COf\epKaHMeM 30710Ta OHU 06A3aTeNnbHO
HeobxoauMbl. [py orpaHMYeHHOM NPOCTPaHCTBE PeTEHLIMN N0 CTETUYECKM
NMpUUYMHAM C03JAKTCA OKaNbHO. [pU HANMYMK JOCTaTOUHOO NPOCTPAHCTBA
PeKOMeHfyeTCA pacnpeseneHue no Beeii NoBepXHOCTI. B obLem cneayeT ucnonHATb
WHCTPYKLMI0 NPon3BoAUTeNa 6oHAMHra. My 06AMLOBKe BTOPUYHBIX ranbBaHo-
KOPOHOK HY)XHO CO3/1aTb MMKPOPETEHLIMN Ha TPETUUHbIX 11 CYNPAKOHCTPYKLMAX UK
MOSHYTPEHUA.

Kapkac obpa6atbiBaeTca ppe3amm ¢ KpecToo6pasHoii HaceuKoi COrnacHo
WHCTPYKLAW NPON3BOANTENS CrNaBa. oBEPXHOCTY, He MoANexaLlne 06inLoBKe —
0C06€HHO XeBaTesIbHble MOBEPXHOCTY — 06pabaTbIBAIOTCA PE3UHOBBIMIA NOMPAMM.

Bce noBepxHocTn, noanexawyue 0611L0BKe, — B 3aBUCUMOCTY OT TUNA CMlaBa —
noABepraoTca TLaTenbHol NeckocTpyiiHoi 06paboTke — 110—250 um okcugom
anioMnH1A (04HOPa30BOro 1CNoAb30BaHNA) Npyu AaBneHun 2,5-3,5 6ap. Cnepyiite
WHCTPYKLMAM NPOM3BOAUTENA CMaBa.

Mocne neckocTpyitHoit 06paboTKM MeTannMueckuii Kapkac ouuwiaetca. Quucrka
NPOU3BOAMUTCA TONbKO KOMMNPECCUOHHBIM BO3AYXOM (C BOAOOTAENUTENEM) WA
UNCTON KUCTBIO.

Mocne 04UCTKM HAHOCUTCA BOHANHT, CM. CTp. 6. [lpUMeHeHe MaTepuanoB CornacHo
aKTyaNbHbIM Pabounm MHCTPYKLMAM COOTBETCTBYIOLUMX NPOM3BOAUTENEN.
3arem cpa3y xe HaHocutca PRE OPAQUE unu OPAQUE/OPAQUE PASTE.

He ponyckaTb KoHTaKkTa ¢ Bopoii 1 Bnaroi!

Mpyn KoHTaKTe ¢ KoXeli NOBEPXHOCTb CHOBA HYXKHO MOJBEPTHYTb NECKOCTPYIiiHOIA
obpaboTke.




— KoHanumoHmpoBaHue kapkaca/cBa3ka — pabota ¢ maccon PRE OPAQUE

Ina nojyyeHna ONTUMANbHON CBA3KN Mexay MeTajyiloM 1 KOMNO3MTOM Mbl pekomeHayem dieayloLwne Cuctembl 60H,U,I/IHFa.

— GC METAL PRIMER Z, GC METALPRIMER 1

— Kuraray Alloy Primer (pekomeHyeMmblil NOpAZOK AeACTBUIA U T.4.)

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + II

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus (Wcnonb3yiite Tonbko Bmecte ¢ VITA VM LC PRE OPAQUE)
— 3M Espe Rocatec mit Espesil

[pumeHeHNe MaTepuanoB COracHo akTyanbHbIM pabouum UHCTPYKLMAM COOTBETCTBYIOLLNX NPON3BOAUTENEI.
VITA VM LC nognexut 06paboTke CBA3YHOLMMM CUCTEMAMU, KOTOPbIE KOHAULIMOHMPYIOT KapKacHbIii MaTepuan ana
nocneaytoLLero HaHeceHNa GoTONONMMEPHOTO onakepa Ha 6a3e MeTakpunara.

llepen npuMeHeHneM CBA3KN Apyroro Npou3BoauTena HeobxoAnMo NpoBepuTb, NoAxoAnT nn oHa Ana VITA VM LC. 3To KacaeTca Takxe U BblleHa3- BaHHbIX cucteM. Mbl He Hecem
OTBETCTBEHHOCTb 33 BO3MOXHbIe iedeKTbl, BO3HUKLLME 13-3a HENPABUIBLHOTO NPUMEHeHIA CBA3YIOLLNX CUCTEM APYTX NPOU3BOANUTENE, @ TaKxkKe 13-3a BO3MOXKHOT0 M3MeHeHNA
npoayKTa unu e eKToB KauecTBa MCNoNb3yemoii CUCTEMBbI CBA3KN APYriX NPON3BOAUTENEN. ITO XKe 0THOCUTCA U K iedeKTaM, BOSHUKLLMM 13-32 HENPABUIbHOMO NPUMEHEHUA UK
13-3a HeBePHDbIX MHCTPYKLMIA K CBAYIOLYMUM CUCTEMAM APYTUX NPou3BoAuTeNeil.

Pekomenpauuu no npumeHeHuto Alloy Primer, Kuraray

MeTannuueckuii Kapkac nogBepraeTca NeckoCTpyiHoil 06paboTKe, Kak onncaHo B MHCTPYKLMM. [locie neckocTpyitHoii 06paboTku
MeTanIuyeckmit kapkac ounwaetca. QuncTka Nnpou3BOANTCA TONbKO KOMNPECCUOHHBIM BO3AYXOM (C BOZ0OTAeNMTENEM) Unu
uncroil kuctbto. He ponyckaTb KOHTaKTa ¢ BOAOI 1 Baroii (Hanpumep, ¢ napom)! (nefibl 0T KOXKHOTO X1pa UK NoTa
MOTYT OTpULIATENbHO CKa3aTbCA Ha cBA3Ke. Alloy Primer HaHOCUTCA ryOKOi NNy KUCTOUKOI, MUHUMaNbHOe Bpems ans
BbICbIXaHusA - 1 MuH. PaboTa ¢ maTepnanom nponcxoanT COrNacHo akTyanbHoil paboueii MHCTPYKLMM NPOU3BOANTENS.

3aTem cpa3y e HaHocATca maccbl VITA VM LC PRE OPAQUE unu OPAQUE PASTE/OPAQUE.

VITA VM LC Pa6oTta c PRE OPAQUE

PRE OPAQUE saBnaeTca )ugKUM JONOSHUTENbHBIM KOMMIOHEHTOM, KOTOPbIil
MOBbILLIAET MPOYHOCTb CBA3KM Ha METaNNNYECKMX KapKkacax C peTeHumamu unu 6e3
Hux. bnarogapa cBoeil CBETONPOHNLLAEMOCTY OH XOPOLLO TBEPAEeT Jaxe B TeHeBbIX
30Hax. [loatomy npumeHenne PRE OPAQUE npu ncnonb3oBanum peteHuuin 0co6o
pekomeHayeTca. (neaytoLee NpenMyLLLeCTBO TO, UTO OH COCOBCTBYET NOMTyYeHMI0
paBHOMEPHOTO0 (1104 onakepa.

PRE OPAQUE HaHOCUTCA cpa3y nocie HaHeceHNs 6oOHANHIa C yYeToM
BpPeMeHU ANsA ero BbicbIXaHUsA.

PRE OPAQUE HaHoCHTCA Ha KapKac 0JHOPa30BOIi KUCTOUKOIA.

CoBeT: He HaHOCMTb Ha 0611acTb Kpas, uToObI M36exaTb 3aTeMHEeHNS.
ToHKMii CNoil fOCTaTOYeH, UTOObI 3aNONHNTD YYACTKI C NOAHYTPEHNAMM.
3aTeM npoBeCTy NoAUMepU3aLnio.

PekomeHpaLuu no nonumepusaLum cm. Ha crp. 27!

A\ Mpumeyanue: [N nonyyeHns onTUManbHOI CBA3KN Mexy
PRE OPAQUE 1 onakepom He yaanaiite BO3HUKLUMIA AUCNEPCUOHHBII CNOIA.
He ponyckaiiTe KOHTaKTa C KOXeli 1 Bnaroi.

HenocpeacteeHHo nocne nonumepmsaumm maccol PRE OPAQUE HavecTm
OPAQUE unu OPAQUE PASTE. 06a onakepa umerT nociie noaumMepu3aLin
TONLWMHY €0A npubau3uTeNnbHo no 0,2 Mm.




VITAVMILLC — PaboTta ¢ maccon OPAQUE PASTE

A\ Tlpumeyanue: (BetouyBcTBUTENbHYI0 Maccy OPAQUE PASTE Hy»HO 3awimwiath
0T NoNafaHuA (BeTa — NoUIe U3bATUA NOPLMM CAenaTb OANH 000POT WNpULA
Ha3aj 1 cpasy e 3aKpbiTb ero.

OPAQUE PASTE umeet ontumanbHyto KoHcucteHumio. Kugkocts OPAQUE LIQUID
npeiHa3HaueHa UCKNKUNTENbHO ANA CMeLLMBAHUA NOPOLLKO06pa3HOii Macchl
OPAQUE n He moxeT ncnonb3oBatbca ¢ Maccon OPAQUE PASTE.

lactoonakep HaHOCMTCA Ha KapKac 0AHOPA30BO KNCTOUKOI TOHKIM C10eM,
KaXkabli Coii nofBepraeTca nonumepusaumu. NlepBblit (1ol HAHOCUTCA Kak
BOAAHUCTbIA ONAKep KepaMmKM — KapKac yepes Hero HeckosbKo NpocBeumBaeTca.

PekomeHpaaLumn no nonumepusaLumn cM. Ha ctp. 27!

/\ PekomeHpauus no ucnonbsosanuio OPAQUE PASTE 6e3 PRE OPAQUE:
Bo3MoxH0, BO BpemA nonnmMepu3aLmm Kapkac pa3orpeerca, ero HyXHo 0CTyanTb.
MHaue OPAQUE PASTE moxeT cTaTb 6onee XUAKUM 1 OTCIOUTBCA OT PeTeHLMA.

HaHocuTcA cToNbKO TOHKKMX CN10€B NacToonakepa (MUH. 2), oka MeTann NoIHOCTbI
He ByaeT 3aKpbIT. bnarogapa nnactuuHoctn matepuana OPAQUE PASTE oH coxpaHsaet
(TabMNbHOCTb Ha KPOMKAX U peTeHLIUAX.

Bo Bpems oxupaHusa HaHeceHua cnegytowero cnoa maccel OPAQUE PASTE

(BO Bpema noiumepu3aLmm) NaauTpy ¢ MaTepranom Hy>KHO 3aKpblBaTb,

yTo6bl He AONYCKATb NPAMOro BO3[eCTBUA (BETA.

[ina npoBefieHNA LBETOBOI MHANBMAYANN3ALMM TACTOONAKEPDI MOMHO
CMeLLMBaTb Mexay coboi. B kauecTBe anbTepHaTUBbI MOXHO HAHOCUTb KpacuTenu
PAINT Ha nonumepu3soBanHblii cnoii OPAQUE PASTE unu cmelumsarb ux.

Ecnn macebl PAINT HaHocATca B unctom Buae Ha cnoii OPAQUE PASTE,
T0 AnA GuKcaLum cnefyeT UCNoNb30BaThb GOTONONMMEPU3ALMOHHBIN Nprbop.
3atem nonumepusauua cios OPAQUE PASTE nposoanTca ABaXnabl.

T FotoBbIN kKapkac ¢ VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Ina nonyyeHua HaZIeXHON CBA3KN MeXxay onakepom 1 AEHTUHOM HYXHO
HENOCPEACTBEHHO NodIe NoJIUMepU3aLlnn onakepa HAHOCUTb CneayroLLne Coun.
Nnu e TwatenbHo 3awmiLaTb pa60Ty 0T nonagaHunA nbinu n Bnaru.

/\ Tlpumeyanue: 3actbiBlas macca VITA VM LC OPAQUE PASTE nomkHa umeTb
TNAHLEBY MOBEPXHOCTb C NETKUM AMCEPCUOHHBIM Cloem. Henb3a gonyckatb
MoNajaHNA Ha Hee MbINN 1 BAATK.

[ina onTumanbHOro BOCNpon3BefeHNa LiBETa Ha NPOMEXyTKax MOCTOB
pekomeHayeTca ux cHayana goctpoutb maccoit BASE DENTINE po ypoBHA cocefiHero
KapKaca KOpOHKM 11 3aTeM NPOBECTM OKOHYATebHY0 NONMMepU3aLmio MaTepuana.
Korza B npouecce 06nnL0BKYM €O MAcC COCTABAACT 2 MM, HYXHO NPOBECT
OKOHYaTe/IbHYH MONMMEPU3aLMI0 U 3aTeM NPOJOIKUTD 00NULIOBKY.

3aTem HaHOCUTCA NacToonakep 2-3 TOHKMMU COAMU U MONMMEPU3YeTCA.




VITAVMILLC — Pab6ota ¢ maccoii OPAQUE Pulver
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(Hauana HanuBaeTCs XMAKOCTb B Yry6eHNe YepHoii KepaMuueckoi ManuTpbl.
3aTeMm 3acbInaeTca NOPOLLOK 1 CMeLUNBAETCA NACTMACCOBLIM LUNaTeNeM B TeyeHue
npubnu3uTenbHo 30 ceK. 40 NoNyYeHNA 0AHOPOAHON TeKyueil cmeck. COOTHOLEHMe
CMeLUNBAHWA: 5 Kanesb XIAKOCTY — 1 0XKeuKa NopoLLKa (XBaTaeT Npudau3nNTeNbHO
Ha 4 eauHULBbI). He pekoMeHyem NoNb30BaThCA MeTaNIMUECKM LUNATENEM,

T.K. 3T0 MOXeT BbI3BaTb U3MeHeH!e LiBeTa Macchl.

A\ Npumeyanume: OnakoH co CBETOUYBCTBUTENbHOI XKUAKOCTBI HYXKHO

Cpa3y e 3aKpbIBaTb Nocsie U3bATUA HeobX0AUMON nopuun. MuaKkocTb

OPAQUE LIQUID npegHa3HaueHa UCKNKOUUTENbHO A1 NPUMEHEHUA C NOPOLIKOBOIA
maccoit OPAQUE 1 He moxeT ncnonb3oBatbea ¢ maccoii OPAQUE PASTE.

YT06bI HE nonyctuTb 3arpﬂ3HEHI/II7I onakepa, a Takxe HeJ0CTaTOYHON
nojanmepusaun matepuana, pekomeHayeTca nojib30BaTbCA uepH0|7| I'IaJ'II/ITpOI7I
AnAa C(MeLlnBaHua ¢ KprLI.IKOﬁ.

lepen HaHeceHNeM onakepa peKOMEHAYETCA KNCTOUKY CHauana CMOUUTb XUAKOCTbIO
OPAQUE LIQUID. YTo6bl maTepuan xopoLuo NoAMMEpPHU30BaNCA, ero HyXHO HaHOCUTb
Ha KapKac TOHKUMI CIOAMM, W KaXAblii 1o/ nonumMepn3oBaTh oTAeNbHO. HaHocuTca
HeCKOMbKO TOHKMX CNI0EB OMakepa (MUH. 2), Noka MeTan NofHOCTbIo He Gyaet
3aKpbIT. B npoMexxyTkax Mexay HaHeCeHUeM C0eB NANUTPA C ONAKePOM J0KHA
ObITb NNOTHO NPUKPbITA. [INA LBETOBOI MHANBUAYANN3ALMIA MOXHO UCNONb30BATh
ugeTHoii onakep COLOR OPAQUE.

A\ NMpumeyanue: (noii onakepa nepes noaumepusaumeil JomKeH UMeTb Ha
NOBEPXHOCTU BAAXHbIil bneck!

PekomeHaaLun no nonumepu3aLumn cM. Ha ctp. 27!

FoToBbIit Kapkac ¢ VITAVMLC OPAQUE.

Ina noJiyueHunaA HaJIeXHON CBA3KM MeXxAay onakepom n AeHTUHOM HY>KHO
HENOCPEACTBEHHO Nodie NoJIMepu3aLnn onakepa HAHOCUTb CneayoLLne Coun.
Nnu e TwaTenbHO 3awmILaTb pa60Ty 0T nonagaHnA nbinu n Bnaru.

A\ Tlpumeyanue: 3acTbiBwan macca VITAVMLC OPAQUE pomxHa umeTsb cyxyio
MOBEPXHOCTb C LIENKOBUCTbIM OTTEHKOM. Heb3s ionyckaTb NonafaHuA Ha Hee
nbiau 1 BRATK.

[lna onTuManbHoro BoCNpoM3BeieHNA LiBeTa Ha BOTHYTHIX NPOMEXYTKaX MOCTOB
pekomeHAayeTca ux cHayana goctpoutb maccoit BASE DENTINE go ypoBHA cocefiHero
KapKaca KOpOHKM 11 3aTeM NPOBECTM OKOHYATebHY0 NONMMepU3aLmio MaTepuana.
Korza B npouecce 06n1LOBKYM €O MacC COCTABAACT 2 MM, HYXHO NPOBECT
OKOHYaTe/IbHYH MONMMEPU3aLMI0 U 3aTeM NPOJOKUTD 00NULIOBKY.

3aTem HaHOCUTCA onakep 2-3 TOHKUMU COAMU U MONMMEPU3YeTCA.




— ba3oBas nocnoiiHas obnuuoka BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

MeTannnyeckwit Lt
Kapkac
VITAVM LC PRE OPAQUE
VITAVM LC BASE DENTINE
basoBas nocnoitHasa o6nuwoska BASIC VITA VM LC coctout AnbTepHaTuBHaA

nocne HaHeceHna macc PRE OPAQUE, OPAQUE / OPAQUE PASTE
13 cnoeB BASE DENTINE u ENAMEL/flow ENAMEL

LigeToHecywme maccol BASE DENTINE co3patoT ugeanbHyto
OCHOBY ANA CO3[AaHNA pecTaBpaLil B JOCTAaTOUHO
HaCblLLEHHbIX 0TTeHKaX. 0cobeHHO onTMManeH 3ToT

MocnoiiHaA 06nMLI0BKa

B o6nactu pexyuiero
Kpas, pekomeHayeTcs

ANA KOpPeKTUPOBOK
06nuuoBku VITA VM LC Ha
NCKYCCTBEHHBIX 3y6ax VITA

,EI,ByXUIOVIHbIﬁ BapuaHT, edJin CTEHKN pecTaBpaLl i TOHKKeE.

TexXHUK MOXET Y2Ke C NOMOLLIbIO 1BYX CI0EB NOAYYNTb
KIUBYIO» PECTaBPaLIO.

[lna onTmanbHOro BoCNpou3BeieHNA LBeTa MUHUMaNbHAA
TONLMHA 067MLLIOBKM BKOYAA onakep A0KHA ObITb He
MeHee 0,8 Mm.

ba3oBas nocnoiiHas
obnuuoBKa Basic, Bup ¢
nabuanbHoi CTOPOHbI

A\ Tlpumeuanue: B otnnume ot nocnoiiHoil 061L0BKN
kepamukon VITAVM B TexHuke VITA VM LC macca ENAMEL
1 flow ENAMEL HaknagpblBaeTca ToNbKO B MHLM3ANbHOM
yuacTke.

* maccol flow ENAMEL B oTnnune o1 nactoobpasHbix
macc ENAMEL moryT HaHouTbCA B 6obLuem obbeme. 3To
BO3MOXHO bnarogapsa HoBomy coctaBy Macc VITA VM LC flow.

[inA co3nanmA 6onee HacblLLLEHHOr0 OCHOBHOIO LIBETA UK
6onee HacblLLEHHOTO LBETa B LiepBUKATIbHOM Y4acTKe,

a TakKe ANA NOCTOHON 06MMLIOBKN NpU HEAOCTATKe MeCTa
pekomeHAyeTcA ucnonb3oBatb Maccbl CHROMA PLUS.

[na nHAMBMAYanu3aLmMm 1 XxapakTepusauum
VITA VM LC npepnaratotca Habopbl PROFESSIONAL KIT
n PAINT KIT.




VITAVMLLC — ba3oBas nocnoiiHaa obnuuoska BASIC

Ha cHumKe npepcTaBneHa 6a3oBas nocnoiiHas 06nML0BKa B 06MaCTIN pexyLLero kapas ¢
ncnonb3osatnem macc VITA VM LC flow. Takxe moryT ncnonb3oBatbca nactoobpasHble
maccol VITAVM LC.

Kapkac, noarotoBneHHbiii K obnuuoske ¢ nomowybio VITA VM LC OPAQUE PASTE unu OPAQUE.

Mepes 06nMLOBKOIT Ha MOZENM TMNC HYXHO n3onnpoBatb cpeactsom VM LC SEPARATOR.
W3onupytowwee cpepcteo VITA VM LC SEPARATOR HaHoCUTCA Ha 06ecnbinerHyH 1 Cyxyto
TUNCOBYH0 MOZJENb C NOMOLLbH 0AHOPA30BOI KNCTOUKM, YTOObI C03AaTh FNAHLEBYH
MOBEPXHOCTb. Bpema BbiCbIXxaHNA: 5 MUHYT.

Mpu HeoCTaTKe MeCTa N HalMuMe XPOMATUYECKIX LIBETOB PEKOMEHAYETCA MCNOb30BaTh
maccol flow CHROMA PLUS. Maccbl HaHOCATCA LiePBUKANBHO WK N0 BCEil TOBEPXHOCTH.

CooTHOCUTENbHDBIE TabANLbI CM. Ha CTp. 28. 3aTeM 3adUKCMPOBATb C MOMOLLbIO
HENpoJ0MKUTENbHOI NoAMMepU3aLI.

PekomeHgaLuu no nonumepu3aLuu cm. Ha crp. 27!

Mocnoitoe noctpoenme ¢ nomowybio BASE DENTINE cornacHo ymeHbLLEHHOI
aHaTomuueckoil opme 3y6oB [ind 3toro maccy BASE DENTINE HaHocuTb 6onbLunmun
nopumamu. Mpu Heobxo4MMOCTH Bce 06MMLOBAHHbIE NOBEPXHOCTY 3adUKCUPOBATD C
MOMOLLbH HEMPOAOMKUTENBHOI NONUMEPU3ALIAN.

YKe Ha 3T CTaAMM HYXHO NPOBEPATb B apTUKYNATOPE OKKIHO3MI0, NaTEPOTPY3I0 U
npoTpy3uio.

AnbTepHaTUBHO:

Bocco3aatb nonHoaHaToMuueckyio Gopmy npu MOMOLLM MOCTOAHOTO MOCTPORHNA,
NpOBECTV NPOMEXYTOUHYI0 NOSUMEPH3ALIMNI0 U B 3aBepLLEHIe CPe3aTb M0 TeXHIKe

Cut Back ¢ nomoLublo TBepAOCINABHOI (Pe3bl C MENKOI HaCceUKON.

3aTem ouncTUTb 00ANLOBaHHbIE NOBEPXHOCTH (C MOMOLLbBIO KMCTOYKN/CGKATOro BO3AYXa)
1 NOKpbITb XuaKkoctbio VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Mpumeyanue: NactoobpasHble Maccol VITA VM LC TuKcoTponHbl. 3T0 03HauaeT,
YTO MY NErKom MOCTYKMBAHMN MHCTPYMEHTOM OHU CTAHOBATCA MNACTUYHEe 1
MOTYT Nerko MoAennpoBatbca. v 3T0M HyXHO TONbKO CeANTb 3a TeM, 4Tobbl He
NpUMeLLNBANNCD My3bIPbKM BO3JYXa.
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VITAVIVILLC — ba3oBas nocnoitHasa obnuuoBka BASIC

3aBepLieHue Gpopmbl 3y6a maccamu ENAMEL flow u/wnu EFFECT ENAMEL flow.

AnbTepHaTBHO Gopma 3y6a MOXET ObITb 3aBepLLEHA C MOMOLLbIO NACTO00Pa3HbIX
macc ENAMEL/EFFECT ENAMEL.

CooTHOCMTENbHbIe Tabnuubl cm. Tp. 28.

3aTem 3aUKCMPOBATb C TOMOLLbI0 HEMPOJOIKUTENbHON NONMMEPU3aLNN.

[Ina npenoTBpalLeHna 0bpa3oBaHMA UHIMOMPOBAHHOIO C10A U obneryeHns
nocneaytouiein 06paboTKL, Npy OKOHUATENBHOI NONNMEPU3aLUUA PEKOMEHAYETCA
ucnonb3osatb VITA VM LC GEL.

l'enb HaHOCUTCA HeNoCpPeCTBEHHO U3 LNPULA UAN C TOMOLLBIO HCTPYMEHTa
(He C NOMOLLbIO KNCTOUKM) MOKPbIBHBIM HE CIMLLKOM TOACTbIM C10eM (MaKc. 2 MM)
Ha BCl0 00MMLI0BAHHYIO MOBEPXHOCTb.

[TpoBecTi 0KOHUaTENbHY NONUMEPU3ALIMIO.
B 3aBepwenue VITA VM LC GEL yaansaetca npotouHoii BOLOiA.

/\ PekomeHAauuu no nonumepusauum: [ina Gukcaumm mMacc Bo

BpemaA 06NMLLOBKI peKoMeHAYeTcA NPUMEHATD laMbl NpeABapUTENbHO
nonumepu3saumu. Korga B npowecce 06a1L0BKM CNOI Macc COCTaBAAET 2 MM,
HY)XHO NPOBECTI OKOHYATENbHYI0 NoAMMepU3aLnto 6e3 Ncnonb3oBaHuUA rens
VITA VM LC GEL. 3aTem M0HO Npofom«aTb 06NNLIOBKY.

PekomeHaaLun no nonumepu3aLumn cM. Ha ctp. 27!
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VITAVIVILLC — 06paboTka, nonnpoBKa, 04MCTKA, KOPPeKTMpPOBKa (popMbl

06paboTka ocyLLeCTBAACTCA ¢ MOMOLLBI TBEPAOCTIABHON PPE3bl C MENKOIi
HaceuKoii (MakcumasnbHoe KonnyecTBo 060poToB A 06paboTKn Komno3uTa Bbl
HailfieTe B MHCTPYKLMAX NPON3BOANTENEI).

[peaBapuTenbHas NoAMPOBKA NOAXOAALLMM CUIINKOHOBbLIM NOAMPOM, Hanpumep,
13 Habopa VITA ENAMIC Polishing Set technical n WweTkoil u3 Ko3beil lwepcri.

nOﬂMpOBKa 10 3epKaJibHOro bnecka NpPon3BoANTCA C NOMOLLbIO MNOJIMPOBOYHOI0
pencrea anA 06]'II/ILI,OBOlleIX KOMMO3UTOB 1 CyKOHHbIMVI/KO)KaHbIMI/I n
BOIANOYHBIMM NoJINPOBAJIbHbIMW Kpyramu.

He ponyckatb neperpesa (CM. MakCUMasbHoe KONNYecTBo 060poToB
MONMPOBANIbHOMO MHCTPYMEHTA B UHCTPYKLMM NPON3BOANTENS.)

FoToBasa 06nunyoBKa.

Ouncrka

PekomeHayeTca 04MCTKa NOA NPOTOYHOI BOAOI C NCMOMb30BaHMEM HEOONBLLOTO
KONNYeCTBa MOIOLLIEro CpeAiCcTBa 1 3yOHON LLeTKN MATKOM K CpefiHeit XecTKoCTH.

Mpu 0uncTKe B yNbTPa3BYKOBOI BaHHe CleflyeT cobniofaThb ciedyLuee:
Bpema BblaepXKu B yNbTpa3ByKoBOi BaHHe OK. T MUH.
[lona wenoyuHoro pacteopa: makc. 10 %.

A\ Nipumeyanue: [lnuTenibHoe HaxoXaeHne paboTbl B yNbTPa3ByKoBOM Npubope
MOET HEraTMBHO CKa3aTbCA Ha KauecTBe matepuana.

06paboTka NapocTpyem BbI3bIBAET NEPErpes U Upe3mMepHoe HanpsxKeHue,
M03TOMY He peKOMeHYeTCs.

KoppekTtupoBka ¢popmbi

e |linnpoBka/ymeHbLLEHME aHATOMUECKOIT GOpPMbI BO BpPeMSA NOCIOAHOMO
NOCTPOEHUA NOCTe MPOMEXYTOYHOI AN OKOHYATENbHOI NONUMEpU3aLIUN UK

® nonofnHeHue Gopmbl NOC/E NOAMPOBKM NN

® fononHeHne Gopmbl nocne nonumepusaunn ¢ npumeHennem rena VITA VM LC GEL

BbINONHUTL LWepoxoBaHMe NOBEPXHOCTH C NOMOLLbI TBEPAOCMNABHON dpe3bl
MeJIKOI HaceyuKoii 1 B Clyyae Heo6XoAMMOCTY yMeHbLINTb aHaTOMUYeckyl Gopmy.
3aTem NpOMU3BOAMUTCA OYMCTKA TONbKO (KaTbiM BO3AYXOM (C BoA0OTAENUTENEM)

AN YMCTON KUCTBIO. ABCOMIOTHO CyXas MOBEPXHOCTb MOKPbIBAETCA MUAKOCTbIO

VITA VM LC MODELLING LIQUID, n 3aTem npoBOAATCA KOPPEKTUPOBKM C MOMOLLbIO
nacroobpasHbix macc VITA VM LC unu flow. [lanee nonumepun3auma 1 oKoHUaTeNbHasA
006paboTKa, Kak ONNCAHO BbiLLe.
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VITAVMILLC — WHamBmayanbHaa obnuuioBKa

Ha cHumKe npeacTaneHa nHAMBMAYanbHaA 001MLOBKa B uBeTe 2M2 npu
ncnonb3oBaHun macc VITA VM LC flow B obnactu pexxyuiero kpas.
Takxe MoryT ucnonb3oBaTbcA nactoobpasHble maccol VITA VM LC.

Mepen 06nuL0BKOI Ha MOZENU TUNC HYXHO M30nMpoBaTb cpesctBom VM LC SEPARATOR.
W3onmpytowee cpeactBo VITA VM LC SEPARATOR HaHOCUTCA Ha 06eCnbiNeHHYI0 U CyXyio
TUNCOBYI0 MOJESb C MOMOLLbK OFHOPA30BOI KUCTOUKM, YTOObI C03AaTb MAHLEBYH
MOBEPXHOCTb. Bpema BbICbIXaHWA: 5 MUHYT.

Hanecenne CHROMA PLUS flow CP2:
— LlepBukanbHo
— Me3uanbHble/ancTanbHble BannKi

3aMKCMPOBaTb C NOMOLLbH HEMPOJOIKUTENbHOI NOAUMEPU3ALINN.
PekomeHpaauuu no nonMMepusaLum cm. Ha ctp. 27!

HaHeceHne maccol CHROMA PLUS flow CP3 B LieHTpanbHOM yuacTke.
MocnoiiHas 06nKLIOBKa MamMenoHoB ¢ nomollbio flow CP1 (me3nanbHo/aucTanbHo)
n flow CP3 (ueHTpanbHo).

Mpu HeobxoaMmOCTU 3adUKCUPOBATH C NOMOLLbI) HEMPOAOMKUTENbHON
nonMmepu3aumn.

MocnoitHas 06nuuoBKa ¢ nomowybto BASE DENTINE 2M2 cornacHo ymeHbLUEHHOI
aHaTomMuyeckoii popmbl. [ina 3Toro macca BASE DENTINE HaHocuTca 6onbLummu
nopunamu. Mpu HeobXoAUMMOCTM 06MMLOBAHHbBIE MOBEPXHOCTH 3aPUKCUPOBATH NP
MOMOLLM HEMPOAOCMKUTENBHON NOAMMEpPU3aLNN.

AnbTepHaTMBHO MOXHO BbIMONHUTH MONHOAHATOMUYECKYI0 NOCNONHYI0 06NULL0BKY
¢ nomoLybto BASE DENTINE, npoBecTn npome<yTouHyio nonnmepusaliuio u B
3aBeplueHue cpe3atb no TexHuke Cut Back ¢ nomolblo TBepaocnnasHoil dpesbi

C MeNKOIi HaceuKoil. 3aTem OUNCTUTH 00MMLL0BaHHbIE MOBEPXHOCT (C MOMOLLbH
KUCTOYKI/CKATOro Bo3Ayxa) U NoKpbITh xuakoctbto VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Npumeuanue: MactoobpasHble Maccol VITA VM LC TUKCOTPONHBI. 3T0 03HauaeT,
4YTO NPV NErKOM NOCTYKMBAHUN MHCTPYMEHTOM OHM CTAHOBATCA NNAcTUYHee U
MOTYT NIerKo MOAeNnpoBaThea. [py 3TOM Hy>KHO TONbKO CefuTb 3a TeM, UTobbl He
NPUMELLNBANMCb NY3bIPbKU BO3AYXa.

HaHeceHne maccol ENAMEL ENL flow ancranbHo, Me3nanbHo B 061acTyi MHLMU3aNbHOTO
Kpas, a TakKe LIeHTPabHO B BepXHel TpeTu 06N1NL0BaHHOI NOBEPXHOCTHU.

Mpy Heo6X0AMMOCTY 3adMKCUPOBATD C TOMOLLBIO HEMPOJOSKUTENbHO
nonMmepu3aumn.

13



VITAVMILLC — WugmuBuayanbHas 06nuuoBka

HaHecenne EFFECT ENAMEL EE9 flow B Me3uanbHoM, JUCTaNbHOM 1 MHLM3ANbHOM
yuacTke.

Mpy HEo6X0AUMOCTY 3aMKCUPOBATD C MOMOLLbIO HEMPOAOSKUTESNbHO
nonumepu3aLmnu.

Hanecenmne EFFECT ENAMEL flow
EET — nHum3anbHo

EE5 — B BepxHeli yactu

1 EE6 - B HUXKHeili yacTmn

Mpu HeobX0AMMOCTY 3adUKCUPOBATD C MOMOLLbIO HEMPOAOMKUTENbHOI
nonMmepu3aumin.

3aBepLueHue popmbl 3yba ¢ nomoLbro maccol WINDOW flow.

3aTem Bce 0611 OBaHHbIE MOBEPXHOCTI 3aUKCMPOBATH C NOMOLLbIO
HenpoAOKUTENbHOI NOAMMEpPU3ALINN.

[ina npepoTBpalLeHua 06pa3oBaHNA KCIOPOAHOTO CNOA, U, Kak CeAcTBHe,
nerkoit 06paboTKM Npy OKOHUaTENbHOI NONNMeEpPU3aLIUM, PEKOMEHAYETCA
ucnonb3oBatb VITA VM LC GEL.

[enb HaHoCUTCA HENoCPeACTBEHHO U3 LWnpuua uinu C NOMOLLbI NHCTPYMEHTA
(He C NOMOLLbIO KUCTOUKM) NOKPbIBHbIM HE JINLLIKOM TONCTbIM (JI0EM (Makc.2 Mm)
Ha BCHO 061'II/ILI,OBaHHyI0 NOBEPXHOCTb.

lpoBecTi 0KOHYATENbHY NOAMMEPU3aLNO.

B 3aBepuenue VITA VM LC GEL ynanaetca npotouHoit BOAOIA.

06paboTka, MoONMpoBKa, OUNCTKA U KOPPEKTUPOBKN GOPMbI CM. Ha CTp. 12
/\ PekomeHpauuy no nonumepusauun: [Ins pukcaLmum macc Bo
BpemsA 06/MLLOBKN peKOMEHAYETCA NPUMEHATb IaMIbl NpeABapUTENbHON
nonumepu3aumu. Koraa B npouecce 06i1LI0BKI C10/ MAcC COCTaBAAET 2 MM,

HYXKHO NPOBECTY OKOHYATENbHYI0 MofuMepu3aLuio 6e3 NCcnoenb3oBaHUA rens
VITA VM LC GEL. 3aTem M0XHO Npofom«aTb 06NLOBKY.

PekomeHAaLuM No nonumepusaLum cM. Ha crp. 27!

loToBasA NHAMBMAYaNbHasA 067MLIOBKA.
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— WHanemayanusaumsa n obnuuyoska VITA ENAMIC®

[ina co3pganua bonee ScteTnuHbix pectaspaumii u3 VITA ENAMIC, ocobeHHo B 30He pexxyLuero kpasa ¢poHTabHbIX 3y60B 1nu
BeCTUOYNAPHOI NOBEPXHOCTM HOKOBbIX, MOXXHO NpoBeCTU nHANBMAYanu3aumo maccamu VITA VM LC flow nnu nactoobpasHbimu.
Jlaxe ToHKue cnon VITA VM LC/ VITA VM LC flow gatot xopoLuue scTeTuyeckue pesynbratbl. InA Takoil 06n1L0BKN NpeanaraeTca
Habop VITA VM LC CREATIVE KIT.

B KauecTBe noAroToBKN ANA MHAMBUAYANN3aLMM Unn 06NNLOBKN BbINONHAETCA cpe3aHue ¢ nomolublo CAD unn maHyanbHo no
TexHuke Cut Back. [ina atoro cneayet cobnoaatb MuHumManbHyto tonwumdy ana VITA ENAMIC:

KopoHku Ha ¢ppoHTanbHbie 3y6b1  KopoHku Ha 60KoBble 3y6bl
WHum3anbHo:  MuH. 1,5 MM OKKNI03UOHHO: MUH. 1,0 MM
LinpkynapHo:  MuH. 0,8 Mm LmpkynapHo:  MuH. 0,8 MM

MoaroToBKa noBepxHOCTH

¢ [Ina onTumanbHoIi (BA3KM NOBEPXHOCTb HAMBUAYanu3upyemoii pectaspaumu VITA ENAMIC gonxHa ObiTb LepoxoBaToii 1
00€e3K1peHHON.

e Jliobble ocTaTkn nocne WAMGOBAHNA U NOKPLITUA XKUAKOCTbIO (Kak Hanpumep, Dentatec) 4omXHbI ObITb yAaneHbl C NOBEPXHOCTY.
[oBepXHOCTM OUMLLAIOTCA C NOMOLLbI0 3TaHONA UK B YAbTPa3BYKOBOII BaHHE 1 3aTeM JOSKHDbI ObITb BbICyLUEHbI.

e |llepoxoBaToCTy NOBEPXHOCTW HenocpeacTBeHHo noate CAM-npouecca anMasHbIM MHCTPYMEHTOM ANA NpoBedeHns
nocneaytoLLeil MHAMBUAYaNNU3aLnun JOCTaTOUHO.

Ecnu noBepxHocTb 6bina 06paboTaHa, TO ANA cO3AaHNA JOCTaTOYHON LLIEPOXOBATOCTU MOXKHO UCNONb30BaTb OAUH
U3 Tpex cnepyoLwux MeToA0B:

1. Co34aTb LepOX0BaTOCTb MOBEPXHOCTY C MOMOLLbIO aIMA3HOr0 MHCTPYMEHTa Uni

2. npu nomoLLy neckocTpyitHoii 06pa6oTku Al,0,, Makc. 50 pm v npu AasneHun
Makc. 1 6ap.

3. Tonbko 3KkcTpaopanbHo (1): Mpotpaska 5% reneobpasHoii NNaBUKOBON KUCIOTON,
Hanpumep, VITA ADIVA CERA-ETCH kak nokasaHo:
VITA ADIVA CERA-ETCH HaHOCUTCA ManeHbKO 04HOPA30BOI KMCTOUKOI Ha
NpOTPaBNNBaEMyH0 NOBEPXHOCTb.
[inutenbHocTb npoTpaBku: 40 cek. [oce 3TOro HYXHO yAANUTb BCe KUCTOTHblE
0CTaTKM Ha NPOTPABEHHO NOBEPXHOCTY NPV MOMOLLI NPOMbIBAHUA YNCTOIA
BOZOI, NHTEHCMBHOI OYUCTKM NAPOM WK B YNIbTPa3BYKOBOIA BaHHe B
AMCTUANMPOBaHHON Bofe. [locne 0uncTKy NOBEPXHOCTb JOMKHA BbICOXHYTD
€CTeCTBEHHbIM 00pa30M WK BbICYLLMTb ee C MOMOLLbI0 (KaToro BO3AyXa.
Henb3Aa ncnonb3oBaTh LWeETKY, Tak KaK BO3HUKAeT pUCK 3arpA3HeHNs noBepxHoCTK!

® [locne neckocTpyiiHoii 06paboTku okcugom anomuuna AlLQO, Kapkac cnegyet
TILATENbHO NOUNCTUTD.

© [loce 0UMCTKI K MOBEPXHOCTY He MpUKacaTbCA.
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VITAVMLLC — WHausugyanuzauua u odnuuoska VITA ENAMIC®

o (unanusupytowas xuakoctb, Hanpumep, VITA ADIVA C-PRIME HaHecTy Ha
LLIePOXOBATYI0 MOBEPXHOCTb.

e Hanectu VITA VM LC MODELLING LIQUID.

HaneceHue VITA VM LC flow unu nacroo6pasHbix Mmacc

l'0TOBas K NHAMBUAYaNN3aLNM pecTaBpaLya.

HaHeceHne HLM3aNbHbIX TPAHCTIOLEHTHbIX 3GPEKTOB C NOMOLLbI0 MACC, Hanpumep,
EFFECT ENAMEL EE9 u EE2 flow. Mpn HeobxoanmocTu 3aduKCpoBaTh € NOMOLLbIO
HenpoAOMKNTENbHOI NONUMepU3aL K.

Co3aaHue MamenoHoB ¢ nomolbto macc EFFECT ENAMEL EE2 u EE5 flow.
Mpu HeobXoANMOCTY 3aPUKCUPOBATH C MOMOLLbI HENPOAOMKUTENbHOI
nonumepu3auuu.

3aBepLueHue Gpopmbl 3y6a ¢ nomowybro maccbl ENAMEL flow u EFFECT ENAMEL flow.
3aduKcMpoBaTh € MOMOLLbIO HENPOAOMKUTENbHOI PUKCaLN.
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VITAVMILLC — UnamBmayanu3aumsa n obnuuyoska VITA ENAMIC®

li--.

OnuuoHanbHo: MokpbITie KopoHKN ¢ nomolybto macc WINDOW flow.

Bce 06nuLi0BaHHble NOBEPXHOCTN 3a(|)I/IKCI/Ip0BaTb cnomoulbto HEI'IpOﬂOﬂ)KVITeJ'IbHOVI
nonumepusatun.

[Ina npenoTBpaLLeHns 06pa3oBaHNA MHIMOUPOBAHHOTO (oA U 0bneryeHma
nocneaytoeii 06paboTku, Npu 0KOHYATENLHOM NONUMEPU3ALIN PEKOMEHAYETCA
ncnonb3osatb VITA VM LC GEL. Tenb HaHOCUTCA HenoCpeACTBEHHO W3 LNPULA UK C
MOMOLLbI0 MHCTPYMEHTa (He C MOMOLLbI0 KUCTOUKN) MOKPBIBHBIM He CTULIKOM TOMCTbIM
a10eM (MaKc. 2 MM) Ha BClo 00/MLL0BaHHYI0 NOBEPXHOCTb.

[TpoBecTy OKOHUATeNbHYI0 MONMMEPU3aLIMIO.
B 3aBepwenne VITA VM LC GEL ynanaetca npotouHoil BOZON.

OkoHuaTenbHas 06paboTka 1 KOPPEKTMPOBKM NPOBOAATCA C MOMOLLbI TOHKOTO
ANIMa3HOT0 MHCTPYMeHTa (C KpacHO! MapKUPOBKOIA, 3epHUCTOCTbIO 27 - 76 Im).

I A NMpumeuanue: VITA ENAMIC Henb3a 06pabaTbiBaTb TBEpAOCMNABHBIMU Gpe3amit.

MpeaBapuTesnbHas NOANPOBKA NPOBOAMUTCA C NOMOLLbIO NOAMPOBANbHOTO Habopa

VITA ENAMIC Polishing Set technical u wetkamu 13 Ko3beii wepctu. Monnposka ao
3epKanbHoOro 6necka Npou3BoAUTCA NOANPOBANIbHBIMM CPEACTBOMY ANA 0ONNLLOBOYHDBIX
KOMMO3UTOB U CYKOHHbIMI/KOXaHbIMIA W1 BORNOYHBIMI NONMPOBANbHBIMI Kpyrami.
He ponyckaTb neperpesa (CM. MakcuMasbHoe KONMYeCTBo 060poTOB NOAMPOBANbHOTO
UHCTPYMEHTa B UHCTPYKLMN NPOU3BOANTENS.)

FoToBaa unpusupyanusuposanHaa maccamu VITA VM LC flow pecraBpauus
ENAMIC.

PekomeHgaunm no ouncrke cM. Ha cp. 12.
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VITAVMILLC — 06nuuoska VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

[ina nonyueHua bonee KpacMBbIX BPEMEHHbIX pecTaBpaLiil JAUTENbHOTO HOLIEHUA
n3 VITA CAD-Temp ocobeHHO B BUAMMOM yuacTKe GPOHTANbHbIX pecTaBpaLinii

UnK B BeCTUOYNAPHOM yuyacTke 60KOBbIX pecTaBpaLiuii MOXHO NPOBOANUTD
nHAnBUAYyanu3aLmo maccamu flow unn nacroobpasHoimn maccamm VITA VM LC.
[Jlaxe ToHkue cnom VITA VM LC garT xopoLume 3cTeTyeckue pesynbTarbl.

[ina Takoii o6nuuoBku npeanaraetca Habop VITA VM LC CREATIVE KIT.

B TexHuke Cut-Back npon3BoauTca LieneHanpasneHHoe coLnndoBbiBaHue
MOrPaHNYHbIX Y4ACTKOB C MOMOLLbI0 TBEPAOCMNABHON GPe3bl C KpecToobpasHoi
HaceyKoii Ana nocnepyioLero co3faHunA 6onee NNaBHoOro nepexoaa ot MaTepuana
VITA CAD-Temp K VITA VM LC.

[ina nonyuexua HagexHoii ceazku mexay VITA CAD-Temp u VITA VM L{/
VITA VM LC flow npoBoauTCA neckocTpyitHas 06paboTka oKCMaoM antoMuHuma
(50 pm) npu gaBnexmm 2 6ap.

A\ Mpumeyanue: MakcumanbHoe cHatue matepuana VITA CAD-Temp,
uT06bI COXPAHUTL HEOOX0AMMYIO CTABUILHOCTL BpEMEHHOI pecTaBpaLmin:
Ha ¢poHTanbHbIx 3ybax B Npo3payHom yuactke: Makc. 0,5 MM.

Ha 6okoBbix 3y6ax: makc. 0,3 Mm.

[lnA nonyueHnA HafexHoil CBA3KM, 06paboTaHHaA Neckom NoBepXHOCTb
TLATENbHO OYNLLIAETCA KOMNPECCMOHHBIM BO3AYXOM (C BOfoOTAeNUTeN1eM)

WM YNCTON KCTbIO U MOKpbIBaeTcA xuakoctbio VITAVMLC MODELLING LIQUID.
Mupkoctb MODELLING LIQUID octaBuTb Ha 30 - Makc. 60 cekyHA AN BO3AEACTBUA.

I A\ Npumeuanme: Xuakoctb Henb3a NPUMEHATb A pa3baBneHns macc.
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VITAVMILLC — 06nuuoska VITA CAD-Temp®

B 3aBucumoct ot BUAA NHAnBUAYyanu3sauum BbI6VIpaeTCFI COOTBETCTB)’IOLI.I,I/IVI LBeT:

[ina storo npeanaratotca maccbl VITA VM LC flow unun VITAVMLC PAINT.
OHM MOTYT CMeLLnBaTbLCA MeXAYy Co60iA.

Mponopuuu: He meHee 2 yacteid VITA VM LC flow ¢ makc. 1 yacTbio PAINT.
[ina puKcaumm macc NnpoBOANTCA MPOMEXKYTOUHAA NONNMEPU3ALMA.

PekomeHgaLuu no nonumMepusaLum cM. Ha crp. 27!

A Mpumeuanme: Maccol VITA VM LC PAINT He OMKHBI HAHOCUTBCS
NOBEPXHOCTHO. OHU JOMKHDBI ObITb MONHOCTBIO NOKPBITbI JEHTUHOBbLIMMY,
smanesbimm unu flow WINDOW maccamu. Npu HaHeceHUM Macc Heb3s
LONYCKaTb BKIIOYEHMIT My3bIPbKOB BO3JyXa.

HebonbLuas KoppeKLuA B BepxHel TpeTi 0611NLOBOYHOI NOBEPXHOCTH
(Npo3payHblil yuacTok Bo GpOHTE 1 BeCTUOYAAPHDIA yuacToK Ha HOKOBbIX 3y6ax)
maccamm ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW unu NEUTRAL. MpomexxyTouHas
nonuMepu3aLua NOCTOAHHO NPOBOAUTCA MO XOAY HAHECeHMA CI0eB.

B 3aBepLueHue 0KOHUYaTeNbHaA noiumepusauma: ina npefoTepalleHma
06pa30BaHNA KNCNOPOAHOTO C0A, 1, Kak CefCcTBUe, nerkoil 06paboTkm npu
OKOHUaTeNbHOI NonumMepu3aLnn pekomeHayetca ucnonb3osatb VITA VM LC GEL.
l'enb HenocpeCTBEHHO U3 LWNPULA UAW C TOMOLLbIO MHCTPYMEHTA HAHOCUTCA
MOKPbIBHbIM CJ10eM (MaKC. 2 MM) Ha BCi0 0671ML,0BaAHHY0 NOBEPXHOCTb.
[TpoBecTin 0KOHUaTENbHYK NONNMEPU3ALIMIO.

B 3aBepwenue VITA VM LC GEL yaanaetca npoTouHoii BOLOiA.

PekomeHpaaLun no nonumepusaLumn cM. Ha ctp. 27!

QA no6oit KoppeKTUPOBKM GOPMbI BO BPEMS MHAMBUAYANM3aL M
oL oBbIBAETCA MaTephan TBEPAOCNNABHBIMM GPe3ami ¢ MENKON HaCeUKOi.

MonupoBka

3aTem NpoBOANTCA NpeABapuTENbHAA NOAMPOBKA COOTBETCTBYIOLLMMY
CUITMKOHOBbIMY NoAMpamu, Hanpumep, u3 Habopa VITA ENAMIC Polishing Set
technical u wetkamu 13 ko3beli WwWepctu. OKoHYaTeNbHaA NONPOBKA NPOBOANTCA
C MOMOLLIbI0 NONNPOBOYHOIO CPeACTBA A1A 06AMLOBOYHBIX KOMMNO3UTOB 1
CYKOHHBIMIA/KOXKaHbIMM NN BOIIOYHBIMY NOANPOBANbHBIMI Kpyramu.

He nonyckaiite neperpeBa usgenus.

A I'Ipumetlalme: TwatenbHo npoBeJleHHaA noinumepusalmna n nonnpoBKa
ABNATCA 0653aTeNbHbIM yaioBuem, B 3TOM diyyae pectaBpauui He
noaBeprawTca 06pa303aHmo HaJeTa 1 CBA3aHHOI0 C HUM U3MeHEeHNA LBeTa.
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VITAVMLLC — 06auuoska VITA CAD-Temp®

FoTOBbIi1, BpeMeHHbIN, UHAMBUAYANU3MPOBaHHbII NpoTe3 U3 6noka
VITA CAD-Temp Ha paboueii mogenu.

PekomeHpaLum no ouncTKe CM. Ha cTp. 12.
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VITAVMILLC — Bknagka/BuHup

Ha cHUMKe npefcTaBneHa nocioitHaA 06nML0BKa BKNAAKM B 06macTu pexxyLuero
kpaa maccamu VITA VM LC flow. Takx<e moryT ncnonb30BaTbCA NactoobpasHble
maccol VITAVM LC.

BuHnp ncnonHaeTca aHanornyHo NocnoinHOMY NoCTPOEHU0 BKNAZKM.
PekomeHaauun no npenapupoBaHMIo oA BKAAZAKY U BUHUP CM. HA MTP. 4.

MoaroToBKa mopenu:
CHauana Bbl6NOKMPOBATH NOAHYTPEHNA.
JlncTaHu-nakom o3aatb NPOCTPAHCTBO ANA nocneaytoLLeil dukcauum.

W3onaums:

Litamnuk Bknagku obpabotatb cpeactBom SEPARATOR ¢ BbixooM 3a
npenapawunoHHble rpaHubl. M3onupytowee cpencrso VITA VM LC SEPARATOR
HaHOCUTCA Ha 06eCrbINIEHHYI0 U CyXYH0 TUMCOBYI0 MOAENb C NOMOLLbI 0AHOPa30BOil
KUCTOUKM, 4TOObI C03AaTb MMAHLEBYI0 NOBEPXHOCTb. BpemaA BbiCbIXaHNA: 5 MUHYT.
MoBTOPUTDL ABAXADI.

MocnoiiHoe nocTpoeHue:

OcHoBaHue BKNaAKu ncnonHaetca ¢ nomowbio macc VITA VM LC flow
Hy>Horo uBeta, Hanpumep, CHROMA PLUS nnu ENAMEL. Mpu 3Tom Macca
HaHOCUTCA 0 NpenapaLMoHHOI rpaHuLbl. 3aTem 3adUKCMpOBaTb C NOMOLLbIO
HeNpOoAOMKUTENbHOI NoUMEpU3aLUN.

PekomeHpauumn no nonumepusaLum cm. Ha crp. 27!

3aTeM UCNONHAETCA XKeBaTeNlbHad NoBepPXHOCTb ¢ nomolbto BASE DENTINE,
He JOXOAA 0 NpenapauuoHHoii rpaHuubl. [nA aganTaummu NokpbITb MaTepuan
[0 CAMOT0 Kpas C MOMOLLbIO MAOCKOI KNCTOUKM, CMOYEHHOI B KUAKOCTY
MODELLING LIQUID. AnbTepHaTUBHO »eBaTeNlbHasA NOBEPXHOCTb MOXET ObITb
ncnonHeHa ¢ nomolbio macc VITA VM LC flow.

3aTeM 3aUKCMpOBaTh C MOMOLLbIO HEMPOAOMKUTENBHOI NONNMEPU3ALIUY.

[ina xapakTepuzaumuu duccyp cmewwatb noaxogawyio maccy VITA VM LC PAINT

¢ flow WINDOW B cooTHoLeHuu 1:2, HaHecTn B 0bnactu duccyp n 3adukcuposatb
C MOMOLLbIO HENPOAOMKUTENBHON NOAMMepU3aL K. Takxe xapakTepusaumsa
duccyp moxeT npoBoaANTLCA ¢ nomolwbio Macc VITA VM LC flow CHROMA PLUS
nnu EFFECT ENAMEL.
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VITAVIVILLC — Bknagka/BuHup

3aBepLueHIe BKNAKKM 40 NONHON (popmbl 3y6a ¢ nomoLbio macc ENAMEL,
NEUTRAL unu EFFECT ENAMEL B nacroo6pasHoii unu flow KoHcucTeHLmum.
CooTHOCUTENbHbIE TabNNLbI CM. Ha CTp. 28.

3auKcnpoBaTh C MOMOLLbIO HEMPOAOMKUTENbHOI NONNMEPU3aLIMN.

3aTem HaHecTn ToHKMIA c1oil maccol flow WINDOW, uto6bl 3aKpbiTh Guccypbl.
3aduKCcnMpoBaTh C NOMOLLbIO HENPOLOMKUTENBHOI NONNMEPU3aLIUN.

3aTem NpOBOAMTCA OKOHYaTeIbHaA noaumMepusauua. [ina npegotepalleHns
00pa30BaHNA KNCIOPOAHOTO CNOA, U, Kak CeACTBIe, Nerkoin 06paboTku npu
OKOHUaTeNbHON nonuMepu3aLnn pekomeHayetca ucnonbsosatb VITA VM LC GEL.
lenb HAHOCUTCA HEMOCPeCTBEHHO U3 LLNPMLIA UAW C TOMOLLbIO MHCTPYMEHTa

(He C MOMOLLbIO KCTOUKM) MOKPbIBHBIM He CINLLKOM TONCTbIM CN10eM (MaKc. 2 MM)
Ha BCl0 00/MLI0BaHHY0 NOBEPXHOCTb. [IpOBECTY OKOHUATENbHYI0 NoNUMepU3aLuIo.
B 3aBepwenue VITA VM LC GEL yaanaetca npotouHoii BOLOIA.

PekomeHayeTca NpoBOAUTb OKOHYaTENbHYI0 06paboTKY 1 MOAMPOBKY Ha Ay6nuKat-
wramnuke. Nepea NOCTaHOBKOI BCe BHYTPEHHWE NOBEPXHOCTU HYXHO NOABEPrHYTb
neckoCTpyitHoii 06paboTke okcuaom antomMuHna 50 —110 gm Npu Manom AasneHuiu.

loToBas BKnapgkKa.

Oukcaymsa:

[Ina $puKcaumm pekomeHayeTca KOMNO3UTHBIN LleMEeHT 1BOHOTO 0TBEPXAeHUSA
VITA ADIVA® F-CEM.

Cobniopaiite MHCTPYKLMIO.
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— be3meTannoBble pectaBpaumu

BpemeHHble pecTaBpauumn ANUTEIbHOIO HOLLEHUA:
be3meTannoBble KOPOHKM 1 TpeX3BeHbeBbIE MOCTOBUAHbIE npoTe3bl u3 VITA VM LC

MpenapupoBanue:
[ins nonyyeHs [OCTaTOUHOI TONLLMHBI CTEHKIA HA NPENapaLMOHHbIX KPasX
Heo6X0/MMO C03/1aBaTb BbIPaXKeHHbIi MOKATbI yCTyn.

MoproroBka mopenu:
(Havana BbI6NOKMPOBATL MOAHYTPEHUS.

W3onauums:

LWramnuk nokpbitb cpenctaom VITAVMLC SEPARATOR ¢ BbiXx0oA0M 3a npenapawmnoHHble
rpanuubl. M3onupytowee cpeactso VITA VM LC SEPARATOR HaHocuTcA Ha
06ecnbiNeHHyIo 1 CyXylo MUNCOBYK MOAENb C TOMOLLbI0 0HOPA30BOM KUCTOUKN, UTOObI
€03[3aTb MNAHLEBYI0 NOBEPXHOCTb. Bpema BbicbixaHuA: 5 MUHYT. [l0BTOPUTH ABaXAbI.

Konnauku n npomexyTki MOCTa MOLENNPYIOTCA COTNACHO YMEHbLUEHHON
aHaToMuyeckoii opme 3y60B ¢ nomoLbto Macc BASE DENTINE. UHTepAeHTanbHble
KOHHEKTOPbI J0MKHbI UMETb MUHUMANbHBIA AnameTp 3,5 Mm (10 mm?).

PekomeHpaaLuun no nonumepu3aLumn cM. Ha ctp. 27!

NabuanbHoe nocTpoeHne NPOMeXxyTka MPOU3BOANTCA C NOMOLLbI MACCbl
BASE DENTINE o nabuanbHoro ypoBHA K0ANauykoB OMOpHbIX 3y60B.

JlanbHeiiwasa 06nuL0BKa 1 OKOHUYaTeNbHaA 06paboTKa BCero MocTa CornacHo
6a3oBoit nocnoiiHoit TexHuke VITA VM LCBASIC (ctp. 9).
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— [InAa 06nMLOBKN KapKacoB 13 ANOKCUAA LUPKOHMA 1 KapkacoB u3 PEEK

06nuL0BKa KapKacoB U3 AUOKCMAQA LUPKOHUA, cTabunusupoBaHHoro uttpuem (KTP ok. 10,0-10,5-10¢- K ),
Hanpumep, VITA YZ SOLUTIONS

MoaroToBuTH KapKac K 061MLOBKe. 3aTem KapKac cieflyeT NoABEPrHyTb NeckocTpyiiHoii 06paboTke okcugom anomutua (ALQ,)
50 um npu aaBnexuu 2,5 6apa, a B 3aBepLUEHNE OYUCTUTD KOMMPECCUOHHBIM BO3AYXOM UAN YUCTOI KICTOUKOIA.

Mpaiimep ana okoHYaTeNbHLIX U BpeMeHHbIX pecraBpauuii: Clearfil Ceramic Primer, Kuraray
Mpaiimep TonbKo A BpeMeHHbIX pecTaBpaumii: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

¢ (learfil Ceramic Primer HaHOCUTCA COTNAcHO AaHHbIM NPOK3BOAUTENA.B 3aBepLLeHe AnA NonyyeHNa ONTUMaNbHOI (BA3KY
HeobXxofMMO cpasy xe HaHecTn cnegytowuii cnoii: VITA VM LC PRE OPAQUE u OPAQUE PASTE unu anbTepHaTUBHO Cpasy e
HaHectu VITA VM LC OPAQUE PASTE (cm. Ha cTp. 6).

¢ Signum zirconia bond I u Il B cooTBeTCTBUM C faHHBbIMK Npou3BOANTENA.B 3aBepLueHme AnA NoayyeHUA ONTUMaNbHOIA
(BA3KM HEOOXOAMMO Cpa3y e HaHecTu ciegytownit cnoii: VITA VM LC PRE OPAQUE 1 3atem VITA VM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE
(cm. Ha cTp. 6).

[lanbHeiiiuan 06nnLOBKa 1 OKOHYaTeNbHaA 06paboTka Bcero MocTa cornacHo 6a3oBoii nocnoitHoii TexHuke VITA VM LC BASIC

(em. cTp. 9).

06nuu0BKa KapkacoB u3 nonudpupi¢pupketona (PEEK)

Co3paHme pectaBpauun n 06paboTka NOBEPXHOCTM OCYLLLECTBAAETCA COFMACHO JaHHbIM cooTBeTCTBYtoLero PEEK npon3sogutens.

e [ina co3paHma ontumanbHoii cBasku mexay VITA VM LC u kapkacom u3 nonuadupadupketora (PEEK), c maccoBoii goneii
Kepamuueckoro HanonHuTens fo 20%, Hanpumep, BioHPP/Bredent, a Takxe PEEK OPTIMA® LT1 nonumep, Hanpumep, Juvora,
InnoBlanc Medical, pekomeHayeTca npoTecTupoBaHHbIii Hamu npaiimep visio.link (Bredent).

e XopoLuo 3apeKomeH0Bano0 ce6A Ha NpaKkTMKe nocieaytoLLee NCnonb3oBaHue TpaHcnapeHTHoii maccol VITA VM LC PRE OPAQUE,
KoTopas 6narogapa cBoeii BA3KOCTW 06ecneyrBaeT ONTUMAJbHOE YBNaXXHEHWe NOBEPXHOCTI 1 ONTUMANbHOE 0TBEPXKAEHNE

(cm. cTp. 6).

® B 3aBeplueHne HaHeceHUA oA onakepa u nocioitHan obnuuoka VITA VM LC kak noka3aHo Ha cTp. 7 v fanee.
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— WHanBmayanmsaumsa nckyccrBeHHbix 3y60B VITA/Bocco3faHune aecHbl

WnpuBupyanusayms nckyccrBeHHbix 3y6os ot VITA

C nomowybto macc VITA VM LC nactroobpasHoit unu flow KoHcucTeHUmumn nckyccrBeHHble 3y6bl VITA MoxHO 6bIcTpo
WHAMBUAYaNU3MPOBATD C YYETOM OCTAaTOUHOI cybCTaHLmu 3yba.
B 3aBucumocTy oT BUAA UHAMBMAYaNU3aLuKM CieayeT NopAAok paboTbl, Kak NOKa3aHo:

e Ecm TpebyeTca peayumpoBaHmMe aHaToMIueckoi popmbl 3y6a, nA 3Toro ceayeT UCMNoAb30BaTb TBEPAOCNIABHYH dpe3y ¢
MeJIKOM HaceyKoi.

e Ecm B 3TOM HeT Heo6X0AMMOCTH, TO ClIeAyIoLLM LAaroM paboTbl ABAAETCA NeCcKOCTpyliHas 06paboTka.

¢ [Ina nonyyenna HagexHo cBazkn mexay VITA VM LC n nckycctBeHHbiMU 3y6amu VITA co0TBETCTBYIOLLME MOBEPXHOCTH
NoABepralTca NeckocTpyiiHoi 06paboTke okcuaom antomuHuA (50 pm) npu fasneHuu 2 6ap.

e [Ina nonyyeHna HafexHoi cBA3KN, 06paboTaHHaA NeCckOM NOBEPXHOCTb TLLATENbHO OUMLLLAETCA KOMMPECCUOHHBIM
BO34yXOM (C BOJOOTAeNUTENeM) WK YACTO KNCTbIo 1 NoKpbiBaeTca xuakocTbio VITA VM LC MODELLING LIQUID.
Munakoctb MODELLING LIQUID octaButb Ha 30 - Makc. 60 cekyHA AnA BO3AeACTBUA.

e B 3aBucumocTyt 0T BUAA UHANBUAYaNU3aLmum BbIOUpaeTca cooTBeTCTBYOWAA 3ddekT-macca: [InA 3Toro npeanaralTca
paznuynble VITA VM LC flow unm nactoobpa3sHble Maccbl (cMm. Ha cTp. 30).Onkcauna macc npoBoANTCA C TOMOLLBH
HenpoJOKNUTENbHOI MONMMepU3aLuK.

¢ [InAa npenoTBpaLyeHuA 06pa3oBaHNA MHMMOMPOBAHHOTO C0A, 1, Kak CefCTBIe, Nerkoil 06paboTKM Npy OKOHYaTENbHOIA
nonumepusaumm pekomenayerca ucnonb3osatb VITA VM LC GEL. Tenb HaHOCUTCA HeNoCpeACTBEHHO U3 LINPULA UK C
NOMOLLb0 MHCTPYMEHTa (He C MOMOLLbIO KUCTOUKN) MOKPbIBHBIM He CIULIKOM TOMICTBIM CloeM (Makc. 2 MM) Ha BCHO
001MLI0BaHHYI0 NOBEPXHOCTb.

¢ [IpoBecTu KoHeuHyto nonumepusauuio 1 B 3aepiueHue VITA VM LC GEL ynanutb npoTouHoii Bogoi.

e [IpoBecty 06paboTKy Kak NokasaHo Ha cTp. 12.

Bocco3zpaHue fecHbl Ha npore3ax ¢ MeTa/uinyeckmm 6asucom

Maccol VITA VM LC GINGIVA 6binn pa3paboTaHbl cneumanbHo Ana BOCCTaHOBEHUA
OTCYTCTBYIOLLIX YUACTKOB fieCHbI. L|BeTOBOII CNEKTP MMHIMBaNbHbIX MacC N03BONAET
C03/aTb UCKYCCTBEHHYIO0 eCHY eCTeCTBEHHOT0 BIAa AN Miobblx naumeHTos. Mpu
BOCCO3JaHNI JIeCHbI Ha NPOTe3ax ¢ MeTaIuyeckum 6a3ncom CHavana metann
obpabaTbiBaeTcA NpaliMepoMm, a 3aTeM NOKPbIBAETCA A€CHEBLIM ONakepoM
(Mopagok paboTbl ¢ MaTepuanamu CM. Ha CTp. 6 1 Aanee).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE un GINGIVA OPAQUE PASTE pekomeHayeTca ana
MacKMpOBKI PeTeHLMii B YaCTUYHbIX npoTe3ax. [pu fanbHeiiweit 06pabotke
onTUYeckas HeoAHOPOAHOCTL He 0bpa3ytoTca. B 3aBeplueHne 06nMLOBKa
macc GINGIVA n/unu flow GINGIVA. Cnepyiite pekomeHaaumam no 061a1L0BKe,
nonumepu3saumm n obpadotke. (M. 6a3oBas nocnoiiHas obnuioska BASIC,

€0 CTp. 6 1 panee.

§ ==

Mpu HaneceHun ToHKMx cnoeB GINGIVA/GINGIVA flow, B yacTHoCT 3T0 KacaeTca
uBetoB G1, G4 u G5 pekomenayetca ncnonb3oBatb Maccbl GINGIVA OPAQUE PASTE
GOL, cmewwanHble ¢ maccamu PAINT. lons maccol GINGIVA OPAQUE PASTE GOL B
CMecu BCerfia AomKHa npeobnagatb.

CmewnBaHue GINGIVA OPAQUE
GINGIVA
PASTE GOL/PAINT
Q1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

*Mponopuum 2:1 (2 yactu GOL, 1 yactb PT).
[laHHble ABNAKTCA NULLb OPUEHTUPOBOYHBIMMU.
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— lMone3Hble cBefeHUA 0 GoToNONUMEpU3aALUM

CHUMOK T:
(neBa: ynoBneTBopuTeNbHaA NOAMMEpPU3aLuns,
NOYTY HeT OKpaLLMBaHUA

Kak npoucxoaut ¢potononumepusauua?

Mpw 0bnyyeHnm cBeTOM onpefeneHHol AMHHbI BONHbI B ONakepe uin B
KOMMO3UTE 13-3a COAEPMaHNA B HUX GOTONHULNATOPOB HAUMHALTCA PafiNkanbHas
nonumepu3auua. lpu 3ToM KOPOTKOLIEMHbIE MOHOMEPbI CORAUHANTCA MeXAY
o001 B NONUMeEpHYI0 CeTuaTylo CTpyKTypy. OfHOBPEMEHHO B CeTYaTylo CTPYKTYpy
BCTPanBAETCA CneLnanbHblii HeopraHuyeckuii HanonHuTenb. B pesynbrare u3
NAACTUYHOTO, MOAENNPYEMOro KOMMO3MTA NONyYaeTca TBepAblil, HePaCTBOPUMbII
marepuan.

Yo HyxHo 0643aTenbHo cobniofaTh Npu nposeaeHnn GpoTononumepusauun?
(oToMHMLMATOPbI MOTYT IEICTBOBATL TONBKO, ECTIN NPOMCXOANUT BO3/eNCTBIe (BeTa
onpefeNneHHoil BOJHbI U JOCTaTOYHOI MHTEHCMBHOCTU. Henb3a npesblwwaTh
MaKCMManbHO JOMYCTUMYIO TOALLMHY MaTepuana. [ina nonumepm3auun VITA VM LC
HYXKHO UCNoMb30BaTh Npubopbl ¢ namnamu 350 nm - 500 nm. CyLecTByOT pa3nnyHble
NCTOYHWKN CBeTa: Hanpumep, NIOMUHECLEHTHbIE JaMMbl, KCEHOHOBbIE UMNYSbCHbIe
unanHapuyeckne namnbl, LED namnbl v ranoreHoBble namnbl. Peakuua
nonMmepu3aLmny, Kak BCAKasA XMMUYeckas peakLusa, npoTekaeT bbicTpee npu bonee
BbICOKOI Temnepartype. [103ToMy IOMUHECLIeHTHbIe TaMIbl He TaK 3GPeKTUBHbI B
[AHHOM CJTyyae, MOTOMY YTO OHU U3yyaloT Mano Tenna. llpeanoyTuTeNbHO NPOBOAUTH
nonumMepu3aumio npu Temnepatype B npegenax 60—80 °C, utobbl obecneunts bbicTpoe
1 HaZexHoe oTBepAeHIe MaTepuana. (neayet nsberatb Temnepartyp cbiwe 120 °C.

MocnepcrBus HeyaoBNETBOPUTENbHOI pOTONONMMEpU3aLUM

HepocTatouHas akTuBaLMA 13-3a MOXUX UM CTapbIX IAMM NPUBOAUT K 06pa30BaHmI0
HenpaBMNbHbIX CETUYATbIX CTPYKTYp B KOMNO3MTe. HelocTaTouHas MexaHuyeckas
(TabuNbHOCTb UM NNOX0€ KauecTBO MOBEPXHOCTM BbI3bIBAET NpeXieBpeMeHHblil
W3HOC pecTaBpauyu. B pesynbTate noABRATCA CKOMbI 1 M3MeHeHMe LBeTa. Mo3Tomy
3ybHOIi TEXHUK JOMKeH perynapHo NpoBOAUTb 0CMOTP GOTOMONMMEPU3aTOpa.

Ha cHumke 1 0TUeTNMBO BIUAHbI NOCIEACTBUA HEYOBNETBOPUTENBHOI
dotononumepuzauuu: Mocne BOCbMI HefieNIb B KPACHOM BUHE KOPOHKa,
npoLueaLwan NpasuIbHyI0 NoAMMepu3aLyio (C1esa), MoUTH He OKpacunach.
KopoHka, KoTopas noBepriach CINLLKOM KOPOTKOI NOAMMEpU3aLnm

(.. MeoLLas He0CTATOUHYHO NOUMEPU3aLIIo) (CNPaBa), CUbHO OKpacunach.
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— PekomeHaaumm no nonumepusaLum

Mpu pa6oTte ¢ poTonoNMMepHLIMU KOMNO3UTAMM pe3yNbTaT NOAUMepPU3aLUU CUAIbHO 3aBUCUT OT MOLLHOCTM Npubopa.
Ina Toro, uTo6bl AaTb Bam pekomenpauuu, VITA TwatenbHo npoTectupoBasa Haubonee n3BecTHbie Ha pbiHKe

ocBeTUTENbHbIe Npn6opbi ¢ VITA VMsLC.

MpopomKNTENbHOCTL NONMMEPU3ALIUN U peKOMEHAALMM Mo nonumepusauun Bol HaiigeTe 3aechb:

Kak npaBunbHo nonumepusoBatb VITA VMsLC moxKHo HaiiTh Ha
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITAVMLC-30312,27568.html
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— CooTHOCUTENbHbIE TabNULbI

flBnaioTca nuwb OPUEHTUPOBOYHDBIMU AAHHBIMW.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
M1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 (P2 ENL
2L15 0P 2L1.5 OP2L1.5 (P2 ENL
2125 0P 2125 - (P2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 (P2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L15 OP3L15 OP3L1.5 CP2/CP5* ENL
3125 0P3L2.5 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - (CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
4015 0P 4L1.5 - CP5 END
4125 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
am 0P 4M1 - CP5 END
am2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
am3 0P 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Liseta VITA classical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 (P2 ENL
A3 0P A3 0P A3 CP2/CP3* ENL

A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 (P2 ENL
B3 0P B3 0P B3 CP2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
a - 0P (1 CP1/CP5* END
Q - 0P CP1/CP5* ENL
G - 0P@3 CP1/CP5* END
“4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 (P2 END
D3 0P D3 0PD3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Mponopuum npuba. 1:1
[Tpu 3TOM He fionycKaTb NPUMELLIMBAHIA MY3bIPbKOB BO3AYXa.
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— 06nactn npumeHeHNA macc

VITAVMGLC OcHOBHbIe Maccbl

PRE OPAQUE PRE Npo3payHblit
— NepBbIii CN10ii ONaKepa Ha KapKacax 13 MeTanna, i
PEEK- n anokcnaa umpkonma
— 0C06eHHO pEKOMEHAYETCA NP UCMONb30BAHNN
peTeHuuii
— XNAKOTeKyyas, Mpo3payHas Macca, Kotopas
XOPOLLIO OTBEPXAAETCS
— 103BO/IAET NONYYUTb PAaBHOMEPHbIiA CNOIi onakepa
1M1
OPAQUE PASTE
— COOTBETCTBYIOLMIA LBETY 3yba nactoonakep Ans M2 jranee
nepeKpbITUA LiBETa KapKaca 2.5
— BbICOKME MOKPbIBHbIE CBOICTBA NPI HAHECEHUM 2M1
TOHKNX cnoeB (oK. 0,2 Mm) 2M2
— BbICOKasA MPOYHOCTb 33 CYET FOMOTEHHOI M3
BMCK030-3/1aCTUYHON KOHCUCTEHLIMU — TaKMXKe Npu 315
CNONb30BaHNM PeTeHLMi
3M2
3M3
3R2.5
4M2
A1-D4
(kpome B1)
oM
OPAQUE Pulver ) ) M- 513
— COOTBETCTBYIOLLWIA LiBETY 3y6a NOPOLLKOBbIil Onakep el
ANA NepekpbITUA LBeTa KapKaca Al
— BbICOKME MOKPbIBHbIE CBOICTBA NI HAHECEHUM A2
TOHKMX cnoeB (oK. 0,2 MM) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE Pulver e | Opanesbii
— MOPOLLIKOBbIE OMaKePbl MHTEHCUBHOTO L{BETa AN @ | co2 KOp4HEBbIN coLon |
XapaKTepu3auuin, 0Co0beHHO NoAXoAAT NpK Manoil @>» | cos3 NNNOBbIN ML
TOMNLWMHE pecTaBpaLmn ®
— He nogxoant ana npumeHenna ¢ OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE/ GOL (ETN0-PO30Bblil
GINGIVA OPAQUE Pulver B[Geacue

— [1A NepeKpbITUA MeTaNNYeckoro Kapkaca
nepea HaHeceHnem macc GINGIVA

— [1A peTeHuuil Ha BloreNbHbIX NpoTe3ax,
6e3 06pa3oBaHua cBUnei

AT
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— 06nactu npumeHeHNA macc

VITAVMsLC 06nuwi0BOYHbIE MaTepuanbl

flow* nactoobpasHble

- X O0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE .
— uBeToHecywwme Maccbl BASE DENTINE -~ X A1-D4 5 oo
" yu (kpowe B1) e
X X ENL C(BeT/bIN
ENAMEL .
X X END TEMHbIN = Elowiansc
— TPaHCIIOLEHTHbIE MaCChl 3 w‘mw.,.
X X NT TPaHCIOLEHTHbII
NEUTRAL
— YHUBepCanbHble TPAHUOLEHTHbIe 5 E| ey
Macchl
WINDOW X - WIN NpO3payHbIi
— MPO3pauHble MacChl, ANA NPO3PayHbIX fipemay s
3¢PeKToB B 06MaCTV IMaNK .
— [NA NpUMELLVBaHUA 1 HaHeCeHUs
macc VITA VM LC PAINT Ha o6nuwioBky
VITA VM LG, nnactmaccoBble 3y6bl
VITA, VITA CAD-Temp
— [NA CMeLIMBaHNA MacC
VITA VM LC flow
— [NA NOKPbITUS FOTOBbIX 06ANLIOBOK
— [NA NOKpbITUS Puccyp
EFFECT ENAMEL X - C ) | EE1 6en03an>||/|v
— TPaHUIILEHTHble SpdeKT-Macchl AN X x | C | Ee nacTenbHbin i BjeE
3Manu - X () | EE3 PO30BbIii TPAHCTIOLEHTHBIIA =
— AnS NPUAAHNA MY6UHbI LBETa X - | () | EB5 ENTOBATO TPAHCTIOLEHTHbIA
X X () | EE KPacHOBaTO TPaHCTIOLIEHTHBIiA
X - | () | EF7 OpaHXeBblil TPAHCTIOLIEHTHblii
X X () | EF9 rony60BaTo TPAHCMIOLEHTHbIIA
X - | D | EMN (ePOBATO TPAHCIOLIEHTHbIIA
X X () | EF12 CepoBaTo-GexeBbiil
CHROMA PLUS (flow & pastis) x| x |[C D | CAOHOB2A KOCTe
— [N PerynupoBaHNA UHTEHCMBHOCTI X X CJ |cr Gexeso-kenbli 2 BlEmE
NOCPeACTBOM TOMLLMHBI CNIOA X X () | cP3 CBETNbIIT OPaHKEBO-KOPUUHEBbIA | = LHEe
— NPUMEHAIOTCA B LiepBUKaIbHOM X X ) | cra OpaHXeBblil
yacrTke vnm osepx onakepa X x | @D | cps KODHYHEBO-3eNeHbii
CHROMA PLUS (flow)
— [NA ycunenus GpnyopecLeLun
— B 3aBUCUMOCTY OT LIBETOBOTO TOHA
NCNOMb3yeTCA TaKkxKe B KauecTBe
KOpPpeKTMPOBOYHOI MacCbl
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— 06nactn npumeHeHNA macc

flow* nactoobpasHble

GINGIVA X x | D | 61 CTapo-po30Bblii
— [Nl BOCCTAHOBNEHUA NPEXKHETO X X @& @ 0paHeBo-po30Bbli B
COCTOAHUA JeCHbI X - D | G3 PO30Bblii
X X @ | G4 KPaCHO-KOPUYHEBblii
X X @» | G5 KPacHO-uepHblii
** npu TonwmHe 1 Mm TpebyeTca
OKOHYaTeNbHasA NoAuMepu3aLna
Kpacutenu
()| pm Genblii
PAINT . _
. C )| P13 KeNTblii E Eleane
— Maccbl HU3KOI BA3KOCTY ANA LBETOBbIX 3((HeKToB, - - W L
Hanpumep, MenoBble NATHa, Pa3pbIBbl SMani i @ | rrs (BETbIN OPaHAEBO-KOPHUHEBbIN
OKpaLUMBaHNE HUKOTUHOM @D p18 MIUHAANbHbIN
— maccbl PAINT u3-3a manoit fonn HanoaHUTeNA Henb3A @ | P19 KOp1YHeB0-3eNeHblil
HaHOCUTb NOBEPXHOCTHO a 2 60pao
— AnA uHamsuayanusaumu macc OPAQUE PASTE T IERE cepwil
— MelumBatoTca co Bcemm maccamu VITA VM LC flow ) -
Mpoopuuu: 2 wacru VITA VM LC flow 1 uactb PAINT. PT15 KaluTaHoBbii
@ | r117 rony6oit
@ | PT19 (BETNO-KOPHYHeBbIil

* Maccbi VITA VM LC flow cmewmBatotca mexay co6oii. Kpome toro, maccoi VITA VM LC flow moryT cmeumBaTbes ¢
maccamu VITA VM LC PAINT, npuo6peTas Tem cambiM HYXHbIN LiBeT.

Mponopuuu: He meHee 2 yacteii VITA VM LC flow ¢ makc. 1 yactbto PAINT.

Yto6bl n36exatb 06pa3oBaHMA NY3bIPbKOB NPY CMeLMBAHNN, MACCbl AOMKHbI CMELLMBATBLCA C NOMOLLbH MHCTPYMEHTa,

a He KNCTOUKM.

PasnuuHble creneHu TpanatioyeHTHocT VITA VM LC flow

2,0 Mm a | | (neBa Hanpago:
CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
TonwmHa B camom ToscTom Mecte (BBEpXY): 2,0 MM

TonwwmHa B camom ToHKOM MecTe (BHU3Y): 0,5 MM.
0,5 MM | | B




— Xunakoctn n npuHagneXxHocTu

VITA

.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Munakoctb Ana cmelumBanua nopotukosoro onakepa OPAQUE.
OPAQUE LIQUID Henb3s ucnonb3oBaTb BMeCTe C NacTOOMNAKepOM.

5 mn, Kat. Ne. CVMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR

MugKoCTb ANA M30AALMN TUNCOBOI MOZLENN OT MNACTMACCI.

lMpumenenue: U3onupyrowee cpeactso VITA VM LC SEPARATOR HaHocuTcA Ha
00ecrbleHHYI0 U CYXyto FUMNCOBYI0 MOJENb C MOMOLLbK 0JHOPA30BOIi KUCTOUKM,
yT00bI CO3AATb MMAHLLEBYH NOBEPXHOCTb. Bpema BbICbIXaHUA: 5 MUHYT.

30 mn, Kat. Ne. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

06nuuoBKa obneryaetcs, e MOLENMPOBOYHbIN UHCTPYMEHT UK KCTOUKA

Mo XoAy paboTbl Cerka CMaunBaeTCA XUAKOCTbH. TONbKO (1erka (MaunBaTh.
HKnakocTb Henb3a ncnonb3oBaTh ANA pasxikeHna macc VITA VM LC.

MUAKOCTb CYXNT ANA CMaunBaHnA 06NNLOBOYHbIX MAcC Noce WANGOBKY.

[ina ceazku VITA VM LC u Hanpumep, nckycctBeHHbix 3y6oB VITA, VITA CAD-Temp.

10 mn, Kat. Ne. CVMLM10
30 mn, Kat. Ne. CVMLM30

VITA VM LC CLEANER

YNCTALLMIA PACTBOP, C TOMOLLbI0 KOTOPOTO 0YMLLAIOTCA UHCTPYMEHTBI OT
matepuanos VM LC, He npoweawnx nonumepusanuio. 0TBepaeBLUNe OCTaTKKN
matepuana MoXHo pacTBopuTb xuakoctbto VITA VM LC OPAQUE LIQUID.

50 mn, Kat. Ne. CVMLC50

VITA VM LC GEL
Qs npepoTBpaLLeHus 06pa3oBaHusa KIUCTOPOAHOTO CII0A, I, KaK C1eACTBYe,
NeTKoit 06paboTKN NpY OKOHYATENbHOI NOAMMEpPU3ALIMN.

20 mn, Kat. Ne. CVMLG20
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— Xunakoctn n npuHagneXxHoCcTu

i

VITA ADIVA C-PRIME
OAHOKOMMOHEHTHAA CUNAHU3NPYIOLLIAA XKUAKOCT.

OnakoH 5 mn, Kat.-N° FACP5

VITA Kepamunueckaa nanutpa
[ina poTononumepHbIX MaTepuanos,
yepHad, 8,5x 11 m

Kat. Ne. C014

VITA ADIVA CERA-ETCH (TonbKo AN 3KCTpaopanbHoro npumeneHus!)
leneobpasHas nnaBuKoBas KUCNOTa, 5% ANA NPOTPaBAMBAHUA KepaMUKL,
KpacHoro LiBeTa.

Wnpuy 3 mn, Kat.-N@ FACE3
OnakoH 6 mn, Kat.-N° FACP6
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VITAVMLLE — Accoptument

VITAVM.LC BASIC KIT

ba3oBblit accopTumeHT Ana 6a3oBoii 06nuLoBKK BASIC

e npeanaraetca B LBeTax VITA SYSTEM 3D-MASTER B KauecTBe NosiHOro accopTuMeHTa 13 26 LBETOB, B KauecTBe 6a30B0r0
Habopa BASIC KIT SMALL u3 11 uetoB (1M1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)

e npeanaraetca B UeTax VITA classical A—D B kauecTBe nonHoro accoptumenta 13 15 uetos (6e3 B1), B kauecTBe 6a30B0ro
Habopa BASIC KIT SMALL u3 6 usetoB (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

® Ha Bblbop npeanaratTca nacroobpasHble unu flow smanesble Maccbl

VITAVMeLC PROFESSIONAL KIT
Iina Bocco3flaHNA ecTecTBEHHbIX HIOAHCOB

VITAVMeLC PAINT KIT
Maccbl MHTEHCMBHOTO LiBETa ANA OKpalLUBaHUA

VITAVMeLC GINGIVA KIT
EctecTBEeHHO BbIrnAAALLMe AecCHEBbIE MAcCbl /A BOCCO3[aHUA ieCHbI
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— CocTaB 1 Qpu3nyeckue CBONCTBA

CoctaB

VITA VM LC flow maccbl

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

AUMETAKpUNaT, MHOTOGYHKLIMOHANbHbIN akpunar,
KaTanu3aTopbl, cTabunu3atopbl U HeopraHuyeckine NUrMeHTbl.
(TeneHb HanonHeHuA: 55 — 68% 0T Beca, AMOKCUA LUPKOHMA,
JNOKCUA KpeMHUA.

VITA VM LC nactoo6pa3Hbie Maccbl

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL, GINGIVA)
JAVMETaKpUNaT, Conoiumep, KaTanusatop, Crabunusatopbl u
HeopraHuyeckme NUrMeHTbl.

(TeneHb HanonHeHuA: 41 - 52% 0T Beca, ANOKCUA KPeMHUA.

VITA VM LC nacroo6pa3Hble maccbi CP

(CHROMA PLUS)

JOVUMETAKpUNaT, Conoiumep, KaTanusatop, Crabunusatopbl u
HeopraHuyeckme NUrMeHTbl.

(teneHb HanonHeHuaA: 38 — 55% 0T Beca, ANOKCUA KpEMHUA,
noneBoLUINaTHAA KepamuKa.

VITA VM LC PRE OPAQUE
AMMETaKpUNaT, MHOroQyHKLNOHANbHbIIA akpunart,
KaTanu3atop u crabunusatopbi.

VITA VM LC nacroonakep

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)

AUMETAKpUNaT, MHOTOGYHKLIMOHANbHbIN akpunar,
KaTanu3aTopbl, CTabunu3atopbl U HeopraHuyeckime NUrMeHTbl.
(TeneHb HanonHeHuA: 4 — 9% 0T Beca, ANOKCUL KPEMHUA.

VITAVMoLC — ¢pu3nveckune cBoicrea

VITA VM LC nopowKkoBblii onakep
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
NONMMETUIIMETAKPUNAT U HeOTPaHUUYecKne MUrMEeHTBI.

VITA VM LC PAINT

AMMeTaKpunart, katannusatop, crabunmsatopbl u
HeopraHuyeckne NUrMeHTbl.

(reneHb HanonHeHnA: 30 — 40% oT Beca, ANOKCMA KpEMHUA.

VITA VM LC GEL
nuuepuH 1 AUoKCUA KpeMHNUs.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
AMMETAKPUNaT, 3GUp METaKPUI0BOIl KUCIOTbI, KaTann3aTop 1
crabunu3atopbl.

VITA VM LC CLEANER
3TaHon.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
AVMeTaKpunaT, MeTUIMeTaKkpunaT, KaTanmsatop u
crabunuzartopbl.

VITA VM LC SEPARATOR
NONNAUMETUNCUIOKCAH, PaCcTBOPUTENb, CUNAH, KaTann3aTop u
crabunuzatopbl.

MpopykT Mpounoctb Ha u3rn6 MPa* E-mopynb MPa
VITAVM LCEN oK. 110 oK. 4500
VITAVMLCBD 0K. 90 oK. 4000
VITA VM LC flow oK. 130 oK. 7000

* n3mepeHo B cootBetcTBum ¢ DIN EN 1SO 10477
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— PekomeHnpauun

TexHuka 6e3onacHocT Bo Bpema paboTbl UMeTb Ha cebe 3aLynTHble 0UKI/MacKy,
3aLUMTHbIE NepUaTKI 1 3aLLKUTHYI0 0feXAY.

PaboTaTb € BbITAXKKOI.
He monyckaTb CONPUKOCHOBEHNA C KOXell.

Mpyn nonagaHum B rnasa Cpasy xe TLWaTeNbHO NPOMBbITb
BO/I0/ 1 NPOKOHCYNbTUPOBATHCA C BPAUOM.

an nonajaHnmn Ha KOXY Cpa3y e TLaTeJIbHO NPOMbITb
60MbLINM KONIMYECTBOM BOJbI.

3arpasHsioLyne BOAY BELLECTBA HE AOMKHbI NONajaTh B
KaHanu3awuuto 1 oKpyKaloLLyto cpesy.

PekomeHpaaLuuu No XxpaHeHUIO PekomeHayeTca XpaHUTb BCe KOMNO3UTbI B MPOXNAZHOM NOMeLLeHIN.
XpaHuTb Npyu TemnepaType He BbiLue LUnpuubl ¢ KOMNO3UTaMM JOMXKHbBI ObITb NNOTHO 3aKPbITbI U XPAHUTHCA
25°C/77°F. B xonogunbHuke npu temneparype 5—10 °C. Ytobbl Bo Bpema paborbl

He nomewatb o npAmoe Bo3felcTBMe KOHCUCTeHUMA nactoobpa3Horo matepuana bina ONTUMAaNbHOIA, LWAPULbI
CONHEYHOTO (BeTa. LOMKHbI Npubnu3uTenbHo 3a 1 4ac 40 paboTbl HAXOAUTHCA NPU KOMHATHOI

TemnepaType. BckpbiBaTb TONbKO ANA U3bATUA 403bl MaTepuanal
LInpuLbl HY>HO NNOTHO 3aKPbIBATb CPa3y e NoCe U3bATUA NOPUMI MaTepUana.

06bACHeHUA MapKUPOBOK Ha yNaKoBKax

[l ~25°C

LOT  Cumson Homepa naptum 77 XpaHuTb Npu Temnepatype He Bbile 25°C/77°F.

.—\

He nomewwatb nog npamoe Bo3aeicTame

E (umBoOn CpoKa roaHoOCTN e
5 COJTHEYHOTO (BeTa.

i

A BHumaHue! Cobnioaaiite Mepbl NpeoCTOPOKHOCTH
11 obpalLaiiTe BHUMaHNe Ha NpeaynpexaeHns,
yKa3aHHble B CONPOBOAUTENbHbBIX JOKYMEHTaX.

Pekomenpauuu no yxopy 3a cbemubiMmu npotesamu u3s VITA VM LC

* [locne Kaxzoro npuema nuy nNpoTe3 Heo6XoAMMO NPOMbIBATb BOAON 1, N0 KpaitHeit Mepe, 1 pa3 B ieHb YUCTUTD LLLETKOIA.

® Yuctutb NpoTe3 CleyeT TILATENBHO CO BCEX CTOPOH HaJi PAKOBMHOIA HaMONHEHHOI BOAOIA.

o [lnA YnCTKKU NPoOTE3a UCMONb3YiiTe MATKYI0 UNU CPeAHei XKeCTKOCTM 3YOHYI0 LeTKY UK cnelyuanbHYIo LWeToYKy
ANA YUCTKU NPOTE30B U 3y6HYI0 NacTy ¢ HU3KUM cofiepKaHneM abpa3uBHbIX BelLecTB.

® 3noynoTpebneHne Kode, Yaem, HUKOTUHOM 1 B UCKNIOUUTESIbHBIX Cyyasx MeAUKaMeHTaM1 MOXET BbI3BaTb U3MEHEHE
uBeTa. B Takom cnyuae crieflyeT yalle npoBOAUT UNCTKY.

e HacroATenbHo He peKOMeHAYETCA NCNONIb30BaTb YUCTALLME TABNETKMN UK YNCTALLME CPeACTBa.
AKTUBHbIe BeLLeCTBa BO3AE/CTBYIOT Ha MOBEPXHOCTb MaTepuana 1 CnocobCTBYIOT M3MEHEHMIO LiBETA 1 00pa30BaHUI0 HaneTa.
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— PekomeHnpauun

Cnenylou.wle uspenua foMKHbl UMeTb COOTBETCTBYIOLLLYI0O MAPKUPOBKY:

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(ComepuT TPUITUNEHTINKONbANMETAKPUNAT,
2 IUMETUIAMUHOITUAMETAKpUNaT)

Bbi3biBaet pa3apaxeHue Koxu.

Bbi3bIBaeT TAXenNble pa3fapaxeHua rnas.
Pasp,pamaeT AblXaTeNbHbl€ OpraHbl.

Mo>eT Bbi3blBaTb ajiiepruyeckune peakumm Ha Koxe.

VITAVMeLC SEPARATOR
(CopmepuT UMKNOreKcaH, Tonyon,
MEeTUNTPUALLETOKCUNAH )

Jlerko BoCMAAMeHALLNECA XUAKOCTb 1 nap.

MpeanonoxXuTenbHO MOXeT HAHECTU BPeJl HEPOXKAEHHOMY PeOeHKy.
Mo3xeT BbI3BaTb NOBPEXEHNE OPraHOB B pe3yNbTaTe ANUTENbHOMO

NN MHOTOKPATHOTO BO3/eiiCTBUA.

MoxeT 6bITb CMEPTENIbHO NpK NpornaTbiBaHUN 1 BAbIXaHUN.
Bbi3biBaeT (EPbE3HOE pa3apaKeHune rnas.

OueHb ANOBUTO ANA BOAHbIX OpraHU3moB, B BOAOEMAX MOXeT

npoAoIXuUTENbHOE BPEMA COXPAHATb Fy6VIT€J1bH0€ BO3JeiiCTBNe.

Bbi3biBaeT pa3apaxeHue KoxKu.
I'Iapbl MOTYT BbI3BaTb COHJINBOCTb U TOJIOBOKPYXKEHUE.

VITAVMsLC CLEANER Jlerko BocnnameHsioLLnecs XXuakocTb 1 nap.
(Copepxut 3TaHon) Bbi3bIBaeT TAXenble pa3fpaxkeHusa rnas.
VITAVMsLC OPAQUE LIQUID Jlerko BocnaameHAKLLNeCA XUAKOCTb 1 Nap.

(co,uepmm MeTunIMeTakpunat,
STUNEHTIUKONbANMETAKpUNaT,
Z-JJ,MMETI/IJ'IaMI/IHOBTI/IJ'IMETaKpl/IJ'IaT)

Bbi3blBaeT pasfpaxeHue Koxu.
Mo>xeT Bbi3bIBaTb anfnepruyeckne peakLmm Ha Koxe.
Pazgpaxcaet gbixaTenbHble OpraHbl.

VITAVMoLC OPAQUE PASTE
VITAVMoLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(conepXuT 2 AUMETUNAMUHOITUIIMETAKPUNAT)

Bbi3bIBaeT pasapakeHue KOX.

Bbi3bIBaET TAXKENble pa3ApaKeHna rnas.

Mo>xeT BbI3bIBaTb anieprityeckire PeakLim Ha Koxe.

OueHb A40BUTO 41 BOAHBIX OPraHM3MOB, B BOA0EMAX MOXET

MPOAOMKMTENIbHOE BPEMA COXPaHATb rybuUTeNbHOE Bo3aelicTBMeE.

VITAVMoLC BASE DENTINE,

ENAMEL, EFFECT ENAMEL,

NEUTRAL, GINGIVA

(comepuT 2-AMMeTUNaMUHOITUIIMETAKpUNAT,
TPUITUNEHTAINKONbAMMETAKpUIAT)

Bbi3bIBaeT pasfpaxeHune Koxu.
Bbi3bIBaeT TAXeNble pa3ApaXKeHua rnas.
Mo>xeT Bbi3bIBaTb anfnepruyeckue peakumm.

QS QOO COOO® ©
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— PekomeHnpauun

Cnenylou.wle uspenua foMKHbl UMeTb COOTBETCTBYIOLLLYI0O MAPKUPOBKY:

VITAVMeLC PAINT
(conepXuT 2-ANMETUNAMUHO3TUIMETAKpUNaT,
TPUSTUNEHTKOAbAMMETAKpUAAT)

Bbi3blBaeT pasapakeHue KOX.

Bbi3bIBaET TAXKENble pa3paxKeHna ras.

Mo>xeT BbI3bIBaTb aniepriyeckine peakuum.

ly6uTenbHO A4S BOAHBIX OPraHU3MOB, HaX0AACH B BOAOEMAX,
MOMET JINTEIbHO COXPAHATD ry6UTeNbHOE BO3AENCTBIE.

VITAVMeLC CHROMA PLUS
(Comep»uT TPUITUNEHTAIMKONbAMMETAKPUAAT,
2 IMMeTUAAMUHOITUAMETAKpUAaT)

Mo>eT Bbi3blBaTb ajnepruyeckue peakymn.
Fyﬁmreano ON1A BOAHbBIX OPraHU3MOB, HaX04ACb B BOA0EMaAX,
MOXET AJINTENIbHO COXPAHATb FyﬁI/ITEHbHOE BO3AeliCTBYE.

VITAVMeLC flow
(Comep»uT TPUITUNEHTAMKONbAMETAKPUAAT,
2 IMMeTUAaMUHOITUAMETAKpUAaT)

Bbi3bIBaeT pa3apaxeHue Koxu.

Bbi3bIBaeT TAXKeNble pa3fpaxeHua rnas.

Mo>eT Bbi3blBaTb ajnepruyeckune peakumm Ha Koxe.
ryﬁVITEJ'IbHO ON1A BOAHbBIX OPraHU3MoOB, HaXxo4ACb B BOA0EMaAX,
MOXET AJINTENIbHO COXPAHATb Fy6I/ITEJ'IbHOE BO3JeNCTBIe.

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(reneo6pa3Has NiaBUKOBas KMCI0TA)
He ans 3kcTpaopanbHoro npumeHeHus!
CopepuT NNaBnKOBYH KNCIOTY.

Enkuin / apoBuTblii

He Ana sKkcTpaopanbHoro npumeHeHns!

ConepXuT NNaBMKOBYIO KNCTIOTY.

flnoBuTo npu npornatbiBaHuM. ONacHo Npu KOHTAKTe C KoXeil.
Bbi3bIBaeT cepbe3Hble 03O KKK 1 MOBPEeXAeHMA rMas.

OnacHoOCTb HaHeceHUsA CepbE3HOTO Bpea 340POBbH0 MY BAbIXaHNU.
Mpu paboTe HazeBaTb HafNeXalLye 3aLLNTHbIE OUKN/00yBb/0feXAaY.
[JlepxaTb NN0OTHO 3aKpbITbIM. [py NpornaTbiBaHuK 06paTUTHCA

K Bpauy v NpeabABUTb MY STUKETKY BellecTBa. [pu KoHTaKTe ¢
ofexnoit/Bonocamu: HemeIeHHO CHATb BCHO 3arPA3HEHHYI0 OAeXAY
1 NPOMbITb 6ONBLUNM KoNMYecTBOM Bofbl. LieneHanpaBneHHble
Mepbl (cM. cepTudukat no 6e3onacHoCTM MaTepuana).

Mpy nonaganum B rnasa: MpombiTb rnasa BoAoi B TeueHne
HeCKOMbKIUX MUHYT U MPOKOHCYNbTUPOBATLCA € BPAYOM.

[JlanHbIii MaTepuan u ero KOHTEHep LOMKHbI 6bITb yTUNN3MPOBAHDI
KaK BpeaHble 0TX0Zbl.

SO O @@

VITA ADIVA® C-PRIME
(apresuBHbIii CBA3YIOLMII areHT)

Nlerko BocnnameHAILLMECA XNAKOCTb 1 Nap.
[JlepaTb BAANM OT UCTOYHUKOB TeNAa, UCKp, OTKPbITOTO OTHA,
ropAYux noBepxHocteil. He KypuTb.

VITAVMsLC PRE OPAQUE
(copepXuT 2-AMMETUNAMUHOITUIMETAKPIUNAT)

[y6uTenbHO As BOAHbIX OPraHU3MOB, HaX0AACb B BOAOEMAX,
MOMET JINTEIbHO COXPAHATD ry6UTeNbHOE BO3AeNCTBIE.
Mo>eT BbI3blBaTb aniepriyeckine peakuum.

Yrunuszauus: Cobnioaatb npaBuna yTunnusaLum cornacHo BeOMCTBEHHbIX MpefnucaHuil.

CooTBeTcTBYIOWME cneyuduKaLum 6e30nacHOCTM MOXHO cKayaTb ¢ caiiTa www.vita-zahnfabrik.com/sds.




— Pekomenpgauuu

e (TOMATONOrnyYeckoe fieyeHie, NpoTesnpoBaHiue 3y60B ¢ UCMONb30BAHMEM CTOMATONOTUYECKUX PECTABPALIMOHHBIX MATepUasnoB
TauT B cebe 06LNit pUCK ATPOTEHHOTO NOBPEXAEHNA TBEPAOI CyOCTaHLMN 3y6a, NYNbMAbI /W MATKNX TKaHeii B MONOCTY
pTa. Mcnonb3oBaHue aare3nBHbIX CUCTEM 11 NPOTE3NPOBAHIE CTOMATONOTMYECKOIl pecTaBpaLueli BKIoYatoT 06uimuit puck
MoCNeonepaLmoHHOI rNepuyBCTBUTENBHOCTIA.

e HecobniogeHue pabounx MHCTPYKUMil Mo 06paboTKe NCMONb3yemblX MaTepUANoB MOXET NPUBECTYU K HEaleKBAaTHOMY

NpoABNEHMIO CBOICTB NPOAYKTA C HEOOPATUMBIM YLLEpOOM AnA TBePAON Cy6CTaHLMK 3y6a, NYNbNbl 1 / WAN MATKUX TKaHeil
nonocTy pra.
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C nomolwbto yHUKanbHOi uBeToBOW LWKanbl VITA SYSTEM
3D-MASTER®BceLiBeTa ecTecTBEHHbIX3YH0B CUCTEMATU3MPOBAHO
onpeAensioTCA U TOYHO BOCMPOU3BOAATCA.

Teeth
& %
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
%, &
/p%n[ N\a&\@

BHumaHume: Haww npopykTbl cnepyer MCMofb30BaThb COTNACHO WHCTPYKLUAM.
Mbi He 6epem Ha ceba HUKaKOW OTBETCTBEHHOCTY 3a YiLep6, BO3HMKAWLWMIA U3-3a
HeHaanexallero obpauieHua Unu HeKBanUGUUUPOBaHHON NpumeHeHua. Kpome
TOro, nepep MCMoNb3oBaHWeM MPOAYKTa nonb3oBaTenb 06A3aH NpoBepuTb ero
NPUroAHOCTb ANA NpefycMaTpuBaemoro npumeHeHns. Hawa oTBeTCTBEHHOCTb
NCKNI0YaeTCA B Clyyae MCNONb30BaHNA NPoAYKTa C MaTepuanamu u 06opyaoBaHinem
ApYrux npou3BoAuUTeNel, He OrOBOPEHHbIMU B JOrOBOpe WAN B HeAOMYCTUMOM
coyeTaHuu, NpuBOAAWMM K noBpexaeHuam. Moaynbbokc VITA He agnaetca
HeoTbemeMoii YacTbio AaHHOI NpoAyKumn. [laTa BbIX0Aa AaHHOI bpowiopbl: 12.20

C v3haHuem fJaHHOW bpoliopbl Bce Mpeablayline W3JaHWUA YTpauuBaloT cuny.
Tliobyto akTyanbHyto Bepcuto Bol HailaeTe Ha caitte www.vita-zahnfabrik.com

Oupma VITA aBnaTeTca cepTUdMLMPOBAHHBIM NPON3BOAUTENEM U ClieAyloL e BUAbI
ee NpoAYKLNM MMeEIT MapKNUpOBKY

ce0124

VITAVMsLC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM<CC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ®T - VITA YZ® HT - VITA YZ° ST - VITA YZ® XT

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM-CC - VITA ENAMIC® -
VITA ADIVA® sBnaiTca 3apeructpupoBaHHbiMiu mapkamu VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Sadckingen, Deutschland.

ﬂO(TyﬂHO(Tb NPOAYKTOB B Pa3HbIX (TPAHAX MOXET pa3nnyaTbCa.

PEEK-OPTIMA® aBnaeTca 3apeructpupoBaHHoii mapkoit ¢upmbl INVIBIO LIMITED,
FY5 4QD, Thornton Cleveleys, GB.

BioHPP® aBnAetca 3apeructpupoBaHHoii mapkoit upmbl Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Deutschland.

Bbipaxxaem 6naropapHoctb Mactepy-3y6Homy TexHuky Opreny Opaiitar 3a
NPYXecKylo MoaAepXKy u niobesHo npefoctaBneHHble GoTorpaduu Ha cTpaHuLax
15-17 n mactepy-3y6Homy TexHuky Kypty Paiixenb 13 r. Xepmeckaiinb 3a Apyxeckyt
NOAAEPXKKY U Niobe3HO npefocTaBneHHble poTorpadum Ha cTpaHuuax 18-20.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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Working Instructions VITA VM LC and VITA VM LC flow
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VITA shade determination > VITA shade communication > VITA shade reproduction > VITA shade control

Date of issue: 12.20

VITA — perfect match. VITA

Light-curing microparticle composite for fixed
and removable restorations for extraoral use.
Available in VITA SYSTEM 3D-MASTER® and
VITA classical A1-D4® shades.
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— Material and indication range

The VITA VM LC product range includes systematically matched components
for fixed and removable restorations for extraoral use. Depending on the
processing method that is preferred, layering can be carried out with paste
or the combination of paste and flow materials.

VITAVM LC
The paste materials are particularly suited to sculpting and are ideal for fast
application across larger surfaces in the dentine area.

VITA VM LC flow

The flowable flow materials are ideal for individualizing and intensifying the
tooth-neck area, as well as for delicate and esthetic detailed work in the incisal
area. The user can apply the materials with an instrument, a brush or directly
from the syringe.

Details on the application areas of the individual materials start on page 29.
For details on compositions, see page 35.

Indication:

e Full and partial veneering of metal frameworks: crowns, bridges,
telescopic crowns, implant suprastructures

e Inlays, veneers

Application areas:
e |ndividualization and layering of VITA ENAMIC
e \eneering partially yttrium-stabilized ZrQ0, frameworks
(CTE 10.0-10.5- 10°¢ - K7), such as VITA YZ SOLUTIONS
¢ Individualization of VITA denture teeth
e Reproduction of gingival areas
e \eneering of removable and partially removable dentures
(according to the manufacturer's information) made of
— polyether ether ketone (PEEK) with a filler content of up to 20%,
such as BioHPP/Bredent
— PEEK-OPTIMA LT1 polymer, such as Juvora, InnoBlanc Medical

Long-term temporaries:
e Individualizing and layering of long-term temporaries made from
VITA CAD-Temp
¢ Metal-free crowns and three-unit anterior bridges made from VITA VM LC

A\ Note: In the posterior area, a minimum thickness of the veneer of 1.5 mm
in the central fissure and perfect occlusion must be ensured.

Contraindication:

e (cclusal dysfunctions or parafunctions, such as bruxism

e All alloys and resin framework materials may be used for frameworks,
which are suitable for veneering with composite, according to the
manufacturer’s instructions.




- General information/notes on preparation

General information

VITA VM LC is a type 2 light-curing microparticle composite, class 2,
according to DIN EN ISO 10477.

During processing, the light-curing VITA VM LC / VITA VM LC flow materials
should not be exposed to strong artificial or strong natural light to avoid
undesired polymerization.

Contact with water and moisture must be avoided during layering. The veneer
surface may only be cleaned with water after final polymerization.

The VITA VM LC paste materials are adjusted thixotropically. This means that
their consistency can be changed — from firmer to softer — by slightly pressing
onto them with an instrument. Make sure to avoid inclusion of bubbles.

Do not mix VITA VM LC paste and flow material with one another or with other
composites. This may result in air inclusions and reduce the quality.

After dispensing material, place the cap onto the syringe again and turn the
plunger syringe back by at least one turn.

During the layering process, the MODELLING LIQUID may only be used to wet
the instruments and brushes slightly. Use very sparingly.

The liquid must not be used to thin the materials. For more application areas,
see page 32.

Use VITA VM LC / VITA VM LC flow exclusively for the indications and
application areas indicated on page 3.

VITAVM LC / VITA VM LC flow products may only be used up to the expiration
date indicated on the package.

For information on safety, protective measures, storage conditions and
cleaning, see page 36.

Preparation information - inlay

box-shaped preparation without sharp edges

the cavity margins must be entirely in the etchable enamel
and outside articulation points

minimum depth on the bottom of the fissure: 1.5 mm
minimum isthmus width: 2 mm

minimum width of the approximal shoulder: 1.5 mm

the entire design of the preparation is similar to ceramics

Preparation information - veneer

labial, anatomical reduction of the hard tooth substance by 0.7 — 1.0 mm
supragingival preparation

slightly rounded shoulder in the cervical area parallel to the gingival margin
chamfer-like approximal margins, saddle-shaped embracing

retain approximal, natural contact points

chamfer-like embracing of the incisal edge (1) or incisal reduction with
rounded edge (2), minimum incisal thickness of the veneer: 1 mm




VITAVMILLC — Framework design and preparation of frameworks

Retentions increase the bond strength and are generally recommended for all
types of alloys. Their use is absolutely necessary for high-gold content alloys.
Local placement of retentions is preferred for esthetic reasons when only

limited space is available. If sufficient space is available, it is recommended to
place the retentions across the entire surface. The information provided by the
manufacturer of the bonding system must always be observed. When veneering
electroplated secondary elements, microretentions or undercuts must be attached
to the tertiary structures or suprastructures.

The framework is prepared using cross-cut milling tools in accordance with
the specifications of the alloy manufacturer. Non-veneering surfaces — particularly
occlusal surfaces — are polished with rubber polishers.

Depending on the type of alloy, all surfaces to be veneered must be carefully
sandblasted with 110-250 ym aluminium oxide (disposable abrasive material)

at a pressure of 2.5-3.5 bar. Generally, the instructions of the alloy manufacturers
should be adhered to.

The metal framework is cleaned after sandblasting. Use only dry compressed air
(with water separator) or a clean dry brush for cleaning.

After cleaning, one of the recommended bonding systems is applied (see page 6).
The procedure is based on the current version of the manufacturer’s processing
instructions. PRE OPAQUE or OPAQUE/OPAQUE PASTE are applied immediately.

Contact with water and moisture must be avoided!

In the event of contact with the skin, the surface must be sandblasted again.




— Conditioning of the framework/adhesive bonding — Processing of PRE OPAQUE

The following bonding systems have been tested and approved by VITA for reliable bonding between metal and composite.

— GC METAL PRIMER Z, GC METAL PRIMER I

— Kuraray Alloy Primer (recommended procedure, see below)

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + I

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus (use only in combination with VITA VM LC PRE OPAQUE)
— 3M Espe Rocatec with Espesil

The procedure is based on the current version of the manufacturer’s processing instructions. VITA VM LC can be processed
with bonding systems, which condition the framework material for subsequent application of a light curing opaque, based on
methyl methacrylate.

In all cases, however, the suitability for processing with VITA VM LC must be checked before using bonding systems of other manufacturers. This applies also to the bonding
systems listed above. VITA Zahnfabrik does not assume any liability for damage resulting from lack of suitability of bonding systems of other manufacturers for processing with
VITA VM LC and from any product modifications or quality defects of the bonding system in use. The same shall apply to damage resulting from improper handling or processing,
as well as for damage resulting from inappropriate or faulty working instructions for the bonding systems of other manufacturers.

Recommended procedure for the use of Alloy Primer, Kuraray

Sandblast metal framework with aluminium oxide as described. Use only dry compressed air (with water separator)

or a clean brush for cleaning the framework. Skin contact and contact with moisture, like steam, must be avoided.
Traces of skin oil or moisture may affect the bond strength. Use a little sponge or a brush to apply Alloy Primer and allow to
dry for at least 1 minute. The information included in the current version of the manufacturer's instructions for use must be
observed. Then VITA VM LC PRE OPAQUE or OPAQUE PASTE/OPAQUE are applied.

VITA VM LC PRE OPAQUE - Processing

PRE OPAQUE is a flowable additional component which leads to more reliable
bonding of metal frameworks with and without retentions. Thanks to its
translucency, it hardens even in dark zones with a small amount of light.

The use of PRE OPAQUE is particularly recommended for retentions.

The material allows a uniform opaque layer to be obtained.

PRE OPAQUE is applied immediately after drying of the bonding system
and the necessary reaction time that follows.

PRE OPAQUE is applied onto the framework with a disposable brush.
Tip: Do not apply to margin areas to avoid the formation of dark zones.
A thin layer is sufficient to fill undercuts adequately.

Polymerize subsequently.

Polymerization information can be found on page 27!

A\ Note: Do not remove the dispersion layer to achieve reliable bonding
of PRE OPAQUE and the opaque material. Avoid skin contact and moisture.

Either OPAQUE or OPAQUE PASTE must be applied immediately after
polymerizing PRE OPAQUE. Both opaque materials have a layer thickness
of approx. 0.2 mm each after polymerizing.




VITAVIVILLC — Processing of OPAQUE PASTE

A\ Note: Turn back the syringe of the light-sensitive OPAQUE PASTE by at
least one turn after dispensing some material and seal it again immediately.

The consistency of OPAQUE PASTE has been adjusted accordingly.
OPAQUE LIQUID is exclusively suitable for use with OPAQUE powder
and must not be used together with OPAQUE PASTE.

Thin layers of the opaque paste are applied onto the framework using a
disposable brush and each layer is polymerized. The first layer is applied in
a way to avoid complete coverage — similar to a wash opaque for ceramics.

Polymerization information can be found on page 27!
/\ Note on the application of OPAQUE PASTE without PRE OPAQUE:

Frameworks that were heated up after polymerization must be cooled down.
OPAQUE PASTE may become liquid and come off the retentions.

Apply as many layers of opaque paste as required (at least 2), to ensure complete
coverage of the metal. Thanks to its visco-elastic consistency, OPAQUE PASTE
exhibits high stability at edges and retentions.

OPAQUE PASTE on the mixing plate must be protected against light

between the individual polymerization steps.

The opaque pastes can be mixed with one another to individualize the shade.
Alternatively, PAINT materials can be applied to polymerized OPAQUE PASTE
or added.

If non-mixed PAINT materials are applied to OPAQUE PASTE, they are fixed using
a hand-held curing light. Then OPAQUE PASTE is cured two times.

Framework completed with VITA VM LC OPAQUE PASTE.

To achieve reliable bonding between opaque paste and dentine, processing
should be continued immediately after polymerizing the opaque material,
or the substructure must be protected against dust and moisture.

A\ Note: After curing, VITA VM LC OPAQUE PASTE must exhibit a lustrous
surface with a thin dispersive layer. Avoid contamination with dust and contact
with moisture.

For pontics of bridge frameworks with concave design, we recommend leveling
them out with adjacent crown frameworks using BASE DENTINE and then

curing the material in a final polymerization process. If a layer thickness of 2 mm
is reached during layering, final polymerization must be carried out and layering
is continued subsequently. Then 2-3 thin layers of OPAQUE PASTE are applied
and polymerized.




VITAVIMILLC — Processing of OPAQUE POWDER

First add the liquid into the depression of a black ceramic mixing plate. Then
add the powder and stir with a plastic spatula for approx. 30 sec to obtain a
homogeneous, thin mixture. Mixing ratio: five drops of liquid and one measuring
spoon of powder (to obtain approx. 4 units). The use of a metal spatula is not
recommended since it may result in color changes.

A\ Note: The bottle of the light-sensitive liquid must be sealed immediately
after dispensing any liquid. OPAQUE LIQUID is suitable for use exclusively with
OPAQUE POWDER and must not be used together with OPAQUE PASTE.

To avoid contamination and premature polymerization of the opaque, the use of
a black mixing plate with lid is recommended.

It is recommended to wet the brush with OPAQUE LIQUID before the opaque is
applied. To achieve complete polymerization, the opaque is applied in thin layers
onto the framework. Polymerization is carried out after each layer. Apply as many
layers of OPAQUE paste as required (at least 2), to ensure complete coverage of
the metal. Mixed opaque must be protected against light (dark cover) between the
individual polymerization steps.

COLOR OPAQUE materials can be used to individualize the shade.

A\ Note: The opaque layer needs to exhibit a wet-lustrous surface before the
polymerization!

Polymerization information can be found on page 27!

Framework completed with VITA VM LC OPAQUE.

To achieve reliable bonding between opaque and dentine, processing should be
continued immediately after polymerizing the opaque material, or the substructure
must be protected against dust and moisture.

A\ Note: After curing, VITA VM LC OPAQUE POWDER must exhibit a dry and
silky matte surface. Avoid contamination with dust and contact with moisture.

For pontics of bridge frameworks with concave design, we recommend leveling
them out with adjacent crown frameworks using BASE DENTINE and then curing
the material in a final polymerization process. If a layer thickness of 2 mm is
reached during layering, final polymerization must be carried out and layering is
continued subsequently.

Then 2-3 thin layers of OPAQUE are applied and polymerization is carried out.




— BASIC layering

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

metal framework
prepared with bonding
system

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

VITAVM LC BASE DENTINE

After applying PRE OPAQUE, OPAQUE/OPAQUE PASTE,
VITA VM LC BASIC layering consists of the application
of BASE DENTINE and ENAMEL/flow ENAMEL.

The color-bearing BASE DENTINE materials provide
the perfect precondition for the preparation of veneers
with intensive shades. With this two-layer alternative,
VITA offers an ideal solution for shade reproduction in
the case of thin walls.

The user is able to prepare a natural restoration with
a lifelike appearance with only two layers.

For perfect shade reproduction, the minimum layer
thickness of the veneer, including opaque material,
should not be less than 0.8 mm.

A\ Note: Compared to VITA VM ceramic layering,
ENAMEL and flow ENAMEL are exclusively layered in
the incisal area when using VITA VM LC.

* flow ENAMEL materials can be applied more generously
than ENAMEL paste materials. This can be attributed

to the new filler composition of the VITA VM LC flow
materials.

P |
2 Slosnrm
erass i

Alternative layering in
the incisal area, recom-
mended to adapt the
VITA VM LC veneer to
VITA denture teeth

Basic layering
labial view

The use of flow CHROMA PLUS materials is recommended
for intensifying the cervical area or the basic shade,
as well as for layering in cases of limited space.

The PROFESSIONAL KIT and the PAINT KIT are available
for individualizing and characterizing VITA VM LC.




VITAVIVILLC — BASIC layering

VITA VM LC flow materials are used in the incisal area for BASIC layering (shown
in the picture). Alternatively, layering can be carried out with VITA VM LC paste
materials.

A framework prepared for veneering with VITA VM LC OPAQUE PASTE or OPAQUE.

To facilitate layering, separate the plaster on the model using VITA VM LC
SEPARATOR. Use a disposable brush to apply VITA VM LC SEPARATOR to the dust-
free and dry plaster model to achieve a glossy surface. Leave to dry for 5 minutes.

If space is at a premium, or in the case of chromatic tooth shades, the use of flow
CHROMA PLUS materials is recommended.
Application can be carried out cervically or across the entire surface.

Classification tables, see page 28.
Then set by curing briefly.

Polymerization information can be found on page 27!

Layer with BASE DENTINE in a reduced tooth shape. To do so, apply larger
amounts of BASE DENTINE. If required, set all veneered surfaces by curing briefly.

The centric, lateral and protrusive occlusion should already be checked in the
articulator during this stage.

Alternative:

Perform fully anatomical layering and carry out intermediate polymerization,
followed by cut-back, using a fine-cut carbide milling tool.

Then clean the veneer surface (brush/pressurized air) and coat with VITA VM LC
MODELLING LIQUID.

A\ Note: The VITA VM LC paste materials are adjusted thixotropically.

This means that their consistency can be changed — from firmer to softer -

by slightly pressing onto them with an instrument. Make sure to avoid inclusion
of bubbles.

10



VITAVIVILLC — BASIC layering

Supplement the tooth shape using flow ENAMEL and/or flow EFFECT ENAMEL.
Alternatively, the tooth is built up with ENAMEL/EFFECT ENAMEL paste materials.

Classification tables, see page 28.
Then set by curing briefly.

To prevent formation of an inhibition layer and facilitate finishing, we recommend
the use of VITA VM LC Gel during final polymerization.

Apply a coat (max. 2 mm) of gel directly from the syringe to cover the entire
veneer surface or use an instrument (do not use a brush) to apply the gel.

Perform final polymerization.
Then completely remove VITA VM LC GEL using running water.

A\ Information on polymerization: Prepolymerization units may be used
for the fixation of the materials during layering. If a layer thickness of 2 mm
is reached during layering, final polymerization must be carried out without
the use of VITA VM LC GEL. The layering process is continued immediately
afterwards.

Polymerization information can be found on page 27!

1



VITAVIMILLC — Finishing, polishing, cleaning, shape adjustment

Finishing is carried out using fine-cut carbide milling tools (for the maximum
speed for composite, refer to the manufacturer's specifications).

Prepolishing using a suitable silicone polisher, for example, from the
VITA ENAMIC Polishing Set technical, and a small goat-hair brush.

High-gloss polishing using a polishing material for veneering composites
and a wool/leather buff or a felt wheel.

Avoid generating excess heat (for the maximum polisher speed, refer to the
manufacturer's specifications)

The finalized veneer.

Cleaning

It is recommended to clean under running water using a small amount of cleaning
liquid and a soft or medium-hard toothbrush.

Please note the following when cleaning in the ultrasonic unit:
Length of time in the ultrasonic unit: approx. 1 minute
Percentage of alkaline cleaning solution: max. 10%.

A\ Note:
Leaving the restoration in the ultrasonic unit for an excessive length of time
may affect the quality of the material.

Steam cleaning results in the development of extreme levels of heat and
pressure and should generally be avoided.

Corrections of the shape

e (rinding/or adjustment to the shape during layering after intermediate or final
polymerization or

e Adding material after polishing or

e Adding material after polymerization with VITA VM LC GEL

Roughen the surface using a fine-cut carbide milling tool and reduce the shape if
required. Then use dry compressed air (with water separator) or a clean dry brush
to remove any grinding dust.

The completely dry surface is wetted with VITA VM LC MODELLING LIQUID and
VITA VM LC paste or flow materials are added. Polymerize and complete as
described.

12



VITAVMILLC — Individual layering

VITA VM LC flow materials are used for individual layering with shade 2M2 in the
incisal area shown in the picture. Alternatively, layering can be carried out with
VITA VM LC paste materials.

To facilitate layering, separate the plaster on the model using VITA VM LC
SEPARATOR. Use a disposable brush to apply VITA VM LC SEPARATOR to the dust-
free and dry plaster model to achieve a glossy surface. Leave to dry for 5 minutes.

Apply flow CHROMA PLUS CP2:
— Cervical
— Mesial/distal ridges

Set by curing briefly.
Polymerization information can be found on page 27!

Apply flow CHROMA PLUS CP3 in the central area.
Layer the mamelons using flow CP1 (mesially/distally) and flow CP3 (centrally)

If required, set by curing briefly.

Layer with BASE DENTINE 2M2 in a reduced tooth shape.
To do so, apply larger amounts of BASE DENTINE.
If required, set all veneered surfaces by curing briefly.

Alternatively, perform fully anatomical layering of BASE DENTINE and carry

out intermediate polymerization followed by cut-back using a fine-cut carbide
milling tool. Then clean the veneer surface (brush/pressurized air) and coat with
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Note: The VITA VM LC paste materials are adjusted thixotropically.
This means that their consistency can be changed — from firmer to softer -

by slightly pressing onto them with an instrument. Make sure to avoid inclusion
of bubbles.

Apply flow ENAMEL ENL distally and mesially in the incisal edge area,
as well as centrally in the upper third of the veneering surface.

If required, set by curing briefly.

13



VITAVMILLC — Individual layering

Layer flow EFFECT ENAMEL EE 9 in the mesial, distal and incisal area.

If required, set by curing briefly.

Layering flow EFFECT ENAMEL
EE1 —incisal

EE5 — upper half

and EE6 — lower half

If required, set by curing briefly.

Completion of the tooth shape using flow WINDOW.
Then set all veneered surfaces by curing briefly.

So that finishing is easier, we recommend the use of VITA VM LC GEL during final
polymerization to prevent formation of an inhibition layer.

Apply a coat (max. thickness: 2 mm) of gel directly from the syringe to cover the
entire veneer surface or use an instrument (do not use a brush) to apply the gel.

Perform final polymerization.

Then completely remove VITA VM LC GEL using running water.

Finishing, polishing, cleaning and shape adjustments, see page 12.
A\ Information on polymerization: Prepolymerization units may be used
for the fixation of the materials during layering. If a layer thickness of 2 mm
is reached during layering, final polymerization must be carried out without

the use of VITA VM LC GEL. The layering process is continued immediately
afterwards.

Polymerization information can be found on page 27!

The finalized individual veneer.
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VITAVMILLE — Individualization and veneering of VITA ENAMIC®

To achieve an enhanced esthetic appearance, shade individualization of VITA ENAMIC restorations can be performed using
VITA VM LC flow or paste materials (layering technique), particularly in the transparent area of anterior restorations or in the
vestibular area of posterior restorations. Esthetically appealing results can be achieved, even with thin layers of VITAVM LC /
VITA VM LC flow. The VITA VM LC CREATIVE KIT is available for layering-over.

The cut-back is carried out using CAD software or manually as a preparatory step for individualizing or veneering.

The following minimum layer thicknesses for VITA ENAMIC must be adhered to:

Anterior crowns Posterior crowns
Incisal: atleast 1.5 mm  Occlusal: at least 1.0 mm
Circumferential: at least 0.8 mm  Circumferential: at least 0.8 mm

Conditioning the surface

e The surface of the VITA ENAMIC restoration to be individualized must be roughened and oil-free to ensure perfect
bonding to the composite.

e Adhesion of residue, such as milling liquid or lubricant (such as Dentatec) to the surface, is not permitted. Remove these
either with ethanol or in an ultrasonic bath and dry the restoration.

e The level of surface roughness immediately following CAM processing with a diamond grinding tool is sufficient for
individualization.

If subsequent reworking of the surface has reduced the level of roughness, one of the following three alternative
methods can be used to increase roughness again:

1. Roughening with a diamond grinding tool or
2. Sandblasting using Al,Q, at max. 50 ym and a blasting pressure of max. 1 bar or
3. Extraorally only (!): etching with a 5% hydrofluoric acid gel, such as
VITA ADIVA CERA-ETCH, as follows:
using a small disposable brush, apply VITA ADIVA CERA-ETCH to the surfaces
to be etched.
Etching time: 60 seconds. Once the application time has come to an end,
completely remove the residual acid from the etched surface by rinsing off
with copious amounts of water, by cleaning thoroughly using a steam jet device,
or by cleaning in an oil-free ultrasonic bath using distilled water. After cleaning,
allow the surface to dry or dry with compressed air (with water separator).
Do not brush off, as this would lead to significant surface contamination.
e Surfaces sandblasted with Al,O, must also be cleaned thoroughly.
e After cleaning, the surface should no longer be touched.

15



VITAVMILLE — Individualization and veneering of VITA ENAMIC®

e Apply silane bonding agent, for example, VITA ADIVA C-Prime,
to the roughened surface.

e Apply VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Application of VITA VM LC flow or paste materials

Restoration prepared for individualization.

Incorporating incisal translucent effects with, for example, flow EFFECT ENAMEL
EE9 and EE2. If required, set by curing briefly.

Layering mamelons with, for example, flow EFFECT ENAMEL EE2 and EEb.
If required, set by curing briefly.

Building up the tooth shape using flow ENAMEL and / or flow EFFECT ENAMEL.
Set by curing briefly.

16



VITAVMILLE — Individualization and veneering of VITA ENAMIC®

Option: Coating the entire crown with flow WINDOW.

All veneered surfaces are set by curing briefly.

To prevent formation of an inhibition layer and facilitate finishing, we recommend
the use of VITA VM LC Gel during final polymerization. Apply a coat (max. thick-
ness: 2 mm) of gel directly from the syringe to cover the entire veneer surface or
use an instrument (do not use a brush) to apply the gel.

Perform final polymerization.
Then completely remove VITA VM LC GEL using running water.

The restoration is finished and adjusted with a fine diamond instrument
(marked with red ring, grit size 27 - 76 pm).

I A Note: VITA ENAMIC must not be milled with carbide milling tools.

Perform prepolishing using the instruments provided with the VITA ENAMIC
Polishing Set technical and a goat-hair brush. A polishing material for veneering
composites and a cotton/leather buff or a felt wheel are used for high-gloss
polishing.

Avoid generating excess heat (for the maximum polisher speed, refer to the
manufacturer's specifications)

The completed ENAMIC restoration veneered with VITA VM LC flow.

Information on cleaning, see page 12.
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VITAVMILLE — Layering over VITA CAD-Temp®

To achieve an enhanced esthetic appearance, the shade of long-term temporary
restorations made from VITA CAD-Temp can be individualized with VITA VM LC flow
or paste materials, especially in the translucent incisal area of anterior restorations,
or in the vestibular area of posterior restorations. Even thin layers of VITA VM LC
achieve esthetically appealing results. The VITA VM LC CREATIVE KIT is available
for layering-over.

When using the cut-back technique, controlled grinding or reducing of border
areas using a cross-cut carbide milling tool is the precondition for a smooth
transition between the VITA CAD-Temp temporary restoration and VITA VM LC.

To achieve reliable bonding between VITA CAD-Temp and VITA VM LC paste/
VITA VM LC flow, the surface is sandblasted with aluminium oxide
(grit size 50 um) at a pressure of 2 bar.

A\ Note: Maximum reduction of VITA CAD-Temp to achieve sufficient
stahility of the temporary restoration:

translucent area of temporary anterior restoration: max. 0.5 mm.
vestibular area of temporary posterior restoration: max. 0.3 mm.

VITA CAD-Temp . VITA' VM LC ENAMEL

To achieve reliable bonding, the sandblasted surface must be carefully cleaned
with dry compressed air (with water separator) or using a dry clean brush and
wetted with VITA VM LC MODELLING LIQUID. Allow MODELLING LIQUID to take
effect for 30 to 60 seconds.

A\ Note: The liquid must not be used
to thin the materials.
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VITAVMILLE — Layering over VITA CAD-Temp®

Depending on which type of individualization is to be achieved, the suitable
shade is applied:

VITA VM LC flow and VITA VM LC PAINT materials are available for this purpose.

They can be mixed with one another.
Mixing ratio: at least 2 parts of VITA VM LC flow and no more than 1 part of
PAINT. For fixation of the materials, intermediate polymerization is required.

Polymerization information can be found on page 27!

A\ Note: VITA VM LC PAINT must not be on the surface and must be
completely coated with dentine, enamel or flow WINDOW materials.
When applying the materials, air inclusions must be avoided.

Apply a small quantity of ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW or NEUTRAL
in the upper third of the veneer surface (translucent or vestibular area).
Intermediate polymerization can be carried out at any time during layering.
Then perform final polymerization: To prevent formation of an inhibition layer
and facilitate finishing, we recommend the use of VITA VM LC GEL during final
polymerization. Apply a coat (max. thickness: 2 mm) of gel directly from the

syringe to cover the entire veneer surface or use an instrument to apply the gel.

Perform final polymerization.
Then completely remove VITA VM LC GEL using running water.

Polymerization information can be found on page 27!

Fine-cut carbide burs must be used for all corrections of contours during
individualization.

Polishing

Then prepolishing is carried out using a suitable silicone polisher, for example,
from the VITA ENAMIC Polishing Set technical, and a small goat-hair brush.

A polishing material for veneering composites and a cotton/leather buff or a
felt wheel are used for high-gloss polishing. Avoid generating excessive heat.

A\ Note: Carefully performed polymerization and polishing are important
requirements to obtain a good result and avoid the formation of deposits and
resulting adverse effects on the shade.
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VITAVMILLE — Layering over VITA CAD-Temp®

Completed, individualized VITA CAD-Temp temporary bridge
on the working model.

Information on cleaning, see page 12.
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VITAVMLLC — Inlay/veneer

VITA VM LC flow materials are used for inlay layering in the incisal area shown
in the picture. Alternatively, layering can be carried out with VITA VM LC paste
materials.

A veneer is built up in the same way as an inlay.

Preparation information about inlay and veneer, see page 4.

Preparation of the model:
Undercuts should be blocked out first.
Additionally, a thin spacer layer can be applied.

Separating:

The die of the inlay is coated with SEPARATOR beyond the preparation border.
Use a disposable brush to apply VITA VM LC SEPARATOR to the dust-free and dry
plaster model to achieve a glossy surface. Leave to dry for 5 minutes.

The procedure must be repeated twice.

Layering:

The inlay bottom is built up using a VITA VM LC flow material, for example,
CHROMA PLUS or ENAMEL, that matches the tooth shade. Do not coat the
preparation border. Then set by curing briefly.

Polymerization information can be found on page 27!

Then use BASE DENTINE to build up the occlusal surface just below the
preparation border. Use a flat brush wetted with MODELLING LIQUID to spread
the material up to the border. The occlusal surface can also be built up with
VITA VM LC flow materials.

Then set by curing briefly.

For characterization of fissures, mix a suitable amount of VITA VM LC PAINT
material with flow WINDOW at a ratio of 1:2, apply into the fissures and set
by curing briefly. Fissures can be characterized either with VITA VM LC flow
CHROMA PLUS or EFFECT ENAMEL materials.
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VITAVMLLC — Inlay/veneer

Build up the inlay to achieve the desired tooth shape using ENAMEL, NEUTRAL or
EFFECT ENAMEL materials in paste or flow consistency.
Classification tables, see page 28.

Set by curing briefly.
Then apply a thin layer of flow WINDOW to seal the fissures. Set by curing briefly.

Then final polymerization is carried out. So that finishing is easier, we recommend
the use of VITA VM LC GEL during final polymerization to prevent formation of an
inhibition layer.

Apply a coat (max. thickness: 2 mm) of gel directly from the syringe to cover the
entire veneer surface or use an instrument (do not use a brush) to apply the gel.
Perform final polymerization.

Then completely remove VITA VM LC GEL using running water.

Finishing and polishing should be carried out on a duplicate die. Prior to the
integration, all inner surfaces must be sandblasted with 50—110 ym aluminium
oxide while exerting only little pressure.

Completed inlay.

Bonding:

The dual-curing luting composite VITA ADIVA® F-CEM
is recommended for bonding.

Please adhere to the working instructions.
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— Metal-free restorations

Long-term temporary:
Metal-free crowns and three-unit bridges made from VITA VM LC

Preparation:
A circumferential chamfer is required for adequate material thickness at the
preparation margins.

Preparation of the model:
Undercuts should be blocked out first.

Separating:

The die is coated with VITA VM LC SEPARATOR beyond the preparation border.
Use a disposable brush to apply VITA VM LC SEPARATOR to the dust-free and dry
plaster model to achieve a glossy surface. Leave to dry for 5 minutes.

The procedure must be repeated at least twice.

Use BASE DENTINE to model the copings and the pontic in reduced tooth size.
The approximal connections must have a diameter of at least 3.5 mm (10 mm2).

Polymerization information can be found on page 27!

Build up the labial side of the pontic with BASE DENTINE until the build-up
level of the copings of the abutment teeth is reached.

Further layering and completion of the entire bridge should take place in
accordance with VITA VM LC BASIC layering (see page 9).
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— Veneering zirconia frameworks and PEEK frameworks

Veneering partially yttrium-stabilized Zr0, frameworks (CTE approx. 10.5 - 10.5- 10 . K"),
such as VITA YZ SOLUTIONS

Prepare framework for veneering. Sandblast surfaces to be veneered with AlQ, (at least 50 ym) and a pressure of <2.5 bar
and then clean with compressed air (with water separator) or a dry clean brush.

Primer approved for permanent and temporary restorations: Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray
Primer approved only for temporary restorations: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

e Apply Clearfil Ceramic Primer Plus in accordance with the manufacturer's instructions.
To achieve adequate bonding, the next layer is applied immediately afterwards: VITA VM LC PRE OPAQUE
and OPAQUE PASTE or, alternatively, directly VITA VM LC OPAQUE PASTE (see page 6).

e Apply Signum zirconia bond I and Il in accordance with the manufacturer's instructions.

To achieve adequate bonding, the next layer is applied immediately afterwards: VITA VM LC PRE OPAQUE

and then VITA VM LC OPAQUE PASTE/ OPAQUE (see page 6).
Further layering and completion of the entire veneer should take place in accordance with VITA VM LC BASIC layering
(see page 9).

Veneering frameworks made of polyether ether ketone (PEEK)

The restoration is fabricated and the surfaces are prepared in accordance with the instructions of the corresponding
PEEK manufacturer.

e To achieve reliable bonding of VITA VM LC to polyether ether ketone (PEEK) with a filler content of up to 20 %,
such as BioHPP/Bredent, and PEEK OPTIMA® LT1 Polymer, such as Juvora, InnoBlanc Medical, visio.link primer (bredent)
has been tested and approved by VITA.

e Subsequent use of the transparent VITA VM LC PRE OPAQUE is recommended; the viscosity of this product ensures uniform
coating of the surfaces and reliable curing (see page 6).

e Afterwards, the opaque is applied and the VITA VM LC layering is carried out as described, starting on page 7.
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— Individualization of VITA denture teeth/reproduction of gingiva

Individualization of VITA denture teeth

VITA denture teeth can be adapted to remaining natural teeth by using VITA VM LC materials in paste or flow consistency.
Depending on the type of individualization, the following procedure is required:

e A cross-cut carbide bur is used if the tooth shape needs to be reduced.

e |f the tooth shape does not need to be reduced, sandblasting is carried out immediately as described in the next step.

¢ To achieve reliable bonding between VITA VM LC and the VITA acrylic teeth, the respective surfaces need to be
sandblasted with aluminium oxide (grit size 50 um) and a pressure of 2 bar.

e The sandblasted surface must be carefully cleaned with compressed air (with water separator) or a dry clean brush and
wetted with VITA VM LC MODELLING LIQUID to achieve reliable bonding.

Allow MODELLING LIQUID to take effect for 30 to 60 seconds.

e Depending on the type of individualization to be achieved, the appropriate Effect material is applied / used: there are a
variety of VITA VM LC flow or paste materials available for this purpose (see page 30).

To set the materials, cure them briefly.

e To prevent formation of an inhibition layer and facilitate finishing, we recommend the use of VITA VM LC GEL during
final polymerization. Apply a coat (max. thickness: 2 mm) of gel directly from the syringe to cover the entire veneer surface
or use an instrument (do not use a brush) to apply the gel.

e Perform final polymerization and then completely remove VITA VM LC GEL using running water.

e Finishing is done as described on page 12.

Reproduction of gingival components using metal retentions

The VITA VM LC GINGIVA materials were developed especially to restore the
original gingival situation. The range of shades of the gingiva materials enables
the reproduction of gingiva for patients from all cultural backgrounds. In the case
of gingival reproduction with metal retentions, first condition the metal with
primer and coat with gingival opaque material (for details of how to apply primer
and opaque material, see page 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE and GINGIVA OPAQUE PASTE are recommended
for covering retentions of partial restorations. Smears are avoided during further
processing. Then layer the GINGIVA and/or flow GINGIVA materials. Observe
the information on layering, polymerization and finishing. See BASIC layering,

i = - starting on page 6.

In the case of thin GINGIVA/flow GINGIVA layers, a mixture of GINGIVA OPAQUE
PASTE GOL and PAINT is recommended for the GINGIVA shades G1, G4 and G5.
A higher content of GINGIVA OPAQUE PASTE GOL is required in the mixture.

Mixture of GINGIVA OPAQUE
GINGIVA PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Mixing ratio 2:1 (two parts GOL, one part PT)
The information given is only intended to provide reference values.
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VITAVIMILLC — Facts worth knowing about light curing

Photo 1:

to the left: completely polymerized,
hardly any discoloration

to the right: incompletely polymerized;
strong discolorations

How does light curing work?

Radiation with light of certain wavelengths starts radical polymerization in the
opaque or the composite as a result of the photoinitiators contained in them.
During this process, the short-chain monomers are linked to form a polymer
network. At the same time, specially treated inorganic fillers are integrated
into this network. As a result, the previously plastic, mouldable composite is
transformed into a hard, insoluble material.

What must be considered during light curing?

The effect of the photoinitiators is only ensured if light with a suitable wavelength
and sufficient intensity is used. The maximum layer thicknesses should not be
exceeded. To polymerize VITA VM LC, the units must be equipped with lamps
emitting light in a wavelength range of 350 nm to 500 nm. There are various light
sources which can be used for this purpose: for example, fluorescent lamps,
xenon flashlight lamps, LED lamps and halogen lamps. As with all chemical
reactions, polymerization takes place more rapidly at increased temperatures.
Fluorescent lamps are less suitable, since their heat emission is minimal. In the
polymerization chamber, temperatures of 60-80°C contribute to achieving fast and
accurate polymerization. Temperatures above 120 °C must be avoided.

Consequences of insufficient light curing

Insufficient activation by unsuitable or old lamps results in defective networks

in the composite. Lack of mechanical stability and poor surface quality lead to
premature failure of the restoration. The consequences are flaking and secondary
discoloration. This can be avoided through regular maintenance of the light-curing
units by the dental professional.

Photo 1 clearly illustrates the consequences of insufficient light curing:
Immersion of the restorations in red wine over eight weeks causes hardly any
recognizable discolorations in the completely cured restoration (to the left in the
photo). The crown that has been incompletely polymerized (i.e., insufficiently
cured) (to the right in the photo) reveals strong discolorations.
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- Polymerization information

When using light-curing composites, a good polymerization result strongly depends on the power of the unit in use.
To be able to provide recommendations, VITA has carried out extensive tests of the most common light curing devices in
conjunction with VITA VMsLC.

Polymerization times and information can be found here:

To learn how to properly polymerize VITA VMoLC, go to:
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITAVMLC-30312,27568.html

27



— Classification tables

The classifications are only intended to provide reference values.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
oM1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 cp1/Ccp2* ENL
™2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
215 OP2L1.5 OP2L1.5 CP2 ENL
212.5 0P 2L2.5 - CP2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 Cp2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P 3L15 0P 3L1.5 CP2/CpP5* ENL
3L2.5 0P 3L2.5 - CP3 ENL
3M!1 OP 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
415 OP4L15 - CP5 END
412.5 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
4M1 0P 4M1 - CP5 END
4M2 QP 4Mm2 0P 4M2 CP3/CpP5* END
4M3 QP 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

VITA classical A1-D4 shades OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 Cp2 ENL
A3 0P A3 0P A3 Cp2/CP3* ENL

A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 CP2 ENL
B3 0P B3 0P B3 Cp2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
C1 - 0P C1 CP1/CP5* END
C2 - 0P C2 CP1/CpP5* ENL
C3 - 0P C3 CP1/CpP5* END
C4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 CP2 END
D3 0P D3 0P D3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CpP5* END

*Mixing ratio approx. 1:1
When mixing flow CHROMA PLUS materials, ensure that air bubbles are not created.
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— Application areas of the materials

VITAVM.LC opaque materials

PRE OPAQUE PRE transparent
— first opaque layer formetal, | | | i
PEEK and zirconia frameworks
— particularly recommended for retentions
— flowable transparent material that ensures
reliable curing
— allows a uniform opaque layer to be obtained
M1
OPAQUE PASTE
— tooth-colored opaque paste to mask L
the shade of the framework 2L1.5
— high masking capacity for thin layers M
(approx. 0.2 mm) 2M2
— high stabhility, thanks to the homogeneous M3
visco-elastic consistency — also for retentions
3L1.5
3Mm2
3M3
3R25
aM2
A1-D4
(except of B1)
OPAQUE powder o
w
— tooth-colored opaque powder to mask 1M1 - 5M3 : m\gf
the shade of the framework Al
— high masking capacity for thin layers A2
(approx. 0.2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE powder O | cor orange
— shade-intensive opague powder materials @ | co2 brown e
for characterization, especially in cases with @» | co3 lilac 5 A
thin walls Lol &
— not suitable for use with OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE/ @ | o light pink
GINGIVA OPAQUE powder g 3loehou

— for coating the metal framewaork prior to the
application of the GINGIVA materials
— for retentions on CoCr structures, no smears
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— Application areas of the materials

VITAVMsLC veneering materials

flow* paste
- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE - AD4 —
— shade-defining BASE DENTINE X B o wiocHTR
. (except of B1) -
materials
ENAMEL X X ENL light
dark .
— translucent enamel materials X X END ar 5 Elﬁﬁ?ﬁt-
X X NT Translucent
NEUTRAL
— universal translucent material = i
WINDOW X - WIN transparent
— transparent material, for crystal-clear i 1mﬁ
effects in the enamel area =
— for mixing and layering of VITA VM LC
PAINT stains on VITA VM LC,
VITA acrylic teeth and VITA CAD-Temp
— for mixing the VITA VM LC flow
materials
— for coating the finalized veneer
— for covering fissures
EFFECT ENAMEL x | - [C JEH whitish
— translucent enamel effect material for | X X C ) | Ee2 pastel i BjeE
all enamel areas - X () | EE3 pink-translucent is
— for achieving a natural effect of depth | - | () | EBB yellowish-translucent
X X () | EE reddish-translucent
X - | () | EF7 orange-translucent
X X () | EF9 bluish-translucent
X - C ) | EEN greyish-translucent
X X C ) | EE12 grey-beige
CHROMA PLUS (flow & paste) x | x JCJ | Cm ivory
— shade-intensive materials; the X X C ) | cp2 beige-yellow I gfemE™
intensity can be controlled through X X () | cP3 light orange-brown ol peeans
the thickness of the layer X X ) | cra orange
— to be applied in the tooth-neck area M M @ | s green-brown
or across the entire surface of the
opaque
CHROMA PLUS (flow)
— stronger fluorescent effect
— can also be used as a correction
material, depending on the shade
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— Application areas of the materials

flow* paste
GINGIVA X X C ) |G dusky pink
— for restoring the original gingival X X @ | 62 orange-pink S
situation X - | @D |63 pink
X x | D | G4 brown-red
X X @» | G5** dark red
**when a layer thickness of 1 mm
is reached, final polymerization is
required
stains
()| pm white
PAINT C )| P13 I g £
— flowable materials for shade effects and individual y_e ow ] = f”-ﬂ?
characteristics, such as calcification, enamel cracks ED P15 light orange-brown
and nicotine stains @ | P8 almond-colored
— PAINT materials should not lie on the surface, @ | P19 green-brown
due to the low filler content @a r bordeaux
— for individualizing OPAQUE PASTE
@ rii3 re
— can be mixed with all VITA VM LC flow materials — ey
Mixing ratio: at least 2 parts VITA VM LC flow and PTT5 chestnut brown
no more than 1 part PAINT. @D | 117 blue
@ | PT19 light brown

* The VITA VM LC flow materials can be mixed with one another and can be shaded by combining
with VITA VM LC PAINT materials.

Mixing ratio: at least 2 parts VITA VM LC flow and no more than 1 part PAINT.

To prevent bubbles when mixing, mix with an instrument rather than a brush.

Various levels of translucency — VITA VM LC flow

2.0mm a [ | [ | From left to right:
CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Thickest point (top): 2.0 mm,

i thinnest point (bottom): 0.5 mm.
0.5mm | | B
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— Liquids and accessories

VITA

T

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Mixing liquid for OPAQUE powder.
OPAQUE LIQUID must not be used together with OPAQUE PASTE paste material.

5 ml, Prod. No. CYMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR

Liquid for separating plaster models against resin.

Application: Use a disposable brush to apply VITA VM LC SEPARATOR to the
dust-free and dry plaster model to achieve a glossy surface. Leave to dry for
5 minutes.

30 ml, Prod. No. CYMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Application is easier if the modelling instrument or the brush is wetted with a very

small quantity of liquid. Use very sparingly. The liquid must not be used to thin the

powders.

To be used for wetting the veneering materials after adjustments made by grinding.
Ensures bonding of VITA VM LC with, for example, VITA acrylic teeth and

VITA CAD-Temp.

10 ml, Prod. No. CYMLM10
30 ml, Prod. No. CYMLM30

VITA VM LC CLEANER

Cleaning liquid should be used to remove non-polymerized VITA VM LC materials
from instruments.

Hardened material residues can be partially dissolved with VITA VM LC OPAQUE
LIQUID.

50 ml, Prod. No. CYMLC50

VITA VM LC GEL
To prevent formation of an inhibition layer during final polymerization and to
facilitate finishing.

20 ml, Prod. No. CYMLG20
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— Liquids and accessories

VITA ADIVA C-PRIME
Single-component silane bonding agent.

Bottle cont. 5 ml, Prod. No. FACP5

VITA porcelain mixing plate
For light-curing materials
black, 8.5 x 11 cm

Prod. No. C014

VITA CERAMICS ETCH (for extraoral use only!)
Hydrofluoric acid gel, 5%, for etching silicate ceramics, red colored.

Syringe of 3 ml, Prod. No. FACE3
Bottle cont. 6 ml, Prod. No. FACEG
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VITAVMLLEC — Assortments

T T T

VITAVMoLC BASIC KIT

Basic kits for BASIC layering

e available in VITA SYSTEM 3D-MASTER shades as complete kit with 26 shades, also available as BASIC KIT SMALL
with 11 shades (1M1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)

e available in VITA classical A-D shades as complete kit with 15 shades (without B1), also available as BASIC KIT SMALL
with 6 shades: (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

e choice between paste or flow incisal materials

VITAVMoLC PROFESSIONAL KIT
For natural effects and characteristics

VITAVM6LC PAINT KIT
Shade-intensive materials for staining

VITAVM6LC GINGIVA KIT
Gingiva materials with natural effects for the reproduction of gingival areas
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— Compositions and physical properties

Compositions

VITA VM LC flow materials

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimethacrylates, multifunctional acrylates, catalysts,
stabilizers and inorganic pigments.

Filler content: 55 - 68 % by weight, zirconia, silicon dioxide.

VITA VM LC paste materials

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Dimethacrylates, copolymer, catalyst, stabilizers and
inorganic pigments.

Filler content: 41 - 52 % by weight, silicon dioxide.

VITA VM LC paste materials CP

(CHROMA PLUS)

Dimethacrylates, copolymer, catalyst, stabilizers and
inorganic pigments.

Filler content: 38 - 55 % by weight, silicon dioxide, feldspar.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimethacrylates, multifunctional acrylates, catalyst and
stabilizers.

VITA VM LC opaque paste

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimethacrylates, multifunctional acrylates, catalysts,
stabilizers and inorganic pigments.

Filler content: 4 - 9 % by weight, silicon dioxide

VITAVM.LC — Physical properties

VITA VM LC opaque powder
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polymethyl methacrylate and inorganic pigments.

VITA VM LC PAINT
Dimethacrylates, catalyst, stabilizers and inorganic pigments.
Filler content: 30 - 40 % by weight, silicon dioxide

VITA VM LC GEL
Glycerin and silicon dioxide.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimethacrylate, methacrylic ester, catalyst and stabilizers.

VITA VM LC CLEANER
Ethanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Dimethacrylates, methyl methacrylate, catalyst and
stabilizers.

VITA VM LC SEPARATOR
Polydimethyl siloxane, solvent, silane, catalyst and
stabilizers.

Product Flexural strength MPa* E-modulus MPa
VITAVM LC EN approx. 110 approx. 4500
VITAVM LC BD approx. 90 approx. 4000
VITA VM LC flow approx. 130 approx. 7000

* Measured acc. to DIN EN ISO 10477
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— Information and care instructions

Safety at work, health protection, When working with the product, wear suitable safety goggles/
environmental protection face protection, gloves and safety clothing.

Work under an extraction unit.
Avoid contact with skin.

In case of contact with eyes, rinse immediately with water and
seek medical advice.

s)=1)

In case of contact with skin, rinse immediately with copious
amount of water.

Substances hazardous to water must not be allowed to enter the
sewage system/to reach the environment.

Storage information It is generally recommended to store composites under cold conditions.
Do not store above 25°C/77°F. To ensure optimum storage of the composites in syringes, they should be
Do not expose to direct sunlight. stored in a tightly sealed container/syringe in a suitable refrigerator at 5-10°C.

To achieve proper consistency of the materials for processing, they should be
kept at room temperature for about one hour.

The containers should not be opened before use! Close the syringe immediately
after dispensing material.

Explanation of the markings on the packaging

f| ~25°C
LOT  Symbol for "batch number" {77°F Do not store above 25°C/77°F.
g Symbol for "can be used until" ﬁ*’f: Do not expose to direct sunlight.
[ |

/\  Important! Observe warnings and precautions
given in the accompanying documents.

Care instructions for removable restorations made from VITA VM LC

e The restoration should be rinsed with water after each meal and cleaned mechanically at least once a day.
e Mechanical cleaning: hold the denture over a washbasin filled with water and clean from all sides.
¢ Use a soft or medium-hard toothbrush or denture brush and a small quantity of abrasive toothpaste
for cleaning.
e Frequent consumption of coffee, tea, nicotine and in some cases, medication, may cause discoloration.
In such cases, the restoration should be cleaned repeatedly.
e |tis strongly advised not to use cleaning tabs or cleaning solutions.
The active substances damage the material surfaces and cause discoloration and plaque deposits.
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— Information

The following products require hazard identification:

VITAVMeLC MODELLING LIQUID

(Contains triethylene glycol dimethacrylate,

2-dimethylaminoethyl methacrylate)

Causes skin irritation.

Causes severe eye irritation.

May cause respiratory irritation.
May cause allergic skin reactions.

VITAVMoLC SEPARATOR
(contains cyclohexane, toluene,
methyltriacetoxysilane)

Highly flammable liquid and vapor.

Possible risk of harm to the unbarn child.

May cause damage to organs through prolonged or repeated
exposure.

May be fatal if swallowed and enters airways.

Causes serious eye damage.

Very toxic to aquatic life with long lasting effects

Causes skin irritation.

May cause drowsiness and dizziness.

VITAVMoLC CLEANER
(Contains ethanol)

Highly flammable liquid and vapor.
Causes severe eye irritation.

VITAVMoLC OPAQUE LIQUID
(contains methyl methacrylate,
ethylene glycol dimethacrylate,
2-dimethylaminoethyl methacrylate)

Highly flammable liquid and vapor.
Causes skin irritation.

May cause allergic skin reactions.
May cause respiratory irritation.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMsLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(contains 2-dimethylaminoethyl
methacrylate)

Causes skin irritation.
Causes severe eye irritation.
May cause allergic skin reactions.

Harmful to aquatic organisms with long-term adverse effects.

VITAVMoLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA
(contains 2-dimethylaminoethyl
methacrylate, triethylene glycol
dimethacrylate)

Causes skin irritation.
Causes severe eye irritation.
May cause an allergic reaction.

QS QOO COOO® ©
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— Information

The following products require hazard identification:

VITAVMo6LC PAINT Causes skin irritation.

(contains 2-dimethylaminoethyl Causes severe eye irritation.

methacrylate, triethylene glycol May cause an allergic reaction.
dimethacrylate) Harmful to aquatic life with long lasting effects
VITAVMsLC CHROMA PLUS May cause an allergic reaction.

(Contains triethylene glycol dimethacrylate, | Harmful to aquatic life with long lasting effects
2-dimethylaminoethyl methacrylate)

VITAVMoLC flow Causes skin irritation.
(Contains triethylene glycol dimethacrylate, Causes severe eye irritation.
2-dimethylaminoethyl methacrylate) May cause allergic skin reactions.

Harmful to aquatic life with long lasting effects

VITA ADIVA® CERA-ETCH Caustic / Toxic
(hydrofluoric acid ceramic etching gel)

For extraoral use only! For extraoral use only!
Contains hydrofluoric acid. Contains hydrofluoric acid.

Toxic if swallowed. Fatal in contact with skin.

Wear protective gloves/protective clothing/safety goggles.

Keep locked up.

If swallowed, call Toxicological Information Center immediately

and provide safety data sheet. In case of contact with clothing/skin,
remove contaminated clothing immediately and rinse with copious
amount of water. Specific measures, see safety data sheet.

In case of contact with eyes, rinse with water for a few minutes and
consult a doctor/Toxicological Information Center.

This material and its container must be disposed of as hazardous

Causes severe skin burns and damage to eyes. Harmful by inhalation.

SO O @@

waste.
VITA ADIVA® C-PRIME Highly flammable liquid and vapor.
(Silane bonding agent) Keep away from heat/sparks/open flame/hot surfaces.
No smoking.
VITAVM.LC PRE OPAQUE Harmful to aquatic life with long lasting effects
(contains 2-dimethylaminoethyl May cause an allergic reaction.

methacrylate)

Disposal: Proper disposal must be ensured. Disposal in accordance with the regulations of the authorities.

The corresponding safety data sheets can be downloaded at www.vita-zahnfabrik.com/sds.




— Information

e Dental treatment and the integration of dental restorations entail the general risk of iatrogenic damage to hard tooth
substance, pulp and/or oral soft tissue. The use of bonding systems and the integration of dental restorations involve
the general risk of postoperative hypersensitivity.

e |n the event of non-compliance with the processing instructions of the products in use, the product characteristics can
not be ensured so that product failure and irreversible damage to the natural hard tooth substance, pulp and/or oral soft
tissue may result.
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With the unique VITA SYSTEM 3D-MASTER, all natural
tooth shades can be systematically determined and per-
fectly reproduced.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Please note: Our products must be used in accordance with the instructions for use.
We accept no liability for any damage resulting from incorrect handling or usage. The
user is furthermare obliged to check the product before use with regard to its suitability
for the intended area of applications. We cannot accept any liability if the product is
used in conjunction with materials and equipment from other manufacturers that are
not compatible or not authorized for use with our product and this results in damage.
The VITA Modulbox is not necessarily a component of the product. Date of issue of
this information: 12.20

After the publication of this information for use any previous versions become obsolete.
The current version can be found at www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik has been certified and the following products bear the CE mark

VITAVM6LC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMeCC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T-VITA YZ® HT - VITA YZ° ST - VITA YZ® XT

VITAVMeLC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM»CC - VITA ENAMIC® -
VITA ADIVA?® are registered trademarks of VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG,
Bad Sackingen, Germany.

The availability of recommended products may vary in some countries.

PEEK-OPTIMA® is a registered trademark of INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton
Cleveleys, GB.

BioHPP® is a registered trademark of Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Germany.

We would like to thank Mr. Jiirgen Freitag (MDT) for his kind support and for provi-
ding the photos on pages 15-17 and Mr. Kurt Reichel (MDT) for his kind support and
for providing the photos on pages 18-20.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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VITAVM.LC

Instrukcja obrdbki VITA VM LCi VITA VM LC flow
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VITA ustalanie koloru > VITA komunikacja koloru > VITA reprodukcja koloru >

VITA — perfect match.

VITA kontrola koloru

Stanz 11.18

VITA

VITA VM LC jest mikroczasteczkowym kompozytem Swiattoutwardzalnym
przeznaczonym do zewnatrzustnego zastosowania. Swoje zastosowanie
znajduje w wykonywniu uzupetnien statych i ruchomych.

Dostepny w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITA classical A1-D4°.
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— Materiat i zakres zastosowania

Paleta produktéw VITA VM LC obejmuje systematycznie dobrane komponenty do
zewnatrzustnego zastosowania. Materiaty stosujemy do wykonywania uzupetnien
statych i ruchomych. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju wykonawstwa, mozna
stosowac nakfadanie warstw masami w pascie lub uzy¢ kombinacje mas w pascie

i mas flow.

VITAVM LC
Plastyczne masy w pascie nadaja sie szczegdlnie do szybkiego nakatdania wigkszych
porcji kompozytu w obszarze zebiny.

VITA VM LC flow

Masy flow wykazujace zdlolno$¢ do ptyniecia , nadaja sie idealnie do indywidualizagji
oraz podkreslenia intensywnosci koloru w obszarze szyjkowym, jak réwniez do odtwa-
rzania delikatnych i estetycznych niuanséw w obszarze brzegdw siecznych. Uzytkownik
moze naktada¢ masy instrumentem, pedzelkiem lub bezposrednio ze strzykawki.

Objasnienia zakreséw zastosowania poszczegdlnych mas, znajda Pafistwo na stronie
29, Skfad patrz strona 35.

Zastosowanie:

e (zesciowe i catkowite licowanie podbudéw metalowych: koron, mostéw,
koron teleskopowych, suprakonstrukcji pod implanty

o Wkiady, licowki

Zakresy zastosowania:

¢ Indywidualizacja i dodatkowe natozenie warstw na uzupetnienia z VITA ENAMIC

e Licowanie podbuddw z Zr0, czesciowo stabilizowanych itrem
(WRC okoto 10,0 - 10,5 - 10 - K™), jak np. VITA YZ SOLUTIONS

¢ Indywidualizacja akrylowych zebéw konfekcyjnych VITA

® Reprodukcja utraconych partii dzigsta

o Licowanie ruchomych uzupetnien protetycznych oraz warunkowo ruchomych
uzupetnien (wg wskazan producenta) z polieteroeteroketonu (PEEK),
wypetnionego 20% ceramiki, jak np. BioHPP/Bredent,
PEEK-OPTIMA LT1 Polimer, Juvora, InnoBlanc Medical

Prowizoryczne uzupetnienia dtugoczasowe:

¢ Indywidualizacja i dodatkowe natozenie warstw na prowizoryczne uzupetnienia
dtugoczasowe z materiatu VITA ENAMIC

¢ Korony i 3-punktowe mosty odcinka przedniego z VITA VM LC bez metalowej
podbudowy

A\ Wskazéwka: w odcinku bocznym, grubo$¢ minimalna w obszarze
centralnej bruzdy miedzyguzkowej powinna wynosi¢ 1,5mm i cechowac
sie whasciwg okluzja

Przeciwwskazania:
¢ Dysfunkgje zgryzu lub parafunkgje, jak np. bruksizm

e Do wykonywania podbuddéw stosujemy takie stopy i kompozyty, ktére wg
danego producenta mozna uzywac z materiatem kompozytowym.




— Wskazowki ogélne dotyczace preparacji zebow

Wskazéwki ogélne

VITA VM LC to drobnoczasteczkowy kompozyt Swiattoutwardzalny typu 2 i klasy 2,
wg DIN EN ISO 10477.

W czasie obrobki, $wiattoutwardzalne materiaty VITA VM LC/ VITA VM LC flow,
nalezy chroni¢ przed dziataniem zbyt mocnego $wiatta sztucznego lub naturalnego,
wykluczajac w ten sposéb przypadkowa polimeryzacje.

W trakcie naktadania warstw, nalezy bezwzglednie wykluczy¢ jakikolwiek kontakt
z woda i wilgocia! Dopiero po etapie polimeryzacji ostatecznej, mozna wylicowang
powierzchnie oczysci¢ woda.

Masy VITA VM LC w pascie posiadaja whasciwosci tiksotropowe. Lekkie docisniecie
masy instrumentem do podtoza podbudowy powoduje, Ze masa staje sie bardziej
miekka i w zaleznosci od potrzeb mozna zmieniac jej konsystencje. Nalezy wkluczy¢
powstawanie pecherzy powietrza w czasie naktadania warstw kompozytu.

Masy VITA VM LC w pascie i masy flow nie mieszamy wzajemnie lub z innymi
kompozytami. Takie dziatanie moze doprowadzi¢ do tworzenia sie pecherzykéw
powietrza i obnizenia jakosci materiatu.

Po pobraniu masy nalezy zamknac strzykawke zaktadajac nakretke. W przypadku
strzykawki z obrotowym ttoczkiem, cofnac ttoczek o co najmniej jeden caty obrét.
MODELLING LIQUID nalezy stosowac w czasie naktadania warstw, nieznacznie
zwilzajac instrumenty i pedzelek. Stosowac bardzo oszczednie!

Plynu nie uzywamy w celu rozrzedzania mas.

Dalsze zakresy zastosowania patrz strona 32.

VITA VM LC/ VITA VM LC flow stosujemy tylko w zakresach objasnionych na stronie 3.
Produkty VITA VM LC/ VITA VM LC uzywac tylko do terminu waznosci zamieszczo-
nego na opakowaniu.

Informacje na temat BHP, jak réwniez magazynowania i czyszczenia patrz strona 36.

Wskazowki dotyczace preparacji zebow pod wkiady

preparacja skrzynkowa

brzegi ubytku musza znajdowac sie w strefie wytrawionego szkliwa oraz poza
kontaktami artykulacyjnymi

Minimalna gtebokos$¢ ubytku na powierzchni zujacej (obszar centralnej bruzdy
miedzyquzkowej): 1,5 mm

Minimalna szerokos¢ stopnia miedzyzebowego: 1,5 mm

ksztatt preparacji powinien przypominac preparacje ubytku pod uzupetnienie

petnoceramiczne

Wskazowki dotyczace preparacji zebow pod licowki

anatomiczna redukcja substancji twardej zeba od strony wargowej: 0,7— 1,0 mm
prepracja naddziastowa

lekko zaokraglona szyjka przebiegajaca réwnolegle do brzegu kieszonki dzigstowej
brzegi obszaru miedzyzebowego szlifujemy z rowkiem pétokragtym, oszlifowana
cze$¢ zeba ma ksztatt siodta.

w obszarze miedzyzebowym nalezy zachowac naturalne punkty kontaktowe
wyztobienie opasujace strone brzegu siecznego (1) lub redukcja brzegu siecznego
z zaokraglonym kantem (2), minimalna grubosc¢ brzegu siecznego licowki wynosi:
Tmm




VITAVMILLC — Modelowanie podbudowy i przygotowanie

Generalnie mikroretnencje podnosza wytrzymatos¢ spojenia i zalecane sg we
wszystkich rodzajach stopéw. W przypadku stopdw szlachetnych, nalezy bezwzglednie
stosowac elementy retencyjne. W przypadku ograniczenia obszaru pod retencje, nalezy
ze wzgledow estetycznych stosowac je lokalnie. W przypadku wystarczajacej ilosci
miejsca, retencje stosujemy na catym obszarze podlegajacym licowaniu. Generalnie
nalezy przestrzegac wskazéwek producenta danego systemu spajajacego. W przypadku
licowania koron wtérnych wykonanych technika galwaniczna, nalezy stworzy¢ na
suprastrukturze szkieletu mikroretencje lub odpowiednie podcienie.

Podbudowa metalowa zostaje opracowana frezami o uzebieniu naprzemianskosnym
wg. wskazéwek producenta stopu. Powierzchnie, ktére nie podlegaja licowaniu -
szczeg6lnie powierzchnie zujace, opracowujemy gumka, a nastepnie polerujemy.

Wszystkie powierzchnie podlegajace licowaniu, oczywiscie w zaleznosci od rodzaju
stopu, nalezy doktadnie wypiaskowac tlenkiem glinu (materiat jednorazowego
uzytku, wielkos¢ ziaren 110—250pm) pod cisnieniem 2,5 - 3,5 bara. Generalnie nalezy
przestrzegac¢ wszystkich wskazéwek producenta stopu podanych w instrukgji.

Po wypiaskowaniu nalezy bardzo doktadnie oczysci¢ metalowa podbudowe. Catos¢
czyscimy sprezonym powietrzem, ktére przeszto przez odzielacz wody lub czystym
pedzelkiem.

Natozenie systemu spajajacego nastepuje po oczyszczeniu (patrz strona 6) wg
wytycznych producenta zawartych w aktualnej instrukgji obrébki danego materiatu.
Nastepnie nalezy bezposrednio natozy¢ PRE OPAQUE lub OPAQUE / OPAQUE PASTE.

Nalezy bezwzglednie wykluczy¢ jakikolwiek kontakt z woda i wilgocia!

W przypadku zabrudzenia powierzchni podbudowy przez kontakt z dtorimi, nalezy
niezwlocznie powtérzyc proces piaskowania.




Kondycjonowanie podbudowy/posrednik przyczepnosci — obrobka PRE OPAQUE

W celu stworzenia pewnego spojenia miedzy metalem i kompozytem zalecamy stosowanie nastepujacych preparatow,
ktdre zostaty sprawdzone i dopuszczone przez nasza firme.

— GC METAL PRIMER Z, GC METALPRIMER I

— Kuraray Alloy Primer (zalecana obrébka i stosowanie)
— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + II

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus

— 3M Espe Rocatec z Espesil

Natozenie spojenia nastepuje wg wytycznych producenta zawartych w najnowszej instukcji obrobki danego materiatu. Kompozyt
VITA VM LC mozna stosowac z systemami faczacymi, ktére uaktywniaja (kondycjonuja) materiat podbudowy i poprzedzaja
natozenie Swiattoutwardzalnego opakera na bazie metakrylanu.

Przed zastosowaniem systemu faczacego nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ obrébki co do zgodnosci z materiatem VITA VM LC. Reguta ta dotyczy réwniez ww systeméw
faczaco-spajajacych. Za jakiekolwiek szkody wynikte z braku przydatnosci systemu faczacego innych producentéw i obrébki z materiatem VITA VM LC, jak réwniez jakichkolwiek zmian
wprowadzonych w produkcie oraz braku jakosci zastosowanego systemu faczacego innych producentéw, nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.

To samo dotyczy szkdd wyniktych z niewtasciwego uzytkowania lub obrébki jak réwniez wszystkich niewtasciwych lub wadliwych instrukgji obrobki i zastosowania systeméw taczacych
innych producentéw.

Zalecana obrébka i stosowanie Alloy Primer, Kuraray

Podbudowa zostaje wypiaskowana tlenkiem glinu. Nastepnie cata podbudowe czyscimy sprezonym powietrzem, ktdre przeszto
przez oddzielacz wody.Czynno$¢ oczyszczania mozna takze przeprowadzic¢ czystym pedzelkiem. Nalezy wykluczy¢ kontakt ze
skora dtoni i wilgocia jak np. para wodna. Slady ttuszczu lub wilgoci mogq negatywnie wptywac na site wigzania. Naktadamy
preparat Alloy Primer pedzelkiem lub micro brush'em - preparat suszymy co najmniej 1 minute. Nalezy przestrzega¢ wytycznych
producenta zawartych w aktualnej instrukgji obrébki materiatu. Nastepnie nalezy bezposrednio natozy¢ VITA VM LC PRE OPAQUE
lub OPAQUE PASTE / OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - obrébka

PRE OPAQUE jest komponentem uzupetniajacym o ptynnej konsystengji, podnosi
stopien wytrzymatosci spojenia w podbudowach z retencjami lub bez retengji. Dzieki
znakomitej przepuszczalnosci swiatta, kompozyt zostaje catkowicie utwardzony

w obszarach podcieni gdzie doptyw $wiatta jest ograniczony. Dlatego szczegélnie
zaleca sie stosowanie preparatu Pre Opaque w podbudowach z retencjami.
Dodatkowa korzys¢ wyptywajaca z zastosowania tego preparatu to jednakowa
grubos¢ i jednorodnos¢ warstwy opakera.

PRE OPAQUE zostaje natozony po wysuszeniu systemu taczaco-spajajacego
oraz czasie wyznaczonym na wchioniecie preparatu.

PRE OPAQUE zostaje natozony na podbudowe jednorazowym pedzelkiem.
Wskazowka: uwolnic obszary brzegéw, w celu wykluczenia powstawania cieni.
Jedna cienka warstwa wystarczy aby wypetni¢ wszystkie podcienie.

Nastepnie przeprowadzi¢ proces polimeryzagji.

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja si¢ na stronie 27!

A\ Wskazéwka: w celu stworzenia optymalnego spojenia miedzy PRE OPAQUE
i opakerem, nie nalezy usuwac powstatej warstwy dyspresyjnej.
Wykluczy¢ kontakt ze skora i wilgocia.

Natychmiast po polimeryzacji PRE OPAQUE nalezy opcjonalnie natozy¢ OPAQUE
lub OPAQUE PASTE. Oba opakery tworza po procesie polimeryzacji cienka warstwe
wynoszacg okoto 0,2 mm.




VITAVIMILLC — OPAQUE PASTE — obrdbka

A\ Wskazéwka: strzykawke ze swiattoczutym OPAQUE PASTE po uzyciu natychmiast
zamkna¢, wezesniej cofajac materiat co najmniej jednym obrotem ttoczka.

Konsystencja OPAQUE PASTE jest optymalnie okreslona i dobrana przez producenta.
OPAQUE LIQUID stosujemy wyfacznie z proszkiem OPAQUE i nie mozna go stosowac
z OPAQUE PASTE.

Opaker w pascie naktadamy jednorazowym pedzelkiem. Na powierzchnie podbudowy
ktadziemy cienkie warstwy — po natozeniu kazdej warstwy nastepuje polimeryzacja.
Tak jak to ma miejsce w przypadku naktadania ceramicznego opakera, pierwsza
warstwa nie kryje doktadnie powierzchni podbudowy.

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

/\ Wskazéwka w przypadku natozenia OPAQUE PASTE bez PRE OPAQUE:

w czasie procesu polimeryzacji metalowa podbudowa moze sie nagrzac i nalezy ja
ewentualnie schtodzi¢. OPAQUE PASTE moze sie skropli¢ i odchodzi¢ od powierzchni
retencyjnej.

Nalezy natozyc tyle warstw opakera (co najmniej 2), aby catkowicie pokry¢
powierzchnie metalowa. Dzieki swojej lepko-sprezystej konsystencji, OPAQUE PASTE
wykazuje wysoka stabilno$¢ na krawedziach i retencjach.

Miedzy poszczegéInymi cyklami polimeryzacji pobrany preparat OPAQUE PASTE
nalezy przykry¢ ciemng pokrywka w celu ochrony przed dziataniem $wiatta.

W celu uzyskania wybranego koloru oraz jego indywidualizacji mozna opakery
mieszac ze soba. Dodatkowo mozna na spolimeryzowany OPAQUE PASTE natozy¢
masy PAINT lub je domieszac.

Jezeli masy PAINT beda zaaplikowane w czystej postaci na OPAQUE PASTE to nalezy je
utrwali¢ reczng lampg polimeryzacyjng. Nastepnie przeprowadzamy 2 x polimeryzacje
OPAQUE PASTE.

' Gotowa podbudowa z natozonym VITA VM LC OPAQUE PASTE.

W celu uzyskania niezawodnego spojenia miedzy opakerem w pascie i dentyng,
nalezy natychmiast po polimeryzacji opakera dalej naktada¢ masy. Précz tego nalezy
chroni¢ podbudowe przed kurzem i wilgocia.

A\ Wskazéwka: utwardzona VITA VM LC OPAQUE PASTE musi wykazywac swiecaca
powierzchnie z lekka warstwa dyspresyjna. Nalezy unikac kontaktu z wilgocia oraz
zanieczyszczen spowodowanych kurzem.

W przypadku wklesle wymodelowanych przeset w mostach, zaleca sie aby ww. przesta
wyréwnac do poziomu podbudowy sasiednich koron, stosujac masy BASE DENTINE,

a nastepnie catos¢ utwardzic stosujac program polimeryzacji koricowej. W przypadku
kiedy grubo$¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie 2 mm, nalezy przeprowadzi¢
proces polimeryzadji koricowej i dalej naktada¢ warstwy. Nastepnie naktadamy od

2 do 3 cienkich warstw opakera w pascie i polimeryzujemy.




VITAVIVI.LC OPAQUE proszek — obrdbka

Ptyn zostaje wlany do niecki w czarnej ptytce ceramicznej, przeznaczonej do
mieszania preparatéw. Nastepnie dodany zostaje proszek i przy pomocy plastikowej

e szpatutki cato$¢ zostaje wymieszana przez okres okoto 30 sek. w celu osiggniecia
) A dliy homogenicznej i rzadkiej mieszanki. Stosunek mieszanki: 5 kropel ptynu i 1 ptaska
I VITA T tyzka miernicza proszku (daje okofo 4 jednostki). Odradza sie uzywania metalowej
V=1 o szpatutki, ktéra moze wywotac przebarwienie kompozytu.
A

A\ Wskazowka: butelke z ptynem Swiattoczutym ptynem nalezy zaraz po uzyciu
szczelnie zakreci¢. OPAQUE LIQUID stosujemy wytacznie z proszkiem OPAQUE i nie
mozna go stosowac z OPAQUE PASTE.

Wskazowka: aby unikna¢ zanieczyszczen i przedwczesnej polimeryzacji opakera,
nalezy stosowac do mieszania preparatéw czarng ptytke ceramiczng z wiekiem.

Przed natozeniem opakera zaleca sie namoczy¢ pedzel w OPAQUE LIQUID.

W celu uzyskania petnej polimeryzacji, nalezy naktada¢ opaker cienkimi warstwami

i po kazdej natozonej warstwie polimeryzowac. Nalezy natozy¢ tyle warstw opakera

(co najmniej 2), aby catkowicie pokry¢ powierzchnie metalowa. Miedzy poszczegdlnymi
cyklami polimeryzacj, wymieszany opaker nalezy przykry¢ ciemnym wiekiem.

W celu kolorystycznej indywidualizacji mozna zastosowa¢ COLOR OPAQUE.

A\ Wskazowka: przed polimeryzacja, natozona warstwa opakera musi wykazywac
wilgotno-swiecacg powierzchnie!

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

Gotowa podbudowa z natozonym VITA VM LC OPAQUE.

W celu uzyskania niezawodnego spojenia miedzy opakerem i dentyna, nalezy
natychmiast po polimeryzacji opakera dalej naktada¢ masy, précz tego nalezy
koniecznie chroni¢ podbudowe przed dziataniem kurzu i wilgoci.

A\ Wskazowka: nasladujac powierzchnia VITA VM LC OPAQUE musi wykazywac
suchg i jedwabisto-matowa powierzchnie. Nalezy unikac kontaktu z wilgocig oraz
zanieczyszczenr spowodowanych kurzem.

W przypadku wklesle wymodelowanych przeset w mostach, zaleca sie aby ww.
przesta wyréwnac do poziomu podbudowy sasiednich koron, stosujac masy BASE
DENTINE, a nastepnie cato$¢ utwardzic stosujac program polimeryzagji koncowe;.
W przypadku kiedy grubo$¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie 2 mm,
nalezy przeprowadzi¢ proces polimeryzacji koficowej i dalej naktada¢ warstwy.
Nastepnie naktadamy od 2 do 3 cienkich warstw opakera i polimeryzujemy.




— nakfadanie warstw wg schematu BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

przygotowana
podbudowa z preparatem taczacym.

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

B &

CLET
i

Elensan
AL

[

VITAVM LC BASE DENTINE

Po natozeniu PRE OPAQUE, OPAQUE / OPAQUE PASTE,
w sktad schematu naktadania warstw VITA VM LC BASIC-
wchodza masy BASE DENTINE i ENAMEL/flow ENAMEL.

Masy BASE DENTINE sg nosnikiem koloru i gwarantujg
tworzenie licowek o intensywnych kolorach. SzczegéInie

w przypadku cienkich scianek licowki, mozemy dzieki
wariantowi dwuwarstwowemu optymalnie zreprodukowac
kolor.

Uzytkownik moze za pomoca tylko dwdch warstw wykonac

uzupetnienie protetyczne o wyjatkowo naturalnym wygladzie.

W celu uzyskania optymalnej reprodukji koloru grubos¢
licowki wraz z opaker-em nie moze wynosci¢ mniej niz
0,8 mm.

A\ Wskazowka: nasladujac naktadanie warstw
ceramicznych VITA VM, stosujemy w kompozycie
VITA VM LC mase ENAMEL i flow ENAMEL wytacznie
w obszarze brzegu siecznego.

* Masy flow ENAMEL mozna naktadac w wiekszych ilosciach
niz masy ENAMEL w pascie. Czynnik ten zawdzigczamy
nowej kompozycji napetniaczy w masach VITA VM LC flow.

Alternatywne
naktadanie warstw

w obszarze brzequ
siecznego, zalecane

w celu dostosowania
licowek z VITA VM LC do
zebdw akrylowych VITA.

Warstwy wg schematu
Basic do strony
wargowej

W celu podniesienia stopnia intensywnosci koloru

w obszarze szyjkowym lub w kolorze podstawowym,

jak réwniez w przypadku ogroniczonego obszaru
warstwowania zalecamy stosowanie mas CHROMA PLUS.

W celu indywidualizacji i charakteryzacji uzupetnien
wykonanych z materiatu VITA VM LG, stosujemy zestaw
PROFESSIONAL KIT oraz PAINT KIT.




VITAVMILLC — naktadanie warstw wg schematu BASIC

W schemacie naktadania BASIC w obszarze brzegu siecznego zostang zastosowane masy
VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna w trakcie warstwowania zastosowac masy
VITA VM LC w pascie.

Podbudowa pokryta preparatem VITA VM LC OPAQUE lub OPAQUE PASTE przygotowana do
licowania.

W przypadku naktadania warstw kompozytu na modelu gipsowym, stosujemy izolator
VITA VM LC SEPARATOR. VITA VM LC SEPARATOR naktadamy jednorazowym pedzelkiem na
suchy i czysty model gipsowy tak aby powierzchnia uzyskata potysk. Suszy¢ przez okres 5 minut.

W przypadku niewielkiej ilosci miejsca lub w przypadku nasyconych koloréw,
zalecamy stosowanie intensywnych mas flow CHROMA PLUS.
Naktadanie masy dokonujemy na obszarze szyjkowym lub na petnej ptaszczyznie.

Tabele przyporzadkowania patrz strona 28.
Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzacja.

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

Naktadanie BASE DENTINE o zredukowanym ksztatcie zeba. W tym przypadku
naktadac wieksze porcje BASE DENTINE. W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy
krétka polimeryzacja.

Juz na tym etapie pracy nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje, laterotruzje
i protruzje.

Alternatywa:

Tworzenie petnych ksztattéw anatomicznych, polimeryzacja wstepna, a nastepnie Cut
Back (redukcja wybranych obszaréw) przy pomocy metalowych frezéw o delikatnym
uzebieniu naprzemianskosnym. Nastepnie oczysci¢ powierzchnie licowane
(pedzelek/dmuchawka) i zwilza¢ ptynem VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Wskazowka: masy VITA VM LC w pascie posiadaja whasciwosci tiksotropowe.
Lekkie docisniecie masy instrumentem do podtoza podbudowy powoduje, ze masa
staje sie bardziej migkka i w zaleznosci od potrzeb mozna zmieniac jej konsystencje.
Nalezy wkluczy¢ powstawanie pecherzy powietrza w czasie nakfadania warstw
kompozytu.

10



VITAVMILLC — naktadanie warstw wg schematu BASIC

Uzupetnienie ksztattu zeba masg flow ENAMEL flow i/lub flow EFFECT ENAMEL.

Alternarywnie mozna ksztatt zeba uzupetni¢ nastepujacymi masami w pascie:
ENAMEL lub EFFECT ENAMEL.

Tabele przyporzadkowania patrz strona 28.

Natozone warstwy utrwali¢ krotkg polimeryzacja.

W celu eliminagji warstwy inhibicyjnej, powstajacej w trakcie procesu polimeryzadji
kocowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL.

Zel natozy¢ na cata powierzchnie licowana bezposrednio ze strzykawki lub
instrumentem (nie stosowa¢ pedzelka).

Przeprowadzic¢ polimeryzacje koricowa.
Pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL nalezy catkowicie sptukac pod biezacg woda.

A\ Wskazowki dotyczace polimeryzagji: w celu utrwalenia natozonych warstw
kompozytu, mozna dodatkowo zastosowac lampy do polimeryzacji wstepne;j.

W przypadku kiedy grubos¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie 2 mm, nalezy
przeprowadzic¢ proces polimeryzacji koicowej bez stosowania VITA VM LC GEL.

W dalszym ciggu naktadamy warstwy kompozytu nie przerywajac pracy.

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

1



VITAVIVILLC — Obrobka, korekta ksztattu, polerowanie, czyszczenie

Obrobke powierzchni przeprowadzamy za pomocg frezéw o drobnym uzebieniu
naprzemiennym (maksymalna wysokos¢ obrotéw dla obrébki kompozytu wg
wytycznych producenta).

Polerowania wstepnego dokonujemy gumkami silikonowymi np. VITA ENAMIC
Polishing Set technical oraz szczoteczkami rotacyjnymi z wiosia koziego.

T Wysoki potysk osiggamy poprzez zastosowanie odpowiedniego srodka do
polerowania kompozytow. Stosujemy krazki skérzane, filcowe i bawetniane.

W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych
(maksymalna wysoko$¢ obrotéw dla obrébki kompozytu wg wytycznych producenta).

Gotowa praca na modelu.

Czyszczenie

Zalecamy czyszczenie pod biezaca woda z niewielka iloscig detergentu i migkka lub
Srednio twarda szczoteczka.

W trakcie czyczenia w ptuczce ultradzwiekowej nalezy zwrdci¢ uwage na
czas pobytu w urzadzeniu: ok. 1 min.
Zasadowosc roztworu czyszczacego nie powinna przekraczac maks. 10%.

A\ Wskazéwka:

dtuzszy pobyt pracy w ptuczce ultradzwiekowej moze mie¢ negatywny wptyw na
jakos¢ wykonanego uzupetnienia protetycznego.

Parownica ma poprzez swoja wysoka temperature robocza oraz wysokie cinienie,
negatywny wptyw na sporzadzone uzupetnienie protetyczne i nie powinna by¢
stosowana.

Korekta ksztattu

o Szlifowanie/redukgja ksztattu w czasie naktadania warstw i po polimeryzadji
wstepnej/koficowej lub

e Korekta materiatu po polerowaniu lub

® Uzupetnienie materiatu po polimeryzacji z VITA VM LC GEL

Powierzchnie licowang przeszlifowac frezem o drobnym uzebieniu naprzemiennym
i w razie potrzeby, zredukowac ksztatt. Catos¢ doktadnie czyscimy z pytu sprezonym
powietrzem, ktdre przeszto przez odzielacz wody lub czystym pedzelkiem.
Oczyszczong i doktadnie osuszong powierzchnie nalezy zwilzy¢ preparatem

VITA VM LC MODELLING LIQUID, a nastepnie w razie potrzeby dokonac korekty masa
VITA VM LC w pascie lub masami flow. Jak juz wczesniej opisano — przeprowadzic
polimeryzacje i ukoriczy¢ prace.
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VITAVMILLC — Indywidualne naktadanie warstw

W indywidualnym schemacie naktadania warstw w kolorze 2M2, zastosowano w obszarze
brzegu siecznego masy VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna w trakcie warstwowania
zastosowac masy VITA VM LCw pascie.

W przypadku naktadania warstw kompozytu na modelu gipsowym, stosujemy izolator VITA
VM LC SEPARATOR. VITA VM LC SEPARATOR naktadamy jednorazowym pedzelkiem na suchy
i czysty model gipsowy tak aby powierzchnia uzyskata potysk. Suszy¢ przez okres 5 minut.

Nakfadanie flow CHROMA PLUS CP2:
— obszar szyjkowy
— mezjalne / dystalne listewki

Natozone warstwy utrwali¢ krotka polimeryzacja.
Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

Naktadanie flow CHROMA PLUS CP3 w obszarze centralnym.
Tworzenie mamelonéw z mas CP1 (powierzchnia mezjalna/dystalna) i flow CP3
(obszar centralny).

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

Naktadanie BASE DENTINE 2M2 na zredukowanym ksztatcie zeba.
W tym przypadku naktada¢ wieksze porcje BASE DENTINE.
W razie potrzeby utrwali¢ wylicowane powierzchnie krétka polimeryzacja.

Tworzenie petnych ksztattéw anatomicznych masa BASE DENTINE, polimeryzacja
wstepna, a nastepnie Cut Back (redukcja wybranych obszaréw) przy pomocy
metalowych frezéw o delikatnym uzebieniu naprzemianskosnym.

Nastepnie oczysci¢ powierzchnie licowane (pedzelek/dmuchawka) i zwilza¢ ptynem
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Wskazéwka: masy VITA VM LC w pascie posiadajg wiasciwosci tiksotropowe.
Lekkie docisniecie masy instrumentem do podfoza podbudowy powoduje, ze masa
staje sie bardziej miekka i w zaleznosci od potrzeb mozna zmieniac jej konsystencje.
Nalezy wkluczy¢ powstawanie pecherzy powietrza w czasie naktadania warstw
kompozytu.

Naktadanie masy flow ENAMEL ENL na powierzchnie dystalng, mezjalng w obszarze
siecznym, jak rdwniez gérnej centralnej trzeciej czesci powierzchni licowane;j.

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.
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VITAVMILLC — Indywidualne naktadanie warstw

Nakfadanie masy EFFECT ENAMEL flow EE 9 w obszarze mezjalnym, dystalnym i
siecznym.

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

Naktadanie masy flow EFFECT ENAMEL
EET — obszar sieczny

EE5 — gdrna potowa

i EE6 — dolna potowa

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

Uzupetnienie ksztattu zeba masa flow WINDOW.
Nastepnie utrwali¢ natozone warstwy krdtka polimeryzacja.

W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrdbki, zalecamy w przypadku
polimeryzadji koricowej stosowanie VITA VM LC GEL.

Zel natozy¢ kryjaco na cata powierzchnie licowang bezposrednio ze strzykawki lub
instrumentem (nie stosowac pedzelka).

Przeprowadzic¢ polimeryzacje koficowa.

Nastepnie zel VITA VM LC GEL catkowicie sptukac pod biezaca woda.

Obrobka, polerowanie, czyszczenie i korekta ksztattu patrz strona 12.
A\ Wskazéwki dotyczace polimeryzacji: w celu utrwalenia natozonych warstw
kompozytu, mozna dodatkowo zastosowac lampy do polimeryzacji wstepne;j.
W przypadku kiedy grubo$¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie 2 mm, nalezy

przeprowadzi¢ proces polimeryzacji koricowej bez stosowania VITA VM LC GEL.
W dalszym ciggu naktadamy warstwy kompozytu nie przerywajac pracy.

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

Ukonczona praca na modelu.

14



—indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

W celu uzyskania wasciwej estetyki, nalezy uzpetnienia z materiatu VITA ENAMIC w odcinku przednim obszaréw

przezroczystych (szczegdlInie obszar przedsionkowy uzupetnien odcinka bocznego) indywidualizowac kolorystycznie kompozytem
VITA VM LC flow lub masami w pascie. Nawet w przypadku cienkich warstw VITA VM LC/VITA VM LC flow mozemy uzyskac bardzo
dobre rezultaty. W celu dodatkowego warstwowania stosujemy VITA VM LC CREATIVE KIT.

Cut Back jako przygotowanie do indywidualizacji lub licowania - w tym celu stosujemy oprogramowanie CAD lub dokonujemy tej
czynnosci manualnie. W tym przypadku nalezy przestrzega¢ minimalnej grubosci $cianek uzupetnenia z materiatu VITA ENAMIC.

Korony odcinka przedniego Korony odcinka bocznego
Brzeg sieczny: minimalna grubos¢ materiatu 1,5mm  powierzchnia zujgca: minimalna grubos¢ materiatu 1,0 mm
okreznie: minimalna grubos¢ materiatu 0,8 mm  okreznie: minimalna grubos¢ materiatu 0,8 mm

Kondycjonowanie powierzchni uzupetnienia

e W celu stworzenia whasciwego spojenia z kompozytem, powierzchnia z materiatu VITA ENAMIC przeznaczona do
indywidualizacji musi by¢ chropowata i odttuszczona.

¢ Na powierzchni nie moga znajdowac sie zadne pozostatosci po procesie szlifowania jak np. ptyn smarujacy Dentatec lub pyt.
Resztki usuwamy etanolem lub kapielg w ptuczce ultradZwiekowej, a nastepnie osuszamy cate uzupetnienie.

e Po procesie frezowania diamentem CAM, chropowata powierzchnia jest w wystarczajacym stopniu przygotowana do
indywidualizacji.

Gdy powierzchnia zostata juz opracowana, porowatos¢ ktora juz w tym przypadku nie istnieje
(lub zostata zredukowana do minimum), moze zosta¢ przywrécona jedna z trzech alternatywnych metod:

1. Przeszlifowanie powierzchni diamentem, lub

2. piaskowanie Al,0,, wielkos¢ ziarna maks. 50 ym pod cisnieniem maks. 1 bara, lub

3. Tylko i wytacznie zewnatrzustnie (!): trawienie 5%-owym kwasem
fluorowodorowym jak np. VITA ADIVA CERA-ETCH:
jednorazowym pedzelkiem nanies¢ VITA ADIVA CERA-ETCH na powierzchnie
przewidziang do wytrawienia.
(zas wytrawiania powierzchni: 60 Sek. Po tym czasie, kwas nalezy catkowicie
usungc strumieniem biezacej wody, wytwornica pary lub w ptuczce
ultradZzwiekowej w kapieli z wody destylowanej. Po oczyszczeniu, dokfadnie
osuszy¢ powierzchnie dmuchawka (w kompresorze stosowac oddzielacz wody).
Nie czysci¢ szczoteczka - zabieg ten moze spowodowac zanieczyszczenie
powierzchni.

® Réwniez powierzchnia wypiaskowana Al,O, musi by¢ bardzo doktadnie
0Czyszczona.

® Po oczyszczeniu nie wolno dotykac powierzchni!
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VITAVMILLC —indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

® Posrednik spajania (silan) np. VITA ADIVA (-Prime nanie$¢ na zmatowiong
powierzchnie.

e Natozy¢ VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Natozenie VITA VM LC flow i mas w pascie

Odpowiednio przygotowane uzupetnienie przewidziane do indywidualizacji.

Tworzenie efektow przeziernych na obszarze brzegu siecznego np. przy pomocy
flow EFFECT ENAMEL EE9 i EE2. W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krotka
polimeryzacja.

Tworzenie mamelonéw przy pomocy flow EFFECT ENAMEL flow EE2 i EES5.
W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

Uzupetnienie ksztattu zeba masa flow ENAMEL i flow EFFECT ENAMEL.
Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzagja.
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VITAVMILLC —indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

Opcja: pokrycie catosci korony masg flow WINDOW.

Wszystkie wylicowane powierzchnie utrwali¢ krotkim cyklem polimeryzadji.

W celu eliminagji warstwy inhibicyjnej, powstajacej w trakcie procesu polimeryzadji
koricowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL. Zel natozy¢ na caty powierzchnie
licowana bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowac pedzelka).
liu_-._

Przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa.

Pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL nalezy catkowicie sptukac pod biezacg woda.

Obrobki i korekty ksztattu dokonujemy diamentami o drobnoziarnistym nasypie
(czerwone oznaczenie, wielko$c ziarna nasypu 27 - 76 um).

I A Wskazéwka: materiatu VITA ENAMIC nie wolno obrabiac frezami metalowymi.

— Polerowanie wstepne dokonujemy instrumentami VITA ENAMIC Polishing Set

W "’h technical oraz szczotkami rotujacymi z whosia koziego. Wysoki potysk osiaggamy
poprzez zastosowanie odpowiedniego $rodka do polerowania kompozytéw.
Stosujemy krazki skérzane, filcowe i bawetniane.

W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych (maksymalna
wysokos¢ obrotow dla obrébki kompozytu wg wytycznych producenta).

Gotowe uzupetnienie z materiatu ENAMIC wylicowane masami VITA VM LC flow.

Wskazéwki dotyczace czyszczenia znajda Paristwo na stronie 12.
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VITAVMLLC — Naktadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

W celu uzyskania whasciwej estetyki i kolorystyki, nalezy zrobi¢ prowizoryczne
uzpetnienia dtugoczasowe z materiatu VITA CAD-Temp, zwhaszcza w odcinku
przednim, gdzie wystepuja obszary przezroczyste lub obszar przedsionkowy
uzupetnient odcinka bocznego. Indywidualizowac kompozytem VITA VM LC flow lub
masami w pascie. Nawet w przypadku cienkich warstw VITA VM LC mozemy uzyskac
bardzo dobre rezultaty estetyczne. W celu dodatkowego warstwowania stosujemy
VITA VM LC CREATIVE KIT.

W technice Cut-Back nalezy dolszlifowac lub zredukowac wybrane obszary graniczne,
aby w ten sposéb stworzy¢ mozliwo$¢ tagodnego i ptynnego przejscia miedzy
uzupetnieniem tymczasowym VITA CAD-Temp i naktadanym kompozytem VITA VM LC.
W tym celu stosujemy frezy metalowe o uzebieniu naprzemianskosnym.

W celu uzyskania pewnego spojenia miedzy VITA CAD-Temp i masami VITA VM LC
w pascie/VITA VM LC flow, nalezy powierzchnie wypiaskowac tlenkiem glinu
(wielkos¢ ziarna 50 pm) pod cisnieniem 2 baréw.

A\ Wskazéwka: w celu osiggniecia odpowiedniej stabilnosci pracy, redukujemy
uzupetnienie z materiatu VITA CAD-Temp wg nastepujacych parametréw:
odcinek zeb6w przednich, obszar przezierny (cze$¢ sieczna) - maks. 0,5 mm.

W obszarze tymczasowych uzupetnien zebéw bocznych: maks. 0,3mm

FW celu stworzenia pewnego spojenia, nalezy wypiaskowanga powierzchnie
dokfadnie oczysci¢ dmuchawka (kompresor musi posiadac separator wody) lub
czystym pedzelkiem, a nastepnie zwilzy¢ ptynem VITA VM LC MODELLING LIQUID.
(zas wnikania ptynu MODELLING LIQUID w powierzchnie: od 30 sekund do maks.
60 sekund.

| &\ Wskazéwka: ptynu nie uzywamy w celu rozrzedzenia mas.
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VITAVMLLC — Naktadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

W zaleznosci od rodzaju indywidualizacji, nalezy zastosowa¢ whasciwy kolor podktadu.
{ ' \ "-\ W tym przypadku mozna zastosowac¢ masy VITA VM LC flow i VITA VM LC PAINT.
v Mozemy nakfada¢ masy mieszane.
Stosunek mieszanki: co najmniej 2 czesci VITA VM LC flow z maks. 1 czedcig PAINT.
W celu utrwalenia natozonych mas, nalezy zastosowac program polimeryzacji wstepne;j.

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

A\ Wskazéwka: masy VITA VM LC PAINT nie moga znajdowac sie bezposrednio na
powierzchni i nalezy je catkowicie pokry¢ masami dentyny, szkliwa lub flow WINDOW.
W czasie naktadania mas nalezy wykluczy¢ powstawanie pecherzy.

Oszczedne uzupetnianie masami VITA VM LC ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW lub
NEUTRAL nastepuje w gdrnej trzeciej czesci powierzchni licowanej (obszar przezierny
lub przedsionkowy). W czasie kazdego nakfadania warstw kompozytu mozna
przeprowadzi¢ cykl polimeryzacji wstepnej.

Nastepnie polimeryzacja koricowa. W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej powstajacej
w trakcie procesu polimeryzacji koricowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL.
Zastosowanie tego preparatu utatwia obrobke. Zel natozy¢ na cata powierzchnie
licowana bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowac pedzelka).
Przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa.

Pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL nalezy catkowicie sptukac pod biezacg woda.

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

Korekte ksztattu i opracowanie powierzchni licowanej w trakcie indywidualizagji,
przeprowadzamy przy pomocy frezow metalowych o drobnym uzebieniu
naprzemianskosnym.

Polerowanie

Nastepnie dokonujemy polerowania wstepnego gumkami silikonowymi

VITA ENAMIC Polishing Set technical oraz szczoteczkami rotacyjnymi z wtosia
koziego. Wysoki potysk osiaggamy poprzez zastosowanie odpowiedniego Srodka
do polerowania kompozytéw. Stosujemy krazki skérzane, filcowe i bawetniane.
W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych.

A\ Wskazéwka: odpowiednia i doktadna polimeryzacja oraz politura uzupetnienia,
zapobiega tworzeniu sie ztogéw i przebarwien oraz gwarantuje trwate i wtasciwe
funkcjonowanie nowego uzupetnienia.
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VITAVMLLC — Naktadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

Gotowy most tymczasowy wykonany z materiatu VITA CAD-Temp na modelu
roboczym.

Wskazowki dotyczace czyszczenia znajda Panistwo na stronie 12.
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VITAVMLLC — Wkiady/licowki

W czasie wykonywania wktadu wedtug schematu BASIC w obszarze brzegu siecznego

zostang zastosowane masy VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna w trakcie
warstwowania zastosowac masy VITA VM LC w pascie. Tworzenie licowki przebiega
analogicznie do naktadania warstw wykonywanego wktadu.

Wskazéwki dotyczace preparacji zebéw pod licowki i wktady, patrz strona 4.

Przygotownie modelu:

Przede wszystkim nalezy zlikwidowac wszystkie podcienie.

Dodatkowo, kikut mozna w obszarze preparacji pokry¢ lakierem dystansujacym
(warstwa odpowiada miejscu na cement).

Izolacja:

Kikut gipsowy zostaje pokryty izolatorem SEPARATOR az poza granice preparadji.
VITA VM LC SEPARATOR naktadamy jednorazowym pedzelkiem na suchy i czysty
model gipsowy tak aby powierzchnia uzyskata potysk. Suszy¢ przez okres 5 minut.
Proces naktadania preparatu nalezy powtdrzy¢ 2x.

Naktadanie warstw

Tworzenie dna wktadu przy pomocy mas VITA VM LC flow, z. B. CHROMA PLUS lub
ENAMEL, ktdre sa adekwatne do koloru zeba. W tym przypadku granice preparacji
pozostawi¢ wolng. Natozone warstwy utrwali¢ stosujac krotka polimeryzacje.

Wskazowki dotyczace polimeryzagji znajduja si¢ na stronie 27!

Nastepnie odbudowac powierzchnie zujaca masa BASE DENTINE niewiele poza
granice preparacji. W celu adaptacji, materiat zrosi¢ ptynem MODELLING LIQUID,
ptaskim pedzelkiem wygtadzi¢ az do brzequ. Alternatywnie mozna powierzchnie
2ujaca odtworzy¢ masami VITA VM LC flow.

Natozone warstwy utrwali¢ stosujac krétka polimeryzacje.

W celu charakteryzacji bruzd miedzyguzkowych dobra¢ odpowiednig mase

VITA VM LC PAINT i wymieszac¢ z masa flow WINDOW (stosunek 1:2), a nastepnie
nanie$¢ w bruzdy i utrwali¢ krétka polimeryzacja. Charakteryzacje bruzd
miedzyguzkowych mozna alternatywnie tworzy¢ masami VITA VM LC flow
CHROMA PLUS lub EFFECT ENAMEL.
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VITAVMILLE — Wkiady/licowki

Uzupetnienie kompletnego ksztattu wktadu masg ENAMEL, NEUTRAL lub
EFFECT ENAMEL o konsytencji pasty lub flow.
Tabele przyporzadkowania patrz strona 28.

Natozone warstwy utrwali¢ krotkg polimeryzacja.

Nastepnie natozy¢ cienka warstwe flow WINDOW, w celu zamkniecia bruzdy.
Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzacja.

Po natozeniu warstw nalezy przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa. W celu eliminacji
warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrdbki, zalecamy w przypadku polimeryzacji
kocowej stosowanie VITA VM LC GEL.

Zel natozy¢ na catg powierzchnie licowana bezposrednio ze strzykawki lub
instrumentem (nie stosowa¢ pedzelka).

Przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa.

Pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL nalezy catkowicie sptukac pod biezaca woda.

Ostateczng obrdbke i proces polerowania zalecamy przeprowadzi¢ na duplikacie
kikuta. Przed zacementowaniem uzupetnienia, nalezy wszystkie powierzchnie
wewnetrzne wypiaskowac tlenkiem glinu (wielkos¢ ziarna 50—110 pm).

Gotowy wkiad.

Cementowanie

Do cementowania zalecamy stosowanie podwdjnie utwardzalnego cementu
kompozytowego VITA ADIVA® F-CEM.

Nalezy przestrzegac instrukgji uzytkowania i obrébki materiatu.
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— Uzupetnienia bez podbudowy metalowej

Prowizoryczne uzupetnienia dilugoczasowe:
........................ Korony i 3-punktowe mosty z VITA VM LC bez maetalowej podbudowy.

Preparacja zebow:

Aby osiagna¢ odpowiednig grubo$¢ scianek uzupetnienia w rejonie brzegéw preparacji,
nalezy stosowac preparacje z uwypuklonym stopniem pétokragtym.

Przygotownie modelu:

Przede wszystkim nalezy zlikwidowac¢ wszystkie podcienie.

Izolacja:

Kikut gipsowy zostaje pokryty izolatorem VITA VM LC SEPARATOR az poza granice
preparacji. VITA VM LC SEPARATOR naktadamy jednorazowym pedzelkiem na suchy
i czysty model gipsowy tak aby powierzchnia wykazywata potysk. Suszy¢ przez okres
5 minut. Proces nalezy powtdrzy¢ co najmniej 2x.

(zapeczki i przesta nalezy wymodelowa¢ w pomniejszonym ksztatcie zeba masa
BASE DENTINE. Potaczenia miedzyzebowe musz posiada¢ minimalny przekréj
wynoszacy 3,5 mm (10 mm?).

Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja sie na stronie 27!

Odbudowe przesta od strony wargowej, przeprowadzamy masa BASE DENTINE az do
poziomu warstwy wargowej czapeczek zebéw filarowych.

Dalsze nakfadanie warstw oraz wykonczenie catego mostu przeprowadzamy wg
schematu nakfadania warstw VITA VM LC BASIC (patrz strona 9).
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— Licowanie podbudéw z tlenku cyrkonu oraz z materiatu PEEK

Licowanie podbudéw z Zr0, czesciowo stabilizowanych itrem (WRC okoto 10,0 -10,5 - 10°¢ - K), jak np. VITA YZ SOLUTIONS

Przygotowac podbudowy do licowania. Powierzchnie podlegajace licowaniu piaskujemy 50 um Al,0, pod ci$nieniem < 2,5 bara,
nastepnie czy$cimy dmuchawka (kompresor musi posiadac oddzielacz wody) lub czystym pedzelkiem.

Dopuszczony przez firme Primer do zastosowania w uzupetnieniach statych i tymczasowych: Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray

Dopuszczony przez firme Primer tylko do zastosowania w uzupetnieniach tymczasowych: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

¢ Naktadac Clearfil Ceramic Primer Plus wg wytycznych producenta.
W celu uzyskania wtasciwego spojenia, nalezy natychmiast natozy¢ nastepna warstwe:
VITA VM LCPRE OPAQUE i OPAQUE PASTE lub alternatywnie bezposrednio VITA VM LC OPAQUE PASTE (patrz strona 6).

¢ Signum zirconia bond I i Il wedtug wytycznych producenta.
W celu uzyskania wtasciwego spojenia, nalezy natychmiast natozy¢ nastepng warstwe:
VITA VM LC PRE OPAQUE, a nastepnie VITA VM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE (patrz strona 6).

Dalsze naktadanie warstw oraz wykoriczenie licowek przeprowadzamy wg schematu naktadania warstw VITA VM LC BASIC

(patrz strona 9).

Licowanie podbuddéw polieteroeteroketonowych (PEEK)

Wykonanie uzupetnienia i przygotowanie powierzchni przebiega wedtug wskazéwek producenta PEEK.

e W celu stworzenia pewnego spojenia miedzy VITA VM LCi polieteroeteroketonem (PEEK) z 20% ceramicznym wypetniaczem
jak np. BioHPP/Bredent oraz PEEK OPTIMA® LT1 Polymer oraz Juvora, InnoBlanc Medical zaleca sie stosowanie Primera visio.link

(Bredent), ktéry zostat przez nasza firme przetestowany i dopuszczony do uzytku z wyzej wymienionymi materiatami.

e Zalecamy zastosowanie i natozenie przezroczystego VITA VM LC PRE OPAQUE, ktéry dzieki swojej lepkosci optymalnie i jednolicie
zwilza powierzchnie oraz gwarantuje pewne utwardzenie (patrz strona 6).

¢ Natozenie opakera i warstw VITA VM LC przeprowadzamy wg wskazéwek zawartych w instrukgji obrébki (od strony 7).
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— Indywidualizacja akrylowych zebéw konfekcyjnych VITA / reprodukcja dzigsta

Indywidualizacja akrylowych zebéw konfekcyjnych VITA

Przy pomocy mas VITA VM LC w pascie lub o konsystencji flow, mozna w bardzo naturalny sposéb indywidualizowac i dopasowac
akrylowe zeby konfekcyjne VITA do reszty uzebienia pacjenta.
W zaleznosci od wymaganej indywidualizacji, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

e Jezeli wymagana jest redukcja ksztattu zeba, to w tym przypadku stosujemy metalowy frez o uzebieniu naprzemiansko$nym.
o Jezeli nie jest wymagana redukcja ksztattu zeba, to w nastepnym etapie pracy nalezy wypiaskowac wybrany obszar zeba.
e W celu uzyskania pewnego spojenia miedzy VITA VM LCi zebami konfekcyjnymi VITA, nalezy wybrane obszary wypiaskowac
tlenkiem glinu (wielkos¢ ziarna 50 pm) pod cisnieniem 2 bardw.
e W celu stworzenia pewnego spojenia, nalezy wypiaskowana powierzchnie doktadnie oczyéci¢ dmuchawka (w kompresorze
stosowac oddzielacz wody) lub czystym pedzelkiem, a nastepnie zwilzy¢ ptynem VITA VM LC MODELLING LIQUID.
(zas wnikania ptynu MODELLING LIQUID w powierzchnie okoto 30 sek. do maks. 60 sekund.
e W zaleznosci od rodzaju indywidualizacji, nalezy zastosowac wtasciwy kolor masy efektu. W tym przypadku mozna natozy¢/
zastosowac rozne mas VITA VM LC flow lub masy w pascie (patrz strona 30).
W celu utrwalenia natozonych mas, zastosuj krétki cykl polimeryzagji.
e W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej powstajacej w trakcie procesu polimeryzacji koncowej, zalecamy stosowanie
VITA VM LC GEL. Zastosowanie tego preparatu utatwia obrébke. Zel natozy¢ na catg powierzchnie licowang bezposrednio
ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowac pedzelka).
® Przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa, a nastepnie pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL catkowicie sptukac pod biezaca woda.
e (brébke przeprowadzic tak jak w opisie na stronie 12.

Reprodukcja utraconych partii dziagsta z metalowymi retencjami

Masy VITA VM LC GINGIVA zostaty specjalnie stworzone do odbudowy utraconych

partii dziagsta i przywrécenia utraconych tkanek miekkich strefy dzigstotwej. Zakres
koloréw mas Gingiva, umozliwia reprodukgje dziasta u pacjentéw wszystkich ras

i kregéw kulturowych. W przypadku reprodukgji utraconych partii dziasta z metalowymi
retencjami, nalezy metal kondycjonowac Primerem, a nastepnie bardzo doktadnie pokry¢
opakerem w kolorze dziasta (metoda zastosowania primera i naktadania opakera -

patrz strona 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE i GINGIVA OPAQUE PASTE zalecamy do pokrywania
wszelkiego rodzaju retencji w protezach czesciowych. W trakcie dalszej obrébki nie
tworza sie zadne skazy. W nastepnym etapie pracy, przeprowadzamy natozenie
mas GINGIVA i/lub flow GINGIVA. Nalezy zwrdci¢ uwage na wskazéwki dotyczace
polimeryzacji i obrébki. Patrz - Naktadanie warstw wg schematu BASIC (strona 6).

§ ==

W przypadku cienkich warstw GINGIVA /flow GINGIVA, mozna stosowac klory GINGIVA
G1, G4 i G5 oraz mieszanke sktadajaca sie z GINGIVA OPAQUE PASTE GOL i PAINT.
GINGIVA OPAQUE PASTE GOL musi ilosciowo przewazac w takiej mieszance.

Mieszanka GINGIVA OPAQUE
GINGIVA
PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
@5 GOL/PT15*

* Stosunek mieszanki 2:1 (2 czesci GOL, 1 cze$¢ PT)
Zawarte informagje stuza tylko i wytacznie w celu orientacji.
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— Wiadomosci dotyczace utwardzania swiattem

Zdjecie 1:

po lewej: w petni spolimeryzowana korona
nie wykazuje prawie zadnych przebarwien
po prawej: za krétki proces polimeryzacji,
korona wykazuje silne przebarwienia

Jak funkcjonuje utwardzanie swiattem?

W czasie naswietlania kompozytu lub opakera swiattem o odpowiedniej dtugosci
fal, rozpoczyna sie polimeryzacja rodnikowa spowodowana fotoinicjatorami, ktére
znajduja sie w tych materiatach. W czasie trwania reakgji nastepuje potaczenie
krétkich taricuchéw monomeru, ktére tworza usieciowang budowe monomeru.
Jednoczesnie nastepuje umieszczenie specjalnie opracowanych wypetniaczy
nieorganicznych w budowe usieciowang. Reakcja powoduje przeksztatcenie
plastycznego kompozytu w twarde i nierozpuszczalne tworzywo.

Jakich wskazowek nalezy przestrzegac w czasie procesu utwardzania Swiattem?
Fotoinicjatory moga tylko wtedy dziatac skutecznie kiedy wysytane $wiatto posiada
wihasciwy stopien intensywnosci i odpowiednig dtugos¢ fal. Maksymalna grubo$¢
warstwy kompozytu nie moze zostac przekroczona. Polimeryzacje kompozytu

VITA VM LC przeprowadzamy za pomocg urzadzen, ktérych lampy emitujg swiatto

w zakresie dtugosci fal od 350nm do 500 nm. Istniejg rézne Zrédta swiatta, ktére
nadaja sie do tego celu tak jak np: lampy halogenowe, ksenonowe lampy btyskowe,
lampy LED i $wietléwki (lampy fluorescencyjne). Przy podwyzszonej temperaturze,
reakcja polimeryzacji przebiega szybciej, tak jak to ma miejsce we wszystkich reakcjach
chemicznych. Lampy fluorescencyjne czyli swietléwki nie s3 najlepszym wyborem,
poniewaz wysyfany przez nie strumien ciepta posiada minimalng temperature.
Temperatura 60—80°C panujaca we wnetrzu polimeryzatora gwarantuje szybkie

i pewne utwardzenie kompozytu. Nalezy wykluczy¢ temperature powyzej 120°C.

Skutki niedostatecznego utwardzenia swiattem.

Niedostateczne utwardzenie starymi lub niewtasciwymi lampami, prowadzi do
wadliwego usieciowania kompozytu. Brak mechanicznej stabilnosci jak rdwniez
niedostateczna jakos¢ powierzchni, prowadza do przedwczesnego zuzycia

i uszkodzenia. Najczestsze skutki, to odpadnie licowek i wtérne przebarwienia.
Regularna kontrola i konserwacja polimeryzatoréw $wiattoutwardzalnych eliminuje
ww. btedy.

Zdj. 1 ukazuje konsekwencje niewystarczajacego utwardzenia swiattem:
osmiotygodniowe skfadowanie uzupetnienia w czerwonym winie nie spowodowato
prawie zadnych przebarwienn w kompozycie. Korona zostata wiasciwie
spolimeryzowana (zdj. po lewej) Prawa korona byta polimeryzowana za krétko,
uzupetnienie wykazuje bardzo silne przebarwienia - proces polimeryzacji byt za krétki
(zdj. po prawej).
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— wskazowki dotyczace polimeryzagji

W przypadku kompozytow swiattoutwardzalnych, wynik wiasciwej polimeryzagji jest zalezny od wydajnosci zastosowanego
urzadzenia. W celu rekomendagji, firma VITA przetestowata najpopularniejsze na rynku urzadzenia do utwardzania swiattem
w potaczeniu z materiatem VITA VM®LC.

Wskazéwki dotyczace procesu polimeryzacji znajda Panstwo tutaj:

Wskazowki dotyczace whasciwej polimeryzacji materiatu VITA VM®LC znajdg Paristwo na stronie internetowej
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITA VMLC-30312,27568.html|
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— Tabele przyporzadkowania

Wtasciwe przyporzadkowanie stuzy tylko i wytgcznie orientagji.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
M1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 (P2 ENL
2L15 0P 2L1.5 OP2L1.5 (P2 ENL
2125 0P 2125 - (P2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 (P2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L15 OP3L15 OP3L1.5 CP2/CP5* ENL
3125 0P3L2.5 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - (CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
4015 0P 4L1.5 - CP5 END
4125 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
am 0P 4M1 - CP5 END
am2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
am3 0P 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Kolory VITA classical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 (P2 ENL
A3 0P A3 0P A3 CP2/CP3* ENL

A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 (P2 ENL
B3 0P B3 0P B3 CP2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
a - 0P (1 CP1/CP5* END
Q - 0P CP1/CP5* ENL
G - 0P@3 CP1/CP5* END
“4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 (P2 END
D3 0P D3 0PD3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Stosunek mieszanki okoto 1:1
W trakcie mieszania mas flow CHROMA PLUS, nalezy wykluczy¢ powstawanie pecherzy powietrza.
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— Masy i ich zakres zastosowania

Masy gruntujace VITAVM.LC

PRE OPAQUE PRE przezroczysty
— pierwsza warstwa opakera naktadana na podbudowy e
z metalu, PEEK i cyrkonu
— szczegdlnie zaleca sie stosowanie preparatu
Pre Opaque w podbudowach z retencjami.
— zdolno$¢ ptyniecia, przeZroczysta masa, ktdra ulega
pewnemu i trwatemu utwardzeniu
— umozliwia uzyskanie jednorodnej warstwy opakera
tej samej grubosci
™1
OPAQUE PASTE
— opaker w pascie do pokrywania podbudowy M2 e
w danym kolorze 2115
— Wysoka jako$¢ pokrywania réwniez w przypadku M
cienkiej warstwy (okoto 0,2 mm) 2M2
— wysoka stabilno$¢ dzieki homogenicznej, M3
lepko-sprezystej konsystendji - réwniez 15
w przypadku retengji M2
3M3
3R2.5
4M2
A1-D4
(za wyjatkiem B1)
0M!1
OPAQUE Pulver ’ . M- 513
— opaker w proszku w kolorze zebéw do pokrywania AL
podbudéw Al
— Wysoka jako$¢ pokrywania réwniez w przypadku A2
cienkiej warstwy (okoto 0,2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE Pulver e | o pomaraczowy
— opakery w proszku o intensywnych kolorach @ | co2 brazowy coLon |
przeznaczone do charakteryzacji uzupetnien @» | co3 liliowy " s VITAVMLC
o cienkich $ciankach ol o
— nie maja zastosowania z OPAQUE PASTE S
GINGIVA OPAQUE PASTE/ D | o jasnordzowy
GINGIVA OPAQUE proszek g Bloesoue
— do pokrywania powierzchni metalowej podbudowy )
przed natozeniem mas GINGIVA
— do pokrywania retencji w protezach szkieletowych,
wykluczono powstawanie smug i skaz




— Masy i ich zakres zastosowania

Masy licujace VITAVM.LC

flow* w pascie
- X 0M1, 1M1-5M3
BASE DENTINE R
— nosniki koloru, masy BASE DENTINE - X ALZDE A foemwe
(za wyjatkiem =
B1)
X X ENL jasny
ENAMEL X
) . X X END ciemny 5 F[emmnens
— przezierne masy szkliwa 5 ““nuww—
X X NT przezierne
NEUTRAL
— uniwersalne masy przezierne 0 e
WINDOW X - WIN przezroczysty
— przezroczysta masa do jasnych R b
i szklistych efektéw w obszarze szkliwa =
— w celu wymieszania i warstwowania
farbek VITA VM LC PAINT na masy
VITA VM LG, akrylowe zeby konfekcyjne
VITA lub w uzupetnieniach z materiatu
VITA CAD-Temp
— do mieszania mas VITA VM LC flow
— naniesienie warstwy na wylicowang
powierzchnie
— do pokrycia bruzd miedzyguzkowych
EFFECT ENAMEL x | - 10 | biatawy
— przezierne masy odtwarzajace efekty X x | |EE2 pastelowy £ H|enanE
zblizone do szkliwa dla wszystkich - x | () |ERB przezierny rozowy T
obszaréw szkliwnych X - | () | EBB perzezierny zéttawy
— tworzenie naturalnych efektéw gtebi X X C ) | 66 przeziermy czerwonawy
X - | D | 7 przezierny pomaraficzowy
X X C ) | EB9 przezierny niebieskawy
X - | CD | EEN przezierny szarawy
X X () | EF12 szarawo-bezowy
CHROMA PLUS (flow & w pascie) X x | O | CP kosc stoniowa
— masy o intensywnych kolorach, X X CJ |cr bezowo-z6ity 2 BlEmE
intensywno$¢ koloru zalezna od X X () |cps jasny pomarariczowo-brazowy | 1
grubosci warstwy X x | C) | cra pomaranczowy
— do stosowania w obszarze szyjkowym M M @ | s zielono-brazowy

lub catkowitego pokrycia powierzchni
opakera

CHROMA PLUS (flow)

— 0 podwyzszonym stopniu fluorescencji

— w zaleznosci od tonacji koloru
stosujemy jako mase korekcyjna
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— Masy i ich zakres zastosowania

flow* w pascie

GINGIVA X x | C | 61 stary roz
— w celu odtworzenia wczesniej utraco- X X @ | 62 pomarariczowo-rézowy ) o
nych partii dzigsta X - | @D |63 rézowy
X X @ | G4 brazowo-czerwony
X X @» | G5+~ czamo-czerwony
** w przypadku osiggniecia warstwy
0 grubosci 1 mm nalezy zastosowac
program polimeryzacji korficowej
Farbki
C |prn biaf
PAINT C )3 - hy —
— ptynne masy do efektow kolorystycznych i indywidu- ?0 y _ i (P
alnej charakterystyki jak np. zwapnienia, pekniecia @ | rrs jasny pomarariczowo-brazowy
szkliwa i przebarwienia spowodowane nikotyna @D P18 migdatowy
— masy PAINT nie mogg byc stosowane na powierzchni, @ | P19 zielono-brazowy
p}{orTie\éva.z z;wi?;aj?.za ma’ra ilgépc'AW)l/JpEe;r;\ig;Ea @a ri2 bordowy
iy uz'q. 0 |n yyw uallzowanla : .Q . T IERE szary
— mozliwo$¢ mieszania z wszystkimi masami
VITA VM LC flow - PT15 kasztanowy bl'qZ
Stosunek mieszanki: co najmniej 2 czedci @& | rm17 niebieski
VITA VM LC flow z maks. 1 czescig PAINT. @ | PT19 jasnobrazowy

* Wszystkie masy VITA VM LC flow mozna mieszac ze sobg w dowolny sposéb. Poza tym masy VITA VM LC flow mozna

mieszac¢ z masami VITA VM LC PAINT przy jednoczesnym barwieniu.
Stosunek mieszanki: co najmniej 2 czesci VITA VM LC flow z maks. 1 czescig PAINT.

W celu wykluczenia pecherzy, nalezy miesza¢ masy instrumentem, a nie pedzelkiem.

Rézne stopnie przeziernosci VITA VM LC flow

2,0 mm ] [ | [ |

0,5mm | | B

0d strony lewej do prawej:

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Najgrubsze miejsce (u gory): 2,0 mm,
najciefisze miejsce (na dole): 0,5 mm.
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— Ptyny i osprzet

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Ptyn do rozrabiania opakera w proszku OPAQUE.
OPAQUE LIQUID nie mozna stosowac z opakerem w pascie OPAQUE PASTE.

VITA 5 ml, nr. art CVMLOL5

.

VITA VM LC SEPARATOR

Ptyn do izolacji modeli gipsowych przed dziataniem akrylu.

Zastosowanie: VITA VM LC SEPARATOR naktadamy jednorazowym pedzelkiem na
suchy i czysty model gipsowy tak aby powierzchnia uzyskata potysk. Suszy¢ przez
okres 5 minut.

30 ml, nrart. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Utatwia nakfadanie warstw. Instrument do modelowania lub pedzelek zraszamy
niewielka iloscig ptynu. Stosowac bardzo oszczednie! Ptynu nie uzywamy w celu
rozrzedzania mas.

Ptyn stosujemy w celu zwilzenia wylicowanej powierzchni po korekcie i przeszlifowaniu.
Zapewnia spojenie VITA VM LCi np. akrylowych zebéw VITA, VITA CAD-Temp.

10 ml, nr art. CVMLM10

30 ml, nrart. CVMLM30

VITA VM LC CLEANER

Roztwdr czyszczacy stuzy do czyszczenia instrumentéw, ktdrymi naktadalismy
niespolimeryzowany kompozyt VITA VM LC.

Utwardzone resztki materiatu mozna rozpusci¢ ptynem VITA VM LC OPAQUE LIQUID.

50 ml, nr art. CYMLC50

VITA VM LC GEL
Stosujemy w celu eliminacji warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrdbki, zalecamy
w przypadku polimeryzacji koricowej.

20 ml, nr art. CYMLG20
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— Ptyny i osprzet

i

VITA ADIVA C-PRIME
Silan - jednokomponetowy posrednik przyczepnosci.

Butelka zawiera 5 ml, art. nr. FACP5

VITA porcelanowa ptytka do mieszania mas
Do materiatéw Swiattoutwardzalnych
czama 8,5x 11 em

nrart. C014

VITA CERAMICS ETCH (tylko do uzytku zewnatrzustnego!)
kwas fluorowodorowy w zelu, 5% do wytrawiania ceramiki krzemianowej,
barwiony na czerwono.

Strzykawka 3 ml., art. nr. FACE3
Butelka zawiera 6 ml, art. nr. FACP6
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VITAVMLLC — Asortyment

VITAVMoLC BASIC KIT

Asortyment podstawowy do naktadania warstw wg schematu BASIC

e Dostepny w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER, petny asortyment zawiera 26 koloréw lub jako BASIC KIT SMALL z 11 kolorami
(TM1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)

® Dostepny w kolorach VITA classical A—D w petnym asortymencie z 15 kolorami (nie zawiera B1) lub w postaci BASIC KIT SMALL
z 6 kolorami (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

e wybdr miedzy masami szkliwa w pascie lub flow

VITA VMoLC PROFESSIONAL KIT
Dla naturalnych efektow i charakterystyk

VITA VMeLC PAINT KIT
Masy o intensywnych kolorach do malowania

VITA VMeLC GINGIVA KIT
Masy dzigstowe o naturalnym wygladzie do reprodukcji utraconych partii dzigsta
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— Sktad i wasciwosci fizyczne

Skiad

masy VITA VM LC flow

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany, katalizatory,
stabilizatory i pigmenty nieorganiczne.

[los¢ wypetniacza: 55 — 68 ciezar %, tlenek cyrkonu,
krzemionka.

VITA VM LC masy w pascie

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Dimetakrylany, kopolimer, katalizator, stabilizatory
nieorganiczne pigmenty.

llos¢ wypetniacza: 41 — 52 ciezar %, krzemionka.

VITA VM LC masy w pascie CP

(CHROMA PLUS)

Dimetakrylany, kopolimer, katalizator, stabilizatory
nieorganiczne pigmenty.

llos¢ wypetniacza: 38 — 55 ciezar %, krzemionka, skalen.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany, katalizatory i
stabilizatory.

VITA VM LC opaker w pascie

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany, katalizatory,
stabilizatory i pigmenty nieorganiczne.

llos¢ wypetniacza: 4 — 9 ciezar %, krzemionka.

VITA VITAVMGLC — wtasciwosci fizyczne

VITA VM LC opaker w proszku
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polimetakrylan i pigmenty nieorganiczne.

VITA VM LC PAINT

Dimetakrylany, katalizator, stabilizatory i pigmenty
nieorganiczne.

llos¢ wypetniacza: 30 — 40 ciezar %, krzemionka.

VITA VM LC GEL
Gliceryna i krzemionka.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetakrylan, metakrylan, katalizator i stabilizatory.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID

Dimetakrylany, metakrylan metylu, katalizator i stabilizatory.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetylosiloksan, rozpuszczalnik, silan, katalizator
i stabilizator.

Produkt Odpornos¢ na zginanie MPa* Modut elastycznosci E [MPa]
VITAVM LCEN okoto 110 okoto 4500
VITAVM LCBD okoto 90 okoto 4000
VITA VM LC flow okoto 130 okoto 7000

* pomiar wykonano wg DIN EN SO 10477
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— Wskazéwki i instrukcje pielegnagji

Bezpieczenstwo i higiena pracy, W czasie pracy stosowac okulary ochronne/ maseczke ochronng na
ochrona srodowiska twarz, ubranie i rekawiczki ochronne.

Pracowac nad wiaczonym wyciagiem.
Unikac kontaktu ze skéra.

W razie kontaktu z oczami, nalezy je doktadnie przeptuka¢ woda,
a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem.

s)=1)

W razie kontaktu ze skdra, natychmiast doktadnie i obficie
przeptukac woda.

Porodukty niebezpieczne dla wody i jej $rodowiska.
Wykluczy¢ dostep produktu do kanakizacji i sSrodowska.

Informacje dotyczace magazynowania Generalnie zaleca si¢ magazynowanie kompozytéw w chtodziarkach.

Nie magazynowac powyzej 25°C/77°F. W celu optymalnego magazynowania kompozytéw w strzykawkach, zaleca sie

Unikac dziatania promieni stonecznych. sktadowanie doktadnie zamknietych strzykawek w temperaturze od 5 do 10°C
we wiasciwie dobranej chtodziarce. W celu uzyskania wtasciwej konsystendji
mas, nalezy przed rozpoczeciem pracy pozostawi¢ materiat na okres okoto jednej
godziny nie uzywajac go. Przed uzyciem otworzy¢ pojemniki! Po pobraniu masy,
strzykawke nalezy natychmiast szczelnie zamknac.

Objasnienia oznaczen na opakowaniach

| ~25°C
LOT  Symbol dla ,numeru serii” { 776 Nie magazynowac powyzej 25°C/77°F.
E Symbol dla ,okresu przydatnosci” ﬁ*’f: Unikac bezposredniego dziatania promieni
" stonecznych.

/\  Uwagal Ostrzezenia i Srodki zaradcze znajda
Panstwo w dofaczonych do preparatéw
dokumentach.

Instrukcja pielegnacji uzupetnien ruchomych wykonanych z materiatu VITA VM LC

® Po kazdym positku proteze nalezy optukac pod biezaca wodg i co najmniej 1 x raz dziennie oczyséci¢ mechanicznie.

e (zyszczenie mechaniczne protezy przeprowadzamy w umywalce pod biezaca woda, czyszczac doktadnie wszystkie
powierzchnie.

e (zyszczenie przeprowadzamy szczoteczka do zebow lub szczotka do protez o srednio-miekkim wiosiu,
stosujac paste do zebow o niskiej Scieralnosci.

e (zesta konsumpcja kawy, herbaty palenie tytoniu oraz w wyjatkowych przypadkach stosowanie lekéw moze spowodowac
przebarwienia. W takim przypadku nalezy czesciej czyscic proteze.

¢ Nie zaleca sig stosowania tabletek i roztworéw czyszczacych.
Te $rodki naruszaja powierzchnie materiatu i prowadzg do przebarwien oraz osadzania sie ptytki nazebnej.
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— Wskazowki

Nastepujace produkty musza posiadac wiasciwe oznaczenie:

VITAVMeLC MODELLING LIQUID

(zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego,

metakrylan 2-dimetyloaminoetylu)

Podraznia skére.

Bardzo podraznia oczy.

Moze podrazni¢ drogi oddechowe.
Moze wywotac reakgje alergiczne skory.

VITAVMsLC SEPARATOR
(zawiera cykloheksan, toluen,
metylotrimetoksysilan)

Ptyn i opary fatwopalne.

Moze wywotac szkody u dziecka przebywajacego w tonie matki.
W przypadku dtuzszej lub powtérnej ekspozycji preparatu moze
uszkodzi¢ organy.

W przypadku potkniecia i wnikniecia do drég oddechowych moze
doprowadzi¢ do $mierci.

Prowadzi do uszkodzenia wzroku.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.

Podraznia skére.

Moze wywota¢ nudnosci i sennosc.

VITAVMeLC CLEANER
(zawiera etanol)

Ptyn i opary fatwopalne.
Bardzo podraznia oczy.

VITAVMeLC OPAQUE LIQUID

(zawiera metakrylan metylu,

glikol etylenowy,

2-metakrylan dwumetyloaminoetylowy)

Ptyn i opary fatwopalne.

Podraznia skére.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.
Moze podrazni¢ drogi oddechowe.

VITAVMoLC OPAQUE PASTE
VITAVMoLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(zawiera 2-metakrylan
dwumetyloaminoetylowy)

Podraznia skore.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywota¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki.

VITAVMeLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,

dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skore.
Bardzo podraznia oczy.
Moze wywotac reakcje alergiczne.

QS QOO COOO® ©




— Wskazowki

Nastepujace produkty musza posiadac wiasciwe oznaczenie:

VITAVMoLC PAINT
(zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skére.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotac reakgje alergiczne.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.

VITAVMsLC CHROMA PLUS
Zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego

Moze wywotac reakcje alergiczne.
Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywofac dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.

VITAVMeLC flow
(zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego,
2-metakrylan dwumetyloaminoetylowy)

Podraznia skdre.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywofac dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(kwas fluorowodorowy — kwas do
trawienia powierzchni ceramicznej)
Tylko do uzytku zewnatrzustnego!
Zawiera kwas fluorowodorowy.

srodek silnie zracy / trujacy

Tylko do uzytku zewnatrzustnego! Zawiera kwas fluorowodorowy.
W przypadku potkniecia trujacy. Zagrozenie zdrowia w przypadku
kontaktu ze skdrg. Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku

i poparzen skory. W przypadku wdychania szkodliwy dla zdrowia.
Nalezy stosowac odziez/okulary ochronne/rekawiczki ochronne.
Przechowywac pod zamknieciem. W przypadku potkniecia
powiadomic Stacje Sanitarno-Epidemiologiczng i przedstawic¢

karte techniczng produktu (karte charakterystyki substangji
niebezpiecznych). W razie kontaktu ze skdra/ubraniem, nalezy
natychmiast zdjac¢ zanieczyszczong odziez oraz doktadnie i obficie
przeptukac ja woda. Uwarunkowane dziatanie zgodne z kartg
charakterystyki substandji niebezpiecznych

W razie kontaktu z oczami nalezy je przez pare minut dokfadnie
przeptukac woda, a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem lub Stacja
Sanitarno-Epidemiologiczna. Opakowanie i preparat segregujemy do
specjalnych i niebezpiecznych odpadéw.

SO O @@

VITA ADIVA® C-PRIME
(silan - posrednik przyczepnosci)

Ptyn i opary fatwopalne.
Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, iskrzeniem, otwartym
ptomieniem, goracymi powierzchniami. Zakaz palenia.

VITAVMsLC PRE OPAQUE
(zawiera 2-metakrylan
dwumetyloaminoetylowy)

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.
Moze wywotac reakgje alergiczne.

Utylizacja: nalezy zwracac¢ uwage na wiasciwa utylizacje. Utylizacja wg wytycznych BHP.

Karty charakterystyki materiatu znajda Panstwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com/sds




— Notatki
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Za pomocg jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac
i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebow.

Teeth
& %
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
%, &
/p%n[ N\ao\;\@

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek
nieprawidtowego przygotowania i uzytkowania. Poza tym zobowiazuje sie
uzytkownika do przetestowania produktu w celu kontroli przewidzianego
zastosowania. Odpowiedzialno$¢ z naszej strony jest wykluczona, jesli produkt
jest przetwarzany w sposéb niekompatybilny lub nieautoryzowany w potaczeniu
z materiatami i sprzetem innych producentéw, ktore moga spowodowac uszkodzenia.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu. Wydanie
instrukgji obrébki materiatu: 11.18

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja wazno$c
z dniem pojawienia si¢ w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikat wg wytycznych dotyczacych produktéw
medycznych. Nastepujace produkty posiadaja oznaczenia C€ona:

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMeCC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T.VITA YZ® HT - VITA YZ° ST - VITA YZ° XT

VITAVMsLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMoCC - VITA ENAMIC® .
VITA ADIVA® s3 zastrzezonymi znakami towarowymi VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co. KG, Bad Sackingen, Niemcy.

Dostepnosc¢ zalecanych produktéw moze by¢ zréznicowana w poszczegdlnych krajach.

PEEK-OPTIMA® to zastrzezony znak towarowy firmy INVIBIO LIMITED, FY5 4QD,
Thornton Cleveleys, Wielka Brytania.

BioHPP® to =zastrzezony znak towarowy firmy Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Niemcy.

Chcemy ztozyc serdeczne podziekowania mtd Jiirgenowi Freitagowi za zyczliwa pomoc
i stworzenie zdjec na stronach 15-17 oraz mtd Kurtowi Hermeskeilowi za wsparcie
i stworzenie zdjec na stronach 18-20.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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Istruzioni di impiego VITA VM LC e VITA VM LC flow
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VITA — perfect match. VITA

Composito fotopolimerizzahile a microparticelle

per uso extra-orale in protesi fissa e mobile.
Disponibile in colorazione VITA SYSTEM 3D-MASTER®
e VITA classical A1-D4®.
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— Materiale e settori di impiego

La linea di prodotti VITA VM LC comprende componenti correlati per |'uso extra-
orale su restauri fissi e mobili. A seconda del tipo di lavorazione preferito &
possibile scegliere tra stratificazione con masse in pasta o con una combinazione
di masse in pasta e flow.

VITAVM LC
Le masse in pasta modellahili sono particolarmente indicate per superfici estese
nella zona della dentina.

VITA VM LC flow

Le masse flow a bassa viscosita sono I'ideale per individualizzare e intensificare
la zona cervicale, nonché per la modellazione fine ed estetica della zona incisale.
L'utilizzatore pud scegliere se applicare con uno strumento, un pennello o
direttamente dalla siringa.

Delucidazioni sull'uso delle singole masse da pag. 29, composizione v. pag. 35.

Indicazioni:

e Rivestimento totale e parziale di strutture metalliche: corone, ponti,
corone telescopiche e sovrastrutture su impianti

e Inlay, faccette

Settori di impiego:

¢ |ndividualizzazione e stratificazione di VITA ENAMIC

¢ Rivestimento di strutture in Zr0, parzialmente stabilizzato con ittrio
(CET ca. 10,5 - 10% - K) come ad es. VITA YZ SOLUTIONS

e |ndividualizzazione di denti in resina VITA

e Riproduzione di parti gengivali

e Rivestimento estetico di protesi mobili e parzialmente mobili
(secondo indicazioni del produttore) in
— polietereterchetone caricato con max. 20% di ceramica (PEEK),

ad es. BioHPP/Bredent

— Polimero PEEK-OPTIMA LT1, ad es. Juvora, InnoBlanc Medical

Provvisori di riabilitazione:

e |ndividualizzazione e stratificazione di provvisori di riabilitazione in
VITA CAD-Temp

e (Corone e ponti frontali a 3 elementi in VITA VM LC privi di metallo

/\ Avvertenza: nei posteriori deve essere garantito uno spessore minimo
del rivestimento di 1,5 mm nella fissura centrale ed un'occlusione priva di
interferenze.

Controindicazioni:

e Disfunzioni occlusali, parafunzioni come ad es. bruxismo

e (Quali materiali strutturali si possono utilizzare leghe e resine che in base
alle indicazioni dei produttori sono idonee per il rivestimento estetico in
composito.




— Avvertenze generali per la preparazione

Avvertenze generali

VITA VM LC & un composito fotopolimerizzabile a microparticelle di tipo 2,
classe 2 secondo DIN EN ISO 10477.

Durante la lavorazione non esporre i materiali fotopolimerizzabili VITA VM LC /
VITA VM LC flow a fonti di luce artificiale o naturale intensa, in modo da
evitare polimerizzazioni indesiderate.

Durante la stratificazione evitare assolutamente qualsiasi contatto con acqua e
umidita! La pulizia delle superfici del rivestimento con acqua e consentita solo
dopo la polimerizzazione finale.

Le masse VITA VM LC in pasta sono tissotropiche. Cio significa che premendo
leggermente con uno strumento la consistenza diventa pit morbida,
consentendo quindi I'adattamento a piacere. Prestare attenzione a non
inglobare bolle d'aria.

Le masse in pasta e le masse flow VITA VM LC non vanno miscelate tra loro,
né con altri compositi. Ne potrebbero conseguire inclusionie d'aria e riiduzione
della qualita.

Dopo aver prelevato la massa richiudere accuratamente la siringa con il
cappuccio e nelle siringhe a pistone, ruotare all'indietro il pistone di almeno un
intero giro.

Durante la stratificazione MODELLING LIQUID pu¢ essere utilizzato solo per
bagnare leggermente gli strumenti ed il pennello. Usare con parsimonial!

Non utilizzare il liquido per diluire le masse. Altri settori di impiego a pag. 32.
VITAVM LC / VITA VM LC flow deve essere usato esclusivamente per le
indicazioni ed i settori di impiego riportati a pagina 3.

Utilizzare i prodotti VITA VM LC / VITA VM LC flow solo entro la data di
scadenza indicata sulla confezione.

Per avvertenze sulla sicurezza, le misure di protezione, le condizioni di
conservazione e la pulizia v. da pagina 36.

Avvertenze per la preparazione per inlay

preparazione a cassetta senza bordi a finire

i bordi della cavita devono essere posizionati completamente nello smalto
mordenzabile e non interferire con i contatti di articolazione

profondita minima nel fondo della fissura: 1,5 mm

larghezza minima dell'istmo: 2 mm

larghezza minima del gradino approssimale: 1,5 mm

la preparazione nel suo complesso & analoga alle indicazioni per la ceramica

Avvertenze per la preparazione per faccette

riduzione anatomica labiale della sostanza dura del dente di 0,7 — 1,0 mm
preparazione sopragengivale

spalla leggermente arrotondata a livello cervicale, parallela al bordo gengivale
bordi approssimali a becco di flauto, inclusione a sella

conservare i punti di contatto approssimali naturali

inclusione a becco di flauto dello smalto (1) o riduzione incisale con bordo
arrotondato (2), spessore incisale minimo della faccetta: 1 mm




VITAVMILLC — Configurazione e preparazione della struttura

Ritenzioni incrementano la resistenza di legame e generalmente sono
raccomandate per tutti i tipi di leghe. Sono tassative su leghe ad elevato tenore
d'oro. In carenza di spazio per motivi estetici le ritenzioni vengono posizionate
localmente. Se lo spazio ¢ sufficiente si raccomanda di distribuirle su tutta la
superficie. In linea di principio attenersi alle indicazioni del produttore del sistema
di legame. Per il rivestimento di strutture galvaniche secondarie prevedere
microritenzioni o sottosquadri sulle strutture terziarie o sulle sovrastrutture.

Preparare la struttura con frese a taglio incrociato come da indicazioni del
produttore della lega. Le superfici che non vengono rivestite — soprattutto
superfici occlusali — vanno trattate con gommini e lucidate.

A seconda del tipo di lega, sabbiare accuratamente tutte le superfici da
rivestire con ossido di alluminio (monouso) da 110-250 pm con una pressione di
2,5-3,5 bar. In linea di principio attenersi alle istruzioni del produttore della lega.

Dopo la sabbiatura pulire la struttura metallica. Pulire esclusivamente con aria
compressa (da impianto con separatore di condensa) o un pennello pulito.

Dopo la detersione applicare il sistema di legame consigliato, v. pag. 6.
Per la procedura attenersi alle istruzioni di impiego in vigore del singolo produttore.
Applicare quindi direttamente PRE OPAQUE o OPAQUE / OPAQUE PASTE.

Evitare assolutamente qualsiasi contatto con acqua e umidita!

Se la superficie viene a contatto con la pelle, sabbiarla nuovamente.




— Condizionamento della struttura / Sistema di legame — PRE OPAQUE — Lavorazione

Per un legame affidabile tra metallo e composito abbiamo testato e autorizzato i seguenti sistemi di legame.

— GC METAL PRIMER Z, GC METALPRIMER I

— Kuraray Alloy Primer (procedura raccomandata v.s.)

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + I

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus (uso solo in combinazione con VITA VM LC PRE OPAQUE)
— 3M Espe Rocatec con Espesil

Per la procedura attenersi alle istruzioni di impiego in vigore del singolo produttore. Per VITA VM LC si possono usare sistemi
di legame, che condizionano la superficie del materiale strutturale in funzione della successiva applicazione di un opaco
fotopolimerizzabile a base di metacrilato.

Prima di utilizzare un sistema di legame di altro produttore verificarne in ogni caso I'idoneita per VITA VM LC. Cio si riferisce anche ai sistemi di legame sopra indicati.
Non assumiamo alcuna responsabilita per eventuali danni derivanti dalla mancata idoneita di sistemi di legame di altro produttore per quanto riguarda la lavorazione
con VITA VM LC, come pure per alterazioni del prodotto o qualita insufficiente del sistema di legame utilizzato. Quanto sopra vale anche per danni conseguenti ad uso o
lavorazione non conformi, istruzioni di impiego insufficienti o errate relative a sistemi di legame di altro produttore.

Procedura raccomandata per I'uso di Alloy Primer, Kuraray

Sabbiare la struttura metallica con ossido di alluminio come descritto. Pulire quindi la struttura con aria compressa

(da impianto con separatore di condensa) o un pennello pulito. Evitare assolutamente il contatto con la pelle o
umidita (ad es. vapore). Tracce di grasso della pelle o umidita possono influire negativamemte sulla resistenza di legame.
Applicare Alloy Primer con una spugnetta o un pennello e lasciar asciugare almeno 1 minuto. Attenersi alle istruzioni

di impiego in vigore del produttore. Applicare quindi direttamente VITA VM LC PRE OPAQUE o OPAQUE PASTE/OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - Lavorazione

PRE OPAQUE & un componente a bassa viscosita, che incrementa I'affidabilita del
legame su strutture metalliche con o senza ritenzioni. Grazie alla sua trasparenza
polimerizza anche in zone d'ombra dove giunge poca luce. Per questo motivo I'uso
di PRE OPAQUE & particolarmente indicato in caso di ritenzioni.

Come ulteriore vantaggio consente uno strato uniforme di opaco.

PRE OPAQUE si stende direttamente dopo aver applicato il sistema di
legame e lasciato agire per il tempo prescritto.

Con un pennellino monouso applicare PRE OPAQUE sull'intera struttura.
Suggerimento: lasciar libere le zone marginali, per evitare la formazione di ombre.
E' sufficiente uno strato sottile per completare in modo mirato zone in sottoquadro.
Successivamente polimerizzare.

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27!

/\ Avvertenza: per un'unione affidabile tra PRE OPAQUE e opaco non eliminare
lo strato di dispersione formatosi. Evitare il contatto con la pelle e umidita.

Immediatamente dopo la polimerizzazione di PRE OPAQUE, applicare a scelta
OPAQUE o OPAQUE PASTE. Dopo la polimerizzazione entrambi gli opachi
presentano uno spessore ridotto di ca. 0,2 mm.




VITAVIVILLC — OPAQUE PASTE — Lavorazione

A\ Avvertenza: dopo il prelievo ruotare all'indietro di almeno un giro il pistone
della siringa di OPAQUE PASTE fotosensibile e richiuderla immediatamente.

La consistenza di OPAQUE PASTE & impostata in modo adeguato. OPAQUE
LIQUID ¢ indicato esclusivamente per OPAQUE in polvere e non va usato con
OPAQUE PASTE.

Applicare I'opaco in pasta sulla struttura in strati sottili con un pennellino
monouso e polimerizzare ogni singolo strato. Il primo strato non deve essere
coprente - analogamente ad un opaco wash della ceramica.

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27!

/A Avvertenza in caso di applicazione di OPAQUE PASTE senza

PRE OPAQUE: Lasciar raffreddare la struttura che si fosse eventualmente
scaldata durante la polimerizzazione. OPAQUE PASTE potrebbe fluidificarsi e
staccarsi dalle ritenzioni.

Vanno applicati tanti strati sottili di opaco in pasta (almeno 2), fino a coprire
perfettamente il metallo. Per la sua consistenza viscosa-elastica OPAQUE PASTE
ha una stabilita ottimale su bordi e ritenzioni.

Tra le singole fasi di polimerizzazione proteggere OPAQUE PASTE sulla piastra di
miscelazione dalkl'azione della luce con uno schermo scuro.

Per un'individualizzazione cromatica gli opachi in pasta possono essere miscelati
tra loro. In alternativa si possono applicare masse PAINT su OPAQUE PASTE
polimerizzato o miscelarle.

Se le masse PAINT vengono applicare su OPAQUE PASTE allo stato puro, fissarle
sempre con una lampada manuale. Polimerizzare quindi OPAQUE PASTE 2 volte.

Struttura finita con VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Per un'unione affidahile tra opaco in pasta e dentina procedere speditamente dopo
la polimerizzazione dell'opaco. In caso contrario proteggere la struttura da polvere
e umidita.

/\ Avvertenza: dopo la polimerizzazione la superficie di VITA VM LC
OPAQUE PASTE deve risultare lucente con un leggero strato di dispersione.
Evitare la contaminazione con polvere ed il contatto con umidita.

In caso di elementi intermedi concavi di strutture per ponti si raccomanda di
completarli in primo luogo con BASE DENTINE fino al livello delle strutture
coronali contigue ed eseguire una polimerizzazione finale di questo materiale.
Quando durante la stratificazione si raggiunge uno spessore di 2 mm, eseguire una
polimerizzazione finale e procedere con la stratificazione. Applicare quindi I'opaco
in pasta in 2-3 strati sottili e polimerizzare.




VITAVIVILLC — OPAQUE polvere — Lavorazione

In primo luogo versare il Liquid nell'incavo di una piastra di miscelazione in
ceramica nera. Quindi aggiungere la polvere e impastare con una spatola di
plastica per ca. 30 sec. fino ad ottenere una miscela omogenea e fluida.
Rapporto di dosaggio: 5 gocce di Liquid per 1 misurino raso di polvere
(sufficiente per ca. 4 elementi). Non usare spatole metalliche, che possono
causare decolorazioni.

A\ Avvertenza: dopo il prelievo richiudere immediatamente il flacone del Liquid
fotosensibile. OPAQUE LIQUID & indicato esclusivamente per OPAQUE in polvere
e non deve essere usato con OPAQUE PASTE.

Per evitare contaminazioni e polimerizzazioni premature dell'opaco si
raccomanda |'uso di una piastra di miscelazione nera dotata di coperchio.

Prima di applicare I'opaco si consiglia di bagnare il pennello con OPAQUE LIQUID.
Per una polimerizzazione completa applicare I'opaco sulla struttura in strati

sottili e polimerizzare ogni singolo strato. Vanno applicati tanti strati sottili di
opaco (almeno 2), fino a coprire perfettamente il metallo. Tra le singole fasi di
polimerizzazione coprire I'opaco impastato con uno schermo scuro.

Per individualizzazioni cromatiche & possibile usare COLOR OPAQUE.

A\ Avvertenza: prima della polimerizzazione lo strato di opaco deve presentare
una superficie lucida-bagnata!

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27!

Struttura finita con VITA VM LC OPAQUE.

Per un'unione affidahile tra opaco e dentina procedere speditamente dopo la
polimerizzazione dell'opaco. In caso contrario conservare la struttura al riparo da
polvere e umidita.

/\ Avvertenza: dopo la polimerizzazione la superficie di VITA VM LC OPAQUE
in polvere deve risultare asciutta e opaco-setosa. Evitare la contaminazione con
polvere ed il contatto con umidita.

In caso di elementi intermedi concavi di strutture per ponti si raccomanda di
completarli in primo luogo con BASE DENTINE fino al livello delle strutture
coronali contigue ed eseguire una polimerizzazione finale di questo materiale.
Quando durante la stratificazione si raggiunge uno spessore di 2 mm, eseguire
una polimerizzazione finale., e quindi procedere con la stratificazione.
Applicare quindi I'opaco in 2-3 strati sottili e polimerizzare.




— Stratificazione BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

Struttura metallica
trattata con sistema
di legame

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

VITAVM LC BASE DENTINE

La stratificazione VITA VM LC BASIC comporta — dopo
I'applicazione di PRE OPAQUE, OPAQUE / OPAQUE PASTE —
I'impiego di BASE DENTINE e ENAMEL / ENAMEL flow.

Le masse BASE DENTINE fortemente cromatizzate sono
il presupposto ideale per la configurazione di rivestimenti
cromaticamente intensi. Soprattutto per la riproduzione
cromatica in presenza di spessori sottili, questa tecnica a
due strati rappresenta la soluzione ottimale.

Con solo due strati I'odontotecnico & in grado di ottenere un
restauro di aspetto naturale e grande vitalita.

Per una riproduzione ottimale del colore lo spessore minimo
del rivestimento opaco incluso non deve essere inferiore a
0,8 mm.

A\ Avvertenza: a differenza della stratificazione delle
ceramiche VITA VM, per VITA VM LC la massa ENAMEL
e flow ENAMEL va applicata solo nella zona incisale.

* Rispetto alle masse ENAMEL in pasta, le masse flow
ENAMEL possono essere applicate pill generosamente.
Questo ¢ reso possibile dalla nuova composizione delle
sostanze di carica delle masse VITA VM LC flow.

g gjmawe
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L

Stratificazione alterna-
tiva nella zona incisale,
raccomandata per
adattare il rivestimento
in VITAVM LC a denti
in resina VITA

Stratificazione Basic
vista labiale

Per un'intensificazione cromatica della zona cervicale o
del colore base, nonché per la stratificazione in condizioni
di carenza di spazio si raccomanda |'uso delle masse flow
CHROMA PLUS.

Per l'individualizzazione e caratterizzazione di VITA VM LC
sono disponibili il PROFESSIONAL KIT ed il PAINT KIT.




VITAVIMILLC — Stratificazione BASIC

Nella stratificazione BASIC descritta nella zona incisale si usano le masse
VITA VM LC flow. In alternativa effettuare la stratificazione con le masse
VITA VM LC in pasta.

Struttura preparata con VITA VM LC OPAQUE o OPAQUE PASTE pronta per
il rivestimento.

Per stratificare sul modello isolare il gesso con VITA VM LC SEPARATOR. Con un
pennello monouso applicare VITA VM LC SEPARATOR sul modello di gesso asciutto
e privo di polvere, in modo che la superficie risulti lucida. Lasciar asciugare 5 minuti.

In estrema carenza di spazio o denti molto cromatici si raccomanda |'uso
delle masse flow CHROMA PLUS.
L'applicazione pud essere a livello cervicale o su tutta la superficie.

Tabelle di corrispondenza v. pag. 28.
Fissare quindi con una breve polimerizzazione.

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27

Stratificazione di BASE DENTINE in forma anatomica ridotta. Applicare
BASE DENTINE in porzioni consistenti. All'occorrenza fissare tutte le superfici
interessate dal rivestimento con una breve polimerizzazione.

Gia in questa fase controllare occlusione, laterotrusione e protrusione in
articolatore.

In alternativa:

Stratificare in forma completamente anatomica, eseguire una polimerizzazione
intermedia e quindi il cut-back con una fresa in metallo duro a taglio incrociato
fine. Detergere la superficie rivestita (pennello/aria compressa) e bagnare con
VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Avvertenza: le masse in pasta VITA VM LC sono tissotropiche. Cio significa
che premendo leggermente con uno strumento la consistenza diventa piu
morbida, consentendo quindi I'adattamento a piacere. Prestare attenzione a non
inglobare bolle d'aria.
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VITAVMLLLE — Stratificazione BASIC

Completare la forma del dente con flow ENAMEL e/o flow EFFECT ENAMEL.

In alternativa completare la forma del dente con masse ENAMEL/EFFECT ENAMEL
in pasta.

Tabelle di corrispondenza v. pag. 28.

Fissare quindi con una breve polimerizzazione.

Per evitare la formazione dello strato di dispersione ed agevolare la finitura si
consiglia di usare VITA VM LC Gel in fase di polimerizzazione finale.

Applicare il gel in strato coprente, max. 2 mm, direttamente dalla siringa o con
uno strumento (non un pennello) su tutta la superficie del rivestimento.

Eseguire la polimerizzazione finale.
Eliminare quindi qualsiasi residuo di VITA VM LC Gel con acqua corrente.

A\ Avvertenze per la polimerizzazione: per il fissaggio delle masse durante
la stratificazione si possono utilizzare lampade per prepolimerizzazione.
Quando durante la stratificazione si raggiunge uno spessore di 2 mm, eseguire
una polimerizzazione finale senza usare VITA VM LC GEL. Procedere quindi
speditamente con la stratificazione.

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27

1



VITAVMLLLC — Finitura, lucidatura, detersione, correzioni di forma

Per la finitura usare frese in metallo duro a taglio incrociato fine (rilevare la
velocita massima per i compositi dalle istruzioni del produttore).

Prelucidare con un idoneo gommino al silicone, ad es. del VITA ENAMIC
Polishing Set technical, ed uno spazzolino in pelo di capra.

Per la lucidatura a specchio usare un idoneo prodotto per compositi di
rivestimento estetico con un mufloncino di lana/pelle o un feltrino a ruota.

Evitare surriscaldamenti (attenersi alla velocita massima dei lucidatori indicata
dal produttore).

Rivestimento finito.

Detersione

Si raccomanda di lavare sotto acqua corrente usando poco detergente ed uno
spazzolino da denti morbido o semiduro.

Per la pulizia in bagno ad ultrasuoni attenersi a quanto segue:
tempo di immersione nel bagno ad ultrasuoni: ca. 1 min.
Concentrazione del detergente alcalino: max. 10%.

A\ Avvertenze:
Un trattamento prolungato del lavoro in bagno ad ultrasuoni pud compromettere
la qualita del materiale.

Il trattamento con vapore comporta sollecitazioni termiche e di pressione
estreme e va evitato.

Correzioni di forma

e Molaggio / riduzione della forma durante la stratificazione dopo
polimerizzazione intermedia o finale, oppure

e Completamento di materiale dopo la lucidatura, oppure

e Completamento di materiale dopo la polimerizzazione con VITA VM LC GEL

Irruvidire la superficie con una fresa in metallo duro a taglio incrociato fine ed ev.
ridurre la forma. Eliminare accuratamente residui di polvere con aria compressa
(da impianto con separatore di condensa) o un pennello pulito.

Applicare VITA VM LC MODELLING LIQUID sulla superficie perfettamente asciutta
e completare ev. con masse VITA VM LC o flow. Polimerizzare come descritto ed
eseguire la finitura.
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VITAVIVILLC — Stratificazione individuale

Nella stratificazione individuale in colore 2M2 descritta, nella zona incisale
vengono usate masse flow VITA VM LC. In alternativa effettuare la stratificazione
con le masse VITA VM LC in pasta.

Per stratificare sul modello isolare il gesso con VITA VM LC SEPARATOR. Con un
pennello monouso applicare VITA VM LC SEPARATOR sul modello di gesso asciutto
e privo di polvere, in modo che la superficie risulti lucida. Lasciar asciugare 5 minuti.

Applicazione di flow CHROMA PLUS CP2:
— cervicale
— liste mesiali/distali

Fissare con una breve polimerizzazione.
Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27

Applicazione di flow CHROMA PLUS CP3 nella zona centrale.
Stratificazione di mammelloni con flow CP1 (mesiale/distale) e flow CP3 (centrale).

All'occorrenza fissare con una breve polimerizzazione.

Stratificazione di BASE DENTINE 2M2 in forma anatomica ridotta.

Applicare BASE DENTINE in porzioni pit consistenti.

All'occorrenza fissare tutte le superfici interessate dal rivestimento con una breve
polimerizzazione.

In alternativa stratificare BASE DENTINE in forma completamente anatomica,
eseguire una stratificazione intermedia e quindi il cut-back con una fresa in
metallo duro a taglio incrociato fine. Detergere la superficie rivestita
(pennello/aria compressa) e bagnare con VM LC MODELLING LIQUID.

/\ Avvertenza: le masse in pasta VITA VM LC sono tissotropiche. Cio significa
che premendo leggermente con uno strumento la consistenza diventa piu
morbida, consentendo quindi I'adattamento a piacere. Prestare attenzione a non
inglobare bolle d'aria.

Applicazione di flow ENAMEL ENL sulle aree distali e mesiali del bordo incisale,
e centrali nel terzo superiore della superficie interessata dal rivestimento.

All'occorrenza fissare con una breve polimerizzazione.
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VITAVIVILLC — Stratificazione individuale

Stratificazione di flow EFFECT ENAMEL EE 9 nelle aree mesiale, distale e incisale.

All'occorrenza fissare con una breve polimerizzazione.

Stratificazione di flow EFFECT ENAMEL
EET —incisale

EE5 — meta superiore

ed EE6 — meta inferiore

All'occorrenza fissare con una breve polimerizzazione.

Completare la forma anatomica con flow WINDOW.

Fissare tutte le superfici interessate dal rivestimento con una breve
polimerizzazione.

Per evitare la formazione dello strato di dispersione e quindi semplificare la
finitura, si raccomanda di usare VITA VM LC Gel in fase di polimerizzazione
finale.

Applicare il gel in strato coprente, max. 2 mm, direttamente dalla siringa o con
uno strumento (non un pennello) su tutta la superficie del rivestimento.

Eseguire la polimerizzazione finale.
Eliminare quindi qualsiasi residuo di VITA VM LC Gel con acqua corrente.
Finitura, lucidatura, detersione e correzioni di forma v. pag. 12.
A\ Avvertenze per la polimerizzazione: per il fissaggio delle masse
durante la stratificazione si possono utilizzare lampade per prepolimerizzazione.
Quando durante la stratificazione si raggiunge uno spessore di 2 mm,

eseguire una polimerizzazione finale senza usare VITA VM LC GEL.
Procedere quindi speditamente con la stratificazione.

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27!

Rivestimento individualizzato finito.
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VITAVMILLE — Individualizzazione e rivestimento di VITA ENAMIC®

Per un'estetica ancora migliore, restauri in VITA ENAMIC — soprattutto nell'area trasparente di riabilitazioni frontali o nell'area
vestibolare di riahilitazioni posteriori — possono essere individualizzati cromaticamente con le masse VITA VM LC flow o in
pasta. Anche con strati sottili di VITA VM LC / VITA VM LC flow si ottengono buoni risultati estetici. Per I'individualizzazione &
disponibile VITA VM LC CREATIVE KIT.

Il cut-back di preparazione per I'individualizzazione o il rivestimento pud essere eseguito con il software CAD o manualmente.
Vanno osservati gli spessori minimi validi per VITA ENAMIC:

Corone frontali Corone posteriori
Incisale:  min. 1,5 mm Occlusale: min. 1,0 mm
Circolare: min. 0,8 mm Circolare: min. 0,8 mm

Condizionamento della superficie

e |a superficie del restauro VITA ENAMIC da individualizzare deve essere ruvida e priva di grasso, per realizzare un legame
ineccepibile col composito.

e Sulla superficie non devono permanere residui di liquido di fresaggio e lubrificante (ad es. Dentatec). Eliminarli con etanolo
0 in bagno ad ultrasuoni ed asciugare il restauro.

e |a rugosita superficiale che residua immediatamente dopo il processo CAM con diamantate e sufficiente per
I'individualizzazione.

Se la superficie e gia stata sottoposta a finitura, e possibile ripristinare la rugosita alternativamente con uno dei
seguenti tre metodi:

1. lIrruvidire con una diamantata, oppure

2. Sabbiare con ALQ,, max. 50 pm ed una pressione di max. 1 bar, oppure

3. Esclusivamente extra-orale (!): mordenzare con acido fluoridrico in gel al 5%,
come ad es. VITA ADIVA CERA-ETCH, nel modo seguente:
applicare VITA ADIVA CERA-ETCH sulle superfici da mordenzare con un
pennellino monouso.
Tempo di mordenzatura: 60 sec. Dopo aver lasciato agire per il tempo
indicato eliminare completamente qualsiasi residuo di acido dalla superficie
mordenzata con acqua abbondante, un intenso getto di vapore o immergendo
in bagno ad ultrasuoni in acqua distillata priva di grasso. Dopo la detersione
lasciar asciugare la superficie oppure asciugarla con aria compressa (da
impianto con separatore di condensa).
Non spazzolare, perche questa operazione comporta contaminazioni eccessive
sulla superficie.

* Pulire accuratamente anche superfici sabbiate con ALQ,.

e Dopo la detersione non toccare pit la superficie.
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VITAVMLLE — Individualizzazione e rivestimento di VITA ENAMIC®

e Applicare un adesivo al silano, ad es. VITA ADIVA C-PRIME, sulla superficie
iruvidita.

e Stendere VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Applicazione di masse VITA VM LC flow o in pasta

Restauro pronto per I'individualizzazione.

Inserimento di effetti traslucenti ad es. con flow EFFECT ENAMEL EE9 e EE2.
All'occorrenza fissare con una breve polimerizzazione.

Stratificazione di mammelloni ad es. con flow EFFECT ENAMEL EE2 e EE5.
All'occorrenza fissare con una breve polimerizzazione.

Completamento della forma anatomica con flow ENAMEL e flow EFFECT ENAMEL.
Fissare con una breve polimerizzazione.
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VITAVMLLE — Individualizzazione e rivestimento di VITA ENAMIC®

Opzionale: ricoprire I'intera corona con flow WINDOW.

Fissare tutte le superfici interessate dal rivestimento con una breve
polimerizzazione.

Per evitare la formazione dello strato di dispersione ed agevolare la finitura si
consiglia di usare VITA VM LC Gel in fase di polimerizzazione finale. Applicare
il gel in strato coprente, max. 2 mm, direttamente dalla siringa o con uno
strumento (non un pennello) su tutta la superficie del rivestimento.

Eseguire la polimerizzazione finale.
Eliminare quindi qualsiasi residuo di VITA VM LC Gel con acqua corrente.

Per la finitura e le correzioni usare una diamantata fine (anello rosso,
granulometria 27 - 76 pym).

I A Avvertenza: per VITA ENAMIC non si devono usare frese in metallo duro.

Eseguire la prelucidatura con gli strumenti del VITA ENAMIC Polishing Set
technical ed uno spazzolino in pelo di capra. Per la lucidatura a specchio usare
un apposito prodotto per compositi di rivestimento estetico ed un mufloncino di
lana/pelle o un feltrino a ruota.

Evitare surriscaldamenti (attenersi alla velocita massima dei lucidatori indicata
dal produttore).

Restauro ENAMIC rivestito con VITA VM LC flow finito.

Avvertenze per la detersione v. pag. 12.
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VITAVMLLE — Individualizzazione di VITA CAD-Temp®

Per un'estetica ancora migliore, prowvisori in VITA CAD-Temp — soprattutto
nell'area trasparente di riabilitazioni frontali o nell'area vestibolare di
riabilitazioni posteriori — possono essere individualizzati cromaticamente con
masse VITA VM LC flow o in pasta. Anche con strati sottili di VITA VM LC

si ottengono buoni risultati estetici. Per I'individualizzazione € disponibile
VITA VM LC CREATIVE KIT.

Nella tecnica cut-back il molaggio mirato o la riduzione delle zone marginali con
una fresa in metallo duro a taglio incrociato sono il presupposto per un passaggio
fluido tra prowvisorio VITA CAD-Temp e VITA VM LC.

Per un legame sicuro tra VITA CAD-Temp e VITA VM LC in pasta /
VITA VM LC flow, sabbiare la superficie con ossido di alluminio (granulometria
50 pm) ed una pressione di 2 bar.

A\ Avvertenza: riduzione massima di VITA CAD-Temp, per assicurare una
stabilita sufficiente del provvisorio:

Provvisori anteriori nell'area trasparente: max. 0,5 mm.

Provvisori posteriori nell'area vestibolare: max. 0,3 mm.

VITA CAD-Temp . VITA' VM LC ENAMEL

Per un legame sicuro pulire accuratamente la superficie sabbiata con aria
compressa (da impianto con separatore di condensa) o un pennello pulito e
bagnarla con VITA VM LC MODELLING LIQUID. Lasciar agire MODELLING LIQUID
per ca. 30 sec. fino max. 60 sec.

/\ Avvertenza: non utilizzare il liquido
per diluire le masse.

18



VITAVMLLE — Individualizzazione di VITA CAD-Temp®

A seconda del tipo di individualizzazione desiderato, usare il colore idoneo:
{ f \ l sono disponibili le masse VITA VM LC flow o le masse VITA VM LC PAINT.
. | Queste masse possono essere miscelate tra loro.
Rapporto di miscelazione: min. 2 parti VITA VM LC con max. 1 parte PAINT.
Per il fissaggio delle masse eseguire una polimerizzazione intermedia.

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27

A\ Avvertenza: VITA VM LC PAINT non deve essere applicato in superficie e
va sempre ricoperto integralmente con masse dentina, smalto o flow WINDOW.
Durante |'applicazione evitare assolutamente inclusioni d'aria.

Completare con parsimonia il terzo superiore del rivestimento (area trasparente
o vestibolare) con ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW o NEUTRAL.
Polimerizzazioni intermedie possono essere effettuate in ogni fase della
stratificazione.

Eseguire quindi la polimerizzazione finale: per evitare la formazione dello

strato di dispersione e quindi semplificare la finitura, si raccomanda di usare
VITA VM LC Gel in fase di polimerizzazione finale. Applicare il gel in strato
coprente, max. 2 mm, direttamente dalla siringa o con uno strumento su tutta la
superficie del rivestimento. Eseguire la polimerizzazione finale.

Eliminare quindi qualsiasi residuo di VITA VM LC Gel con acqua corrente.

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27!

Per tutte le correzioni di forma in fase di individualizzazione usare frese in
metallo duro a taglio incrociato fine.

Lucidatura

Prelucidare quindi con un idoneo gommino al silicone, ad es. del VITA ENAMIC
Polishing Set technical, ed uno spazzolino in pelo di capra. Per la lucidatura a
specchio usare un idoneo prodotto per compositi di rivestimento estetico con un
mufloncino di lana/pelle o un feltrino a ruota. Evitare surriscaldamenti.

A\ Avvertenza: un'accurata polimerizzazione e lucidatura sono presupposti
imprescindibili per un risultato ottimale, evitano la formazione di depositi e
conseguenti decolorazioni.
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VITAVMLLE — Individualizzazione di VITA CAD-Temp®

Ponte provvisorio finito in VITA CAD-Temp,
individualizzato sul modello di lavoro.

Avvertenze per la detersione v. pag. 12.
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VITAVMLLC —Inlay / Faccette

Nella stratificazione dell'inlay descritta in zona incisale vengono usate masse
VITA VM LC flow. In alternativa effettuare la stratificazione con le masse
VITAVM LC in pasta.

La stratificazione di una faccetta & analoga a quella di un inlay.

Avvertenze per la preparazione di inlay e faccette v. pag. 4.

Preparazione del modello:
In primo luogo scaricare le zone in sottosquadro.
E' possibile applicare anche un sottile strato di mantenimento dello spazio.

Isolamento

Applicare SEPARATOR sul moncone dell'inlay fino oltre il bordo della
preparazione. Con un pennello monouso applicare VITA VM LC SEPARATOR sul
modello di gesso asciutto e privo di polvere, in modo che la superficie risulti
lucida. Lasciar asciugare 5 minuti.

Ripetere I'applicazione 2 volte.

Stratificazione:

Modellazione del fondo dell'inlay con una massa VITA VM LC flow adatta al
colore de dente, ad es. CHROMA PLUS o ENAMEL. Lasciar libero il bordo della
preparazione. Fissare quindi con una breve polimerizzazione.

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27

Modellare quindi la superficie occlusale con BASE DENTINE fino quasi al
bordo della preparazione. Per adattare il materiale, stirarlo fino al bordo con
un pennello piatto bagnato di MODELLING LIQUID. In alternativa la superficie
occlusale puo essere realizzata anche con masse VITA VM LC flow.

Fissare quindi con una breve polimerizzazione.

Per la caratterizzazione delle fissure, miscelare I'idonea massa VITA VM LC
PAINT con flow WINDOW in rapporto 1:2, inserire nelle fissure e fissare con

una breve polimerizzazione. Per la caratterizzazione delle fissure si possono usare
alternativamente le masse VITA VM LC flow CHROMA PLUS o EFFECT ENAMEL.
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VITAVMLLC — Inlay / Faccette

Completamento dell'inlay in funzione della forma del dente con le masse ENAMEL,
NEUTRAL o EFFECT ENAMEL in pasta o flow.
Tabelle di corrispondenza v. pag. 28.

Fissare con una breve polimerizzazione.

Applicare un sottile strato di flow WINDOW per chiudere le fissure. Fissare con
una breve polimerizzazione.

Eseguire quindi la polimerizzazione finale. Per evitare la formazione dello
strato di dispersione e quindi semplificare la finitura, si raccomanda di usare
VITA VM LC Gel in fase di polimerizzazione finale.

Applicare il gel in strato coprente, max. 2 mm, direttamente dalla siringa

0 con uno strumento (non un pennello) su tutta la superficie del rivestimento.
Eseguire la polimerizzazione finale.

Eliminare quindi qualsiasi residuo di VITA VM LC Gel con acqua corrente.

Si consiglia di eseguire finitura e lucidatura su un duplicato del moncone.
Prima dell'inserimento tutte le superfici interne devono essere
sabbiate con ossido di alluminio da 50-110 pm e pressione ridotta.

Inlay finito.

Fissaggio:
Per il fissaggio si raccomanda |'apposito composito VITA ADIVA® F-CEM.
Attenersi alle istruzioni di impiego.
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— Restauri privi di struttura metallica

Provvisori di riabilitazione:
Corone e ponti a 3 elementi in VITA VM LC privi di struttura metallica

Preparazione:
Per un sufficiente spessore in corrispondenza dei bordi della preparazione
occorre un pronunciato becco di flauto.

Preparazione del modello:
In primo luogo scaricare le zone in sottosquadro.

Isolamento

Applicare VITA VM LC SEPARATOR sul moncone fino oltre il bordo della
preparazione. Con un pennello monouso applicare VITA VM LC SEPARATOR

sul modello di gesso asciutto e privo di polvere, in modo che la superficie risulti
lucida. Lasciar asciugare 5 minuti. Ripetere I'applicazione almeno 2 volte.

Modellare cappette ed elemento intermedio in forma anatomica ridotta con
BASE DENTINE. | connettori interdentali devono avere un diametro minimo
di 3,5 mm (10 mm?).

Avvertenze per la polimerizzazione v. pag. 27

[l lato labiale dell'elemento intermedio va completato con BASE DENTINE
fino al livello labiale delle cappette dei denti pilastro.

Proseguire con la stratificazione e la finitura del ponte come descritto nella
stratificazione VITA VM LC BASIC (v. pag. 9).
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— Rivestimento estetico di strutture in biossido di zirconio e in PEEK

Rivestimento di strutture in Zr0, parzialmente stabilizzato con ittrio (CET ca. 10,5 - 10 - K) come ad es.
VITA YZ SOLUTIONS

Preparare la struttura per il rivestimento. Sabbiare le superfici da rivestire con ALO, da min. 50 ym ed una pressione < 2,5 bar
e quindi pulire con aria compressa (da separatore di condensa) o un pennello pulito.

Primer autorizzato per restauri definitivi e provvisori: Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray

Primer autorizzato solo per restauri provvisori: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

e Applicare Clearfil Ceramic Primer Plus come da istruzioni del produttore.

Per un adeguato legame adesivo procedere quindi direttamente con I'applicazione dello strato successivo:

VITA VM LC PRE OPAQUE e OPAQUE PASTE oppure in alternativa direttamente VITA VM LC OPAQUE PASTE (v. da pag. 6).
e Applicare Signum zirconia bond I e Il come da istruzioni del produttore.

Per un adeguato legame adesivo procedere quindi direttamente con I'applicazione dello strato successivo:

VITA VM LC PRE OPAQUE e quindi VITA VM LC OPAQUE PASTE / OPAQUE (v. da pag. 6).

Proseguire con la stratificazione e la finitura del rivestimento come descritto nella stratificazione VITA VM LC BASIC (v. pag. 9).

Rivestimento di strutture in polietereterchetone (PEEK)

Per la realizzazione del restauro e la preparazione delle superfici attenersi alle istruzioni del produttore del materiale PEEK usato.

e Per un‘adesione affidabile tra VITA VM LC e polietereterchetone caricato con max. 20% di ceramica (PEEK), ad es. BioHPP/
Bredent, nonché PEEK OPTIMA® LT1 Polymer, ad es. Juvora, InnoBlanc Medical, & stato da noi testato e autorizzato il Primer

visio.link (Bredent).

e |'ideale & applicare quindi VITA VM LC PRE OPAQUE trasparente, che per la sua viscosita assicura un bagnamento uniforme
della superficie e un indurimento affidabile (v. pag. 6).

e |a successiva applicazione di opaco e la stratificazione VITA VM LC si eseguono come descritto da pag. 7.
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— Individualizzazione di denti in resina VITA / Riproduzione della gengiva

Individualizzazione di denti in resina VITA

Con le masse VITA VM LC in pasta o flow & possibile adattare in modo individualizzato i denti in resina VITA alla dentatura
naturale residua.
A seconda dell'individualizzazione desiderata, procedere come segue:

e Se occorre una riduzione della forma del dente, usare una fresa in metallo duro a taglio incrociato.

e Se non occorre riduzione della forma del dente, sabbiare direttamente come descritto nel prossimo passaggio.

e Per un legame sicuro tra VITA VM LC e denti in resina VITA sabbiare le superfici interessate con ossido di alluminio
(granulometria 50 pm) ed una pressione di 2 bar.

e Per un legame sicuro pulire la superficie sabbiata con aria compressa (da impianto con separatore di condensa)

o un pennello pulito e bagnarla con VITA VM LC MODELLING LIQUID.
Lasciar agire MODELLING LIQUID per ca. 30 sec. fino a max. 60 sec.

¢ A seconda del tipo di individualizzazione desiderato, inserire/applicare I'idonea massa effetto: a questo scopo sono
disponibili diverse masse VITA VM LC flow o in pasta (v. pag. 30).

Per fissare le masse polimerizzare brevemente.

e Per evitare la formazione dello strato di dispersione e quindi semplificare la finitura, si raccomanda di usare VITA VM LC
Gel in fase di polimerizzazione finale. Applicare il gel in strato coprente, max. 2 mm, direttamente dalla siringa o con uno
strumento (non un pennello) su tutta la superficie del rivestimento.

e FEseguire la polimerizzazione finale ed eliminare quindi qualsiasi residuo di VITA VM LC Gel con acqua corrente.

e Eseguire la finitura come descritto a pag. 12.

Riproduzione di parti gengivali con ritenzioni metalliche

Le masse VITA VM LC GINGIVA sono state sviluppate espressamente per il
ripristino della situazione gengivale originale. La gamma cromatica delle masse
GINGIVA consente una riproduzione naturale delle zone gengivali in pazienti di

tutte le aree culturali. Per |a riproduzione di parti gengivali con ritenzioni metalliche,
condizionare in primo luogo il metallo con il Primer e ricoprire con I'opaco gengivale
(per la stesura del Primer e |'applicazione dell'opaco v. da pag. 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE e GINGIVA OPAQUE PASTE sono particolarmente
indicate per la copertura di ritenzioni in protesi parziale. Nel corso della successiva
lavorazione non si formano striature. Stratificare quindi le masse GINGIVA e/o
flow GINGIVA. Attenersi alle avvertenze per la stratificazione, la polimerizzazione
= e la finitura. V. stratificazione BASIC da pag. 6.

In caso di spessori sottili di GINGIVA / flow GINGIVA per i colori GINGIVA G1, G4
e G5 si consiglia di usare una miscela di GINGIVA OPAQUE PASTE GOL e PAINT.
GINGIVA OPAQUE PASTE GOL deve sempre costituire il componente maggiore

della miscela
Miscela GINGIVA OPAQUE
GINGIVA
PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Rapporto di miscelazione 2:1 (2 parti GOL, 1 parte PT)
Queste indicazioni sono puramente orientative.
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VITAVMILLC — Informazioni utili sulla fotopolimerizzazione

Fig. 1:

sinistra: perfettamente polimerizzato,
praticamente nessuna decolorazione
destra: polimerizzazione insufficiente,
forti decolorazioni

Come funziona la fotopolimerizzazione?

Con l'irradiamento di luce a determinate lunghezze d'onda i fotoiniziatori
presenti nell'opaco o nel composito avviano una polimerizzazione dei radicali.

| monomeri a catena breve si uniscono tra loro a formare un reticolo polimerico.
Contemporaneamente in questo reticolo ha luogo I'incorporazione di sostanze
di carica inorganiche trattate in modo particolare. In tal modo il composito
precedentemente plastico e modellabile diventa un materiale duro, insolubile.

Cosa occorre osservare assolutamente in fase di fotopolimerizzazione?

| fotoiniziatori si attivano solo con l'irradiamento di luce di idonea lunghezza
d'onda e sufficiente intensita. Gli spessori massimi di strato non vanno superati.
Per la polimerizzazione di VITA VM LC occorrono fotopolimerizzatori con lampade
che emettono una luce di lunghezza d'onda compresa tra 350 nm e 500 nm.

Vi sono diverse sorgenti luminose idonee per questo scopo: ad es. lampade a
fluorescenza, lampade stroboscopiche allo xenon, lampade a LED e lampade
alogene. Come per tutte le reazioni chimiche, le temperature elevate accelerano
la reazione di polimerizzazione. Per questo motivo le lampade a fluorescenza non
sono indicate, perche la loro irradiazione di calore € minima. Per un indurimento
rapido e sicuro e preferibile che nella camera di polimerizzazione vi siano
temperature di 60 - 80°C. Evitare temperature superiori ai 120°C.

Conseguenze di una fotopolimerizzazione insufficiente

Una insufficiente attivazione dovuta all'uso di lampade non idonee o esaurite
comporta la formazione di reticoli difettosi nel composito. Mancanza di stabilita
meccanica e insufficiente qualita superficiale sono causa dell'insuccesso del
restauro. Ne conseguono distacchi e decolorazioni secondarie. Questi difetti
possono essere evitati dalla regolare manutenzione dei fotopolimerizzatori da
parte dell'odontotecnico.

La Fig. 1 mostra chiaramente le conseguenze di una fotopolimerizzazione
insufficiente: dopo otto settimane di conservazione del restauro in vino rosso
una corona perfettamente polimerizzata (a sinistra) praticamente non presenta
decolorazioni. La corona a destra polimerizzata per un tempo troppo breve
(indurimento insufficiente) presenta invece forti decolorazioni.
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— Avvertenze per la polimerizzazione

Nei compositi fotopolimerizzabili un buon risultato della polimerizzazione dipende in modo determinante dalla potenza
dell'apparecchio usato. Per fornire una raccomandazione VITA ha testato esaurientemente i fotopolimerizzatori piu

diffusi sul mercato in combinazione con VITA VM.LC.

Qui sono reperibili tempi e a avvertenze per la polimerizzazione!

Per informazioni sulla corretta polimerizzazione di VITA VMLC consultare
https://www.vita-zahnfabrik.com/it/Rivestimento estetico/Compositi per rivestimento estetico/VITAVMLC-30312,27568.html
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— Tabelle di corrispondenza

Le corrispondenze sono puramente indicative.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
oM1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 cp1/Ccp2* ENL
™2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
215 OP2L1.5 OP2L1.5 CP2 ENL
212.5 0P 2L2.5 - CP2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 Cp2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P 3L15 0P 3L1.5 CP2/CpP5* ENL
3L2.5 0P 3L2.5 - CP3 ENL
3M!1 OP 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
415 OP4L15 - CP5 END
412.5 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
4M1 0P 4M1 - CP5 END
4M2 QP 4Mm2 0P 4M2 CP3/CpP5* END
4M3 QP 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Colori VITA classical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL

Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 CP2 ENL
A3 0P A3 0P A3 Cp2/CP3* ENL
A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 Cp2 ENL
B3 0P B3 0P B3 Cp2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
C1 - 0P C1 CP1/CP5* END
C2 - 0P C2 CP1/CP5* ENL
C3 - 0P C3 CP1/CP5* END
C4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 CP2 END
D3 0P D3 0P D3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Rapporto di miscelazione 1:1
Quando si miscelano masse flow CHROMA PLUS prestare attenzione a non inglobare bolle d'aria.
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— Settori di impiego delle masse

Opachi VITAVM.LC
PRE OPAQUE PRE trasparente
— primo strato di opaco su strutture in metallo, o
PEEK e biossido di zirconio
— particolarmente indicato in caso di ritenzioni
— massa trasparente, fluida, a indurimento ottimale
— consente uno strato uniforme di opaco
M1
OPAQUE PASTE
) ! . . ! M2
— opaco in pasta di colore dei denti per coprire jcasrs
il colore della struttura 215
— elevata capacita coprente in strato sottile 2M1
(ca. 0,2 mm) 2M2
— elevata stabilita grazie alla consistenza M3
omogenea visco-elastica — anche con ritenzioni. 315
3Mm2
3M3
3R25
aM2
A1-D4 (ad
eccezione di B1)
OPAQUE pol o
potvere - . 1M1 - 5M3 --
— opaco in povere di colore dei denti per coprire i3 |opace)
il colore della struttura AT S
— elevata capacita coprente in strato sottile A2 L3
(ca. 0,2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE polvere O | cor arancio
— opachi in polvere di colore intenso per @ | co2 marrone e
caratterizzazione, soprattutto in presenza @» | co3 lilla A
di spessori sottili L)
— non indicato per |'utilizzo con OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE / O 6ol rosa chiaro
GINGIVA OPAQUE polvere g gloesue

— per ricoprire la struttura metallica prima
dell'applicazione delle masse GINGIVA

— per ritenzioni in protesi scheletrata,
nessuna formazione di striature
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— Settori di impiego delle masse

Masse di rivestimento VITAVM.LC

flow* pasta
- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE AD4 —
— masse BASE DENTINE cromatizzate X . S el
(ad eccezione -
di B1)
ENAMEL X X ENL chiaro
_ Scuro S
— masse smalto traslucenti X X END ur 5 Elnuww-
X X NT traslucente
NEUTRAL
— massa traslucente universale 0 e
WINDOW X - WIN trasparente
— massa trasparente, per effetti i 1mﬁ
trasparenti nella zona incisale =
— da miscelare e sovrapporre a
supercolori VM LC PAINT su VM LC,
denti in resina VITA, VITA CAD-Temp
— da miscelare alle masse
VITA VM LC flow
— da stendere sul rivestimento finito
— per coprire fissure
EFFECT ENAMEL x | - [0 |ER bianco
— masse smalto effetto traslucenti X X C ) | Ee2 pastello i BjeE
per tutte le aree incisali - X () | EE3 rosa traslucente w
— per ottenere effetti di profondita X - C_ ) | EE5 giallo traslucente
naturali X x | () | EE6 rossiccio traslucente
X - () | EE7 arancio traslucente
X X () | EF9 azzurro traslucente
X - C ) | EEN grigio traslucente
X X () | EF12 grigio-beige
CHROMA PLUS (flow & pasta) x | x JCJ | Cm avorio
— masse cromaticamente intense, X X C ) | cp2 beige-giallo i 8 Bl
intensita variabile tramite lo spessore | x x | C) | cp3 arancio-marrone chiaro 2 e
— da applicare nell'area cervicale o X X ) | crPa arancio
sull'opaco a tutta superficie M M @ | s verde-marrone

CHROMA PLUS (flow)

— maggiore fluorescenza

— a seconda della tinta utilizzabili
anche come massa correttiva
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— Settori di impiego delle masse

flow* pasta
GINGIVA X X C ) |G rosa antico
— per il ripristino della situazione X X @ | 62 arancio-rosa S
gengivale originale X - | @D |63 rosa
X x | D | G4 marrone-rosso
X X @» | G5** r0sso-nero
** al raggiungimento dello spessore di
1 mm occorre una polimerizzazione
finale
Supercolori
()| pm bianco
PAINT C )| P13 iall T
— masse a bassa viscosita per effetti cromatici e gia O_ _ ] = f”-ﬂ?
caratteristiche individuali, come ad es. calcificazioni, ED P15 arancio-marrone chiaro
fessure dello smalto e decolorazioni da nicotina @D P18 mandorla
— per il ridotto tenore di sostanze di carica le masse @ | P19 verde-marrone
VITA Vl.\/I. LC PAINT non QBvono stare in superficie @a ri2 bordeaux
- pgr |nd|V|ldlua||zzaZ|one di OPAQUE PASTE @ s arigio
— miscelabili con tutte le masse VITA VM LC flow )
Rapporto di miscelazione: min. 2 parti VITA VM LC PT15 marrone castagna
flow con max. 1 parte PAINT. @D | 117 blu
@ | PT19 marrone chiaro

* Le masse VITA VM LC flow sono miscelabili tra loro. Le masse VITA VM LC flow possono inoltre essere

miscelate con le masse VITA VM LC PAINT e in tal modo cromatizzate.
Rapporto di miscelazione: min. 2 parti VITA VM LC con max. 1 parte PAINT.

Per evitare di inglobare bolle d'aria miscelare con uno strumento e non con un pennello.

Differenti gradi di traslucenza di VITA VM LC flow

2,0 mm [ | B [ |

0,5 mm | | (]

Da sinistra a destra:

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EEZ2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.

Strato pit spesso (in alto): 2,0 mm,
strato pit sottile (in basso): 0,5 mm.
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— Liquidi e accessori

VITA

T

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Liquido per miscelare I'opaco in polvere OPAQUE.
OPAQUE LIQUID non deve essere usato con I'opaco in pasta OPAQUE PASTE.

5 ml, cod. CYMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR

Liquido per isolare i modelli di gesso rispetto al composito.

Impiego: con un pennello monouso applicare VITA VM LC SEPARATOR sul
modello di gesso asciutto e privo di polvere, in modo che la superficie risulti
lucida. Lasciar asciugare 5 minuti.

30 ml, cod. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Si agevola I'applicazione bagnando lo strumento per modellare o il pennello con un
poco di Liquid. Usare con parsimonia! Non utilizzare il Liquid per diluire le masse.
Per bagnare il rivestimento dopo un molaggio di correzione.

Assicura il legame tra VITA VM LC e ad es. denti in resina VITA, VITA CAD-Temp.

10 ml, cod. CYMLM10
30 ml, cod. CYMLM30

VITA VM LC CLEANER

Soluzione detergente per eliminare dagli strumenti materiale VITA VM LC non
polimerizzato.

Residui di materiale polimerizzato possono essere tolti con vita VM LC OPAQUE
LIQUID.

50 ml, cod. CVMLC50

VITA VM LC GEL
Per evitare la formazione dello strato di dispersione durante la polimerizzazione
finale e quindi semplificare la finitura.

20 ml, cod. CVYMLG20
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— Liquidi e accessori

i

VITA ADIVA C-PRIME
Adesivo a base di silano, monocomponente

Flacone da 5 ml, cod. FACP5

Piastra di miscelazione in ceramica VITA
Per materiali fotopolimerizzabili
nera, 8,5 x 11 cm

Cod. C014

VITA ADIVA CERA-ETCH (Solo per uso extraorale!)

Acido fluoridrico in gel, al 5% per la mordenzatura di ceramica silicatica,

colore rosso.

Siringa da 3 ml, cod. FACE3
Flacone da 6 ml, cod. FACE6

33



VITAVMLLEC — Assortimenti

T T TN

VITAVMoLC BASIC KIT

Assortimento base per la stratificazione BASIC

e in colorazione VITA SYSTEM 3D-MASTER assortimento completo da 26 colori, disponibile anche come assortimento
BASIC KIT SMALL in 11 colori (1M1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)

e in colorazione VITA classical A-D assortimento completo da 15 colori (senza B1), disponibile anche come assortimento
BASIC KIT SMALL in 6 colori (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

e 3 scelta con masse smalto in pasta o flow

VITAVMoLC PROFESSIONAL KIT
Per la realizzazione di effetti e caratteristiche naturali

VITAVMeLC PAINT KIT
Masse cromaticamente intense per pittura

VITAVMLC GINGIVA KIT
Masse gengivali di effetto naturale per la riproduzione di parti gengivali
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— Composizioni e caratteristiche fisiche

Composizioni

VITA VM LC masse flow

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,

EFFECT ENAMEL)

Dimetacrilati, acrilati polifunzionali, catalizzatori,
stabilizzatori e pigmenti inorganici.

Tenore sostanze di carica: 55 — 68 % in peso,
biossido di zirconio, biossido di silicio.

VITA VM LC masse in pasta

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Dimetacrilati, copolimeri, catalizzatori, stabilizzatori

e pigmenti inorganici. Tenore sostanze di carica:

41 —52 % in peso, biossido di silicio.

VITA VM LC masse in pasta CP

(CHROMA PLUS)

Dimetacrilati, copolimeri, catalizzatori, stabilizzatori
e pigmenti inorganici. Tenore sostanze di carica:
38 — 55 % in peso, biossido di silicio, feldspato.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetacrilati, acrilati polifunzionali, catalizzatori,
stabilizzatori e pigmenti inorganici.

VITA VM LC opaco in pasta

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimetacrilati, acrilati polifunzionali, catalizzatori,
stabilizzatori e pigmenti inorganici. Tenore sostanze
di carica: 4 — 9 % in peso, biossido di silicio.

VITAVM.LC - Caratteristiche fisiche

VITA VM LC opaco in polvere
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polimetilmetacrilato e pigmenti inorganici.

VITA VM LC PAINT
Dimetacrilati, catalizzatore, stabilizzatori e pigmenti

inorganici. Tenore sostanze di carica: 30 — 40 % in peso,

biossido di silicio.

VITA VM LC GEL
Glicerina e biossido di silicio.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetacrilati, estere dell'acido metacrilico, catalizzatore
e stabilizzatori.

VITA VM LC CLEANER
Etanolo.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID

Dimetacrilati, metilmetacrilato, catalizzatore e stabilizzatori.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetilsilossano, solvente, silano, catalizzatore
e stabilizzatori.

Prodotto Resistenza a flessione MPa* Modulo di elasticita MPa*
VITAVM LC EN ca. 110 ca. 4500
VITAVM LC BD ca. 90 ca. 4000
VITA VM LC flow ca. 130 ca. 7000

* misura sec. DIN EN ISO 10477
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— Indicazioni e istruzioni per la cura delle protesi

Protezione sul lavoro, protezione
della salute, protezione dell'ambiente

Durante il lavoro indossare occhiali / mascherina,
guanti e indumenti di protezione.

Lavorare sotto aspirazione.
Evitare il contatto con la pelle.

In caso di contatto con gli occhi sciacquare immediatamente e
accuratamente con acqua e interpellare un medico.

s)=1)

In caso di contatto con la pelle lavare immediatamente e
abbondantemente con acqua.

Non gettare nelle fognature prodotti con effetti nocivi per le acque.

Conservazione

Non conservare a temperature superiori
a 25°C/77°F.

Non esporre alla luce solare diretta.

Si raccomanda di conservare i compositi sempre al fresco.

Per una conservazione ottimale dei compositi in siringa, tenerli in frigorifero
a 5-10°C in confezioni perfettamente chiuse. Affinché le masse riacquistino
lentamente la loro consistenza ideale, prima dell'uso lasciarle a temperatura
ambiente per ca. 1 ora.

Aprire le confezioni solo immediatamente prima dell'utilizzo!

Chiudere le siringhe immediatamente dopo il prelievo della massa.

Spiegazione delle marcature sulla confezione

LOT  Simbolo per ,Lotto”

g Simbolo per ,Utilizzahile fino a”

/\  Attenzione! Attenersi alle indicazioni
di pericolo / precauzioni riportate nei
documenti di accompagnamento.

s Produttore VITA Zahnfabrik

f| ~25°C
772 Non conservare oltre 25°C/77°C.

.—\

.
i

iy

Non esporre alla luce solare diretta.

Dispositivo medico

= (3]

Vedi Istruzioni di impiego

Rx Only ~ Solo per personale specializzato

Istruzioni per la cura di protesi mobili in VITA VM LC

e |a protesi deve essere sciacquata dopo ogni pasto e pulita meccanicamente almeno una volta al giorno.
e Per |a pulizia meccanica detergere la protesi da tutti i lati sopra una bacinella riempita d'acqua.
e |a pulizia si esegue con uno spazzolino da denti morbide o0 medio-dure o uno spazzolino
per protesi con pasta dentifricia poco abrasiva.
e || consumo frequente di caffe, te, nicotina e in casi eccezionali farmaci pud causare decolorazioni.

In questi casi pulire piu frequentemente.

¢ L'uso di pastiglie o soluzioni detergenti & vivamente sconsigiato.
Le sostanze attive aggrediscono la superficie del materiale, causando decolorazioni e accumulo di placca.
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— Avvertenze

| seguenti prodotti devono essere contrassegnati:

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(Contiene trietienglicoldimetacrilato,
2-dimetilaminoetilmetacrilato)

Provoca irritazioni della pelle.

Provoca grave irritazione degli occhi.

Puo irritare le vie respiratorie.

Puo provocare reazioni allergiche della pelle.

VITAVMeLC SEPARATOR
(Contiene cicloesano, toluolo,
metiltriacetossisilano)

Liquido e vapori facilmente inflammabili.

Sospettato di nuocere alla fertilita o al feto.

Pericolo di danni agli organi in caso di esposizione prolungata o
ripetuta.

Puo essere letale in caso di ingestione o penetrazione nelle vie
respiratorie.

Provoca gravi lesioni oculari.

Molto tossico per gli organismi acquatici con effetti negativi a
lungo termine.

Provoca irritazioni della pelle.

Puo provocare sonnolenza e vertigini.

VITAVMoLC CLEANER
(Contiene etanolo)

Liquido e vapori facilmente infiammabili.
Provoca grave irritazione degli occhi.

VITAVMoLC OPAQUE LIQUID
(Contiene metilmetacrilato
etilenglicoldimetacrilato,
2-dimetilaminoetilmetacrilato)

Liquido e vapori facilmente infiammabili.
Provoca irritazioni della pelle.

Puo provocare reazioni allergiche della pelle.
Puo irritare le vie respiratorie.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(Contiene 2-dimetilaminoetilmetacrilato)

Provoca irritazioni della pelle.

Provoca grave irritazione degli occhi.

Puo provocare reazioni allergiche della pelle.

Tossico per gli organismi acquatici con effetti negativi a lungo
termine.

VITAVMoLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(Contiene 2-dimetilaminoetilmetacrilato,
trietienglicoldimetacrilato)

Provoca irritazioni della pelle.
Provoca grave irritazione degli occhi.
Puo causare reazioni allergiche.

QS QOO COOO® ©
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— Avvertenze

| seguenti prodotti devono essere contrassegnati:

VITAVMsLC PAINT
(Contiene 2-dimetilaminoetilmetacrilato,
trietienglicoldimetacrilato)

Provoca irritazioni della pelle.

Provoca grave irritazione degli occhi.

Puo causare reazioni allergiche.

Tossico per gli organismi acquatici con effetti negativi
a lungo termine.

VITAVMoLC CHROMA PLUS
(Contiene trietienglicoldimetacrilato,
2-dimetilaminoetilmetacrilato)

Puo causare reazioni allergiche.
Tossico per gli organismi acquatici con effetti negativi
a lungo termine.

VITAVMoLC flow
(Contiene trietilenglicoldimetacrilato,
2-dimetilaminoetilmetacrilato)

Provoca irritazioni della pelle.

Provoca grave irritazione degli occhi.

Pud provocare reazioni allergiche della pelle.

Tossico per gli organismi acquatici con effetti negativi
a lungo termine.

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(Acido fluoridrico in gel per ceramica)
Solo per uso extraorale!

Contiene acido fluoridrico.

Corrosivo/Tossico

Solo per uso extraorale!

Contiene acido fluoridrico.

Tossico per ingestione. Letale per contatto con la pelle.

Provoca gravi ustioni cutanee e gravi lesioni oculari.

Nocivo per inalazione.

Indossare occhiali / guanti / indumenti di protezione.

Conservare sotto chiave. In caso di ingestione interpellare
immediatamente un centro antiveleni e presentare la scheda di
sicurezza. In caso di contatto con la pelle/gli indumenti togliere
immediatemente gli indumenti contaminati e sciacquare con acqua
abbondante. Per misure specifiche si veda la scheda di sicurezza.
In caso di contatto con gli occhi sciacquare con acqua per alcuni
minuti e interpellare un medico / consultare un centro antiveleni.
Questo materiale ed il suo contenitore devono essere smaltiti come
rifiuti pericolosi.

SO O @@

VITA ADIVA® C-PRIME
(agente adesivo a base di silano)

Liquido e vapori facilmente infiammabili.
Conservare lontano da fonti di calore / scintille / fiamme /
superfici calde. Non fumare.

VITAVM.LC PRE OPAQUE
(Contiene 2-dimetilaminoetilmetacrilato)

Tossico per gli organismi acquatici con effetti negativi
a lungo termine. Pud causare reazioni allergiche.

Smaltimento: prestare attenzione ad un corretto smaltimento. Smaltire in conformita alle normative vigenti.

Le relative schede di sicurezza possono essere scaricate da www.vita-zahnfabrik.com/sds.




— Avvertenze

e Trattamenti e restauri odontoiatrici comportano il rischio generale di danni iatrogeni dei tessuti duri del dente, della
polpa e/o del tessuti molli orali. L'uso di sistemi di fissaggio e la riabilitazione con restauri dentali comportano il rischio
generale di ipersensibilita postoperatoria.

e |n caso di mancata osservanza delle istruzioni di impiego dei prodotti usati non & possibile garantire le proprieta degli
stessi. Ne puo conseguire insuccesso del prodotto con danni irreversibili dei tessuti duri dei denti, della polpa e/o dei
tessuti molli orali.
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Con I'ineguagliato VITA SYSTEM 3D-MASTER si riproducono
in modo sistematico, univoco e completo tutti i colori dei
denti naturali.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\ag\;\@

Avvertenza: | nostri prodotti vanno utilizzati in conformita alle istruzioni d'uso. Non
assumiamo responsabilita per danni che si verifichino in conseguenza di incompetenza
nell’uso o nella lavorazione. L'utilizzatore € inoltre tenuto a verificare, prima dell‘utilizzo,
I'idoneita del prodotto per gli usi previsti. Escludiamo qualsiasi responsabilita se il
prodotto viene utilizzato in combinazioni non compatibili 0 non consentite con materiali
0 apparecchiature di altri produttori e ne consegue un danno. La VITA Modulbox non
& necessariamente parte integrante del prodotto. Data di questa informazione per
I'uso: 2021-06

Con la pubblicazione di queste informazioni per I'uso tutte le versioni precedenti perdono
validita. La versione attuale e disponibile nel sito www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik & certificata e 1 seguenti prodotti sono marcati:

VITAVM6LC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMeCC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T-VITA YZ® HT - VITA YZ° ST - VITA YZ® XT

VITAVMeLC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM»CC - VITA ENAMIC® -
VITA ADIVA® sono marchi registrati della VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG,
Bad Sackingen, Germania.

Alcuni prodotti consigliati possdono non essere disponibili in tutti i paesi.

PEEK-OPTIMA® & un marchio registrato della INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton
Cleveleys, GB.

BioHPP® & un marchio registrato della Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Germania.

Ringraziamo 1'0d. Master Jirgen Freitag per il gentile supporto e le fotografie alle
pagine 15-17 e Kurt Reichel di Hermeskeil per il gentile supporto e le fotografie alle
pagine 18-20.

(3 Rx Only

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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VITAVM.LC

Mode d'emploi VITA VM LC et VITA VM LC flow
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Détermination de la couleurVITA> Communication de la couleur VITA> Reproduction de la couleur VITA> Contrdle de la couleur VITA

Edition 2021-05

VITA — perfect match. VITA

Composite a microparticules photopolymérisable pour une
utilisation au laboratoire pour la prothése amovible et fixée.
Disponible en couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER®

et VITA classical A1-D4®.
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— Matériau et domaines d'application

La gamme VITA VM LC comprend des composants systématiquement harmonisés
pour une utilisation extra orale en prothese amovible et fixée. En fonction de la
méthode de travail privilégiée, il est possible de choisir entre la stratification
avec des masses en pate ou une combinaison des masses en pate et des masses
fluides.

VITAVM LC
Les masses en pate que I'on peut sculpter sont particulierement indiquées pour
une utilisation rapide sur de grandes surfaces dans la zone dentinaire.

VITA VM LC flow

Les masses fluides sont idéales pour la personnalisation et I'intensification de

la zone cervicale, ainsi que pour des travaux ciblés et esthétiques dans la zone
incisale. L'utilisateur a le choix pour I'application entre un instrument, un pinceau
ou directement a partir de la seringue.

Voir a partir de la page 29 pour de plus amples explications sur I'utilisation de
chacune des masses. Voir page 35 pour la composition.

Indications

e Incrustation partielle et compléete des infrastructures métalliques :
couronnes, bridges, couronnes télescopes, suprastructures implantaires.

e Inlays, facettes.

Domaines d'application
e Personnalisation et stratification secondaire de VITA ENAMIC.
e |ncrustation des infrastructures en Zr0, partiellement stabilisées a I'yttrium
(CDT env. 10,0 - 10,5 - 10 - K'') comme par ex. VITA YZ SOLUTIONS.
e Personnalisation des dents en résine VITA.
e Reproduction des zones gingivales.
e Incrustation de prothéses amovibles et amovo-inamovibles (selon indications
du fabricant) en
— polyétheréthercétone chargé jusqu'a 20 % de céramique (PEEK),
comme par ex. BioHPP/Bredent,
— PEEK-OPTIMA LT1 polymere, par ex. Juvora, InnoBlanc Medical.

Prothéses transitoires
e Personnalisation et stratification des protheses transitoires en
VITA CAD-Temp.
e Couronnes et bridges antérieurs de 3 éléments sans métal en VITA VM LC.

/\ Observation : dans le secteur postérieur, I'incrustation doit avoir une
épaisseur minimale de 1,5 mm dans le sillon central et I'occlusion doit étre
sans probleme.

Contre-indications

e Dysfonctionnements occlusaux ou parafonctions comme par ex. bruxisme.

e |es alliages et résines d'infrastructure pour lesquels les fabricants autorisent
le montage du cosmétique avec un composite peuvent servir de matériaux
d'infrastructure.




— Conseils généraux et consignes de préparation

Conseils généraux

VITA VM LC est un composite de laboratoire a microparticules photopoly-
mérisable de type 2, de la classe 2 selon DIN EN ISO 10477.

Ne pas exposer les matériaux photopolymérisables VITA VM LC/VITA VM LC
flow a une forte lumiere artificielle ou naturelle lors de leur mise en ceuvre afin
de ne pas déclencher une polymérisation non désirée.

Eviter impérativement tout contact avec I'eau ou I'humidité pendant la
stratification. Il sera possible de nettoyer les surfaces a I'eau uniquement
apres la polymérisation finale.

Les masses en pate VITA VM LC sont thixotropes. Cela signifie qu'en exercant
une légere pression avec un instrument, elles se ramolliront comme souhaité.
Il faut veiller dans ce cas a ne pas inclure de bulles d'air.

Les masses en pate et fluides VITA VM LC ne doivent pas étre mélangées
entre elles ou avec d'autres composites. Cela provoquerait des inclusions d'air
et une perte de leur qualité.

Apres avoir prélevé la masse, bien replacer le bouchon de la seringue et
dévisser au minimum d'un tour complet le piston de la seringue.

Le MODELLING LIQUID ne doit étre utilisé en cours de stratification que pour
mouiller Iégérement les instruments et les pinceaux.

A utiliser avec parcimonie ! Le liquide ne doit pas servir a diluer les masses.
Voir page 32 les autres domaines d‘application.

Utiliser VITA VM LC/VITA VM LC flow exclusivement pour les indications et
domaines d'application figurant en page 3.

Ne pas utiliser les produits VITA VM LC/VITA VM LC flow apres la date de
péremption indiquée sur I'emballage.

Voir page 36 et suivantes les consignes de sécurité, les mesures de protection,
les conditions de stockage et les consignes de nettoyage.

Consignes de préparation inlay

Préparation en forme de boite sans bord hiseauté

Les bords de la cavité doivent se situer entierement dans I'émail mordancable
et hors des points de contact occlusaux

Profondeur minimale du plancher des sillons : 1,5 mm

Largeur minimale de l'isthme : 2 mm

Largeur minimale de I'épaulement proximal : 1,5 mm

La préparation s'effectue dans I'optique de la céramique

Consignes de préparation facette

Réduction anatomique vestibulaire de la substance dentaire dure de
0,7-1,0mm

Préparation supragingivale

Epaulement l6gérement arrondi du coté cervical, parallélement au liseré
gingival

Bords proximaux du type congé, contour en forme de selle

Préservation des zones de contact proximales naturelles

Contour du bord libre de type congé (1) ou réduction incisale avec bord arrondi
(2), épaisseur minimale de la facette coté incisal : T mm




VITAVMILLC — Conception et préparation de I'infrastructure

Des rétentions renforcent I'adhérence et sont généralement recommandées

pour tous les types d'alliage. Pour des alliages a haute teneur en or, elles sont
indispensables. En cas d'espace restreint les rétentions seront placées localement
pour des raisons esthétiques. En présence d'un espace suffisant il est conseillé
de les répartir sur toute la surface. En régle générale, il faut respecter les
consignes données par le fabricant du systeme de liaison. Lorsque I'on réalise

le cosmétique d'éléments secondaires galvanisés, il faut aménager des micro
rétentions ou des zones de contre dépouille au niveau des structures tertiaires ou
des suprastructures.

On prépare I'infrastructure avec des fraises a denture croisée selon les
instructions du fabricant d'alliage. Passer un polissoir caoutchouc sur les surfaces
qui ne doivent pas étre incrustées — notamment les zones occlusales.

Sabler soigneusement toutes les surfaces a incruster— en fonction du type
d'alliage — avec de I'oxyde d'aluminium 110-250 pm (sans recyclage de I'abrasif)
a une pression de 2,5-3,5 bars. Respecter les consignes du fabricant d'alliage.

Apres le sablage, nettoyer I'infrastructure. Ce nettoyage s'effectue uniquement
avec de I'air comprimé épuré (séparateur d'eau) ou a l'aide d'un pinceau propre.

Aprées le nettoyage, on applique I'un des systemes de liaison recommandés,
voir page 6. La procédure est celle indiquée dans le mode d'emploi du fabricant
concerné. On passe ensuite directement a I'application du PRE OPAQUE ou du
OPAQUE/OPAQUE PASTE.

Eviter absolument tout contact avec I'eau et I'humidité !

En cas de contact de la peau avec la surface, il faut de nouveau sabler.




— Conditionnement de I'infrastructure / Liaison cohésive — Mise en ceuvre du PRE OPAQUE

Pour garantir une cohésion slre entre le métal et le composite, nous avons testé et validé les systémes de liaison suivants :

— GC METAL PRIMER Z, GC METALPRIMER I

— Kuraray Alloy Primer (voir ci-dessous la procédure recommandée)

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + I

— Shofu M.L. Apprét

— Shofu MZ Primer Plus (utilisation uniquement en association avec VITA VM LC PRE OPAQUE)
— 3M Espe Rocatec avec Espesil

La procédure est celle indiquée dans le mode d'emploi du fabricant concerné. VITA VM LC se travaille avec des systemes
de liaison qui assurent le conditionnement du matériau d'infrastructure pour I'application ultérieure d'un opaque
photopolymérisable a base de méthacrylate.

Avant utilisation du systéme de liaison d'un autre fabricant, il convient de vérifier sa compatibilité avec VITA VM LC. Il en est de méme pour les systémes de liaison mentionnés
plus haut. Nous ne sommes pas responsables des éventuels dommages consécutifs a une utilisation non compatible d'un systéme de liaison d'une autre marque avec VITA VM LC
ni des modifications apportées aux produits ou d'une qualité défectueuse d'un systéme de liaison d'une autre marque. Notre responsabilité ne sera pas non plus engagée en cas
de manipulation ou de mise en ceuvre incorrecte ainsi qu'en cas de mode d'emploi de produits concurrents contenant des erreurs.

Procédure conseillée pour I'application de Alloy Primer, Kuraray

Sabler I'armature métallique comme décrit avec de I'oxyde d'aluminium. Procéder ensuite au nettoyage de I'infrastructure avec
de I'air comprimé épuré ou avec un pinceau propre. Eviter tout contact a la peau et le contact a I'humidité (par ex. a la
vapeur). Des traces de sébum ou d'humidité peuvent avoir une incidence négative sur la résistance cohésive. Appliquer Alloy
Primer avec une petite éponge ou un pinceau et laisser sécher au moins 1 minute. Respecter les consignes figurant dans la
derniere édition du mode d'emploi du fabricant. On passe ensuite directement a I'application de VITA VM LC PRE OPAQUE ou
OPAQUE PASTE/OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - Mise en ceuvre

PRE OPAQUE est un composant fluide qui renforce la résistance cohésive

avec et sans rétention des armatures métalliques. Du fait de sa transparence,

il durcit avec peu de lumiere méme dans des zones d'ombre. En présence de
rétentions, I'emploi du PRE OPAQUE est donc particulierement conseillé.

Un autre avantage : il permet une application réguliere de la couche d'opaque.
PRE OPAQUE s'applique directement apres avoir laissé sécher et agir le
systeme de liaison.

PRE OPAQUE s'applique sur le chassis avec un pinceau a usage unique.

Conseil : ne pas appliquer sur les bords afin d'éviter de créer des ombres.

Une fine couche suffit pour combler les zones de contre dépouille.

Polymériser ensuite.

Pour obtenir les consignes de polymérisation, reportez-vous a la page 27 !

/\ Observation : pour sécuriser la liaison cohésive entre PRE OPAQUE
et I'opaque, ne pas éliminer la couche de dispersion qui s’est formée.
Eviter le contact avec la peau et I'humidité.

Tout de suite apres la polymérisation du PRE OPAQUE, il faut appliquer
OPAQUE ou OPAQUE PASTE. Les deux opaques présentent apres la
polymérisation une faible épaisseur de couche, chacun d'env. 0,2 mm.




VITAVMILLC — Mise en ceuvre OPAQUE PASTE

A\ Observation : aprés prélévement du matériau, dévisser au minimum d'un
tour complet la seringue de OPAQUE PASTE sensible a la lumiere et refermer
immédiatement.

La consistance d'OPAQUE PASTE est adaptée a son usage. OPAQUE LIQUID est
exclusivement destiné a une utilisation avec OPAQUE en poudre et ne doit pas
étre utilisé avec OPAQUE PASTE.

L'opaque en pate s'applique en couches fines avec un pinceau a usage unique sur
I'infrastructure et chaque couche doit étre polymérisée. La premiere couche ne
s'applique pas en couche couvrante mais comme un lait d'opaque en céramique.

Pour obtenir les consignes de polymérisation, reportez-vous a la page 27 !

/\ Observations concernant I'application d'OPAQUE PASTE sans

PRE OPAQUE : laisser refroidir I'infrastructure éventuellement devenue chaude
en raison de la polymérisation. OPAQUE PASTE peut se liquéfier et se détacher
des rétentions.

Appliquer autant de couches d’'opaque en pate que nécessaire (au moins 2)
jusqu'a recouvrement total du métal. Compte tenu de sa consistance visco-
élastique, OPAQUE PASTE présente une excellente tenue au niveau des bords
et des rétentions.

Entre les différentes polymérisations, il faut protéger de la lumiere

OPAQUE PASTE se trouvant sur la plaque de mélange.

Pour individualiser la couleur, on peut mélanger différents opaques en pate.
Autre solution : appliquer des masses PAINT sur I'OPAQUE PASTE polymérisé
ou les y incorporer.

Lorsque les masses PAINT sont appliquées sur OPAQUE PASTE, il faut les fixer
avec une lampe manuelle. Puis polymériser deux fois OPAQUE PASTE.

Infrastructure terminée avec VITA VM LC OPAQUE PASTE

Pour garantir une parfaite liaison cohésive entre |'opaque en pate et la dentine, il
faut poursuivre le travail sans attendre apres la polymérisation de I'opaque. Si tel
n‘est pas le cas, il faut protéger I'infrastructure de la poussiere et de I'humidité.

A\ Observation : VITA VM LC OPAQUE PASTE durci doit présenter une
brillance de surface avec une légére couche de dispersion. Il faut éviter tout
encrassement par la poussiere et tout contact avec I'humidité.

Lorsque les éléments intermédiaires des infrastructures de bridge sont concaves,
il est conseillé de commencer par appliquer BASE DENTINE au niveau des chapes
de couronne adjacentes, puis d'effectuer une polymérisation finale. Si en cours de
stratification, I'épaisseur de couche atteinte est de 2 mm, il faut effectuer une
polymérisation finale puis continuer la stratification par la suite. Ensuite appliquer
I'opaque en pate en 2-3 couches fines et polymériser.




VITAVIVILLC — Mise en ceuvre OPAQUE poudre

Commencer par déposer le liquide dans le creux d'une plaque de mélange
céramique de couleur noire. Verser ensuite la poudre et mélanger avec une
spatule en plastique pendant env. 30 s jusqu'a obtention d'une consistance fluide
homogene. Ratio de mélange : 5 gouttes de liquide avec 1 cuiller rase de poudre
(donne env. 4 éléments). Il est déconseillé d'utiliser une spatule métallique en
raison des risques de décoloration.

A\ Observation : bien refermer aprés usage le flacon du liquide sensible a
la lumiere. OPAQUE LIQUID est exclusivement destiné a une utilisation avec
OPAQUE poudre et ne doit pas étre utilisé avec OPAQUE PASTE.

Afin d'éviter des salissures et une polymérisation prématurée de |I'opaque,
il est conseillé d'utiliser une plaque de mélange noire avec un couvercle.

Avant d'appliquer la poudre, il est conseillé d'imbiber le pinceau avec

OPAQUE LIQUID. Afin d"assurer une polymérisation intégrale, I'opaque s'applique
en couches fines sur I'infrastructure et chaque couche doit étre polymérisée.

On applique autant de fines couches d’opaque que nécessaire (au moins 2) pour
assurer un recouvrement total du métal. Entre les étapes de polymérisation il faut
couvrir 'opaque mélangé pour le protéger de la lumiére. Pour les caractérisations
chromatiques, on peut utiliser COLOR OPAQUE.

A\ Observation : la couche d'opaque doit présenter un état de surface d'une
brillance humide avant la polymérisation !

Pour obtenir les consignes de polymérisation, reportez-vous a la page 27 !

Infrastructure terminée avec VITA VM LC OPAQUE

Pour garantir une parfaite liaison cohésive entre |'opaque et la denting, il faut
poursuivre le travail sans attendre apres la polymérisation de I'opaque. Si tel
n'est pas le cas, il faut protéger I'infrastructure de la poussiere et de I'humidité.

/\ Observation : VITA VM LC OPAQUE en poudre une fois durci doit présenter
un état de surface sec et soyeux. Il faut éviter tout encrassement par la
poussiere et tout contact avec I'humidité.

Lorsque les éléments intermédiaires des infrastructures de bridge sont concaves,
il est conseillé de commencer par appliquer BASE DENTINE au niveau des
armatures de couronne adjacentes, puis d'effectuer une polymérisation finale.
Sien cours de stratification, I'épaisseur de couche atteinte est de 2 mm, il faut
effectuer une polymérisation finale puis continuer la stratification par la suite.
Ensuite appliquer I'opaque en 2-3 couches fines et polymériser.




— Stratification BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*
_ \ Hon 3 |
Infrastructure ot

métallique préparée avec
le systeme de liaison

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC BASE DENTINE
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Apres application de PRE-OPAQUE, OPAQUE/OPAQUE
PASTE, la stratification BASIC VITAVM LC se compose de
BASE DENTINE et d'ENAMEL/flow ENAMEL.

Autre stratification
possible dans la zone
incisale, conseillée
pour harmoniser le
Les masses BASE DENTINE donnent la couleur et montage cosmétique
constituent une base de départ idéale pour concevoir des ; VITA VM LC aux dents
incrustations en couleur soutenues. Cette variante a deux en résine VM LC.
poudres est une solution idéale, notamment pour obtenir
une couleur sur des parois de faible épaisseur.

Stratification BASIC en

. Py vue vestibulaire.
Les utilisateurs peuvent réaliser avec seulement deux

masses une restauration trés naturelle et pleine de vitalité.

Pour reproduire parfaitement la couleur, I'épaisseur du
cosmétique ne doit pas étre inférieure a 0,8 mm, opaque
inclus.

A\ Observation : par rapport a la stratification de la Pour intensifier la couleur de la zone cervicale ou la

céramique VITA VM, avec VITA VM LC, ENAMEL et flow couleur de base ainsi que pour une stratification avec

ENAMEL sont appliqués uniquement dans la zone incisale. peu de place, il est conseillé d'utiliser les masses flow
CHROMA PLUS.

* Les masses flow ENAMEL par rapport aux masses

en pate ENAMEL peuvent étre appliquées plus Pour la personnalisation et la caractérisation de

généreusement. La nouvelle composition en charges des VITA VM LC, il existe le PROFESSIONAL KIT et le

masses VITA VM LC flow le permet. VM LC PAINT KIT.




VITAVIMILLE — Stratification BASIC

Pour la stratification BASIC illustrée on utilise les masses VITA VM LC flow dans
la zone incisale. On peut aussi réaliser cette stratification avec les masses en pate
VITAVM LC.

Infrastructure préparée pour le cosmétique avec VITA VM LC OPAQUE PASTE ou
OPAQUE.

Pour la stratification sur le modéle isoler le platre avec VITA VM LC SEPARATOR.
Appliquer VITA VM LC SEPARATOR sur le modele en platre sec et sans poussiére avec
un pinceau a usage unique de fagon a ce que la surface brille. Laisser sécher 5 minutes.

En cas d'espace tres restreint ou de couleurs saturées, il est conseillé d'utiliser
les masses flow CHROMA PLUS. L'application s'effectue en cervical ou sur toute
la surface.

Voir page 28 les tableaux de correspondance.
Fixer ensuite par une bréve polymérisation.

Les consignes de polymérisation figurent a la page 27 !

Stratification avec BASE DENTINE de maniere homothétique. Pour ce faire,
appliquer BASE DENTINE en assez grosses portions. Si nécessaire, fixer toutes les
surfaces incrustées par une courte polymérisation.

Dés ce stade, il faut vérifier I'occlusion, les mouvements de latéralité et la
protrusion en articulateur.

Autre option :

effectuer une stratification entierement anatomique, une polymérisation intermé-
diaire puis un une réduction avec une fraise en carbure de tungsténe a denture fine.
Nettoyer la zone cosmétique (pinceau/air comprimé) et imprégner de VITA VM LC
MODELLING LIQUID.

/\ Observations : les masses en pate VITA VM LC sont thixotropes. Cela signifie
qu'en exergant une légere pression avec un instrument, elles se ramolliront
comme souhaité. Il faut veiller dans ce cas a ne pas inclure de bulles d'air.
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VITAVIVILLC — Stratification BASIC

Compléter la forme de la dent avec flow ENAMEL et/ou flow EFFECT ENAMEL.
Autre solution : compléter la forme de la dent avec des masses en pate ENAMEL/
EFFECT ENAMEL. Voir tableaux de correspondance en page 28. Fixer ensuite par
une breve polymérisation.

Pour éviter la couche d'inhibition et faciliter le dégrossissage nous conseillons
I'emploi de VITA VM LC GEL pour la polymérisation finale.

Appliquer le gel en couche couvrante, de 2 mm d'épaisseur max., directement
a partir de la seringue ou avec un instrument (pas avec un pinceau) sur toute
la surface incrustée.Effectuer une polymérisation finale. Eliminer ensuite
VITA VM LC GEL intégralement a I'eau courante.

/\ Consignes de polymérisation : pour fixer les masses en cours de
stratification, il est possible d"utiliser des lampes de pré-polymérisation.

Si en cours de stratification, I'épaisseur de couche atteinte est de 2 mm,

il faut effectuer une polymérisation finale sans utilisation de VITA VM LC GEL.
Il faut ensuite poursuivre le montage cosmétique.

Les consignes de polymérisation figurent a la page 27 !

1



VITAVIVILLC — Dégrossissage, polissage, nettoyage, retouches anatomiques

Le dégrossissage s'effectue avec des fraises en carbure de tungstene (vitesse de
rotation maximale pour le composite, consulter les indications du fabricant).

Prépolissage avec une pointe siliconée adaptée p. ex. du VITA ENAMIC
Polishing Set technical et une brossette en poils de chevre.

Polissage haute brillance avec un produit de polissage pour composites
cosmétiques et un polissoir en coton/peau de chamois ou un disque de feutre.

Eviter tout dégagement de chaleur excessif (vitesse de rotation maximale des
polissoirs : consulter les consignes du fabricant).

Le cosmétique terminé

Nettoyage

Il est souhaitable de nettoyer a I'eau courante avec une petite quantité de
détergent et une brosse a dent souple ou mi-dure.

Lors du nettoyage dans un bac a ultrasons, faire attention aux points suivants :
durée de séjour dans le bac a ultrasons : env. T min.
Teneur alcaline de la solution de nettoyage : max. 10 %.

/\ Observations
Un trop long séjour dans un bac a ultrasons peut nuire aux propriétés du
matériau.

La vapeur a pour effet de dégager une chaleur extréme et de la pression.
Un tel nettoyage est donc généralement a éviter.

Retouches anatomiques

e Meulage / Réduction anatomique en cours de stratification apres la
polymérisation intermédiaire ou la polymérisation finale ou

e complément du matériau apres le polissage ou

e complément du matériau apres la polymérisation avec VITA VM LC GEL.

Gratter avec une fraise en carbure de tungsténe a denture fine et retoucher
éventuellement la forme. Dépoussiérer ensuite soigneusement a I'air comprimé
épuré (séparateur d'eau) ou a I'aide d'un pinceau propre. Imprégner la

surface totalement seche de VITA VM LC MODELLING LIQUID et compléter
éventuellement de masses en pate VITA VM LC ou flow. Polymériser et finir
comme décrit.
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VITAVIVILLC — Stratification individuelle

Pour la stratification individuelle présentée en couleur M on utilise les masses
VITA VM LC flow dans la zone incisale. On peut aussi réaliser cette stratification
avec les masses en pate VITA VM LC.

Pour la stratification sur le modéle isoler le platre avec VITA VM LC SEPARATOR.
Appliquer VITA VM LC SEPARATOR sur le modele en platre sec et sans poussiere avec
un pinceau a usage unique de fagon a ce que la surface brille. Laisser sécher 5 minutes.

Application de flow CHROMA PLUS CP2 :
— zone cervicale,
— crétes mésiales/distales.

Fixer par une bréve polymérisation.
Les consignes de polymérisation figurent a la page 27 !

Application de flow CHROMA PLUS CP3 dans la zone centrale.
Stratification de mamelons avec flow CP1 (mésial/distal) et flow CP3 (central).

Si nécessaire, fixer par une courte polymérisation.

Stratification avec BASE DENTINE 2M2 de maniere homothétique. Appliquer la
BASE DENTINE en portions assez importantes. Si nécessaire, fixer toutes les
surfaces incrustées par une breve polymérisation.

Autre solution : monter BASE DENTINE de maniere totalement anatomique,
effectuer une polymérisation intermédiaire puis un cut-back avec une fraise en
carbure de tungsténe a denture fine. Nettoyer la zone cosmétique (pinceau/air
comprimé) et imprégner de VITA VM LC MODELLING LIQUID.

/\ Observations : les masses en pate VITA VM LC sont thixotropes.
Cela signifie qu'en exercant une légére pression avec un instrument,
elles se ramolliront comme souhaité. Il faut veiller dans ce cas a ne pas
inclure de bulles dair.

Application de flow ENAMEL ENL distal, mésial dans la zone du bord libre,
central dans le tiers supérieur de la surface d'incrustation.

Si nécessaire, fixer par une courte polymérisation.

13



VITAVIVILLC — Stratification individuelle

Stratification de flow EFFECT ENAMEL EE9 dans la zone mésiale, distale et
incisale.

Si nécessaire, fixer par une courte polymérisation.

Stratification de flow EFFECT ENAMEL
EET — incisal

EE5 — moitié supérieure

et EE6 — moitié inférieure

Si nécessaire, fixer par une courte polymérisation.

Compléter la forme de la dent avec flow WINDOW.
Fixer ensuite toutes les surfaces incrustées par une courte polymérisation.

Pour prévenir la couche d'inhibition et faciliter ainsi le dégrossissage, nous
recommandons I'emploi de VITA VM LC GEL lors de la polymérisation finale.

Appliquer le gel en couche couvrante, de 2 mm d'épaisseur max., directement
a partir de la seringue ou avec un instrument (pas avec un pinceau) sur toute la
surface incrustée.

Effectuer une polymérisation finale.

Eliminer ensuite a |'eau courante la totalité de VITA VM LC GEL.

Dégrossissage, polissage, nettoyage et retouches anatomiques, voir page 12.

A\ Consignes de polymérisation : pour fixer les masses en cours de
stratification, il est possible d'utiliser des lampes de pré-polymérisation.
Sien cours de stratification, I'épaisseur de couche atteinte est de 2 mm,

il faut effectuer une polymérisation finale sans utilisation de VITA VM LC GEL.
[l faut ensuite poursuivre le montage cosmétique.

Pour obtenir les consignes de polymérisation, reportez-vous a la page 27 !

Le montage cosmeétique terminé.
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VITAVMILLC — Personnalisation et incrustation de VITA ENAMIC®

Pour une plus grande esthétique, il est possible de personnaliser la couleur des restaurations VITA ENAMIC, notamment
dans la zone translucide des restaurations antérieures ou dans la zone vestibulaire des restaurations postérieures avec
VITA VM LC flow ou en pate. Les résultats sont probants méme avec de fines couches de VITA VM LC/VITA VM LC flow.
Le VITA VM LC CREATIVE KIT permet de réaliser des stratifications secondaires. On peut effectuer la découpe a titre
préparatoire pour la personnalisation ou l'incrustation avec un logiciel CAO ou manuellement. Il convient de respecter les
épaisseurs de couche minimales suivantes pour VITA ENAMIC.

Couronnes antérieures Couronnes postérieures
Incisal : minimum 1,5 mm Occlusal : minimum 1,0 mm
Circulaire : minimum 0,8 mm Circulaire : minimum 0,8 mm

Conditionnement de surface

e |asurface de la restauration VITA ENAMIC a personnaliser doit étre rugueuse et dégraissée afin d'assurer une cohésion
impeccable avec le composite.

e Aucun résidu de liquide d'usinage ou lubrifiant (comme par ex. Dentatec) ne doit subsister en surface. Les retirer avec de
I'éthanol ou dans un bain ultrasonique puis sécher la restauration.

e Juste apres la FAO, un grattage de la surface avec des abrasifs diamantés suffit pour la personnalisation.

Si la surface a étée retouchée, les rugosités de surface de ce fait éventuellement réduites peuvent étre rattrapées
par les trois méthodes suivantes

1. Grattage avec des abrasifs diamantés ou

2. Sablage avec ALQ,, max. 50 ym et une pression de max. 1 bar ou

3. Exclusivement hors de la bouche (!) : mordancer avec un gel d'acide
fluorhydrique a 5 % tel que VITA ADIVA CERA-ETCH en procédant
comme suit :
appliquer VITA ADIVA CERA-ETCH avec un petit pinceau a usage unique sur
les surfaces a mordancer.
Durée du mordancage : 60 s. Eliminer ensuite les résidus d'acide de la
surface mordancée par un rincage abondant a I'eau, un sablage intensif ou
un nettoyage dans un bain a ultrasons non gras contenant de I'eau distillée.
Apres nettoyage, laisser impérativement sécher ou sécher a I'air comprimé
épuré. Ne pas brosser pour éviter de souiller la surface.

* De méme la surface Al,O, sablée doit &tre soigneusement nettoyée.

e Apres le nettoyage ne plus toucher la surface.
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VITAVMLLC — Personnalisation et incrustation de VITA ENAMIC®

e Appliquer le silane, tel que VITA ADIVA C-PRIME par exemple,
sur la surface rugueuse.

e Appliquer VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Application de VITA VM LC flow ou de masses en pate

Restauration préparée pour la personnalisation.

Pose d'effets translucides en incisal avec par ex. EFFECT ENAMEL EE9 et EE2.
Si nécessaire, fixer par une courte polymérisation.

Stratification de mamelons avec par ex. flow EFFECT ENAMEL EE2 et EES.
Si nécessaire, fixer par une courte polymérisation.

Compléter la forme de la dent avec flow ENAMEL et flow EFFECT ENAMEL.
Fixer par une bréve polymérisation.
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VITAVMILLC — Personnalisation et incrustation de VITA ENAMIC®

Wi

Facultatif : recouvrement complet de la couronne avec flow WINDOW.

Fixer par une courte polymérisation toutes les surfaces incrustées.

Pour éviter la couche d'inhibition et faciliter le dégrossissage nous conseillons
I'emploi de VITA VM LC GEL pour la polymérisation finale. Appliquer le gel en
couche couvrante, de 2 mm d'épaisseur max., directement a partir de la seringue
ou avec un instrument (pas avec un pinceau) sur toute la surface incrustée.

Effectuer une polymérisation finale.
Eliminer totalement ensuite VITA VM LC GEL a I'eau courante.

Le dégrossissage et les retouches s'effectuent avec une fraise diamantée
(a bague rouge, granulométrie 27 - 76 pm).

/\ Observation : VITA ENAMIC ne doit pas é&tre meulé avec des fraises en
carbure de tungstene.

Effectuer le prépolissage avec les instruments du VITA ENAMIC Polishing Set
technical et une brossette en poils de chevre. Le polissage haute brillance
s'effectue avec un produit de polissage pour composites cosmétiques et un
polissoir en coton/peau de chamois ou un disque de feutre.

Eviter tout dégagement de chaleur excessif (vitesse de rotation maximale des
polissoirs : consulter les consignes du fabricant).

La restauration ENAMIC incrustée de VITA VM LC flow.

Observations concernant le nettoyage, voir page 12.
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VITAVMLLE — Stratification de VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

Pour une plus grande esthétique, il est possible de personnaliser la couleur

des protheses transitoires VITA CAD-Temp, notamment dans la zone transparente
des restaurations antérieures ou dans la zone vestibulaire des restaurations
postérieures avec VITA VM LC flow ou des masses en pate. Les résultats

sont probants, méme avec de fines couches de VITA VM LC. Le VITAVM LC
CREATIVE KIT permet de réaliser des stratifications secondaires.

En technique de réduction un usinage ciblé ou une réduction de I'interface a
I'aide d'une fraise en carbure de tungsténe a denture croisée est indispensable
pour une transition douce entre la prothese transitoire VITA-CAD Temp et
VITAVM LC.

Afin de garantir une liaison stre entre VITA CAD-Temp et VITA VM LC en pate/
VITA VM LC flow, sabler la surface a I'oxyde d'aluminium (granulométrie 50 pm)
a une pression de 2 bars.

/\ Observation : réduction maximale de VITA CAD-Temp pour garantir une
stabilité suffisante du transitoire :

pour le secteur antérieur dans la zone transparente : maximum 0,5 mm,
pour le secteur postérieur dans la zone vestibulaire : maximum 0,3 mm.

La surface meulée doit étre soigneusement nettoyée a |'air comprimé épuré
(séparateur d'eau) ou avec un pinceau propre, puis imprégnée de VITA VM LC
MODELLING LIQUID. Laisser agir le MODELLING LIQUID env. 30 a 60 s.

| A\ Observation : le liquide ne doit pas servir a diluer les masses.

18



VITAVMLLE — Stratification de VITA CAD-Temp®

En fonction du type de personnalisation désiré, on pose la couleur adéquate :
F i f \ l ; il existe pour cela les masses VITA VM LC flow ou VITAVMLC PAINT.
Y | Celles-ci peuvent &tre utilisées pures ou en mélange.
Ratio de mélange : au moins 2 parts de VITA VM LC flow pour un maximum
de 1 part de PAINT. Pour fixer les masses, il faut effectuer une polymérisation
intermédiaire.

Les consignes de polymérisation figurent a la page 27 !

A\ Observation : les masses VITA VM LC PAINT ne doivent pas étre
appliquées en surface. Elles doivent étre intégralement recouvertes par les
masses dentine, émail ou flow WINDOW. Veiller impérativement a ne pas
inclure de bulles d'air a I'application.

Compléter avec parcimonie dans le tiers supérieur de I'incrustation (zone
translucide ou zone vestibulaire) avec ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW ou
NEUTRAL. A tout moment pendant la stratification, il est possible d'effectuer une
polymérisation intermédiaire.

Procéder ensuite a une polymérisation finale : pour éviter la couche d'inhibition et
donc faciliter le dégrossissage, nous recommandons I'emploi de VITA VM LC GEL
pour la polymérisation finale. Appliquer le gel en couche couvrante, de 2 mm
d'épaisseur max., directement a partir de la seringue ou avec un instrument

(pas avec un pinceau) sur toute la surface incrustée. Effectuer une polymérisation
finale. Eliminer ensuite VITA VM LC GEL intégralement & I'eau courante.

Pour obtenir les consignes de polymérisation, reportez-vous a la page 27 !

Pour toutes les retouches anatomiques en cours de personnalisation, utiliser des
fraises en carbure de tungsténe a denture fine.

Polissage

Poursuivre avec un prépolissage a |'aide d'une pointe siliconée adaptée, par ex.
celui du VITA ENAMIC Polishing Set technical et d'une brossette en poils de
chevre. Le polissage haute brillance s'effectue avec un produit de polissage pour
composites cosmétiques et un polissoir en coton/peau de chamois ou un disque
de feutre. Eviter tout dégagement de chaleur excessif.

/\ Observation : pour une polymérisation et un polissage irréprochables,
il est important d'effectuer une polymérisation et un polissage soigneux.
On évite ainsi la formation de dépots et d'éventuelles dyschromies.
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VITAVMLLE — Stratification de VITA CAD-Temp®

Bridge transitoire congu en VITA CAD-Temp
terminé sur le modele de travail et personnaliseé.

Observations concernant le nettoyage, voir page 12.
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VITAVMILLC —Inlay / Facette

La stratification présentée d'un inlay a été réalisée avec les masses

VITA VM LC flow dans la zone incisale. On peut aussi réaliser cette stratification
avec les masses en pate VITA VM LC. Le montage d'une facette s'effectue
comme pour celui d'un inlay. Voir en page 4 les consignes de préparation pour
inlays et facettes.

Préparation du modéle
[l faut commencer par rattraper les contre dépouilles.
On peut également appliquer une fine couche de vernis espaceur.

Isolation

Appliquer SEPARATOR sur le die jusqu'au-dela de la limite de préparation.
Appliquer VITA VM LC SEPARATOR sur le modele en platre sec et sans
poussiere avec un pinceau a usage unique de fagon a ce que la surface brille.
Laisser sécher 5 minutes.

Répéter |'opération.

Stratification

Montage du plancher de I'inlay avec une masse VITA VM LC flow, par ex.
CHROMA PLUS ou ENAMEL, dans la couleur adéquate. Ne pas recouvrir la limite
de préparation. Puis fixer par une bréve polymérisation.

Les consignes de polymérisation figurent a la page 27 !

Montage de la surface occlusale avec BASE DENTINE juste en dessous la limite
de préparation. Pour I'adaptation, appliquer MODELLING LIQUID jusqu'au bord
avec un pinceau plat pour imprégner le matériau. On peut aussi monter la surface
masticatoire avec les masses VITA VM LC flow.

Puis fixer par une bréve polymérisation.

Pour caractériser les sillons, mélanger la masse VITA VM LC PAINT avec
flow WINDOW selon le ratio 1:2, poser dans les sillons et fixer par une bréve
polymérisation. La caractérisation des fissures peut étre effectuée avec les
masses VITA VM LC flow CHROMA PLUS ou EFFECT ENAMEL.

21



VITAVMLLE — Inlay / Facette

Compléter I'inlay pour former toute la dent avec les masses ENAMEL,
NEUTRAL ou EFFECT ENAMEL en pate ou en version flow.
Voir page 28 les tableaux de correspondance.

Fixer par une bréve polymérisation.

Appliquer ensuite un fine couche de flow WINDOW pour fermer les sillons.
Fixer par une bréve polymérisation.

Procéder ensuite a une polymérisation finale. Pour prévenir la couche d'inhibition
et faciliter ainsi le dégrossissage, nous recommandons I'emploi de VITA VM LC GEL
lors de la polymérisation finale. Appliquer le gel en couche couvrante, de 2 mm
d'épaisseur max., directement a partir de la seringue ou avec un instrument

(pas avec un pinceau) sur toute la surface incrustée. Effectuer une polymérisation
finale. Eliminer ensuite VITA VM LC GEL intégralement & I'eau courante.

Il est recommandé d'effectuer le travail et le polissage sur un duplicata.
Avant incorporation, I'intrados doit étre sablé a I'oxyde d'aluminium 50—110 pm
et sous faible pression.

Inlay terminé

Scellement

[l est recommandé d'utiliser le composite de scellement a double mode de
polymérisation VITA ADIVA® F-CEM pour le scellement.

Respecter le mode d'emploi.
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— Restaurations sans métal

Prothése transitoire
Couronnes et bridges a 3 éléments sans métal en VITA VM LC.

Préparation
Afin de disposer d'une épaisseur de paroi suffisante au niveau des bords de la
préparation, un congé prononcé est nécessaire.

Préparation du modele
[l faut commencer par rattraper les contre dépouilles.

Isolation

Appliquer VITA VM LC SEPARATOR sur le moignon jusqu'au-dela de la limite de
préparation. Appliquer VITA VM LC SEPARATOR sur le modéle en platre sec et
sans poussiere avec un pinceau a usage unique de fagon a ce que la surface brille.
Laisser sécher b minutes. Répéter I'application.

Sculpter les chapes et I'élément intermédiaire homothétiquement a I'aide de
BASE DENTINE. Les barres de connexion interdentaires doivent présenter un
diameétre minimal de 3,5 mm (10 mm?).

Les consignes de polymérisation figurent a la page 27 !

Le montage vestibulaire de I'élément intermédiaire s'effectue avec BASE DENTINE
jusqu'au niveau de la couche vestibulaire des chapes de dents piliers.

Poursuivre la stratification de I'ensemble du bridge en se référant a la
stratification VITA VM LC BASIC (voir page 9).
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— Incrustation d'infrastructures en dioxyde de zirconium et en PEEK

Incrustation des infrastructures en Zr0, partiellement stabilisé a I'yttrium (CDT env. 10,0 - 10,5 - 105 . K),
comme par ex. VITA YZ SOLUTIONS.

Préparer I'infrastructure pour le montage cosmétique. Sabler toutes les surfaces a incruster avec AL,O, 50 ym minimum a une
pression < 2,5 bars puis nettoyer a |'air comprimé épuré ou avec un pinceau propre.

Apprét validé pour restaurations définitives et transitoires : Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray

Apprét validé uniquement pour restaurations transitoires : Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

e Appliquer Clearfil Ceramic Primer Plus selon les consignes du fabricant.
Afin d'assurer une liaison cohésive suffisante, procéder directement ensuite a I'application de la couche suivante :
VITA VM LC PRE OPAQUE et OPAQUE PASTE ou bien directement VITA VM LC OPAQUE PASTE (voir page 6 et suivantes).
e Appliquer Signum zirconia bond I et Il selon les consignes du fabricant.
Afin d'assurer une liaison cohésive suffisante, procéder directement ensuite a I'application de la couche suivante :
VITA VM LC PRE OPAQUE puis VITA VM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE (voir page 6).

Les autres montages et la finition de I'incrustation s'effectuent selon la stratification VITA VM LC BASIC (voir page 9).

Incrustation des infrastructures en polyétheréthercétone (PEEK)

La fabrication de la restauration et la préparation des surfaces s'effectuent selon les indications du fabricant de PEEK.

e Afin d'assurer une liaison cohésive sire entre VITA VM LC et du polyétheréthercétone chargé jusqu'a 20 % de céramique
(PEEK), par ex. BioHPP/Bredent ainsi que du polymére PEEK OPTIMA® LT1, par ex. Juvora, InnoBlanc Medical, nous avons

testé et validé le primaire visio.link (Bredent).

e || est conseillé d'utiliser VITA VM LC PRE OPAQUE transparent car sa viscosité assure une imprégnation réguliére de la
surface et il durcit bien (voir page 6).

e Ensuite I'application d'opaque et la stratification VITA VM LC s'effectuent comme décrit en page 7.

24



— Personnalisation des dents en résine VITA / Reproduction de la gencive

Personnalisation des dents en résine VITA

Les masses VITA VM LC en péate ou fluides permettent d'harmoniser les dents en résine VITA a la denture résiduelle
naturelle. En fonction de la personnalisation requise, la procédure est la suivante.

e S'il faut réduire la forme de la dent, on utilise une fraise en carbure de tungstene a denture croisée.

e Siaucune réduction n'est requise, on sable directement comme décrit a |'étape suivante.

e Afin de sécuriser la liaison entre VITA VM LC et les dents en résine VITA, il faut sabler les surfaces concernées avec de
I'oxyde d'aluminium (granulométrie 50 ym) a une pression de 2 bars.

e Afin de sécuriser la liaison, il faut soigneusement nettoyer la surface sablée a I'air comprimé épuré (séparateur d'eau)
ou avec un pinceau propre. Ensuite imprégner de VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Laisser agir MODELLING LIQUID entre 30 et 60 secondes environ.

e En fonction du type de personnalisation souhaité, on utilise la masse a effet adaptée : différentes masses fluides ou en
pate VITA VM LC sont proposées pour cela (voir page 30). Polymériser brievement les masses pour les fixer.

e Pour éviter la couche d'inhibition et faciliter le dégrossissage nous conseillons I'emploi de VITA VM LC GEL lors de la
polymérisation finale. Appliquer le gel en couche couvrante, de 2 mm d'épaisseur max., directement a partir de la seringue
ou avec un instrument (pas avec un pinceau) sur toute la surface incrustée.

e Effectuer une polymérisation finale puis éliminer totalement VITA VM LC GEL sous I'eau courante.

e Dégrossir comme indiqué en page 12.

Reproduction des zones gingivales avec rétentions métalliques

Les masses VITA VM LC GINGIVA ont été congues spécialement pour réhabiliter
une situation gingivale originelle. La gamme de couleurs GINGIVA permet de
reproduire la gencive d'une maniére naturelle, quelles que soient les caractéris-
tiques culturelles. Pour reproduire des zones gingivales avec des rétentions
métalliques, commencer par conditionner le métal avec I'apprét puis recouvrir
avec |'opaque GINGIVA (procédure primaire et opaque, voir a partir de la page 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE et GINGIVA OPAQUE PASTE sont conseillées
pour assurer le recouvrement des rétentions en prothese partielle. Des stries
ne se formeront pas ultérieurement. Poursuivre avec la stratification des
masses GINGIVA et/ou flow GINGIVA. Respecter les consignes de stratification,
ifg= 2y polymérisation et dégrossissage. Voir stratification BASIC a partir de la page 6.

En présence de faibles épaisseurs de couche GINGIVA/flow GINGIVA, il est
conseillé pour les couleurs GINGIVA G1, G4 et G5 de faire un mélange de
GINGIVA OPAQUE PASTE GOL avec PAINT. GINGIVA OPAQUE PASTE GOL doit
toujours étre majoritaire dans le mélange.

Mélange GINGIVA OPAQUE
GINGIVA PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Ratio de mélange 2:1 (2 parts GOL, 1 part PT).
Des données sont uniguement communiquées a titre d'indication.
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VITAVIVILLC — Ce qu'il faut savoir sur la photopolymérisation

Comment fonctionne la photopolymérisation ?

L'exposition a une lumiere possédant une certaine longueur d'onde déclenche
une polymérisation radicale dans I'opaque ou dans le composite du fait des
photoinitiateurs qu'ils contiennent. Les monoméres a chaine courte sont alors
reliés les uns aux autres pour former un réseau polymere. Simultanément, les
charges anorganiques spécialement traitées s'integrent au sein de ce réseau.
Ainsi, a partir d'un composite initialement plastique et malléable, on obtient un
matériau dur et insoluble.

Quels sont les critéres a respecter impérativement lors de la
photopolymérisation ?

Les photoinitiateurs ne peuvent agir que s'ils sont exposés a une lumiére ayant
une longueur d'onde appropriée et d'une intensité suffisante. L'épaisseur maxi-
male de couche ne doit pas étre dépassée. Pour la polymérisation de VITA VM LC,
les appareils doivent étre équipés de lampes qui émettent une lumiére dans une
plage de longueur d'onde située entre 350 et 500 nm. Il existe plusieurs sources
lumineuses que I'on peut utiliser pour la polymérisation : par ex. ampoules fluores-
centes, ampoules flash xénon, lampes DEL et ampoules halogenes. Comme pour
toutes les réactions chimiques, la réaction de polymérisation se produit plus vite
a une température accrue. Les ampoules fluorescentes ne sont donc pas idéales,
car leur rayonnement thermique est minime. Dans I'enceinte de polymérisation,

il est préférable d'avoir une température située entre 60 et 80 °C pour garantir et
accélérer la polymérisation. Des températures supérieures a 120 °C sont a éviter.

Les conséquences d'une photopolymérisation insuffisante

Une activation insuffisante provoquée par des lampes incorrectes ou ayant

perdu de leur efficacité provoque la formation de réseaux défectueux au sein

du composite. Une mauvaise stabilité mécanique ainsi qu'un état de surface
défectueux engendrent une déformation prématurée de la restauration. En
conséquence des éclats et des dyschromies secondaires apparaissent. Pour éviter
cela, le prothésiste doit assurer une maintenance réguliére des appareils de
photopolymérisation.

La photo 1 montre bien les conséquences d'une photopolymérisation insuffisante :
le stockage pendant 8 semaines des restaurations dans du vin rouge provoque
des dyschromies a peine visible sur la couronne intégralement polymérisée (ill. de
gauche). La couronne trop brievement polymérisée (c'est-a-dire pas suffisamment
polymérisée) (ill. de droite) présente par contre des dyschromies bien visibles.

Photo 1:
A gauche : quasiment aucune dyschromie
A droite : de fortes dyschromies
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— Consignes de polymérisation

Avec les composites photopolymérisables, la réussite de la polymérisation dépend beaucoup de la puissance de
I'appareil utilisé. Afin d'étre en mesure d'émettre une recommandation, VITA a testé largement les appareils de
photopolymérisation les plus courants du marché en combinaison avec VITA VMsLC.

Les temps et consignes de polymérisation sont disponibles ici :

Pour savoir comment réussir la polymérisation avec VITA VMsLC, consultez
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITAVMLC-30312,27568.html
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— Tableaux de correspondance

Les correspondances sont données uniquement a titre indicatif.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
oM1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 cp1/Ccp2* ENL
™2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
215 OP2L1.5 OP2L1.5 CP2 ENL
212.5 0P 2L2.5 - CP2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 Cp2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P 3L15 0P 3L1.5 CP2/CpP5* ENL
3L2.5 0P 3L2.5 - CP3 ENL
3M!1 OP 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
415 OP4L15 - CP5 END
412.5 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
4M1 0P 4M1 - CP5 END
4M2 QP 4Mm2 0P 4M2 CP3/CpP5* END
4M3 QP 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Teintes VITA classical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 Cp2 ENL
A3 0P A3 0P A3 Cp2/CP3* ENL

A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 CP2 ENL
B3 0P B3 0P B3 Cp2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
C1 - 0P C1 CP1/CP5* END
C2 - 0P C2 CP1/CpP5* ENL
C3 - 0P C3 CP1/CpP5* END
C4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 CP2 END
D3 0P D3 0P D3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CpP5* END

* Ratio de mélange 1:1 env.
Lors du mélange des masses CHROMA PLUS, il faut veiller a ne pas inclure de bulles d'air.
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— Domaines d'utilisation des masses

Masses opaques VITAVM.LC

PRE OPAQUE PRE transparent
— Premiére couche d'opaque pour les infrastructures dsisin
en métal, PEEK et dioxyde de zirconium
— Particulierement conseillé en présence de
rétentions
— Masse fluide, transparente durcissant bien
— Assure une couche d'opaque réguliere
M1
OPAQUE PASTE
R . M2
— Opaque en pate en couleurs dentaires pour | b————— o
recouvrement de la couleur de l'infrastructure 215
— Fort pouvoir couvrant sur des couches fines M
(env. 0,2 mm) 2M2
— Forte tenue grace a la consistance homogene M3
visco-élastique - également pour les rétentions 315
3Mm2
3M3
3R25
aM2
A1-D4
(sauf B1)
oM
OPAQUE poudre . M- 513 .
— Opaque en poudre en couleurs dentaires pour OPACLE)
recouvrement de la couleur de I'infrastructure Al
— Fort pouvoir couvrant sur des couches fines A2
(env. 0,2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE Poudre e | o orange
— Masses opaques en poudre saturées pour @ | co2 brun Eotoba
les caractérisations, notamment en présence @ | co3 lilas o [
de parois a faible épaisseur ol @
— Non congues pour une utilisation avec
OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE / @D | 6oL rose clair
GINGIVA OPAQUE Poudre g 3loehou

— Pour le recouvrement de l'infrastructure métallique
avant application des masses GINGIVA

— Pour des rétentions en prothese partielle sans
apparition de stries

29




— Domaines d'utilisation des masses

VITAVM.LC Masses cosmétiques

CHROMA PLUS (flow)

— Fluorescence élevée

— En fonction de la couleur, utilisable
également comme masse de
correction

flow* pate
- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE AD4 ———
— Masses BASE DENTINE donnant Ia X G =
couleur (sauf B1)
ENAMEL X X ENL clair
foncé .
— Masses émail translucides X X END once 5 Elﬁﬁ?ﬁt-
X X NT translucide
NEUTRAL
— Masse translucide universelle = i
WINDOW X - WIN transparent
— Masse transparente pour des effets i 1mﬁ
translucides dans la zone incisale =
— En mélange et en stratification
secondaire des colorants
VITA VM LC PAINT sur VITA VM LC,
dents en résine VITA, VITA CAD-Temp
— En mélange avec les masses
VITA VM LC flow
— Pour le recouvrement de I'incrustation
terminée
— Pour recouvrir les sillons
EFFECT ENAMEL X - () | EF1 blanchatre
— Masses effet émail translucides X X C ) | Ee2 pastel i BjeE
pour toutes les zones incisales - X () | EE3 rose translucide i
— Pour obtenir un effet de profondeur X - C_ ) | EE5 jaunatre translucide
naturel X X () | EE rougeatre translucide
X - | D | e orange translucide
X X C ) | EB9 bleuatre translucide
X - C ) | EEN grisatre translucide
X x | C ) | EE12 beige-grisatre
CHROMA PLUS (flow & pate) x | x JCJ | Cm oire
— Masses saturées, degré de saturation X X C ) |cp jaune-beige i 8 T
controlable par I'épaisseur de couche X X () | cP3 orange-brun clair ol peeans
— Appliquer sur I'opaque dans la zone X X ) | crPa orange
cervicale ou sur toute la surface M M @ | s brun-vert
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— Domaines d'utilisation des masses

flow* pate
GINGIVA X X D |61 vieux rose
— Pour réhabiliter |a situation gingivale X X @ | 62 orange-rose ) o
initiale X - D | G3 rose
X x | D | G4 rouge-brun
X X @» | G5 rouge-noir
** Avec une épaisseur de couche
d'l mm une polymérisation finale
est nécessaire
Maquillage
()| pm blanc
PAINT )| 3 ) —
— Masses fluides pour des effets chromatique et des jaune ! = f”-ﬂ?
caractérisations individuelles, par ex. des calcifica- ED P15 brun-orange chaud
tions, des félures d'émail et des taches de nicotine @D P18 amande
— Les masses VITAVM LC PAINT ne doivent pas &tre @ | P19 brun-vert
appliquées en surface compte tenu de leur faible @a ri2 bordeaux
teneur en charges -
@ rii3 ris
— Pour la personnalisation d'OPAQUE PASTE ) g
— Miscible avec toutes les masses VITA VM LC flow. PTT5 marron
Ratio de mélange : au moins 2 parts de VITA VM LC @D | 117 bleu
flow pour un maximum de 1 part de PAINT. @ | P19 brun clair

* Les masses VITA VM LC flow sont miscibles entre elles. Les masses VITA VM LC flow peuvent également
étre mélangées avec les masses VITA VM LC PAINT et donc colorées par la méme.
Ratio de mélange : au moains 2 parts de VITA VM LC flow pour un maximum de 1 part de PAINT.

Pour ne pas inclure de bulles d'air au mélange, il faut mélanger avec un instrument et pas avec un pinceau.

Différents degrés de translucidité VITA VM LC flow

2,0 mm | [ | [ |

0,5 mm | | B

De gauche a droite :

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN

Zone la plus épaisse (en haut) : 2,0 mm
Zone la plus fine (en bas) : 0,5 mm

Zone la plus fine(en bas) : 0,5 mm
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— Liquides et accessoires

VITA

L&

| W

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Liquide de mélange pour opaques en poudre OPAQUE.
OPAQUE LIQUID ne doit pas étre utilisé avec I'opaque en pate OPAQUE PASTE.

5ml, n° art. CYMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR

Liquide pour isoler les modeles en platre de la résine.

Utilisation : appliquer VITA VM LC SEPARATOR sur le modele en platre sec
et sans poussiére avec un pinceau a usage unique de fagon a ce que la
surface brille. Laisser sécher 5 minutes.

30 ml, n° art. CYMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Facilite la stratification si I'on en impregne I'instrument a sculpter
ou le pinceau de trés peu de Liquid. A utiliser avec parcimonie !

Ce liquide ne doit pas étre utilisé pour diluer les masses.

Pour mouiller les masses aprés le meulage de correction.

Assure la liaison de VITA VM LC et par ex. des dents en résine VITA,
de VITA CAD-Temp.

10 ml, n® art. CVMLM10
30 ml, n° art. CYMLM30

VITA VM LC CLEANER

Solution de nettoyage pour les instruments comportant des traces de matériau
VM LC non polymérisé.

Les résidus non durcis peuvent étre dissous avec VM LC OPAQUE LIQUID.

50 ml, n° art. CYMLC50

VITA VM LC GEL
Pour éviter la couche d'inhibition lors de la polymérisation finale ce qui facilite
le dégrossissage.

20 ml, n° art. CYMLG20
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— Liquides et accessoires

VITA ADIVA C-PRIME
Adhésif silane mono composant.

Flacon de 5 ml, n°® art. FACP5

i

Plaque de mélange en porcelaine VITA
Pour matériaux photopolymérisables
Naire, 8,5x 11 cm

N° art. C014

VITA ADIVA CERA-ETCH (uniquement pour un usage extra-oral !)
Gel d'acide fluorhydrique a 5 % pour le mordancage de la céramique silicatée,

‘ teinte rouge.
= }l}l 5 :1’ Seringue de 3 ml, n° art. FACE3
- z’ﬁ Seringue de 6 ml, n° art. FACE6




VITAVMLLE — Coffrets

T T T

VITAVMoLC BASIC KIT

Coffret de base pour stratification BASIC

e Disponible en couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER en coffret complet de 26 couleurs, en BASIC KIT SMALL avec 11 couleurs
(1M1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M?2)

e Disponible en couleurs VITA classical A-D en coffret complet de 15 couleurs (sauf B1), en BASIC KIT SMALL de 6 couleurs
(A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

e A choisir entre masses incisales en pate ou flow

VITAVMoLC PROFESSIONAL KIT
Pour des effets naturels et des caractérisations

VITAVMeLC PAINT KIT
Masses saturées pour maquillage

VITAVM6LC GINGIVA KIT
Masses gingivales naturelles pour reproduire des sections gingivales
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— Compositions et propriétés physiques

Compositions

Masses VITA VM LC flow

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Diméthacrylates, acrylates plurifonctionnels, catalyseurs,
stabilisateurs et pigments anorganiques.

Teneur en charges : 55 — 68 % poids, dioxyde de zirconium,
dioxyde de silicium.

Masses en pate VITA VM LC

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Diméthacrylates, copolymere, catalyseur, stabilisateurs et
pigments anorganiques.

Teneur en charges : 41 — 52 % poids, dioxyde de silicium.

Masses en pate VITA VM LC CP

(CHROMA PLUS)

Diméthacrylates, copolymere, catalyseur, stabilisateurs et
pigments anorganiques.

Teneur en charge : 38 — 55 % en poids, dioxyde de silicium,
feldspath.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Diméthacrylates, acrylates plurifonctionnels, catalyseur et
stabilisateurs.

Opaque en pate VITA VM LC

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Diméthacrylates, acrylates plurifonctionnels, catalyseurs,
stabilisateurs et pigments anorganiques.

Teneur en charge : 4 — 9 % en poids, dioxyde de silicium.

VITAVM.LC — Propriétés physiques

Opaque en poudre VITA VM LC
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polyméthylméthacrylate et pigments anorganiques.

VITA VM LC PAINT

Diméthacrylates, catalyseur, stabilisateurs et pigments
anorganiques.

Teneur en charges : 30 — 40 % en poids, dioxyde de silicium.

VITA VM LC GEL
Glycérine et dioxyde de silicium.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Diméthacrylate, ester de I'acide méthacrylique, catalyseur et
stabilisateurs.

VITA VM LC CLEANER
Ethanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Diméthacrylate, méthacrylate de méthyle, catalyseur et
stabilisateurs.

VITA VM LC SEPARATOR
Polydiméthylsiloxane, solvant, silane, catalyseur et
stabilisateurs.

Produit Résistance en flexion MPa* Module E MPa
VITAVM LC EN env. 110 env. 4 500
VITAVM LC BD env. 90 env. 4 000
VITA VM LC flow env. 130 env. 7 000

* mesuré selon DIN EN ISO 10477
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— Conseils et entretien

Protection du travail, protection de la Porter une blouse, des gants et des lunettes/
santé, protection de I'environnement masque facial en travaillant.

Travailler sous aspiration.

Eviter le contact avec la peau.

En cas de contact avec les yeux, rincer immédiatement et
soigneusement a |'eau et consulter un médecin.

s)=1)

Apres contact avec la peau, laver immédiatement et
abondamment a I'eau.

Ne pas verser dans les canalisations ou dans I'environnement
des produits dangereux pour I'eau.

Consignes de stockage Généralement, les composites doivent étre stockés au frais.
Ne pas stocker au dela de 25 °C / 77 °F Pour un parfait stockage des matériaux en seringues, il est souhaitable de
Ne pas exposer directement au soleil. les conserver dans leurs récipients bien fermés a 5-10 °C au réfrigérateur.

Afin que les masses reprennent lentement leur parfaite consistance de
travail, les mettre env. 1 heure auparavant a température ambiante. N ouvrir
les récipients qu'au moment de leur utilisation | Reboucher les seringues
immédiatement aprés usage.

Explication des marquages sur I'emballage

[l ~25°C

LOT  Symbole pour "Désignation de la charge" ;7 Ne pas stocker au dela de 25 °C / 77 °F.

.—\

g Symbole pour “A utiliser avant" Ne pas exposer directement au soleil.

sl
|'”'

iy

/\  Attention ! Veuillez respecter les Dispositif médical
avertissements et consignes de sécurité

dans les documents joints aux produits. _ _
Voir mode d'emploi

= (3]

M Fabricant VITA Zahnfabrik Rx Only ~ Uniquement pour les professionnels

Consignes d'entretien pour prothése amovible en VITA VM LC

e Aprés chaque repas, la prothese doit étre rincée a I'eau et nettoyée mécaniquement au moins 1 fois par jour.

e Pour le nettoyage mécanique, nettoyer la prothese sur toutes ses faces, au dessus d'un lavabo rempli d'eau.

¢ |e nettoyage s'effectue avec une brosse a dents souple ou moyennement dure ou une brosse spéciale pour
prothéses et du dentifrice pas trop abrasif.

e Une consommation fréquente de café, de thé, de nicotine et, dans certains cas, de médicaments peut provoquer des
dyschromies. Il fut alors procéder a des nettoyages plus fréquents.

¢ |l est vivement déconseillé d'utiliser des pastilles ou des solutions de nettoyage. Les substances actives
attaquent les matériaux et provoquent de ce fait des dyschromies et des dépdts de plaque.
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— Observations

Les produits suivants sont soumis a un marquage obligatoire

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(contient triéthyleneglycoldiméthacrylate
2-diméthylaminoéthylméthacrylate)

Provoque des irritations cutanées.
Provoque une sévere irritation des yeux.
Peut irriter les voies respiratoires.

Peut provoquer des allergies cutanées.

VITAVMoLC SEPARATOR
(contient cyclohexane, toluol,
méthyltriacétoxysilane)

Liquide et vapeur facilement inflammables.

Risque possible pendant la grossesse d'effets néfastes pour
I'enfant.

Peut endommager les organes en cas d'exposition prolongée ou
répétée.

Peut étre mortel en cas d'ingestion et de pénétration dans les
voies respiratoires.

Provoque de graves dommages oculaires.

Tres toxique pour les organismes aquatiques avec des effets a
long terme.

Provoque des irritations cutanées.

Peut provoquer somnolence et vertiges.

VITAVMoLC CLEANER
(contient : éthanol)

Liquide et vapeur facilement inflammables.
Provoque une sévere irritation des yeux.

VITAVMoLC OPAQUE LIQUID
(contient méthacrylate de méthyle,
dimétacrylate d'éthyléne-glycol.

2- diméthylaminoéthylméthacrylate)

Liquide et vapeur facilement inflammables.
Provoque des irritations cutanées.

Peut provoquer des allergies cutanées.
Peut irriter les voies respiratoires.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMsLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(Contient 2-diméthylaminoéthylméthacrylate)

Provoque des irritations cutanées.

Provoque une sévere irritation des yeux.

Peut provoquer des allergies cutanées.

Nocif pour les organismes aquatiques avec des effets néfastes a
long terme sur I'environnement aquatique.

VITAVMoLC BASE DENTINE,

ENAMEL, EFFECT ENAMEL,

NEUTRAL, GINGIVA

(contient 2-diméthylaminoéthylméthacrylate,
diméthacrylate de triéthyléne-glycol

Provoque des irritations cutanées.
Provoque une sévere irritation des yeux.
Peut déclencher des réactions allergiques.

QS QOO COOO® ©
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— Observations

Les produits suivants sont soumis a un marquage obligatoire

VITAVMo6LC PAINT
(Contient 2- diméhylaminoéthylméthacrylate,
dimétacrylate de triéthyléne-glycol)

Provoque des irritations cutanées.
Provoque une sévere irritation des yeux.
Peut déclencher des réactions allergiques.
Nocif pour les organismes aquatiques,
avec des effets a long terme.

VITAVMoLC CHROMA PLUS
(contient triéthyleneglycoldiméthacrylate
2-diméthylaminoéthylméthacrylate)

Peut déclencher des réactions allergiques.
Nocif pour les organismes aquatiques,
avec des effets a long terme.

VITAVMeLC flow
(contient triéthyleneglycoldiméthacrylate,
2-diméthylaminoéthylméthacrylate)

Provoque des irritations cutanées.
Provoque une sévere irritation des yeux.
Peut provoquer des allergies cutanées.
Nocif pour les organismes aquatiques,
avec des effets a long terme.

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(gel de mordancage a base d'acide
fluorhydrique)

Uniquement pour un usage extra oral !
Contient de I'acide fluorhydrique.

Corrosif / Toxique

Uniquement pour un usage extra oral !

Contient de I'acide fluorhydrique.

Toxique en cas d'ingestion. Danger de mort en cas de contact
cutané. Provoque de graves brilures cutanées et oculaires. Nocif
pour la santé en cas d'inhalation. Porter des lunettes/masque,

des gants de protection et une blouse en travaillant. Conserver bien
fermé. En cas d'ingestion faire appel immédiaitement un centre anti-
poison et montrer la fiche de données de sécurité. En cas de contact
avec les vétements/peau, retirer immédiatement les vétements
contaminés et rincer abondamment a I'eau. Mesures particuliéres
voir la fiche de données de sécurité. En cas de contact avec les yeux
rincer quelques minutes a I'eau et consulter un médecin/centre
anti-poison.

Eliminer le produit et son récipient comme un déchet dangereux.

SO O @@

VITA ADIVA® C-PRIME
(adhésif silane)

Liquide et vapeur facilement inflammables.
Tenir a distance de la chaleur/des étincelles/d'une flamme nue/
de surfaces brilantes. Ne pas fumer.

VITAVMsLC PRE OPAQUE
(contient 2-diméthylaminoéthylméthacrylate)

Nocif pour les organismes aquatiques,
avec des effets a long terme.
Peut déclencher des réactions allergiques.

Elimination : veiller a une élimination correcte. Elimination conformément aux dispositions officielles.

Les fiches de données de sécurité correspondantes peuvent étre téléchargées sur www.vita-zahnfabrik.com/sds




— Observations

e |es traitements au fauteuil et les restaurations exécutées au fauteuil s'accompagnent d'un risque global de détérioration
iatrogéne de la substance dentaire dure, de la pulpe et/ou des tissus mous. Le recours a des systemes de collage et a des
restaurations exécutées au fauteuil s'accompagnent d'un risque global d'hypersensibilité post-opératoire.

 En cas de non-respect du mode d'emploi des produits utilisés, les propriétés de ces derniers ne sont pas garanties.
Conséquence : le produit peut se déformer et endommager d'une maniere irréversible la substance dentaire dure naturelle,
la pulpe et/ou les tissus mous.
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Le teintier VITA SYSTEM 3D-MASTER est unique en son
genre. |l permet de définir d'une maniere systématique
toutes les couleurs de dent naturelles et de les reproduire
intégralement.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\ag\;\@

N.B. Nos produits doivent étre mis en ceuvre selon le mode d’emploi. Notre responsabi-
lité n'est pas engagée pour les dommages résultant d'une manipulation ou d'une mise
en ceuvre incorrectes. En outre, I'utilisateur est tenu de vérifier, avant utilisation, que
le produit est approprié a I'usage prévu. Notre responsabilité ne peut étre engagée si
le produit est mis en ceuvre avec des matériaux et des appareils d'autres marques, non
adaptés ou non autorisés et qu'il en résulte un dommage. Le VITA Modulbox n’est pas
un composant obligatoire du produit. Date d'édition : 2021-05

Cette nouvelle édition de notice rend caduque toutes les versions antérieures.
La version la plus récente se trouve toujours sur le site www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik est certifiée et les produits suivants portent le marquage

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM.CC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ®T . VITA YZ® HT - VITA YZ® ST - VITA YZ° XT

VITAVMsLC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMoCC - VITA ENAMIC® .
VITA ADIVA® sont des marques déposées de VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG,
Bad Séackingen, Allemagne.

La disponibilité des produits conseillés peut diverger en fonction des pays.

PEEK-OPTIMA® est une marque déposée de INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton
Cleveleys, GB.

BioHPP® est une marque déposée de Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Allemagne.

Nous remercions le maftre prothésiste dentaire Jiirgen Freitag pour son aimable
coopération et la réalisation des photos des pages 15 a 17 et le maitre prothésiste
dentaire Kurt Reichel de Hermeskeil pour son aimable coopération et la réalisation
des photos des pages 18 a 20.

(3 Rx Only

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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Gebrauchsanweisung VITA VM LC und VITA VM LC flow
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VITA — perfect match. VITA

Lichthartendes Mikropartikel-Komposit

zur extraoralen Anwendung bei festsitzenden
und herausnehmbaren Restaurationen.
Erhaltlich in VITA SYSTEM 3D-MASTER®
und VITA classical A1-D4® Farben.
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— Material und Anwendungsbereich

Die VITA VM LC Produktfamilie umfasst systematisch aufeinander abgestimmte
Komponenten zur extraoralen Anwendung bei festsitzenden und herausnehm-
baren Restaurationen. Je nach bevorzugter Arbeitsweise kann zwischen der
Schichtung mit pastdsen Massen oder der Kombination von pastésen und flow
Massen gewahlt werden.

VITAVM LC
Die modellierfahigen pastésen Massen eignen sich besonders fiir den schnellen
und grol8flachigen Einsatz im Dentinbereich.

VITA VM LC flow

Die fliekfahigen flow Massen sind ideal zum Individualisieren und Intensivieren
im Zahnhalshereich, sowie flir die grazile und dsthetische Feinarbeit im
Schneidebereich. Der Anwender kann wahlweise mit einem Instrument, mit
einem Pinsel oder direkt aus der Spritze aufragen.

Erlauterungen zu den Einsatzbereichen der einzelnen Massen ab Seite 29,
Zusammensetzungen siehe Seite 35.

Indikation:

e \/oll- und Teilverblendung von Metallgeriisten: Kronen, Briicken,
Teleskopkronen, Implantatsuprakonstruktionen

e Inlays, Veneers

Anwendungsbereiche:

e Individualisierung und Uberschichtung von VITA ENAMIC

e \erblendung von Yttrium-teilstabilisierten ZrQ,-Gerlisten
(WAK 10,0 - 10,5 - 10 - K'') wie z. B. VITA YZ SOLUTIONS

e Individualisierung von VITA Kunststoffzéhnen

e Reproduktion von Gingivaanteilen

e \Verblendung von herausnehmbar und bedingt herausnehmbarem Zahnersatz
(laut Herstellerangaben) aus
— bis zu 20% keramisch gefiilltes Polyetheretherketon (PEEK),

wie z. B. BioHPP/Bredent

— PEEK-OPTIMA LT1 Polymer, z. B. Juvora, InnoBlanc Medical

Langzeitprovisorien:

e Individualisierung und Uberschichtung von Langzeitprovisorien aus
VITA CAD-Temp

¢ metallfreie Kronen und 3-gliedrige Frontzahnbriicken aus VITA VM LC

A\ Hinweis: Im Seitenzahnbereich miissen eine Mindeststarke der
Verblendung von 1,5mm in der Zentralfissur und eine stérungsfreie Okklusion
gewahrleistet sein.

Kontraindikation:
e (Okklusale Disfunktionen bzw. Parafunktionen wie z. B. Bruxismus

e Als Geriistmaterial konnen diejenigen Legierungen und
Kunststoffgeriistmaterialien verwendet werden, die laut ihren
Herstellerangaben zur Verblendung mit Komposit geeignet sind.




— Allgemeine Hinweise und Prdparationshinweise

Allgemeine Hinweise

VITA VM LC ist ein lichthartendes Mikropartikel-Komposit des Typ 2, Klasse 2
nach DIN EN ISO 10477.

Die lichthartenden VITA VM LC / VITA VM LC flow Materialien wahrend der
Verarbeitung keinem starken kiinstlichen oder keinem starken natiirlichen Licht
aussetzen, damit keine ungewollte Polymerisation stattfindet.

Kontakt mit Wasser und Feuchtigkeit ist wahrend der Schichtung unbedingt zu
vermeiden. Erst nach der Endpolymerisation darf die Verblendoberfldche mit
Wasser gereinigt werden.

Die pastésen VITA VM LC Massen sind thixotrop eingestellt. Das bedeutet,
dass sie durch leichtes Andriicken mit einem Instrument in ihrer Konsistenz
weicher werden und je nach Wunsch, angepasst werden kénnen. Dabei ist
darauf zu achten, keine Luftblasen einzuarbeiten.

Pastdse VITA VM LC Massen und flow Massen nicht miteinander oder mit
anderen Kompositen mischen. Dies kann zu Lufteinschliissen und verminderter
Qualitat fuhren.

Nach Entnahme der Masse die Verschlusskappe wieder fest auf die Spritze
setzen und bei der Drehkolbenspritze den Kolben mindestens eine ganze
Umdrehung zuriickdrehen.

Das MODELLING LIQUID darf bei der Schichtung nur zur leichten Benetzung
der Instrumente und Pinsel verwendet werden. Sehr sparsam verwenden!

Das Liquid darf nicht dazu verwendet werden, die Massen zu verdiinnen.
Weitere Anwendungsbereiche siehe Seite 32.

VITAVM LC / VITA VM LC flow ausschlieRlich fir die auf Seite 3 angegebenen
Indikationen und Anwendungsbereiche einsetzen.

VITAVM LC / VITA VM LC flow Produkte nur bis zu dem auf der Verpackung
angegebenen Verfallsdatum benutzen.

Hinweise zur Sicherheit, zu SchutzmaRnahmen, zu den Lagerbedingungen und
zur Reinigung siehe ab Seite 36.

Praparationshinweise Inlay

kastenférmige Praparation ohne Federrander

die Kavitatenrander miissen im gesamten Verlauf im anatzbaren Schmelz
liegen und sich auBerhalb der Artikulationskontakte befinden
Mindesttiefe im Fissurengrund: 1,5 mm

Isthmus Mindestbreite: 2 mm

Mindestbreite der Approximalstufe: 1,5 mm

die gesamte Praparationsgestaltung erfolgt in Anlehnung an die Keramik

Praparationshinweise Veneer

labiale, anatomische Reduktion der Zahnhartsubstanz um 0,7 — 1,0 mm
supragingivale Préparation

zervikal leicht abgerundete Schulter, parallel zum Gingivasaum
approximale Rander im Sinne einer Hohlkehle, sattelférmige Umfassung
approximale, natirliche Kontaktpunkte erhalten

hohlkehlartige Umfassung der Schneide (1) oder inzisale Reduktion mit
abgerundeter Kante (2), inzisale Mindeststérke des Veneers: 1 mm




VITAVIMILLC — Geriistgestaltung und -vorbereitung

Retentionen steigern die Haftfestigkeit und sind generell fiir alle Legierungsarten
empfehlenswert. Fiir hochgoldhaltige Legierungen sind sie zwingend notwendig.
Die Retentionen werden bei geringem Platzangebot aus dsthetischen Griinden
lokal platziert. Bei ausreichendem Platzangebot ist eine vollfldchige Verteilung
empfehlenswert. Generell sind die Angaben der jeweiligen Verbundsystem-
Hersteller einzuhalten. Bei der Verblendung von Galvano-Sekundarteilen sind an
den Tertidr- bzw. Suprakonstruktionen Mikro-Retentionen oder untersichgehende
Zonen anzubringen.

Das Gertist wird mit kreuzverzahnten Frasen gemaR Legierungsherstellerangaben
vorbereitet. Nicht zu verblendende Flachen — insbesondere Kauflachen — werden
gummiert und poliert.

Die gesamten zu verblendenden Flachen werden — je nach Legierungstyp — mit
110-250pm Aluminiumoxid (Einwegstrahimittel) bei 2,5—3,5 bar Druck griindlich
abgestrahlt. Generell sind die Angaben der Legierungshersteller zu beachten.

Nach dem Abstrahlen wird das Metallgeriist gereinigt. Die Reinigung erfolgt
ausschlielich mit abgeschiedener Druckluft (Wasserabscheider) oder mittels
sauberem Pinsel.

Nach der Reinigung erfolgt der Auftrag eines der empfohlenen Verbundsysteme,
siehe Seite 6. Die Vorgehensweise erfolgt gemald der aktuellen Gebrauchs-
anweisung des jeweiligen Herstellers. Danach erfolgt direkt der Auftrag von
PRE OPAQUE oder OPAQUE/OPAQUE PASTE.

Kontakt mit Wasser und Feuchtigkeit ist unbedingt zu vermeiden!

Bei Hautkontakt mit der Oberflache ist erneut abzustrahlen.




— Geristkonditionierung/Haftverbund — PRE OPAQUE Verarbeitung

Zum Erreichen eines zuverldssigen Haftverbundes zwischen Metall und Komposit sind folgende Verbundsysteme von uns
gepriift und freigegeben.

— GC METAL PRIMER Z, GC METALPRIMER I

— Kuraray Alloy Primer (empfohlene Vorgehensweise s.u.)

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + 11

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus (Verwendung nur in Verbindung mit VITA VM LC PRE OPAQUE)
— 3M Espe Rocatec mit Espesil

Die Vorgehensweise erfolgt gemal der aktuellen Gebrauchsanweisung des jeweiligen Herstellers. VITA VM LC I&sst sich
mit Haftverbundsystemen verarbeiten, die das Geriistmaterial fiir den anschlieRenden Auftrag eines lichthartenden Opakers
auf Methacrylatbasis konditionieren.

Vor dem Einsatz des Haftverbundsystems eines anderen Herstellers ist in jedem Fall dessen Eignung fir die Verarbeitung mit VITA VM LC zu priifen. Dies gilt auch fiir die oben
aufgefiihrten Haftverbundsysteme. Fiir etwaige Schéaden, die aus einer mangelnden Eignung von Haftverbundsystemen anderer Hersteller fiir die Verarbeitung mit VITA VM LC,
sowie aus etwaigen Produktverédnderungen oder Qualitdtsmangeln des verwendeten Haftverbundsystems eines anderen Herstellers entstehen, tibernehmen wir keine Haftung.
Gleiches gilt fir Schaden aus unsachgeméaRer Handhabung oder Verarbeitung sowie etwaiger unsachgemaRer oder fehlerhafter Gebrauchsanweisungen fiir Haftverbundsysteme
anderer Hersteller.

Empfohlene Vorgehensweise bei Verwendung des Alloy Primer, Kuraray

Metallger(st wie beschrieben mit Aluminiumoxid sandstrahlen. AnschlieBende Reinigung des Gerlists mit abgeschiedener
Druckluft oder mit einem sauberem Pinsel. Hautkontakt und Kontakt mit Feuchtigkeit (z. B. Dampf) sind auszuschlieBen.
Spuren von Hautfett oder Feuchtigkeit kénnen die Verbundfestigkeit negativ beeinflussen. Auftragen des Alloy Primers mit
einem Schwammchen oder Pinsel und mind. 1 Min. trocknen lassen. Die Angaben der aktuellen Gebrauchsanweisung des
Herstellers sind zu beachten. Danach erfolgt direkt der Auftrag von VITA VM LC PRE OPAQUE oder OPAQUE PASTE/OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - Verarbeitung

PRE OPAQUE ist eine flieRfahige Zusatzkomponente, die die Zuverlassigkeit des
Verbundes bei Metallgeriisten mit und ohne Retentionen erhoht. Durch seine
Lichtdurchléssigkeit hartet er sogar in Schattenzonen mit wenig Licht aus. Daher
ist die Verwendung des PRE OPAQUE bei Retentionen besonders empfehlenswert.
Ein weiterer Vorteil ist, dass er eine gleichmaRige Opakerschicht erméglicht.

PRE OPAQUE wird nach dem Trocknen des Verbundsystems und der
anschlieBenden erforderlichen Einwirkzeit appliziert.

PRE OPAQUE wird mit einem Einmalpinsel auf das Gerlist aufgetragen.

Tipp: Randbereiche freilassen, um eine Schattenbildung zu vermeiden.

Eine diinne Schicht gentigt um untersichgehende Bereiche gezielt aufzufiillen.
AnschlieBend polymerisieren.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

/\ Hinweise: Fiir einen zuverlissigen Haftverbund zwischen PRE OPAQUE und
Opaker die entstandene Dispersionsschicht nicht entfernen. Hautkontakt und
Feuchtigkeit vermeiden.

Unmittelbar nach der Polymerisation des PRE OPAQUE muss wahlweise
OPAQUE oder OPAQUE PASTE aufgetragen werden. Beide Opaker weisen nach
der Polymerisation eine geringe Schichtstarke von jeweils ca. 0,2 mm auf.




VITAVIVILLC — OPAQUE PASTE Verarbeitung

A\ Hinweise: Die Spritze des lichtempfindlichen OPAQUE PASTE nach der
Entnahme mindestens eine Umdrehung zuriickdrehen und sofort wieder ver-
schlielen.

Die Konsistenz des OPAQUE PASTE ist passend eingestellt. OPAQUE LIQUID ist
ausschlieRlich fiir die Verwendung mit OPAQUE Pulver geeignet und darf nicht
zusammen mit OPAQUE PASTE verwendet werden.

Der Pastenopaker wird in diinnen Schichten mit einem Einmalpinsel auf das
Gerlist aufgetragen und nach jeder Schicht polymerisiert. Die erste Schicht wird
nicht deckend — dhnlich einem Washopaker bei der Keramik — aufgetragen.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!
/\ Hinweis bei OPAQUE PASTE Auftrag ohne PRE OPAQUE:

Eventuell durch Polymerisation heils gewordenes Gertist abkiihlen lassen.
OPAQUE PASTE kann sich verflissigen und von den Retentionen abziehen.

Es werden so viele diinne Schichten Pastenopaker aufgetragen (mind. 2), bis das
Metall vollstandig abgedeckt ist. Aufgrund seiner visko-elastischen Konsistenz hat
OPAQUE PASTE eine hohe Standfestigkeit an Kanten und Retentionen.

Zwischen den Polymerisationsschritten muss der OPAQUE PASTE auf der
Anmischplatte vor Lichteinfluss geschitzt werden.

Zur farblichen Individualisierung konnen die Pastenopaker untereinander
gemischt werden. Alternativ kénnen PAINT Massen auf polymerisierten
OPAQUE PASTE appliziert werden oder eingemischt werden.

Werden die PAINT Massen pur auf OPAQUE PASTE appliziert, so sind sie mit
einer Handlampe zu fixieren. AnschlieRend OPAQUE PASTE Polymerisation
2x durchfihren.

Fertiges Geriist mit VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Um einen zuverldssigen Haftverbund zwischen Pastenopaker und Dentin zu
erzielen, sollte unmittelbar nach der Polymerisation des Opakers weitergearbeitet
werden. Sonst sollte das Geriist vor Staub und Feuchtigkeit geschiitzt werden.

A\ Hinweise: Der ausgehartete VITA VM LC OPAQUE PASTE muss eine glan-
zende Oberflache mit leichter Dispersionsschicht aufweisen. Verschmutzung
durch Staub und Kontakt mit Feuchtigkeit miissen vermieden werden.

Bei konkav gestalteten Zwischengliedern bei Briickengeriisten wird empfohlen,
diese zundachst mit BASE DENTINE auf das Niveau der nebenstehenden Kronen-
geriiste zu bringen und anschlieRend das Material mit einer Endpolymerisation zu
harten. Wird wahrend der Schichtung eine Schichtstarke von 2 mm erreicht, ist
eine Endpolymerisation durchzufiihren und danach weiter zu schichten. Danach
wird der Pastenopaker in 2-3 diinnen Schichten aufgetragen und polymerisiert.




VITAVIVILLC — OPAQUE Pulver Verarbeitung

Zuerst wird das Liquid in die Mulde einer schwarzen Keramikanmischplatte
dosiert. Dann wird das Pulver zugegeben und mit einem Kunststoffspatel

fiir ca. 30 Sek. zu einer homogenen, diinnfliissigen Mischung angerihrt.
Mischungsverhaltnis: 5 Tropfen Liquid mit 1 gestrichenen Messloffel Pulver
(ergibt ca. 4 Einheiten). Von der Benutzung eines Metallspatels ist abzuraten, da
er Farbverénderungen hervorrufen kann.

A\ Hinweise: Die Flasche des lichtempfindlichen Liquids nach Entnahme sofort
wieder verschlieRen. OPAQUE LIQUID ist ausschlieRlich fiir die Verwendung
mit OPAQUE Pulver geeignet und darf nicht zusammen mit OPAQUE PASTE
verwendet werden.

Um Verunreinigungen und ein vorzeitiges Polymerisieren des Opakers zu
vermeiden wird die Verwendung einer schwarzen Anmischplatte mit Deckel
empfohlen.

Vor dem Auftrag des Opakers wird empfohlen den Pinsel zundchst mit OPAQUE

LIQUID zu benetzen. Um eine vollstandige Polymerisation zu erreichen, wird der

Opaker in diinnen Schichten auf das Gertist aufgetragen und nach jeder Schicht

polymerisiert. Es werden so viele diinne Schichten Opaker aufgetragen (mind. 2),
bis das Metall vollstidndig abgedeckt ist. Zwischen den Polymerisationsschritten
muss der angemischte Opaker dunkel abgedeckt werden.

Zur farblichen Individualisierung kdnnen COLOR OPAQUE verwendet werden.

A\ Hinweis: Die Opakerschicht muss vor dem Polymerisieren eine nass-
glanzende Oberflache aufweisen!

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

Fertiges Geriist mit VITA VM LC OPAQUE.

Um einen zuverldssigen Haftverbund zwischen Opaker und Dentin zu erzielen,
sollte unmittelbar nach der Opakerpolymerisation weitergearbeitet werden,
sonst sollte das Geriist vor Staub und Feuchtigkeit geschiitzt werden.

A\ Hinweise: Der ausgehartete Pulveropaker VITA VM LC OPAQUE muss eine
trockene und seidenmatte Oberflache aufweisen. Verschmutzung durch Staub
und Kontakt mit Feuchtigkeit miissen vermieden werden.

Bei konkav gestalteten Zwischengliedern bei Briickengeriisten wird empfohlen,
diese zundchst mit BASE DENTINE auf das Niveau der nebenstehenden Kronen-
geriiste zu bringen und anschlieRend das Material mit einer Endpolymerisation
zu harten. Wird wahrend der Schichtung eine Schichtstarke von 2 mm erreicht,
ist eine Endpolymerisation durchzufiihren und danach weiter zu schichten.
Danach wird der Opaker in 2—3 diinnen Schichten aufgetragen und polymerisiert.




— BASIC-Schichtung

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

mit Verbundsystem
vorbereitetes Metallgeriist

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

VITAVM LC BASE DENTINE

Die VITAVM LC BASIC-Schichtung setzt sich nach dem
Auftrag von PRE OPAQUE, OPAQUE/OPAQUE PASTE aus
BASE DENTINE und ENAMEL/flow ENAMEL zusammen.

Die farbtragenden BASE DENTINE-Massen hilden die
ideale Voraussetzung zur Gestaltung farblich intensiver
Verblendungen. Insbesondere zur Farbreproduktion bei
diinnen Wandstarken bietet diese Zwei-Schicht-Variante
einen sicheren Ldsungsweg.

Der Anwender kann mit nur zwei Schichten eine natiirlich
wirkende Restauration mit lebendiger Ausstrahlung erzielen.

Fir eine optimale Farbreproduktion sollte die
Mindestschichtstarke der Verblendung inkl. Opaker 0,8 mm
nicht unterschreiten.

A\ Hinweise: Im Vergleich zur VITAVM Keramikschich-
tung werden ENAMEL und flow ENAMEL bei VITAVM LC
ausschlieRlich im inzisalen Bereich geschichtet.

* flow ENAMEL Massen kénnen im Vergleich zu pastdsen
ENAMEL Massen grolziigiger aufgetragen werden. Dies

ermdglicht die neue Fiillstoffkomposition der VITA VM LC
flow Massen.

g gjmawe
o T
L

Alternative Schichtung
im Schneidebereich,
empfehlenswert zur
Angleichung der VITA
VM LC Verblendung an
VITA Kunststoffzdhne

Basic-Schichtung
Labialansicht

Fir eine Farbintensivierung des Zervikalbereichs oder

der Grundfarbe, sowie fiir eine Schichtung mit geringem
Platzangebot ist die Verwendung von flow CHROMA PLUS
Massen empfehlenswert.

Zur Individualisierung und Charakterisierung von VITA
VM LC stehen das PROFESSIONAL KIT sowie das
PAINT KIT zur Verfligung.




VITAVIVILLC — BASIC-Schichtung

Bei der dargestellten BASIC-Schichtung werden im Schneidebereich VITA VM LC
flow Massen verwendet. Alternativ kann die Schichtung mit pastosen VITA VM LC
Massen durchgefiihrt werden.

Mit VITA VM LC OPAQUE PASTE oder OPAQUE vorbereitetes Geriist zum Verblenden.

Zur Schichtung auf dem Modell den Gips mit VITA VM LC SEPARATOR isolieren.
VITA VM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene Gipsmodell mit ginem
Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache glanzt. 5 Minuten trocknen lassen.

Bei sehr geringem Platzangebot oder chromatischen Zahnfarben wird die
Verwendung der flow CHROMA PLUS Massen empfohlen.
Der Auftrag erfolgt zervikal oder vollflachig.

Zuordnungstabellen siehe Seite 28.
Anschliefend durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

Schichtung mit BASE DENTINE in verkleinerter Zahnform. Hierzu das BASE
DENTINE in groReren Portionen auftragen. Bei Bedarf alle verblendeten Flachen
durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Bereits in diesem Stadium sollten Okklusion, Laterotrusion und Protrusion im
Artikulator tUberpriift werden.

Alternativ:

Vollanatomisch schichten, Zwischenpolymerisation durchfiihren und anschliellend
Cut Back mit einer feinverzahnten Hartmetallfrése.

Danach die Verblendflache reinigen (Pinsel/Druckluft) und mit VITA VM LC
MODELLING LIQUID benetzen.

A\ Hinweise: Die pastdsen VITA VM LC Massen sind thixotrop eingestellt.
Das bedeutet, dass sie durch leichtes Andriicken mit einem Instrument in ihrer
Konsistenz weicher werden und je nach Wunsch, angepasst werden kénnen.
Dabei ist darauf zu achten, keine Luftblasen einzuarbeiten.
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VITAVIVILLC — BASIC-Schichtung

Ergdnzung der Zahnform mit flow ENAMEL und/oder flow EFFECT ENAMEL.

Alternativ wird die Zahnform mit pastésen ENAMEL/EFFECT ENAMEL Massen
erganzt.

Zuordnungstabellen siehe Seite 28.

Anschliefend durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit zum leichteren Ausarbeiten em-
pfehlen wir die Verwendung von VITA VM LC GEL bei der Endpolymerisation.

Das Gel in einer deckenden, max. 2mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder
mit einem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberfldche
auftragen.

Endpolymerisation durchfiihren.
AnschlieBend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieRendem Wasser entfernen.

A\ Hinweise zur Polymerisation: Zur Fixierung der Massen wahrend der
Schichtung kénnen Vorpolymerisationslampen verwendet werden. Wird wahrend
der Schichtung eine Schichtstarke von 2 mm erreicht, ist eine Endpolymerisation
ohne die Verwendung von VITA VM LC GEL durchzufiihren. Danach sollte direkt
weitergeschichtet werden.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

1



VITAVIMILLC — Ausarbeitung, Politur, Reinigung, Formkorrektur

Das Ausarbeiten erfolgt mit feinverzahnten Hartmetallfrasen (maximale Drehzahl
fir Komposit den Herstellerangaben entnehmen).

Vorpolitur mit einem geeigneten Silikonpolierer z. B. aus VITA ENAMIC Polishing
Set technical und einem Ziegenhaarbiirstchen.

Hochglanzpolitur mit einem Poliermittel fiir Verblendkomposite und einem
Woll-/Lederschwabbel oder einem Filzrad.

UbermaRige Warmeentwicklung ist zu vermeiden (maximale Drehzahl der Polierer
den Herstellerangaben entnehmen).

Die fertiggestelite Verblendung.

Empfehlenswert ist die Reinigung unter flieRendem Wasser mit wenig Spiilmittel
und einer weichen oder mittelharten Zahnbiirste.

Bei Reinigung im Ultraschallgerét ist folgendes zu beachten:
Verweildauer im Ultraschallgerat: ca. 1T Min.
Anteil alkalische Reinigungsldsung: Max. 10%.

A Hinweise:
Zu langes Verweilen der Arbeit im Ultraschallgerat kann die Qualitat des
Materials beeintrachtigen.

Abdampfen stellt eine extreme Hitze- und Druckbelastung dar und ist daher
generell zu vermeiden.

Formkorrekturen

e Beschleifen/Formreduzierung wahrend der Schichtung nach Zwischen- oder
Endpolymerisation oder

e Materialerganzung nach der Politur oder

e Materialergdnzung nach der Polymerisation mit VITA VM LC GEL

Mit einer feinverzahnten Hartmetallfrase die Oberflache anrauen und ggf. die
Form reduzieren. Dann mit abgeschiedener Druckluft (Wasserabscheider) oder
mittels sauberem Pinsel griindlich vom Schleifstaub sdubern.

Die vollstandig trockene Oberflache mit VITA VM LC MODELLING LIQUID
benetzen und ggf. pastése VITA VM LC oder flow Massen erganzen. Wie
beschrieben polymerisieren und fertigstellen.

12



VITAVMILLC — Individuelle Schichtung

Bei der dargestellten individuellen Schichtung in der Farbe 2M2 werden im
Schneidebereich VITA VM LC flow Massen verwendet. Alternativ kann die
Schichtung mit pastdsen VITA VM LC Massen durchgefiihrt werden.

Zur Schichtung auf dem Modell den Gips mit VITA VM LC SEPARATOR isolieren.
VITA VM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene Gipsmodell mit einem
Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberfldche glanzt. 5 Minuten trocknen lassen.

Auftrag von flow CHROMA PLUS CP2:
— Zervikal
— Mesiale/distale Leisten

Durch kurzes Polymerisieren fixieren.
Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

Auftrag von flow CHROMA PLUS CP3 im zentralen Bereich.
Schichtung von Mamelons mit flow CP1 (mesial/distal) und flow CP3 (zentral).

Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Schichtung mit BASE DENTINE 2M2 in verkleinerter Zahnform.
Hierzu das BASE DENTINE in groReren Portionen auftragen.
Bei Bedarf alle verblendeten Flachen durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Alternativ BASE DENTINE vollanatomisch schichten, Zwischenpolymerisation
durchfiihren und anschliefend Cut Back mit einer feinverzahnten Hartmetallfréase.
Danach die Verblendfldche reinigen (Pinsel/Druckluft) und mit VITA VM LC
MODELLING LIQUID benetzen.

A\ Hinweise: Die pastdsen VITA VM LC Massen sind thixotrop eingestellt.
Das bedeutet, dass sie durch leichtes Andriicken mit einem Instrument in ihrer
Konsistenz weicher werden und je nach Wunsch, angepasst werden kénnen.
Dabei ist darauf zu achten, keine Luftblasen einzuarbeiten.

Auftrag flow ENAMEL ENL distal, mesial im Inzisalkantenbereich, sowie zentral
im oberen Drittel der Verblendfldche.

Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.
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VITAVMILLC — Individuelle Schichtung

Schichtung von flow EFFECT ENAMEL EE9 im mesialen, distalen und inzisalen
Bereich.

Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Schichtung von flow EFFECT ENAMEL
EET — inzisal

EE5 — obere Halfte

und EE6 — untere Halfte

Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Vervollstandigung der Zahnform mit flow WINDOW.
AnschlieRend alle verblendeten Flachen durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit zum leichteren Ausarbeiten
empfehlen wir die Verwendung von VITA VM LC GEL bei der Endpolymerisation.

Das Gel in einer deckenden, max. 2mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder
mit einem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache
auftragen.

Endpolymerisation durchftihren.

AnschlieRend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieBendem Wasser entfernen.

Ausarbeitung, Politur, Reinigung und Formkorrekturen siehe Seite 12.

A\ Hinweise zur Polymerisation: Zur Fixierung der Massen wahrend der
Schichtung konnen Vorpolymerisationslampen verwendet werden. Wird
wahrend der Schichtung eine Schichtstarke von 2 mm erreicht, ist eine
Endpolymerisation ohne die Verwendung von VITA VM LC GEL durchzufiihren.
Danach sollte direkt weitergeschichtet werden.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

Die fertiggestellte individuelle Verblendung.
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VITAVMILLE — Individualisierung und Verblendung von VITA ENAMIC®

Um eine héhere Asthetik zu erzielen kénnen VITA ENAMIC Restaurationen, insbesondere im Transpa-Bereich von
Frontzahnversorgungen oder im vestibularen Bereich von Seitenzahnversorgungen, mit VITA VM LC flow oder pastdsen
Massen farblich individualisiert werden. Bereits bei diinnen Schichten von VITA VM LC / VITA VM LC flow sind &sthetisch
ansprechende Ergebnisse zu erreichen. Zum Uberschichten steht das VITA VM LC CREATIVE KIT zur Verfiigung.

Das Cut Back als Vorbereitung fiir die Individualisierung oder Verblendung ist mittels CAD Software oder manuell durch-
flihrbar. Hierbei sind die fir VITA ENAMIC geltenden Mindestschichtstarken einzuhalten:

Frontzahnkronen Seitenzahnkronen
Inzisal: mind. 1,5 mm Okklusal: mind. 1,0 mm
Zirkular:  mind. 0,8 mm Zirkular: mind. 0,8 mm

Konditionierung der Oberflache

e Die Oberflache der zu individualisierenden VITA ENAMIC Restauration muss rau und fettfrei sein, um einen einwandfreien
Verbund zum Komposit zu erzielen.

e Esdiirfen keine Reste der Schleif- und Schmierfliissigkeit (wie z. B. Dentatec) auf der Oberflache anhaften. Diese mit
Ethanol oder im Ultraschallbad entfernen und die Restauration trocknen.

e Die Oberflachenrauigkeit unmittelbar nach dem CAM-Prozess mit Diamantschleifer ist fiir die Individualisierung ausrei-
chend.

Falls die Oberflache nachbearbeitet wurde, kann die dadurch evtl. reduzierte Rauigkeit durch eine der drei
folgenden alternativen Methoden wieder erhoht werden:

1. Aufrauen mit Diamantschleifer oder
2. Abstrahlen mit ALQ,, max. 50 pm und einem Strahldruck von max. 1 bar oder
3. AusschlieBlich extraoral (!): Atzen mit 5%igem Flusssaure-Gel wie z. B. mit VITA
ADIVA CERA-ETCH wie folgt:
VITA ADIVA CERA-ETCH mit kleinem Einwegpinsel auf die zu dtzenden
Oberflachen auftragen.
Atzdauer: 60 Sek. Nach der Einwirkzeit vollstandiges Entfernen der
Séurertickstande auf der gedtzten Oberflache durch Abspilen mit reichlich
Wasser, intensives Dampfstrahlen oder Reinigen in fettfreiem Ultraschallbad
in Aqua dest. Nach der Reinigung die Oberflache unbedingt trocknen lassen
oder mit abgeschiedener Druckluft trocknen.
Nicht abbiirsten, da dies zu starken Verunreinigungen auf der Oberflache
flihren wiirde.
* Auch die mit ALQ, abgestrahlte Oberflache muss griindlich gereinigt werden.
e Nach der Reinigung Oberflache nicht mehr beriihren.
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VITAVVILLE — Individualisierung und Verblendung von VITA ENAMIC®

e Silanlosung, z. B. VITA ADIVA C-Prime, auf die aufgeraute Oberfléche
applizieren.

e VITA VM LC MODELLING LIQUID auftragen.

Applikation von VITA VM LC flow oder pastisen Massen

Zur Individualisierung vorbereitete Restauration.

Einlegen inzisaler transluzenter Effekte mit z. B. flow EFFECT ENAMEL EE9 und
EE2. Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Schichtung von Mamelons mit z. B. flow EFFECT ENAMEL EE2 und EE5.
Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Vervollstandigung der Zahnform mit flow ENAMEL und flow EFFECT ENAMEL.
Durch kurzes Polymerisieren fixieren.
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VITAVMILLE — Individualisierung und Verblendung von VITA ENAMIC®

Optional: Uberzug der gesamten Krone mit flow WINDOW.

Alle verblendeten Flachen durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit zum leichteren Ausarbeiten em-
pfehlen wir die Verwendung von VITA VM LC GEL bei der Endpolymerisation. Das
Gel in einer deckenden, max. 2mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder mit
ginem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache
auftragen.

Endpolymerisation durchfiihren.
AnschlieBend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieRendem Wasser entfernen.

Die Ausarbeitung und Korrekturen erfolgen mit einem feinen Diamantinstrument
(Markierung mit rotem Ring, KorngroRe 27 - 76 pm).

I A Hinweis: VITA ENAMIC darf nicht mit Hartmetallfrasen beschliffen werden.

Die Vorpolitur mit den Instrumenten des VITA ENAMIC Polishing Set technical
und einem Ziegenhaarbiirstchen durchfiihren. Fiir die Hochglanzpolitur ein
Poliermittel fiir Verblendkomposite und ein Woll-/Lederschwabbel oder ein Filzrad
verwenden.

UbermaRige Warmeentwicklung ist zu vermeiden (maximale Drehzahl der Polierer
den Herstellerangaben entnehmen).

Die fertige mit VITA VM LC flow verblendete ENAMIC Restauration.

Hinweise zur Reinigung siehe Seite 12.
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VITAVMLLC — Uberschichten von VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

Um eine noch héhere Asthetik zu erzielen, konnen Langzeitprovisorien aus

VITA CAD-Temp insbesondere im Transpa-Bereich von Frontzahnversorgungen
oder im vestibuldren Bereich von Seitenzahnversorgungen mit VITA VM LC flow
oder pastdsen Massen farblich individualisiert werden. Bereits bei diinnen
Schichten von VITA VM LC sind dsthetisch ansprechende Ergebnisse zu erreichen.
Zum Uberschichten steht das VITA VM LC CREATIVE KIT zur Verftigung.

Bei der Cut-Back Technik ist das gezielte Anschleifen bzw. die Reduktion der
Grenzbereiche mittels einer kreuzverzahnten Hartmetallfrése die Voraussetzung
fiir einen flieRenden Ubergang zwischen dem VITA CAD-Temp Provisorium und
VITA VM LC.

Um einen sicheren Verbund zwischen VITA CAD-Temp und pastdsen VITA VM LC/
VITA VM LC flow zu erzielen, wird die Oberflache mit Aluminiumoxid (KorngroRRe
50 pm) bei einem Druck von 2 bar abgestrahlt.

A\ Hinweise: Maximale Reduktion von VITA CAD-Temp, um eine ausreichende
Stabilitdt des Provisoriums zu erzielen:

Bei Frontzahn-Provisorien im Transpa-Bereich: max. 0,5 mm.

Bei Seitenzahn-Provisorien im vestibuldren Bereich: max. 0,3 mm.

Fur einen sicheren Verbund muss die abgestrahlte Oberfléche sorgfaltig mit
abgeschiedener Druckluft (Wasserabscheider) oder mittels sauberem Pinsel gerei-
nigt und mit VITA VM LC MODELLING LIQUID benetzt werden. Das MODELLING
LIQUID ca. 30 Sek. bis max. 60 Sek. einwirken lassen.

/\ Hinweis: Das Liquid darf nicht dazu verwendet werden,
die Massen zu verdiinnen.
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VITAVMLLC — Uberschichten von VITA CAD-Temp®

Je nachdem, welche Art der Individualisierung erwiinscht ist, wird die passende
{ / \ 4 Farbe eingelegt:
¥ _ Hierzu stehen VITA VM LC flow Massen und VITA VM LC PAINT Massen zur
Verfligung. Diese kénnen untereinander gemischt werden.
Mischungsverhaltnis: mind. 2 Teile VITA VM LC flow mit max. 1 Teil PAINT.
Zur Fixierung der Massen ist eine Zwischenpolymerisation durchzufiihren.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

A\ Hinweis: VITA VM LC PAINT darf nicht an der Oberfl4che liegen und muss
mit Dentin, Schmelz- oder flow WINDOW Massen vollsténdig abgedeckt sein.
Beim Applizieren der Massen sind Lufteinschliisse unbedingt zu vermeiden.

Sparsame Ergdnzung im oberen Drittel der Verblendfldache (Transpa-Bereich bzw.
Vestibulér-Bereich) mit ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW oder NEUTRAL.
Zwischenpolymerisationen kénnen jederzeit wahrend der Schichtung durchgeftihrt
werden.

Anschlieend Endpolymerisation: Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit
zum leichteren Ausarbeiten empfehlen wir die Verwendung von VITA VM LC GEL
bei der Endpolymerisation. Das Gel in einer deckenden, max. 2mm dicken Schicht
direkt aus der Spritze oder mit einem Instrument auf die gesamte Verblendober-
flache auftragen. Endpolymerisation durchftihren.

AnschlieBend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieBendem Wasser entfernen.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

Fur alle Formkorrekturen wahrend der Individualisierung sind feinverzahnte
Hartmetallfrésen zu verwenden.

Politur

AnschlieBend wird mit einem geeigneten Silikonpolierer z. B. aus VITA

ENAMIC Polishing Set technical und einem Ziegenhaarbiirstchen vorpoliert. Die
Hochglanzpolitur erfolgt mit einem Poliermittel fiir Verblendkomposite und einem
Woll-/Lederschwabbel oder einem Filzrad. UberméRige Warmeentwicklung ist zu
vermeiden.

A\ Hinweise: Eine sorgfltig durchgefiihrte Polymerisation und Politur sind
unabdingbare Voraussetzung fiir ein gutes Ergebnis und verhindern die Bildung
von Ablagerungen und damit verbundene Farbbeeintrachtigungen.
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VITAVMLLC — Uberschichten von VITA CAD-Temp®

Fertiggestelltes, individualisiertes Briickenprovisorium
aus VITA CAD-Temp auf dem Arbeitsmodell.

Hinweise zur Reinigung siehe Seite 12.
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VITAVMLLC — Inlay/Veneer

Bei der dargestellten Inlay-Schichtung werden im Schneidebereich

VITA VM LC flow Massen verwendet. Alternativ kann die Schichtung mit
pastdsen VITA VM LC Massen durchgeftihrt werden.

Der Aufbau eines Veneers erfolgt analog der Inlay-Schichtung.
Praparationshinweise Inlay und Veneer siehe Seite 4.

Vorbereitung des Modells:
Unterschnitte miissen zundchst ausgeblockt werden.
Eine diinne Platzhalterschicht kann zuséatzlich aufgetragen werden.

Isolierung:

Der Inlaystumpf wird mit SEPARATOR bis tber die Praparationsgrenze hinaus
behandelt. VITA VM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene Gipsmodell
mit einem Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache glanzt. 5 Minuten
trocknen lassen.

Der Arbeitsschritt muss 2x wiederholt werden.

Schichtung:

Aufbau des Inlaybodens mit einer zur Zahnfarbe passenden VITA VM LC flow
Masse, z. B. CHROMA PLUS oder ENAMEL. Hierbei die Praparationsgrenze frei
lassen. AnschlieRend durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

Danach Aufbau der Kauflache mit BASE DENTINE bis kurz unter die
Praparationsgrenze. Zur Adaption das Material mit einem mit MODELLING
LIQUID benetzten, flachen Pinsel zum Rand hin ausstreichen. Alternativ kann die
Kauflache mit VITA VM LC flow Massen aufgebaut werden.

Anschliefend durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Zur Charakterisierung der Fissuren eine passende VITA VM LC PAINT Masse mit
flow WINDOW im Verhaltnis 1:2 mischen, in die Fissuren einlegen und durch
kurzes Polymerisieren fixieren. Die Charakterisierung der Fissuren kann alternativ
mit VITA VM LC flow CHROMA PLUS oder EFFECT ENAMEL Massen erfolgen.
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VITAVMLLC — Inlay/Veneer

Ergénzung des Inlays zur kompletten Zahnform mit ENAMEL, NEUTRAL oder
EFFECT ENAMEL Massen in pastoser oder flow Konsistenz.
Zuordnungstabellen siehe Seite 28.

Durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Danach eine diinne Schicht flow WINDOW auftragen um die Fissuren zu
verschlieBen. Durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Anschliefend Endpolymerisation. Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit
zum leichteren Ausarbeiten empfehlen wir die Verwendung von VITA VM LC GEL
bei der Endpolymerisation.

Das Gel in einer deckenden, max. 2mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder
mit einem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache
auftragen. Endpolymerisation durchfiihren.

AnschlieBend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieRendem Wasser entfernen.

Es empfiehlt sich, die Fertigstellung sowie die Politur auf einem Duplikatstumpf
durchzufiihren. Vor der Inkorporation miissen samtliche Innenflachen mit
50—110 pm Aluminiumoxid und geringem Druck abgestrahlt werden.

Fertiges Inlay.

Befestigung:

Fir die Befestigung wird das dualhértende Befestigungskomposit
VITA ADIVA® F-CEM empfohlen.

Verarbeitungshinweise beachten.
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— Metallfreie Restaurationen

Langzeitprovisorium:
Metallfreie Kronen und 3-gliedrige Briicken aus VITA VM LC

Préaparation:
Fir eine ausreichende Wandstarke an den Préparationsrandern ist eine aus-
geprdgte Hohlkehle notwendig.

Vorbereitung des Modells:
Unterschnitte miissen zundchst ausgeblockt werden.

Isolierung:

Der Stumpf wird mit VITAVM LC SEPARATOR bis tber die Praparationsgrenze
hinaus behandelt. VITAVM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene Gips-
modell mit einem Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache glanzt. 5 Minuten
trocknen lassen. Der Arbeitsschritt muss mindestens 2 x wiederholt werden.

Kappen und Zwischenglied in verkleinerter Zahnform aus BASE DENTINE model-
lieren. Die interdentalen Verbindungsstege missen einen Mindestdurchmesser
von 3,5 mm (10 mm?) haben.

Polymerisationshinweise finden Sie auf der Seite 27!

Der labiale Aufbau des Zwischengliedes erfolgt mit BASE DENTINE bis zum
labialen Schichtniveau der Kappen der Pfeilerzahne.

Die weitere Schichtung und Fertigstellung der gesamten Briicke erfolgt gemaR der
VITA VM LC BASIC-Schichtung (siehe Seite 9).
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— Verblendung von Zirkondioxidgeristen, sowie Gerilisten aus PEEK

Verblendung von Yttrium-teilstabilisierten Zr0,-Geriisten (WAK ca. 10,0 - 10,5 - 10%. K),
wie z. B. VITA YZ SOLUTIONS

Geriist zur Verblendung vorbereiten. Zu verblendende Flachen mit mind. 50 pm Al,O, und mit einem Druck <2,5 bar
sandstrahlen und anschlieend mit abgeschiedener Druckluft oder einem sauberen Pinsel reinigen.

Freigegebener Primer fiir definitive und temporére Restaurationen: Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray
Freigegebener Primer nur fiir temporére Restaurationen: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

Clearfil Ceramic Primer Plus gemal} den Angaben des Herstellers auftragen.
Um einen ausreichenden Haftverbund zu erreichen erfolgt danach direkt der Auftrag der ndchsten Schicht:
VITA VM LC PRE OPAQUE und OPAQUE PASTE oder alternativ direkt VITA VM LC OPAQUE PASTE (siehe ab Seite 6).

Signum zirconia bond I and Il gem4aR den Angaben des Herstellers auftragen.
Um einen ausreichenden Haftverbund zu erreichen erfolgt danach direkt der Auftrag der ndchsten Schicht:
VITA VM LC PRE OPAQUE und danach VITA VM LC OPAQUE PASTE/ OPAQUE (siehe ab Seite 6).

Die weitere Schichtung und Fertigstellung der gesamten Verblendung erfolgt gemaR der VITA VM LC BASIC-Schichtung
(siehe Seite 9).

Verblendung von Geriisten aus Polyetheretherketon (PEEK)

Die Erstellung der Restauration und die Vorbereitung der Oberflachen erfolgen nach Angaben des jeweiligen PEEK Herstellers.

Zur Erreichung eines zuverlassigen Haftverbundes zwischen VITA VM LC und bis zu 20% keramisch gefiilltem Polyethere-
therketon (PEEK), z. B. BioHPP/Bredent, sowie PEEK OPTIMA® LT1 Polymer, z. B. Juvora, InnoBlanc Medical, ist der Primer
visio.link (Bredent) von uns gepriift und freigegeben.

Als empfehlenswert erweist sich die anschliefende Verwendung des transparenten VITA VM LC PRE OPAQUE, der auf-
grund seiner Viskositét eine gleichmaRige Benetzung der Oberflachen erméglicht und zuverldssig aushértet (siehe Seite 6).

Der anschlieRende Opakerauftrag und die VITA VM LC Schichtung erfolgen wie ab Seite 7 beschrieben.

24



— Individualisierung von VITA Kunststoffzahnen/Reproduktion von Gingiva

Individualisierung von VITA Kunststoffzahnen

Mit VITA VM LC Massen in pastdser oder flow Konsistenz lassen sich VITA Kunststoffzahne individuell an den natiirlichen
Restzahnbestand anpassen.
Je nachdem welche Individualisierung erforderlich ist, ist die Vorgehensweise wie folgt:

e |st ein Reduzieren der Zahnform erforderlich, erfolgt dies mittels einer kreuzverzahnten Hartmetallfrase.

¢ |st eine Reduzierung der Zahnform nicht notwendig, wird wie im nachsten Schritt beschrieben direkt abgestrahlt.

e Um einen sicheren Verbund zwischen VITA VM LC und den VITA Kunststoffzahnen zu erzielen, miissen die betroffenen
Oberflachen mit Aluminiumoxid (Korngrée 50 pm) und einem Druck von 2 bar abgestrahlt werden.

e Um einen sicheren Verbund zu erzielen, muss die abgestrahlte Oberflache sorgféltig mit abgeschiedener Druckluft
(Wasserabscheider) oder mittels sauberem Pinsel gereinigt und mit VITA VM LC MODELLING LIQUID benetzt werden.
Das MODELLING LIQUID ca. 30 Sek. bis max. 60 Sek. einwirken lassen.

e Je nachdem, welche Art der Individualisierung erzielt werden soll, wird die passende Effekt-Masse verwendet:

Hierzu stehen verschiedene VITA VM LC flow oder pastése Massen zur Verfiigung (siehe Seite 30).
Zur Fixierung der Massen diese kurz polymerisieren.

e Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit zum leichteren Ausarbeiten empfehlen wir bei der Endpolymerisation die
Verwendung von VITA VM LC GEL. Das Gel in einer deckenden, max. 2mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder mit
einem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache auftragen.

e Endpolymerisation durchfiihren und anschlieBend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieRendem Wasser entfernen.

e Ausarbeitung wie auf Seite 12 beschrieben durchfiihren.

Reproduktion von Gingivaanteilen mit Metallretentionen

Die VITA VM LC GINGIVA Massen wurden speziell zur Wiederherstellung

der urspriinglichen Zahnfleischsituation entwickelt. Das Farbspektrum der
Gingiva Massen ermdglicht Zahnfleischreproduktionen fiir Patienten aus
allen Kulturkreisen. Bei Zahnfleischreproduktionen mit Metallretentionen, das
Metall zundchst mit Primer konditionieren und mit Gingivaopaker abdecken
(Vorgehensweise Primer- und Opakerauftrag siehe ab Seite 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE und GINGIVA OPAQUE PASTE sind fiir die
Abdeckung von Retentionen in der Teilprothetik empfehlenswert. Bei der weiteren
Verarbeitung bilden sich keine Schlieren. AnschlieRend Schichtung von GINGIVA
und/oder flow GINGIVA Massen. Hinweise zur Schichtung, Polymerisation und
ifg= 2y Ausarbeitung beachten. Siehe BASIC-Schichtung ab Seite 6.

Bei diinnen GINGIVA/flow GINGIVA Schichtstarken ist bei den GINGIVA Farben
G1, G4 und Gb eine Mischung von GINGIVA OPAQUE PASTE GOL mit PAINT
empfehlenswert. GINGIVA OPAQUE PASTE GOL muss immer den héheren Anteil
der Mischung bestimmen.

Mischung GINGIVA OPAQUE
GINGIVA PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Mischungsverhdltnis 2:1 (2 Teile GOL, 1 Teil PT)
Diese Angaben dienen nur zur Orientierung.
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VITAVIVILLC — Wissenswertes zur Lichthértung

Bild 1:
links: vollstandig auspolymerisiert, kaum Verfarbungen
rechts: zu kurz polymerisiert, starke Verfarbungen

Wie funktioniert die Lichthartung?

Beim Bestrahlen mit Licht bestimmter Wellenlangen wird im Opaker oder

im Komposit durch die darin enthaltenen Photoinitiatoren eine radikalische
Polymerisation gestartet. Dabei werden die kurzkettigen Monomere zu einem
Polymernetzwerk miteinander verkniipft. Gleichzeitig kommt es zum Einbau der
speziell behandelten anorganischen Fiillstoffe in dieses Netzwerk. Dadurch wird
aus dem vorher plastischen, modellierbaren Komposit ein harter, unloslicher
Werkstoff.

Was muss bei der Lichthartung unbedingt beachtet werden?

Die Photoinitiatoren kénnen nur wirksam werden, wenn Licht der geeigneten
Wellenldnge und ausreichender Intensitat eingestrahlt wird. Die maximalen
Schichtstarken diirfen nicht diberschritten werden. Zur Polymerisation von

VITA VM LC miissen die Gerate mit Lampen ausgeriistet sein, die Licht im
Wellenldngenbereich von 350nm bis 500nm abstrahlen. Es gibt verschiedene
Lichtquellen, die fiir diesen Zweck eingesetzt werden: z. B. Leuchtstofflampen,
Xenon-Stabblitzlampen, LED Lampen und Halogenlampen. Die Polymerisations-
reaktion lduft, wie alle chemischen Reaktionen, bei erhdhter Temperatur schneller
ab. Leuchtstofflampen sind daher eher ungiinstig, da ihre Warmeabstrahlung
minimal ist. Im Polymerisationsraum sind Temperaturen von 60—80°C fiir eine
schnelle und sichere Aushértung vorteilhaft. Temperaturen tiber 120°C sind zu
vermeiden.

Die Folgen unzureichender Lichthartung

Ungeniigende Aktivierung durch falsche oder gealterte Lampen fiihrt zu feh-
lerhaften Netzwerken im Komposit. Fehlende mechanische Stabilitat sowie
mangelhafte Oberflachengiite fihren zu friihzeitigem Versagen der Restauration.
Die Folgen sind Abplatzungen und Sekundérverfarbungen. Dies kann durch eine
regelmalige Wartung der Lichtpolymerisationsgerate durch den Zahntechniker
vermieden werden.

Bild 1 zeigt deutlich die Folgen unzureichender Lichthdrtung:

Die achtwdchige Lagerung der Restaurationen in Rotwein fiihrt bei der vollstandig
auspolymerisierten Krone (Abb. links) zu kaum erkennbaren Verfarbungen. Die zu
kurz polymerisierte (d. h. ungentigend auspolymerisierte) Krone (Abb. rechts) hin-
gegen weist starke Verfarbungen auf.
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— Polymerisationshinweise

Ein gutes Polymerisationsergebnis héngt bei lichthidrtenden Kompositen sehr stark von der Leistung des verwendeten
Gerétes ab. Um lhnen eine Empfehlung aussprechen zu kdonnen, hat die VITA die am Markt gangigsten Lichthirtegerate
in Verbindung mit VITA VMLC ausgiebig getestet.

Die Polymerisationszeiten und -hinweise finden Sie hier:

Wie Sie VITA VMoLC richtig Polymerisieren finden Sie unter
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITAVMLC-30312,27568.html
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— Zuordnungstabellen

Die Zuordnungen dienen lediglich zur Qrientierung.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
oM1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 cp1/Ccp2* ENL
™2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
215 OP2L1.5 OP2L1.5 CP2 ENL
212.5 0P 2L2.5 - CP2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 Cp2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P 3L15 0P 3L1.5 CP2/CpP5* ENL
3L2.5 0P 3L2.5 - CP3 ENL
3M!1 OP 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
415 OP4L15 - CP5 END
412.5 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
4M1 0P 4M1 - CP5 END
4M2 QP 4Mm2 0P 4M2 CP3/CpP5* END
4M3 QP 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

VITA classical A1-D4 Farben OPAQUE OPAQUE PASTE | flow CHROMA PLUS** ENAMEL
Al 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 CP2 ENL
A3 0P A3 0P A3 Cp2/CP3* ENL

A3.5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 Cp2 ENL
B3 0P B3 0P B3 Cp2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
C1 - 0P C1 CP1/CP5* END
C2 - 0P C2 CP1/CP5* ENL
C3 - 0P C3 CP1/CP5* END
C4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 CP2 END
D3 0P D3 0P D3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Mischungsverhaltnis ca. 1:1
Beim Mischen der flow CHROMA PLUS Massen ist darauf zu achten keine Luftblasen einzuarbeiten.
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— Einsatzbereiche der Massen

— zur Abdeckung des Metallgeriists vor dem Auftrag
von GINGIVA-Massen

— fiir Retentionen bei Modellguss, keine
Schlierenbildung

VITAVMsLC Grundmassen
PRE OPAQUE PRE transparent
— erste Opakerschicht bei Metall-, PEEK-und | | | | 5
Zirkondioxidgeriisten
— besonders empfehlenswert bei Retentionen
— flieRfahige, transparente Masse die zuverlassig
aushartet
— ermdglicht eine gleichmaRige Opakerschicht
1M1
OPAQUE PASTE
— zahnfarbene Pastenopaker zur Abdeckung der L
Gerlstfarbe 215
— hohe Deckkraft bei diinner Schichtstarke M1
(ca. 0,2 mm) 2M2
— hohe Standfestigkeit durch die homogene visko- M3
elastisch Konsistenz — auch bei Retentionen
3L1.5
3Mm2
3M3
3R25
aM2
A1-D4
(auBer B1)
oM
OPAQUE Pulver
— zahnfarbene Pulveropaker zur Abdeckung der 1M1 - 5M3 : m\gf
Gerlstfarbe Al
— hohe Deckkraft bei diinner Schichtstérke A2
(ca. 0,2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE Pulver & | cor orange
— farbintensive Pulver-Opakermassen zur @ | co2 braun e
Charakterisierung, besonders bei diinnen @» | co3 lila 5 A
Wandstarken Lol &
— nicht zur Verwendung mit OPAQUE PASTE geeignet
GINGIVA OPAQUE PASTE/ O | co hellrosa
GINGIVA OPAQUE Pulver g g E&E"{E
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— Einsatzbereiche der Massen

VITAVMGLC Verblendmassen

CHROMA PLUS (flow)

— starker fluoreszierend

— je nach Farbton auch als
Korrekturmasse einsetzbar

flow* pastos
- X O0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE - D .
— farbtragende BASE DENTINE Massen X - o wiocHTR
(auBer B1)
ENAMEL X X ENL hell
dunkel .
— transluzente Schmelzmassen X X END unke 5 Elﬁﬁ?ﬁt-
X X NT transluzent
NEUTRAL
— universelle Transluzenzmasse = i
WINDOW X - WIN transparent
— Transparentmasse fiir glasklare i 1mﬁ
Effekte im Schmelzbereich =
— zum Abmischen und Uberschichten
der VITA VM LC PAINT Malfarben auf
VITA VM LC, VITA Kunststoffzéhnen,
VITA CAD-Temp
— zum Abmischen der VITA VM LC flow
Massen
— zum Uberziehen der fertigen
Verblendung
— zur Abdeckung von Fissuren
EFFECT ENAMEL x | - [C JEH weiBlich
— transluzente Schmelzeffekt-Massen X X C ) | Ee2 pastel i BjeE
fiir alle Schmelzbereiche - X () | EE3 rosa transluzent &
— zur Erzielung einer natiirlichen X - C_ ) | EE5 gelblich transluzent
Tiefenwirkung X X () | EE rétlich transluzent
X - | ) | EE7 orange transluzent
X X () | EF9 bl4ulich transluzent
X - C ) | EEN graulich transluzent
X X C ) | EE12 gréulich beige
CHROMA PLUS (flow & pastos) x | x JCJ | Cm elfenbein
— farbintensive Massen, Intensitét X X C ) | cp2 beige-gelb I gfemE™
tiber Schichtstarke steuerbar X X () | cP3 helles orange-braun ol peeans
— im Zahnhalsbereich oder vollflachig X X ) | crPa orange
auf den Opaker aufzutragen X X @ | crs griin-braun
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— Einsatzbereiche der Massen

flow* pastos

GINGIVA X X C ) |G altrosa
— zur Wiederherstellung der urspriing- X X @ | 62 orange-rosa ) o
lichen Zahnfleischsituation X - D | G3 rosa
X X @ | G4 braunrot
X X @» | G5 schwarzrot
** beim Erreichen einer Schichtstarke
von 1 mm ist eine Endpolymerisation
erforderlich
Malfarben
PT1 weiss
~ flieBfahige Massen fir Farbeffekte und indivi- 9 fERiene
duelle Charakteristika wie z. B. Kalzifikationen, & | p15 hesses orange-braun
Schmelzrisse und Nikotinverfarbungen @D | rr8 mandel
— PAINT Massen diirfen aufgrund des geringen @ | P19 griinbraun
Fullstoffanteils nicht an der Oberflache liegen @a ri2 bordeaux
— zur Individualisierung von OPAQUE PASTE
@ rri3 rau
— mit allen VITA VM LC flow Massen mischbar. ) g -
Mischungsverhaltnis: mind. 2 Teile VITA VM LC flow PT15 kastanienbraun
mit max. 1 Teil PAINT. @D | 117 blau
@ | P19 hellbraun

* Die VITA VM LC flow Massen sind untereinander mischbar. AuBerdem konnen die VITA VM LC flow Massen
mit den VITA VM LC PAINT Massen gemischt und somit eingefarbt werden.

Mischungsverhaltnis: mind. 2 Teile VITA VM LC flow mit max. 1 Teil PAINT.

Um Blasen beim Mischen zu vermeiden, sollte mit einem Instrument und nicht mit einem Pinsel gemischt werden.

Verschiedene Transluzenzgrade VITA VM LC flow

2,0 mm | [ | [ |

0,5 mm | | B

Von links nach rechts:

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EEZ2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.

Dickste Stelle (oben): 2,0 mm,
dinnste Stelle (unten): 0,5 mm.
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— Fliissigkeiten und Zubehor

VITA

T

VITA VM LC OPAQUE LIQUID

Anmischflissigkeit fiir Pulveropaker OPAQUE.

OPAQUE LIQUID darf nicht zusammen mit dem Pastenopaker OPAQUE PASTE
verwendet werden.

5 ml, Art. Nr. CYMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR

Flssigkeit zur Isolierung der Gipsmodelle gegen Kunststoff.

Anwendung: VITA VM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene
Gipsmodell mit einem Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache glanzt.
5 Minuten trocknen lassen.

30 ml, Art. Nr. CYMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Erleichtert das Schichten, indem das Modellierinstrument oder der Pinsel mit sehr
wenig Liquid benetzt wird. Sehr sparsam verwenden! Das Liquid darf nicht dazu
verwendet werden, die Massen zu verdiinnen.

Zum Benetzen der Verblendmassen nach Schleifkorrekturen.

Sorgt flir den Verbund von VITA VM LC und z. B. VITA Kunststoffzahnen,

VITA CAD-Temp.

10 ml, Art. Nr. CVMLM10
30 ml, Art. Nr. CYMLM30

VITA VM LC CLEANER

Reinigungsldsung mit der Instrumente von nicht polymerisierten VITA VM LC
Materialien gesaubert werden kénnen.

Ausgehartete Materialreste konnen mit VITA VM LC OPAQUE LIQUID angel6st
werden.

50 ml, Art. Nr. CYMLC50

VITA VM LC GEL
Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht bei der Endpolymerisation und somit zum
leichteren Ausarbeiten.

20 ml, Art. Nr. CVMLG20
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— Fliissigkeiten und Zubehor

VITA ADIVA C-PRIME
Einkomponenten-Silanhaftvermittler.

Flasche a 5 ml, Art. Nr. FACP5

VITA Porzellan Anmischplatte
Fiir lichthartende Materialien
Schwarz, 8,5 x 11 cm

Art. Nr. C014

VITA ADIVA CERA-ETCH (Nur fir extraoralen Gebrauch!)

Fluss-Sauregel, 5% zum Atzen von Silikatkeramik, rot eingeférbt.

Spritze a 3 ml, Art. Nr. FACE3
Flasche a 6 ml, Art-Nr. FACEG

33



VITAVIMLLE — Sortimente

T T T

VITAVMsLC BASIC KIT

Basissortimente fiir BASIC-Schichtung

e in VITA SYSTEM 3D-MASTER Farben als Vollsortiment mit 26 Farben, als BASIC KIT SMALL mit 11 Farben (1M1, TM2,
2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2) erhaltlich

e in VITA classical A-D Farben als Vollsortiment mit 15 Farben (ohne B1), als BASIC KIT SMALL mit 6 Farben (A1, A2, A3,
A3.5, B3, D3) erhéltlich

e zwischen pastdsen oder flow Schneidemassen wahlbar

VITAVMeLC PROFESSIONAL KIT
Fiir natiirliche Effekte und Charakteristiken

VITAVM6LC PAINT KIT
Farbintensive Massen zur Bemalung

VITAVMeLC GINGIVA KIT
Natiirlich wirkende Zahnfleischmassen zur Reproduktion von Gingivaanteilen
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— Zusammensetzungen und physikalische Eigenschaften

Zusammensetzungen

VITA VM LC flow Massen

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimethacrylate, mehrfunktionelle Acrylate, Katalysatoren,
Stabilisatoren und anorganische Pigmente.

Fillstoffgehalt: 55 — 68 Gew.%, Zirkondioxid,
Siliziumdioxid.

VITA VM LC pastose Massen

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Dimethacrylate, Copolymer, Katalysator, Stabilisatoren und
anorganische Pigmente.

Fullstoffgehalt: 41 — 52 Gew.%, Siliziumdioxid.

VITA VM LC pastose Massen CP

(CHROMA PLUS)

Dimethacrylate, Copolymer, Katalysator, Stabilisatoren und
anorganische Pigmente.

Fullstoffgehalt: 38 — 55 Gew.%, Siliziumdioxid, Feldspat.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimethacrylate, mehrfunktionelle Acrylate, Katalysator und
Stabilisatoren.

VITA VM LC Pastenopaker

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimethacrylate, mehrfunktionelle Acrylate, Katalysatoren,
Stabilisatoren und anorganische Pigmente.
Fullstoffgehalt: 4 — 9 Gew.%, Siliziumdioxid.

VITAVM.LC — Physikalische Eigenschaften

VITA VM LC Pulveropaker
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polymethylmethacrylat und anorganische Pigmente.

VITA VM LC PAINT

Dimethacrylate, Katalysator, Stabilisatoren und anorganische
Pigmente.

Fiillstoffgehalt: 30 — 40 Gew.%, Siliziumdioxid.

VITA VM LC GEL
Glycerin und Siliziumdioxid.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimethacrylat, Methacrylsdureester, Katalysator und
Stahilisatoren.

VITA VM LC CLEANER
Ethanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Dimethacrylate, Methylmethacrylat, Katalysator und
Stabilisatoren.

VITA VM LC SEPARATOR
Polydimethylsiloxan, Lésungsmittel, Silan, Katalysator und
Stabilisatoren.

Produkt Biegefestigkeit MPa* E-Modul MPa
VITAVM LC EN ca. 110 ca. 4500
VITAVM LC BD ca. 90 ca. 4000
VITA VM LC flow ca. 130 ca. 7000

* gemessen nach DIN EN ISO 10477
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— Hinweise und Pflegeanleitung

Arbeitsschutz, Gesundheitsschutz, Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille/Gesichtsschutz,
Umweltschutz Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen.

Unter Absaugung arbeiten.
Berlihrung mit der Haut vermeiden.

Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser
abspiilen und Arzt konsultieren.

s)=1)

Bei Beriihrung mit der Haut sofort abwaschen mit viel Wasser.

Wassergefahrdende Produkte nicht in die Kanalisation/Umwelt
gelangen lassen.

Lagerhinweise Eine kiihle Lagerung von Kompositen ist generell empfehlenswert.
Nicht tiber 25°C/77°F lagern. Um die Komposite in Spritzen optimal zu lagern, ist es empfehlenswert diese
Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen dicht verschlossen bei 5—10°C in einem geeigneten Kihlschrank aufzubewahren.

Damit die Massen langsam ihre einwandfreie Verarbeitungskonsistenz erhalten,
ca. eine Stunde vor Gebrauch bei Raumtemperatur liegen lassen.

Erst zum Gebrauch die Behaltnisse 6ffnen! Spritzen nach Masseentnahme sofort
verschlieBen.

Erkldrung der Kennzeichnungen auf der Verpackung

[l ~25°C

LOT  Symbol fiir ,Chargenbezeichnung” ;e Nicht tiber 25°C/77°F lagern.

.—\

g Symbol fiir ,Verwendbar bis” Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen.

sl
|'”'

iy

/\  Achtung! Warnhinweise und Vorsichts- Medizinprodukt
malnahmen in den Begleitdokumenten

beachten.

= (3]

Siehe Gebrauchsanweisung

M Hersteller VITA Zahnfabrik Rx Only  Nur fiir Fachpersonal

Pflegeanleitung fiir herausnehmbaren Zahnersatz aus VITA VM LC

¢ Die Prothese sollte nach jeder Mahlzeit mit Wasser abgespiilt und mindestens 1x taglich mechanisch gereinigt
werden.

e Fiir die mechanische Reinigung die Prothese (iber einem mit Wasser gefiilltem Waschbecken von allen Seiten reinigen.

e Die Reinigung erfolgt mit einer weichen oder mittelharten Zahnbiirste oder Prothesenbiirste und wenig abra-
siver Zahncreme.

e Haufiger Konsum von Kaffee, Tee, Nikotin und auch in Ausnahmefallen von Medikamenten kénnen Verfarbungen
verursachen. Dann sollte eine Reinigung vermehrt erfolgen.

e Von der Verwendung von Reinigungstabletten oder Reinigungslésungen wird dringend abgeraten.
Die Wirkstoffe greifen die Materialoberflachen an und bewirken so Verfarbungen und Plaqueanlagerungen.
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— Hinweise

Folgende Produkte sind kennzeichnungspflichtig:

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(Enthalt Triethylenglycoldimethacrylat
2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann die Atemwege reizen.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

VITAVMoLC SEPARATOR
(Enthélt Cyclohexan, Toluol,
Methyltriacetoxysilan)

Flissigkeit und Dampf leicht entziindbar.

Kann vermutlich das Kind im Mutterleib schadigen.

Kann die Organe schadigen bei langerer oder wiederholter
Exposition.

Kann bei Verschlucken und Eindringen in die Atemwege tddlich
sein.

Verursacht schwere Augenschaden.

Sehr giftig fir Wasserorganismen mit langfristiger Wirkung.
Verursacht Hautreizungen.

Kann Schlafrigkeit und Benommenheit verursachen.

VITAVMeLC CLEANER
(Enthalt Ethanol)

Flissigkeit und Dampf leicht entziindbar.
Verursacht schwere Augenreizung.

VITAVMsLC OPAQUE LIQUID
(Enthalt Methylmethacrylat,
Ethylenglycoldimethacrylat,
2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Fliissigkeit und Dampf leicht entziindbar.
Verursacht Hautreizungen.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
Kann die Atemwege reizen.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMsLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(Enthalt 2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

Schéadlich fiir Wasserorganismen mit langfristig schadlicher
Wirkung.

VITAVMoLC BASE DENTINE,

ENAMEL, EFFECT ENAMEL,

NEUTRAL, GINGIVA

(Enthélt 2-Dimethylaminoethylmethacrylat,
Triethylenglycoldimethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.
Verursacht schwere Augenreizung.
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

QS QOO COOO® ©
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— Hinweise

Folgende Produkte sind kennzeichnungspflichtig:

VITAVMo6LC PAINT
(Enthélt 2-Dimethylaminoethylmethacrylat,
Triethylenglycoldimethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Schéadlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

VITAVMsLC CHROMA PLUS
(Enthalt Triethylenglycoldimethacrylat,
2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Kann allergische Reaktionen hervorrufen.
Schédlich fir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

VITAVMeLC flow
(Enthalt Triethylenglycoldimethacrylat,
2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

Schédlich fir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(Flusssaure-Keramikatzgel)
Nur fir extraoralen Gebrauch!
Enthalt Fluorwasserstoffsaure.

Atzend / Giftig

Nur fiir extraoralen Gebrauch!

Enthéalt Fluorwasserstoffsaure.

Giftig beim Verschlucken. Lebensgefahr bei Hautkontakt.
Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere
Augenschdden. Gesundheitsschadlich beim Einatmen.
Schutzbrille/Schutzhandschuhe/Schutzkleidung tragen.

Unter Verschluss aufbewahren. Bei Verschlucken sofort
Giftinformationszentrale anrufen und Sicherheitsdatenblatt
vorstellen. Bei Beriihrung mit der Kleidung/Haut sofort
kontaminierte Kleidungsstiicke ausziehen und mit viel Wasser
spilen. Gezielte Mallnahmen siehe Sicherheitsdatenblatt.

Bei Bertihrung mit den Augen einige Minuten mit Wasser spiilen
und Arzt/Giftinformationszentrale konsultieren.

Dieser Stoff und sein Behalter sind als gefahrlicher Abfall zu
entsorgen.

SO O @@

VITA ADIVA® C-PRIME
(Silanhaftvermittler)

Fliissigkeit und Dampf leicht entziindbar.

Von Hitze/Funken/offener Flamme/ heiRen Oberflachen fernhalten.

Nicht rauchen.

VITAVMoLC PRE OPAQUE
(Enthélt 2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Schadlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Entsorgung: Auf sachgeméRBe Entsorgung achten. Entsorgung geméaR den behardlichen Vorschriften.

Die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter konnen unter www.vita-zahnfabrik.com/sds heruntergeladen werden.




— Hinweise

e /ahnérztliche Behandlungen und Versorgungen mit einer zahnérztlichen Restauration bergen das allgemeine Risiko
einer iatrogenen Schadigung der Zahnhartsubstanz, der Pulpa und/oder der oralen Weichgewebe. Die Verwendung von
Befestigungssystemen und die Versorgungen mit einer zahnarztlichen Restauration bergen das allgemeine Risiko von
postoperativen Hypersensibilitdten.

e Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisungen der verwendeten Produkte kénnen die Produkteigenschaften
nicht garantiert werden, so dass es zu einem Versagen des Produkts mit irreversibler Schadigung der natirlichen
Zahnhartsubstanz, der Pulpa und/oder der oralen Weichgewebe kommen kann.
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Mit dem einzigartigen VITA SYSTEM 3D-MASTER werden
alle natirlichen Zahnfarben systematisch bestimmt und
vollstandig reproduziert.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaR Gebrauchsinformationen zu verwenden.
Wir tibernehmen keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgeméRer Handhabung
oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor
dessen Gebrauch auf seine Eignung fir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen.
Eine Haftung unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem
bzw. nicht zuldssigem Verbund mit Materialien und Geraten anderer Hersteller verar-
beitet wird und hieraus ein Schaden entsteht. Die VITA Modulbox ist nicht zwingender
Bestandteil des Produktes. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 05.21

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren alle bisherigen Ausgaben
ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgende Produkte tragen die Kennzeichnung

VITAVM6LC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMeCC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T-VITA YZ® HT - VITA YZ° ST - VITA YZ® XT

VITAVMeLC - VITAVMGLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM»CC - VITA ENAMIC® -
VITA ADIVA® sind eingetragene Marken der VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG,
Bad Sackingen, Deutschland.

Die Verfligbarkeit empfohlener Produkte kann in einzelnen Landern abweichen.

PEEK-OPTIMA® ist eine eingetragene Marke der INVIBIO LIMITED, FY5 4QD,
Thornton Cleveleys, GB.

BioHPP® ist eine eingetragene Marke der Firma Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Deutschland.

Wir bedanken uns bei ZTM Jiirgen Freitag fiir die freundliche Unterstiitzung und
Erstellung der Bilder auf den Seiten 15-17 und bei Herrn ZTM Kurt Reichel aus
Hermeskeil fir die freundliche Unterstiitzung und Erstellung der Bilder auf den
Seiten 18-20.

(3] Rx Only

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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