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Za fasetiranje metalnih skeleta sa
konvencionalnim KTS opsegom.
Dostupan u VITA SYSTEM 3D-MASTER® i
VITA classical A1-D4® bojama.
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VITAVIVIAS sludaj pacijenta

Ponovno uspostavljanje oralne harmonije.
Rezultat zajednickog rada stomatologa dr. Enrika Polija (Padova)
i zubotehnicara Mauricija Bucoa (Venecija).

Foto: M. Buzzo

Situacija nakon preparacije zuba 11i 21.

Metalne krunice; cervikalno redukovanje za oslonac.

Krunice pripremljene opakerom i osnovnom masom.

Harmonija integracije restauracije - cela slika.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Kompetentan vec preko 90 godina

Kompetentnost za boje ne znaci samo odredivanje boja. Kompetentnost za boje za
nas predstavlja preuzimanje odgovornosti za bolja reSenja u celokupnom procesu.
Kako postiZzemo poboljsanja u definisanju boja i njihovoj reprodukciji? Standardizova-
nim fazama procesa radi postizanja efikasnosti. Danas zahtevi stomatoloskih strucnja-
ka glase: postici bolje rezultate sa manjim troSkovima. Taj cilj je za nas obaveza.

VITA odredivanje boja
jednostavno odredivanje osnovne boje zuba je najvaznija pretpostavka prihvatanja od
strane pacijenta. Osnovna boja se, u principu, moze naci u sredini dentina.

Odredivanje efekta

Prirodni zubi su jedinstveni i pravo su ¢udo prirode. Zato je nakon odredivanja
osnovne boje veoma vazno upoznati ostale detalji zuba, npr. transparentne zone ili
anomalije, kako bi se postiglo visoko poklapanje sa prirodnim. Preporu¢ujemo da se
za analizu efekata ili detalja koristi digitalna fotografija.

VITA komunikacija boja

Za savrienu reprodukciju odredene boje zuba je veoma vazna dobra komunikacija
L ; u laboratoriji. Svako nerazumevanje dovodi do skupljih, nepotrebnih dorada. Zato
preporucujemo da se za opis osnovne boje koristi komunikaciona Sema — klju¢ za

bo;e aza anallzu efekata |I| detalja dlgltalna fotograﬁja Preqram—\LIM-E-asy&hade

= I-&bera%enfskl—Feeept—za-bejﬂ—Sa ovim mformacuama se mozZe sigurno i brzo napravm

reprodukcija, koja je savribeno integrisana sa stanjem ostalih zuba.

VITA proizvodnja boja
\ U fazi reprodukcije je bitno da se odredena osnovna boja moze reprodukovati bez
“—— v v . . . . N
- greske. Znalackom implementacijom efekata zuba nastaje visokokvalitetna zamena
zazub.

' e :'EINE. VITA materijali Vam daju sigurnost da se taj zahtev ispuni bez zamornog mesanja
"(“‘“-“ ili proba, bez obzira na to sa kojim VITA materijalima se radi.

VITA kontrola boja

U poslednjoj fazi procesa se kvalitativna procena boje vise ne prepusta subjektivnoj
proceni pojedinca. VITA proces karakteriSe objektivna kontrola rezultata reprodukcije,
kao glavna pretpostavka zadovoljnog pacijenta - bez dorada.
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VITAVIVILE Keramika sa finom strukturom

VITA VM 13 je razvijen kao feldspat keramika za fasetiranje
metalnih skeleta od konvencionalnih legura, u KTS-opsegu od
oko 13,8 —15,2. KTS-opseg, kao i temperature pecenja za
VITA VM 13 su optimalno prilagodeni za legure sa visokim
sadrzajem zlata, legure sa smanjenim sadrzajem zlata i
legure na bazi paladijuma. Modeliranje legura pri ovim
temperaturama pecenja moze se skoro iskljuciti.

Sa VITA VM 13 je dobijena keramika ¢ija se struktura

nakon pecenja, u odnosu na uobicajene keramike, odlikuje
izuzetno homogenom raspodelom kristalne i staklene faze.
Takva struktura se opisuje pojmom ,fina struktura”.

Nasl. 1isl. 2 prikazana je fina struktura VITA VM 13 u
poredenju sa uobicajenom strukturom konstrukcije.

SI.1

Nagrizena povrina konvencionalne metalkeramike
(nagrizana 20 sek. sa VITA CERAMICS ETCH) pokazuje grupe
leucitnih kristala pre¢nika do 30 um. Razlika KTS-vrednosti
izmedu leucitnih grupa i staklene faze cesto dovodi do
pukotina usled naprezanja.

Sl.2

Povrsina koja je nagrizana sa VITA VM 13 (nagrizana 20 sek.

sa VITA CERAMICS ETCH) pokazuje vrlo finu raspodelu leucitnih
kristala u staklenoj reSetki zahvaljujuci lokalnoj kompenzaciji
razlicitih KTS-vrednosti leucitne i staklene faze sprecena su veca
pucanja usled naprezanja.

Povoljna povrsinska konzistencija

Pored poboljsanih fizickih karakteristika, fina struktura

VITA VM 13 zubotehnicaru i pacijentima pruza Citav niz
prednosti. Kako se VITA VM 13 nakon pecenja mozZe izuzetno
lako brusiti i polirati, mogu se postici vrlo glatke povrsine.
Adhezija keramicke povrsine je smanjena i zbog toga pacijentu
pruza prijatan osecaj Cistoce.

SI. 1: REM snimak povrsine konvencionalne
metalkeramike (uvecano 5000 puta).

SI. 2: REM snimak povrsine

VITA VM 13 (uvecano 5000 puta).
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Podaci — Cinjenice

Otpornost na savijanje u 3 tacke [MPa]

ISO-granicna  konvencionalna ~ VITAVM 13
vrednost keramika

Rastvorljivost [pg/cm?]

ISO-granicna  konvencionalna ~ VITAVM 13
vrednost keramika

Poboljsane fizicke karakteristike

Osim niZe temperature pecenja, VITA VM 13 se istovremeno odlikuje vecom
otporno3cu na savijanje, na prijanjanje naslaga i temperaturne promene, kao i
manjom rastvorljivos¢u u kiselinama u odnosu na konvencionalne metalkeramike.

Otpornost na savijanje
Otpornost na savijanje VITA VM 13 u odnosu na konvencionalnu
metalkeramiku i ISO-gran¢na vrednost prema 150 6872.

Rastvorljivost
Rastvorljivost u kiselinama VITA VM 13 u odnosu na konvencionalnu metalkeramiku i
ISO-granicna vrednost prema SO 6872.

VITA VM 13 - Fizicke karakteristike Jedinica Vrednost

KTS (25—500°C) OPAQUE 10€ . K 13,6-14,0

Tacka transformacije OPAQUE °C oko 570/577

KTS (25-500°C) BASE DENTINE 10¢ . K 13,1-13,6

Tacka omek3avanja BASE DENTINE °C oko 635

Tacka transformacije BASE DENTINE °C oko 560/565
Rastvorljivost BASE DENTINE pg/cm? oko 12
Debljina BASE DENTINE g/cm? oko 2,5
Otpornost na savijanje u 3 tacke BASE DENTINE MPa oko 120
Srednja veli¢ina zrna BASE DENTINE. pm oko 18
Strucna provera (prema IS0 9693) BASE DENTINE MPa oko 43

Slicnost caklini

Kao i sve keramike sa finom strukturom koje proizvodi kuca VITA, VITA VM 13 se
ponasa sli¢no kao gled. To pokazuju vrlo dobri rezultati istraZivanja stomatolosko-
medicinskih centara Univerziteta u Cirihu, kao i istraZivanja koje su sproveli dr.
Giordano, Goldman medicinska skola, Bostonski univerzitet, u odnosu na VITAVM 7.

Literatura : E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVILTZ Oblast primene

Za fasetiranje legura u KTS-opsegu od 13,8—15,2 - 10 - K

Temperatura pecenja Temperatura pecenja
keramike [°C] Linearni koeficijent termickog 3irenja keramike (KTS) izmeren pri 25—-500°C keramike [°C]
1000 - 1000
950 + -+ 950

I VITAVM.9
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Linearni koeficijent termickog 3irenja KTS keramickih materijala skeleta izmeren pri 25-500°C
(Legure merene na 25-600°C)

VITA SUPRINITY PC
Llitijum-silikatna staklokeramika ojacana cirkonijum-dioksidom
KTS (25— 500°C) ca. 11,9-12,3 - 10°¢- K

VITAVM 11
KTS (25-500°C) 11,2-11,6 - 10°6 - K

*ViSe podataka o legurama moZete naci na internetu u delu preuzimanje (Downloads).




Sta treba znati o koeficijentu termickog 3irenja
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Ako je KTS-vrednost materijala za skelet mnogo niza od KTS-vrednosti keramike
za fasetiranje, povecavaju se tangencijalna naprezanja na istezanje i stvaraju se
radijalne pukotine sa tendencijom otvaranja ka spolja. To moZe da prouzrokuje kasnije
stvaranje pukotina.

Ako je KTS-vrednost materijala za skelet mnogo veca od KTS-vrednosti keramike za
fasetiranje, povecavaju se tangencijalna naprezanja na sabijanje i stvaraju pukotine
skoro paralelne sa skeletom. To moZe da prouzrokuje smetanja.

Idealni tangencijalni pritisak i radijalni napon se postize ako je KTS keramike
optimalno prilagoden materijalu skeleta.

Optimalno je da keramika za fasetiranje ima nesto nizu KTS-vrednost od materijala
skeleta. S obzirom na spajanje lepljenjem, keramika mora da prati karakteristike
materijala skeleta. Time se keramika pri hladenju izlaZe malom tangencijalnom
naprezanju na sabijanje.

Prilikom fasetiranja materijala skeleta keramikom, pored KTS-vrednosti vazna je
i debljina sloja. U zavisnosti od nje, izmedu slojeva se stvaraju naponske razlike
(radijalno naprezanje na istezanje) koje se povecavaju sa povecanjem debljine sloja.




Rezultat pecenja

Kod dentalnih keramika rezultat pecenja u velikoj meri zavisi od individualnog
postupka pecenja i konstrukcije skeleta koje izvodi korisnik. Vrsta peci ,poloZaj senzora
temperature, nosa¢ keramike za pecenje, kao i veli¢ina radnog modela u postupku
pecenja su znacajni faktori koji uticu na rezultat.

Na3e tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene
usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju na brojnim sopstvenim
iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao
referentne vrednosti. Ukoliko povr3ina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju
optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja, postupak pecenja se mora prilagoditi.

Za postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, ve¢
izgled i povrsinska konzistencija keramike nakon pecenja.

/\ Paznja: | nosa¢ keramike za pecenje moZe u velikoj meri da utie na rezultat. Sve
VITAVM temperature pecenja se zasnivaju na koris¢enju nosaca keramike za pecenje
od tamne keramike. U slucaju svetlih nosaca keramike za pecenje, temperatura moze
odstupati od referentne vrednosti za 10-20°C, a ponekad ¢ak i za 40°C, zavisno od
peci, pa se zato mora podignuti u skladu sa tim.

Blagi sjaj povrsine keramike je potvrda pravilnog postupka pecenja.
Ako je keramika mle¢na i nehomogena, temperatura je previse niska.
Priblizavajte se pravilnoj temperaturi pecenja sa korakom od 5-10°C.
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Kompozicija skeleta i debljine slojeva

Konstrukcija skeleta

Krunice i ¢lanovi mosta, koje treba fasetirati keramikom, moraju se modelovati kao
umanjene anatomske forme. Debljina zidova modela ne sme prekoraciti 0,4 mm,
¢ime se nakon obrade garantuje minimalna debljina zida od 0,3 mm. Ostre ivice,
oblasti ispod njih i duboki Zljebovi se moraju izbegavati. Modeliranjem venca i inlej
ojacanja u palatinalnom podrudju moze dodatno povecati stabilnost.

U vezi modelovanja skeleta, ulaganja, zalivanja, nagrizanja, obrade, peskarenja i
oksidacije obavezno se pridrZavajte preporuka proizvodaca legura.

/\ Napomena: Nasa prakti¢na iskustva u KTS-opsegu od 13,8—15,2- 10 - K™ su
pokazala da se dobri rezultati postizu ako je KTS-vrednost legure (mereno u opsequ
25-600°C) 14,0~14,4 - 105 - K. Kod legura sa KTS (25-600°C) >14,5 - 10°¢- K

bi trebalo vr3iti pecenje sa dugotrajnim hladenjem nakon 1. pecenja dentina. Kod
vecih KTS-vrednosti legura se ne sme primeniti temperaturni opseq od 900—700°C
duze od 3 minuta. Dalje informacije cete naci u pregledu VITA i kombinacije

legura testiranih sa VITA VM 13. On se nalazi na www.vita-zahnfabrik.com u delu
Download/Verblendmaterialien / Legierungsiibersicht (Preuzimanje/Materijali za
fasetiranje / Pregled legura).

Debljine slojeva kod keramika

Debljine slojeva kompozicije jedne keramicke fasete bi trebalo da budu ravnomerne
po celoj fasetiranoj povrsini. Debljina keramickog sloja ne bi trebalo da prekoraci
ukupnu debljinu od 2 mm (optimalno je da debljina sloja bude izmedu 0,7 i 1,2 mm).

"



OPAQUE nanosenje slojeva

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Metalni skeleti u KTS-opsequ
0d 13,8 do 15,2

VITA VM 13 OPAQUE

Kao priprema za VITA VM 13 BASICi BUILD UP nano3enje
slojeva, na skelet prvo nanose WASH OPAQUE i OPAQUE.

WASH OPAQUE pritom ima sledece funkcije:

1. Stvaranje potrebnog adhezivnog oksida

2. Povezivanje sa povrsinom legure

3. Podrska boje restauracije; narocito kod legura
bez plemenitih metala

Za nanosenje opakerskog Washbranda su na raspolaganju
Wash osnovna masa (W0), odgovarajuca boja opaker mase
(OP) ili SUB OPAQUE mase (50). WO, OP i SO imaju iste fizicke i
hemijske karakteristike i zato su sve pogodne za Washbrand.

Kod Opakerbranda se za reprodukciju VITA SYSTEM 3D-MASTER
boja za svaku grupu svetline (OP0-OP5) i za svaku boju VITA
klasi¢nih A1-D4 boja koristi jedan opaker.

A\ Napomena: 7a postizanje intenzivnije i toplije boje moze
se izme3ati odgovarajuci OPAQUE sa Wash osnovnom masom
(WO zlatno-narandZasta) ili SUN OPAQUE (SO1 Zuckasta, SO2
narandzasta i SO3 crvenkasta). Krajnji rezultat restauracije
stoga moZe znacajno odstupati od uzorka boje.

12



Obrada opakera kod legura sa plemenitim metalima

Priprema skeleta
Skelet obraden finom, ozubljenom burgijom za tvrdi metal pre peskarenja.

Skelet peskaren sa 125 um aluminijum-oksida i pritiskom od 2 bara.
Kod legura bez plemenitih metala koristiti 250 um i pritisak od 3—4 bara.
Molimo da se pri obradi skeleta precizno drZite uputstava proizvodaca.

Oksidacija skeleta prema podacima proizvodaca.

A\ Vaino: Legure koje sadrze cink (Zn) se moraju peskariti, oksidirati i nakon
pecenja oksida nagrizati u istom, toplom, kiselom kupatilu oko 5 minuta.
Ostatke nagrizanja potpuno ukloniti isparavanjem.

Wash-Opaker

Opaker u prahu
Opaker u prahu se mesa sa VITA VM OPAQUE LIQUID i dobija se smesa koja se u vrlo
tankom sloju ¢etkicom, specijalnom za opaker, nanosi na Cisti i suvi skelet.

VITA SPRAY-ON postupak

Wash-Opaker se moZe naneti VITA SPRAY-ON postupkom. Ovde se prah wash-opakera
mesa sa VITA SPRAY-ON LIQUID u odgovarajucoj staklenoj posudi, a zatim se
ravnomerno naprskava na povrsinu skeleta. Pogledajte posebno uputstvo za upotrebu
za VITA SPRAY-ON (Br. 492M).

Opaker u pasti
Kao alternativa se moze koristiti i wash-opaker u pasti. On se u tankom sloju utrljava u
povrsinu skeleta.

A\ Napomena: Paste treba izmesati staklenim ili plasti¢nim instrumentom.
Ukoliko se pasta posle duzeg vremena skladiStenja ne moZe izme3ati, prvobitna
konzistencija se moZe uspostaviti ciljanim dodavanjem VITA PASTE FLUID-a.

Za susenje opakera u pasti potrebno je duZe vreme predsusenja. Molimo da se drZite
preporucenih uputstava za pecenje. Izbegavajte da opaker u pasti dode u dodir s
vodom, jer se prilikom pecenja u opakeru mogu stvoriti pukotine i mehurici.

13



Obrada opakera kod legura sa plemenitim metalima

Preporuceni postupak pecenja Washbrand-a:

Vit. °C . ol A |prib.temp.] —" VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Prasak 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

peceni Wash-opaker na nosacu keramike za pecenje.

Pecenje opakera

Opaker u prahu se mesa sa OPAQUE FLUID-om tako da dobijena smesa postane
kompaktna, nakon ¢ega se cetkicom ili staklenim instrumentom nanosi preko cele
povrsine koja se fasetira i pece na odgovarajuci nacin.

Analogno tome, opaker u pasti se nanosi na suvi skelet. Opaker se, takode moZze
naprskati VITA SPRAY-ON postupkom.

Tabelu koriS¢enja za OPAQUE mase nalazi se na na strani 26.

Preporuceni postupak pecenja opakera:

Vit. °C . Pl A |prib.temp., " VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Prasak 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Ispeceni opaker sa malo sjajnom povrinom na nosacu keramike za pecenje.

14



Obrada opakera kod legura bez plemenitih metala

Uputstva za sigurno fasetiranje legura bez plemenitih metala

Skeleti od legura bez plemenitih metala su losiji provodnici toplote i zbog toga imaju
razlicite karakteristike u odnosu na legure sa plemenitim metalima, tako da se pri
keramickom fasetiranju skeleta od legura bez plemenitih metala sa VITA VM 13 mora
voditi racuna o slede¢em:

— Pri livenju legura bez plemenitih metala koristiti samo specijalne keramicke retorte.

— Nalivati samo novi materijal.

— Pri obradi skeleta izbegavati stvaranje ostrih ivica.

— Peskariti aluminijum oksidom od 250 im i pritiskom od 3—4 bara.
Obavezno se drzati podataka proizvodaca legura!!!

— Da bi se sprecila prebojenja, povrsine koje se ne fasetiraju ne treba peskariti ili
gumirati posle svakog pecenja. Nakon toga obavezno dobro ocistiti skelet.

— Da bi se postigla dobro povezivanje legure bez plemenitih metala i VITAVM 13,
mora se izvrsiti pecenje Wash-a na temperaturi ve¢oj za 50°C, a pecenje opakera na
temperaturi vecoj za 30 °C. Time se povrsina bolje pokriva i osigurava se bolji spoj.

Preporuceno pecenje Wash-a kod legura bez plemenitih metala:

Vit. °C . Dl A |prib.temp., " VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Prasak 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
pasta 500 4.00 552 75 940 2.00 552

Preporuceno pecenje sa opakerom kod legura bez plemenitih metala:

Vit. °C . Vol A |prib.temp.] —" VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Prasak 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

/\ Napomena: Ispeceni opaker ima vrlo sjajnu povrsinu i pomalo izgleda providan
kao staklo.

15



BASIC nanosenje slojeva

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

metalni skelet pripremljen
sa OPAQUE masom u
KTS opsegu od 13,8-15,2

—

= nase
DERMT iR
1

VITA VM 13 BASIC nano3enje slojeva se nakon nanosenja
WASH OPAQUE-a i OPAQUE-a spaja sa BASE DENTINE i ENAMEL
masama.

Masa koja nosi boju i koja veoma dobro pokriva BASE DENTINE

je idealna pretpostavka za konstrukciju faseta intenzivnih boja.

Za reprodukciju optimalnog rezultata boje kod tankih zidova,
ova dvoslojna varijanta nudi sigurno reSenje.

Osim toga, intenzivno dejstvo boje BASE DENTINE omogucava
obilnu primenu ENAMEL masa za postizanje Zeljene transpa-
rentnosti.

Posle OPAQUE premaza, korisnik sa samo dva sloja moze postici
restauraciju koja deluje prirodno i Zivopisno

/\ Napomena: Razli¢itim odnosima debljina sloja BASE
DENTINE i ENAMEL masa moZe se uticati na intenzitet boje
restauracije. Sto je sloj BASE DENTINE mase deblji, to je
intenzivnija boja rezultata. Sto je sloj ENAMEL mase deblji,
to je rezultat restauracije bledi.

Optimalna proizvodnja boje u cervikalnom podrucju moze se
postici primenom CHROMA PLUS masa.

Za svetle ili toplije rezultate boja se odgovarajuci BASE DENTINE
moZe izme3ati sa SUN DENTINE ili se u potpunosti zameniti

SUN DENTINE masom. Konacni rezultat moZe znacajno da
odstupa od uzorka boje prilikom koriS¢enja CHROMA PLUS ili
SUN DENTINE mase.

16



VITAVIVILTZ BASIC nanosenje slojeva

u kombinaciji sa metalnim skeletom pripremljenim sa OPAQUE sredstvom
Da bi se omogucilo da se rad kasnije lakSe podigne, model najpre treba izolovati
VITA Modisol olovkom.

VITA MODELLING FLUID RS

Za mesanje svih dentinskih, incizalnih i dodatnih masa. Glatka konzistencija
omogucava dugu i vlaznu obradu uz istovremeno dobru postojanost. Zato je ova
tecnost idealna za vece restauracije i viseclane mostove.

NanoSenje VITAVM+13 BASE DENTINE
BASE DENTINE u Zeljenoj boji naneti u celu formu zuba, od vratnog dela.
ve¢ u ovom stanju treba proveriti okluziju, laterotruziju i protruziju u artikulatoru.

Da bi se obezbedilo dovolno prostora za caklinu, neophodno je da se masa
BASE DENTINE umanji u odgovarajucoj koli¢ini prema Semi nanosenja slojeva.

Nanosenje VITAVM«13 ENAMEL

U vise malih porcija, od srednje trecine krunice naneti ENAMEL za potpuno definisanje
oblika krunice. Oblik malo predimenzionisati radi kompenzacije promena pri pecenju.

Tabelu koriS¢enja VITA VM 13 ENAMEL masa naci cete na strani 26.
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VITAVIVILTE BASIC nanodenje slojeva

Pre prvog pecenja dentina, interdentalno i do skeleta odvojiti pojedinacne ¢lanove
mosta.

Restauracija sa nanetim slojevima pre prvog pecenja dentina.

Preporuceni postupak pecenja za 1. pecenje dentina

Vit. °C Y Pl P prib. temp. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauracija nakon prvog pecenja dentina.

Korekcije oblika/dalje nanosenje slojeva
Ponovna izolacija modela pomocu VITA Modisol olovke. Interdentalne prostore,
kao i bazalne povriine meduclanova, ispuniti BASE DENTINE masom.

Zatim izvrsiti korekcije oblika od vratnog dela pomocu BASE DENTINE mase i u
podrudju tela do incizalnog podrucju sa ENAMEL masom.

Preporuceni postupak pecenja za 2. pecenje dentina

Vt. °C . Pl Pl prib. temp. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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BASIC nanosenje slojeva

—e

Finalizacija
Mostove, odnosno krunice treba finalizovati. Pre zavrinog pecenja
za postizanje sjaja, celu povrdinu ravnomerno izbrusiti i dobro odistiti

. od brusne praSine.
' Pri stvaranju prasine mora se koristiti usisivac ili maska za
|
zastitu od prasine. Osim toga, prilikom brusenja pecene keramike

moraju se nositi zastitne naocare.

Mostovi i krunice nakon drugog pecenja dentina.

Preporuceni postupak pecenja za postizanje sjaja

Vt. °C . Pl Pl prib. temp. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Kompletan rad se prema potrebi moZe premazati VITA AKZENT PLUS GLAZE
glazurom i prilagoditi bojama za akcentiranje VITA AKZENT PLUS.
(U vezi s tim pogledajte VITA AKZENT PLUS uputstvo za rad br. 1925)

Preporuceni postupak pecenja za postizanje sjaja sa VITA AKZENT® PLUS

Vt. °C . Pl Pl prib. temp. - VAC
min. min. °C/min. °C min min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Gotova restauracija na modelu.

/N Napomena: Ukoliko su prilikom ugradnje restauracije potrebne korekcije
brusenjem, one se moraju ponovo polirati. To je najbolje raditi poliranjemiili
pecenjem radi postizanja sjaja.
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BUILD UP nanosenje slojeva

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

u kombinaciji sa metalnim
skeletom pripremljenim sa OPAQUE,
u KTS-opsequ od 13,8-15,2

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

VITAVM13 BUILD UP nanosenje slojeva se nakon nanosenja
WASH OPAQUE-a i OPAQUE-a spaja sa BASE DENTINE, TRANSPA
DENTINE i ENAMEL masama.

BUILD UP nano3enje slojeva obezbeduje zajednicko dejstvo
BASE DENTINE, koji nosi boju, i transparentnog TRANSPA
DENTINE, kojim se povecava efekat dubine restauracije.

Kod troslojne varijante to povecava smanjeno i individualno
doziranje sloja ENAMEL masa. Time se postize vece
priblizavanje prirodnom izgledu.

Kombinacijom ENAMEL i TRANSPA DENTINE masa u odnosu na
debljinu sloja BASE DENTINE moze se individualno pode3avati
intezitet boja. VaZeci udeo BASE DENTINE daje intenzivniju
boju, dok povecana primena TRANSPA DENTINE i ENAMEL masa
smanjuje intenzitet boje.

/\ Napomena: Efekat boje restauracije se u velikoj

meri odreduje BASE DENTINE masom. TRANSPA DENTINE,
analogno prirodnom izgledu, uti¢u samo na harmonizaciju
prelaza do gledi.

Optimalna proizvodnja boje u cervikalnom podrucju moze se
postici primenom CHROMA PLUS masa.

svetle ili toplije rezultate boja odgovarajuci TRANSPA DENTINE
moze se izme3ati sa SUN DENTINE ili se u potpunosti zameniti
SUN DENTINE masom. Konacni rezultat moze da odstupa od
uzorka boje prilikom koriS¢enja CHROMA PLUS ili SUN DENTINE
mase.
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BUILD UP nanosenje slojeva

u kombinaciji sa metalnim skeletom pripremljenim sa OPAQUE sredstvom
Da bi se omogucilo da se rad kasnije lakSe podigne, model najpre treba izolovati
VITA Modisol olovkom.

VITA MODELLING FLUID RS

Za mesanje svih dentinskih, incizalnih i dodatnih masa. Glatka konzistencija
omogucava dugu i vlaznu obradu uz istovremeno dobru postojanost. Zato je ova
tecnost idealna za vece restauracije i viseclane mostove.

Nanosenje VITAVMs13 BASE DENTINE

BASE DENTINE naneti preko cele povrsine koja se fasetira u umanjenu formu zuba,
poceti od vratnog dela.

ve¢ u ovom stanju treba proveriti okluziju, laterotruziju i protruziju u artikulatoru.

Nanosenje VITAVM+13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se nanosi u celu formu zuba.

Da bi se obezbedilo dovoljno prostora za gled, neophodno je da se masa
TRANSPA DENTINE umanji za odgovarajucu koli¢inu.

Nanosenje VITAVM+13 ENAMEL
U vise malih porcija, na gornju tre¢inu krunice naneti ENAMEL za potpuno definisanje
oblika krunice. Oblik malo predimenzionisati radi kompenzacije promena pri pecenju.

Tabelu koriS¢enja VITA VM 13 ENAMEL masa naci cete na strani 26.
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VITAVIVILTZ BUILD UP nanosenje slojeva

Pre pecenja, interdentalno i do skeleta odvojiti pojedinacne ¢lanove mosta.

Restauracija pre prvog pecenja dentina.

Preporuceni postupak pecenja za 1. pecenje dentina

Vit. °C Y Pl P prib. temp. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauracija nakon prvog pecenja dentina.

Korekcije oblika/dalje nano3enje slojeva
Model ponovo izolovati na meduclanu pomocu VITA Modisol olovke. Interdentalne

prostore, kao i bazalne povriine meduclanova ispuniti BASE DENTINE masom.

Na kraju izvrsiti korekciju oblika u podrugju tela koris¢enjem TRANSPA DENTINE ...
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BUILD UP nanosenje slojeva

...iuincizalnom podrucju pomocu ENAMEL mase.

Preporuceni postupak pecenja za 2. pecenje dentina

Vit. °C . 27 Vol prib. temp. VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Mostovi i krunice nakon drugog pecenja dentina.

Finalizacija

od brusne prasine.

Pri stvaranju prasine mora se koristiti usisivac ili maska za

moraju se nositi zastitne naocare.

Preporuceni postupak pecenja za postizanje sjaja

Mostove, odnosno krunice treba finalizovati. Pre zavrinog pecenja
za postizanje sjaja, celu povrdinu ravnomerno izbrusiti i dobro odistiti

zastitu od prasine. Osim toga, prilikom brusenja pecene keramike

Vt. °C — 7 Z7 prib. temp. VAC
min. min. °C/min. °C min. min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

glazurom i prilagoditi bojama za akcentiranje VITA AKZENT PLUS.

Kompletan rad se prema potrebi moZe premazati VITA AKZENT PLUS GLAZE

(U vezi s tim pogledajte VITA AKZENT PLUS uputstvo za rad br. 1925)

Preporuceni postupak pecenja za postizanje sjaja sa VITA AKZENT® PLUS

Vit. °C . Pl Pl prib. temp. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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BUILD UP nanosenje slojeva

Gotov rad na modelu.

A\ Napomena: Ukoliko su prilikom ugradnje restauracije potrebne korekcije
brusenjem, one se moraju ponovo polirati. To je najbolje raditi poliranjem ili
pecenjem radi postizanja sjaja.
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Tabela pecenja

Vt. °C . A ~ prib.temp, —> | VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
Pelenje oksida | Molimo da vodite ra¢una o podacima proizvodaca legura!!!

WASH OPAQUE pecenje 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
WASH OPAQUE PASTE pecenje 500 4.00 512 75 890 2.00 512
OPAQUE pecenje 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE pecenje 500 4.00 512 75 890 1.00 512
WASH OPAQUE pecenje kod skeleta od legura bez plemenitih metala** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
WASH OPAQUE PASTE pecenje kod skeleta od lequra bez plemenitih metala** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
OPAQUE pecenje kod skeleta od legura bez plemenitih metala** 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
OPAQUE PASTE pecenje kod skeleta od lequra bez plemenitih metala** 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
MARGIN* pecenje 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER* pecenje 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. pecenje dentina 500 6.00 6.55 ) 880 1.00 6.55
2. pecenje dentina 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Pecenje za postizanje sjaja 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Pecenje za postizanje sjaja VITA AKZENT PLUS 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Peenje za korekcije sa CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Oblast primene, vidi str. 28/29

** Napomena: Dalje informacije o postupku kod legura bez plemenitih metala naci cete

nastrani 15.

Napomena:

Kod dentalnih keramika rezultat pecenja u velikoj meri zavisi
od individualnog postupka pecenja i konstrukcije skeleta koje
izvodi korisnik. Vrsta peci, polozaj senzora temperature, nosac
keramike za pecenje, kao i veli¢ina radnog modela u postupku
pecenja su znacajni faktori koji uticu na rezultat.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od
toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih
uputstava) se zasnivaju na brojnim sopstvenim iskustvima i
eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra
samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrsina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju
optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat, postupak pecenja se
mora prilagoditi. Za postupak pecenja nije odlu¢ujuca tempe-
ratura pecenja koju pokazuje uredaj, ve¢ izgled i povr3inska
konzistencija keramike koja se pece posle zavrienog procesa.

Objasnjenje parametara pecenja:

Vt.°C

NN

oko temp.°C

—

VACmin.

pocetna temperatura

Vreme predsusenja u min., vreme zatvaranja
Vreme zagrevanja u min.

Porast temperature u stepenima Celzijusa u min.
krajnja temperatura

Vreme odrZavanja krajnje temperature

Vreme odrZavanja vakuuma u min.
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Tabele koriS¢enja za VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITA classical A1-D4° boje

Sledeca tabela koris¢enja je data samo kao referenca!

VITA SYSTEM 3D-MASTER boje OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:J(;T? ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

VITA classical A1-D4 boje OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILIE(;T*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* 0dnos mesanja 1:1
** Oblast primene, vidi str. 28/29
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VITA tecnosti za modeliranje

VITA

VITA

-E]
HER +
1]

VITA MODELLING FLUID RS

Specijalna crvena tecnost za mesanje svih dentinskih, incizalnih i dodatnih masa.
Glatka konzistencija VITA MODELLING FLUID RS omogucava dugu i vece pripremu
uz istovremeno dobru postojanost, pa je zato narocito pogodna za vece restauracije
i mostove sa viSe clanova.

VITAVM OPAQUE FLUID

Specijalno za mesanje sa VITA VM opakerom u prahu.
/\ Napomena: Ne koristiti za mesanje
masa za dentin!

VITA VM PASTE FLUID
Tecnost za meSanje sa VITA VM opakerom u pasti.

VITA MODELLING FLUID (ne nalazi se u asortimanu)

Za mesanje svih dentinskih, incizalnih i dodatnih masa. VITA MODELLING FLUID
sprecava brzo susenje keramickih masa. ova tenost povecava i plasticnost pri
nanosenju ¢lanova pri nanorenju slojeva.

VITA VM MODELLING FLUID (ne nalazi se u asortimanu)

Za me3anje BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL i dodatnih masa.
Omogucava izuzetnu postojanost slojeva spojenih brzim isparavanjem tecnosti.
Optimalno za izradu manjih restauracija ili za radove bez trajnog usisavanja.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (ne nalazi se u asortimanu)
Specijalna Anti-Greening (protiv patiniranja) tecnost za legure
sa visokim sadrzajem srebra (udeo srebra > 30 %).
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Dodatne mase

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow bela
— za kontrolu fluorescencije u udubljenjima | () | EL2 cream bes J in:,ﬂ
restauracije C | E3 tabac braon i @
— univerzalno primenljiv za podrsku i ()| EL4 golden fleece Zuta
intenziviranje osnovne hoje ()| ELS papaya narandZasta
— podrzava transparentnost u ()| EL6 sesame zeleno-Zuta
gingivalnom podrugju
VITA VM 13 MARGIN C | m icy beige bela -
— za postizanje estetskog prelaza kod labijalno | () | M4 wheat Zuta U |manen
skracene metalne krunice C )| M5 amber cilibar s: @
— naneta, plastificirana MARGIN masamorase | () | M7 seashell svetla bez
o¢vrsnuti dovodenjem toplote; preporucuje | () | M8 tan pastelna braon
se da se stabilizira rame pomocu fena ili C )| M9 beach svetlonarandzasta
toplotnog zraenja iz otvora peci.
VITAVM 13 EFFECT CHROMA C )| EC ghost bela ey
— mase za modifikaciju intenzivnih boja ()| EC2 linen boja peska S
— zaisticanje odredenog obojenog podrugja ()| EC3 pale banana svetloZuta il
na zubu ()| EC4 lemon drop jaka limun Zuta
— zaindividualnu konstrukciju vrednosti ()| ECS golden rod svetlonarandzasta
svetline u podru¢ju vrata, dentina i gledi ()| EC6 sunflower narandzasta
()| EC7 light salmon roze
()| EC8 toffee bez-braon
C )| EC9 doe braon
C | EC10 larch zelena-braon
)| ECM gravel zelena-siva
VITA VM 13 MAMELON C | Mw1 ecru bez -+
— jako fluorescentna masa, uglavnom C )| MM2 | mellow buff topla Zuta-braon - gl
se koristi u incizalnom podru¢ju C )| Mwm3 peach puff jaka narandzasta 2 @
— za karakterizaciju bojom izmedu
inciziva i dentina
VITA VM 13 CHROMA PLUS C_ )| cP ivory slonova kost
— da bi se postigla intenzivnija proizvodnja C_ )| cp2 almond bez | S
boja u podrudju vrata zuba (narocito kod C )| ce moccasin svetla narandZasto-braon E:W:m
VITA classical AT-D4), moguca je primena )| Cp4 caramel narandzasta
Chroma Plus masa. | Cp burlywood zelena-braon

— kod tankih debljina zidova efektivno
podrzava boju
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Dodatne mase

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutralna -

— sa smanjenom temperaturom pecenja ()| COR2 sand bez | o [conmeeme
(830°(), za korekciju nakon pecenja radi C_ )| COR3 ochre braon §
postizanja sjaja

— u tri nijanse za podrudje vrata, dentina i gledi

VITA VM 13 SUN OPAQUE C_ )| so1 vellowish 7uckasta o~

— za mesanje opakera odgovarajuce boje C )| s02 medium narandzasta §E§z‘|’f \

— u tri razlicite nijanse C )| so3 reddish crvenkasta é o 4

VITA VM 13 SUN DENTINE )| sb1 sun light svetloZuta =

—za svetle i toplije rezultate boja C )| sp2 sun rise svetlonarandzasta §E§ms )

—za primenu u podru¢ju dentina i tela C )| spb3 sun set narandZasto-crvena ég '

VITAVM 13 EFFECT ENAMEL | EET mint cream belicasta transparentna —

— moze se koristiti za sva podrudja gledi ()| EE2 pastel pastelna - EE&F;E".TE;L
prirodnog izgleda ()| EE3 misty rose roze transparentna i o

— univezalno primenljive transparentne ()| EE4 vanilla Zuckasta
mase za efekat gledi ()| EE5 sun light Zuckasta transparentna

— za postizanje prirodnog efekta boje ()| EE6 navajo crvenkasta transparentna

()| EE7 golden glow narandzasta transparentna
()| EE8 coral transparentna crvena
()| EE9 water drop plavicasta transparentna
| EE10 silver lake blue  plava

()| EEM drizzle zelenkasta transparentna

VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl Nijansa pastelno Zuta —

— podesan samo za povr3inske efekte, C )| EP2 pearl blush Nijansa pastelno narandZasta i E:EE;:"CL,:
nije za nanosenje slojeva ()| EP3 pearl rose Nijansa pastelno roze &ls ()

— optimalan za ,izbeljene” restauracije

— Nijansiranje na Zuto i crveno

VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutralna, univerzalno primenljiva A

— za postizanje bisernog efekta kod ()| E02 opal whitish beli¢asta R e
restauracija mladih i vrlo transparentnih ()| EO03 opal bluish plavkasta i o
zuba @ | E04 opal blue plava

)| E05 opal dark violet  tamnoljubicasta

29



Dodatne mase

VITA VM 13 GINGIVA C | 6 rose boja trule visnje —

— za ponovno uspostavljanje prvobitne | 6 nectarine narandzasto-crvena ! cmarvaly
gingivalne situacije | G3 pink grapefruit ~ roze ols

— peku se analogno prvom, odn. drugom @ | G4 rosewood tamnocrvena
pecenju dentina @  Gs cherry brown crvenkasto crna

— klju¢ boja od narandzasto-crvene C )| 6oL light flesh svetloroze
preko crvene do braonkasto crvene @ | GoD dark flesh tamnoroze

VITAVM 13 COLOR OPAQUE | co1 gold narandZasta "

— opaker mase intenzivnih boja za karakteri- | @@ | C02 brown braon - é?:ﬁfz i
zaciju podrucja gledi i cervikalnih podru¢ja | @& | CO3 lilac ljubicasta 8: o
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Asortiman

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
0Osnovni asortiman za BASIC nano3enje slojeva
kom. Sadrhaj | Materijal
1 129 WASH OPAQUE WO
5 129 OPAQUE® OP1-0P5
3 129 SUN OPAQUE S01-5S03
5 129 CHROMA PLUS CP1—-CP5
26 129 BASE DENTINE® TM1-5M3
3 129 SUN DENTINE SD1-SD3
2 12¢g ENAMEL® ENL, END
1 129 NEUTRAL® NT
1 12¢g WINDOW® WIN
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1 50ml | VITAMODELLING FLUID RS
1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
1 - Indikator boje
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 Uputstvo za obradu

* dostupno i kao uZi asortiman masa u vidu BASICKIT SMALL
** dostupno i kao BASICKIT classical u VITA classical A1-D4 bojama i kao
BASICKIT SMALL classical sa sledexih 6 boja: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** gvi asortimani su dostupni i sa PASTE OPAQUE
° dostupno i u pakovanju od 50 g

VITA'VM 13 BUILD UP KIT*/**

il F Asortiman za nadogradnju za BUILD UP nano3enje slojeva
o - Wy v
. J b | = kom. | Sadrhaj | Materijal
26 12¢ TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
* u sledecih 15 boja dostupno i kao BUILD UP KIT SMALL : TM1, TM2, 2M1, 2M2, 2M3,
311.5,3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** dostupno i kao BUILD UP KIT classical u VITA classical A1-D4 bojama i kao
BUILD UP KIT SMALL classical sa 6 boja
° dostupno i u pakovanju od 50 g
VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Dopunski asortiman za korisnike 3D-MASTER-a
kom. Sadrhaj | Materijal
16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 BASE DENTINE® A1-D4
> 16 129 TRANSPA DENTINE® A1-D4
,1“'.{:_“'-- 1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
= .
-*i’( b B! ﬁ. o 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
..;-‘{f‘_ : E ; I > " i \ 1 - Indikator boje
,‘ g B 1 — | VITAKasitna A1-D4 skala boja
. d L
. 2 1 - Uputstvo za obradu
-

* dostupno i sa OPAQUE PASTE
** Asortiman za korisnike 3D-MASTER-a koji Zele da prosire svoj asortiman
VITA classical bojama
°dostupno i u pakovanju od 50 g

31



Asortiman

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
za postizanje prirodnih efekata i karakteristika

kom. Sadrhaj | Materijal

1 129 EFFECT CHROMA ECT-ECT1

3 129 MAMELON MM1-MM3

3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3

5 129 EFFECT OPAL EO1-EO5
iy 1 129 EFFECT ENAMEL EET—EE11

= 6 12¢ EFFECT LINER EL1-EL6
- Sine sa uzorcima boja

. 2 * u sledecim bojama dostupni i kao PROFESSIONAL KIT SMALL :
\_\ 2 o EC1, EC4, EC6, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EET, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Ultra svetle boje za reprodukciju izbeljenih zuba

kom. Sadrhaj | Materijal

12g | OPAQUEOPO

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

50 ml VITA VM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

! - SHADE GROUP OM

1 - Uputstvo za obradu

** dostupno i sa OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Mase za gingivu prirodnog izgleda

kom. Sadrhaj | Materijal
5 129 GINGIVA G1-G5
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - paleta sa uzorcima boja GINGIVA

** dostupno i sa OPAQUE PASTE




VITAVIVIETZ Asortiman

VITA VM 13 MARGIN KIT
Za konstrukciju keramickih oslonaca

kom.

Sadrhaj

Materijal

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

paleta za uzorcima boja MARGIN
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Napomena

VAZNE INFORMACIJE:
Vise o resavanju problema naci cete na nasoj stranici FAQ Metalkeramika na Internetu.

Za sledece proizvode postoji obaveza koriS¢enja nalepnice:

VITA VM OPAQUE FLUID Prouzrokuje jaka nagrizanja kozZe i teSka oStecenja vida.
Moze korozivno da deluje na metal.

Dovodi do jake iritacije oka. @

Pri radu ne jesti i ne piti.

U slucaju dodira s o¢ima: nekoliko minuta pazljivo ispirati vodom.
U slucaju dodira s koZzom: dobro isprati vodom.

Ne dozvoliti da dospe u kanalizaciju.

Ovaj proizvod i njegovu posudu odloZiti kao opasan otpad.

VITA SPRAY-ON Tecnosti i para su lako zapaljive.
INDICATOR LIQUID i
VITA SPRAY-ON LIQUID Posudu dobro zatvoriti.

Drzati dalje od izvora paljenja — ne pusiti.

Koristiti samo na dobro provetrenim radnim mestima.
Posudu dobro zatvoriti i Cuvati na dobro provetrenom mestu.
Proizvod ne sme da dospe u kanalizaciju.

Ovaj proizvod i njegovu posudu odloZiti kao opasan otpad.

Detaljne informacije mozZete naci u sigurnosnim tehnickim listovima!

zastita na radu, zdravstvena Pri radu nositi odgovarajuce zastitne naocare / masku za lice,
zastita zastitne rukavice i zastitnu odecu.

Pri stvaranju prasine, usisivac ili maska za zastitu od prasine
moraju da se koriste.
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Napomena

Informacije u vezi opstih rizika kod stomatoloskih tretmana

* Ovi rizici se ne odnose specijalno na VITA proizvode i njihovu upotrebu, ve¢ su generalno upuceni svim korisnicima.

* Stomatoloski tretmani i nadoknada sa stomatoloskim restauracijama generalno ukljucuju opstirizik od jatrogenog
ostecenja zubne supstance, pulpe i/ili oralnog mekog tkiva. KoriS¢enje sistema za pricvricivanje i stomatoloske restauracije
predstavljaju opsti rizik od postoperativne preosetljivosti.

¢ U slu¢aju nepostovanja uputstva za upotrebu proizvoda ne mogu se garantovati karakteristike proizvoda. Posledica moze
biti neispravan proizvod i nepovratno ostecenje prirodne zubne supstance, pulpe i/ili oralnog mekog tkiva.

* Uspeh restauracije zuba uvek zavisi od toga koliko dobro ona naleZe na strukturu zuba ispod nje.

* Sposobnost da se rutinski izradi glatka, cvrsta restauracija koja dobro naleZe zahteva strogo pridrZavanje odredenih osnova.

* Manjkavo periferno podrucje dovodi do novog stvaranja plaka koje moZe dovesti do upale desni i perifernih pukotina,
usled cega moze do¢i do sekundarnog karijesa, preosetljivosti, povlacenja desni, razgradnje cementa, kao i do labavosti i
promena boje restauracije.

* Nasi proizvodi se moraju koristiti u skladu sa odgovarajucim uputstvom za upotrebu.

* Pogre3na primena moze prouzrokovati Stetu.

* Pored toga, korisnik je obavezan da pre upotrebe proveri da li je proizvod pogodan za oblast primene u kojoj treba da se
primeni.

* Mi ne moZemo preuzeti nikakvu odgovornost ukoliko se proizvod koristi sa materijalima i dodatnom opremom drugih
proizvodaca koji nisu kompatibilni sa nasim proizvodom ili za to nisu odobreni.

* Ukoliko u vezi sa proizvodom nastupe ozbiljni incidenti, oni se moraku prijaviti firmi VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & C0.KG i nadleznom organu drzave clanice u kojoj korisnik i/ili pacijent boravi.
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VITA VM 13 keramika za fasetiranje je dostupna u VITA SYSTEM
3D-MASTER i VITA classical A1-D4 bojama. Garantuje se kom-
patibilnost boja sa svim VITA SYSTEM 3D-MASTER i VITA classical
A1-D4 materijalima.

Sajedinstvenim VITA SYSTEM 3D-MASTER sistematski se odreduju
i potpuno reprodukuju sve prirodne boje zuba.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
17,,7@,][ N\ag\\\\\

Paznja: Nase proizvode potrebno je koristiti prema uputstvima za upotrebu. Ne pre-
uzimamo odgovornost za Stete koje su nastale zbog nepravilnog rukovanja ili obrade.
Korisnik je obavezan prije upotrebe provjeriti da li je proizvod prikladan za predvideno
podrucje primjene. Odgovornost se ne prihvaca kada se proizvod obraduje u nepovoljnoj,
odnosno neodobrenoj kombinaciji sa materijalima i uredajima drugih proizvodaca jer
postoji mogucnost neadekvatnih rezultata. VITA Modulbox nije obavezan sastavni dio
proizvoda. Datum izdavanja ovih informacija: 02.20

Sa objavljivanjem ovih informacija za upotrebu sva dosadasnja izdanja prestaju vaziti.
Najaktualniju verziju naci cete na adresi www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik je sertifikovan i sledeci proizvodi imaju oznaku C € 0124:

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ £} facebook.com/vita.zahnfabrik

1180SR0 — 0220 (X.) S — Version (07)



VITAVM13

Navod na zpracovani

VITA uréovani barev > VITA barevnéd komunikace > VITA barevnéa reprodukce > VITA kontrola barvy

Plati od 03.20

VITA — perfect match. VITA

Pro fazetovéani kovovych konstrukci

v béZném rozsahu KTR.

K dostani v barvach VITA SYSTEM 3D-MASTER®
a VITA dlassical A1-D4®
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VITAVIVITS Pripad pacienta

Obnoveni oralni harmonie
Vysledek tymové spolupréce zubniho |ékare Dr. Enrica Poliho (Padova)
a zubniho technika Maurizia Buzza (Bendtky).

Foto: M. Buzzo

Situace po preparaci zubli 11 a 21.

Kovové kapny korunek, cervikané zredukované pro krcek.

Kapny korunek pfipravené s opakerem a hmotou krcku.

Harmonicka integrace restaurace do celkového obrazu.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Jiz pes 90 let odborné kompetence

0dbornd kompetence v oblasti barev je vice nez jen pouhé urcovani barev. Znamend
pro nas prevzit odpovédnost za lepsi feSeni v celkovém procesu. Jak docilime zlepSeni
v urcovani barvy a jeji reprodukci? Standardizovanymi procesnimi kroky k vy3si
efektivité. PoZadavky na odbornika v oblasti dentéIni techniky dnes znamenaji: docilit
lepsi vysledky s vynaloZenim méné energie Tento cil nds zavazuje.

Urcovani barev VITA
Jednoznacné urceni zakladni barvy zubu je dileZitym predpokladem k tomu, aby
pacient pfijal zubni nahradu. Zékladni barva se v podstaté nachazi uprostred dentinu.

Urcovani efekti

PFirozené zuby jsou jedinecnym a skutecnym zazrakem pfirody. Proto je pro urceni
zakladni barvy dilezZité identifikovat detaily daného zubu, napf. prlsvitné zény nebo
anomdlie, aby nahrada co nejvice odpovidala pfirodé pfirozenému vzhledu. Pro
analyzu efektd resp. detaild doporucujeme pofidit digitalni snimek.

VITA pienos barev

Pro perfektni reprodukci urcité barvy zubu je nezbytné bezchybné zprostiedkovani
i informace laboratofi. Jakékoli nedorozuméni ma za nasledek drahé a zbytecné
dodélavky. Proto pro popis zakladnich barev doporucujeme schéma prenosu barev
a pro analyzu efektd nebo podrobnou analyzu digitéIni foto. Pomoci téchto ddaji
pak miiZete spolehlivé a rychle vyhotovit reprodukci, kterd perfektné zapadne mezi
=z zbyvajici zuby.

VITA reprodukce barev
f \ V procesu reprodukce zéleZi na tom, aby urcitd zakladni barva mohla byt bezchybné
w reprodukovéna. Dovednym pfenesenim zubnich efektd na zubu pak vznikne velice
kvalitni zubni nahrada.
' T jTEINE' Materidly VITA Vam poskytuji jistotu, Ze tento narok bude spInén bez zdlouhavého
"{“M-“ michani nebo zkou3eni, bez ohledu na to, ktery material VITA bude pouzit.

we
ol B G eep

VITA kontrola barev

V poslednim kroku procesu nema byt kvalitativni hodnoceni barvy jiz zaleZitosti sub-
jektivniho hodnoceni jednotlivce. K procesu VITA patfi i objektivni kontrola vysledku
reprodukce, jez je nejdilezitéjsim predpokladem spokojenosti pacienta bez potieby

néslednych dodélavek.




Keramika s mikrostrukturou

VITA VM 13 je koncipovand jako Zivcova fazetovaci keramika
pro kovové konstrukce z béznych slitin v rozsahu soucinitele
tepelné roztaznosti cca 13,8—15,2. Rozsah STR a teplota
vypalovani VITA VM 13 je optimalni pro slitiny obsahujici
vysoky i redukovany podil zlata, pro slitiny na bézi paladia
jakoZ i slitiny neobsahujici uslechtilé kovy. Pfi téchto teplotach
vypalovéni Ize prakticky vyloucit deformaci slitiny.

VITA VM 13 je keramika, jejiz struktura po vypéleni ve srovnani
s béznymi keramikami ukazuje podstatné homogennéjsi
rozdéleni krystalové a sklenéné faze. Tato struktura je popsdna
pojmem ,jemnad struktura”. Na obr. 1a obr. 2 je zobrazena
jemna struktura VITA VM 13 ve srovnani s béZnou strukturou.

Obr.1

Naleptany povrch bézné metalokeramiky (leptano 20 sekund
pomoci VITA CERAMICS ETCH) ukazuje shluky leucitovych
krystald s primérem az 30 um. Rozdil v soucinitelich tepelné
roztaznosti leucitovych shlukd a sklenéné faze mohou
zplisobovat trhliny v ddsledku pnuti.

Obr. 2

Naleptany povrch bézné metalokeramiky (leptano 20 sekund
pomoci VITA CERAMICS ETCH) ukazuje velmi jemné rozdéleni
leucitovych krystali ve sklenéné fazi.

Diky lokdInimu vyrovnani riiznych STR leucitu ve sklenéné fazi
se zabrani vétsim trhlindm zpiisobenym v disledku pnuti.

Vyhodné vlastnosti povrchu

Mikrostruktura VITA VM 13 poskytuje zubnimu technikovi a
pacientovi kromé zlep3enych fyzikélnich vlastnosti cely fadu
vyhod. ProtoZe Ize VITA VM 13 po vypéleni vyborné brousit a
ledtit, je moZné dosahnout velmi hladkych povrchd. Prilnuti ke
keramickému povrchu je mensi a tim pacientovi davd pfijemny
pocit Cistoty.

Obr. 1: Rastrovany snimek naleptaného povrchu bézné
metalokeramiky (5000ndsobné zvétsent).

Obr. 2: Rastrovany snimek naleptaného povrchu

VITA VM 13 (5000ndsobné zvétseni).
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Zlepsené fyzikalni vlastnosti
VITA VM 13 vykazuje kromé sniZeni teploty vypalovéni soucasné zlep3eni pevnosti v

kyselindch ve srovnani s béznymi metalokeramikami.

Pevnost v ohybu
Pevnost VITA VM 13 v ohybu ve srovnani s béZznou metalokeramikou a mezni hodnotou
podle IS0 6872.

Rozpustnost
Pevnost VITA VM 13 v ohybu ve srovnani s béZnou metalokeramikou a mezni hodnotou
podle IS0 6872.

VITA VM 13 = Fyzikalni viastnosti ,ehg::;?(a Hodnota
STR (25-500°C) OPAQUE 10°¢-K? 13,6-14,0
Transformacni teplota OPAQUE °C cca 570/577
STR (25-500°C) BASE DENTINE 10°¢-K? 13,1-13,6
Bod méknuti BASE DENTINE °C cca635
Transformacni teplota BASE DENTINE °C cca 560/565
Rozpustnost BASE DENTINE pg/cm? cl2
Hustota BASE DENTINE g/am? a5
Tiibodova pevnost v ohybu BASE DENTINE MPa cca120
Stfedni zrnitost BASE DENTINE pm cals
Kontrola spojeni (podle 1SO 9693) BASE DENTINE MPa cadl3
Podobnost skloviné

VITA VM 13 se chovd stejné jako vSechny keramiky s jemnou strukturou od firmy
VITA velmi podobné skloviné. Toto ukazuiji velmi dobré vysledky studii centra
zuniho Iékafstvi univezity v Curychu a Dr. Giordana, Goldman School of Medicine,
University of Boston, podle VITA VM 7.

Literatura: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVILTE Oblast pouziti

Pro fazetovani slitin se soucinitelem tepelné roztaznosti v rozsahu 13,8 —=15,2- 10¢ - K

Teplota vypalovani Teplota vypalovani
keramiky °C Linedrni koeficient tepelné roztaznosti keramiky, méreno pfi 25—500°C keramiky °C

1000 — - 1000
950 —+ -+ 950

I VITAVM.9
-+ 900
‘ VITAVMA3
-+ 850

VITA TITANKERAMIK

800 - [ ViTavMn -+ 800

750 — — 750
Konstrukce Konstrukce Konstrukce Konstrukce

~— ml. 1 W,
10

7 8 9 1 12 13 14 15 16 17

900

T

850

T

T

Linedrni soucinitel tepelné roztaznosti konstruk¢niho materidlu, méfeno pii 25-500°C
(slitiny méeny pfi 25-600°C)

VITA SUPRINITY PC
Lithiumsilikatovd sklokeramika zesilena oxidem zirkonicitym
STR (25— 500°C) ca. 11,9-12,3 - 106 - K™

VITAVM 11
STR (25-500°C) 11,2-11,6 - 10°¢ - K*

* blizsi udaje o slitindch naleznete na internetu pod downloads




Dilezité informace ke koeficientu tepelné roztaznosti

fez
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Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materidlu mnohem nizsi nez
KTR fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencidlni napéti v tahu a vytvareji se radialni
ryhy smérem ven. Pozdéji to muzZe zpusobit trhliny.

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materidlu mnohem vyssi nez
koeficient fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencialni napéti v tlaku a vytvéreji se
praskliny téméf paralelné s konstrukci. To muZe zpusobit odlupovani.

IdedIni tangencialni napéti v tlaku a radidIni napéti v tahu je dano tehdy, jestlize je
koeficient tepelné roztaznosti keramiky optimalni sladény s koeficientem roztaznosti
konstrukéniho materidlu.

Optimalni je, kdyZ fazetovaci keramika vykazuje o néco nizsi hodnotu koeficientu
tepelné roztaznosti nez materidl konstrukce. Z diivodu prilnavého spojeni musi
keramika odpovidat termickym vlastnostem materialu konstrukce. Pfi chlazeni je tak
keramika vystavena lehkému tangencidlnimu tlakovému napéti.

Pii fazetovani konstruk¢niho materidlu keramikou je kromé hodnoty soucinitele
tepelné roztaznosti rozhodujici také tloustka fazety. Béhem fazetovani se tak vytvéreji
rozdily v pnuti (radidIni tahové napéti), které se zvy3uji s rostouci tloustkou vrstvy.




Vysledek péleni

U dentalnich keramik je vysledek vypalovani zavisly pfedevsim na individualnim
postupu technika pfi vypalovéni a vytvéfeni konstrukce. Pro vysledek je smérodatny
druh pece, umisténi teplotniho ¢idla, nosi¢ vypalovanych vyrobki, jakoz i velikost
vypalovaného pfedmétu.

Nade uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovéani (nezavisle na tom,
zda jsou udéleny tstné, pisemné nebo formou praktickych navod) jsou zaloZena
na vlastnich cetnych zkuSenostech a pokusech. Pfesto pro uZivatele plati tyto Gdaje
pouze jako orienta¢ni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stuper lesku
neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimélnich podminek, je nutno
proces vypalovani odpovidajicim zpiisobem upravit.

Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota vypalovani zobrazovana pfistrojem,
nybrz vzhled a vlastnosti povrchu keramiky po vypaleni.

I\ Pozor: Vysledek mohou také silné ovlivnit nosice vypalovanych vyrobka.
V3echny teploty pro vypalovani VITA VM vychdzeji z pouzivani tmavych nosicli pro
keramické vypalované vyrobky. V piipadé svétlych nosicii pro vypalované vyrobky
se teplota mdZe lisit od uvedené orientacni hodnoty podle pouZité pece o 10 —20°C,
v nékterych situacich dokonce az 0 40°C, a musi se proto patficné zvysit.

Lehky lesk keramického povrchu je potvrzenim toho, Ze jste pfi vypalovani postupovali
spravné. Pokud je keramika naopak mlé¢nd a nehomogenni, byla teplota piilis nizkd.
Ke spravné teploté vypalovani se pfiblizujte postupné po 5-10 °C.
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Vytvofeni konstrukce a tloustky vrstev

Vytvoreni konstrukce

Keramicky fazetované korunky a mistkové ¢ldnky se musi modelovat jako zmen3ené
anatomické tvary. Tloustka stény modelace nesmi byt mensi nez 0,4 mm, aby po byla
po vymodelovani zarucena minimdlni tloustka stény 0,3 mm. Nesmi se objevovat ostré
hrany, do sebe vchazejici mista a hluboké ryhy- Modelovanim girland nebo inlayovych
vyztuh v palatindInim prostoru se miZe je$té navic zvysit stabilita.

(o se tyce modelace konstrukci, vkladani, liti, mofeni, modelovani, piskovani a oxidace
dodrZujte bezpodmine¢né doporuceni vyrobce slitiny.

/\ Upozornéni: nase praktické zkusenosti s koeficientem tepelné roztaznosti v
rozsahu 13,8—15,2 - 10 - K™ ukdzaly, Ze dobré vysledky vykazuji slitiny s rozsahem
14,0-14,4-10° - K" (méreno pii 25—-600 °C). U slitin se soucinitelem tepelné
roztaznosti (25-600 °C) >14,5- 10 - K" by se od prvniho dentinového péleni mélo
pélit s dlouhodobym chlazenim. U vyssich hodnot soucinitele tepelné roztaznosti
se proto tepelny rozsah 900—700°C nesmi projit rychleji nez za 3 minuty. Dal3i
informace najdete v piehledu VITA testovanych slitin v kombinaci s VITA VM 13.

To najdete na www.vita-zahnfabrik.com v Download/Verblendmaterialien/
Legierungsiibersicht.

Tloustky vrstev u keramik

Pii vytvateni keramické fazety by mély byt tloustky vrstev rovnomérné po celé
fazetované plose. Tloustka keramické vrstvy by vSak neméla byt vétsi nez celkova
tloustka 2 mm (optimalni je tloustka vrstvy mezi 0,7 a 1,2 mm).

"



Vrstveni OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

kovova konstrukce v rozsahu

KTR13,8az15,2

VITA VM 13 OPAQUE

Pro pfipravu vrstveni VITA VM 13 BASICa BUILD UP
se nejdfive nanese na konstrukci WASH OPAQUE a OPAQUE.

WASH OPAQUE mé pfitom nésledujici funkce:

1. Vytvoreni potrebnych pfilnavych oxidli

2. Vytvoieni spojeni s povrchem slitiny

3. Podpora chromatické aberace restaurace, obzvIast u
neuslechtilych slitin

Pro nanaseni wash opakeru mate k dispozici zakladni hmotu
Wash (WO), opakerové hmoty pro pfisluSnou barvu (OP) nebo
hmoty SUN OPAQUE (S0). WO, OP a SO maji stejné chemickofy-
zikdIni vlastnosti a hodi se proto viechny pro washbrand.

Pti opakerovém pdleni je potfeba opaker pro kazdou skupinu
svétlosti (OP0-OP5) u reprodukce barev VITA SYSTEM
3D-MASTER a pro kazdou barvu u reprodukci barev

VITAPAN classical A1- D4.

A\ Upozornéni: Pro intenzivnéjsi a teplejsi barevny vysledek
mizete smichat pfisluSny OPAQUE se zékladni hmotou Wash
(WO zlaté oranZovd) nebo SUN OPAQUE (S01 Zlutava, S02
oranZovd a S03 Cervenavad). Konecny vysledek restaurace se
véak tim mlZe znacné lisit od barevného vzoru.
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Zpracovani opakeru slitin uslechtilych kovi

Priprava konstrukce
Konstrukce pred otryskavénim vytvofend jemnou tvrdokovovou frézou se stfidavymi
zuby.

Konstrukce otryskejte 125 pm oxidu hlinitého a tlaku 2bar.
U neuslechtilych slitin pouZijte 250um a tlak 3—4bar.P¥i pfipravé konstrukci
dodrZujte presné tidaje vyrobce.

Konstrukce oxidovana podle tdaji vyrobce.

A\ Dulezité: vypalované slitiny, které obsahuiji zinek (Zn), se museji otryskat,
zoxidovat a pooxidacnim pdleni namofit v ¢isté, teplé kyselinové ldzni po dobu
cca 5 minut. Zbytky po mofeni odstraiite kompletné pomoci odpafeni.

Wash opakerové paleni

Opakerovy prasek

Opakerovy prasek se s VITA VM OPAQUE FLUID smichd do vodové fidké hmoty a
pomoci Stétecku, specidiniho pro pouZiti opakeru, se nanese na cistou a suchou
konstrukci.

Postup VITA SPRAY-ON:
Wash opaker Ize nastfikat také pomoci postupu VITA SPRAY-ON. Smichejte wash-
opakerovy prasek s VITA SPRAY-ON LIQUID v pfislusné sklenéné nddobce a potom
rovnomérné nastiikejte na povrch konstrukce. Viz samostatny navod k pouZiti pro
VITA SPRAY-ON (¢. 492M).

Opakerova pasta
Alternativné Ize pouZit také washopakerovou pastu. Ta se miiZe ve slabé vrstvé nanést
na povrch konstrukce.

A\ Upozornéni: pasty se musi pfed pouZitim promichat sklenénym nebo plastovym
néstrojem. Pokud pastu nelze po del3i dobé jiZ rozmichat, pak pdvodni konzistence
dosdhnete pridanim VITA VM PASTE FLUID.

Opakerova pasta potfebuje pro zaschnuti delsi dobu predsuseni. DodrZujte pfitom
doporucené vypalovéni. Zabrafite, aby opakerové pasta pfisla do kontaktu s vodou,
nebot v opacném piipadé by se pfi vypalovéni mohly v opakeru vytvéret bubliny a
trhliny.
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Zpracovani opakeru slitin uslechtilych kovi

Doporuceny postup pii wash paleni.

Vt. °C . Pl Wl cca tepl. - VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Prasek 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Vypaleny washopaker na keramickém nosici.

Opakerové paleni

aby kryl, a vypali se podle daného postupu pro vypalovani.

Pfitazovaci tabulku pro hmoty OPAQUE najdete na strané 26.

Doporuceny postup pii opakerovém paleni:

Opakerovy prasek s VITA VM OPAQUE FLUID se namichd na hustou konzistendi,
pomoci Stétecku nebo sklenéného néstroje se nanese na fazetovaci plochu tak,

Analogicky k tomu se opakerovd pasta nanese na suchou konstrukci tak,
aby kryla. Opaker Ize nastfikat také pomoci postupu VITA SPRAY-ON.

Vit. °C . Pl Pl cca tepl. - VAC

min. min. °C/min. °C min min.

Prasek 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Hotovy vypéleny opaker s lehce se lesknoucim povrchem na keramickém nosici.
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Zpracovani opakeru u neuslechtilych slitin

Pokyny pro spolehlivé fazetovani neuslechtilych slitin

ProtoZe jsou konstrukce z neuslechtilych slitin $patnymi vodici tepla a tim maji rizné
chovani oproti uslechtilym slitindm, museji se u keramického fazetovani neuslechtilych
slitin s VITA VM 13 dodrzovat ndsledujici body:

— pii liti neuslechtilych slitin pouZivejte pouze specialni keramické kelimky.

— odlévejte vyhradné novy material.

— pfi zhotoveni konstrukci nesmi vzniknout ostré hrany.

— otryskujte 250 m nebo 125 pm oxidu hlinitého pfi tlaku 3-4 bar. Bezpodminecné
dodrzte tdaje vyrobce slitiny!!!

— Abyste zabranili pfipadnému nezadoucimu zbarveni, méli byste v3echny plochy,
které nejsou urcené k fazetovani, otryskat nebo pfegumovat po kazdém paleni.
Ndsledné musite konstrukci diikladné vycistit.

— pro dosaZeni spolehlivého spojeni neuslechtilé slitiny a VITA VM 13 se musi wash-
brand provést o 50°C a opakerové paleni o 30°C vy3e. Tim se povrch lépe opracuje a
zajisti lepsi spojeni.

Doporuceny postup pii washbrand paleni u neuslechtilych slitin:

Vt. °C . Pl Pl cca tepl. - VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Prasek 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 552 75 940 2.00 552

Doporuceny postup pii opakerovém paleni u neuslechtilych slitin:

Vt. °C . Pl Pl cca tepl. - VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Prasek 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

/\ Upozornéni: hotovy vypéleny opaker md silné lesklou plochu a vypada lehce
skelné prlsvitny.
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Vrstva BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

=

Z enaram
g

VITA VM 13 BASE DENTINE

pomoci OPAQUE pfipravena
kovova konstrukce v
STR13,8-15,2

—

= nase
DERMT iR
1

Zakladni vrstveni VITA VM 13 BASIC se po naneseni WASH
OPAQUE a OPAQUE sklada ze dvou hmot, z BASE DENTINE a
ENAMEL.

Hmoty BASE DENTINE, které jsou barvonosné a velmi dobfe
kryji, jsou idedInim pfedpokladem pro vytvofeni barevné
intenzivni fazety.

S touto dvouvrstvou variantou nabizi VITA optimalni cestu
k reprodukovdni barevnych odstin(, zejména pfi tenkych
vrstvach.

Intenzivni Ucinek barvy hmoty BASE DENTINE navic umoZiiuje
rozsahlé pouziti hmot ENAMEL, které zp(isobi poZzadovanou
priisvitnost.

UZivatel mize po naneseni OPAQUE pomoci pouhych

dvou vrstev docilit pfirozené plsobici rekonstrukci s Zivym
vyzafovanim.

A\ Upozornéni: intenzita rekonstrukce mize byt ovlivnéna
rliznym pomérem tloustky vrstvy BASE DENTINE a vrstvy
ENAMEL. Cim silngj3i je vrstva BASE DENTINE, tim je vysledek
barevné intenzivnéjsi. Cim silnéjsi je vrstva ENAMEL, tim je
vysledek matnéjsi.

OptimdlIni reprodukci barev v cervikéIni oblasti Ize podpofit
pouZitim hmot CHROMA PLUS.

Pro slunecni a hitejivy barevny vysledek mdzete BASE DENTINE
smichat s pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim zcela nahradit.
Konecny vysledek restaurace se mlize znacné lisit od barevného
vzoru, at'jiz pouZijete CHROMA PLUS nebo hmoty SUN DENTINE.
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VITAVIVIETE Vrstva BASIC

Kovové konstrukce pfipravené s OPAQUE
Model se nejprve izoluje tycinkou VITA Modisol, aby byla pozdéji mozno snadné
sejmuti modelu.

VITA MODELLING FLUID RS

Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. Velmi vldcnd
konzistence umoziuje dlouhé a vihké zpracovavani pfi soucasném zachovéni dobré
stability. Proto je tato tekutina vhodna zejména pro vétsi restaurace a viceclenné
miistky.

Naneseni VITAVMs13 BASE DENTINE

Naneste BASE DENTINE v pozadované barvé smérem od oblasti krcku po celém tvaru
zubu.

Jiz v tomto stadiu by mély byt v artikulatoru zkontrolovany centrdlni okluze, laterdini a
predozadni funkéni pohyby pro pfipadné artikulacni prekdzky.

Pro zajisténi dostatku mista pro sklovinu, je nutnd redukce hmoty BASE-DENTINE v
odpovidajicim objemu, analogicky schématu vrstveni.

Naneseni VITAVMs13 ENAMEL

ENAMEL pro doplnéni tvaru korunky za¢néte nandset od prostfedni tretiny korunky
ve vice mensich davkach. Pro vyrovnani smrsténi pfi vypalovéni tvar trochu
predimenzujte.

Pfifazovaci tabulky pro hmoty VITA VM 13 ENAMEL jsou na strané 26.
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VITAVIVIETE Vrstva BASIC

Pfed prvnim dentinovym pélenim se u miistku musi separovat jeho jednotlivé ¢leny,
a sice vzdy interdentalné az na konstrukci.

Hotové navrstvena restaurace pred prvnim dentinovém paleni.

Doporuceny postup pii 1. dentinovém paleni

Vit. °C Y Pl P ccatepl. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurace po prvnim dentinovém paleni.

Opravy tvaru/dal3i vrstveni
Opétné izolovani modelu tycinkou VITA Modisol. InterdentdIni prostory, jakoz i bazalni
plochy meziclenu vypliite hmotou BASE DENTINE.

Zavérelné korekce tvaru provedte smérem od oblasti kr¢ku hmotou BASE DENTINE
av oblasti téla az k oblasti incise hmotou ENAMEL.

Doporuceny postup pii 2. dentinovém paleni

Vt. °C Y %l 7 ccatepl. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Vrstva BASIC

Mstek a korunka po druhém dentinovém péleni.

Dokonceni
Mstek resp. korunku dohotovte. Pro paleni na lesk obruste rovnomérné
cely povrch a dlikladné jej ocistéte od brusného prachu.

Pokud se vytvai prach, pouzijte odsavani nebo ochrannou masku.
P¥i broudeni palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle.

Doporuceny postup pfi vypalovani na lesk

Vt. °C . Pl Pl ccatepl. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

V pfipadé potteby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Plus GLAZE, a na zavér provést
individudIni dpravy barvami VITA AKZENT Plus.
(viz ndvod ke zpracovéni VITA AKZENT Plus ¢. 1925)

Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT® PLUS

Vt. °C Y %l 2 ccatepl. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Hotova restaurace na modelu.

/N Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotiebi provést jesté
néjaké opravy brousenim, musi se pak restaurace znovu vylestit. LeSténi provedete
nejlépe glazurou nebo palenim na lesk.
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Vrstveni BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

pomoci OPAQUE pfipravena
kovova konstrukce v
KTR13,8-15,2

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

Zakladni vrstveni VITA VM 13 BUILD UP se po naneseni
WASH OPAQUE a OPAQUE sklada ze hmot BASE DENTINE,
TRANSPA DENTINE a ENAMEL.

Vrstveni BUILD UP prindsi zesileny tcinek rekonstrukce diky
souhfe barvonosné hmoty BASE DENTINE a prisvitné
TRANSPA DENTINE. U tfivrstvé varianty to umoZziiuje
individudIni naneseni mensiho mnozstvi hmot ENAMEL.
Docili se tim presvédcivého piblizeni k pfirozenému
predobrazu.

Kombinaci ENAMEL a TRANSPA DENTINE v poméru k tloustce
vrstvy BASE DENTINE Ize vytvofit individudIni barevnou intenzitu.
Zvy3eny podil hmoty BASE DENTINE zpiisobi zintenzivnéni barvy,
pficemZ pouziti vétsiho mnoZstvi hmoty TRANSPA DENTINE a
ENAMEL snizi barevnou intenzitu.

/\ Upozornéni: barevny Ucinek restaurace je podstatnou
mérou ur¢ovan pomoci BASE DENTINE. TRANSPA DENTINE
zpisobuji, podobné jako u své pfirozeného vzoru pouze
harmonicky pdsobici pfechod ke skloviné.

Optimalni reprodukci barev v cervikaIni oblasti Ize podpofit
pouZitim hmot CHROMA PLUS.

Pro slunecni a hitejivy barevny vysledek mizete TRANSPA
DENTINE smichat s pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim zcela
nahradit. Kone¢ny vysledek restaurace se miiZe lisit od barevného
vzoru, at jiz pouZijete CHROMA PLUS nebo SUN DENTINE.

20



Vrstveni BUILD UP

Kovové konstrukce pfipravené s OPAQUE
Model se nejprve izoluje tycinkou VITA Modisol, aby byla pozdéji mozno snadné
sejmuti modelu.

i VITA MODELLING FLUID RS

S N\ Pro namichani vech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. Velmi vlacnd
J konzistence umoziuje dlouhé a vihké zpracovavani pfi sou¢asném zachovani dobré

stability. Proto je tato tekutina vhodnad zejména pro vétsi restaurace a viceclenné

miistky.

Naneseni VITAVMs13 BASE DENTINE

BASE DENTINE nana3ejte smérem od oblasti krcku po celé fazetované plose
zmenseného tvaru zubu.

Jiz v tomto stadiu by mély byt v artikulatoru zkontrolovény centrdini okluze,
laterdIni a pfedozadni funkéni pohyby pro pfipadné artikulacni prekazky.

Naneseni VITAVMs13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se nanasi na cely tvar zubu.

Pro zajisténi dostatku mista pro sklovinu, je nutnd redukce hmoty TRANSPA DENTINE
v odpovidajicim objemu.

Naneseni VITAVMs13 ENAMEL
Pro dopInéni tvaru korunky nandsejte ENAMEL vicekrdt po mensich dévkach v horni
tfetiné. Pro vyrovnani smrsténi pfi vypalovani tvar trochu predimenzujte.

Pfifazovaci tabulky pro hmoty VITA VM 13 ENAMEL jsou na strané 26.
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VITAVIVIETS Vrstveni BUILD UP

Pfed palenim je nutno u mistki separovat jednotlivé cleny, vidy interdentdIné az na
konstrukci.

Restaurace pfed prvnim dentinovém péleni.

Doporuceny postup pii 1. dentinovém paleni

Vit. °C Y Pl P ccatepl. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurace po prvnim dentinovém paleni.

Opravy tvaru/dal3i vrstveni
Tycinkou VITA Modisol jesté jednou model izolujte u meziclenu. Interdentalni prostory,
jakoZ i bazéIni plochy mezi¢lenu vypliite hmotou BASE DENTINE.

Zavérecné korekce tvaru provedte v oblasti téla ...
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Vrstveni BUILD UP

... avoblastiincise pomoci ENAMEL.

Doporuceny postup pii 2. dentinovém paleni

Vit. °C Y al Pl ccatepl. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Mstek a korunka po druhém dentinovém paleni.

Dokonceni

cely povrch a diikladné jej ocistéte od brusného prachu.

Doporuceny postup pfi vypalovani na lesk

Mstek resp. korunku dohotovte. Pro paleni na lesk obruste rovnomérné

Pokud se vytvéfi prach, pouZijte odsévani nebo ochrannou masku.
Pfi broudeni palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle.

Vt. °C — 7 Z7 cca tepl. VAC
min. min. °C/min. °C min. min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

individudIni dpravy barvami VITA AKZENT Plus.
(viz ndvod ke zpracovéni VITA AKZENT Plus ¢. 1925)

Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT® PLUS

V pfipadé potteby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Plus GLAZE, a na zavér provést

Vit. °C . Pl Pl ccatepl. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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Vrstveni BUILD UP

Hotova prace na modelu.

/\ Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotfebi provést jesté
néjaké opravy brousenim, musi se pak restaurace znovu vylestit. LeSténi provedete
nejlépe glazurou nebo palenim na lesk.
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Tabulka paleni

Vt. °C . o o ccatepl. = VAC
min. min. °C/min. °C min min.
Oxidbrand / Oxidacni paleni | Dodrzujte pokyny vyrobce slitiny!!!

WASH OPAQUE Brand / Péleni WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Paleni WASH OPAQUE PASTA 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
OPAQUE Brand / Pdleni OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE Brand / Pdleni pasty OPAQUE 500 4.00 5.12 75 890 1.00 512
Paleni WASH OPAQUE u konstrukci z neuslechtilych slitin** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paleni WASH OPAQUE PASTE u konstrukci z neuslechtilych slitin** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paleni OPAQUE u konstrukci z neuslechtilych slitin** 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Péleni OPAQUE PASTE u konstrukci z neuslechtilych slitin** 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
MARGIN* Brand 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Paleni EFFECT LINER* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Dentinové péleni 500 6.00 6.55 ) 880 1.00 6.55
2. Dentinové paleni | 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Paleni na lesk 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Paleni na lesk VITA AKZENT PLUS 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Korekeni péleni s CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Oblast pouziti viz strana 28/29

** Upozornéni: dalsi informace ke konstrukcim z neuslechtilych slitin najdete na strané 15.

Upozornéni:

U dentalnich keramik je vysledek vypalovéni zavisly pfedevsim
na individudInim postupu technika pi vypalovani a vytvéfeni
konstrukce. Pro vysledek je smérodatny druh pece, umisténi
teplotniho cidla, nosic vypalovanych vyrobkd, jakoz i velikost
vypalovaného predmétu.

Nase uzivatelsko-technické doporuceni pro teploty vypalovani
(nezdvisle na tom, zda jsou udéleny Ustné, pisemné nebo
formou praktickych ndvodi) jsou zaloZena na vlastnich cetnych
zkudenostech a pokusech. Pfesto pro uZivatele plati tyto Udaje
pouze jako orientacni hodnoty.

Pokud by kvalita povrchu, transparence nebo stuperi lesku
neodpovidaly vysledku vypalovani, provedeného za optimalnich
podminek, je nutno program vypalovani pfislu$né pfizpdsobit.
Pro priibéh vypalovéni neni rozhodujici teplota zobrazovana
pristrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materidlu po vypéleni.

Vysvétlivky parametri paleni:

Vt.°C

NN

cca tepl.°C

—

VACmin.

Startovadi teplota

Doba predsuseni v min, doba zavirani

Doba zahfivani v min.

Riist teploty ve stupnich Celsia za minutu

Konecnd teplota

doba, po kterou pdsobi kone¢na teplota

Doba trvani vakua v minutach
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Pfifazovaci tabulky pro VITA SYSTEM 3D-MASTER® a barvy VITA classical A1-D4®

Nasledujici pfifazeni plati pouze jako orientacni ukazatele!

Barvy VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:ng ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Barvy VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILIEOST*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

*Pomér smési 1:1
** oblasti poufiti viz strana 28/29

26




VITA modelovaci tekutiny

VITA

VITA

-E]
HER +
1]

VITA MODELLING FLUID RS

Specialni cervené roztoky pro namichani viech dentinovych, feznych a pfidavnych
hmot. VI&¢nd konzistence pripravku VITA MODELLING FLUID RS umoziiuje dlouhé a
vlhké zpracovavani pfi soucasném zachovéni dobré stability a je proto vhodny zejména
pro vétsi restaurace a viceclenné mdstky.

VITA VM OPAQUE FLUID

specidlné pro namichani opakerovych praskd VITA VM.
A\ Upozornéni: Nepouzivejte k namichani
dentinovych hmot!

VITA VM PASTE FLUID
Roztok pro namichéni opakerovych praskd VITA VM

VITA MODELLING FLUID (neni soucasti sortimentu)

Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. VITA MODELLING
FLUID chrani pied rychlym vysychanim keramické hmoty. Tekutost kromé toho
zajistuje vyssi plasticitu pfi vrstveni.

VITA VM MODELLING LIQUID (neni souésti sortimentu)

pro namichani BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL a pfidavnych hmot.

To zajistuje vynikajici stabilitu pfi nanaseni vrstev spojenou s rychlym odpafovanim
kapaliny. IdeéIni pfipravek pro vyrobu mensich restauraci nebo pro praci bez trvalého
odsavani.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (neni sou¢ésti sortimentu)
Specidlni roztok proti zezelendvani slitin s vysokym obsahem stfibra (> 30 %).
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Pridavné hmoty

— Ui¢inné podporuji barvu u tenkych stén

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow bila
— k nasmérovani fluorescence z hloubky C )| EL2 cream bézova J in:,ﬂ
rekonstrukce C | E3 tabac hnéda i @
— univerzéIné pouZzitelné pro podporu a ()| EL4 golden fleece Zlutd
zintenzivnéni zékladni barvy ()| ELS papaya oranzova
— pfi poutZiti v gingivalni oblasti podporuji ()| EL6 sesame zeleno Zlutd
rozptyl svétla
VITA VM 13 MARGIN C | M icy beige bila -
— pro vytvareni estetickych prechodii u C )| M4 wheat Zlutd U |manen
labidIné zkracenych kovovych Cepicek C )| M5 amber jantarova s: @
—nanesena a plasticky upravend hmota C )| ™7 seashell svétle béZovd
MARGIN musi byt teplem vytvrzena, C )| ™8 tan pastelové hnéda
doporucuje se stabilizovat ramena fénem C | M9 beach svétle oranzova
nebo sdlavym teplem u vstupu do pece
VITA VM 13 EFFECT CHROMA )| EC ghost bild E—
— barevné intenzivni modifikované hmoty C )| EC2 linen piskové bézova o[
— pro zvyraznéni urité barevné oblasti ()| EC3 pale banana svétle Zluta bE
nazubu ()| EC4 lemon drop jemné citrénoveé zlutd
— pro individudlni vytvoreni jasu v oblasti ()| ECS golden rod svétle oranZova
krcku, dentinu a skloviny ()| ECs sunflower oranZova
()| EC7 light salmon riizova
()| EC8 toffee bé7ové hnéda
C )| EC9 doe hnédd
C | EC10 larch zeleno hnéda
)| ECM gravel zeleno 3edd
VITA VM 13 MAMELON C | Mm1 ecru bézova -~
— silné fluorescentni hmota, kterd se pouzivd | () | MM2 | mellow buff tepla Zluto hnéda - gl
hlavné v incizalni oblasti ()| MM3 | peach puff jemné oranzovd 2 @
— k barevné charakterizaci mezi dentinovou a
sklovinovou hmotou
VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cp ivory slonovinova
— pro dosazeni intenzivnéjsi barevné C_ )| cp2 almond bézovd | S
reprodukce v oblasti kr¢ku je mozné C )| ce moccasin svétle oranzové hnéda & :W:m
(obzvlast u VITA classical A1T-D4) )| Cp4 caramel oranZova
pouZiti hmot Chroma Plus | Cp burlywood zeleno hnéda
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Pridavné hmoty

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutralni -
— se snizenou pélici teplotou (830°C) ()| COR2 sand bézova | o [conmeeme
pro korekce po paleni na lesk C )| COR3 ochre hnéda §
— ve trech stupnich pro oblast krcku,
dentinu a skloviny
VITA VM 13 SUN OPAQUE C_ )| so1 yellowish Zlutava -
— pro namichéni opakerd pfisludnych barev C )| s02 medium oranzova §E§z‘|’f \
— ve tfech odlisnych odstinech C )| so3 reddish cervenava é o 4
VITA VM 13 SUN DENTINE )| sb1 sun light svétle 7luta -
— pro slunecny a hfejivy barevny vysledek C )| sp2 sun rise svétle oranZova §E§ms )
— pro pouZiti v oblasti dentinu a téla C | sb3 sun set oranzové cervena ég '
VITAVM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream bélavé priisvitna —
— mohou byt poufity pro viechny sklovinové | () | EE2 pastel pastelovd - EE&F;E".TE;L
oblasti pfirozeného vzoru ()| EE3 misty rose rizové prisvitna i o
— univerzalné pouZitelné prlisvitné hmoty ()| EE4 vanilla Zlutavd
s efektem skloviny ()| EE5 sun light Zlutavé prlisvitnd
— pro docileni pfirozeného hlubokého ()| EE6 navajo nacervenale prisvitna
pisobeni ()| EE7 golden glow oranZové prisvitna
()| EE8 coral cervené prisvitnd
()| EE9 water drop modraveé priisvitna
| EE10 silver lake blue ~ modra
()| EEM drizzle Sedavé prlisvitnd
VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl Odstin v pastelové Zluté A
—vhodné jen pro efekty na povrchu, C )| EP2 pearl blush Odstin v pastelové oranzové i E:EE;:"CL,:
ne pro vrstveni ()| EP3 pearl rose Odstin v pastelové riizové &ls ()
— optimélIné vhodné pro "vybélené"
rekonstrukce
— nuance barev Zluté a ¢ervené
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutraini, univerzalné pouZitelnd A
— pro vytvofeni opalového efektu ()| E02 opal whitish bélava R e
u rekonstrukci zubl mladistvych ()| EO03 opal bluish modravd i o
a u velmi prisvitnych zubd @) | Eo4 opal blue modra
)| E05 opal dark violet  tmavé fialovd
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Pridavné hmoty

VITAVM 13 GINGIVA Ol & rose staror(izova —
— pro obnoveni plivodni situace ddsné | 6 nectarine oranZové riizova ! s |
—nanasi se a vypaluje pfi prvnim resp. druhém | ) | G3 pink grapefruit  rliZzovd ols
dentinovém péleni @ | G4 rosewood hnédé cervend
— barevné odstiny se pohybuiji od @ > cherry brown cerno Cervend
oranzovocervené pes nacervenalou az po C )| 6oL light flesh svétle riZova
hnédocervenou @ | GoD dark flesh tmavé riizova
VITAVM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold oranZova "
— barevné intenzivni opakerové hmoty pro @» | co2 brown hnéda - é?:ﬁfz i
charakterizaci sklovinové a cervikdIni oblasti | @@ | CO3 lilac fialova 8 @ 4
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Sortiment

# er 2y ®Em w

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Zakladni sortiment pro vrstveni BASIC

Kus Obsah | Material

129 WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1-0P5

129 SUN OPAQUE S01-503
129 CHROMA PLUS CP1—-CP5
26 129 BASE DENTINE® 1M1-5M3
12¢ SUN DENTINE SD1-SD3
129 ENAMEL® ENL, END

12¢ NEUTRAL® NT

12¢ WINDOW® WIN

vr W | —

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Barevny indikator
- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

Névod na zpracovani

* v redukovaném sortimentu hmot k dostani i jako BASICKIT SMALL
** k dostani i jako BASICKIT classical v barvach VITA classical A1-D4 a jako BASICKIT
SMALL classical v ndlsedujicich barvach: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** veskery sortiment je rovnéz k dostani i s PASTE OPAQUE
° k dostani rovnéz v baleni po 50 g

A VITAVM 13 BUILD UP KIT*/**
/_(f{ 2o Nastavbovy sortiment pro vrstveni BUILD UP
. J £ ;‘: li_. s Kus Obsah | Material
- 26 12¢g TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

* V ndsledujicich 15 barvéch Ize dodat i v BUILD UP KIT SMALL: TM1, TM2, 2M1, 2M2,
2M3,3L1.5,3L2.5,3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** k dostani i jako BASIC UP KIT classical v barvach VITA classical A1-D4 a jako BASIC UP
KIT SMALL classical v Sesti barvach
° k dostani rovnéz v baleni po 50 g

VITA' VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Rozsiteny sortiment pro uzivatele 3D-MASTER
Kus Obsah | Material
16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 BASE DENTINE® A1-D4
e 16 129 TRANSPA DENTINE® A1-D4
,1“{.\"-- 1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
oW
AL N 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
o e s W W
T o T Sl S == 1 - Barevny indikator
:‘ “ " ; : = 1 - Barevnd stupnice VITA classical A1-D4
’ i L
. - 1 - Ndvod na zpracovéni
~

* k dostani i s OPAQUE PASTE
** Sortiment pro zdkazniky 3D-MASTER, ktefi chtéji rozsitit sviij stavajici sortiment o
barvy VITA classical
° k dostani rovnéz v baleni po 50 g
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Sortiment

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Pro vytvareni prirozenych efektti a charakteristik

Kus Obsah Material

1 129 EFFECT CHROMA EC1-ECT1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EO5
" 129 EFFECT ENAMEL EE1-EE11

129 EFFECT LINER EL1-EL6

- Listy se vzornikem barev

* k dodéni v nasledujicich barvach i jako PROFESSIONAL KIT SMALL: EC1, EC4, EC6, EC8,
EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EET1

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Velmi svétlé barvy pro reprodukci bélenych zubi

Kus Obsah Material

12g | OPAQUEOPO

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

50 ml VITA VM OPAQUE FLUID

1 B BLEACHED SHADE GUIDE

SHADE GROUP OM
1 - Névod na zpracovani
* Kk dostani i s OPAQUE PASTE
VITA VM 13 GINGIVA KIT*

Prirozené pisobici zubni ddsné

Kus Obsah Material

5 12g GINGIVA G1- G5
2 12g GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Lista se vzornikem barev GINGIVA

*k dosténi i s OPAQUE PASTE
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VITAVIVITZ Sortiment

VITA VM 13 MARGIN KIT
Pro vytvaieni keramickych ramen

Kus

Obsah

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Lista se vzornikem barev MARGIN
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Upozornéni

DULEZITA INFORMACE:

Instrukce pro detekci a odstranovani problémii najdete na nasich internetovych strankach v casti

FAQ Metalokeramika.

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

VITA VM OPAQUE FLUID

Zplsobuje tézké poleptani pokozky a vazné poskozeni oi.
MiZe zpUsobit korozi kov(.

Lplsobuje vazné podrazdéni odi.

PFi prdci nejezte ani nepijte.

Pfi vniknuti do oci: po dobu nékolika minut opatrné vyplachujte
vodou.

PFi potfisnéni pokoZzky: diikladné omyjte vodou.

Nesmi se vypoustét do kanalizace.

Tento vyrobek a jeho obal se likviduje jako nebezpecny odpad.

VITA SPRAY-ON
INDICATOR LIQUID a
VITA SPRAY-ON LIQUID

Kapalina a péra jsou snadno vznétlivé.

Nadobu pfechovdvejte neprodysné uzavienou.

UdrZujte v bezpecné vzdalenosti od zapalnych zdroji - nekufte.
PouZivejte pouze v dobfe vétranych pracovnich prostordch.
Ndadobu skladujte spravné uzavienou na dobre vétraném misté.
Vyrobek se nesmi vypoustét do kanalizace.

Tento vyrobek a jeho obal se likviduje jako nebezpecny odpad.

Bezpecnost prace,
ochrana zdravi

Pfi praci pouzivejte vhodné ochranné bryle/ochranu obliceje,
ochranné rukavice a ochranny odév.
Pokud se vytvéfi prach, pouZijte odsavani nebo ochrannou masku
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Upozornéni

Informace k obecnym rizikdim pfi dentalnim osetreni

* Tato rizika se nevztahuji specialné k produktiim VITA a jejich pouZiti, nybrZ sméfuji obecné na vechny uZivatele.

* Zubolékarska oSetfeni a nahrady pomoci restaurace skryvaji vseobecné riziko iatrogenniho poskozeni zubni skloviny,
pulpy anebo ordlni mékké tkané. PouZiti upeviiovacich systémd a dentalni restaurace skryvaji vseobecné riziko
postoperativni hypersenzibility.

* Pfi nedodrZovani navodu k pouziti u produktii nelze zarugit vlastnosti produktu. Disledkem miiZe byt vada produktu a
nevratné poskozeni pfirozené zubni skloviny, pulpy anebo ordlni mékké tkané.

o Uspéch restaurace zubu zavisi vidy na tom, jak dobie doseda na pod ni se nachazejici strukturu zubu.

* Schopnost rutinné vytvaret hladkou, solidni a dobfe padnouci restauraci zubu vyZaduje striktni dodrZzovani urcitych
podklada.

* Spatna okrajova oblast zptisobuje tvorbu zubniho plaku, ktery pak vytvafi zanét dasni a boéni trhliny, ¢éimz mize dochazet
k sekundarnimu kazu, citlivosti, paradentdze, rozpousténi zubniho cementu a uvolnéni nebo zabarveni restaurace.

* Nase produkty se musi pouzivat podle aktualné platného navodu k pouziti.

* Nespravné pouziti miiZe zplsobit Skody.

* UZivatel je navic povinen pied pouzitim zkontrolovat, jestli je produkt vhodny pro oblast pouZziti, ve které se ma pouzivat.

* Nemiizeme prevzit Zddnou zodpovédnost, kdyz se produkt pouZiva spolu s materidly a piislusenstvim jinych vyrobc,
které nejsou s nasim produktem kompatibilni nebo k tomu nejsou schvélené.

* Pokud dojde v souvislosti s produktem k vaznym udalostem, musi se to nahlasit VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
a pfislusnému dradu daného statu, ve kterém uzivatel nebo pacient Zije.
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Fazetovaci keramika VITA VM 13 je k dostani v barvdch VITA SYSTEM
3D-MASTER a classical A1-D4. Je zarucena barevnd kompatibilita se
vemi materidly VITA SYSTEM 3D-MASTER a VITA classical A1-D4.

Pomoci jedine¢ného VITA SYSTEM 3D-MASTER miiZete systematicky
urcovat a dokonale reprodukovat v3echny pfirozené barvy zub(.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
17,,7@,][ N\ag\\\\\

Upozornéni: Nase produkty pouzivejte v souladu s informacemi o jejich pouZiti.
Neru¢ime za Zddné Skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. Uzivatel je ostatné povinen si pied pouzitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamyslenou oblast pouZiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyz je produkt pouZit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou
soucasti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materialu: 03.20

Vydanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskera dosavadni vydéni platnost.
Aktudlni verzi naleznete na strankach www.vita-zahnfabrik.com

Spole¢nost VITA Zahnfabrik a nasledujici produkty nesou znacku C € 0124:

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ £} facebook.com/vita.zahnfabrik

1180T - 0320 (X.) S — Version (07)



VITAVM13

Feldolgozasi utmutato

MU, xiogpn Sy

oeASE
2| DENTINE
. —
VITA Szinmeghatérozas > VITA Szinkommunikacié > VITA Szinhelyreéllitas > VITA Szinkontroll

Kiadva: 2020.02.

VITA — perfect match. VITA

Fémvézak leplezéséhez a hagyomdnyos
hétaguldsi tartoményban.

Kaphat VITA SYSTEM 3D-MASTER® és
VITA classical A1-D4° szinekben.
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VITAVIVILE Esetismertetés

A szaj harmoniajanak helyreallitasa.
Dr. Enrico Poli fogorvos (Padova) és Maurizio Buzzo fogtechnikus
(Velence) team-munkajénak eredménye.

Fot6: M. Buzzo

11-es és 21-es fogak prepardldsa utani helyzet.

Fém koronasapkak; cervikalisan csokkentett vall.

Opakerrel és vallmasszéval el6készitett koronasapkdk.

Az 6sszképbe harmonikusan illeszked6 fogpétlds.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®
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2|00 TINE
B T 1

o

=5
CRTET

Szinkompetencia tobb mint 90 éve

A szinkompetencia tobbet jelent puszta szinmeghatdrozasnal. A szinkompetencia
szamunkra felelGsséget jelent a jobb megolddsokért, a teljes folyamat sordn.

VITA szdmdra ez a kozponti kérdés: hogyan érhetiink el javulast a szin meghatérozd-
saban és reprodukaldsaban? A folyamat egyes |épéseinek szabvanyositasaval noveljiik
a hatékonysdagot. Ma a fogdszati szakemberrel szemben megfogalmazott kovetel-
mény: kevesebb réforditassal jobb eredményt elérni. Ez a cél kitelez minket.

VITA Szinmeghatarozas

Egy fog alapszinének egyértelm( meghatdrozasa a legfontosabb eldfeltétele annak,
hogy a paciensnél elfogaddsra talaljunk. Az alapszint alapvetéen a dentin centrumd-
ban taldljuk.

Effektek meghatdrozasa

A természetes fogak egyediilalléak, a természet igazi csoddi. Eppen ezért az alapszin
meghatdrozasa utdn nagyon fontos egy fog részleteinek, pl. transzlucens zéndinak
vagy anomadlidinak felismerése, hogy az eredetivel minél nagyobb megegyezdséget
érjiink el. Az effekt- ill. részletanalizis céljara a digitdlis fotét javasoljuk.

VITA Szinkommunikacio

A meghatarozott fogszin tokéletes reprodukaldsahoz elkeriilhetetlen, hogy a mintat
veszteségmentesen adjuk &t a labornak. Barmilyen félreértés drdga, sziikségtelen
utémunkalatokhoz vezet. Ezért az alapszin leirdsahoz a szinkommunikdcios sémat,
az effekt- vagy részletanalizishez pedig a digitélis fotot javasoljuk. Ezzel az
informécidval gyorsan és biztosan elkészithetd a fogpotlds, amely tokéletesen
integrélhaté a maradékfogak allomanydba.

VITA Szinreprodukcio

A szinhelyredllitas folyamataban az a cél, hogy a meghatdrozott alapszin hibatlanul
reprodukalhatd legyen. A fog effektjeinek szakszer(i lemdsolasaval igy kivalo
mindség(i fogpotlds jon létre.

A VITA anyagok hosszadalmas keverés és kisérletezés nélkiil biztositjak

Onnek ennek az igénynek a kielégitését, barmilyen VITA anyaggal is dolgozzon.

VITA Szinkontroll

A folyamat utolso fazisaban a mindségi fogszin-meghatdrozast tobbé nem kell az
egyén szubjektiv értékitéletére bizni. A VITA folyamat része a szinreprodukcid ered-
ményének objektiv kontrollja, ez a legfontosabb feltétel a paciens elégedettségének
kivivasara és az utémunkak elkeriilésére.




Finomszerkezet(i keramia

VITA VM 13 foldpatkerdmiat kb. 13,8—15,2 hétédgulasu
egyiitthatd;ju, hagyomanyos 6tvozetekbdl késziilt fémvdzak
leplezésére tervezték. VITA VM 13 hétdguldsat valamint
kiégetési h6mérsékletét optimalisan dsszehangoltak a
magas ill. csokkentett aranytartalmd, a palladium-alapi

és a nemesfémmentes otvozetekkel. Ezeken a kiégetési
hémérsékleteken az 6tvozet vetemedése majdnem kizarhaté.

VITA VM 13-mal olyan keramia jott létre, amelynek szerkezete
kiégetés utan a hagyomanyos keramidkkal 6sszevetve a
kristaly- és iivegfazis kiilonlegesen homogén eloszlasat
mutatja. Ezt a strukturdt irjuk le a ,finomszerkezet(i”
fogalmaval. Az 1. és 2. képen VITAVM13 finom szerkezetét
hasonlitjuk ssze egy hagyomanyos vazszerkezettel.

1. kép

Egy hagyoményos fémkeramianak a lemaratott feliilete

(20 masodpercig, VITA CERAMICS ETCH anyaggal) 30 pm
atmérdig terjedd, leucitkristalyokbdl &ll6 agglomeratumokat
mutat. A leucit agglomeratumok és az iivegfazis kozotti eltéré
WAK értékek fesziiltség okozta repedésekhez vezethetnek.

2. kép

VITA VM 13 lemaratott feliilete (20 masodpercig,

VITA CERAMICS ETCH anyaggal) livegfazisban a leucit
kristdlyok nagyon finom eloszldsat mutatja.

Aleucit és az livegfazis eltéré hétagulasanak helyi kiegyenlité-
sével a fesziiltség okozta nagyobb repedések elkeriilhetdk.

Kedvezé feliileti tulajdonsagok

VITA VM 13 kerdmia finom szerkezete a kedvezébb fizikai
tulajdonsagok mellett egy sor elényt kindl a fogtechnikus és

a paciens szamdra. Mivel kiégetés utan VITA VM 13 remekiil
csiszolhatd és polirozhato, ezért nagyon sima feliileteket
hozhatunk Iétre. A kerdmia feliilethez valé tapadas csokken,
ami a paciens szdmdra a tisztasdg kényelmes érzését biztositja.

1.kép: Hagyomanyos szerkezeti fémkerdmia
feliiletének REM-felvétele (5000-szeres nagyités)

2.kép: VITA VM 13 feliiletének REM-felvétele

(5000-szeres nagyités)
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Adatok — tények

3 pontos hajlitészilardsag [MPa]

1SO-hatdrérték  hagyoményos VITAVM 13
keramia

Oldhatdsag savakban [pg/cm?]

1SO-hatdrérték  hagyoményos VITAVM 13
keramia

Jobb fizikai jellemzék

A hagyomanyos fémkeramidkkal 6sszehasonlitva VITAVM13 keramidnak

kisebb a kiégetési hémérséklete, ugyanakkor jobb a hajlitészildrdsaga,
tapadokotése, valamint nagyobb a h6mérsékletvéltozdssal szembeni ellendlldsa,
mikozben oldhatésdga savakban csekély.

Hajlitészilardsag
VITA VM 13 hajlitészilardsaga, dsszehasonlitva egy hagyomanyos
fémkeramidval és az 1S0 6872 szerinti ISO-hatarértékkel.

Oldhatdsag
VITA VM 13 oldhatésdga savakban, dsszehasonlitva egy hagyomanyos fémkeramidval
és az 150 6872 szerinti 1SO-hatarértékkel.

VITA VM 13 — Fizikai tulajdonsagok  |Mértékegység Erték

WAK (25-500°C) OPAQUE 10¢ . K 13,6-14,0

Transzformacios hdmérséklet OPAQUE °C kb. 570/577

WAK (25-500°C) BASE DENTINE 10¢ . K 13.1-13,6

Lagyuldsi pont BASE DENTINE °C kb. 635
Transzformdcids hdmérséklet BASE DENTINE °C kb. 560/565

Oldhatdsag BASE DENTINE pg/cm? kb. 12

Stirdség BASE DENTINE g/cm? kb. 2.5

3 pontos hajlitészildrdsag BASE DENTINE MPa kb. 120

Kozepes szemcsenagysag BASE DENTINE pm kb. 18

Kotésvizsgdlat (IS0 9693) BASE DENTINE MPa kb. 43

Hasonlésaga a zomanccal

VITA VM 13, akdrcsak VITA dsszes finomszerkezeti keramidja, a fogzoménchoz
nagyon hasonléan viselkedik. Ezt a Ziirichi Egyetem fogorvostudomanyi kozpontjanak,
valamint Dr. Giordano, Goldman School of Medicine, Bostoni Egyetem VITA VM 7-re
vonatkozé tanulmanyainak nagyon jé eredményei is igazoljak.

Irodalom: E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVITE Alkalmazasi terilet

Otvozetek leplezéséhez a 13,8—15,2 - 10 - K™ hétaqulasi tartoményban

Kiégetési hémérséklet Kiégetési hdmérséklet
Kerdmia [°(] Kerdmia linedris hétaquldsi egyiitthatdja, 25—-500°C kozott mérve Kerdmia [°(C]
1000 - 1000
950 + -+ 950

I VITAVM.9
900 + -+900
850 +
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800 + -+ 800

=750

‘ VITAVMA3
-+ 850
- [ ViTavMn
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Véaz
- mlr. 1 .
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Kerdmia vazanyag linedris hétaguldsi egyiitthatéja, 25—-500°C kézott mérve
(Otvozetek 25—-600°C kozott mérve)

VITA SUPRINITY PC
Cirkonium-dioxiddal erdsitett litium-szilikat ivegkeramia
WAK (25— 500°C) kb. 11,9-12,3-10°¢ - K"

VITAVM 11
WAK (25-500°C) 11,2-11,6 - 10 - K*

* Tovabbi adatokat az dtvozetekrdl az interneten, Letdltések cimszé alatt talal.




A hétaquldsi egytitthatorol (WAK)

Horizontalis
metszet
egy
sematikus
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sematikus
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Amennyiben a vdzalapanyag hétagulasi egyiitthatéja sokkal alacsonyabb a leplezd-
keramia WAK értékénél, tigy novekszik a tangencidlis hazofesziiltség, és sugériranyd,
kifelé futd repedések jonnek létre. Ez a késébbiekben hasadést okozhat.

Ha a vdzalapanyag hétaquldsi egyiitthatdja sokkal magasabb, mint a leplezékerdmia
WAK értéke, akkor nének a tangencialis nyomofesziiltségek, és a vazzal majdnem
parhuzamosan futé repedéseket hoznak Iétre. Ez lepattogzast okozhat.

Idealis tangencidlis nyomé- és sugdrirany( huzéfesziiltségrdl akkor beszélhetiink, ha a
keramia és a vazalapanyag h6tagulasi egyiitthatdja optimdlisan dssze van hangolva.

Az az optimalis, ha a leplezkerdmia hétaguldsi egyiitthatéja valamivel kisebb, mint a
vdzalapanyagé. A tapadokotés alapjan a kerdmidnak kovetnie kell a vézanyag termikus
viselkedését. igy lehiléskor a kerdmia enyhe tangencialis nyoméfesziiltségnek van
kitéve.

Egy vdzalapanyagnak kerdmidval torténg leplezésekor a htaquldsi egyiitthaté mellett
a leplezés rétegvastagsaga is meghatarozé. igy a leplezésen beliil fesziiltségkiilonb-
ségek képzédnek (sugdriranyd huzéfesziiltség), amelyek a novekvd rétegvastagsaggal
egyiitt nének.




Kiégetési eredmény

A fogészati keramidknal az égés eredménye igen erdsen fiigg a felhaszndlé altal
végzett egyedi kiégetési eljarastol és a vazkialakitastol. A kalyha fajtdja, a hdmérsék-
let-érzékel6 helyzete, a kiéget6tdlca, valamint a munkadarab nagységa kiégetéskor
dontd jelentdségii a végeredmény szempontjabdl.

A kiégetési hdmérsékletre vonatkozé alkalmazastechnoldgiai javaslataink
(fiiggetleniil attdl, hogy azokat széban, irdsban vagy gyakorlati Gtmutatd formdjaban
kozoltiik) szamos sajat tapasztalaton és elvégzett probén alapszanak. Ezek az adatok
ugyanakkor csak irdnymutatdsul szolgdlnak a felhasznalék szamadra. Amennyiben a
feliilet, a transzparencia vagy a fényesség nem felelnek meg az optimalis feltételek
mellett megcélzott égési eredménynek, gy a kiégetés megfeleld testreszabdsara van
sziikség.

A kiégetési folyamat szempontjabél nem a kemence éltal kijelzett kiégetési h6mér-
séklet a mérvado, hanem a kerdmia kiégetés utani kinézete és feliileti jellegzetessége.

A\ Figyelem: A kiéget6 talcak szintén erdsen befolydsolhatjdk az eredményt.

Az bsszes VITAVM kiégetési hémérséklete a sotét kerdmia éget6talcak hasznalatan
nyugszik. Vildgos égetdtalcak esetén a hdmérséklet kalyhatol fiiggden

10 — 20°C-kal, esetenként akdr 40°C-kal is eltérhet a megadott értéktdl,

igy a hémérséklet megfeleld novelése sziikséges.

A kerdmiafeliilet enyhe csillogdsa megerdsiti a korrekt kiégetés tényét. Ha azonban
a keramia tejszeri és nem homogén, akkor til alacsony a h6mérséklet. 5-10 °C-os
Iépésekben kozelitsen a helyes kiégetési hdmérséklethez.

10



Vazkialakitas és rétegvastagsag

Vazkialakitas

Kerdmidval leplezett korondkat és hidtagokat kicsinyitett anatémiai formaban kell
modellezni. A modell falvastagsaga nem lehet kevesebb 0,4 mm-nél, ezzel biztosit-
hatd, hogy a minimalis falvastagsag kidolgozés utan is legalabb 0,3 mm legyen.

Az éles szélek, az aldmend részek és a mély barazdak keriilenddk. A palatinalis
tartomdnyban girlandok vagy inlay-formdju tdmaszok modellezésével még jobban
novelhetd a stabilitds.

Ami a vazkialakitast, bedgyazast, ontést, marast, finiselést, homokftvast és oxidaciot
illeti, kérjiik feltétleniil kovessék az dtvozetek gyartéinak ajanlsait.

/\ Fontos: 13,8—15,2- 10 - K" WAK-tartoményban szerzett gyakorlati
tapasztalataink megmutattak, hogy jo eredmények érheték el, ha az dtvozet
hétagulasi egyiitthatdja (25—600°C-on mérve) 14,0—14,4 - 105 - K érték koriil
van. 14,5 - 10 - K értéket meghaladd 6tvozetek esetén (25—-600°C) az 1.
dentinégetéstdl kezdve az égetésnek hosszd hiitési idgvel kell torténnie.
Magasabb hétaguldsi egyiitthatéju otvozeteknél a hémérséklet 900°C-rél 700°C-ra
csokkenése nem mehet végbe 3 percnél rovidebb idd alatt. Tovébbi informdciét

a VITA éltal VITA VM 13 leplezdvel tesztelt otvozetekrdl késziilt attekintésben
talal. Ez www.vita-zahnabrik.com oldalon, a Download/Verblendmaterialien/
Legierungsiibersicht meniipont alatt taldlhatd.

Rétegvastagsag keramiaknal

Egy kerdmia-leplezés kialakitdsanal a rétegek vastagsdganak a teljes leplezend6
feliileten egyenletesnek kell lennie. A keramiaréteg vastagsaga azonban nem
haladhatja meg a 2 mm-es dsszvastagsagot (optimdlisnak a 0,7 és 1,2 mm kozotti
rétegvastagsag tekinthetd).

"



OPAQUE réteg

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Fémvaz 13,8 és 15,2 kozotti

WAK-tartomanyban

VITA VM 13 OPAQUE

A VITA VM 13 BASIC és BUILD UP réteg elGkészitéséhez el6szor
WASH OPAQUE-ot és OPAQUE-ot kell felvinni a vézra.

A WASH OPAQUE funkciéja itt a kovetkezd:

1. A tapaddshoz sziikséges oxidok képzése

2. Kotés Iétrehozasa az otvozet felszinével

3. A szin telitettségének elGsegitése a fogpotlasndl;
féleg nemesfémmentes otvozeteknél

A mosé opaker égetéshez mosé alapmassza (W0), a szinben
mindig hozzdill6 opaker massza (OP) vagy SUN OPAQUE
masszak (S0) dllnak rendelkezésre. A WO, OP és SO masszak
kémiai-fizikai tulajdonsdgai azonosak, igy mindegyikiik
alkalmas a moséégetésre.

Az opaker égetéshez a VITA SYSTEM 3D-MASTER szinek repro-
dukalasahoz vildgossagi csoportonként (OP0-0OP5), VITA classi-
cal A1—- D4 esetében szinenként egy opakerre van sziikség.

A\ Fontos: Intenzivebb, melegebb szin eléréséhez lehetdség
van arra, hogy a megfelel6 OPAQUE-ot mosé alapmasszéval
(WO arany-narancs) vagy SUN OPAQUE-kal (SO1 sérgés, S02
narancs és S03 voroses) keverjiik. A fogpétlas végsd kinézete
ezdltal azonban jelentésen eltérhet a szinmintatol.
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Opaker feldolgozdsa nemesfém otvozetek esetében

Vazelokészités
Keresztfogazasu, finom keményfém mardval kidolgozott vaz, homokfivas el6tt.

A vézak homokftvasa 125 pm aluminium-oxiddal, 2 bar nyomdson.
Nemesfémmentes otvozeteknél 250 pm és 3—4 bar nyomas alkalmazandé.
Kérjiik, hogy a vaz el6készitésénél tartsa szem eldtt a gyartd eldirdsait.

Gyart6 elGirdsai szerint oxidalt vaz.

AFontos: a cinket (Zn) tartalmazo, kiégethetd tvozeteket homokkal szérni,
oxidalni, majd az oxidégetés utdn tiszta, meleg savfiirdben kb. 5 percig maratni
kell. A savmaradékokat parologtatdssal teljesen el kell tdvolitani.

Wash-opaker égetés

Por opaker
Az opakerport VITAVM OPAQUE FLUID-dal hig, nedves masszava keverjiik,
amit egy kifejezetten az opakerhez valé ecsettel felhordunk a tiszta és szdraz vazra.

VITA SPRAY-ON eljaras

A Wash-Opaker VITA SPRAY-ON eljardssal, szérdssal is felvihet6. Ehhez a por alaku
Washopakert az erre a célra szolgalé livegedényben dsszekeverjiik VITA SPRAY-ON
LIQUID-del, majd egyenletes rétegben a véz feliiletére szérjuk. Lasd VITA SPRAY-ON
kiilon hasznélati utasitasat (Nr. 492M).

Paszta opaker
Alternativaként pasztaformdju Washopakert is haszndlhatunk. Ezt vékonyan a vaz
feliiletére kenjiik.

A\ Figyelem: A pasztakat hasznalat el6tt tivegbél vagy méianyaghdl késziilt
eszkozzel fel kell keverni. Ha az OPAQUE PASTE hosszabb taroldsi id6 utan nem
keverhetd fel, az eredeti konzisztencia VITAVM PASTE FLUID célzott hozzdadasaval
érhetd el ismét.

A paszta-opaker szaraddséhoz hosszabb el@szaritasi id6re van sziikség. Kérjiik,
vegye figyelembe ehhez a javasolt kiégetést. Ugyeljen ra, hogy a paszta-opaker
ne érintkezzen vizzel, mert igy kiégetéskor az opakerben repedések és buborékok
keletkezhetnek.
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VITAVIVILS Opaker feldolgozésa nemesfém otvozetek esetében

Javasolt kiégetés Mosdégetés

Vt. °C ., Ve Vel kb. hém. - VAC

perc perc °C/min. °C perc perc

Por 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Paszta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Opaker égetés
Opaker port VITA VM OPAQUE FLUID-dal dsszekeverve siiri konzisztencidt kapunk,
amit ecsettel vagy livegeszkozzel a leplezendd feliiletet elfedve felhordunk,

és megfelel6 modon kiégetiink.

A paszta opakert hasonlé médon fedéleq vissziik fel a szdraz vézra. Az opaker
VITA SPRAY-ON mddszerrel, szérassal is felvihetd.
A hozzérendelési tébldzatot az OPAQUE masszakhoz a 26. oldalon taldlja.

Javasolt kiégetés Opaker égetés

Kiégetett Washopaker a keramia égetdallvanyon.

Vt.°C . X ol kb. hém. VAC

perc perc °C/min. °C perc perc

Por 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Paszta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Enyhén csillogo feliilet(, készre égetett opaker a keramia égetdallvanyon.
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Opaker feldolgozasa nem nemesfém otvozeteknél

Utmutaté nem nemesfém otvozetek sikeres leplezéséhez

Mivel a nem nemesfém otvozetekbdl késziilt vazak rossz hévezetdk, és ezaltal eltéré
modon viselkednek, mint a nemesfém Gtvozetek, ezért a nem nemesfém vdzak
VITA VM 13-mal végzett kerdmialeplezése esetében a kovetkezd pontokat kell
figyelembe venni:

— Nem nemesfém 6tvozetek ontésekor csak specidlis keramiatégely hasznélhaté.

— Kizérélag 4j anyagot ontsiink.

— A vazak kidolgozdsakor az éles szélek feltétleniil keriilenddk.

— A homokftivas 250 pm aluminium-oxiddal, 3-4 bar nyomassal torténjék.

Az 6tvozet gydrtéjanak adatait mindenkor tartsuk szem el6tt!!!

— Az esetleg fellépd elszinezddések elkeriilésére az Gsszes nem leplezett feliiletet
minden kiégetés utan homokfuvdssal vagy gumival dtdorzsolve kell kezelni.
Utdna a vazat feltétleniil alaposan meg kell tisztitani.

— Azért, hogy a nem nemesfém Gtvozet és VITA VM 13 kozott biztos kétést érjiink el,
a mosoégetést 50°C-kal, az opaker égetést 30°C-kal magasabb hémérsékleten kell
elvégezni. Ezdltal a feliilet jobban atitatodik, és jobb kétés jon létre.

Javasolt kiégetés Mosoégetés nem nemesfém otvozeteknél:

Vit. °C . Vol Vol kb. hém. - VAC

perc perc °C/min. °C perc perc

Por 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paszta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Javasolt kiégetés Opaker égetés nem nemesfém otvozeteknél

Vt.°C ., ol Vel kb. hém. - VAC

perc perc °C/min. °C perc perc

Por 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Paszta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Figyelem: A készre égetett opakernek erdsen csillogé a felszine, és megjelenése
kissé iivegesen transzparens.
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BASIC réteg

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

OPAQUE-kal el6készitett
fémvdz 13,8-15,2
WAK-tartomanyban

—

“l nase
DERMT iR
1

AVITA VM 13 BASIC réteg a WASH OPAQUE és az OPAQUE felvi-
tele utan BASE DENTINE és ENAMEL komponensekbdl épiil fel.

A szinhordd és nagyon jél fed6 BASE DENTINE masszak idedlisak
szinben intenzivebb leplezések kialakitasara.

Ez a kétréteg(i véltozat kiilondsen vékony falvastagsag

esetén kindl biztos megolddst az optimélis szineredmény
helyreéllitdsdhoz.

A BASE DENTINE intenziv szinhatdsa mindemellett lehet6vé
teszi az ENAMEL-masszak nagyvonald alkalmazasat,

ami létrehozza a kivant transzlucenciat.

A felhasznalé az OPAQUE felhorddsa utan minddssze két
réteg alkalmazasaval természetesnek hato, életteli csillogasu
fogpotlast tud késziteni.

A\ Megjegyzés: A fogpotlds intenzitdsa a BASE DENTINE

és az ENAMEL masszdk rétegvastagsdganak kiilonbozé
aranyaival befolydsolhatd. Minél vastagabb a BASE DENTINE
réteg, anndl intenzivebb szin( az eredmény. Minél vastagabb
az ENAMEL réteg, annal halvanyabb az eredmény.

Cervikalis régidban az optimdlis szinreprodukcié CHROMA PLUS
masszak alkalmazasaval segithetd eld.

Derisebb vagy melegebb szineredmény kialakitdséhoz a
megfelel6 BASE DENTINE-t keverhetjiik SUN DENTINE-nel,
vagy helyettesithetjiik teljes egészében SUN DENTINE-nel.

A fogpdtlas végsd kinézete CHROMA PLUS és SUN DENTINE
masszak alkalmazésa esetén egyarant jelentdsen eltérhet a
szinmintétol.
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VITAVIVIETS BASIC réteg

OPAQUE-kal el6készitett fémvazak
A munka késdbbi, konnyebb leemelésének megkonnyitésére a modellt el6bb
VITA Modisol Stifttel izoldljuk.

VITA MODELLING FLUID RS

Valamennyi dentin-, éI- és adalékmassza dsszekeveréséhez. Selymes konzisztencidja
hosszantarto, nedves feldolgozast tesz lehet6vé, ugyanakkor jo stabilitast biztosit.
Ezéltal ez a folyadék idedlis nagyobb fogpdtldsokhoz és tobb taghdl allé hidak
szémara.

VITAVMo13 BASE DENTINE felhordasa

A BASE DENTINE masszét a kivant szinben, a fognyaki régiotdl kiindulva a teljes fogfor-
maban felhordjuk.

Mar ebben a stadiumban ellendrizni kell az artikuldtoron az okkltziét, laterotriziét és
protruziot.

Annak érdekében, hogy elegend6 helyet biztositsunk a zomancnak, sziikség van a
BASE DENTINE massza megfelel6 mértéki csokkentésére, a rétegséma szerinti mddon.

VITAVMs13 ENAMEL felhordasa

A koronaforma tokéletesitéséhez az ENAMEL-t a korona kozépsé harmadatél kiindulva
tobb, kisebb adagban kell felhordani. Az égés okozta zsugorodas kiegyenlitésére a
forma enyhe tilméretezése sziikséges.

A hozzarendelési tablazatokat VITA VM 13 ENAMEL masszakhoz a 26.

oldalon taldljak.
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VITAVIVIETS BASIC réteg

Hidak esetében az elsé dentinégetés elGtt az egyes tagokat minden esetben interden-
talisan a vazig szét kell vélasztani.

Fogpétlds elkésziilt rétege az elsé dentinégetés eldtt.

Javasolt kiégetés - 1. dentinégetés

Vt. °C Y Pl P kb. hém. - VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Fogpdtlds az els6 dentinégetés utan.

Formazasi javitasok/tovabbi réteg
A modell ismételt izolalasa VITA Modisol Stift hasznalataval. Az interdentalis tér,
valamint a koztes tag bazalis felszinének feltoltése BASE DENTINE anyaggal.

Formazasi javitdsok fognyaki régiotol kiindulva BASE DENTINE-nel és ENAMEL
felvitelével a torzsteriileten, egészen az incizdlis tartomanyig.

Javasolt kiégetés - 2. dentinégetés

Vit. °C Y Pl il kb. hém. g VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

18



BASIC réteg

Hid és korona a médsodik dentinégetés utan.

meg kell tisztitani.

Elkészités

A hidat ill. a korondt készre kidolgozni. A fényre égetéshez a teljes

feliiletet egyenletesen le kell csiszolni, majd a csiszoldportdl alaposan
- - -

kell viselni. A kiégetett keramia csiszoldsakor ezenkiviil viselni kell
véddszemiiveget is.

Porképzddés esetén elszivést kell alkalmazni, vagy porvédd maszkot @

Javasolt kiégetés fényreégetés

Vt.°C Y ol ol kb. hém. - VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Sziikség esetén a teljes munkat be lehet vonni VITA AKZENT PLUS GAZE-zel,
az ezt kovetd individualizalds pedig VITA AZENT PLUS festékekkel végezhetd el.
(Lasd VITA AKZENT PLUS feldolgozasi Gtmutatojat Nr. 1925)

Javasolt kiégetés: fényre égetés VITA AKZENT® PLUS-szal

Vt. °C Y Pl il kb. hém. - VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Kész fogpétlas a modellen.

N\ Megjegyzés: Amennyiben a fogp6tlas behelyezésekor korrekcids csiszolasra van
sziikség, annak helyét ismét egyenletesen simava kell tenni. Ez legjobb ha poliro-
zassal, vagy fényre égetéssel torténik.
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BUILD UP réteg

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

OPAQUE-kal el6készitett
fémvdz 13,8-15,2
WAK tartoményban

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
o | DENTIRE
WAL

AVITAVM 13 BUILD UP réteg a WASH OPAQUE és OPAQUE
felvitele utan BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE és ENAMEL
komponensenkbdl épiil fel.

A BUILD UP réteg a szinhordé BASE DENTINE és a transzlucens
TRANSPA DENTINE komponensek dsszjatéka révén fokozott
mélységhatdst ér el a fogpétlashan. A harom rétegii valtozatndl
ez teszi lehet6vé, hogy az ENAMEL pasztét csokkentett mennyi-
ségben, egyedi mddon vigyiik fel. Ezaltal a természetes foghoz
még inkabb kozelit6 eredmény érhetd el.

Az ENAMEL és TRANSPA DENTINE masszéknak a BASE DENTINE
rétegvastagsdgahoz igazitott kombindciéjéval egyedileg
alakithaté ki a szinintenzitas. A BASE DENTINE magasabb
részaranya fokozza a szin intenzitdsat, mig TRANSPA DENTINE
és ENAMEL nagyobb mennyiségben torténd alkalmazdsakor a
szinintenzitds csokken.

A\ Megjegyzés: A fogpétlds szinhatdsat igen jelentds
mértékben a BASE DENTINE hatérozza meg.

A valddi foghoz hasonléan a TRANSPA DENTINE masszék
csupan a zomdnchoz valé, harmonikusnak haté dtmenethez
vezetnek.

Cervikalis régidban az optimdlis szinreprodukcié CHROMA PLUS
masszak alkalmazasaval segithetd el6.

Der(isebb vagy melegebb szineredmény kialakitdséhoz a
megfelel6 TRANSPA DENTINE-t keverhetjiik SUN DENTINE-nel,
vagy helyettesithetjiik teljes egészében SUN DENTINE-nel.

A fogpétlas végsd kinézete CHROMA PLUS és SUN DENTINE
masszak alkalmazésa esetén egyarant eltérhet a szinmintatol.

20



BUILD UP réteg

OPAQUE-kal el6készitett fémvazak
A munka késdbbi, konnyebb leemelésének megkonnyitésére a modellt el6bb
VITA Modisol Stifttel izoldljuk.

VITA MODELLING FLUID RS

Valamennyi dentin-, él- és adalékmassza dsszekeveréséhez. Selymes konzisztencidja
hosszantart6, nedves feldolgozast tesz lehetdvé, ugyanakkor jé stabilitast biztosit.
Ezéltal ez a folyadék idedlis nagyobb fogpétldsokhoz és tobb tagbdl all6 hidak szdmdra.

VITAVM&13 BASE DENTINE felvitele

BASE DENTINE masszat a fognyaki régi6tol kiindulva a teljes, leplezendé feliileten
kicsinyitett fogformdaban felhordani.

Mar ebben a stddiumban ellendrizni kell az artikuldtoron az okkluziét, laterotrizidt és
protruziot.

VITAVMo13 TRANSPA DENTINE felvitele
TRANSPA DENTINE-t a teljes fogformdban felhordani.

Annak érdekében, hogy elegendd helyet biztositsunk a zomancnak, sziikség van
a TRANSPA DENTINE megfelel6 mértéki csokkentésére.

VITAVM&13 ENAMEL felhordasa

A koronaforma tokéletesitéséhez hordjunk fel ENAMEL-t a korona felsd harmadéaban
tobb, kisebb adagban. Az égés okozta zsugorodds kiegyenlitésére a forma enyhe
tdlméretezése sziikséges.

A hozzarendelési tablazatokat VITA VM 13 ENAMEL masszakhoz a 26.
oldalon taldljak.
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VITAVIVIETS BUILD UP réteg

Hidak esetében kiégetés eltt az egyes tagokat minden esethen interdentélisan a
vazig szét kell valasztani.

Fogpétlds az elsé dentinégetés eltt.

Javasolt kiégetés - 1. dentinégetés

Vt. °C Y Pl P kb. hém. - VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Fogpdtlds az elsd dentinégetés utan.

Formazasi javitasok/tovabbi réteg
A modellt a kéztes tagnal ismételten izoldlIni kell VITA Modisol Stifttel. Az interdentalis
tér, valamint a koztes tag bazalis felszinének feltdltése BASE DENTINE anyaggal.

Ezutdn végezziik a forma korrekciéjat TRANSPA DENTINE-nel a torzsteriileten. ..
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BUILD UP réteq

... 6s ENAMEL felvitelével az incizélis tartomdanyban.

Javasolt kiégetés - 2. dentinégetés

Vt. °C Y al Pl kb. hém. - VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Hid és korona a masodik dentinégetés utan.

Elkészités

A hidat ill. a korondt készre kidolgozni. A fényre égetéshez a teljes
feliiletet egyenletesen le kell csiszolni, majd a csiszoldportdl alaposan
meg kell tisztitani.

Porképzddés esetén elszivést kell alkalmazni, vagy porvédd maszkot
kell viselni. A kiégetett keramia csiszoldsakor ezenkiviil viselni kell
véddszemiiveget is.

Javasolt kiégetés fényreégetés

Vit. °C e 7 Pl kb. hém. g VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
Sziikség esetén a teljes munkat be lehet vonni VITA AKZENT PLUS GAZE-zel,
az ezt kovetd individualizalds pedig VITA AZENT PLUS festékekkel végezhetd el.
(Lasd VITA AKZENT PLUS feldolgozasi Gtmutatéjat Nr. 1925)
Javasolt kiégetés: fényre égetés VITA AKZENT® PLUS-szal
Vt.°C s Val Vol kb. hém. - VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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BUILD UP réteg

Kész munka a modellen.

/\ Megjegyzés: Amennyiben a fogp6tlas behelyezésekor korrekcids csiszolasra
van sziikség, akkor a pé6tlast ismét simdra kell munkalni. Ez legjobb ha polirozéssal,
vagy fényre égetéssel torténik.
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Kiégetési tablazat

vt |, A A |kb.hém. | ™ | VAC
perc perc °C/min. °C perc perc
Oxidégetés | Kérjiik az otvozetgyartok adatait figyelembe venni !!!

WASH OPAQUE égetés 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
WASH OPAQUE PASTE égetés 500 4.00 512 75 890 2.00 512
OPAQUE égetés 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE égetés 500 4.00 512 75 890 1.00 512
WASH OPAQUE égetés nem nemesfém vazaknal** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
WASH OPAQUE PASTE égetés nem nemesfém vazakndl** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
OPAQUE égetés nem nemesfém vazaknal** 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
OPAQUE PASTE égetés nem nemesfém vazakndl** 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
MARGIN* égetés 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER* égetés 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. dentinégetés 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. dentinégetés 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Fényre égetés 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Fényre égetés VITA AKZENT PLUS 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Javité égetés CORRECTIVE*-vel 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

*Alkalmazasi teriiletét Iasd 28/29. oldalon!
** Figyelem: tovabbi informdciét a nem nemesfém vézak feldolgozésardl
a 15. oldalon talal.

Fontos:

A fogdszati keramidknal az égés eredménye igen erdsen fiigg
a felhaszndl6 ltal végzett egyedi kiégetési eljarastol és a
vdzkialakitastdl. A kdlyha fajtdja, a hémérséklet-érzékeld
helyzete, a kiéget6talca, valamint a munkadarab nagysaga
kiégetéskor dont6 jelentdségii a végeredmény szempontjabdl.

A kiégetési hémérsékletre vonatkozd alkalmazéstechnolégiai
javaslataink (fiiggetleniil attél, hogy azokat széban, irdshan
vagy gyakorlati dtmutatd formajaban koz6ltiik) szamos sajat
tapasztalaton és elvégzett proban alapszanak. Ezek az adatok
ugyanakkor csak irdnymutatdsul szolgalnak a felhasznalék
szamara.

Amennyiben a feliilet, a transzparencia vagy a fényesség
nem felelnek meg az optimdlis feltételek mellett megcélzott
eredménynek, gy a kiégetés megfeleld testreszabdsara

van sziikség. A kiégetési folyamat szempontjabél nem a
kemence dltal kijelzett kiégetési hémérséklet a mérvado,
hanem a kiégetendd targy égetés utani kinézete és feliileti
jellegzetessége.

Kiégetési paraméterek magyarazata:

Vit. °C

NN

kb. hém. °C

VAC perc

Kiinduldsi h6mérséklet

ElGszaritasi id6 percben, zdrdsi idd
Felfiités ideje perchen
Hémérséklet-emelkedés °Celsius per perc
Véghdmérséklet

Véghdmérséklet tartdsi ideje

Vakuum tartasi id6 perchen
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Hozzarendelési tablazatok VITA SYSTEM 3D-MASTER® és VITA classical A1-D4® szinekhez

Az aldbbi hozzarendelések csupan irdnymutatésul szolgélnak!

VITA SYSTEM 3D-MASTER szinek OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:J(;T? ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

VITA classical A1-D4 szinek OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILIE(;T*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Keverésiardny 1:1
** Alkalmazési teriiletét Idsd a 28/29. oldalon!
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VITA Modellez6 folyadékok

VITA

VITA

-E]
HER +
1]

VITA MODELLING FLUID RS

Specidlis, piros szin(i folyadék valamennyi dentin-, él- és adalékmassza keveréséhez.

A VITA MODELLING FLUID RS selymes konzisztencidja hosszantart6, nedves feldolgozast,
ugyanakkor j6 stabilitast biztosit, ezért kiilondsen jél alkalmazhaté nagyobb fogpétla-
sokhoz és tobbtagu hidakhoz.

VITAVM OPAQUE FLUID

specidlisan VITA VM opaker por dsszekeverésére
A\ Figyelem: Dentinmasszak 6sszekeveréséhez
nem hasznélhat!

VITA VM PASTE FLUID
VITA VM opaker paszta dsszekeverésére szolgald folyadék

VITA MODELLING FLUID (szortimentben nem kaphato)

Valamennyi dentin-, él- és adalékmassza 6sszekeveréséhez. A VITA MODELLING FLUID
megakadélyozza a kerdmiamassza gyors kiszaraddsat. A folyadék ezenkiviil fokozza a
plaszticitast rétegezésnél.

VITA VM MODELLING LIQUID (szortimentben nem kaphato)

BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL és adalékmasszak dsszekeveréséhez. Kivald
stabilitast biztosit rétegezéskor, a folyadék egyidejileg gyorsabb parolgasa mellett.
Optimalis kisebb fogpdtlasok készitésére, vagy tartds elszivas nélkiili munkavégzésre.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (szortimentben nem kaphato)
Specidlis anti-greening folyadék magas eziisttartalma dtvozetekhez
(eziisttartalom > 30 %).
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Adalékmasszak

— vékony falvastagsdg esetén
hatdsosan tdmogatja a szint

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow fehér
— restauracié mélységi fluoreszcencijanak C | 2 cream bézs J in:,ﬂ
szabélyozsara C | E3 tabac barna i @
— alapszin megtdmogatasahoz és intenzivebbé | () | EL4 golden fleece sarga
tételéhez univerzdlisan alkalmazhaté ()| ELS papaya narancs
— gingivalis tartoményban a fényeloszlast ()| EL6 sesame sargdszold
jelentésen segiti
VITA VM 13 MARGIN C | m icy beige fehér -
— labidlisan csokkentett fémsapkanal C )| M4 wheat sérga U |manen
az esztétikus dtmenet kialakitasara C )| M5 amber borostyan s: @
— afelhordott, plasztifikalt MARGIN-masszat | () | M7 seashell vildgoshézs
melegitéssel ki kell keményiteni; ajanlatos | () | M8 tan pasztell barna
a véllakat hajszérité segitségével vagy a C | M9 beach vildgosnarancs
kemencenyildsnal sugdrzé hével stabilizalni
VITA VM 13 EFFECT CHROMA )| EC ghost fehér E—
— szinintenziv Modifier masszak C )| EC2 linen homokszin S
— a fog bizonyos szintartoményainak ()| EC3 pale banana vildgossarga il
kiemelésére ()| EC4 lemon drop halvany citromsdrga
— avilagossagi értékek egyedi kialakitdsahoz | () | EC5 golden rod vildgosnarancs
nyak-, dentin- és zoméncrégidban ()| EC6 sunflower narancs
()| EC7 light salmon rézsaszin
()| EC8 toffee bézs-barna
C )| EC9 doe barna
C | EC10 larch zbldesbarna
)| ECM gravel zoldessziirke
VITA VM 13 MAMELON C | Mw1 ecru bézs -+
— er6sen fluoreszcens massza, amely foleg C )| MM2 | mellow buff meleg sérgasharna - gl
incizdlis teriileten alkalmazhaté C )| Mwm3 peach puff halvany narancs 2 @
— szinbeli karakterizélasra az é| és a dentin
kozott
VITA VM 13 CHROMA PLUS C_ )| cP ivory elefantcsont
— Intenzivebb szinhelyreallitds elérése C_ )| cp2 almond bézs | S
fognyaki régiéban (kiilonden C )| ce moccasin vildgos narancsos barna E:W:m
VITA classical A1-D4 esetében) ChromaPlus | () | CP4 caramel narancs
masszak alkalmazdsaval lehetséges | Cp burlywood zoldesharna
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Adalékmasszak

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutralis -
— csokkentett égetési hémérsékleten (830°C) | () | COR2 sand bézs | o [conmeeme
fényreégetés utani javitdsokhoz C_ )| COR3 ochre barna §
— hdrom szindrnyalatban a nyak-, dentin- és
zomdncrégiéhoz
VITAVM 13 SUN OPAQUE C_ )| sor yellowish sargas -
— szinben hozzarendelt opak dsszekeveréséhez| () | S02 medium narancs §E§z‘|’f \
— hdrom kiilonbdzd szindrnyalatban C )| so3 reddish voroses é o 4
VITA VM 13 SUN DENTINE )| sb1 sun light vildgossarga -
— der(isebb, melegebb szin eléréséhez C )| sp2 sun rise vildgos narancs §E§ms )
— dentin és torzsi régidban torténd C | sb3 sun set narancsvoros ég '
alkalmazésra
VITAVM 13 EFFECT ENAMEL | EET mint cream fehéres transzlucens —
— atermészetes fog dsszes zomancrégidjghoz | () | EE2 pastel pasztell - EE&F;E".TE;L
alkalmazhato ()| EE3 misty rose rézsaszin transzlucens E i @
— univerzalisan alkalmazhato, transzlucens ()| EE4 vanilla sargds
zomanc effekt massza ()| EE5 sun light sargds transzlucens
— természetes mélységhatds elérésére ()| EE6 navajo voroses transzlucens
()| EE7 golden glow narancs transzlucens
()| EE8 coral voros transzlucens
()| EES water drop kékes transzlucens
| EE10 silver lake blue  kék
()| EEM drizzle sziirkés transzlucens
VITA VM 13 EFFECT PEARL C_ )| EPI pearl pasztell sarga drnyalat A
— csak feliileti hatdsok elérésére, réteg C )| EP2 pearl blush pasztell narancs rnyalat i E:EE;:"CL,:
felépitésére nem alkalmas ()| EP3 pearl rose pasztell rézsaszin érnyalat &ls ()
— optimalisan alkalmas fehéritett
fogpotldsokhoz
— arnyalatok |étrehozdsa sarga és voros
irdnyban
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutrdlis, univerzalisan alkalmazhaté ,,--; =y
— fiatalos és transzlucens fogak ()| E02 opal whitish fehéres R e
pétlasanal opédlhatds Iétrehozésahoz ()| EO03 opal bluish kékes i o
@ | E04 opal blue kék
)| E05 opal dark violet  sotétlila
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Adalékmasszak

VITAVM 13 GINGIVA Ol & rose orézsaszin —
— az eredeti foginyhelyzet helyredllitésdhoz | 6 nectarine narancsos rézsaszin ! cmarvaly
—az els@ ill. masodik dentinégetésnél keriil @ G3 pink grapefruit  rézsaszin als

sor felhordaséra és kiégetésére @ | G4 rosewood barnésvords
— szinarnyalatai narancsvorostél a vorsesen | (D | G5 cherry brown feketésvoros

at egészen a barndsvorosig terjednek C )| 6oL light flesh vildgos rézsaszin

@ | GoD dark flesh sotét rézsaszin

VITAVM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold narancs "
— szinintenziv opaker-masszak zomanc- és @» | co2 brown barna - é?:ﬁfz i

cervikalis teriiletek karakterizaldsara @ | co3 lilac lila 8 @/
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Szortimentek

# er 2y ®Em w

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Alapszortiment BASIC réteghez

Darab | Tartalom | Anyag

129 WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1-0P5

129 SUN OPAQUE S01-503
129 CHROMA PLUS CP1-CP5
26 129 BASE DENTINE® 1M1-5M3
129 SUN DENTINE SD1-SD3
129 ENAMEL® ENL, END

129 NEUTRAL® NT

129 WINDOW® WIN

vr W | —

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Szinindikator
- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1—COR3
1
1
1
1
1

Feldolgozdsi dtmutaté

* csokkentett massza-szortimentként BASIC KIT SMALL kiszerelésben is kaphatd
** BASICKIT classical kiszereléshen is, VITA classical A1-D4 szinekben és BASIC KIT
SMALL classical kiszereléshen a kovetkezd 6 szinben kaphaté: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** minden szortiment mindig kaphaté PASTE OPAQUE-kal is
° 50 grammos kiszereléshen is

A VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
,_{f{ e A UténtoItd szortiment BUILD UP réteghez
. J £ ;‘: li_. s Darab | Tartalom | Anyag
' 26 12g | TRANSPA DENTINE® 1M1-5M3
1 50ml | VITAMODELLING FLUID RS

* az alabbi 15 szinben BUILD UP KIT SMALL kiszerelésben is kaphatd : TM1, TM2, 2M1,
2M2,2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** Kaphat6 BUILD UP KIT classical kiszerelésben is VITA classical A1-D4 szinben és
BUILD UP KIT SMALL classical kiszerelésben, 6 szinben
° 50 grammos kiszereléshen is

VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Kibdvitett szortiment 3D-MASTER felhasznaldknak

Darab | Tartalom | Anyag

16 129 | OPAQUEA1-D4
16 129 BASE DENTINE® A1-D4
o 16 129 TRANSPA DENTINE® A1-D4
-'1"".{:-\' 1 50ml | VITAMODELLING FLUID RS
-1’{? 4 -: ﬁ. 4 ‘n 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
‘n* h i' E : ' Sy - 1 - Szinindikator
: Mg B 1 - VITA classical A1-D4 szinskala
S 1 - Feldolgozési Gtmutat6
~

* OPAQUE PASTE-tel is kaphaté
** Szortiment 3D-MASTER vevék szamara, akik meglévd szortimentjiiket VITA classical
szinekkel szeretnék béviteni
° 50 grammos kiszereléshen is
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Szortimentek

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
természetes effektek és karakterisztika eléallitdsahoz
Darab | Tartalom | Anyag
1 129 EFFECT CHROMA ECT-ECT1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EO5
iy 1 129 EFFECT ENAMEL EET—EE11
- 6 129 EFFECT LINER EL1-EL6

4 - Szinminta sinek

- r * az aldbbi szinekben PROFESSIONAL KIT SMALL kiszerelésben is kaphat6 :
\_\ > £ EC1, EC4, EC6, EC8, EC9, MM2, EP1, EQ2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EET1

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Ultravilagos szinek a fehéritett fogak helyredllitdsdhoz

Darab | Tartalom | Anyag

12g | OPAQUEOPO

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

50 ml VITA VM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

! - SHADE GROUP OM

1 - Feldolgozasi Gtmutaté

* OPAQUE PASTE-tel is kaphat6

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Természetesnek hat6 foginymasszak

Darab | Tartalom | Anyag

5 129 GINGIVA G1- G5
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Szinminta sinek GINGIVA

* OPAQUE PASTE-tel is kaphat6




VITAVIVILZ Szortimentek

VITA VM 13 MARGIN KIT
Keramia véllak kialakitasahoz

Darab

Tartalom

Anyag

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Szinminta sinek MARGIN
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Informacid

FONTOS INFORMACIO:
Hibakeresés ismertetése az interneten, FAQ Metallkeramik (Fémkeramia) cimszo alatt talalhato.

Az alabbi temékek jeldléskotelesek:

VITA VM OPAQUE FLUID A bdron stlyos mardsériiléseket valamint szemsériiléseket okoz.
Korroddlhatja a fémeket.

Sulyos szemirritaciét okoz.

Munka kézben ne fogyasszon ételt és italt.

Szemmel torténd érintkezés esetén: néhany percig dvatosan
vizzel kiobliteni.

Bdrrel torténd érintkezés esetén: alaposan lemosni, vizzel
ledbliteni.

Nem keriilhet a csatornahdlézatba.

A termék és taroldedénye veszélyes hulladékként kezelend.

VITA SPRAY-ON Enyhén gyulékony folyadék és géz.
INDICATOR LIQUID és
VITA SPRAY-ON LIQUID A tartdly szorosan lezérva tarolando.

Tartsa tévol héforréstél — ne dohdnyozzon!

(Csak jol szell6z6 munkateriileten hasznalhaté. A tartalyokat
jol lezarva, jol szell6zd helyen tarolja. A termék nem keriilhet a
csatornahadlézatba.

A termék és taroldedénye veszélyes hulladékként kezelendd.

Tovabbi informdcidért mindig olvassa el a biztonsdgi adatlapot!

Munkavédelem, Munkavégzés kdzben viseljen megfeleld véddszemiiveget/
egészségvédelem arcmaszkot, véddkesztyiit és védéruhdzatot.

Porképz6dés esetén elszivést kell alkalmazni, vagy porvédd
maszkot kell viselni.
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Informacid

Tajékoztato a fogaszati kezelések altalanos kockazatardl

* Ezek a kockazatok nem kizardlag a VITA-termékekre és azok alkalmazasara, hanem altalaban minden felhasznaléra
vonatkoznak.

* A fogorvosi kezelések és a fogpotlasokkal valé ellatas altalaban magaban rejti a keményszovet, a pulpa és/vagy az oralis
lagyszovet iatrogén karosodasanak kockazatat. A rogzitd rendszerek alkalmazasa és a fogaszati helyreallitds magaban
hordozza a posztoperativ hiperérzékenység altalanos kockazatat.

* A termékekre vonatkozé hasznalati utmutatdk figyelmen kiviil hagyasa esetén a termék tulajdonsagai nem
garantéalhatok. Kovetkezményként termékhiba Iéphet fel, és visszavonhatatlanul karosodhat a természetes
keményszovet, a pulpa és/vagy az oralis lagyszovet.

* Egy fogpotlas sikere mindig azon milik, hogy a fogpdtlas megfelelden illeszkedik-e az alatta Iévé fogszerkezetre.

* Ahhoz, hogy valaki képes legyen rutinosan sima, tartos és jol illeszkedd fogpétlast késziteni, sziikség van bizonyos
alapszabalyok szigoru betartasara.

* Egy hibas széli régio plakk-képzddést okoz, ami azutan inygyulladds és margindlis hézag kialakuldsahoz vezet, ennek
kovetkeztében pedig masodlagos fogszuvasodas, érzékenység, inyvisszahtizédas, cementfeloldédas, valamint a fogpétlas
elmozdulasa vagy elszinezddése léphet fel.

* Termékeinket a mindenkor érvényes hasznalati utmutatonak megfelelden kell alkalmazni.

* A helytelen hasznalat karokat okozhat.

* A felhasznalé tovabba koteles még a munka megkezdése elétt ellendrizni, hogy a termék alkalmazhaté-e a kivant
felhasznélasi célra.

* Felel6sségiinket kizérja, ha termékiinket mas gyartéknak olyan anyagaival és eszkozeivel egyiitt hasznaljak, amelyek
nem kompatibilisek a mi termékeinkkel, ill. azok egyiittes hasznlata nincs jovahagyva.

* Ha a termékkel dsszefiiggéshen sulyos incidensek torténnek, azokat be kell jelenteni VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH &
Co.KG cégnek, és azon tagdllam illetékes hatésdganak, amelyben a felhasznalé és/vagy a paciens székhelye talalhatd.
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AVITA VM 13 leplez6 kerdmia a VITA SYSTEM 3D-MASTER és VITA
classical A1-D4szinekben kaphatd. ValamennyiVITA 3D-MASTER
és VITA classical A1-D4 anyaggal biztositott a szinkompatibilitds.

Az egyediilall6 VITA SYSTEM 3D-MASTER rendszerrel valamennyi
természetes fogszin szisztematikusan meghatdrozhatd és teljes
egészében reprodukalhatd.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
17,,7@”[ N\ag\\\\\

Figyelem: termékeinket a haszndlati utasitashan leirtaknak megfelelen kell alkalmazni.
Nem véllalunk feleldsséget olyan karokért, amelyek szakszeriitlen anyagkezeléshél vagy
feldolgozashol erednek. A felhaszndlé tovabbd kdteles még a munka megkezdése el6tt
ellendrizni, hogy a termék a kivant felhaszndldsi célra alkalmas-e. Feleldsségiinket kizarja,
ha més gyartok nem kompatibilis vagy nem engedélyezett anyagaival vagy eszkozeivel
egyiitt hasznéljak termékeinket, és ebbdl kar keletkezik. VITA Modulbox nem kotelezé
eleme a terméknek. Jelen ismertetd kiaddsanak datuma: 2020.02.

Jelen haszndlati Gtmutaté kiadésaval minden kordbban megjelent kiadds érvényét veszti.
A mindenkor aktudlis valtozat megtaldlhatd a honlapon www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik tandsitott cég, és az alabbi termékek viselik a C € 0124 jelzést:

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ £} facebook.com/vita.zahnfabrik

1180U - 0220 (X.) S — Version (07)



VITAVM13

Instrucciones de uso

Determinacion del color VITA > Comunicacién del color VITA > Reproduccion del color VITA > Control del color VITA

Version 03.20

VITA — perfect match. VITA

Para el recubrimiento de estructuras metdlicas

con un valor CET convencional.
Disponible en los colores VITA SYSTEM 3D-MASTER®

y VITA classical A1-D4®.
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VITAVIVILTZ Caso clinico

La restauracion de la armonia oral.
El resultado de la colaboracién entre el odontdlogo Dr. Enrico Poli (Padua) y el
protésico Maurizio Buzzo (Venecia).

Foto: M. Buzzo

Situacion tras la preparacion de los dientes 11y 21.

Cofias de coronas de metal, reducidas en la cara cervical para el hombro.

Cofias de coronas preparadas con opaquer y material para hombros dentales.

Integracién armoniosa de la restauracion en la imagen general.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Competencia desde hace mas de 90 aiios

La competencia en colores es algo més que la simple determinacién del color.
Para nosotros, competencia en colores significa asumir la responsabilidad de
lograr mejores soluciones en un proceso global. La pregunta clave que siempre
nos hemos planteado es: ;Cémo podemaos mejorar la determinacion y reproduc-
cion del color? Mediante pasos de proceso estandarizados para incrementar

la eficiencia. La exigencia actual al protésico dental consiste en conseguir
mejores resultados con un gasto menor. Este objetivo nos une.

Determinacion del color VITA

La determinacidn exacta del color base de un diente es el requisito esencial
para la aceptacion de la prétesis por parte del paciente. El color bésico se
encuentra por definicién en el centro de la dentina.

La determinacion de los efectos

Los dientes naturales son dnicos y un verdadero milagro de la naturaleza. Por
ello, tras la determinacién del color basico es necesario identificar los detalles
de un diente, p. e]. las zonas translicidas o anomalias, a fin de alcanzar un alto
grado de coincidencia con la naturaleza. Recomendamos utilizar una fotografia
digital para el andlisis de efectos o de detalles.

Comunicacion del color VITA

Para lograr una reproduccién perfecta del color dental determinado, es impres-

cindible una comunicacion exacta al laboratorio. Cualquier malentendido ten-

drd como consecuencia retoques costosos e innecesarios. Por eso recomenda-

mos utilizar el esquema de comunicacién del color para la descripcion del color
f basico y una foto digital para el anélisis de efectos o detalles. El software del

= VITA Easyshade Advance 4.0 ofrece para este fin una plantilla que permite

tener todos los datos en una hoja: una receta de color para el laboratorio.

A partir de esta informacién puede crearse con seguridad y rapidez la repro-

duccién, la cual se integra perfectamente en la dentadura remanente.

— Reproduccion del color VITA
En la fase del proceso de la reproduccidn, lo primordial es la reproduccidn
f T jT'EINE" perfecta del color base determinado. De este modo, la reproduccién acertada
F o de los efectos del diente se traduce en una prétesis dental de alta calidad.
el :5':.1__, Los materiales VITA ofrecen la seguridad de satisfacer este requisito sin

necesidad de realizar mezclas o pruebas laboriosas, independientemente de
los materiales VITA utilizados.

Control del color VITA

En el Gltimo paso del proceso, ya no se debe confiar la evaluacion cualitativa
del color al criterio subjetivo de una persona. El proceso VITA incluye un
control objetivo del resultado de la reproduccién como requisito primordial
para lograr la satisfaccion del paciente sin necesidad de retoques.




VITAVIVILE Cerdmica de estructura fina

VITAVM 13 ha sido disefiada como ceramica de feldespato
para el recubrimiento de estructuras metélicas de aleaciones
convencionales con un CET situado aproximadamente entre
13,8y 15,2. El valor CET y la temperatura de coccion de
VITAVM 13 se han optimizado para su uso con aleaciones
con un alto contenido de oro, aleaciones con un contenido
reducido de oro, aleaciones con base de paladio y aleaciones
sin metales nobles. A estas temperaturas de coccion es
practicamente imposible que se deforme la aleacion.

Con VITAVM 13 se ha conseguido crear una ceramica cuya
microestructura presenta, tras la coccion, una distribucion
claramente mas homogénea de las fases cristalinas y vitreas
en comparacion con las ceramicas convencionales. Esta
microestructura especial es la denominada “estructura fina”.
Las figuras 1y 2 muestran la estructura fina de VITAVM 13 en
comparacion con la estructura de una ceramica convencional.

Fig. 1

La superficie grabada (20 s con VITA CERAMICS ETCH) de
una metaloceramica convencional presenta conglomerados
de cristales de leucita con didmetros de hasta 30 pym. Las
diferencias del CET de los conglomerados de leucita y de la
fase vitrea pueden causar fisuras por tension.

Fig. 2

La superficie grabada de VITAVM 13 (20 s con

VITA CERAMICS ETCH) presenta una distribucién muy
homogénea de los cristales de leucita en la matriz vitrea.

La compensacidn a nivel local de los diferentes coeficientes
de expansion térmica de la leucita y de la fase vitrea evita la
produccién de fisuras por tension.

Optima calidad de la superficie

Ademas de sus cualidades fisicas mejoradas, la estructura
fina de VITAVM 13 ofrece una serie de ventajas, tanto para el
protésico dental como para el paciente. VITAVM 13 permite
conseguir superficies muy lisas, gracias a la facilidad de
desbastado y pulido tras la coccién. Ademas, se reduce la
adhesion en la superficie de la cerdmica, lo que proporciona
al paciente una agradable sensacién de limpieza.

Fig. 1: Imagen de la superficie de una metaloceramica
convencional (5000 aumentos) en el MEB.

Fig. 2: Imagen de la superficie de VITAVM 13
(5000 aumentos) en el MEB.
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Datos y caracteristicas

Resistencia a la flexion de tres
puntos [MPa]

0
Valor limite segin ~ Cerémica VITAVM 13
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la norma ISO convencional

Solubilidad en acido [pg/cm?]

0
Valor limite segin ~ Cerdmica VITAVM 13

la norma IS0 convencional

Propiedades fisicas mejoradas

Ademas de su temperatura de coccion reducida, VITA VM 13 ofrece una mayor
resistencia a la flexién, una mejor unién adhesiva y una mayor resistencia a los
cambios de temperatura y a los 4cidos que las metaloceramicas convencionales.

Resistencia a la flexion

La resistencia a la flexién de VITAVM 13 en comparacion con una metaloceramica
convencional y con el valor limite segin la norma ISO 6872.

Solubilidad

La solubilidad en 4cido de VITAVM 13 en comparacién con una metaloceramica
convencional y con el valor limite segin la norma ISO 6872.

Propiedades fisicas de VITAYM 13 | Unidadde Valor
medida
CET (25-500 °C) de OPAQUE 106 K 13,6-14,0
Punto de transformacion de OPAQUE °C 570/577, aprox.

CET (25-500 °C) de BASE DENTINE 10 . K! 13,1-136
Punto de reblandecimiento de BASE DENTINE °C 635, aprox.
Punto de transformacion de BASE DENTINE °C 560/565, aprox.
Solubilidad de BASE DENTINE Hg/cm? 12, aprox.
Densidad de BASE DENTINE g/cm3 2,5 aprox.
Resistencia a la flexidn de tres puntos de BASE DENTINE MPa 120, aprox.
Tamafio medio de los granos de BASE DENTINE um 18, aprox.
Prueba de unién (segin 1SO 9693) de BASE DENTINE MPa 43, aprox.

Similitud con el esmalte

Como todas las ceramicas de estructura fina de VITA, VITAVM 13 tiene propiedades
muy similares a las del esmalte. Asi lo demuestran los excelentes resultados de los
estudios del centro odontolégico de la Universidad de Zdrich y del Dr. Giordano de la
Goldman School of Medicine, Universidad de Boston, en el ejemplo de VITAVM 7.

Bibliograffa: E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada, “Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”
[Ceramica de recubrimiento totalmente vitrea de dos fases], (Quintessenz Zahntechnik 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIM13 Ambito de aplicacién

Para el recubrimiento de aleaciones con un valor CET situado entre 13,8 y 15,2 - 10¢- K

Temperatura de coccion Coeficiente de expansion térmica lineal de la ceramica, Temperatura de coccién
de la ceramica [°C] medido a una temperatura de entre 25y 500°C de la ceramica [°C]
1000 — - 1000
950 + - 950
I VITAVM.9
900 + -~ 900
‘ VITAVMA3
850 —+ -+ 850

VITA TITANKERAMIK

800 - [ viTavmn -+ 800

750 — — 750
Estructura Estructura Estructura Estructura

~— ml. 1 W,
10

7 8 9 1 12 13 14 15 16 17

T

Coeficiente de expansion térmica lineal del material de la estructura, medido a una temperatura de entre 25y 500 °C
(Aleaciones medidas a una temperatura de entre 25y 600°C)

VITA SUPRINITY PC
Ceramica vitrea de silicato de litio reforzada con diéxido de circonio
CET (25-500 °C) aprox. 11,9-12,3 - 10°% - K

VITA VM 11
CET (25-500 °C) 11,2-11,6 - 10 - K"

* Se puede encontrar informacion detallada sobre las aleaciones en Internet, en la seccién Centro de descargas.




Informacion de interés sobre el CET
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deun
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deun

esquema
de una corong,

Cuando el CET del material de la estructura es muy inferior al CET de la cerdmica
de recubrimiento, aumentan las tensiones de traccién tangenciales y se producen
fisuras en direccién radial hacia el exterior. A largo plazo, este fenémeno puede
producir grietas en la prétesis.

Cuando el CET del material de la estructura es mucho mayor que el CET de la
ceramica de recubrimiento, aumentan las tensiones de compresion tangenciales y
se producen fisuras en direccion casi paralela a la estructura. Este fenémeno puede
causar el desprendimiento del material de recubrimiento.

La tension de compresion radial y la tensién de traccion radial son 6ptimas cuando
el CET de la ceramica es similar al CET del material de la estructura.

Los mejores resultados se consiguen cuando el CET de la cerdmica de recubrimiento
es ligeramente inferior al CET del material de la estructura. A causa de la unién
adhesiva, la ceramica se ve forzada a seguir el comportamiento térmico del material
de la estructura. Cuando se enfria la prétesis, la cerdamica se ve sometida a una
ligera tension de compresion tangencial.

Otro factor fundamental para el recubrimiento de estructuras con ceramica es,
junto al valor CET, el grosor de la capa de recubrimiento. La razén es que, dentro del
mismo recubrimiento, existen diferencias de tension (tensién de traccion radial) que
aumentan con el grosor de la capa.




Resultado de la coccidn

En las ceramicas dentales, el resultado de la coccién depende en gran medida del
proceso concreto de coccion y del disefio de la estructura por parte del usuario. El
tipo de horno y la posicién de la sonda térmica y del soporte de la pieza, asi como
el tamafo de la pieza durante el proceso de coccidn, son determinantes para el
resultado.

Nuestras recomendaciones de uso técnico para la temperatura de coccién (indepen-
dientemente de que se comuniquen de forma oral, de forma escrita o por medio de
instrucciones practicas) se basan en numerosos ensayos y en nuestra experiencia
propia. No obstante, estas indicaciones deben entenderse solo como valores orien-
tativos. En el caso de que no se consiga un resultado 6ptimo en cuanto a superficie,
transparencia o nivel de brillo, debe adaptarse el proceso de coccién.

Los pardmetros decisivos para conducir el proceso de coccién son el aspecto y la
calidad de la superficie de la ceramica después de la coccién, y no la temperatura
de coccioén indicada en el aparato.

A\ Atencion: el soporte de la pieza también puede afectar considerablemente
al resultado. Todas las temperaturas de coccién para VITA VM se basan en el
uso de soportes de coccién de ceramica oscuros. En caso de utilizar soportes de
coccion claros y dependiendo del horno, la temperatura puede diferir en

10-20 °C —en algunos casos incluso hasta 40 °C— del valor de referencia
indicado y debera incrementarse segln corresponda.

Sila superficie de la cerdmica presenta un suave brillo, el proceso de coccién se ha
realizado de forma correcta. Si la cerdmica presenta un aspecto lechoso y desigual,
la temperatura es insuficiente. Aproximarse en pasos de 5a 10 °C a la temperatura
de coccion correcta.
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Confeccion de la estructura y grosores de capa

Diseiio de la estructura

Las coronas y las piezas de puentes con un recubrimiento ceramico deben modelar-
se con su forma anatémica reducida. El grosor de pared del modelado no puede ser
inferior a 0,4 mm para garantizar un grosor minimo de la pared de 0,3 mm después
del acabado. Debe evitarse la formacién de bordes afilados, zonas retentivas o
surcos profundos. El modelado de guirnaldas o de refuerzos en forma de inlay en la
zona palatina permite un aumento adicional de la estabilidad.

Para el modelado de la estructura, el revestimiento, el colado, el decapado, el aca-
bado, el arenado vy la oxidacién deben seguirse estrictamente las recomendaciones
del fabricante de la aleacion.

/\ Nota: nuestra experiencia préctica con valores CET entre 13,8 y

15,2 - 10 - K" ha demostrado que se consiguen buenos resultados cuando

el valor CET de la aleacion (medido entre 25y 600 °C) se sitda entre 14,0

y 14,4 .10% - K. En el caso de aleaciones con valores CET (25-600 °C)
>14,5-10%. K7, la restauracion debe enfriarse lentamente a partir de la pri-
mera coccién de la dentina. En el caso de aleaciones con un valor CET superior,
el enfriamiento de 900 a 700 °C debe tardar por lo menos 3 minutos. Para més
informacién, consultar la tabla de aleaciones probadas por VITA en combinacién
con VITAVM 13. Esta tabla se encuentra en www.vita-zahnfabrik.com en el
apartado Asistencia/Centro de descargas/Listas de aleaciones.

Grosores de capa en las ceramicas

Los grosores de capa para la configuracién de un recubrimiento cerdmico deben
ser homogéneos sobre toda la superficie a recubrir. Sin embargo, el grosor de la
capa cerdmica no debe exceder los 2 mm en total (el grosor 6ptimo se sitla entre
0,7y 1,2 mm).

"



Estratificacion OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Estructura metdlica con un

\

valor CET de entre 13,8y 15,2

VITA VM 13 OPAQUE

Para la preparacién de las estratificaciones VITA VM 13
BASIC y BUILD UP se aplica primero WASH OPAQUE y
OPAQUE en la estructura.

EI WASH OPAQUE tiene las siguientes funciones:

1. La formacion de los 6xidos de adhesion necesarios.

2. La unién a la superficie de la aleacion.

3. La mejora del croma de la restauracion, sobre todo en
aleaciones sin metales nobles.

Para |a aplicacion de la coccion de opaquer wash puede
utilizarse el opaquer wash (W0), el opaquer del color corres-
pondiente (OP) o los materiales SUN OPAQUE (SQ). WO, OP y
SO tienen las mismas propiedades fisicoquimicas, por lo que
todos ellos son adecuados para una coccién de wash.

Para la coccién de opaquer, con el fin de reproducir los colo-
res del VITA SYSTEM 3D-MASTER se necesita un opaquer
por grupo de claridad (OP0-0P5) y para VITA classical A1-D4,
un opdaquer por color.

A\ Nota: para obtener un resultado croméatico mas intenso
y calido puede mezclarse el OPAQUE correspondiente con
opaquer wash (WO naranja dorado) o con SUN OPAQUE
(SO1 amarillento, SO2 naranja y SO3 rojizo). No obstante,
de este modo el resultado final de la restauracién puede
diferir considerablemente de la muestra de color.
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Uso del opaquer con aleaciones de metales nobles

Preparacion de la estructura
La estructura después del acabado con una fresa fina de carburo de tungsteno de
dentado cruzado y antes del arenado.

Arenar la estructura con oxido de aluminio de 125 pm, aplicando una presion
de 2 bares. Para aleaciones sin metales nobles, utilizar material de arenado
de 250 uymy aplicar una presion de 3 a 4 bares. Observar escrupulosamente
las indicaciones del fabricante para la preparacion de la estructura.

Estructura oxidada de acuerdo con las indicaciones del fabricante.

A\ Importante: las aleaciones de coccion que contengan cinc (Zn) deben arenarse,
oxidarse y, tras la coccién de oxidacion, decaparse durante aproximadamente

5 minutos en un bafio 4cido caliente y limpio. Eliminar todos los residuos de
decapado mediante chorros de vapor.

Coccion del opaquer wash

Opaquer en polvo

Mezclar el polvo de opaquer con el VITA VM OPAQUE FLUID hasta conseguir una
mezcla fluida y poco espesa y aplicarla con un pincel especial para el opaquer a la
estructura limpia y seca.

El procedimiento VITA SPRAY-ON

El opaquer wash puede aplicarse también con el procedimiento VITA SPRAY-ON.
Para ello, mezclar el opaquer wash en polvo con VITA SPRAY-ON LIQUID en el vaso
de vidrio correspondiente y, a continuacién, aplicar una capa uniforme de la mezcla
en la superficie de la estructura. Véanse las instrucciones de uso de VITA SPRAY-ON
(n.° 492M).

Opaquer en pasta
Como alternativa puede utilizarse también el opaquer wash en pasta. En este caso,
aplicar una capa fina en la superficie de la estructura con movimientos masajeantes.

/\ Nota: remover la pasta antes de su uso con un instrumento de vidrio o de
plastico. Si, tras un periodo prolongado de almacenamiento, no es posible
remover la OPAQUE PASTE, afiadale VITA VM PASTE FLUID hasta conseguir la
consistencia inicial.

El opaquer en forma de pasta necesita un tiempo de presecado mas largo para
secarse bien. Consultar la descripcion del proceso de coccién correspondiente.
Procurar que la pasta de opaquer no entre en contacto con agua para evitar la
formacion de grietas y burbujas durante la coccion.
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VITAVIVIZLS Uso del opaquer con aleaciones de metales nobles

Proceso recomendado de coccion wash:

Presec. . 7 il Temp. - VAC

o min. min. °C/min. |aprox. °C| min. min.

Polvo 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Paste 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

El opaquer wash tras la coccién en un soporte de coccién de cerdmica.

Coccion del opaquer

Mezclar el opaquer en polvo con VITA VM OPAQUE FLUID hasta conseguir una
consistencia espesa y aplicar una capa opaca con un pincel o con un instrumento

de vidrio a la superficie que se desee recubrir. A continuacion, realizar la coccion
segun las instrucciones. El opaquer en pasta se aplica a la estructura seca de forma
analoga hasta conseguir una capa opaca. El opaquer puede aplicarse también con el
procedimiento VITA SPRAY-ON.

La tabla de correspondencias de los materiales OPAQUE se encuentra en la pagina 26.

Proceso de coccion recomendado para el opaquer:

Presec. - Z e Temp. - VAC

°C min. min. °C/min. |aprox. °C| min. min.

Polvo 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Paste 500 4.00 512 75 890 1.00 512

El opaquer tras la coccion en un soporte de cerdmica. La superficie presenta un
suave brillo.
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Uso del opaquer con aleaciones sin metales nobles

Consejos para el recubrimiento seguro de aleaciones sin metales nobles

Las aleaciones sin metales nobles no son buenos conductores térmicos, de modo que
el comportamiento de las estructuras confeccionadas a partir de estas aleaciones
difiere del de las aleaciones con metales nobles. Por este mativo, en el recubrimiento
ceramico con VITAVM 13 de estructuras sin metales nobles deben observarse los
siguientes puntos:

— Utilizar exclusivamente crisoles de ceramica especiales para el colado de aleaciones
sin metales nobles.

— Utilizar exclusivamente material nuevo para el colado.

— Evitar siempre la formacion de bordes afilados durante el acabado de las estructuras.

—Realizar el arenado con ¢xido de aluminio de 250 um aplicando una presién de
3 a 4 bares. Observar siempre las instrucciones del fabricante de |a aleacion.

— Para evitar posibles cambios de color, después de cada coccion es aconsejable
arenar o repasar con un pulidor de goma todas las superficies que no se vayan a
recubrir. A continuacién, debe limpiarse cuidadosamente la estructura.

— Para conseguir una unién segura entre la aleacion sin metales nobles y VITAVM 13,
la temperatura de la coccién de wash debe aumentarse 50 °C, y la temperatura de la
coccion del opaquer debe aumentarse 30 °C. De esta forma se consigue una mejor
humectacion de la superficie y una unién més fuerte.

Proceso recomendado para la coccion wash con aleaciones sin metales nobles:

Presec. e 7 7 Temp. - VAC

°C min. min. °C/min. |aprox. °C| min. min.

Polvo 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paste 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Proceso de coccion recomendado para el opaquer con aleaciones sin metales

nobles:
Presec. . 7 il Temp. - VAC
o min. min. °C/min. |aprox. °C| min. min.
Polvo 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Paste 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Nota: el opaquer cocido tiene una superficie muy brillante con un aspecto
ligeramente vidrioso y transparente.
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Estratificacion BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

Estructura metdlica con un
CET situado entre 13,8y 15,2
preparada con OPAQUE

—

= nase
DEMT IR
R

Tras la aplicacion de WASH OPAQUE y OPAQUE, la estratifi-
cacion VITA VM 13 BASIC estd formada por BASE DENTINE y
ENAMEL.

El material croméforo y muy opaco BASE DENTINE constituye
la base ideal para la confeccion de recubrimientos de colores
intensos.

Esta variante de dos capas ofrece una solucién segura sobre
todo para la reproduccion exacta de los colores en prétesis
con paredes finas.

Adicionalmente, el efecto cromatico intenso de BASE
DENTINE permite la aplicacién generosa de los materiales
ENAMEL, que proporcionan el grado de translucidez deseado.
Asi, tras la aplicacion de OPAQUE, el protésico puede conse-
guir con tan solo dos capas una restauracion atractiva con un
aspecto natural.

A\ Nota: la modificacion de la relacion entre los espesores
de las capas de BASE DENTINE y ENAMEL permite regular
la intensidad cromética de la restauracion. Una capa méas
gruesa de BASE DENTINE aumenta la intensidad croma-
tica de la restauracion. Una capa méas gruesa de ENAMEL
reduce la intensidad cromatica de la restauracion.

Para conseguir una 6ptima reproduccion del color en la zona
cervical pueden utilizarse los materiales CHROMA PLUS.
Para obtener un resultado croméatico mas “soleado” o calido,
puede mezclarse el BASE DENTINE correspondiente con SUN
DENTINE, o bien puede sustituirse completamente por SUN
DENTINE. Tanto si se utilizan los materiales CHROMA PLUS
como SUN DENTINE, el resultado final de la restauracion
puede diferir considerablemente de la muestra de color.
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VITAVIVILE Estratificacion BASIC

Estructuras metalicas preparadas con OPAQUE
Para facilitar la posterior retirada de la restauracién, aplicar una capa de aislamiento
al modelo con el lapiz VITA Modisol.

VITA MODELLING FLUID RS

Para mezclar todos los materiales de dentina, incisales y complementarios.

Su consistencia maleable permite una manipulacion prolongada y himeda al tiempo
que garantiza una buena estabilidad. Por lo tanto, este liquido es idéneo para
restauraciones de grandes dimensiones y puentes de varias piezas.

Aplicacion de VITAVMe13 BASE DENTINE

Aplicar el color deseado de BASE DENTINE empezando por el cuello dental y
dandole la forma final del diente.

Llegados a este punto, es necesario comprobar ya la oclusion, la laterotrusion y la
protrusion con ayuda del articulador.

Para disponer de suficiente espacio para el esmalte, debe reducirse el volumen
correspondiente de la capa de BASE DENTINE de acuerdo con el esquema de
estratificacion.

Aplicacion de VITAVMe13 ENAMEL

Para completar el contorno de la corona, aplicar varias dosis pequefias de ENAMEL
empezando por el tercio central. Para compensar la merma producida por la coccién,
la corona debe quedar algo mas grande que la forma final deseada.

La tabla de correspondencias de los materiales VITAVM13 ENAMEL se encuentra
en la pagina 26.
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VITAVIVITS Estratificacion BASIC

Al confeccionar un puente, antes de la primera coccién de la dentina hay que
separar las diferentes piezas en el espacio interdental hasta descubrir la estructura.

La restauracion estratificada antes de la primera coccién de la dentina.

Proceso de coccion recomendado para la primera coccion de la dentina

Presec. . Pl P Temp. g VAC
£ min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.55 b5 880 1.00 6.55

La restauracion después de la primera coccion de la dentina.

Correcciones de la forma / aplicacion de otras capas
Volver a aplicar una capa de aislamiento al modelo con el lapiz VITA Modisol. Relle-
nar los espacios interdentales y la superficie basal del péntico con BASE DENTINE.

A continuacion, retocar la forma empezando por la zona del cuello con
BASE DENTINE y completar la zona del cuerpo hasta la zona incisal con ENAMEL.

Proceso de coccion recomendado para la segunda coccion de la dentina

Presec. _ ” Pl Temp. - VAC
2 min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Estratificacion BASIC

cuidadosamente el polvo.

Puente y corona tras la segunda coccién de la dentina.

En procesos que conlleven la formacién de polvo, utilizar un sistema de
aspiracion o una mascarilla protectora. Adicionalmente, se deben llevar
gafas protectoras al desbastar la ceramica cocida.

Acabado

Realizar el acabado del puente o de la corona. Antes de la coccién de

glaseado, desbastar de manera uniforme toda la superficie y eliminar
- S

Proceso de coccion recomendado para la coccidn de glaseado

@V

Presec. . Pl Pl Temp. - VAC
°C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Proceso de coccion recomendado para la coccion de glaseado con

En caso necesario puede cubrir toda la prétesis con VITA AKZENT PLUS GLAZE
y personalizarla después con los maquillajes VITA AKZENT PLUS. (Para méas
informacion, consultar las instrucciones de uso de VITA AKZENT PLUS n.° 1925).

VITA AKZENT® PLUS
Presec. _ Vol / Temp. - VAC
([ min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

La restauracion terminada y colocada en el modelo.

/\ Nota: si tras la colocacion de la restauracion fuera necesario realizar correc-
ciones, sera preciso alisarlas de nuevo. Para ello se recomienda el pulido o la
coccion de glaseado.
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Estratificacion BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

Estructura metdlica con un
CET situado entre 13,8y 15,2
preparada con OPAQUE

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

Tras la aplicacion de WASH OPAQUE y OPAQUE, la estratifi-
cacion VITAVM13 BUILD UP esta formada por BASE DENTINE,
TRANSPA DENTINE y ENAMEL.

La estratificacién BUILD UP, con una combinacién de BASE
DENTINE, que proporciona el color, y TRANSPA DENTINE,

que aporta la translucidez, permite conseguir restauraciones
con un mayor efecto de profundidad. De este modo, la varian-
te de tres capas permite reducir y personalizar la aplicacién de
los materiales ENAMEL. El resultado es una restauracion con
una estética muy similar a la del diente natural.

La combinacion de ENAMEL y TRANSPA DENTINE y su
proporcién en relacion con el grosor de la capa de BASE
DENTINE permite personalizar la intensidad cromatica. Una
proporcién mayor de BASE DENTINE aumenta la intensidad
cromatica, mientras que una proporcién mayor de TRANSPA
DENTINE y ENAMEL la reduce.

A\ Nota: el material BASE DENTINE determina de forma
fundamental el efecto cromético de la restauracion.

El material TRANSPA DENTINE aporta Gnicamente una
transicion armoniosa al esmalte, siguiendo el modelo
natural.

Para conseguir una éptima reproduccion del color en la zona
cervical pueden utilizarse los materiales CHROMA PLUS.
Para obtener un resultado croméatico mas “soleado” o calido,
puede mezclarse el TRANSPA DENTINE correspondiente con
SUN DENTINE, o bien puede sustituirse completamente por
SUN DENTINE. Tanto si se utilizan los materiales CHROMA
PLUS como SUN DENTINE, el resultado final de la restaura-
cién puede diferir de la muestra de color.
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VITAVIVITS Estratificacion BUILD UP

Estructuras metalicas preparadas con OPAQUE
Para facilitar la posterior retirada de la restauracién, aplicar una capa de aislamiento
al modelo con el lapiz VITA Modisol.

VITA MODELLING FLUID RS

Para mezclar todos los materiales de dentina, incisales y complementarios.

Su consistencia maleable permite una manipulacion prolongada y himeda al tiempo
que garantiza una buena estabilidad. Por lo tanto, este liquido es idéneo para
restauraciones de grandes dimensiones y puentes de varias piezas.

Aplicacion de VITAVMe13 BASE DENTINE

Aplicar el material BASE DENTINE en toda la superficie que se desee recubrir,
empezando por el cuello dental. El perfil debe quedar algo mas pequefio que la
forma dental final deseada.

Llegados a este punto, es necesario comprobar ya la oclusion, la laterotrusion y la
protrusion con ayuda del articulador.

Aplicacion de VITAVMe 13 TRANSPA DENTINE
Aplicar el material TRANSPA DENTINE déndole la forma final deseada al diente.

Para disponer de suficiente espacio para el esmalte, debe reducirse el volumen
correspondiente de la capa de TRANSPA DENTINE.

Aplicacion de VITAVMe13 ENAMEL

Para completar el contorno de la corona, aplicar varias dosis pequefias de ENAMEL
empezando por el tercio superior. Para compensar la merma producida por la
coccion, la corona debe quedar algo mas grande que la forma final deseada.

La tabla de correspondencias de los materiales VITA VM 13 ENAMEL se encuentra
en la pagina 26.
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VITAVIVITS Estratificacion BUILD UP

Al confeccionar un puente, antes de la coccion se deben separar las diferentes
piezas en el espacio interdental hasta descubrir la estructura.

La restauracion antes de la primera coccion de la dentina.

Proceso de coccion recomendado para la primera coccion de la dentina

Presec. . Pl P Temp. g VAC
£ min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

La restauracion después de la primera coccion de la dentina.

Correcciones de la forma / aplicacion de otras capas

Volver a aplicar una fina capa de aislamiento VITA Modisol en el péntico del
modelo. Rellenar los espacios interdentales y la superficie basal del péntico con
BASE DENTINE.

A continuacion, retocar la forma empezando por la zona del cuerpo con
TRANSPA DENTINE...
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Estratificacion BUILD UP

...y completar la zona incisal con ENAMEL.

Proceso de coccion recomendado para la segunda coccion de la dentina

Presec. . Vol ol Temp. - VAC
°C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Puente y corona tras la segunda coccién de la dentina.

Acabado

Realizar el acabado del puente o de la corona. Antes de la coccion de
glaseado, desbastar de manera uniforme toda la superficie y eliminar
cuidadosamente el polvo.

En procesos que conlleven la formacién de polvo, utilizar un sistema de
aspiracion o una mascarilla protectora. Adicionalmente, se deben llevar
gafas protectoras al desbastar la ceramica cocida.

@D

Proceso de coccion recomendado para la coccion de glaseado

Presec. e Pl Pl Temp. g VAC
°C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

En caso necesario puede cubrir toda la prétesis con VITA AKZENT PLUS GLAZE
y personalizarla después con los maquillajes VITA AKZENT PLUS. (Para méas
informacion, consultar las instrucciones de uso de VITA AKZENT PLUS n.° 1925).

Proceso de coccion recomendado para la coccion de glaseado con
VITA AKZENT® PLUS

Presec. . Pl Pl Temp. - VAC
°C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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VITAVIVIASE Estratificacion BUILD UP

La prétesis terminada y colocada en el modelo.

A\ Nota: si tras la colocacién de la restauracion fuera necesario realizar correc-
ciones, serd preciso alisarlas de nuevo. Para ello se recomienda el pulido o la
coccion de glaseado.

185
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Tabla de coccidn

Presec. | _, P Pl Temp. - VAC
o min. min. °C/min. |aprox. °C| min. min.

Coccidn de oxidacion

Importante: consultar las instrucciones del fabricante de la aleacion.

Coccion de WASH OPAQUE

500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Coccion de WASH OPAQUE PASTE

500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Coccion de OPAQUE

500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Coccion de OPAQUE PASTE

500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Coccion de WASH OPAQUE con estructuras de
aleaciones sin metales nobles**

500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Coccién de WASH OPAQUE PASTE con estructuras de
aleaciones sin metales nobles™*

500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Coccion de OPAQUE con estructuras de
aleaciones sin metales nobles**

500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Coccién de OPAQUE PASTE con estructuras de
aleaciones sin metales nobles™*

500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Coccion de MARGIN*

500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05

Coccion de EFFECT LINER™

500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05

1.2 coccion de la dentina

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

2.2 coccion de la dentina

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Coccion de glaseado

500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Coccién de glaseado con VITA AKZENT PLUS

500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Coccion de correccion con CORRECTIVE*

500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Véase el dmbito de aplicacion en las pags. 28/29
** Nota: Para mas informaci6n sobre el procedimiento a seguir con estructuras
de aleaciones no preciosas, consultar la pagina 15.

Notas:

En las ceramicas dentales, el resultado de la coccién
depende en gran medida del proceso concreto de coccion y
del disefio de la estructura por parte del usuario. El tipo de
horno y la posicién de la sonda térmica y del soporte de la
pieza, asi como el tamafio de la pieza durante el proceso de
coccién, son determinantes para el resultado.

Nuestras recomendaciones de uso técnico para la tempera-
tura de coccidn (independientemente de que se comuniquen
de forma oral, de forma escrita o por medio de instrucciones
préacticas) se basan en numerosos ensayos y en nuestra
experiencia propia. No obstante, estas indicaciones deben
entenderse solo como valores orientativos.

En el caso de que no se consiga un resultado 6ptimo en
cuanto a superficie, transparencia o nivel de brillo, debe
adaptarse el proceso de coccion. Los pardmetros decisivos
para conducir el proceso de coccién son el aspecto y la
calidad de la superficie de la pieza después de la coccién,
y no la temperatura de coccidn indicada en el aparato.

Explicacién de los pardmetros de coccion:

Presec. °C Temperatura inicial
Tiempo de presecado en minutos; tiempo de cierre

Tiempo de calentamiento en minutos

Aumento de la temperatura en grados centigrados
por minuto

NINRY

Temp. aprox.°C  Temperatura final

- Tiempo de mantenimiento de la temperatura final

VAC min. Tiempo de mantenimiento del vacio en minutos
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Tablas de correspondencias de los colores VITA SYSTEM 3D-MASTER® y VITA classical A1-D4®

Las correspondencias indicadas a continuacion solo son valores orientativos.

Colores VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:giAf ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELE™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Colores VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** C;-ILI:JOST*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Proporcion de mezcla: 1:1
** Véanse los ambitos de aplicacion en las péags. 28/29
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Liquidos de modelado VITA

VITA MODELLING FLUID RS

Liquido especial rojo para mezclar todos los materiales de dentina, incisales y com-
plementarios. La consistencia maleable del VITA MODELLING FLUID RS permite una
manipulacion prolongada y himeda, al tiempo que garantiza una buena estabilidad,
P por lo que es idéneo para restauraciones grandes y puentes de varias piezas.

VITA VM OPAQUE FLUID

Especialmente para el mezclado de los opaquers en polvo de VITAVM.
A\ Nota: no utilizar para el mezclado
de los materiales de dentina.

VITA VM PASTE FLUID
= Liquido para el mezclado de los opaquers en pasta de VITAVM.

VITA MODELLING FLUID (no incluido en el surtido)

Para mezclar todos los materiales de dentina, incisales y complementarios. El VITA
MODELLING FLUID evita que los materiales ceramicos se sequen demasiado répido.
L 3 Ademas, el liquido aporta una mayor plasticidad durante la estratificacion.

L r
VITA VM MODELLING LIQUID (no incluido en el surtido)
Para el mezclado de BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL y los materiales
complementarios. Aporta una estabilidad excelente durante la aplicacién, ademas

o de una evaporacién mas rapida del liquido. Es idéneo para la confeccién de restau-

raciones pequenas o para trabajar sin aspirar constantemente.

==
VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (no incluido en el surtido)
Liquido especial anti-greening (anti-enverdecimiento) para aleaciones con alto
contenido de plata (> 30 %).

VIT!
W

-
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Materiales complementarios

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| snow blanco
— Para controlar la fluorescencia desde el | () | EL2 cream beige J E:'Ev:,ﬂ
interior de la restauracion. C )| EL3 tabac marrén i e _
— De uso universal para resaltar e inten- ()| EL4 golden fleece amarillo
sificar el color béasico. ()| ELS papaya naranja
— Para facilitar la dispersion de laluzenla | ()| EL6 sesame amarillo verdoso
zona gingival.
VITA VM 13 MARGIN C | M icy beige blanco g
— Para conseguir una transicién estéticaen | ()| M4 wheat amarillo ,. masaiy
caso de uso de una cofia metélica recorta- | () | M5 amber ambar S5 @ .
da en la zona labial. C )| ™7 seashell beige claro
—Tras su aplicacién, el material MARGIN C )| ™8 tan marrén pastel
plastificado debe polimerizarse mediante | (C_) | M9 beach naranja claro
aporte de calor; se recomienda estabili-
zar el hombro con un secador de pelo o
mediante radiacién térmica situando la
restauracion en la entrada del horno.
VITA VM 13 EFFECT CHROMA )| EC ghost blanco E—
— Material de retoque de color intenso. ()| EC2 linen beige arena S
— Para resaltar el color de determinadas ()| EC3 pale banana amarillo claro bE
zonas del diente. ()| EC4 lemon drop amarillo limén pélido
— Para personalizar la claridad del coloren | () | EC5 golden rod naranja claro
las zonas del cuello, de la dentina y del ()| EC6 sunflower naranja
esmalte. ()| EC7 light salmon rosa
()| EC8 toffee marrén beige
()| EC9 doe marrén
C | EC10 larch marron verdoso
)| ECM gravel gris verdoso
VITA VM 13 MAMELON C | Mm1 ecru beige s
— Material muy fluorescente que se utiliza | ()| MM2 | mellow buff marrén amarillento célido - Emv“ﬁf"
principalmente en la zona incisal. C )| Mwm3 peach puff naranja pélido 2 @
— Para la caracterizacién cromatica entre la
zona incisal y la dentina.
VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cp ivory marfil
— Para conseguir una reproduccién cromética| () | CP2 almond beige | S
mas intensa en la zona del cuello C )| ce moccasin marrén anaranjado claro E:W:m _
(especialmente en el caso de )| Cp4 caramel naranja
VITA classical A1-D4), pueden utilizarse | ) | CP5 burlywood marrén verdoso

los materiales Chroma Plus.
— Cuando las paredes son poco gruesas,
resaltan eficazmente el color.
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Materiales complementarios

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutro -

— Para realizar correcciones despuésdela | () | COR2 sand beige | A conmecrve
coccion de glaseado; requiere una tempe- | () | COR3 ochre marrén §
ratura de coccion reducida (830 °C).

— En tres tonalidades para las zonas del
cuello, la dentina y el esmalte.

VITA VM 13 SUN OPAQUE C_ )| so1 yellowish amarillento o~

— Para mezclar el opaquer del color corres- | (C_) | S02 medium naranja §E§;‘m‘|’f \
pondiente. C )| so3 reddish rojizo 3 v

— En tres matices distintos.

VITA VM 13 SUN DENTINE C_ )| sb sun light amarillo claro -~

— Para obtener un resultado cromaticomas | (C_) | SD2 sun rise naranja claro a%gms }
“soleado” y célido. C )| sSb3 sun set rojo anaranjado ég .

—Para utilizar en la zona de la dentina y el
cuerpo.

VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream blanquecino translicido —

— Pueden utilizarse en todas las zonas de es-| () | EE2 pastel pastel ,' EE{;EAEL
malte segtn el modelo del diente natural. | () | EE3 misty rose rosa translicido E @

— Material universal transldcido paracrear | ()| EE4 vanilla amarillento
efectos en el esmalte. ()| EE5 sun light amarillento transldcido

— Para conseguir un efecto de profundidad | () | EE6 navajo rojizo transltcido
natural. ()| EE7 golden glow naranja transldcido

()| EE8 coral rojo translicido
()| EES water drop azulado translicido
| EE10 silver lake blue  azul

()| EEM drizzle griséceo translicido

VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl Matiz de amarillo pastel P

— Solo para efectos superficiales, no aplicar | () | EP2 pearl blush Matiz de naranja pastel i E:EE;:"CL,Z
en la estratificacion ()| EpP3 pearl rose Matiz de rosado pastel s ® 4

— |deal para la reproduccién de colores
blanqueados.

— Para conseguir matices de amarillo y rojo.

VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutro, de uso universal -"'—;FECT'

— Para conseguir un efecto opalescenteen | ()| EO02 opal whitish blanquecino R e
las restauraciones de dientes jévenes y ()| E03 opal bluish azulado B ®
muy transldcidos. @ | E04 opal blue azul

C )| EO05 opal dark violet  morado oscuro
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Materiales complementarios

VITA VM 13 GINGIVA Ol & rose rosa antiguo —
— Para la reconstruccion de la situacion | 6 nectarine rosa anaranjado ginclal
gingival original. | G3 pink grapefruit ~ rosa ols o

— Se aplican antes de la primera o de la @ | G4 rosewood rojo pardusco
segunda coccién de la dentina. @  Gs cherry brown rojo negruzco
— Las tonalidades van desde el rojo )| GoL light flesh rosa claro
anaranjado hasta el rojo pardusco, @ | GoD dark flesh rosa 0scuro
pasando por diversos matices rojizos.
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold naranja —
— Materiales de opéaquer de color intenso @»  co2 brown marrén _ é?:ﬁg |
para la caracterizacién de zonas del @ | co3 lilac lila S @4

esmalte y cervicales.
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Surtidos

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Surtido basico para la estratificacion BASIC

Unidad |Contenido| Material

12 g WASH OPAQUE WO

12 g OPAQUE° OP1-0P5

12 g SUN OPAQUE S01-S03

12 g CHROMA PLUS CP1-CP5
26 12 g BASE DENTINE® 1M1-5M3
12 g SUN DENTINE SD1-SD3
129 ENAMEL® ENL, END

12 g NEUTRAL® NT

129 WINDOW® WIN

gl | ol —

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Indicador de color
- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

Instrucciones de uso

* Disponible también como surtido de materiales reducido con el nombre de BASIC
KIT SMALL.
** Disponible también como BASIC KIT classical en los colores VITA classical A1-D4,
y como BASIC KIT SMALL classical con los 6 colores siguientes: A1, A2, A3, A3.5,
B3, D3.
***Todos los surtidos disponibles también con PASTE OPAQUE.
© También disponible en 50 g.

- s @ VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
. : 3 , o A Surtido de ampliacion para la estratificacién BUILD UP
% Sy S
*

g P
s Unidad |Contenido| Material

26 12 g TRANSPA DENTINE® 1M1-5M3
1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS

* También disponible como BUILD UP KIT SMALL en los 15 colores siguientes: TM1,
M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3.
** También disponible como BUILD UP KIT classical en los colores VITAPAN classical
A1-D4, y como BUILD UP KIT SMALL classical con 6 colores.
° También disponible en 50 g.

VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Surtido de ampliacién para los usuarios de 3D-MASTER

Unidades [Contenido| Material
16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 BASE DENTINE A1-D4
o 16 129 TRANSPA DENTINE A1-D4
1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
1 50ml | VITA VM OPAQUE FLUID
- 1 - Indicador de color
1
1

4\

?

o =

- s g
- e
¥

A

P

oL
LI

& i i -ﬁ\‘

- Gufa de colores VITA classical A1-D4

‘\ = - Instrucciones de uso

* Disponible también con OPAQUE PASTE.
** Surtido para los clientes con 3D-MASTER que deseen ampliar su surtido actual
con los colores VITAPAN classical.
° También disponible en 50 g.

-
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Surtidos

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Para afiadir efectos y caracteristicas naturales
Unidades [Contenido| Material
1 129 EFFECT CHROMA EC1-EC11
3 12 g MAMELON MM1 — MM3
12 g EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EQ1-E05
iy 1 12 g EFFECT ENAMEL EE1-EE11
- 6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
4 - Guias de muestras de colores

* También disponible como PROFESSIONAL KIT SMALL en los colores siguientes:
EC1, EC4, ECB, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EES, EES, EE10, EE11.

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Colores extremadamente luminosos para reproducir dientes
blanqueados

Unidades [Contenido| Material
1 12 g OPAQUE 0PO
3 12 g BASE DENTINE OM1-0M3
3 12 g TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1 12 g ENAMEL ENL
1 124 NEUTRAL NT
. 1 129 | WINDOW WIN
1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

1

BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP OM

1

Instrucciones de uso

* Disponible también con OPAQUE PASTE.

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Materiales gingivales de aspecto natural

Unidades |Contenido| Material
5 129 GINGIVA G1 - G5
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD

1

Gufa de muestras de colores GINGIVA

* Disponible también con OPAQUE PASTE.
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VITAVIVITS Surtidos

VITA VM 13 MARGIN KIT
Para la confeccion de hombros cerdmicos

Unidades

Contenido

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Gufa de muestras de colores MARGIN
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Notas

INFORMACION IMPORTANTE:
En nuestra pagina web, en la seccion Asistencia, encontrara un apartado de Preguntas y respuestas dedicado a la
metaloceramica que puede consultar para la solucion de problemas.

Los siguientes productos deben llevar simbolos de peligro:

VITA VM OPAQUE FLUID Provoca quemaduras graves en la piel y lesiones oculares
graves.
Puede ser corrosivo para los metales.

Provoca irritacién ocular grave.

No comer ni beber durante su utilizacién.

En caso de contacto con los ojos: lavense cuidadosamente
con agua durante varios minutos.

En caso de contacto con la piel: lavese inmediata y
abundantemente con agua.

No tirar los residuos por el desag(ie.

Eliminense el producto y su recipiente como residuos

peligrosos.
VITA SPRAY-ON Liquido y vapores muy inflamables.
INDICATOR LIQUID y
VITA SPRAY-ON LIQUID Manténgase el recipiente bien cerrado.

Conservar alejado de toda llama o fuente de chispas. No fumar.
Usese tnicamente en lugares bien ventilados. Manténgase el
recipiente bien cerrado y en lugar bien ventilado. No tirar los
residuos por el desagiie.

Eliminense el producto y su recipiente como residuos
peligrosos.

Para més informacién consultar las correspondientes fichas de datos de seguridad.

Higiene y seguridad laboral Usense indumentaria y guantes adecuados

y proteccion para los ojos/la cara.

En procesos que conlleven la formacién de polvo, utilizar un
sistema de aspiracion o una mascarilla protectora.
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Notas

Informacion sobre los riesgos generales de los tratamientos dentales:

e Estos riesgos no se refieren en particular a los productos VITA ni a su aplicacion, sino que estan dirigidos a todos
los usuarios en general.

e Los tratamientos odontolégicos y la restauracion mediante prétesis dentales comportan el riesgo general
de provocar dafios iatrogénicos en la sustancia dental dura, la pulpa y/o el tejido blando bucal. La utilizacion
de sistemas de fijacion y la restauracion odontolégica entrafian un riesgo general de hipersensibilidad
postoperatoria.

* Sino se siguen las instrucciones de uso de los productos, no se podran garantizar las propiedades de estos, y la
consecuencia puede ser el fallo del producto y dafios irreversibles en la sustancia dental dura natural, la pulpa y/o
el tejido blando bucal.

e El éxito de cualquier restauracion dental siempre depende de lo bien que se asiente sobre la estructura dentaria
que la sostiene.

e La capacidad de confeccionar una restauracion dental lisa, robusta y que se asiente bien requiere el cumplimiento
estricto de determinados principios basicos.

* Una zona marginal defectuosa conduce a la formacion de placa, que a su vez provoca inflamaciones de las encias
(gingivitis) y fisuras marginales, lo cual puede dar lugar a caries secundarias, sensibilidad, retraccion de la encia o
disolucion del cemento dental, asi como al aflojamiento o la decoloracion de la restauracion.

* Nuestros productos deben aplicarse de conformidad con las instrucciones de uso vigentes.

e Una aplicacion errdnea puede causar dafios.

* Ademas, antes de su uso, el usuario también esta obligado a comprobar que el producto sea el apropiado para la
zona en la que se vaya a aplicar.

* No asumimos ninguna responsabilidad si el producto se emplea combinado con materiales y accesorios de otros
fabricantes que no sean compatibles o no estén autorizados para ser utilizados con nuestro producto.

* En caso de que se produzcan incidentes graves relacionados con el producto, informe a VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co. KG y a la autoridad responsable en el Estado miembro en el que el usuario y/o el paciente tengan su
residencia.
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La cerdmica de recubrimiento VITA VM 13 estd disponible en
los colores VITA SYSTEM 3D-MASTER y VITA classical A1-D4.
Se garantiza la compatibilidad cromatica con todos los mate-
riales VITA SYSTEM 3D-MASTER y VITA classical A1-D4.

El extraordinario sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER permite
determinar y reproducir de manera sistematica y completa
todos los colores de dientes naturales.

Teeth
& 7z
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
s,
Do e

Nota importante: nuestros productos deben utilizarse con arreglo a las instrucciones
de uso. Declinamos cualquier responsabilidad por dafios derivados de la manipulacién o
el tratamiento incorrectos. El usuario deberd comprobar, ademas, la idoneidad del pro-
ducto para el dmbito de aplicacién previsto antes de su uso. Queda excluida cualquier
responsabilidad por nuestra parte por dafios derivados a la utilizacién del producto en
una combinacién incompatible o no admisible con materiales o aparatos de otros fabri-
cantes. La caja modular de VITA no es necesariamente parte integrante del producto.
Publicacion de estas instrucciones de uso: 03.20

Con la publicacién de estas instrucciones de uso pierden su validez todas las ediciones
anteriores. La versién actual puede consultarse en www.vita-zahnfabrik.com

La empresa VITA Zahnfabrik esté certificada y los siguientes productos llevan el marcado

Ce0124

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K facebook.com/vita.zahnfabrik

1180SP 0320 (X.) S — Version (07)




VITAVM13

Instructiuni de utilizare

HE e oo ln-n
t|BASE
2| D NTINE

VITA Determinarea culorii > VITA Transmiterea culorii > VITA Reproducerea culorii > VITA Verificarea culorii

Editia: 04.18

VITA — perfect match. VITA

Pentru fatetarea scheletelor metalice cu o valoare
conventionald a CTE.

Disponibil in nuantele VITA SYSTEM 3D-MASTER® si
VITA classical A1-D4°.
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(az clinic
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VITAVIVITE Caz clinic

Restaurarea armoniei cavitatii bucale.
Rezultatul colaborarii dintre dentist, Dr. Enrico Poli (Padua/Italia) si tehnician dentar,
Maurizio Buzzo (Venetia/Italia).

Fotografie prin amabilitatea: M. Buzzo

Situatia dupa prepararea dinfilor 11 si 21.

(ape metalice pentru coroane; reduse in zona cervicald pentru pragul de ceramica.

(Capele coroanelor preparate cu materiale opaque si margin.

Restaurare in armonie cu dentitia naturala a pacientului.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Competenta de peste 90 de ani

Managementul culorii este mai mult decat simpla determinare a culorii. La VITA,
managementul culorii inseamna integrarea unor solutii optime intr-un proces
complet. Intrebarea cheie pe care ne-am adresat-o intotdeauna este: Cum putem
imbunatdti determinarea si reproducerea culorii? Prin stabilirea unor etape
standardizate care sa creascd eficienta. Astdzi se asteaptd ca specialistii dentari sa
obtina rezultate mai bune in timp mai scurt si cu mai putine investitii. Acesta este
scopul care ne uneste.

VITA determinarea culorii
Determinarea cu precizie a culorii de baza a dintelui este conditia cheie pentru ca
pacientul sa accepte lucrarea. Culoarea de baza este de obicei cea din centrul dentinei.

Determinarea efectelor

Dintii naturali sunt unici si sunt o creatie perfectd a naturii. Dupa determinarea
nuantei de baza, trebuie stabilite detaliile dintelui - zone translucide sau anomalii -
cu scopul de a obtine copia perfectd. Recomandam utilizarea unei fotografii digitale
pentru analizarea detaliilor sau efectelor.

VITA comunicarea culorii

Pentru a asigura reproducerea exacta a culorii determinate, este important ca toti

1 parametri sd fie comunicati cu exactitate laboratorului dentar. Orice neintelegere

determind muncd suplimentara costisitoare si inutila. De aceea recomandam utiliza-

rea formularului de comunicare a culorii pentru a descrie culoarea de baza si a unei
(& fotografii digitale pentru analizarea efectelor sau detaliilor. Programul integrat in

= " VITA Easyshade Advance 4,0 permite ca toate datele sa fie centralizate pe un singur

formular - pentru comunicarea cu laboratorul. Aceste informatii permit realizarea

rapidd si eficientd a unei restaurdri care sa se potriveasca perfect cu dentitia existenta.

VITA reproducerea culorii
Cel mai important pas in reproducerea unui dinte este redarea cu o exactitate a culorii
determinate. Apoi efectele de culoare ale dintelui pot fi reproduse pentru a obtine o
T pfbasE restaurare de inaltd calitate.
o v, 1 Indiferent de materialele VITA alese, veti putea obtine culoarea perfecta fard a pierde
Hla e timpul cu testdri si mixari.

VITA controlul culorii

In ultima etapd, evaluarea calitativa a culorii nu mai este lasata la aprecierea
subiectiva a utilizatorului. La procedura VITA, controlul obiectiv al restaurarii finale
este premisa cea mai importantd pentru satisfacerea pacientilor si evitarea muncii
suplimentare.




Ceramica cu structura fina

VITA VM 13 a fost elaborat ca o ceramica feldspatica pentru
fatetarea scheletelor metalice din aliaje conventionale cu CTE
intre 13,8 - 15,2. Valoarea CTE si temperatura de ardere a
VITA VM 13 sunt adaptate optim aliajelor cu continut ridicat
de aur, continut scazut de aur, aliajele pe baza de paladiu sau
aliajele nenobile. Cu aceste temperaturi de ardere distorsiona-
rea aliajului poate fi practic exclusa.

VITA' VM 13 are o structurd considerabil mai omogend in
faza cristalind si cea sticloasd, decat ceramica traditionald.
Acest tip de structura este denumita ,structura fina”.

In fig. 15i 2 structura find a VITA VM 13 este comparata

cu o structura traditionala.

Fig. 1

Suprafata gravata acid (timp de 20 de secunde cu VITA
CERAMICS ETCH) a unei metalo-ceramici traditionale prezinta
aglomerdri de cristale de leucit de pand la 30 pum in diametru.
Diferentele intre valorile CTE ale aglomerarilor de leucit si cele
ale fazei sticloase pot duce la aparitia unor fisuri de tensiune.

Fig. 2

Suprafata gravata a VITA VM 13 (timp de 20 de secunde cu
VITA CERAMICS ETCH) prezinta o distributie extrem de find a
cristalelor de leucit in matricea de sticla.

Datorita echilibrarii localizate a diferitelor valori CTE in faza
de leucit si cea sticloasa se poate evita propagarea fisurilor
importante de tensiune.

Suprafata optima a structurii

Pe langa proprietatile fizice optimizate, structura find a

VITA VM 13 oferd tehnicianului dentar si pacientului anumite
avantaje. Deoarece VITA VM 13 prezintd caracteristici excelente
de slefuire si lustruire dupd ardere, se pot obtine suprafete
extrem de netede. Astfel se reduce aderenta placii bacteriene
la suprafata ceramicad si pacientul are o senzatie placutd de
curatenie.

Fig. 1: Imagine microscopicd (SEM) a suprafetei unei
metalo-ceramici conventionale (factor de mdrire
5000 x).

Fig. 2: Imagine microscopica (SEM)
VITAVM13 (factor de marire 5000 x).
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Date tehnice

Rezistenta la incovoiere in 3 puncte
[MPa]

limita I1SO ceramica VITAVM 13
conventionala

Solubilitatea in acid [pg/cm?]

limita ISO ceramicd VITAVM 13
conventionala

Proprietati fizice optimizate

Pe langd o temperaturd de ardere mai scazuta, VITA VM 13 prezintd o rezistenta
mai bund la incovoiere, o mai buna aderenta adeziva si rezistenta la socuri termice,
pastrandu-si in acelasi timp gradul scazut de solubilitate in acid in comparatie cu
ceramica traditionala.

Rezistenta la incovoiere
Rezistenta la incovoiere a VITA VM 13 in comparatie cu o metalo-ceramica traditionala
si cu limita ISO conform 150 6872.

Solubilitate
Solubilitatea in acid a VITA VM 13 in comparatie cu cea a unei ceramici conventionale
si cu limita ISO conform 150 6872.

VITAVM 13 — Proprietatifizice | "M 9 | yaloare
masura

CTE (25-500°C) al OPAQUE 10°¢-K? 13,6-14,0

Temperatura de transformare - OPAQUE °C aprox. 70/577

(TE (25-500°C) - BASE DENTINE 106-K? 13,1-13,6

Punct de inmuiere - BASE DENTINE °C aprox. 635

Temperatura de transformare - BASE DENTINE °C approx.560/565

Solubilitate - BASE DENTINE pg/cm? aprox. 12

Densitate - BASE DENTINE g/cm? aprox. 2,5

Rezistenta la incovoiere in 3 puncte - BASE DENTINE MPa aprox. 120
Marime medie a particulelor - BASE DENTINE pm aprox. 18

Test de aderenta (conform 150 9693) BASE DENTINE MPa aprox. 43

Proprietati similare cu cele ale smaltului

La fel ca toate ceramicile VITA cu structura fing, VITA VM 13 are un comportament
foarte asemandtor cu cel al smaltului natural. Acest lucru este confirmat de studii
realizate cu VITA VM 7 de cdtre Clinica Dentard a Universitatii din Zurich, Elvetia si
Dr. Giordano de la Goldman School of Medicine de la Universitatea din Boston.

Literatura: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVILTE Aria de aplicare

Pentru fatetarea aliajelor cu CTE in intervalul 13.8—15.2- 10 - K

Temperatura de ardere Temperatura de ardere
a ceramicii [°C] Coeficient liniar de expansiune termica al ceramicii, masurat la 25-500°C a ceramicii [°(]
1000 - 1000
950 + -~ 950
VITAVM 9
VITAVM.7 r«
900 + . -~ 900
VITAVMA3
850 —+ -+ 850
TITANKEHAMIK
800 [ viTavman VITAVM.15 800
750 — — 750
schelet schelet schelet schelet schelet schelet
1 1 1 1 1 1 % i
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Coeficient liniar de expansiune termicd al ceramicii pentru schelet, masurat la 25—500°C
(aliaje mdsurate la 25-600°C)

VITAVM 11 VITA SUPRINITY

CTE (25-500°C) 11.2-11.6 - 10 - K

Ceramica vitroasa de silicat de litiu intarita cu zirconiu
(TE (25-500°C), aprox. 12.3 - 10 - K

VITAVM 15 Aliaje cu indicatii multiple
CTE (25-500°C) 15.5-15.7 - 10 - K CTE (25-600°C) 16.0—17.3 - 106 - K-

* vizitati sectiunea Download de pe site-ul nostru pentru mai multe informatii despre aliaje




Ce trebuie sa stiti despre CTE

Dacd CTE al scheletului este cu mult mai mic decat CTE al ceramicii de fatetare,
tensiunea de compresiune creste si se formeaza fisuri radiale care se propaga catre

Sectiune . . ce: . « .

orizontal exterior. Acest lucru poate determina aparitia ulterioara a fisurilor.

intr-o

coroand

Daca CTE al scheletului este mult mai mare decat CTE al ceramicii de fatetare,
tensiunea de compresiune creste si se formeaza fisuri care se propaga aproape paralel

Sectiune . " L

orizontala cu scheletul. Acest lucru poate determina aparitia unor aschieri.

intr-o
coroand

Yamicy - - . - . . .
(el G Valorile ideale ale tensiunilor tangentiale de intindere si compresiune sunt asigurate,

daca (TE al ceramicii se potriveste cu CTE al materialului scheletului dentar.

Sectiune
orizontala
intr-o
coroand

Situatia optima este aceea cand ceramica de fatetare are o valoare CTE putin mai

mica decat cea a materialul scheletului dentar. Datoritd aderentei dintre materiale,
ceramica trebuie sa urmeze comportamentul termic al materialului scheletului dentar.
La rdcire, ceramica este expusa unor usoare tensiuni tangentiale de compresiune.

Daca scheletul dentar este fatetat cu ceramica, grosimea stratului fatetei are un rol
decisiv, pe langa valoarea CTE. Prin urmare, apar diferente de tensiune (tensiuni
radiale de intindere) care vor creste o datd cu grosimea stratului.




Rezultatul arderii

La ceramica dentard rezultatul arderii depinde in mare masura de procedura de ardere
individuala folositd de utilizator si de designul scheletului. Tipul cuptorului, pozitia
senzorului de temperaturd, suporturile de ardere, precum si marimea lucrarii in timpul
ciclului de ardere sunt factori cheie pentru restaurarea finala.

Recomandarile noastre privind temperaturile de ardere (fie cd sunt date oral, in scris
sau sub forma practicd) se bazeaza pe numeroase teste si experimente. Utilizatorul
trebuie sa considere aceste informatii doar ca valori de referinta. In cazul in care cali-
tatea suprafetei, gradul de transparentd sau de stralucire nu corespund rezultatului
obtinut in conditii optime, programul de ardere trebuie ajustat in mod corespunzator.

Factorul decisiv al procedurii de ardere nu este temperatura de ardere afisata pe
ecranul cuptorului, ci aspectul si calitatea suprafetei ceramicii dupd ardere.

/\ Nota: Suporturile de ardere pot avea o influentd semnificativd asupra rezul-
tatului. Toate temperaturile de ardere pentru VITA VM sunt determinate folosind
suporturi de ardere inchise la culoare. La utilizarea suporturilor de ardere deschise la
culoare, temperatura poate varia cu 10—20°C - in unele cazuri cu pand la 40° - fata
de valoarea de referintd data, in functie de tipul cuptorului si prin urmare trebuie
ajustata corespunzator.

0 suprafatd usor lucioasd a ceramicii este dovada unei arderi corecte. Dacd totusi,
ceramica pare laptoasa si neomogena, temperatura de ardere este prea joasa.
Apropiati-va de temperatura corecta de ardere in etape de 5-10°C.
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Designul scheletului si grosimile stratului

Designul scheletului

Coroanele si elementele de punte care urmeaza a fi fatetate cu ceramica trebuie
modelate in dimensiune anatomica redusa. Este necesar ca grosimea peretelui sa
fie de minim 0,4 mm pentru a asigura o grosime a peretelui de minim 0,3 mm dupa
prelucrare. Evitati muchiile ascutite, zonele retentive si santurile adanci. Stabilitatea
poate fi crescutd prin colerete metalice sau intdrituri de tip inlay in zona palatinala.

Cu privire la schelet, ambalare, turnare, decapare, finisare, sablare si oxidare, va
rugam respectati instructiunile date de producatorul aliajului.

/\ Nota: Experienta noastra practica in intervalul CTE de 13,8 —15,2- 10 - K'
aratd cd se pot obtine rezultate bune cand valoarea CTE a aliajului (mdsuratd la
25 —600°C) este in intervalul 14,0-14,4 - 10 - K.

In cazul aliajelor cu valoare CTE (25 — 600°C) > 14,5 - 10 - K™, trebuie utilizata
racirea lentd, incepand cu prima ardere a dentinei. Dacd aliajul are o valoare CTE

Lista se afld pe pagina
www.vita-zahnfabrik.com la Download/Veneering Materials/Alloy List.

Grosimea stratului la ceramica

La prepararea unei fatete ceramice, trebuie asigurata grosimea uniformad a stratului
pe intreaga suprafatd ce urmeaza a fi fatetata. insd, grosimea intreqului strat de
ceramicd, nu are voie sa depdseascd 2 mm (grosimea optimad a stratului variind intre
0,7 si 1,2 mm).

mai mare, rdcirea intre 900°C — 700°C nu trebuie sa dureze mai putin de 3 minute.
Pentru detalii suplimentare vezi lista aliajelor testate in combinatie cu VITA VM 13.

"



Stratificarea OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Schelet metalic cu CTE in

intervalul 13,8 - 15,2

VITA VM 13 OPAQUE

Pentru a pregati stratificarea VITA VM 13 BASIC si BIULD
UP, scheletul trebuie mai intai acoperit cu WASH OPAQUE si
OPAQUE.

WASH OPAQUE indeplineste urmdtoarele functii:

1. Formarea oxizilor necesari pentru facilitarea aderentei

2. Realizarea aderentei la suprafata de metal

3. Optimizarea cromaticii restaurarii, in special la aliajele fara
metale nobile

Pentru arderea wash sunt disponibile materialele Wash opaque
(WO) si opacul aferent (OP) sau SUN OPAQUE (S0). WO, OP si
SO au aceleasi proprietati fizico-chimice si se potrivesc perfect
pentru arderea wash.

La arderea opacului, un singur material opac este necesar
pentru reproducerea nuantelor VITA SYSTEM 3D-MASTER (unul
pentru fiecare nivel de luminozitate OP0-OP5) si a nuantelor
VITA classical A1-D4 (unul pentru fiecare nuanta).

A\ Nota: Pentru a obtine o nuanta mai intensa si mai calda,
respectivul OPAQUE poate fi mixat cu Wash Opaque (WO
oranj-auriu) sau SUN OPAQUE (SO1 galbui, S02 oranj si SO3
rosiatic). Insd, rezultatul final al restaurdrii poate diferi sem-
nificativ fata de cheia de culori.
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Prelucrarea opacului la aliajele din metale nobile

Prepararea scheletului
Scheletul inainte de sablare, prelucrat cu o freza de carbid-tungsten fing, cu sectiune
transversald.

Sablati scheletul cu oxid de aluminiu de 125 pm la o presiune de 2 bar.
Folositi particule de 250 pm si o presiune de 3—4 la aliajele fara metale
nobile. Va rugam respectati cu strictete instructiunile producatorului cu
privire la prepararea scheletului.

Scheletul oxidat conform instructiunilor date de producator.

A\ Important: Aliajele cu continut de zinc (Zn) trebuie sablate, oxidate, si dupa
arderea de oxidare gravate cu acid intr-o baie de acid curata si calda timp de aprox.
5 min. Toate reziduurile rdmase de pe urma gravarii trebuie eliminate cu steamerul.

Arderea wash opaque

Opaque pulbere
Mixati opacul pulbere cu VITA VM OAPQUE péna obtineti o consistenta subtire,
apoasa si aplicati-l pe scheletul curat si uscat cu o pensula pentru materialele opac.

Procedura VITA SPRAY-ON

Wash opaque poate fi aplicat si prin folosirea procedurii VITA SPRAY-ON. Mixati pulbe-
ra wash opaque cu VITA SPRAY-ON LIQUID intr-un recipient de sticld corespunzator si
pulverizati omogen pe suprafata scheletului. Vezi instructiunile de utilizare separate
pentru VITA SPRAY-ON (Nr. 492M).

Opacul pasta
(a alternativa, se poate folosi si pastd wash opaque. Pentru a o aplica, masati-o pe
surpafatd intr-un strat subfire.

A\ Nota: Pastele trebuie amestecate inainte de utilizare cu un instrumnet de
sticld sau plastic. Dacda OPAQUE PASTE este greu de amestecat in urma depozitarii
indelungate, consistenta originala poate fi redobéndita prin addugarea VITA VM
PASTE FLUID.

Opacul pasta necesitd un timp de preuscare mai lung pentru a se usca. Va rugam
respectafi ciclurile de ardere recomandate. Opacul pasta nu trebuie sd intre in
contact cu apa, deoarece pot apdrea fisuri si bule de aer in opac in timpul arderii.

13



Prelucrarea opacului la aliajele din metale nobile

Arderea recomandata - arderea wash:

Preuscare.| _, Pl Wl temp. - VAC

°C min. min. °C/min. japrox. °C°C|  min. min.

Pulbere 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pastd 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Stratul de wash opaque dupad ardere pe un suport de ardere ceramic.

Arderea opaque

Mixati pulberea opaque pana la o consistenta cremoasa cu VITA VM OPAQUE FLUID,
aplicati cu o pensula sau un instrument de sticld pentru a masca suprafata pe care se
aplica ceramica si efectuati arderea conform recomandarilor.

(a alternativa, opacul pastd poate fi aplicat pe scheletul uscat. Opacul poate fi aplicat
si prin procedura VITA SPRAY-ON.

Tabelul de clasificare pentru materialele OPAQUE este la pagina 26.

Arderea recomandata - arderea opaque:

Preuscare.| _, Pl Pl temp. - VAC

°C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

Pulbere 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Opacul pe un suport de ardere ceramic prezintd o suprafata usor lucioasa dupa ardere.

14



Prelucrarea opacului la aliajele nenobile

Ghid pentru fatetarea corecta a aliajelor nenobile

Deoarece scheletele din aliaje nenobile sunt slabi termoconductori si au un comporta-
ment diferit fatd de aliajele nobile, urmdtoarele puncte trebuie respectate la fatetarea
aliajelor nenobile cu VITA VM 13:

— Folositi doar creuzete ceramice speciale la turnarea aliajelor nenobile.

— Folositi doar materiale noi la turnare.

— Muchiile ascutite trebuie evitate la finisarea scheletelor.

— Sablati cu oxid de aluminiu de 250 um la o presiune de 3 - 4 bar.

Va rugdm respectati instructiunile date de producatrul aliajului!!!

— Pentru evitarea decolorarii, toate suprafetele care nu vor fi fatetate trebuie sablate
sau lustruite cu polipanti de cauciuc dupad fiecare proces de ardere. Apoi scheletul
trebuie curatat foarte bine.

— Pentru a obtine o aderenta sigura intre aliajul nenobil si VITA VM 13, temperatura de
ardere a wash opaque trebuie crescutd cu 50 °Cssi cea de ardere a opacului, cu 30 °C.
Acest lucru permite o mai buna acoperire a suprafetei si imbunatdteste aderenta.

Arderea recomandata - arderea wash opaque pentru aliaje nenobile:

Preuscare. | _, Pl Pl temp. - VAC

°C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

Pulbere 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Arderea recomandata - arderea opaque pentru aliaje nenobile:

Preuscare. | _, Pl Pl temp. - VAC

°C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

Pulbere 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pastd 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

| 4> Nota: Stratul de opac dupa ardere are o suprafatd lucioasa si un aspect sticlos.
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Stratificare BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

=

Z enaram
g

VITA VM 13 BASE DENTINE

Schelet metalic cu CTE in
intervalul 13,8-15,2 acoperit
cu OPAQUE

—

= nase
DERMT iR
1

Dupa aplicarea WASH OPAQUE si OPAQUE, stratificarea BASIC la
VITA' VM 13 consta in aplicarea BASE DENTINE si ENAMEL.

Materialele BASE DENTINE, colorate si cu 0 buna acoperire, sunt
solutia ideald pentru fatetele cu nuante intense.

Cu aceasta metoda in doud straturi, VITA oferd solutia ideala
pentru reproducerea nuantei optime in cazul peretilor subtiri.

In plus, efectul intens al materialelor BASE DENTINE permite
utilizarea generoasa a maselor ENAMEL pentru a obtine nivelul
dorit de transluciditate.

Dupa aplicarea materialului OPAQUE, utilizatorul poate realiza o
restaurare naturala cu un aspect natural cu doar doua straturi.

A\ Nota: Intensitatea restaurarii poate fi controlata prin
aplicarea unor straturi BASE DENTINE si ENAMEL de grosimi
diferite. Cu cat mai gros este stratul de BASE DENTINE, cu
atat mai intensa va fi nuanta restaurdrii. Cu cdt mai gros este
stratul de ENAMEL, cu atat mai putin intensd va fi nuanta
restaurdrii.

Cu materialele CHROMA PLUS se poate reproduce perfect
culoarea in zona cervicala.

Pentru a obtine 0 nuantd mai luminoasd sau mai calda, respec-
tivul BASE DENTINE poate fi mixat cu SUN DENTINE sau inlocuit
cu SUN DENTINE. La utilizarea materialelor CHROMA PLUS sau
SUN DENTINE, culoarea rezultatului final poate fi extrem de
diferitd de indicatorul de culoare de pe cheia de culori.
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VITAVIVILE Stratificare BASIC

Schelete de metal acoperite cu OPAQUE
Pentru a permite indepadrtarea usoard a restaurarii ulterior, modelul trebuie izolat in
prealabil cu VITA Modisol pen.

VITA MODELLING FLUID RS

Pentru mixarea tuturor maselor de dentind, enamel si a materialelor aditionale.
Consistenta supld a acesteia permite prelucrarea umeda si indelungatd, asigurand
in acelasi timp o buna stabilitate. Astfel, acest fluid este perfect in cazul restaurdrilor
mari si a puntilor cu elemente multiple.

Aplicarea VITAVMs13 BASE DENTINE

Aplicati culoarea doritd de BASE DENTINE pornind de la colet si construind forma
completd a dintelui.

Ocluzia centricd, laterotruzia si protruzia trebuie sa fi fost deja verificate in articulator
la aceasta etapa.

Pentru a obtine spatiu suficient alocat masei de smalt, este nevoie de indepdrtarea
unei cantitati corespunzdtoare de BASE DENTINE in conformitate cu schema de strati-
ficare.

Aplicarea VITAVM&13 ENAMEL

Aplicati cantitati mici de ENAMEL pentru a modela coroana incepand cu treimea din
mijloc a acesteia. Pentru a compensa contractia la ardere, forma trebuie sd fie usor
supradimensionatad.

Tabelul de clasificare pentru materialele VITA VM 13 ENAMEL se afla la pagina 26.
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VITAVIVILE Stratificare BASIC

Inainte de prima ardere a dentinei, elementele individuale ale puntilor trebuie separa-
tein zonele interproximale pana la schelet.

Restaurare dupd stratificare, pregdtitd pentru prima ardere a dentinei.

Programul de ardere recomandat — prima ardere a dentinei

Preuscare. Y Pl P temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurarea dupd prima ardere a dentinei.

Corectarea formei/ straturi suplimentare
Izolati din nou modelul cu VITA Modisol pen. In spatiile interdentare si pe suprafetele
bazale ale intermediarilor aplicati BASE DENTINE:

Aplicati BASE DENTINE incepand de la colet si adaugati ENAMEL in zona de mijloc pand
la zona incizala pentru corectari ulterioare ale formei.

Programul de ardere recomandat — a doua ardere a dentinei

Preuscare. . Vol Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Stratificare BASIC

Punte si coroand dupa a doua ardere a dentinei.

Finisarea

Finisati puntea, respectiv coroana. Pentru arderea de glazurare, intreaga
suprafatd trebuie slefuita uniform, iar particulele ramase dupa slefuire
trebuie indepartate cu grija.

Protectia impotriva prafului se va face folosind un sistem de aspiratie sau
masca faciala pentru pulberi.

In plus, la slefuirea ceramicii arse purtati ochelari de protectie.

Programul de ardere recomandat — arderea glazurii

Preuscare. s ol Vi temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
Dacd e necesar, pe intreaga restaurare se poate aplica VITA AKZENT Glaze,
iar individualizarea se poate realiza cu colorantii VITA AKZENT Plus.
(vezi VITA AKZENT Plus instructiuni de utilizare, Nr. 1925)
Arderea recomandata - arderea de glazurare cu VITA AKZENT® Plus
Preuscare. . Pl Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Restaurarea finalizatd pe model.

/\ Nota: Daca restaurarea trebuie ajustata (slefuitd) la probd, aceasta trebuie
finisatd din nou. Lustruirea si arderea de glazurare s-au dovedit foarte potrivite in

acest sens.

19




Stratificarea BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

Schelet metalic cu
(TEinintervalul 13,8 - 15,2,
acoperit cu OPAQUE

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

Dupa aplicarea WASH OPAQUE si OPAQUE, stratificarea
BUILD UP la VITAVM13 consta in aplicarea straturilor de BASE
DENTINE, TRANSPA DENTINE si ENAMEL.

Combinarea masei colorate BASE DENTINE si a masei translucide
TRANSPA DENTINE in stratificarea BUILD UP creste efectul de
profunzime in restaurare. Utilizarea metodei in trei straturi per-
mite structurarea redusd si mai individualizata a materialelor
ENAMEL. Prin urmare, restaurdrile au un aspect viu si natural.

Prin combinarea maselor ENAMEL si TRANSPA DENTINE in
conformitate cu grosimea stratului BASE DENTINE, poate fi
individualizatd intensitatea nuantei. Un procent mai mare de
BASE DENTINE are drept rezultat o nuantd mai intensd, in timp
ce o cantitate mai mare de TRANSPA DENTINE si ENAMEL reduce
intensitatea nuantei.

A\ Nota: Cromatica restaurdrii este influentata in mare
masura de BASE DENTINE.

Asemenea dintilor naturali, materialele TRANSPA DENTINE
creazd o tranzitie armonioasa catre zona de smalt.

Cu materialele CHROMA PLUS se poate reproduce perfect
culoarea in zona cervicala.

Pentru a obtine o nuantd mai luminoasd sau mai calda, respec-
tivul BASE DENTINE poate fi mixat cu SUN DENTINE sau inlocuit
cu SUN DENTINE. La utilizarea materialelor CHROMA PLUS sau
SUN DENTINE, culoarea rezultatului final poate fi extrem de
diferitd de indicatorul de culoare de pe cheia de culori.
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Stratificarea BUILD UP

Schelete metalice acoperite cu OPAQUE
Pentru a permite indepadrtarea usoard a restuararii ulterior, modelul trebuie izolat in
prealabil cu VITA Modisol pen.

VITA MODELLING FLUID RS

Pentru mixarea tuturor maselor de dentind, enamel si a materialelor aditionale.
Consistenta supld a acesteia permite prelucrarea umeda si indelungatd, asigurand in
acelasi timp o bund stabilitate. Acest fluid este perfect in cazul restaurdrilor mari si a
puntilor cu elemente multiple.

Aplicarea VITAVMs13 BASE DENTINE

Aplicati culoarea doritd de BASE DENTINE pornind de la colet si construind forma
completd a dintelui.

Ocluzia centricd, laterotruzia si protruzia trebuie sa fi fost deja verificate in articulator
la aceasta etapa.

Aplicarea VITAVMs13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se aplica in forma completa a dintelui.

Pentru a obtine spatiu suficient alocat masei de smalt, volumul materialului
TRANSPA DENTINE trebuie redus corespunzator.

Aplicarea VITAVMs13 ENAMEL

Pentru finalizarea coroanei, aplicati cantitati mici de ENAMEL pe treimea incizala
a coroanei. Pentru a compensa contractia la ardere, forma trebuie sa fie usor
supradimensionata.

Tabelul de clasificare pentru materialele VITA VM 13 ENAMEL se afla la pagina 26.
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VITAVIVITE Stratificarea BUILD UP

Inainte de ardere, elementele individuale ale puntii trebuie separate in zonele inter-
dentare pand la schelet.

Restaurarea inainte de prima ardere a dentinei.

Programul de ardere recomandat — prima ardere a dentinei

Preuscare. Y Pl P temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurarea dupd prima ardere a dentinei.

Corectarea formei/ straturi suplimentare
Izolati inca o datd modelul cu VITA Modisol pen. in spatiile interdentare si pe
suprafetele bazale ale intermediarilor aplicati BASE DENTINE:

Corecturile ulterioare ale formei in zona corpului de dentina se realizeaza cu
TRANSPA DENTINE ...
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Stratificarea BUILD UP

... 5i ENAMEL in zona incizala.

Programul de ardere recomandat — a doua ardere a dentinei

Preuscare. Y al Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Finisarea

Punte si coroand dupa a doua ardere a dentinei.

Programul de ardere recomandat — arderea glazurii

Finisati puntea, respectiv coroana. Pentru arderea de glazurare, intreaga
suprafatd trebuie slefuita uniform, iar particulele ramase dupa slefuire
trebuie indepartate cu grija.

Protectia impotriva prafului se va face folosind un sistem de aspiratie sau
masca faciala pentru pulberi.
In plus, la slefuirea ceramicii arse purtati ochelari de protectie.

Preuscare. - il Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
Daca e necesar, pe intreaga restaurare se poate aplica VITA AKZENT Glaze,
iar individualizarea se poate realiza cu colorantii VITA AKZENT Plus.
(vezi VITA AKZENT Plus instructiuni de utilizare, Nr. 1925)
Arderea recomandata - arderea de glazurare cu VITA AKZENT® Plus
Preuscare. . Pl Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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Stratificarea BUILD UP

Restaurarea finalizata pe model.

A\ Nota: Daca restaurarea trebuie ajustata (slefuitd) la proba, aceasta trebuie
finisata din nou. Lustruirea si arderea de glazurare s-au dovedit foarte potrivite in
acest sens.
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Tabel de ardere

Preuscare.| _ P P temp. | VAC
°C min. min. °C/min. | aprox.°C | min min.
Arderea de oxidare | Varugdm respectati instructiunile producatorului aliajului !

Arderea WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Arderea WASH OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Arderea OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Arderea OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 1.00 512
Arderea WASH OPAQUE la aliajele nenobile** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Arderea WASH OPAQUE PASTE la aliajele nenobile** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Arderea OPAQUE la aliajele nenobile** 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Arderea OPAQUE PASTE la aliajele nenobile** 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Arderea MARGIN* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Arderea EFFECT LINER* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
Prima ardere a dentinei 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
A doua ardere a dentinei 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Arderea de glazurare 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Arderea de glazurare VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Arderea de corectura cu CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Indicatii, vezi paginile 28/29

** Nota: Pentru informatii suplimentare privind scheletele din aliaje nenobile vezi pagina 15.

Nota:

La ceramica dentard rezultatul arderii depinde in mare mdsurd
de procedura de ardere individuald folosita de utilizator si de
designul scheletului. Tipul cuptorului, pozitia senzorului de
temperaturd, suporturile de ardere, precum si marimea lucrdrii
in timpul ciclului de ardere sunt factori importanti pentru
rezultatul final.

Recomandarile noastre tehnice privind temperaturile de ardere
(fie ca sunt date oral, in scris sau sub forma practicd) se bazeaza
pe o vastd experientd si teste. Utilizatorul trebuie sd considere
aceste informatii doar ca valori de referintd.

In cazul in care calitatea suprafetei, gradul de transparentd sau
de stralucire nu corespund rezultatului obtinut in conditii opti-
me, programul de ardere trebuie ajustat in mod corespunzator.
Factorul decisiv al procedurii de ardere nu este temperatura

de ardere afisatd pe ecranul cuptorului, ci aspectul si calitatea
suprafetei ceramicii dupa ardere.

Explicarea parametrilor de ardere:

Preuscare. °C

NN

Temp. aprox.°C

—

Vac. min.

Temperatura de pornire

Timpul de preincdlzire in minute, timp inchidere

Timpul de incdlzire in minute

Rata de crestere a temperaturii in grade Celsius pe minut

Temperatu

Timpul de mentinere la temperatura finald

ra finala

Timp mentinere vacuum in minute
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Tabele de clasificare pentru VITA SYSTEM 3D-MASTER® si VITA classical A1-D4

Clasificdrile date mai jos au doar caracter orinetativ!

Culori VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:J(;T? ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Culori VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILIE(;T*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Raport mixare 1:1
** Indicatii, vezi paginile 28/29
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Lichide de modelat VITA

VITA

VITA

-E]
HER +
1]

VITA MODELLING FLUID RS

Lichid special de culoare rosie pentru mixarea tuturor materialelor dentind,
enamel si a materialelor aditionale.

Consistenta supld a VITA MODELLING FLUID RS permite prelucrarea umeda si
indelungatd, asigurdnd o buna stabilitate. Astfel, fluidul se potriveste in special la
restaurdrile de mari dimensiuni si la punti cu elemente multiple.

VITAVM OPAQUE FLUID

In special pentru mixarea materialelor VITA VM opac pulbere.
A\ Nota: Nu se poate folosi la
mixarea materialelor dentina!

VITA VM PASTE FLUID
Lichid pentru mixarea materialelor VITA VM opac pasta.

VITA MODELLING FLUID (nu este inclus in trusa)

Pentru mixarea tuturor maselor de dentind, smalt si a materialelor aditionale.

VTA MODELLING FLUID impiedica uscarea rapida a ceramicii. In plus, creste plasticita-
tea materialelor in timpul stratificarii.

VITA MODELLING LIQUID (nu este inclus in set)

Pentru mixarea BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL si a materialelor
aditionale. VITA VM MODELLING LIQUID oferad o stabilitate excelenta in timpul
stratificdrii si permite evaporarea mai rapida a lichidului. Perfect pentru realizarea
restaurdrilor mici sau pentru prelucrarea fara utilziarea permanentd a unui aspirator.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (nu este inclus in trusa)
Lichid special anti-inverzire pentru aliajele cu continut ridicat de argint (continut de
argint >30%).
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Materiale aditionale

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow alb
— pentru dozarea fluorescentei restaurarii C | 2 cream bej J in:,ﬂ
— cu utilizare universala pentru subliniereasi | C_) | EL3 tabac maron i @
intensificarea nuantei de baza ()| EL4 golden fleece galben
— aplicat in zona gingivala ajutd laomaibuna | () | EL5 papaya oranj
distributie a luminii ()| EL6 sesame galben-verzui
VITA VM 13 MARGIN C | m icy beige alb -
— pentru crearea tranzitiei estetice in cazul C )| M4 wheat galben U |manen
capelor de metal reduse labial C )| M5 amber chihlimbar s: @
— dupad aplicare, materialul MARGIN plastifiat | () | M7 seashell bej deschis
trebuie intarit la caldura; se recomanda C_ )| M8 tan maro-pastel
utilizarea unui uscator de pdr, sau caldura C )| M9 beach oranj deschis
radiatd de cuptor pentru stabilizarea
materialului pe prag
VITAVM 13 EFFECT CHROMA C )| EC ghost alb ey
— mase ceramice care modificd intensitatea | () | EC2 linen bej S
culorilor ()| EC3 pale banana galben deschis il
— pentru accentuarea anumitor zone cromatice| () | EC4 lemon drop galben lamai pal
de pe dinte ()| ECS golden rod oranj deschis
— pentru structurarea valorii luminozitatii in ()| EC6 sunflower oranj
zona cervicald, a dentinei si cea incizala ()| EC7 light salmon roz
()| EC8 toffee bej-maroniu
()| EC9 doe maron
C | EC10 larch maro-verzui
)| ECM gravel gri-verzui
VITA VM 13 MAMELON C | Mw1 ecru bej -+
— material extrem de fluorescent utilizat C )| MM2 | mellow buff maro gabui cald - gl
mai ales in zona incizal3 ()| MM3 | peach puff oranj pal 2 @
— pentru caracterizarea nuantei intre
marginea incizald si dentina
VITAVM 13 CHROMA PLUS C_ )| cP ivory fildes
— Materialele Chroma Plus pot fi utilizate ()| cp2 almond bej | S
la reproducerea unor nuante mai intense C )| ce moccasin maro-oranj deschis E:W:m
in zona cervicald (mai ales la nuantele )| Cp4 caramel oranj
VITA classical A1-D4) | Cp burlywood mero-verzui

— in cazul peretilor subtiri, acestea
intensificd foarte bine nuanta
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Materiale aditionale

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutru -
— la temperatura de ardere redusa (830°C) ()| COR2 sand bej | o [conmeeme
pentru corecturi dupd arderea de glazurare | () | COR3 ochre maron §
—in trei culori pentru zona cervicald,
a dentinei si incizala
VITA VM 13 SUN OPAQUE | so1 yellowish galbui -
— pentru mixarea nuantelor respective C )| s02 medium oranj §E§z‘|’f \
de opac C )| so3 reddish rosiatic 8 @ 4
— in trei nuante diferite
VITAVM 13 SUN DENTINE C )| sb sun light galben deschis =
— pentru nuante mai "luminoase” simai calde | C_) | SD2 sun rise oranj deschis §E§ms )
— ase utiliza in zona dentinei si a corpuluide | C_) | SD3 sun set rosu-oranj ég '
dinte
VITAVM 13 EFFECT ENAMEL | EET mint cream albicios-translucid —
— se poate utiliza pentru toate suprafetele ()| EE2 pastel pastel - EE&F;E".TE;L
incizale ale dintelui natural ()| EE3 misty rose roz-translucid E i @
— materiale translucide cu efecte de smalt ()| EE4 vanilla galbui
cu utilizare universald ()| EE5 sun light gdlbui-translucid
— pentru obtinerea unui efect natural de ()| EE6 navajo rosiatic translucid
profunzime ()| EE7 golden glow oranj-translucid
()| EE8 coral rosu translucid
()| EES water drop translucid albastrui
| EE10 silver lake blue  albastru
()| EEM drizzle gri-translucid
VITA VM 13 EFFECT PEARL C_ )| EPI pearl nuantd in galben-pastel A
— doar pentru efecte de suprafatd, C )| EP2 pearl blush nuantd in oranj-pastel i E:EE;:"CL,:
nu pentru straturi interne ()| EP3 pearl rose nuanta in pastel-rosé &ls ()
— perfecte pentru restaurdri
de dinti albiti
— pentru obtinerea nuantelor de galben si
rosu
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutru, cu utilizare universala "'—;FFECT'
— pentru a reda efectul de opalescenta la ()| E02 opal whitish albicios R e
restaurdrile dintilor tineri si foarte translucizi | () | EO3 opal bluish albastrui i o
@ | E04 opal blue albastru
)| E05 opal dark violet  violet inchis
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Materiale aditionale

VITAVM 13 GINGIVA Ol & rose roz fumuriu —

— pentru reproducerea situatiei gingivale | 6 nectarine roz-oranj i , Sincval
originale | G3 pink grapefruit  roz ols

—se aplicd si se arde in timpul primei si / @ | G4 rosewood rosu-maron
sau celei de-a doua arderi a dentinei @  Gs cherry brown rosu inchis

— nuantele culorilor diferd de la rosu-oranjsi | () | GOL light flesh roz deschis
rosiatic la rosu-maron @ | GoD dark flesh roz inchis

VITAVM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold oranj "

— materile opace cu cromaticd intensd @» | co2 brown maron - é?:ﬁfz i
pentru caracterizarea zonelor @» | co3 lilac lila 8: o

incizale si cervicale
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Truse

# er 2y ®Em w

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/****
Trusd BASIC pentru stratificarea BASIC

(Cantitate | Continut | Material

129 WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1-0P5

129 SUN OPAQUE S01-503
129 CHROMA PLUS CP1—-CP5
26 129 BASE DENTINE® 1M1-5M3
12¢ SUN DENTINE SD1-SD3
129 ENAMEL® ENL, END

12¢ NEUTRAL® NT

12¢ WINDOW® WIN

vr W | —

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Indicator de culoare
- Cheie de culori VITA 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

Instructiuni de utilizare

* disponibil si ca BASICKIT SMALL cu gamé redusd de materiale.
** disponibil si ca BASICKIT classical in nuantele VITA classical A1—D4 si ca BASICKIT
SMALL classical in urmdtoarele sase nuante: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** fiecare trusd disponibila si cu PASTE OPAQUE
° disponibil sila 50 g

A VITA VM 13 BUILD UP KIT*
/_(f{ e A Trusd cu materiale Add-on pentru stratificarea BUILD UP
. J £ ;‘: li_. s Cantitate | Continut | Material
- 26 129 TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS

* disponibil si ca BUILD UP KIT SMALL in urmatoarele cincisprezece nuante: 1M1, TM2,
2M1,2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** disponibil si ca BUILD UP KIT classical in nuantele VITA classical A1-D4 si ca BUILD UP
KIT SMALL classical cu 6 nuante
° disponibil sila 50 g

VITAVM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Trusd cu materiale Add-on pentru utilizatorii 3D-MASTER

(antitate | Continut | Material

16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 BASE DENTINE® A1-D4
> 16 129 TRANSPA DENTINE® A1-D4
,1{:_\"-- 1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
oy E
q,(j wlel R 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
=} g 1 | = 1 - Indicator de culoare
W 2 “Nesg - :
:‘ & { " ; : 3 . 1 - Cheia de culori VITA classical A1-D4
. i 4, W
oy iz 1 - Instructiuni de utilizare
~ :

* disponibil si cu OPAQUE PASTE
** Trusd pentru utilizatorii 3D-MASTER care doresc sd-si completeze trusa cu nuante
VITA dlassical
° disponibil sila 50 g
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Truse

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Pentru integrarea unor efecte naturale si individualizari cromatice

(Cantitate | Continut | Material
1 129 EFFECT CHROMA ECT-ECT1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EO5
1 129 EFFECT ENAMEL EET—EE11
129 EFFECT LINER EL1-EL6
- Chei de culori

* disponibil si ca PROFESSIONAL KIT SMALL in urmatoarele nuante: EC1, EC4, EC6, EC8,
EC9, MM2, EP1, EO2, EE, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EET1

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT
Culori foarte deschise pentru reproducerea dintilor albiti

(Cantitate | Continut | Material

12g | OPAQUEOPO

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1- OM3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

50 ml VITA VM OPAQUE FLUID

CHEIE DE CULORI CU CULORI ALBITE

! - GRUPUL OM

1 - Instructiuni de utilizare

*disponibil si cu OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Material pentru gingia artificiald, cu efect de naturalete

(antitate | Continut | Material

5 12g GINGIVA G1- G5
2 12g GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Cheie de culori GINGIVA

*disponibil si cu OPAQUE PASTE
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VITAVM:A3 Truse

VITA VM 13 MARGIN KIT

Pentru praguri ceramice

(Cantitate

Continut

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Cheie de culori MARGIN
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Informatii

INFORMATII IMPORTANTE

Informatii privind problemele se gasesc la FAQs - metal ceramics - pe site-ul nostru.

Urmatoarele produse trebuie etichetate conform factorului de risc:

VITA VM OPAQUE FLUID (Cauzeaza arsuri grave ale pielii si deterioreaza ochii.
Poate coroda metalul.
(auzeaza iritarea severd a ochilor.
In timp ce lucrati cu produsul nu consumati alimente sau bauturi.
In cazul contactului cu ochii: clatiti bine cu apa timp de cateva
minute.
In cazul contactului cu pielea: clatiti bine cu apa.
Nu deversati in canalizare.
Acest produs si recipientul sau trebuie eliminat ca deseurile
periculoase.

VITA SPRAY-ON Lichid si vapori extrem de inflamabili.

INDICATOR LIQUID si

VITA SPRAY-ON LIQUID Pastrati recipientul inchis ermetic.
Tineti departe de surse de foc. - Fumatul interzis.
A se utiliza doar in incaperi bine ventilate. Pastrati recipientul
inchis ermetic si in locuri ventilate corespunzator. Nu deversati in
canalizare.
Acest produs si recipientul sau trebuie eliminat ca deseurile
periculoase.

Pentru informatii detaliate, consultati fisa de securitate a produsului!

Protectia muncii si a sanatatii

In timp ce lucrati purtati ochelari, masca, manusi si echipament
de protectie.

In cazul formarii prafului, utilizati un sistem de aspiratie sau
purtati o masca faciald.
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Materialul de fatetare VITAVM13 este disponibil in
nuanfele VITA SYSTEM 3D-MASTER si VITA classical A1-D4.
Compatibilitatea cromaticd cu toate materialele VITA 3D-MASTER
si VITA classical A1-D4 este garantata.

Cu sistemul unic VITA SYSTEM 3D-MASTER, toate culorile dintelui
natural pot fi determinate sistematic si reproduse perfect.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
$, o
ey N\a"\\\Q

Atentie: Produsele noastre se utilizeaza cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu
ne asumdm raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau prelucrdri
necorespunzdtoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sd verifice inainte de utilizare
dacd produsul este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne asumam
raspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele si aparatele
altui producdtor. De altminteri rdspunderea noastra pentru corectitudinea acestor date este
limitata la valoarea marfii livrate cf. facturii fard impozit, independent de motivul juridic si cu
conditia ca acest lucru sa fie permis prin lege. Raspunderea noastra este exclusd mai ales in
cazuri de profit pierdut, de daune indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau
daune interese pretinse de terti, cu conditia ca acest lucru s fie permis de lege. Acordarea de
daune-interese (eroare la incheierea contractului, incdlcarea contractului, actiuni nepermise
etc.) se face numai in caz de premeditare sau de neglijenta grava. VITA Modulbox nu este
neaparat un component al produsului.

Editarea acestor instructiuni s-a facut la: 04.18

0 data cu publicarea acestei editii cu informatii privind utilizarea, toate editiile precedente isi
pierd valabilitatea. Versiunea actuald aferentd o puteti gdsi la adresa

VITA Zahnfabrik este o firma certificatd conform directivei cu privire la produsele medicale,
iar urmdtoarele produse poarta marca C€ou:

VITAVMe13 - VITA AKZENT® Plus

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

B facebook.com/vita.zahnfabrik

1180RU — 0418 (X.) S — Version (05)



VITAVM13

Instrucdes de processamento
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VITA Determinag&o de Cor > VITA Comunicacdo de Cor > VITA Reproducao de Cor > VITA Controle de Cor

Stand 03.20

VITA — perfect match. VITA

Para o recobrimento de estruturas metalicas no intervalo
CET convencional.

Disponivel nas cores VITA SYSTEM 3D-MASTER® e
VITA classical A1-D4®.
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VITAVIVILTZ Caso clinico

A reconstrucao da harmonia oral.

0 resultado do trabalho de equipe do dentista Dr. Enrico Poli (P4dua)
e do técnico de prétese dentéria Maurizio Buzzo (Veneza).

Foto: M. Buzzo

Situacdo apds a preparacdo dos dentes 11 e 21.

Capas de coroas metalicas, reduzidas na regido cervical para o ombro.

Capas de coroa preparadas com opaco e massa para ombros.

Integracdo harmonica da restauracdo com a restante denticao.
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Competéncia ha mais de 90 anos

A competéncia em cor é mais do que uma simples determinagado de cor.
Competéncia em cor significa, para nds, assumir a responsabilidade por
melhores solugdes num processo global. Esta é a exigéncia principal da VITA:
como obter melhorias na determinacéo e reproducdo da cor? A resposta é a
padronizacdo das etapas do processo para uma maior eficiéncia. As exigéncias
atuais do técnico consistem em alcangar melhores resultados com menos
esforco. Este objetivo nos une.

Determinacao de cor VITA

A determinagdo exata da cor base de um dente € um dos fatores mais
importantes para a aceitagdo do trabalho pelo paciente. Regra geral a cor base
€ encontrada no centro da dentina.

A determinacdo dos efeitos

Os dentes naturais sdo Unicos e auténticas maravilhas da natureza. Por este
motivo, ap6s a selecao da cor base, a determinacao das caracteristicas
individuais de um dente, por exemplo: regides translicidas ou anomalias,

€ um procedimento importante para alcangar uma correspondéncia elevada
com o aspecto natural do dente. Recomendamos uma fotografia digital para a
analise de efeito ou de detalhe.

Comunicacéao de cores VITA

Para uma reproducao perfeita da cor dentdria, € imprescindivel uma
comunicagao exata desta cor ao laboratério. Cada imprecisao tem como
consequéncia um trabalho posterior dispendioso e desnecessario. Por este
motivo recomendamos para a decrigao da cor base o uso do sistema de
comunicacao de cor e uma foto digital para os detalhes e efeitos. O software
do VITA Easyshade Advance 4.0 oferece um modelo que permite reunir todos
os dados numa folha — uma férmula de cor para o laboratério. Com estas
informag0des, é possivel realizar a reproducdo de maneira rapida e segura,

a qual se integrara perfeitamente a denticdo remanescente.

Reproducéao de cor VITA

Na etapa da reprodugdo é importante ter a certeza de que o material
restaurador reproduza perfeitamente a cor base sem falhas. A concretizagao
bem-sucedida dos efeitos do dente cria uma prétese dentéria de qualidade.

Os materiais VITA oferecem a vocé a garantia de cumprir esta exigéncia

sem longas misturas ou provas, independentemente do material VITA utilizado.

Controle da cor VITA

Na Gltima etapa do processo a avaliacao qualitativa da cor ndao deve ser
deixada a avaliacdo subjetiva de uma Unica pessoa. O controle objetivo do
resultado da reprodugdo faz parte do processo VITA como sendo o requisito
mais importante para um paciente satisfeito, sem a necessidade de retoques.




VITAVIVITEZ Ceramica de estrutura fina

VITAVM 13 foi concebida como ceramica feldspatica

de recobrimento para estruturas metdlicas de ligas
convencionais no intervalo CET de aprox. 13,8-15,2.

0 intervalo CET, assim como a temperatura de queima de
VITAVM 13, estao adaptados de forma ideal a ligas de alto
e baixo teor de ouro, assim como ligas a base de paladio
ou ligas sem metais preciosos. Com estas temperaturas de
queima a deformacdo da liga esta praticamente excluida.

Com VITAVM 13 foi criada uma ceramica, cuja
microestrutura apds a queima apresenta uma distribuigao
visivelmente mais homogénea da fase cristalina e vitrea em
comparagdo com ceramicas comuns. Esta microestrutura

é descrita através do termo "estrutura fina". Nas Fig. 1 e
Fig. 2 a estrutura fina da VITAVM 13 é comparada a uma
microestrutura comum.

Fig. 1

A superficie condicionada de uma metalo-ceramica con-
vencional (condicionada 20 segundos com VITA CERAMICS
ETCH) apresenta aglomerados de cristais de leucite com

diametros até 30 pm. As diferencas de CET entre os aglome-

rados de leucite e a fase vitrea podem provocar fissuras de
tensdo.

Fig. 1: Imagem MEV da superficie de ceramica metélica
convencional (ampliagdo 5000x).

Fig. 2

A superficie condicionada de VITAVM 13 (condicionada
durante 20 segundos com VITA CERAMICS ETCH) apresenta
uma distribuicdo muito fina dos cristais de leucite na matriz
de vidro.

Através da compensacdo local dos varios CET da leucite e da
fase vitrea sdo evitadas fissuras de tensdo maiores.

Acabamento de superficie vantajoso

A estrutura fina de VITAVM 13 oferece ao técnico de prétese
dentdria e aos pacientes, além das propriedades fisicas
melhoradas, uma série de vantagens. Devido a excelente
capacidade de fresagem e polibilidade de VITAVM 13 ap6s a
queima, é possivel obter superficies muito lisas. A adesdo a
superficie ceramica é reduzida, conferindo ao paciente uma
sensacao agradavel de limpeza.

Fig. 2: Imagem MEVde uma superficie
de VITAVM 13 (ampliagdo 5000 x).
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Dados - Fatos

Resisténcia a flexao de 3 pontos
[MPa]

Valor limite ISO ceramica VITAVM 13

convencional

Solubilidade em cido [pg/cm?]

Valor limite ISO cerdmica VITAVM 13

convencional

Melhores propriedades fisicas
Além da temperatura de queima reduzida, VITAVM 13 também apresenta uma
melhoria da resisténcia a flexdo, da unido adesiva, assim como da resisténcia ao
choque térmico com reduzida solubilidade em 4cido em comparagdo as ceramicas
metalicas convencionais.

Resisténcia a flexao
Resisténcia a flexao de VITAVM 13 em comparagdo a uma ceramica metalica
convencional e do valor limite ISO segundo a norma IS0 6872.

Solubilidade

Solubilidade em &cido de VITAVM 13 em comparagdo a uma ceramica metalica
convencional e do valor limite ISO segundo a norma ISO 6872.

VITA VM 13 - Propriedades fisicas | U921 4 | valor
CET (25-500 °C) OPAQUE 10 K? 13,6-14,0
Ponto de transformagdo OPAQUE °C aprox. 570/577
CET (25-500 °C) BASE DENTINE 108 - K* 13,1-13,6
Ponto de amolecimento BASE DENTINE °C aprox. 635
Ponto de transformagdo BASE DENTINE °C aprox. 560/565
Solubilidade BASE DENTINE ug/cm? aprox. 12
Densidade BASE DENTINE g/cm? aprox. 2.5
Resisténcia a flexdo de 3 pontos BASE DENTINE MPa aprox. 120
Tamanho de grdo médio BASE DENTINE um aprox. 18
Ensaio de adesdo (conforme 1SO 9693) BASE DENTINE MPa aprox. 43

Semelhanca com o esmalte

A semelhanca de todas as ceramicas de estrutura fina da VITA, VITAVM 13 tem
um comportamento muito semelhante ao do esmalte. Isto é comprovado através
dos bons resultados dos estudos com VITAVM 7 do Centro de Medicina Dentéria
da Universidade de Zurique e de Dr. Giordano, Goldman School of Medicing,

University of Boston.

Literatura: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,

(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVMAZ Area de aplicagdo

Para o recobrimento de ligas no intervalo CET de 13,8-15,2 - 10 - K"

Temperatura de queima Temperatura de queima
Ceramica [°C] Coeficiente de expansdo térmica linear da ceramica, medido a 25-500 °C Ceramica [°C]
1000 — - 1000
950 + - 950
I VITAVM.9
900 + -~ 900
‘ VITAVMA3
850 —+ -+ 850
CERAMICA EM TITANIO VITA
800 - - [ ViTavMn -+ 800
750 — — 750
Estrutura Estrutura Estrutura Estrutura
. ml,. 1 ..
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Coeficiente de expansdo térmica linear do material cerdmico da estrutura, medido a 25-500 °C
(Ligas medidas a 25-600 °C)

VITA SUPRINITY PC
Ceramica de vidro de silicato de litio reforgada a diéxido de zirconio
CET (25— 500°C) aprox. 11,9-12,3 - 106 - K"

VITAVM 11
CET (25-500°C) 11,2-11,6 - 106 - K"

*Vocé encontra mais informagdes sobre ligas na Internet em Downloads




Fatos importantes sobre CET

horizontal

através de uma
coroa
Coroa

horizontal
através de uma
coroa
Coroa

horizontal

através de uma
coroa
Coroa

Se 0 CET do material da estrutura for muito inferior ao CET da ceramica de
recobrimento, aumentardo as tensoes de tracdo tangenciais, gerando fissuras
radiais no sentido exterior. Isto pode resultar posteriormente no aparecimento de
fissuras.

Se o CET do material da estrutura for muito superior ao CET da ceramica de
recobrimento aumentam as tensdes tangenciais, gerando fissuras quase que em
paralelo a estrutura. Isto pode resultar em fraturas.

A tensdo tangencial e radial ideal esta assegurada quando o CET da ceramica
estiver adaptado de forma ideal ao CET do material da estrutura.

0 ideal é a ceramica de recobrimento apresentar um valor CET ligeiramente inferior
ao do material da estrutura. Devido a unido adesiva, a ceramica deve seguir o com-
portamento térmico do material da estrutura. Durante o arrefecimento a ceramica é
Sujeita a uma ligeira tensao de compressao tangencial.

Para além do valor CET é também determinante a espessura da camada da
ceramica no recobrimento da estrutura. Assim, formam-se dentro do recobrimento
diferencas de tensdo (tensdo de tragdo radial), que aumentam com o aumento da
espessura da camada.




Resultado da queima

Nas ceramicas odontoldgicas, o resultado da queima depende em grande parte do
ciclo de queima individual e da criagdo da estrutura pelo utilizador. O tipo de forno,
a posicdo do sensor de temperatura, o suporte de queima, assim como o tamanho
da peca durante o ciclo de queima s@o determinantes para o resultado final.

As nossas recomendac@es de utilizagdo para as temperaturas de queima
(independentemente de serem transmitidas por via oral, escrita ou sob a forma

de instrugdes praticas) baseiam-se em indmeras experiéncias e ensaios proprios.
Porém, estas informagoes devem ser consideradas pelos usuarios apenas como
referéncias. Se a superficie, transparéncia ou o grau de brilho ndo corresponderem
ao resultado de queima a atingir em condigBes ideais, a sequéncia de queima
deveré ser adaptada de forma correspondente.

Determinante para o ciclo de queima ndo é a temperatura de queima indicada pelo
equipamento, mas sim 0 aspecto e 0 acabamento da superficie da ceramica apds a
queima.

A\ Atencao: Os suportes de queima podem também influenciar fortemente o
resultado. Todas as temperaturas de queima VITA VM baseiam-se na utilizagdo
de suportes de queima de cerdmica escuros. No caso de suportes de queima
claros, em fungao do tipo de forno, a temperatura pode variar entre 10-20 °C,
parcialmente mesmo até 40 °C do valor de referéncia indicado, tendo a
temperatura de ser adaptada de forma correspondente.

Um ligeiro brilho da superficie ceramica confirma o ciclo de queima correto. No
entanto, se a ceramica se apresentar turva e ndo homogénea, entdo a temperatura
estd demasiado baixa. Aproxime-se a temperatura de queima correta em incremen-
tos de 5-10 °C.
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Concepcao da estrutura e espessuras de camada

Concepcéo da estrutura

Coroas e elementos de pontes a recobrir com ceradmica tém de ser moldados em
formas anatémicas reduzidas. A espessura da parede da modelacao ndo deve ser
inferior a 0,4 mm, para garantir uma espessura de parede minima de 0,3 mm apds
0 acabamento. Arestas vivas, regides sobrepostas e sulcos profundos devem ser
evitados. Através da modelacdo de reforcos em forma de inlays na regido palatina
é possivel aumentar adicionalmente a estabilidade.

Relativamente a modelagdo da estrutura, inclusdo, fundicdo, decapagem, acaba-
mento, jateamento com areia e oxidagdo é imprescindivel seguir as recomendagoes
do fabricante da liga.

/\ Nota: nossas experiéncias praticas no intervalo CET 13,8-15,2 - 106 - K
demonstraram a obtengdo de bons resultados quando o CET da liga (medido a
25-600 °C) se encontra a 14,0-14,4 - 10% - K. No caso de ligas com um CET
(25-600 °C) >14,5 - 10 - K, serd necessério um arrefecimento prolongado a
partir da 1.% queima de dentina. No caso de valores CET da liga mais elevados,
o intervalo de temperaturas entre 900—700 °C nao deve ser executado por um
periodo inferior a 3 minutos. Mais informagdes vocé obtém no resumo das
ligas testadas pela VITA em combinagdo com VITAVM 13. Estas informagdes
podem ser encontradas no site www.vita-zahnfabrik.com em Download/
Materiais de recobrimentos/ Visao geral das ligas.

Espessuras das camadas na ceramica

Na criagdo de um recobrimento ceramico, as espessuras da camada deverdo ser
uniformes ao longo de toda a area a recobrir. Porém, a espessura da camada
ceramica ndo devera exceder a espessura total de 2 mm (o ideal é uma espessura
de camada entre 0,7 e 1,2 mm).

"



Estratificacdo OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Estrutura metalica no intervalo

CETde13,8a15:2

VITA VM 13 OPAQUE

Para a preparacdo da estratificagdo VITA VM 13 BASIC-
e BUILD UP é aplicado primeiro WASH OPAQUE e OPAQUE

na estrutura.

0 WASH OPAQUE possui as seguintes fungdes:

1. Formacdo dos 6xidos de adesao necessarios

2. Formagdo de um composto para a superficie de liga

3. Manutencao da cor da restauracao, especialmente em
ligas sem metais preciosos

Para a aplicagao da queima de opaco Wash estdo disponiveis
a massa base Wash (W0), a massa de opaco de cor
correspondente (OP) ou massas SUN OPAQUE (SO). WO, OP
e SO possuem as mesmas propriedades quimico-fisicas e sao
todas adequadas para a queima Wash.

Para a queima de opaco, é necessario para a reproducao das
cores VITA SYSTEM 3D-MASTER um opaco por grupo de
claridade (OP0-OP5) e nas cores VITA classical A1-D4 um
opaco por cor.

A\ Nota: para um resultado de cor mais intenso e quente
é possivel misturar o respectivo OPAQUE com massa base
Wash (WO laranja dourado) ou SUN OPAQUE (SO1 amare-
lado, SO2 laranja e SO3 avermelhado). O resultado final da
restauracao pode diferir consideravelmente da amostra de
cor.
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Processamento do opaco com ligas de metais preciosos

Preparacéao da estrutura
Antes de jatear preparar estrutura com uma fresa de aco fina em cruz .

Jatear as estruturas com 6xido de aluminio 125 ym e 2bar de pressao.
Em ligas sem metais preciosos utilizar 250 ym e 3—4 bar de pressao.
Ao preparar a estrutura, siga atentamente as instrucdes

do fabricante.

Estrutura oxidada de acordo com as instrug@es do fabricante.

Almportante: ligas para ceramica, que contenham zinco (Zn), tém de ser
jateadas, oxidadas e, apds a queima oxidante, decapadas num banho de &cido
limpo e quente durante aprox. 5 minutos. Remover completamente os residuos de
decapagem com o jato a vapor.

Queima de opaco Wash

Opaco em pé

0 opaco em p6 é misturado com o VITA VM OPAQUE FLUID até obter uma massa
aguada e fina e aplicado com um pincel, especial para opaco, na estrutura limpa e
seca.

Processo VITA SPRAY-ON

0 opaco Wash também pode ser aplicado com o processo VITA SPRAY-ON. Para
este efeito misturar o opaco Wash em pé com VITA SPRAY-ON LIQUID no respec-
tivo recipiente de vidro e, em seguida, pulverizar uniformemente sobre a superficie
da estrutura. Consulte as instrugdes de utilizacdo do VITA SPRAY-ON (N.° 492M).

Opaco em pasta
Em alternativa, também é possivel utilizar o opaco wash em pasta. Este é massaja-
do numa camada fina na superficie da estrutura.

A\ Nota: as pastas devem ser mexidas com um instrumento de vidro ou plastico
antes da utilizagdo. Se ndo for possivel a aplicacdo do OPAQUE PASTE apés

um periodo de armazenamento prolongado, é possivel restaurar a consisténcia
original através da adicao de VITA VM PASTE FLUID.

Para secar, o opaco em pasta requer um tempo de pré-secagem mais longo.
Observe o procedimento de queima recomendado. Evite que o opaco em pasta
entre em contato com &gua, porque poderao surgir fissuras e bolhas no opaco
durante a queima.

13



VITAVIVIETE Processamento do opaco com ligas de metais preciosos

Ciclo de queima recomendado: queima de opaco wash:

Pré-seca-| _, 7 il Temp. - VAC

gem °C min. min. °C/min. |aprox. °C| min. min.

Po 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

0 opaco Wash queimado num suporte de queima de ceramica.

Queima de opaco

Misturar o opaco em p6 com VITA VM OPAQUE FLUID até obter uma consisténcia
sedosa, aplicar com um pincel ou instrumento de vidro, cobrindo a superficie de
recobrimento e queimar de acordo com o ciclo de queima.

De forma semelhante, o0 opaco em pasta é aplicado na estrutura seca.

0 opaco também pode ser pulverizado com o processo VITA SPRAY-ON.

Encontre as tabelas de correspondéncia para as massas OPAQUE na pégina 26.

Ciclo de queima recomendado - queima de opaco:

Pré-seca-| _, Z e Temp. - VAC

gem °C min. min. °C/min. |aprox. °C| min. min.

P6 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 512 75 890 1.00 512

Opaco com queima concluida com superficie ligeiramente brilhante num suporte de
queima de ceramico.

14



Processamento do opaco com ligas sem metais preciosos

Notas sobre o recobrimento seguro de ligas sem metais preciosos

Devido ao fato de as estruturas de ligas sem metais preciosos serem mas conduto-
ras de calor e apresentarem comportamentos diversos em relagao a ligas de metais
preciosos, no recobrimento ceramico de estruturas sem metais preciosos com
VITAVM 13 é necessario observar os seguintes pontos:

— Na fundicdo de ligas sem metais preciosos utilizar apenas cadinhos ceramicos
especiais.

— Fundir exclusivamente material novo.

—No acabamento das estruturas é imprescindivel evitar arestas vivas.

— Jateamento com 6xido de aluminio 250 pm com 3—4 bar de pressao.

Seguir rigorosamente as indicacdes do fabricante da liga!!!

—Todas as superficies que ndo forem recobertas deverao ser jateadas ou polidas
com uma borracha apds cada queima para evitar a ocorréncia de manchas. Em
seguida, é imprescindivel limpar muito bem a estrutura.

— Para obter uma unido segura entre a liga sem metais preciosos e VITAVM 13
é necessario realizar a queima wash a uma temperatura superiorde 50 °C e a
queima do opaco a uma temperatura superior a 30 °C. Desta forma e cria-se uma
superficie com uma melhor unido.

Ciclo de queima recomendado - queima de opaco wash com ligas sem
metais preciosos:

Pré-seca-| _, Vel Ve Temp. | —~ | VAC

gem®°C | min. min. | °C/min. |aprox. °C| min. min.

P6 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Ciclo de queima recomendado - queima do opaco com ligas sem metais

preciosos:
Pré-seca-| _, 7 il Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. |aprox. °C| min. min.
Po 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Nota: o opaco com queima concluida possui uma superficie altamente
brilhante e apresenta um aspecto ligeiramente vidrado transparente.
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Estratificagdo BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

estrutura de metal
preparada com OPAQUE
em CET de 13,8-15,2

—

= nase
DEMT IR
R

Apés a aplicacdo de WASH OPAQUE e OPAQUE,
a estratificagdo de VITA VM 13 é constituida por
BASE DENTINE e ENAMEL.

As massas BASE DENTINE cromatizadas e de excelente
cobertura formam a condicdo ideal para a criagcdo de
recobrimentos de cor mais intensos.

Esta técnica de duas massas oferece uma solugdo segura
para uma reproducdo de cor exata, inclusive em situagdes de
pouco espago.

Além disso, o efeito de cor intensivo de BASE DENTINE
permite uma utilizacdo mais generosa das massas ENAMEL,
que conferem a translucidez pretendida.

Ap6s a aplicagdo de OPAQUE, o utilizador consegue obter
uma restauragao de aspecto natural e uma expressao viva
com apenas duas camadas.

A\ Nota: é possivel influenciar a intensidade da restau-
ragao através de diferentes relagdes nas espessuras das
camadas de BASE DENTINE e ENAMEL. Quanto mais
espessa a camada de BASE DENTINE, tanto mais intensa
serd a cor resultante. Quanto mais espessa a camada de
ENAMEL, tanto mais palido sera o resultado.

A reproducdo perfeita de cor na regido cervical pode ser
auxiliada através da aplicagdo de massas CHROMA PLUS.
Para um resultado de cor mais brilhante ou quente é possivel
misturar a respectiva BASE DENTINE com SUN DENTINE ou
substitui-la completamente por SUN DENTINE. O resultado
final da restauracao pode diferir consideravelmente da
amostra de cor tanto na aplicagdo de CHROMA PLUS como
de massas SUN DENTINE.
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VITAVIVILE Estratificagdo BASIC

Estruturas metalicas preparadas com OPAQUE
0 molde é isolado previamente com o lapis VITA Modisol para posteriormente
permitir uma remogdo mais facil do trabalho.

VITA MODELLING FLUID RS

Para misturar todas as massas, dentina, massa incisal e massas adicionais.

A consisténcia macia do VITA MODELLING FLUID RS permite um processamento
prolongado e Gmido simultaneamente com uma boa estabilidade. Esta é a razao
por que este liquido é ideal para restauragdes maiores e pontes mdltiplas.

Aplicacao de VITAVMe13 BASE DENTINE

Aplicar BASE DENTINE da cor pretendida comecando na regido cervical até a forma
completa do dente.

A oclusdo, a lateralidade e a protrusdo devem ser verificadas no articulador ja neste
estagio.

Para criar espaco suficiente para o esmalte é necessario reduzir o volume corres-
pondente de massa BASE DENTINE de acordo com o esquema de estratificagdo.

Aplicacao de VITAVMe13 ENAMEL

Para concluir a forma da coroa aplicar ENAMEL desde o terco central da coroa em
vérias porcGes pequenas. Sobredimensionar ligeiramente a forma da coroa para
compensar a contragdo durante a queima.

As tabelas de correspondéncia das massas VITA VM 13 encontram-se na pagina 26.
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VITAVIVILS Estratificagdo BASIC

No caso de pontes, antes da primeira queima de dentina, separar 0s varios
elementos da regido interproximal até a estrutura.

Restauracdo com estratificagdo concluida antes da primeira queima de dentina.

Ciclo de queima recomendado 1.7 queima de dentina

Pré-seca- e Pl P Temp. g VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauracd@o ap6s a primeira queima de dentina.

Correcdes de forma/estratificacao subsequente
Novo isolamento do molde com o lapis VITA Modisol. Encher os espacos
interproximais, assim como a area basal do pontico com BASE DENTINE.

Realizar as correcdes de forma comegando na regido cervical com BASE DENTINE e
na zona do terco médio até a regido incisal com ENAMEL.

Ciclo de queima recomendado 2.7 queima de dentina

Pré-seca- | _, l ol Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Estratificagdo BASIC

Ciclo de queima recomendado: glaze

Ponte e coroa ap6s a segunda queima de dentina.

No caso de formacdo de pé, deve ser usada aspiragao ou uma mascara
de protegdo contra poeiras. Além disso, é necessario usar 6culos de
protegdo durante o polimento da ceramica queimada.

Finalizacao
Acabamento da ponte ou coroa. Para o glaze, polir toda a superficie
uniformemente e limpar muito bem o p6 do polimento.

- S

G
©

Pré-seca- . Pl Pl Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Ciclo de queima recomendado: glaze com VITA AKZENT® PLUS

Se necessario, é possivel revestir todo o trabalho com VITA AKZENT PLUS GLAZE e,
em seguida, ser personalizado com os pigmentos VITA AKZENT PLUS.
(Consulte as Instruces de processamento VITA AKZENT PLUS N.° 1925)

—

Pré-seca- — 7 77 Temp. VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Restauracdo finalizada no molde.

/\ Nota: se forem necessérias corregdes durante a colocagdo da restauragao,
estas terdo de ser polidas novamente. A melhor forma serd através de polimento
ou glaze.
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Estratificagao BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

com OPAQUE em estrutura
de metal preparada com CET
13,8-15,2

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WL

Apés a aplicacdo de WASH OPAQUE e OPAQUE,
a estratificagdo VITAVM13 BUILD UP € constituida
por BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE e ENAMEL.

A estratificagdo BUILD UP resulta num melhor efeito

em profundidade da restauragdo em comhbinagdo com

BASE DENTINE colorido e TRANSPA DENTINE translicido.
Na variante de trés camadas isto permite uma aplicacao de
massas ENAMEL mais reduzida e personalizada. Isto permite
obter uma aproximagao convincente ao modelo natural.

E possivel criar a intensidade da cor de forma personalizada
através da combinagao de ENAMEL e TRANSPA DENTINE

na relagao da espessura da camada de BASE DENTINE.

Uma maior percentagem de BASE DENTINE resulta na
intensificagdo da cor, contrariamente a utilizagdo adicional de
TRANSPA DENTINE e ENAMEL, que reduz a saturacdo da cor.

A\ Nota: o efeito de cor da restauragdo é determinada

em grande medida pela BASE DENTINE.

As TRANSPA DENTINE resultam, de forma semelhante ao
modelo natural, numa transi¢do harmonica para o esmalte.

A reproducdo perfeita de cor na regido cervical pode ser
auxiliada através da aplicacdo de massas CHROMA PLUS.
Para um resultado de cor mais brilhante ou quente, é possivel
misturar a respectiva TRANSPA DENTINE com SUN DENTINE
ou substitui-la completamente por SUN DENTINE. O resultado
final da restauragao pode diferir da amostra de cor tanto na
aplicacdo de CHROMA PLUS como de SUN DENTINE.
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VITAVIVITS Estratificacdo BUILD UP

Estruturas metalicas preparadas com OPAQUE
0 molde é isolado previamente com o lapis VITA Modisol para posteriormente
permitir uma remogdo mais facil do trabalho.

. VITA MODELLING FLUID RS
S N\ Para misturar todas as massas, dentina, massa incisal e massas adicionais.

) A consisténcia macia do VITA MODELLING FLUID RS permite um processamento
prolongado e imido simultaneamente com uma boa estabilidade. Esta é a razao
por que este liquido é ideal para restauragdes maiores e pontes mdltiplas.

Aplicacao de VITAVMe13 BASE DENTINE

Aplicar BASE DENTINE desde a regido cervical ao longo de toda a 4rea a recobrir
em forma de dente mas mais reduzida.

A oclusdo, a lateralidade e a protrusdo devem ser verificadas no articulador ja neste
estagio.

Aplicacao de VITAVMe13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE ¢é aplicado na forma de dente completa.

Para criar espago suficiente para o esmalte é necessario reduzir o volume corres-
pondente de TRANSPA DENTINE.

Aplicacao de VITAVMe13 ENAMEL

Para concluir a forma da coroa, aplicar ENAMEL no tergo superior da coroa
em pequenas porcdes. Sobredimensionar ligeiramente a forma da coroa para
compensar a contragdo durante a queima.

As tabelas de correspondéncia das massas VITA VM 13 encontram-se na péagina 26.
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VITAVIVITS Estratificagdo BUILD UP

No caso de pontes, antes da queima, separar 0s varios elementos na regiao
interproximal até a estrutura.

Restauracdo antes da primeira queima de dentina.

Ciclo de queima recomendado 1.7 queima de dentina

Pré-seca- e Pl P Temp. g VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauracd@o ap6s a primeira queima de dentina.

Correcdes de forma/estratificacao subsequente
Isolar novamente o molde no pdntico com o lapis VITA Modisol. Encher os espagos
interproximais, assim como a area basal do pontico com BASE DENTINE.

Finalizar as correcdes de forma na regido corporal com TRANSPA DENTINE ...

22



Estratificagao BUILD UP

... enaregido incisal com ENAMEL.

Ciclo de queima recomendado 2.” queima de dentina

Pré-seca- | _, Vol ol Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Ponte e coroa apés a segunda queima de dentina.

Finalizacao
Acabamento da ponte ou coroa. Para o glaze, polir toda a superficie
uniformemente e limpar muito bem o p6 do polimento.

No caso de formacdo de pé, deve ser usada aspiragao ou uma mascara
de protecdo contra poeiras. Além disso, é necessario usar 6culos de
protegdo durante o polimento da ceramica queimada.

@D

Ciclo de queima recomendado: glaze

Pré-seca- e Pl Pl Temp. g VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Se necessario, é possivel revestir todo o trabalho com VITA AKZENT PLUS GLAZE e,
em seguida, ser personalizado com os pigmentos VITA AKZENT PLUS.
(Consulte as Instruces de processamento VITA AKZENT PLUS N.° 1925)

Ciclo de queima recomendado: glaze com VITA AKZENT® PLUS

Pré-seca- . Pl Pl Temp. - VAC
gem °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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VITAVIVIAS Estratificagdo BUILD UP

Trabalho finalizado no molde.

A\ Nota: se forem necessarias corregdes durante a colocacao da restauragao,
estas terdo de ser polidas novamente. A melhor forma serd através de polimento
ou glaze.

185
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Tabela de Queima

Pré-seca-| _, P Pl Temp. - VAC
gem°C | min. min. | °C/min. |aprox. °C| min min.
Queima oxidante | Observar as indicacdes do fabricante da liga!!!

Queima WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Queima WASH OPAQUE PASTE | 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Queima OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Queima OPAQUE PASTE | 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Queima WASH OPAQUE em estruturas sem metais preciosos™* 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Queima WASH OPAQUE PASTE em estruturas sem metais preciosos™* 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Queima OPAQUE em estruturas sem metais preciosos™* 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Queima OPAQUE PASTE em estruturas sem metais preciosos™* 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Queima MARGIN* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Queima EFFECT LINER* | 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1.2 Queima de dentina | 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2.7 Queima de dentina | 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Queima de glaze 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Queima de glaze VITA AKZENT PLUS | 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Queima de corre¢do com CORRECTIVE® | 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

*Area de aplicacao, ver pag. 28/29

**Nota: mais informacdes sobre o procedimento com estruturas sem metais preciosos

Consulte a pagina 15.

Notas:

Nas ceramicas odontoldgicas, o resultado da queima
depende em grande parte do ciclo de queima individual e
da criagdo da estrutura pelo utilizador. O tipo de forno, a
posicdo do sensor de temperatura, o suporte de queima,
assim como o tamanho da peca durante o ciclo de queima
sdo determinantes para o resultado final.

As nossas recomendagdes de utilizagao para as temperatu-
ras de queima (independentemente de serem transmitidas
por via oral, escrita ou sob a forma de instrugdes praticas)
baseiam-se em inimeras experiéncias e ensaios proprios.
Porém, estas informac@es devem ser consideradas pelos
usudrios apenas como referéncias.

Se a superficie, transparéncia ou o grau de brilho ndo corre-

sponderem ao resultado atingivel em condig@es ideais, o cic-

lo de queima devera ser adaptado de forma correspondente.
Determinante para o ciclo de queima ndo é a temperatura
de queima indicada pelo equipamento, mas 0 aspecto e 0
acabamento da superficie da pega apds a queima.

Explicacao dos par@metros de queima:

Pré-secagem °C  Temperatura inicial

NINRY

Tempo de pré-secagem em minutos, tempo de fechamento
Tempo de aquecimento em minutos

Aumento de temperatura em graus Celsius por minuto

Temp. aprox. °C  Temperatura final

—>

VAC min.

Tempo de permanéncia para a temperatura final

Tempo de permanéncia de vacuo em minutos
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Tabelas de correspondéncia para VITA SYSTEM 3D-MASTER® e cores VITA classical® A1-D4

As seguintes orientagdes devem ser consideradas apenas como valores de referéncia!

Cores VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:giAf ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELE™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Cores VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** C;-ILI:JOST*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Relagdo de mistura 1:1
** Para éreas de aplicacdo, consulte a pag. 28/29
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Liquidos de modelagem VITA
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VITA MODELLING FLUID RS

Liquido vermelho especial para a mistura de todas as massas de dentina, massas
incisais e massas adicionais. A consisténcia macia do VITA MODELLING FLUID RS
permite um processamento prolongado e Gmido simultaneamente com uma boa
estabilidade, sendo por isso especialmente adequado para restauragdes maiores e
pontes de varios elementos.

VITA VM OPAQUE FLUID

Especialmente para a mistura de opacos em p6 VITAVM.
A\ Nota: ndo utilizar para a mistura
de massas de dentina!

VITA VM PASTE FLUID
Liquido para a mistura dos opacos em pasta VITAVM

VITA MODELLING FLUID (n3o estd incluido na gama de produtos)

Para a mistura de todas as massas de dentina, massa incisal e massas adicionais.
0 VITA MODELLING FLUID evita a secagem rapida da massa ceramica. O liquido
confere ainda uma maior plasticidade durante a estratificacao.

VITA VM MODELLING LIQUID (ndo est4 incluido na gama de produtos)

Para a mistura de BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL e massas
adicionais. Permite uma excelente estabilidade durante a estratificacdo aliada a
uma evaporagao mais rapida do liquido.

Otimo para o fabrico de restauracSes mais pequenas ou para trabalhar sem
secagem continua.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (n3o esté incluido na gama de produtos)
Liquido Anti-Greening especial para ligas de alto teor de prata (teor de prata > 30 %).
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Massas adicionais

Chroma Plus
— No caso de paredes de espessura
reduzida suportam a cor de forma eficaz

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| snow branco
— Para controle da fluorescéncia a partirda | ()| EL2 cream bege J E:'Ev:,ﬂ
profundidade da restauragao C )| EL3 tabac castanho i e _
— Para apoio e intensificagdo da cor base, ()| EL4 golden fleece amarelo
aplicacdo universal ()| ELS papaya laranja
— Apoia a distribuicdo de luz na regido ()| EL6 sesame amarelo esverdeado
gengival
VITA VM 13 MARGIN C | M icy beige branco g
— Para a criacdo de uma transicdo estética | () | M4 wheat amarelo ,. masaiy
no caso de capa metalica reduzidanazona | () | M5 amber ambar S5 @ .
labial C )| ™7 seashell bege claro
— A massa MARGIN plastificada, C )| ™8 tan castanho pastel
aplicada, tem de ser termopolimerizada; | () | M9 beach laranja claro
recomenda-se estabilizar o ombro
com um secador ou através da radiagdo de
calor na entrada do forno
VITA VM 13 EFFECT CHROMA )| EC ghost branco E—
— Massas de modificacdo de cores intensas | () | EC2 linen bege areia S
— Para o realce de determinadas ()| EC3 pale banana amarelo claro bE
areas de cor no dente ()| EC4 lemon drop amarelo-limdo suave
— Para a criagdo individual do valor de ()| EC5 golden rod laranja claro
brilho na regido cervical, regido da dentina| () | EC6 sunflower laranja
e esmalte ()| EC7 light salmon rosa
()| EC8 toffee castanho bege
()| EC9 doe castanho
C | EC10 larch castanho esverdeado
)| ECM gravel cinzento esverdeado
VITA VM 13 MAMELON C | Mm1 ecru bege s
— Massa altamente fluorescente, utilizada | ()| MM2 | mellow buff castanho amarelado quente - EC’&‘:#,E;“
principalmente na regido incisal C )| Mwm3 peach puff laranja suave 2 @
— Para a caracterizagdo cromatica entre o
bordo incisal e a dentina
VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cp ivary marfim
— Para atingir uma reprodug&o de cor C_ )| cp2 almond bege | Gl
mais intensa na regido cervical C )| ce moccasin castanho alaranjado claro E:W:m _
(especialmente em VITA classical A1-A4) | () | CP4 caramel laranja
é possivel a utilizagdo de massas | Cp burlywood castanho esverdeado
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Massas adicionais

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutro -
— Com temperatura de queima mais reduzida| () | COR2 sand bege | A conmecrve
(830 °C) para correcdes apds o glaze C_ )| COR3 ochre castanho §
— Em trés niveis para a regido cervical,
regido da dentina e esmalte
VITA VM 13 SUN OPAQUE | so1 yellowish amarelado o~
— Para a mistura dos opacos atribuidos a C )| s02 medium laranja §E§;‘m‘|’f \
cada cor C )| so3 reddish avermelhado 3 o /
— Em trés tonalidades diferentes
VITA VM 13 SUN DENTINE C_ )| sb sun light amarelo claro -~
— Para um resultado de cor mais brilhantee | () | SD2 sun rise laranja claro a%gms }
quente C | sb3 sun set vermelho alaranjado ég .
— Para utilizagdo na dentina na zona do tergo
médio
VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream translicido esbranquigado —
— Podem ser usadas em todas as regidesde | () | EE2 pastel pastel | ' EE{;EAEL
esmalte de acordo com o dente naturala | () | EE3 misty rose translicido rosa E @
ser reproduzido ()| EE4 vanilla amarelado
— Massas de efeito de esmalte translicidas | () | EE5 sun light translicido amarelado
de aplicacdo universal ()| EE6 navajo translicido avermelhado
— Para a obteng&o de um efeito naturalem | ()| EE7 golden glow transldcido laranja
profundidade C )| EE8 coral transltcido vermelho
()| EES water drop translicido azulado
| EE10 silver lake blue  azul
()| EEM drizzle transldcido acinzentado
VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl Tonalidade em amarelo pastel P
— Apenas adequado para efeitos na superfi- | () | EP2 pearl blush Tonalidade em laranja pastel i E:EE;:"CL,Z
cie, ndo é adequado para a estratificagdo | () | EP3 pearl rose Tonalidade em rosa pastel E ® J
— |deal para restauragdes "branqueadas”
— Tonalidades na diregdo do amarelo e
vermelho
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutro, aplicagdo universal -"'—;FECT'
— Para a criagdo do efeito opal em ()| E02 opal whitish esbranquicado R e
restauracdes de dentes jovens e ()| E03 opal bluish azulado B ®
muito translicidos @ | E04 opal blue azul
C )| EO05 opal dark violet  violeta escuro
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Massas adicionais

VITA VM 13 GINGIVA Ol & rose rosa velho —
— Para a restauracgdo da situacdo original | 6 nectarine rosa alaranjado ginclal
das gengivas @ G3 pink grapefruit  rosa o
— S3o aplicadas e queimadas na primeira @ | G4 rosewood vermelho acastanhado
ou segunda queima de dentina @  Gs cherry brown preto avermelhado
— Os niveis de cor vao de vermelho C )| 6oL light flesh rosa claro
alaranjado a avermelhado até castanho @ | GoD dark flesh rosa escuro
avermelhado
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold laranja —
— Massas opacas de cores intensas para @»  co2 brown castanho _ é?:ﬁg |
a caracterizacdo da regido do incisal e @» | Co3 lilac lilas 8 @ 4

da regido cervical
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Gama de produtos

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Linha de produtos base para a estratificagdo BASIC
Unidades | Contetdo| Material
1 129 WASH OPAQUE WO
5 129 OPAQUE® OP1-0P5
3 124 SUN OPAQUE S01-S03
5 124 CHROMA PLUS CP1-CP5
26 129 BASE DENTINE® TM1-5M3
3 124 SUN DENTINE SD1-SD3
2 129 ENAMEL® ENL, END
1 129 NEUTRAL® NT
1 129 WINDOW® WIN
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1 50ml | VITAMODELLING FLUID RS
1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
1 - Indicador de cor
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 Instrugdes de processamento

* como gama reduzida de produtos de massas, também disponivel como BASIC
KIT SMALL
** também disponivel como BASIC KIT classical nas cores VITA classical A1-D4 e
como BASIC KIT SMALL classical com as 6 cores seguintes: A1, A2, A3, A3.5,
B3, D3
***todas as gamas de produtos também disponiveis com PASTE OPAQUE
° também disponivel em 50 gr

VITA VM 13 BUILD UP KIT*/** Gama de produtos de
estruturacdo para a estratificacdo BUILD UP

Unidades |Contetdo| Material

26 129 TRANSPA DENTINE® 1M1-5M3

1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS

*nas 15 cores seguintes também disponivel como BUILD UP KIT SMALL: 1M1, 1M2,
2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** também disponivel como BUILD UP KIT classical nas cores VITA classical A1-D4 e
como BUILD UP KIT SMALL classical com 6 cores
° também disponivel em 50 gr
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VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Gama de produtos alargada para utilizadores 3D-MASTER

Unidades | Contetido| Material

16 12g OPAQUE A1-D4

16 12 g BASE DENTINE® A1-D4

16 12 g TRANSPA DENTINE® A1-D4

50ml | VITA MODELLING FLUID RS

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

Indicador de cor

- Escala de cores VITA classical A1-D4

1
1
1 _
1
1

- Instrugdes de processamento

* também disponivel com OPAQUE PASTE
** Gama de produtos para clientes 3D-MASTER, que pretendem aumentar a sua gama
de produtos existente com cores VITA classical
© também disponivel em 50 gr
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Gama de produtos

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Para a obtencdo de efeitos e caracteristicas naturais
Unidades |Contetido| Material
1 12¢ EFFECT CHROMA EC1-EC1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EQ1-EQ5
iy 11 129 EFFECT ENAMEL EE1-EE11
- 6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
4 - Amostras de cores

* nas seguintes cores também disponivel como PROFESSIONAL KIT SMALL:
EC1, EC4, ECB, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Cores muito claras para a reprodugdo de dentes branqueados
Unidades|Conteddo| Material
1 129 OPAQUE OPO
3 129 BASE DENTINE OM1-0M3
3 129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1 129 ENAMEL ENL
1 129 NEUTRAL NT
g 1 124 WINDOW WIN
' 1 50ml | VITAMODELLING FLUID RS
1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
. _ BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP 0M
1 - Instrucdes de processamento

* também disponivel com OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Massas de gengivas com aspecto natural

Unidades

Contetdo

Material

5

129

GINGIVA G1- G5

2

129

GINGIVA OPAQUE GOL, GOD

1

Amostra de cores GINGIVA

*também disponivel com OPAQUE PASTE

32




VITAVIVITZ Gama de produtos

VITA VM 13 MARGIN KIT
Para a criagdo de ombros ceramicos

Unidades

Contetido

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Amostra de cores MARGIN
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Notas

INFORMACOES IMPORTANTES:

Encontre informacoes sobre a resolucéo de problemas na nossa secao FAQ Ceramica metalica na Internet.

Os seguintes produtos possuem classificacao obrigatoria:

VITA VM OPAQUE FLUID

Provoca queimaduras quimicas graves na pele e danos oculares
graves.
Pode ser corrosivo para metais.

Provoca graves irritagdes nos olhos.

N&o comer nem beber durante o trabalho.

Em caso de contato com os olhos: lavar cuidadosamente
alguns minutos com agua.

Em caso de contato com a pele: lavar muito bem com agua.
N&o permitir que o produto chegue a canalizagao.

0 produto e o respectivo recipiente devem ser eliminados como
residuos perigosos.

<>

VITA SPRAY-ON
INDICATOR LIQUID e
VITA SPRAY-ON LIQUID

Facilmente inflamavel em estado liquido ou gasoso.

Manter o recipiente bem fechado.

Manter afastado de fontes de ignicdo - Nao fumar.

Utilizar apenas em dreas de trabalho bem ventiladas.
Armazenar o recipiente bem fechado num local bem ventilado.
Nao deixar que o produto entre na canalizac@o.

0 produto e o respectivo recipiente devem ser eliminados como
residuos perigosos.

Para obter mais informagdes, consulte as folhas de seguranga correspondentes!

Protecéo no trabalho,
protecdo da saide

Durante o trabalho usar éculos de protecdo/protecao facial,
luvas de protegdo e vestuario de protecao adequado.

No caso de formagao de pd, deve ser usada aspiragdo ou uma
mascara de prote¢do contra poeiras.
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Notas

Informacdes sobre riscos gerais relacionados a tratamentos dentérios

« E importante salientar que os riscos relacionados a tratamentos dentarios aplicam-se a todos os usuarios em
geral e ndo especificamente aos produtos VITA e suas aplicagdes.

* Tratamentos odontoldgicos e restauracdes dentais geralmente envolvem o risco de les&o iatrogénica a estrutura
dental, a polpa e/ou aos tecidos moles da boca. A utilizag@o de sistemas de fixagcdo, bem como a restauragao
odontoldgica envolvem um risco geral de hipersensibilidade pds-operatoria.

* Em caso de ndo cumprimento das instrucdes de uso, as propriedades do produto ndo sao garantidas. As
consequéncias podem ser um defeito no produto, danos irreversiveis a substancia natural dura do dente, a polpa
e/ou ao tecido mole da boca.

* 0 sucesso de uma restauragdo dentaria sempre depende de quao bem esta se ajusta a estrutura dentaria
subjacente.

* A capacidade de produzir uma restauracao rotineira, sélida e bem ajustada requer a observancia estrita a certos
principios.

* Margens deficientes levam a formacao de placa que, por sua vez, causa inflamagao na gengiva e fendas
marginais e que pode resultar em céaries secundarias, sensibilidade, regress@o da gengiva, dissolug@o do cimento
e afrouxamento ou descoloracao da restauracao.

* Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com as instrugdes de uso aplicaveis.

* 0 usoincorreto pode causar danos.

e Antes de usar, o usuario também deve verificar se o produto é adequado para a aplicagdo em que sera usado.

* Nao assumimos qualquer responsabilidade caso o produto seja usado em conjunto com materiais e
acessorios de outros fabricantes que nao sejam compativeis ou aprovados para o0 nosso produto.

*No caso de ocorrerem incidentes graves relacionados ao produto, estes deverao ser reportados a
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co0.KG e a autoridade competente do pais em que o usuario e/ou
0 paciente é residente.
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A ceramica de recobrimento VITAVM 13 esta disponivel
nas cores VITA SYSTEM 3D-MASTER e cores VITA classical
A1-D4. A compatibilidade de cores com todos os materiais
VITASYSTEM3D-MASTERe A1-D4VITAclassical égarantida.

Com o excepcional sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER,
todas as cores naturais de dentes sdo selecionadas de
forma sistemética e reproduzidas completamente.

Teeth
& 7z
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
s,
Do e

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugBes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usudrio deverd verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequacdo do produto a &rea de utilizagdo pretendida. N&o serd aceita qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos
de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso
produto e assim causem danos. O VITA Modulbox n&o é um componente obrigatério do
produto. Data de publicagdo deste manual de instrugdes: 03.20

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicagéo deste manual de instru-
cOes. A respectiva versdo atualizada e vigente encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik é certificada e os seguintes produtos levam o selo Ce0124:

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K facebook.com/vita.zahnfabrik

1180POR — 0320 (X.) S — Version (07)




VITAVM13

Pabouaa uHcTpyKuunA

o Ly
t|BASE
2| D NTINE

iy CCo

R, .

Onpepenenue upeta VITA > 3ajiaHue no LBETOBOMY UCMONHEHNIO VITA> Bocnpousseaenue upeta VITA > KoxTponb Bocnponasenetus upeta VITA

VITA — perfect match.

[JlaTa Bbinycka 03.20

VITA

[InA 061MLLOBKIN METANNNYECKMUX
KapKacoB ¢ 06bIuHbIM KTP.

Mpennaraetca B uBeTax VITA SYSTEM 3D-MASTER®
1 VITA classical A1T-D4°.







CopepxaHue

Knuxuueckuin cnyyai

VITA SYSTEM 3D-MASTER
MenkogucnepcHaa kepamuka
HayuHble cBeieHnA

06nactb npuMmeHeHNs
lonesHble cBefeHuns o KTP
Pe3ynbTatbl 06xMra
WcnonHeHue Kapkaca
MoKpbITe Onakepom

lMopsAgok paboTbl C onakepom
€0 CrnaBamu 113 6naropoAHbIX MeTanso0B

Mopagox paboTbl c onakepom
€0 CnlaBamu U3 HebNaropoAHbIX MeTannoB

basoBas nocnoitHas TexHuka BASIC

TexHnka MHorocnoiiHoro nocrpoenns BUILD UP
Tabnuua 06xuros

Tabnuubl LLBETOBOI KnaccmpukaLmm macc

VITA MoaennpoBoUHbIe XNUAKOCTH
[lononHuTenbHble Macchbl

Habopbl

Pekomenpauun

10
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20
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VITAVIVILTE KnuHnyecknii cnyyaii

BoccraHoBeHMe opanbHOI rapMOHUMN.

PaboTa BbInonHeHa Npy COTpyAHMUECTBE Bpava-opTonesa, A0KTopa JHpuKo Mo
(Mapya/Wtanua) u 3ybHoro TexHuka Maypuuno byuuo (Beneunsa/Wtanua).

(oro: M. Byuo

OrnpenapupoBaHHble 3y6bl 111 21.

MeTannuueckue Konnauku: LlepBNKaNIbHO YKOPOU€eHbl oA ycTyn.

Kapkacbl NoKpbITbI OMakepom 1 nieyeBoil Maccoil.

[apMOHWYHAsA NHTErpaLnA pecTaBpaLni.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

OnbiT 60onee 90 ner

OnbIT B NOHMMaHNK LBeTa — 370 60/blie, YeM NPOCTO ONpeAeseHNe LiBeTa. [naBHoi
3apaueit dupmbl VITA aBnaeTca ynyulleHne onpefeneHus U BOCNpou3BeeHus
uBeTa. Mbl paboTaem Hajj 3TUM NyTeM CTaHAapTU3aLuu pabouero npouecca. Yepes
(TaHAapTM3aunto pabounx 3TanoB K NoBbILWeHN0 3PpdeKTuBHOCTU. TpeboBaHuA
CETOZHALIHEro AHA N0 OTHOLUEHWIO K CTOMATO/IOraM FacAT: iyyLune pe3ynbTatbl C
MeHbLUUMM 3aTpaTamit. ITa Lenb 06beanHAET Hac.

Onpepenenue yeeta VITA

TouHoe onpefeneHne 0CHOBHOTO LiBeTa 3y6a ABNAETCA BaXKHeilLLel NpeanocbINKoil
ANA NpUATUA pecTaBpayun nayneHTom. OCHOBHOI LIBET OnpeaenseTca , B nepeyio
ouepefb, B LIEHTpe AeHTHHA.

Onpepenenune 3¢pPeKToB

EctecTBeHHble 3y0bl YHUKaNbHbI U NpeACTaBAT c0b0il HacToALLee UyA0 NPUPOabI.
Mo3Tomy nocie onpesieNneHns 0CHOBHOTO LiBETA BaXHO BbIABUTb IeTaNl, Takune Kak,
TPaHUOLIEHTHbIE 30HbI U aHOMaNK, YTobbl NP1 BOCNPOU3BeeHNM J06UBaTbCA
bonee TOUHOro COOTBETCTBUA NpUpoAe. Ina onpesenenns 3GGeKToB U AeTanbHOro
aHanM3a Mbl peKoMeHAyeM UCNoNb30BaTb LUGpPoBylo GpoTorpaduio.

3apaHue no usetosomy ucnonsexuio VITA
[ina 6e3ynpeuHoro Bocnpou3BeaeHNA LBeTa 3y6a Heobxoaumo Hambonee nonHo
| nepeaatb cBefieHNA B 3yb6oTexHuueckyto nabopatoputo. Jlnboe HenoHumaHue

&= o PUBOAUT B UTOTE K A0POroii HeHyXHoil paboTe. [03ToMy Mbl pekoMeHayeM Ana
2 OMMCaHUA OCHOBHOTO LiBETA UCMOIb30BATb CXeMY LIBETOBOTO 3aJaHNA, a ANA aHanu3a
£ "““;’f Aetaneii fenatb UMGpoBoe ¢poto. Micnonb3ya Takyo MHPOPMALIMIO MOXKHO HAAEXHO
= " 1 6bICTPO UCMONHNTD pecTaBpaLnio, KOTOPasA rAPMOHINYHO BNMLIETCA B 3yOHOI pAa.
Bocnpoussepenne uera VITA
Mpu co3paHum pectaBpaumu Heobxoanmo, B nepeylo ouepeb, 6e30WwnbouHo
ot BOCMPOW3BECTI 0CHOBHOW LiBeT. [Ipy rpamoTHOM Bocnpou3BefeHun 3ddekToB 3yba
nonyyaetca ewe 6onee "xuBaa" pectaBpauna.
i gense Matepuansi VITA gatoT Bam Bo3MOXHOCTb 6€3 A0NToro cMeLunBaHua u npob JocTuub
“‘ “_ff_"r-l;E NPaBUIbHOTO pe3yfibTarTa.
8l = :5:-. e

Kontponb Bocnpoussepexua VITA

Ha nocnegHem pabouem 3Tane KauecTBeHHas OLeHKa LiBETa pecTaBpaLum He
RO/KHA ObITb CydbeKTUBHON. 00bEKTUBHDIN KOHTpOb o cucteme VITA ABnsetca
BaXKHeilLLeil NpeAnoCbINKOIl yCneLwHoro 3aBepLueHna paboTbl Bo 6naro nauuenTa u
6e3 nepezienok.




MenkoauncnepcHasa Kepamuka

VITA VM 13 - 510 0611ML10BOYHAA KepamuKa Ans
MeTaInyecknx KapKacoB 13 cnnaBoB ¢ 06biuHbIM KTP B
npegenax 13,8 - 15,2. bnarofapa Hu3Koil Temnepartype
06ura 1 onTUManbHOMY KOIGULNEHTY TEPMIUYECKOTO
pacwmpenus Kepamuka VITA VM 13 xopoLuo coueTaeTca ¢

MeTaJuloKepaMmmnyeckumm cnjlaBamMmn € BbICOKUM coaepkaHuem

30110Ta, C NOHUKEHHbBIM COAEPXKAHUEM 30710Ta, CO
CNNaBaMy Ha OCHOBE MAATUHbI U NANNAANA U €O CNIaBamMi
He6naropoAHbIX MeTannos. Mpn HA3KMX TemnepaTypax
06xura kepamukn fedopmaLna MeTanInyeckux Kapkacos
MOYTY UCKIIOYEHa.

VITA VM 13, B 0TAnYNe OT TPaANLMOHHBIX KepaMmnueckux
MaTepuanoB, nocie o6xura obnagaet oueHb paBHOMEpPHbLIM
pacnpefeneHnem Kpuctaainnueckom 1 creknaHHol dasbl.
Takoil TMN CTPYKTYpbI Ha3blBaeTcA “menKkogucnepcHoii”. Ha
CHUMKax 1u 2 cTpyktypa kepamuku VITA VM 13 nokasaHa

B CPaBHEHUN €O CTPYKTYPOI KepaMUKK npeablayLLero
NoKoneHus.

Puc. 1

Ha npoTpaBneHHol noBepxHOCTU 06bIYHOI KepaMuKi
(npoTpasnuBaHue B TeueHne 20 cek.c nomotbto VITA
CERAMICS ETCH) BuaHbI arnomepatbl KpUCTannoB neiiyuta

anametpom o 30 um. PazHuua KTP neiuutHbIX arnomepatoB

n CTEKHO¢a3bI 4acTo NPUBOAUT K pa3pbiBamM KepamMuku.

Puc. 2

MpoTpaBneHHas noBepxHoctb VITA VM 13 (npoTpaBnuBaHue
B TeueHue 20 cek.c nomolbio VITA CERAMICS ETCH) umeet
0YeHb TOHKOE pacnpezeneHie KpUCTanioB neiiunTa B
cTeknodase.

bnarogapa B3aumokomnencauun KTP neituuta n creknogasbl
UCKNIYALTCA Pa3BUTUE MUKPOTPELLMH, BbI3BAHHbIX
HanpAXeHUAMN PaCTAKeHUA.

OnTuManbHasA CTPYKTpa NOBEPXHOCTY

Kpome ynyuieHua ¢pu3nKo-mexaHuueckinx CBONCTB,
MesikoaucnepcHas crpyktypa kepamukn VITA VM 13 umeer
PAA ApYyrux npeumylLects. T.K. noaie 00xura Kepamnka
VITA VM 13 npekpacHo waudyeTca n NoANpyeTca, MOXHO
MONYYUTb UCKNIOYUTENBHO MNALKYH NOBEPXHOCTb. ITO
NPUBOAUT K CHIXKEHMI0 06pa30BaHIUA HaneTa Ha NOBEPXHOCTY
KepamIKK, 4To, B CBOI0 0Yepefib, laeT NaLueHTy NPUATHoe
OLLyLLeHe YUCTOTHI.

CHumoK 1. MukpodoTorpadua noBepxHoCTI 06bIYHO
MeTannoKepamuKil Mg 3NeKTPOHHbIM
MuKpockonom. (YeennueHue 5000 x).

CHUMOK 2. MukpodoTtorpadusa nosepxHoctu VITA VM 13
N0/} INEKTPOHHBIM MUKPOCKOMOM.
(YBenuuenue 5000 x).
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HayuHble cBefieHunA

3-ToueyHas NpoYHOCTb Ha u3ru6 [MPa]

MpenenbHblii 06blyHas VITAVM 13
napametp SO Kepammka

Kucnothas pacropumoctn [pg/cm?]

MpenenbHblit 06b1yHan VITAVM 13
napametp SO Kepamuka

YnyuwieHHble Gpu3NKo-MmeXxaHnuyeckue CBONCTBA

Mo cpaBHeHMI0 € 06bIYHOI MeTanNoKepaMIKoi, puUBNeKaTeNbHbIM CBOICTBOM
kepamuku VITA VM 13, noMmumo NoHm«KeHHoI TemMnepaTypbl 06xkura, ABnAeTcA
NOBbILIEHNE NPeAena NPOYHOCTI NPy U3rnbe, NPOYHOCTI CBA3KN C METANIOM U
ynyyLLeHne YyCTONYMBOCTY K BO3AENCTBII0 TEPMOLIMKANYECKOI 06paboTKm npu

HWU3KOM NoKa3aTese XUMNYeCKoi PacTBOPUMOCTI.

MpoyHocTb Ha U3ru6

MpouHocTb Ha n3rnb kepamuku VITA VM 13 cpaBHUMa € 06bIUHOT
MeTana0KepamMmKoil 1 COOTBETCTBYET npedenbHbIM napameTpam IS0 6872.

PacrBopumocTb

Kucnothaa pactBopumoctb kepamuku VITA VM 13 cpaBHMMA € 06bIuHOI

MeTana0KepamMm1Koil 1 COOTBETCTBYET npedenbHbIM napameTpam IS0 6872.

VITA VM 13 — Ousnueckme cBoiicTBa M:;:::::ﬂ 3HaueHune
KTP (25-500°C) OPAQUE 10°-K' 13,6-14,0
Temnepatypa TpaHcdopmauuu OPAQUE °C oK. 570/577
KTP (25—500°C) BASE DENTINE 10¢-K' 13,1-13,6
Touka paamaruequa BASE DENTINE °C 0K. 635
Temnepatypa TpaHchopmauum BASE DENTINE °C 0K. 560/565
PacrBopumoctb BASE DENTINE pg/cm? 0K. 12
lnotHoctb BASE DENTINE r/cm? 0K. 2.5
3-TouYeyHas npoyHocTb Ha 13rn6 BASE DENTINE Mla oK. 120
CpepnHuii pa3mep yactuy BASE DENTINE pm oK. 18
Tect Ha BA3KY (cornacHo 1S0 9693) BASE DENTINE MMa oK. 43

CBoi1CcTBa, aHaNoOrMYyHble HaTypaNbHON SManu

Kepamuka VITA VM 13, Kak Bce Kepamuueckie Matepuanbl ¢ MenKoaucnepcHoi
CTPYKTYpOIA, Bbinyckaemble komnaHueii VITA, oueHb 6113Ka HaTypanbHOM 3mManu. 310
0b110 NOATBEPXKAEHO NCCNE0BAHUAMM, NPOBOAMBLUMMICA ¢ KepamuKoi VITA VM 7
B (TomaTonornyeckoil KnuHuKe npu yHusepcutete B ropoge Liopux (LLIBeiiapus),
a Takxe AoKTOpom [KnopaaHo 13 meauumuHckoro Konneka Goldmen School npu

YHuepcutete B bocToHe.

Nutepatypa: E.A. McLaren, R.A. Giordano II, R. Rober, B. Abozeneda “Zweiphasige Vollglas Verblendkeramik”

(Quintessence Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVIETE 06nacTb npumeHeHus

[JIns 06nuu08KM cinasos ¢ KTP B guanasoue 13,8—15,2 - 10 - K

Temnepartypa obxura JInHeiHbIi KOIGGULMEHT TEPMINYECKOTO PaCLLMPEHNA KapKacHOro MaTepuana, Temnepartypa obxura
kepamukn (°C) N3MepeHHbIil npu Temnepatype 25-500°C Kepamukn (°C)
1000 - 1000
950 + -+ 950
I VITAVM.9
900 + -+900
‘ VITAVMA3
850 + -+ 850

VITA TITANKERAMIK

800 - - [ ViTavMn -+ 800

750 — =750
Kapkac Kapkac Kapkac Kapkac

~— ml. 1 W,
10

7 8 9 1 12 13 14 15 16 17

NnHeiiHblii KO3GGULMEHT TepMIUYECKOTO pacLLMpeHns KepaMuKi, N3MepeHHblil npu Temnepatype 25-500°C
(nna cnnasos — npu 25-600 °C)

VITA SUPRINITY PC
(TeKnoKepamunKa u3 CUNMKaTa IUTUA YCUNEHHAsA AMOKCULOM LIAPKOHUA.
KTP (25— 500°C) ok. 12,3 - 10 - K"

VITAVM 11
KTP (25-500°C) 11,2-11,6 - 10 - K

* bonee noApoGHyto HOPMALMI0 0 CMaBax cM. B MiHTepHeTe




Mone3uble cBepenna o KTP

Ecnu KTP kapkacHoro matepuana HamHoro Hipke KTP 06n1LoBoYHOI Kepamuki,
TO TaHTeHLMANbHbIE HANPAXKEHUA PAaCTAXKEHUA NOBbILLIAIOTCA U BbI3bIBAIOT Pa3pbiBbl,
Topn3onTansHbi npoxoAALLMe pananbHO HApYXy. ITO MOXeET NPUBECTU K NO3AHUM TPELLMHAM.

paspe3s
CXemaTnyeckoi
KOPOHKI

Ecnu KTP kapkacHoro matepuana HamHoro Bbie KTP 0611L0BOUYHOI KepamMikm,
TO MOBbILLAIOTCA TAaHT€HLMANbHbIE HANPAKEHWUA (AABNMBAHNA 1 BbI3bIBAKT NOYTH
napannenbHble Kapkacy pa3pbiBbl. ITO MOXET NPUBECTM K CKOSIaM KepamMKU.

Topu3oHTanbHblit
paspe3
CXemaTnyeckoi
KOPOHKI

NpeanbHoe pacnpeaeneHne TaHreHUUANbHOTO HANPAXKEHNA PaCTAXKEHNA U OKaTuA
nmeet mecto, koraa KTP kepamuku ontumanbHo cooTHocuTcA ¢ KTP KapkacHoro
maTepuana.

OnTManbHo, ecn 06MMLLOBOYHAA KepaMilKa UMEET HeCKOIbKO MeHbLuuii KTP,
yeMm KapKacHblii MaTepuan. BaieactBue anre3uBHoNM CBA3KN MeXay MaTepuanamm
KepamIKa J0MmKHa NOBTOPATb TepMUUecKoe NoBeAeHue KapKaca. [pu oxnaxaeHun
KepamKa NofiBepKeHa NIerkomy TaHreHLNaNbHOMY HaNpPAXKeHNI OKaTIA.

Mpu 06nMLI0BKe KapKaca Kepamukoii, Hapagy ¢ KTP, pewuaiowyee 3HaueHue umeet
TONLWMHA 061MLL0BKM. [Py yBENNUYEHNN TONLLMHDI C10A KePaMUKIL BHYTPU HEro
BO3HMUKAeT pa3HuLia HanpaxeHuii (pagnanbHoe HanpsAXKeHne pacTaXeHua), KoTopas
YBENMUNBAETCA C yBENNUEHNEM TONLLMHbI (110, YTO MOBbILIAET BEPOATHOCTb
06pa3oBaHNA TPELLMH.




Pe3ynbTatbl 06xura

Mpu paboTe CO CTOMATONOrNYECKNMU KEPAMUUYECKMMIA MAcCamin pe3ynbTat o06xkura
CUNbHO 3aBUCUT OT MHANBUAYANbHOTO NOJX0AA TEXHUKA K NPOLIECCY 063KMra,

T.€. KpOME BCEro NPOYEro OT TUMa neuu, PacnonoXeHns AaTunka TeMnepaTypbl,

0T 061roBOro Tperepa, a Take oT pasmepa 06xurosoro usaenus. Mpu pabote co
CTOMATONOrMYECKMI KePaMUYECKAMU MACcaMu Pe3yNbTaT 00:Kura CubHO 3aBUCAT
OT UHAMBUAYANbHOTO NOAX0/A TEXHMKA K POLIECCY 06XKMTa, T.6. KpOME BCe MPOYEro
0T TUNA Neyu, PACNoNOXKEHNA JaTunKa TeMNepaTypbl, 0T 06>KMroBOro Tperepa,

a TaKxKe 0T pa3mepa 00KnroBoro u3genus.

Hawm npakTuyeckne pekoMeHaLum no noBozy TeMnepaTypHbIX PeXXMMOB 06XKura
(He3aBUCUMO OT TOTO, JAKOTCA OHU YCTHO, NUCbMEHHO UAYN B POLIECCE NPAKTUYECKINX
3aHSATNIA) OCHOBBIBAIOTCA HA MHOTOKPATHO NPOBEPEHHOM COGCTBEHHOM OMbITe.

Tem He MeHee, 3T! JaHHbIe MOTYT PAacCMATPUBATLCA JULLb KaK OPUEHTUPOBOUHDIE.
Ecnu cTpyKTypa NoBepXHOCTM, NPO3PauHOCTb UM FAHEL HelOCTAaTOUHO BbIPAXKEHDI,
HYXHO COOTBETCTBEHHO U3MEHUTD PEXIUM 06XKMTa.

[nasHoe B nposeaeHumn 00xura — 370 He Temnepartypa 00xura, KOTOPYI0 MOKa3bIBAET
neyb, a BHELHWIA BUA U CBOICTBA NOBEPXHOCTN KEPAaMUKK nocne obxura.

/\ BHumanue: 06XnroBble Tperepbl MOTyT CyLYECTBEHHO BMATD Ha pe3ynbTaT
o6xwura. Bce pekomeHgyemble TemnepaTypHbie pexkumbl Ans VITA VM ocHoBaHbl
Ha UCNoNb30BaHUN YepHbIX 06XKUroBbIX TperepoB. [pyu MCNoAb30BaHNM CBETALIX
Tperepos TemnepaTtypy, B 3aBUCUMOCTY OT TUNA Neyn, ledyeT NoBbICUTb Ha

10 —20°C, nHorpa paxe Ha 40°C.

Nerkuid rnAHeL, Ha NOBEPXHOCTI KepaMUKK CBUAETENbCTBYET 0 NPaBUAbHOCTH
o6xura. Ecnu xe kepamnka umeeT MONOUHDBIA HePaBHOMEPHDIN BI, 3HAUNT,
Temnepatypa bbina CIMWKOM HU3KOIA. YBENNUMBasA N03TanHo TeMnepaTypy Ha
5-10°C, HaiiauTe NpuemnemMblii TeMnepaTypHblil peXxum.
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icnonHeHmne kapKaca 1 TonwmHa 06a11LoBKM

WUcnonHeHune Kapkaca

BockoBble Mopienu KOPOHOK U eAUHNL, MOCTOBUAHBIX MPOTE30B, NOANEXALLNX
06N11LL0BKE KEPaMUKOIA, [OMKHbI ObITb N3rOTOBEHBI N0 YMEHbBLLEHHOI
aHaTomuueckoii Gopme 3y60B. [1nA Toro, utobbl NOCNIE OKOHUATENbHOI 00paboTKN
06ecneynTb MUHIMANbHYI0 TONLLMHY CTEHOK KapKaca 0,3 MM, TOMLLMHA CTEHOK
BOCKOBOI MOJIeNIN JOMKHA COCTABNATL He MeHee 0,4 MM. W36eraiiTe co3paHus
OCTPbIX YFNOB, MOAHYTPEHUIA UAN TNYOOKMX KaHaBOK. (TabUNIbHOCTb METaNMUYECKOTo
KapKaca MOXeT 6bITb yCuneHa ¢ NOMOLLbH TUPAAHA UM PETEHLIMOHHbIX IN1EMEHTOB
TUNA BKNAAOK B NaNaTUHaNbHOM yuacTke.

Mpy U3roTOBNEHUN METATNYECKIX KAPKACOB 3y6HbIX MPOTE30B CTPOro CobMtoaaiiTe
WHCTPYKLAW NPOM3BOAUTENEN CMNaBOB 0THOCUTENBHO MOAENNPOBKI, MAKOBKHY,
NNTbA, NPOTPABANBAHNSA, NECKOCTPYIHOI 06pabOTKN 1 OKCUAMPOBAHUS.

/\ PekomeHpauua: Haw npakTuuecknit onbIT 0THOCUTENBHO iNana3oHa

KTP 13,8—15,2- 10 - K" noka3biBaeT, uto XopoLune pe3ynbTaTbl NOAYYAKOTCA,
e KTP cnnaBa (n3mepenHblii npu 25—600 °C) coctanset 14,0-14,4- 106 - K.
Cnnaebl ¢ KTP (25-600 °C) >14,5 - 10 - K" Heo6Xx0aAMMO, HauMHaA C NepBOro
00xura eHTUHa 06XuraTb ¢ ANUTENbHBIM oxnaxaeHnem. [pu bonee BbicOkOM
nokasatene KTP cnnasa TemnepatypHblit auanazoH 900—700°C Hy>XHO npoxoauTb
He bbicTpee, uem 3a 3 MUHYTbI. bonee noapobHyto nHPpopmaLmio Bol nonyunte
0030pe cnnaBoB, NpoTecTpoBaHHbIX Gpupmoii VITA B paboTe ¢ KepamuKoii

VITA VM 13. Cm. www.vita-zahnfabrik.com B pa3gene Download/
Verblendmaterialien/Legierungs.

TonwuHa cnoes KepamMmuku

TonwmHa cnos npu NCNOIHEHNN Kepammnyeckoi 06nMLLOBKM 0MKHa bbITb
paBHOMEPHOIi Mo Bceil NOBePXHOCTU. ToNLLMHA C10eB KepaMIUyeckoi 06inL0BKY
J0JKHA ObITb PaBHOMEPHOI M0 BCeii NoLIaAN NOKPBLITUA U He NpeBblLLatoLLeil 2 MM
(onTumanbHas TonwmHa cnoa 0,7 - 1,2 Mm).

"



[MokpbITUe onakepom

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Metannuueckuii kapkac ¢ KTP B
npegenax 13,8 — 15,2

VITA VM 13 OPAQUE

Jlna ucnonHenus obnuuosku B TexHukax VITA VM 13
BASIC- n BUILD UP kapkac cHayana nokpblBaeTcA BOAAHUCTbIM
onakepom WASH OPAQUE v onakepom OPAQUE.

Boaanuctbiii onakep WASH OPAQUE ncnonHAeT npu 31om

cnepyiowne GyHKLMM:

1. 06pa3oBaHue HEOOXOAUMBIX CBA3YHOLLX OKCMA0B

2. 06pa3oBaHme CBA3KM C NOBEPXHOCTbH) CMNaBa

3. MoppepiKKa LBeTa pecTaBpaLym; 0C06EHHO aKTyanbHo Npu
CNONb30BaHMK CMIaBOB HEONArOPOAHBIX METANIOB.

[InA HaHeceHUA BOAAHUCTOrO onakepa npeznaraetca

Macca BoaaHucroro onakepa (W0), macca onakepa
cooTBeTCTBYtOLero LBeTa (OP) unu maccol SUN OPAQUE
(S0). Maccol WO 1 OP obnaaatot oiuHaKoBbIMM GU3MKO-
XMMUYECKUMI CBONCTBAMU 11 MO3TOMY OAMHAKOBO NOAXOAAT
ANA 06K1ra BOAAHUCTOTO CI0A.

[ina BocnpouseneHua usetos VITA SYSTEM 3D-MASTER Ha
Kaxayto rpynny ceTnotbl ectb Boil onakep (0P0-0P5), a ana
ugetos VITA classical A1-D4 Hy>xeH onpefieneHHbIil onakep Ha
KaX<blil LBeT.

/\ Pekomenpauua: [ins nonyyenna 6onee NHTEHCUBHOTO
1 6onee TENOro LBETOBOMO OTTEHKA BO3MOMHO CMELLINBATL
maccbl OPAQUE ¢ maccamn BogAaHMCTOro onakepa

(WO 30n0TucTo-opaneBblit) uam ¢ maccamu SUN OPAQUE
(SO1 xenToBatblit, SO2 opaHxeBblit und SO3 KpacHoBaTbIi).
Ho B pe3ynbTate pectaBpauus 6yaeT 0TANYATLCA OT 3TaNOHA
LBeTa.
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PaboTa C onakepoMm Ha Kapkacax 3 CnnaBoB 61aropoHbIX MeTaioB

MoaroToBKa KapKacoB
Kapkac, obpaboTaHHblii nepes neckoctpyiiHoii 06paboTkoli TBepAocnnaBHoii dpe3oit
C TOHKOI KpecToo6pa3Hoil HaceuKoil.

MeckocTpyiiHaa 06paboTKa KapKacoB OKCUAOM anloMuHMA 125 pum npu
AasneHnu 2 6apa.[lna cnnaBoB Heb6NaropoAHbIX MeTannoB NCNoNb30BaTh
necok 250 um npwu aasnenun 3 — 4 6apa.lpn 06paboTKe KapKacoB TOUHO
cnefyiiTe peKOMeHAaLNAM NpoOM3BOANTENA CNaBa.

OKcnAMpPOBaHHbIil KapKac COrNacHo UHCTPYKLIAW NPOU3BOANTENS.

/\ BHumanue: (nnaBbl N0j 06XKNT KepaMuKiA, COfepxaLLue LMHK (Zn), BOMKHDI
NPOWTI NecKoCTpyiiHyto 06paboTKy, oKCUAALMI0 M NoCIe OKCMAALIMOHHOIO 00X Mra
LOSKHbI ObITb NPOTPABEHbI B YACTOI TENJION KUCIOTHOI BaHHE B TEUEHME OK.

5 MuH. TpaBusbHble 0CAAKM HYXKHO NONHOCTbIO YAANUTL napocTpyem. C nomoLybo
napa yAanuTb 0CTaTKu TpaBneHus.

06>X1r BOAAHMCTOrO onakepa

MopowkoBbIi onakep

MopoLuKoBbIii onakep cMelumBaeTca ¢ xuakocTbio VITA VM OPAQUE FLUID mo
MONyYeHNsA XKNAKOI KOHCMCTEHLNN U CeLnaNbHOM KNCTOYKOI HAHOCUTCA HA UMCTbIA
11 CYXOM KapKac.

Cnoco6 VITA SPRAY-ON

BoaaHucTbIli onakep MOXHO Takxe HaHocuTb cnocobom VITA SPRAY-ON. [ina
3TOr0 NOPOLUKOBbIN OMakep cmeLunBaetca ¢ xuakoctbro VITA SPRAY-ON LIQUID
B CnewranbHOM GpakoHe 1 HanbINAeTCA paBHOMEPHbBIM C10eM Ha NOBEPXHOCTb
Kapkaca. C(m.uHcTpyKupmto VITA SPRAY-ON (N2 492M).

Macroonakep
AnbTepHaTUBHO MOXXHO UCMOIb30BATb NACcTO06Pa3HbIN BOAAHUCTBIN onakep.
Ero TOHKMM Cioem BTUpatOT B NOBEPXHOCTb KapKaca.

A\ PekomeHpauua: Macty nepes UCMonb30BaHNEM HEOOX0AUMO TILATESIbHO
pasmeLlatb. Ecu nocne AnuTenbHOro XpaHeHUs NacTa He pa3MeLLuBaeT(s,

€€ Hy>XHO pa36aBUTb 10 HYXKHOI KOHCUCTEHLUM, A06ABUB XXUAKOCTb

VITA PASTE FLUID.

Mactoonakep TpebyeT 6onee NPoAOMKMTENLHOMO BPEMEHI NOACYLLKM.
Wcnonb3yitte pekomeHAyeMblii pexxum o6xura. He gonyckaiite KoHTaKTa
nacroonakepa ¢ BOAOIA, T.K. U3-3a 3TOro BOBPemaA 06Kura MoryT BO3HUKHYTb
Ny3bIPbKN WK Pa3pbiBbl B ONaKepe.
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PaboTa C onakepoMm Ha Kapkacax 3 CnnaBoB 61aropoHbIX MeTaioB

PekomeHpyemble pexxumbl 06XKura BOAAHUCTOro onakepa:

Vit. °C . Vud Vad TEMM.OK. | — BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH
Mopowok | 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Macta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

06xur onakepa
MopoLuok onakepa 3amelunBaeTca ¢ xugkoctbio OPAQUE FLUID o nonyuetus

CMeTaH000pa3HOi KOHCUCTEHLIMM, KNCTOYKOI MK CTEKNAHHBIM MHCTPYMEHTOM
MOKPOBHBIM CJI0eM HAHOCUTCA Ha OBEPXHOCTb 1 NMOJBEPraeTca 06xury.
TakKe HAHOCUTCA 1 NACTOOMAKEP HA UMCTbIIA 1 CyXOil KapKac. Bo3MoXKHO HaHeceHue
onakepa cnocobom HanbineHua VITA SPRAY-ON. BogAHuCTbIi onakep MOXHO Takxe
HaHocuTb cnocobom VITA SPRAY-ON.
KnaccudukaunorHble Tabnuubl macc ENAMEL cm.Ha cTp. 26!

PekomeHayeMmblii pexxum 06kura onakepa:

KOpOHKa nocne 06ura BOAAHNCTOTO onakepa Ha 00XX1roBOM Tperepe.

Vit. °C . P d TEMN.OK. | BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH
Mopowok | 500 2.00 512 75 890 1.00 5.12
Macra 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

KopoHka Ha 06xuroBom Tperepe nocsie 06xura onakepa, KOTopblil UMeeT crerka
OnectALLyo NOBEPXHOCTb.
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PaboTa c onakepom Ha Kapkacax U3 CniaBoB He6NaropoAHbIX MeTanioB

PekomeHpaaLumn no npaBuAbHoii 06NMLOBKe He6naropoaHbIX CINaBoB

Kapkacbl 13 cnnaBoB He6naropoAHbIX MeTaNoB ABAAIOTCA NIOXUMU NPOBOAHUKAMM
Tenna, 1 No3ToMy UMeHT OTANYMA N0 CPABHEHUIO CO CMTaBaMi 6N1aropoaHbIX
METaJI0B, KOTOPbIe HY>KHO YUUTbIBATb NPU Kepammueckoil 061MLL0BKe C NOMOLLbH
macc VITAVM 13

— Mpu AnTbe cnnaBoB He6NAropoAHbIX METaN0B UCMONb3YHTCA CNeLuanbHble
Kepammuyeckue TUru.

— MeTann Henb3A 0TNMBaTb MOBTOPHO.

— Ipun 06paboTke KapKacoB He AoMycKaTb 06pa30BaHUA OCTPbIX KPOMOK.

— MeckocTpyitHaa 06paboTka KapkacoB OKCMAOM anioMiHMA 250 PUm npu JaBneHnu
3-4 bapa. (nepayiite pekomeHAaLMAM npousBoauTeneii cnnasos!!!

— Bo n3bexaHne Bo3MOXHOro 0becLBeunBaHnAa HeobX0AMMO BCe MOBEPXHOCTH,
KoTopble He 06NML0BbIBAOTCA, MOCIE KAaXAO0ro 00K1ra noaBepraTb NeckocTpyiiHoi
006paboTKe 1 NONMPOBKeE Pe3UHOBLIM NONUPOM. 3aTeM KapKac 00s3aTeNbHO
TILATENbHO OUNCTUTD.

— [Ina obecneueHuna HaflexKHON CBA3KM MeXay cnnaBom 1 kepamukoii VITA VM 13
HY>KHO 00TV NPOBOAMTL NPy 6onee BbICOKOI TeMnepaType: BOAAHUCTOrO
onakepa Ha 50°C n onakepa — Ha 30°C BblLue. 3a CYeT 3TOr0 NOBEPXHOCTb Nyulle
nponuTaeTca 1 o6pasyeTca nyyLan cA3Ka.

PEKOMEHAYEMbIIﬁ pexum 00)Kura BogAHNCTOro onakKepa Ha cnjiaBax
He6naropom|b|x MeTannos:

Vit. °C . Dl Wl TEMM.OK. |~ BaKyyMm
MMWH. MUH. °C/MuH °C MMWH. MUH
Mopowok | 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Macra 500 4.00 552 75 940 2.00 552

PeKOMQHAyeMbIﬁ pexum o6xura onakepa Ha crjiaBax He6l‘lal’0p0AHbIX
MeTannoB:

Vit. °C . Pl Vad TEMM.OK. |~ BaKyyMm
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH
Mopowok | 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Macta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

/\ PekomeHpgauusa: Onakep nocie 06ura MeeT BbIpaxeHHyIo biecTaLLyto
MOBEPXHOCTb M CMOTPUTCA MOUTI KaK MPO3PauHOe CTEKNO.
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ba3zoBasa nocnoiHaa 06nnLoBKa

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

MoKpbITbIil ONakepom
MeTanInyecknin Kapkac ¢
KTP B npegenax 13,8 — 15,2

—

“l nase
DERMT iR
1

Mocnoiinas TexHuka VITA VM 13 BASIC nogpa3symesaer, nocne
MOKPbITUA BOAAHUCTbIM OMAKepPOM 11 ONAKepoOM, HaHeceHue
cnoeB 6a3oBoro AeHTnHa BASE DENTINE v smanu ENAMEL.

LiBeToHecywme maccbl 6a3oBoro geHTuHa (BASE DENTINE),
obnagatolLne 04eHb XOpOLUMMU NOKPOBHBIMI CBONCTBAMM,
[Jal0T BO3MOXHOCTb C03/1aBaThb 00/IMLIOBKI UHTEHCUBHOTO
LiBeTa.

OcobeHHO onTUManeH 3TOT ABYXCUIONHDIA BAPUAHT, €
CTEHKM pecTaBpaLin TOHKKe.

Kpome Toro, 6onee MHTEHCUBHDII LiBET 6a30BOr0 i€HTIHA
(BASE DENTINE) no3BonaeT ucnonb30BaTb Maccbl IManil
(ENAMEL) B 6onbLiem o6beme, uTo npuaaeT pectaBpalum
HeobX0AMMYI0 TPaHCTIOLLEHLMIO.

TexHUK MOXeT TONbKO U3 BYX (J10€B C034aTb "XUBYI0
pectaBpauui”.

/\ PekomeHpaaums: BapbupoBaHue TONLLMHOI CnoeB

BASE DENTIN n ENAMEL mo><eT noBAMATb Ha MHTEHCUBHOCTb
oKpacku pecrapauuu. Yem tonwe cnoin BASE DENTIN,

TeM LBET HTeHcBHee. Yem Tonuie cnonn ENAMEL,

TeMm cnabee LBeT.

[ina onTumanbHol nepeaayn LBeTa B LiepBUKaNbHOM
yyacTKe MOXHO UCnonb3oBaTb Mmaccbl CHROMA PLUS.

[lnAa nonyyueHns bonee Tenoro LBETOBOr0 TOHA MOXHO
(mewaTb cooTeTCTBYHOLLYH0 Maccy TRANSPA DENTINE

unu ¢ maccoii SUN DENTINE unm ncnonb3oBathb T0NbKO
SUN DENTINE. KoHeuHblli pe3ynbTaT MOXeT OTANYaTbCA

OT L{BETOBbIX 3TaNOHOB Kak npu npumeHeHun Chroma Plus,
TaK 1 Sun Dentine.
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VITAVIVILTS ba3oBas nocnoiiHasa 06nnLoBKa

MeTtannuuyeckue Kapkacbl, noKpbiTbie onakepom OPAQUE
[ina Toro, uto6bl BNOCNEACTBUN NETKO CHUMATb PaboTbl ¢ Mofenu, Mofenb
HeobxoanMo NpeaBapuTeNbHO 06paboTath U30nALMOHHBIM cpeacTBoM VITA Modisol.

VITA MODELLING FLUID RS

JInst 3aMelLnBaHUA BCeX MACC IEHTUHA, IMani 1 ONONHUTENbHbIX Macc. Markas
KOHCUCTEHLUA XUAKOCTM LONTO COXPAHAET BAAry 1 NO3BOJIAET ONT0 paboTaTh ¢
MacCoii, HapaZy ¢ STUM Macca He yTpaunBaeT crabunbHocTu Gopmbl. MosTomy oHa
0C006€HHO NOAX0ANT NPY U3rOTOBNEHUM OONbLLINX PECTaBPaLNil U MHOT03BEHbEBbIX
MOCTOB.

Hanecenne maccbl VITAVM<13 BASE DENTINE

ba30BbIli AEHTUH HYXHOTO LiBETA HAHOCUTCA, HAUNHAA C LIEPBUKANIBHOTO YYacTKa,
B BUAe 3aBepLUEHHON (GOPMbl KOPOHKN.

Y3Ke Ha 3TOM 3Tane NPoBepAKT B apTUKYNATOPe OKKNI031I0, NaTepoTpy3uto u
npoTpy3uio.

YTo6bI NONYyUNTH LOCTATOUHO MECTA ANA HAHECEHUA IMANN, TENEPb HYKHO CHATL
COOTBETCTBYHOLLEE KONMUeCTBO 6a30Boro AeHTnHa BASE DENTINE cornacHo cxeme
MOCNOHOr0 NOCTPOEHMA.

Hanecenune maccbl VITAVMe13 ENAMEL

He6onbumm nopuuamn maccol ENAMEL, HaumHas ¢ HUXKHel TpeTi KOPOHKM,
J0CTPOIiTe KOPOHKY 10 MONHOM GpopMbl 3yba. [INA KoMneHcaumm 00XKUroBoil ycagku
cnerka npeyBenuubTe aHaTOMUYECKNiA 06 bemM pecTaBpaLmu.

KnaccudukaunorHble Tabnuubl macc VITA VM 13 ENAMEL cm. Ha cTp. 26.
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VITAVIVILTZ ba3oBas nocnonHaa 06nuuoBKa

Mepez nepBbIM 06XXNUrOM JeHTUHA eJMHULBI MOCTOBUAHOMO NpoTe3a cnefyet
(enapupoBaTh B MeX3yOHbIX TPOCTPAHCTBAX A0 KapKaca.

HaHeceHHoe NOKPbITNE TOTOBO K 06)KVII'y.

PekomeHayemblii pexxum 1-ro 06>xura fleHTUHA

Vt.°C _ v A TEMI. OK. - BaKyyMm
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

PectaBpauma nouie nepBoro 00xura JeHTuHa.

Koppekuus / panbHeiilee nocnoiiHoe nocTpoeHne

mncoBas mogenb nsonupyetca ewe pas cpeacrom VITA Modisol. O6nactb
Mex3y6HbIX NpoMexyTKoB 1 6a3anbHaA NOBEPXHOCTb MPOMEXYTKA MOCTOBUAHOTO
npote3a 3anonHAeTcA maccori BASE DENTINE.

Mocneaytowan koppekuna Gopmbl, HauNHaA C LePBUKANbHOTO yyacTka, Maccoit
BASE DENTINE, n nanee maccoit ENAMEL B 06nactut Tena 10 MHLM3aNbHOTO Kpas.

PeKomeHayeMblii peXxum 2-ro 06xura feHTUHa

Vt. °C Y Pl P Temn. oK. - BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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ba3oBas nocnoitHas 06nMLOBKa

MocroBuaHbiin npoTe3 1 KOpOoHKa nocye BTOporo 00>1ra IeHTMHa.

OkoHuyaTenbHas ob6paboTKa

MpoBoANUTCA OKOHUaTENbHaA 06paboTKa MOCTOBMAHOMO NPOTE3a UK
KOpOHK. Mepes rsHLeo6pasyioLlm 06XX1rom BcA NOBEPXHOCTb JOMKHA
ObITb paBHOMEPHO OTILAM(POBAHA U TLIATESIBHO OUMLLIEHA OT MbIIN.

' B c1yuae 06pa30BaHmA NbiIn UCNOMb3YiATe NbIIECOC /WK 3ALLUTHYIO @
- ey .
macky. Kpome Toro, npu wiudoBKe 060XKeHHOI KepaMuKL ClefyeT @

1

—e

HaZleBaTb 3alLUUTHbIE OUKN.

PekomeHayeMmblii peXxum rnaHLeo6pasyiowero 06xura

Vt. °C . Pl Pl Temn. ok. g BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

B cnyuae HeobxoaMmMocTy U3fenne MoXHO NOMHOCTLIO NOKPbITb F1a3ypbio
VITA AKZENT PLUS GLAZE v ungusugyanusupoBatb kpacutenamu VITA AKZENT PLUS.
(Cm.mHcTpyKumio VITA AKZENT PLUS, N© 1925).

PekomeHayemblii pexxum rmaHueo6pasytowero o6xura ¢ VITA AKZENT® PLUS

Vit. °C Y Pl Pl Temn. ok. - BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

loToBaA pecTtaBpauuma Ha moaenn.

A\ Pekomenpaauus: Ecv npu npunacoske pectaBpaLuu He06XoaMMbl
NPUWAKAQOBKIA, 3T MECTA HYXKHO TLLATESIbHO 3arNaAnTb. ITO JOCTUTAETCA C
MOMOLLbIO MONMPOBKY UAN HOBOTO MAHLE06pa3yloLLero 0bxura.
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TexHuka mHorocnonHoro nocrpoeHna BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

MeTannnuecknii Kapkac
cKTP B npepenax 13,8 — 15,2

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

MHorocnoiiHas obnuuoska VITA VM 13 BUILD UP nocne
MOKPbITUA BOAAHUCTBIM OMAKEPOM 11 onakepom 6a3npyeTca Ha
cnepytowwnx cnoax: BASE DENTINE, DENTINE, TRANSPA DENTINE
n ENAMEL.

MHorocnoiiHoe noctpoexue BUILD UP npu B3aumopeincteumn
uBeToHecywlero 6a3oBoro AeHTuHa BASE DENTINE n 6onee
npo3payHoro AeHTuHa TRANSPA DENTINE o6ecneunBaet
bonee BbipaxeHHoe rNybUHHOe ONTUYECKOe BO3LECTBME
uBeta. (TaHOBNTCA BO3MOXHbBIM NpU JAHHOM NOCTPOEHUN
HaHocuTb 3mManb ENAMEL B meHbLiem KonuyecTBe u bonee
NHAMBUAYaNbHO. Tem cambIM JOCTUraeTcA yoeauTenbHoe
npubnmxxeHne K NnpupogHoMy o6pasuy.

LiBeT MoXeT 6bITb UCnonHeH bonee MHAMBUAYANBHO Yepe3
Kom6uHauuto ENAMEL — TRANSPA DENTINE 8 nponopuuu
cTonwmHoii cnoa BASE DENTINE. Mpu ysennueHum
nponopumu BASE DENTINE Bo3pacTaeT HacblLLeHHOCTb
ugeTa, a npu ysenuuenun gonu TRANSPA DENTINE u ENAMEL
WHTEHCUBHOCTD LIBETA CHUXKAETCA.

/A BHumaHme: LIBeToBoe UCnonHeHne pectaBpaLyn
cywwectBeHHo onpefenaeTca maccori BASE DENTINE. Macebl
TRANSPA DENTINE cny»at, no aHanorum ¢ npuposHbImMm
obpa3uamu, AnA rapMOHNYHOTO Nepexofa B SManb.

[lna onTumanbHoii nepeaaun LBeTa B LiepBUKaNbHOM
yyacTke MOXHO nUcnonb30Batb maccbl CHROMA PLUS.

[ina nonyyeHna 6onee Tensoro LBETOBOI0 TOHA MOXHO
(meLwaTb cooTeTcTBYHOLLY0 Maccy TRANSPA DENTINE

unu ¢ maccoii SUN DENTINE unu ncnonb3oBatb To1bKo
SUN DENTINE. KoHeuHblii pe3ynbTaT MOXeT 0TMYaTbCA

OT LIBETOBbIX 3TANOHOB Kak npu npumeHexun Chroma Plus,
TaK 1 SUN DENTINE.
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TexHuka mHorocnonHoro nocrpoeHna BUILD UP

MeTtannuuyeckue Kapkacbl, noKpbiTbie onakepom OPAQUE
[inq Toro, uto6bI BNOCEACTBUN NETKO CHUMATb paboTbl C MOAENU, MOJeNb
HeobxoanMo NpeaBapuTeNbHO 06paboTath U30nALMOHHBIM cpeacTBoM VITA Modisol.

VITA MODELLING FLUID RS

[InA 3ameLLnBaHmMA BCeX MACC AEHTUHA, IMANK 1 JOMONHUTENbHbIX Macc. MArkas
KOHCMCTEHLNA XXNAKOCTY LONTO COXpaHAET BNary 1 No3BonAeT JoNnro pabotatb ¢
MacCCoii, HapAAY C3TUM Macca He yTpaunBaeT cTabunbHocT popmbl. [lo3ToMy oHa
0C06€HHO NOAXOAUT NPV U3rOTOBNEHNUN HObLIMX PecTaBpaLyii 1 MHOr03BEHbEBbIX
MOCTOB.

Hanecenne maccbl VITAVM<13 BASE DENTINE

HaunHas oT weiikn HaHecuTe 6a30Bblil EHTUH HA BCHO MOBEPXHOCTb, KOTOPYH
HYXKHO 00M1MLIeBaTb, CO3[aBaA yMEeHbLLEHHYI aHaToOMUYecKyio Gopmy 3yba.
Y3Ke Ha 3TOM 3Tane NPoBepAKT B apTUKYNATOPe OKKNI031I0, NaTepoTpy3uto u
npoTpy3uio.

HaHeceHue maccbi VITAVM&13 TRANSPA DENTINE
Co3paHue Tpebyemoil aHaTOMIUeCKOil GopMbl 3yba 3aKaHUMBAIOT HaHeCeEHUEM
Maccbl AeHTUHa.

YTo6bl NONYyUNTH LOCTATOUHO MECTA ANA HAHECEHUA IMANN, TeNePb HYXKHO CHATL
cooTBeTCTBYtOLLee KonnuectBo TRANSPA DENTINE.

Hanecenue maccol VITAVMo13 ENAMEL

Hebonbwnmu nopunamn maccbl ENAMEL, HaunHaa ¢ HUXKHeli TpeTU KOPOHKM,
[0CTPOIiTe KOPOHKY A0 NoNHOI GopMmbl 3y6a. [Ina KomneHcauum 06kmroBoii ycaaku
cnerka npeyBenuubTe aHaTOMUYECKNin 06 bemM pecTaBpaLmu.

KnaccudukaunorHble Tabnuubl macc VITA VM 13 ENAMEL cm. Ha cTp. 26.
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VITAVIVIZTS TexHuka mHorocnoliHoro noctpoenma BUILD UP

Ha MmocToBUAHbIX npotesax nepej 00XX1roMm HeobxoanMmMo B Me)K3y6HbIX
NpocTpaHCTBax caenaTb cenapauunio 4o Kapkaca.

Bug pecTaBpauuu nepen nepsbim 00XXUroM JIeHTIHa.

PekomeHayemblii pexxum 1-ro 06>xura fleHTUHA

Vt.°C _ v A TEMI. OK. - BaKyyMm
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

PectaBpauma nouie nepBoro 00xura JeHTuHa.

Koppekuus / panbHeiilee nocnoiiHoe nocTpoeHne

CHoBa HaHocuTCA n3onAumMoHHoe cpeactBo VITA Modisol Ha mogens noa o6nacTbio
npomexyTka npote3a. 06nactb Mex3y6HbIX IPOMEXYTKOB 1 6a3anbHas NOBEPXHOCTb
NPOMeXyTka MOCTOBUAHOrO NpoTe3a 3anonHsaetca maccoit BASE DENTINE.

3aBepLuatoLie KOPPEKTUPOBKM GOPMbI B 06/1aCTV Tela NPOM3BOAATCA MaCCoit
TRANSPA DENTINE. ..
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TexHuka mHorocnonHoro nocrpoeHna BUILD UP

Py

L—-

...d B MHLM3aNbHOM Yyy4acTKe — ¢ nomoLLbto maccbl ENAMEL.

PekomeHAayemblii pex<um 2-ro 06:xura feHTUHa

Vt. °C _ 7 ” TeMI. OK. - BaKyyMm
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

MocToBuaHbliin NnpoTe3 1 KOPpOHKa nocye BToporo 00>K1ra ieHTMHa.

OkoHuaTenbHas obpaboTka

MpoBoauTCA OKOHYaTeNbHaA 06paboTKa MOCTOBUAHOMO NPOTE3a Mnu
KopoHKu. lepes rnaHLeo6pa3ytoLLMM 063KMroM BCA MOBEPXHOCTb AOMKHA
6bITb paBHOMEPHO OTILAN(OBAHA M TILATENBHO OYNLLIEHA OT MbiU.

B diydae 06pa3OBaHVIﬂ nbin VICI'IOJ'Ib3yI7ITe nbiecoc u/unm 3alNTHYO @

macky. Kpome Toro, npu wnndoBKe 060XKeHHOI KepaMuKi ciegyet
Ha[eBaTb 3aLLUUTHbIE OUKN. @
PekomeHayemblii pexkum rnaHLeo6pasyloulero o6xura
Vit. °C - il Pl Temn. ok. - BaKyym
MUH. MUH. °C/muH °C MUH. MUH.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

B cnyyae Heob6xoAMMOCTY U3eNnne MOXKHO NONHOCTbI0 NMOKPbITH Fa3ypbHo
VITA AKZENT PLUS GLAZE v unausugyanusupoBatb kpacutenamu VITA AKZENT PLUS.
(Cm.mHcTpyKumio VITA AKZENT PLUS, N@ 1925).

PekomeHpayemblii pexxum rmaHLueo6pasytowero o6xura ¢ VITA AKZENT® PLUS

Vit. °C . Pl Pl Temn. ok. - BaKyym
MUH. MUH. °C/MuH °C MUH. MUH.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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TexHuka mHorocnonHoro nocrpoeHna BUILD UP

loToBan pectaBpauua Ha moJenn.

A\ PekomeHpaumsa: Ecnu npu npunacoBKe pectaBpaLmn Heo6XoauMmbl
NpuLwAMdOBKIA, 3TV MECTa HYXXHO TLLATENbHO 3arNaanTb. IT0 JOCTURAETCA C
MOMOLLbI0 MOANPOBKY N HOBOTO IMAHLE06pa3yloLero 06xura.
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Tabnuubl LBETOBOI KNaccUPMKaLnu macc

Vt. °C . o o Temn.ok.| BaKyym
MUH. MUH. °C/MmuH °C MUH. MUH
Okcnpauma | Cobniopaiite MHCTpyKUMM npon3BoauTeneii cnnasos!!!

WASH OPAQUE o6xur | 500 2.00 512 75 890 2.00 512
WASH OPAQUE PASTE obxur | 500 4.00 512 75 890 2.00 512
OPAQUE obxur | 500 2.00 512 75 890 1.00 512
OPAQUE PASTE obxur | 500 4.00 512 75 890 1.00 512
WASHOPAQUE °6H”g'g;:fo';f)‘;l';aljixm”ei;ﬂﬂz';ﬂﬁ 500 | 200 | 552 | 75 | 940 | 200 | 552
e v | 500 | 400 | 552 | 75 | %0 | 200 | 552
OPAQUE °6H”g'g;:fo';f)‘;';aljixm"gi;ﬂﬂz';gﬁ 500 | 200 | 536 | 75 | 920 | 100 | 536
T e eramogss | 800 | 400 | 538 | 75 | 90 | 100 | 53
MARGIN* 06xur | 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER* obxur | 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1-11 06XuUr feHTUHA 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2-11 06XKMr AeHTUHa 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

nanueobpasyiowumii 06xur 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

06xur VITA AKZENTPLUS | 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
KoppekunoHHbiit 06xur ¢ maccamn CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* 06nactb npumMeHeHna cm.cTp. 28/29
** [lononHuTenbHylo nHdopmaumio Bbl HailzeTe Ha cTp. 15.

PekomeHgauuu:
Mpu paboTe co CTOMATONOTNYECKUMM KEPAMUYECKUMU
Maccamm pe3ynbTaT 06Xura cunbHO 3aBUCUT OT

WHAMBMAYANbHOTO N0AX0A TEXHUKA K NpoLeccy 06xura,
T.€. KPOME BCEro NPOYEero oT TUMA NeyN, pacrosioXeHuns
JlaTunKa TeMnepaTypbl, 0T 06XKUroBOro Tperepa, a Takxe ot

pa3mepa 00X1roBoro nsaenua.

Hawm NpakThuyeckne pekomeHaaunn no noBoagy

TeMnepaTypHbIX PEXKNMOB obxura (He3aBucmMmo 0T TOrO,
AAl0TCA OHW YCTHO, MMCbMEHHO UMK B npouecce NpakTu4yecknx
3aHATNI) OCHOBbIBAKOTCA HA MHOIOKPATHO NPOBEPEHHOM
C06CTBEHHOM OMbiTe. TeM He MeHee, 3TI laHHble moryt

PacCMaTpuBaTbCA NIALLD KaK OPUEHTUPOBOYHDIE.

Ecnu cTpyKTypa noBepxHOCTH, MPO3PauHOCTb UNK FNAHEL
HeJI0CTaTOUYHO BbIPAXeHbl, HyXHO COOTBETCTBEHHO U3MEHUTb
pexum o6xura. Pewwuaioyum GakTopom Ana npoBefeHusa

06xura ABNAETCA He TemnepaTypa 06Xura, KoTopyt

NOKa3bIBaeT Neyb, a BHELWHWIA BUA U3aenua nocie o6xura.

MosAcHeHnA K napameTpam 06Xura

Vt.°C

NN

Temn.ok. °C

—

BAKYYM, mux

(rapToBas Temnepatypa

Bpema noacylumBaHns, M1H, BpeMA CMbIKaHNA
Bpems HarpeBa, MUH

Mogbem Temnepatypbl, °C/MuH

KoneuHas Temnepatypa

BbinepKa KoHeuHoli TemnepaTypbl

Bblaepxka B Bakyyme, MUH
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KnaccuukaumonHble Tabanubl ana uetoBbix cuctem VITA SYSTEM 3D-MASTER® n VITA classical A1-D4

JlaHHble COOTHOLLEHNA ABNAKTCA NULLIb OpMEHTMPOBOlIHbIMVI!

CHROMA
Lisera VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** PLUS** ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END
CHROMA
Liseta VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** PLUS** ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL
A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* CooTHOLLEHNe cmelunBaHna 1:1
** 06nacTut npuMeHeHus ctp. 28/29
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VITA moiennpoBoYHbIe XXNAKOCTH

VITA

=
2=

]
HES
]

VITA MODELLING FLUID RS
CnewuanbHas XnAKOCTb KPAaCHOro LBETA 1A CMELLNBAHNA BCEX IEHTUHOBDIX 1
3ManeBblX Macg, a TakKe ANns Bcex A0MOSHUTENbHbIX Macc. Markas KoHcucTeHuma

VITA MODELLING FLUID RS no3Bonset npoaonntenbHo pabotaTb Haj NOCTPOEHNEM
pecTaBpaLum ¢ COXpaHeHeM Heo6XoAUMOI BAXKHOCTI, OAHOBPEMEHHO COXpaHAETCA

XopoLuaAa yCTOVNVIBOCTb (I)OprI. Bce 370 JaeT BO3MOXHOCTH MOAeNnnpoBaTb
00beMHble pecTaBpalun 1 MHOT03BeHbeBbI€ MOCTOBUHbIE NPOTE3bI.

VITA VM OPAQUE FLUID

CneyuanbHo AnA CMeLLMBaHMA NopoLLKoBoro onakepa VITA VM.
A\ PekomeHgauusa: Henb3s Ucnonb3oBath Ans CMELINBAHUA
JEHTUHOBbIX Macc!

VITA VM PASTE FLUID
Kunpkoctb ana cmelwnsanma nacroonakepa VITA VM.

VITA MODELLING FLUID (He BxoauT B Habop)

[Ina cmelwBaHuA Bcex Macc IeHTMHA, IManu 1 A0MONHUTENbHbIX MacC.
Wcnonb3osanue xuakoctu VITA MODELLING FLUID npenotBpaluaet 6bictpoe
BbICbIXaHe Kepamuyeckoil Maccbl. Kpome Toro, Xuakoctb npugaet macce 6onee
BbIPaXXeHHYI0 NNACTUYHOCTb NPYU NOCTPOEHMM.

VITA MODELLING FLUID RS (He BxoauT B Habop)
[na cmewwmBanna macc BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL u
aononHnTenbHbix macc. VITA VM MODELLING LIQUID obecneunsaet otnnyHyto

NPOYHOCTb CJ10€B. Bnaronapﬂ 6bICTp0My BbICbIXaHNH0 MAKOCTb 0COOEHHO NOAXOANUT

TeXHWKaM, KOTopble UCNONHAKT Manble paboTbl unn pabotatoT 6e3 AnuTenbHoN
CYLUKU/BNUTBIBAHNA.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (e BxoauT B Habop)
CneunanbHas xugKkoctb Anti-Greening Ans cnnaBoB ¢ BbICOKUM COAepxaHuem
cepebpa (copep<aHue cepebpa> 30%).
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JlononHuTenbHble Macchl

Maccbl N03BONAT A06UTbCA HY>KHOTO LiB€Ta

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| En snow Genbiit

— [NA CO37aHNA NY6UHHOTO ()| EL2 cream 6exeBblii J gfﬁl
dnyopecueHTHoro 3pdekta C )| EL3 tabac KOpUUHEBblif i @

— ANA MHTEHCUUKALMIA OCHOBHOTO LiBETA, ()| EL4 golden fleece XKenTblin
NPUMEHAETCA YHNBEPCANbHO ()| ELS papaya OpaH>eBblil

— B TUHTWBAJIbHON 0611aCTV 3TN MaCCbl ()| EL6 sesame KenTo-3eeHblit
YCUAMBAIOT CBeTOpacnpesenexne

VITA VM 13 MARGIN C )| wm icy beige 6enblii -

— 1A CO3AaHNA CTETUYHOTO Nepexofa Ha C )| M4 wheat KenTblii U |manan
nabuanbHo ykopoueHHom metammueckom | () | M5 amber AHTaPHbII s: @
Konnauke C )| ™7 seashell (BeTN0-6exeBblil

— HaHeceHHas 3acTbiBLIaA Macca noagepraetca| () | M8 tan NacTeNbHO-KOPUYHEBBbIiA
0TBePAEHMI0 N0 BO3AeNCTBINEM Tenna; C | M9 beach (BETNO-0PaHXeBblil
pekoMeHAyeTca cTabunnsnposath
06/1aCTb NeYa ¢ nomolbto deHa uan nog
BO3/1€/CTBMEM TENIOBOIO U3YYeHNA
OTKpbITOI Kamepbl 06>K1ra neun

VITA VM 13 EFFECT CHROMA C )| EC ghost benblit Ay

— UHTEHCMBHO OKpallieHHble MaCChl- C )| EC2 linen NecoyHo-6exesbiit S
MOANPUKATOPbI ()| EC3 pale banana CBETNO0-XKeNTbli bE

— INA BblJeNIeHNA OnpefieNieHHbIX ()| EC4 lemon drop HEXHDIIA XKeNTo-NMMOHHbI
OKpaLLeHHbIX YYacTKOB Ha 3ybe ()| EC5 golden rod (BET/0-0PaHKeBblii

— ANA NOBbILIEHUA YPOBHA CBETNOTbI B ()| EC6 sunflower OpaHXeBblil
00NacTy WenKu, AeHTUHA U SMann ()| EC7 light salmon Po30Bblii

()| EC8 toffee 6exxeB0-KOPUYHEBDbIil
()| EC9 doe KOpWUHeBblil

C | EC10 larch KOPUYHEBO-3€/1eHbli
)| ECM gravel Cepo-3eNieHblit

VITAVM 13 MAMELON C )| Mw1 ecru 6exeBblil i

— CUNbHO dNyopeciieHTHas Macca, )| MM2 | mellow buff TeNblii XeNTo-KOpUYHeBblii £g T
ncnonb3yemas npexze Bcero B C )| Mwm3 peach puff HEXHbI OPaH>KeBbIi 2 @
MHUM3anbHol 0bnactu

— [N UBETOBOII MHAMBMAYANU3ALNN MEXAY
WHLM3ANbHBIM YYACTKOM W AeHTUHOM

VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cm ivory CJI0HOBAA KOCTb

— NHTEHCUBHO OKpaLUeHHble MacCbl Ang ()| cp2 almond bexeBblii | SI'LTS"M.‘
npuiieeyHoi o6nactu (ocobeHHo ans C )| ce moccasin CBET/Iblii OPaHKeBO-KOPUYHEBbIIA & :W:m
VITA classical A1-D4) )| Cp4 caramel OpaHXeBblil

— eUIN CTeHKM pecTaBpaLum TOHKIE, 3TH | crs burlywood KOpUYHEBO-3eNeHbli
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JlononHuTenbHble Macchl

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral HeliTpanbHbIit -
— ANA KOPPEKTUPOBOK Nocne ()| COR2 sand bexeBblii 1 feommscre
rnauueobpasytoulero o6xura, obxuraiorca | () | COR3 ochre KOPUYHEBblif §
npu NoHMKeHHoli Temnepartype (830°C)
— TPpU CTeneHn NPo3payHoCTyh AN obnacTu
LeiiKK, AEHTUHA 1 3ManK
VITAVM 13 SUN OPAQUE C_ )| sor yellowish XKenToBaTblid -
— 1A CMELINBAHUSA C COOTBETCTBYIOLIMM C )| s02 medium OpaHXeBblil i %gmg; 4
LiBETY Onakepom C )| so3 reddish KpacHoBaTbli 3k @
— B TPeX Pa3NnyHbIX HI0aHCax
VITAVM 13 SUN DENTINE )| s sun light CBET/IO-KENTbli o~
— IiNA co3/aHnA bonee CBETNbIX U TeNNbIX C )| sp2 sun rise (BET/I0-0paHKeBblii %g;:f )
OTTEHKOB C | sb3 sun set OPaHXeBO-KpPacHbIit ég '
— [NA NpUMeHeHuA B 06nacT Tena n
JeHTUHA
VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream 6en0BaTo TPAHUTIOLLEHTHbI —
— MOTYT CNonb30BaTbeA AnA Beex yuactkoB | () | EE2 pastel MacTesbHblii - EE&F;E".TE;L
Imanu ()| EE3 misty rose P030BbIii TPAHCNIOLIEHTHBbII E i @
— YHUBEpCaNnbHble TPAaHUTIOLEHTHble ()| EE4 vanilla XKeNnToBaTbli
30 PeKT-Mmacchl Ana smanu ()| EE5 sun light XKenToBaTo TPAHUIOLLEHTHbII
— INA CO3[}aHNA eCTeCTBEHHOTO FyOMHHOTO ()| EE6 navajo KpacHOBATO TPAHUTIOLEHTHDIIA
hPekTa ()| EE7 golden glow OpaHXeBblil TPAHUTIOLEHTHDIIA
()| EE8 coral KPacHbI TPaHCHOLEHTHBbII
()| EE9 water drop rony60BaTo TPAHCUTIOLEHTHbIIA
| EE10 silver lake blue  ronyboii
()| EEM drizzle (epoBaTO TPAHCMOLLEHTHbII
VITA VM 13 EFFECT PEARL ()| EPI pearl HI0AHC NACTeNbHO-XeNToro —
— npefiHa3HaueHbl TONbKO AnA 3PdeKToB C )| EP2 pearl blush HI0AHC NACTeNbHO-0PaHXeBOro i E:EE;:"CL,:
Ha NOBEPXHOCTY, BHOCUTb BHYTPb CJ10€B ()| EpP3 pearl rose HI0aHC NACTeNbHO-PO30BOr0 g @
Henb3A
— ONTUMaNbHO NOAXOAAT ANg "0TOeNeHHbIX"
pectaBpauuit
— [INA KENTOBATbIX 11 KPAaCHOBATBIX HIDAHCOB
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal HelTpanbHbIi, yHUBEPCANbHbII "'—;FFECT'
— A NPUAAHNA 0NanoBoro dpexTa ()| E02 opal whitish 6enoBarblii R e
npu pectaBpaLm Monoablx 3y6os ()| E03 opal bluish rony6oBarblii i: ®
UK B CYYasx, Koraa 3yobl cunbHo @) | Eo4 opal blue rony6oit
NpoCBeYNBakTCA )| E05 opal dark violet ~ TemHo-¢uoneToBbIii
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JlononHuTenbHble Macchl

VITA VM 13 GINGIVA C )| G rose (Tapo-po30Bblii _g—

— NSl BOCCTaHOBNeHus npeskHero coctoanma | ) | G2 nectarine OpaHXeB0-P0O30Bblii ,' fanE
JeCHbl @ G3 pink grapefruit  po3oBblii als

— HaHOCATCA Npy Nepeom 1 BTopom obxure | @) | G4 rosewood KpacHO-KOpUYHeBblii
JeHTMHA @  Gs cherry brown KPaCcHO-YepHblii

— LiBETa BapbUPYIOTCs 0T KpacHo-opakxesoro,| () | GOL light flesh CeTN10-PO30Bblit
KpacHOBaToro A0 KpacHO-KOPUUYHEBOro @ | GoD dark flesh TeMHO0-P030Bblii

VITA VM 13 SUN OPAQUE C )| cor gold OpaHeBblil :

— VHTEHCUBHO OKpaLLEeHHbIe 0MaKoBble @»  co2 brown KOPUYHEBBIiA 0 é?:ﬁf, ,
Maccbl ANA NHAUBNAYanu3aumun obnacru @ | co3 lilac NINNOBBIi 8k o

IMANU 1 WenKn
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Habopbi

# er 2y ®Em w

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/****
ba3oBblii Habop AnA 6a30Boi NOCNONHOI TEXHUKM

wr. |CopepxaHue| Matepuan

1 12r WASH OPAQUE WO

5 12r OPAQUE® OP1 - 0P5

3 12r SUN OPAQUE S01-S03

5 12r CHROMA PLUS CP1-CP5
26 121 BASE DENTINE® TM1-5M3

12r SUN DENTINE SD1-SD3

12r ENAMEL® ENL, END

12r NEUTRALNT

12r WINDOW® WIN

50 mn VITA MODELLING FLUID RS

50 mn VITA VM OPAQUE FLUID

- LiBeToBOM MHANKaTOP

- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 12r CORRECTIVE COR1—COR3
1
1
1
1
1

Pabouas uHcTpyKuma

* Kak Habop ¢ MeHbLUMM KonnuectBom Macc npegnaraetca BASICKIT SMALL
** Takxe kak BASICKIT classical B uetax VITA classical AT-D4 u BASICKIT SMALL
classical B cnepyrowwmx 6 usetax: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** Bce Habopbl MOTYT NpeAnaraTbca Takke ¢ nactoonakepom PASTE OPAQUE
° TaKe npepnaraetca B pachacoske 50 1

A VITA VM 13 BUILD UP KIT#/**
/_(f{ 2o PaciunpeHHbiii Habop fns nocnoiiHoi TexHukm BUILD-UP
« J E ;‘: l i wr. |CopepxaHue| Matepuan
- 26 12r TRANSPA DENTINE® TM1—5M3
1 50 mn VITA MODELLING FLUID RS

* B nepylowux 15 uBeTax npeanaraetca Take kak Habop BUILD UP KIT SMALL: M1,
1M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** npeanaraetca Takxe kak Habop BUILD UP KIT classical B ugetax VITA classical
A1-D4 n kak Ha6op BUILD UP KIT SMALL classical B 6 uBeTax
° Takxe npefnaraetca B pacdacoske 50 r

VITA' VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Habop ana nonb3oBateneii 3D-MASTER
wr. |CopmepxaHue| Matepuan
16 121 OPAQUE A1-D4
16 121 BASE DENTINE® A1-D4
o 16 12r TRANSPA DENTINE® A1-D4
: ﬂ,,l“g:_“'-: 1 50 mn VITA MODELLING FLUID RS
q’f: oyt ﬁ. " 1 50mn | VITAVM OPAQUE FLUID
‘a-* : i' E : ' g = 1 - LiseToBOI MHANKaTOP
| Mg B 1 - LisetoBas wkana VITA classical A1-D4
T e 1 - Pabouaa uHcTpykuma

* npepnaraetca Takxe ¢ nacroonakepom OPAQUE PASTE
** Habop ana knueHToB, pabotarowmx B uBetax 3D-MASTER, koTopble xoTaT
pacmpuTb cBoil Habop 3a cuet ugetos VITA classical
TakXe npeanaraetca B pachacoBke 50

o
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Habopbi

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
[Inq Bocco3faHuA ecTecTBeHHbIX 3OPEKTOB 1 XapaKTepucTuk

wr. |CopepxaHue| Matepuan

" 12r EFFECT CHROMA EC1-ECT1
3 12r MAMELON MM1-MM3
3 121 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 12r EFFECT OPAL EO1-EO5
" 12r EFFECT ENAMEL EE1-EE11

12r EFFECT LINER EL1-EL6
- lnawKa LBeToBbIX 06pa3LioB

* npepnaraeTca Takxe B LBeTax kak Habop PROFESSIONAL KIT SMALL: EC1, EC4, EC6,
EC8, EC9, MM2, EP1, E02, EET, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
YnbTpa cBeT/ble UBeTa ANnA Bocnpon3seaeHua "otbeneHHbIx" 3y608

wr. |CopepxaHue| Matepuan
1 12r OPAQUE OPO

3 12r BASE DENTINE OM1-0M3

3 12r TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1 12r ENAMEL ENL
1

1

1

1

12r NEUTRALNT

12r WINDOW WIN
50 mn VITA MODELLING FLUID RS
50 mn VITA VM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP OM

1 - Paboyas nHCTpyKums

1 —

* npepnaraetca Takxe ¢ nacroonakepom OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
JlecHeBble MacCbl €CTECTBEHHDIX LiBETOB

wr. |CopmepxaHue| Matepuan
5 12r GINGIVA G1- G5
2 12r GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Mnanka uBeToBbIX 06pa3LoB GINGIVA

* npennaraetca Takxe ¢ nacroonakepom OPAQUE PASTE
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VITAVIVIETS Habopbl

VITA VM 13 MARGIN KIT
[InA ncnonHeHna Kepamnyeckoro nieya

wT.

CopepaHue

Martepuan

6

12r

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Mnanka uBeToBbIX 06pa3LoB MARGIN
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PekomeHnpauum

BaxxHaa undpopmauua:
Pekomenpaauuu no ycrpaHeHuto aedekros Bbl cmoxeTte HaliTi Ha Hawem caiTe B pasgene FAQ no meTannokepamuka.

CHEAYIOI.I.IME uspenna fonxHbl UMeTb COOTBETCTBYIOLLYIO MAaPKUPOBKY:

VITA VM OPAQUE FLUID Bbi3bIBaeT cepbE3Hble 0XKOrU KOXI 1 MOBPEXAEHNA rNa3.
MoxeT Bbl3BaTb KOPPO3UIO METaNNOB.

Bbi3blBaeT TAXKeNble pa3apakeHunaA rnas.

Bo Bpems paboTbl ¢ XKMAKOCTbIO He MPUHUMATD MULLY W NUTbE.
Mpyu nonagaHum B rnasa TiaTeNbHO NPOMbITb BOAOM.

Mpu nonagaHnm Ha KoXy TLLATENbHO MPOMbITb BOAONA.

He cnuBatb B kKaHanu3aumio.

370 BeLLeCTBO U (pNAKOHbI 1A HEro NOANeXaT 0co60oit

yTUIM3aLmm.
VITA SPRAY-ON Jlerko BocnnameHALWMECA XUAKOCTb 1 nap.
INDICATOR LIQUID u
VITA SPRAY-ON LIQUID EMKoCTI AepaTb NAOTHO 3aKPbITbIMU.

[lepxatb BAanu ot MCTOYHUKOB orHA - HE KypuTb.

PaboTaTb C MaTep1anom B XopoLLo NPOBETPUBAEMOM
nomeLLieHun. XpaHuTb eMKOCTb MI0THO 3aKPbITOM B XOPOLLO
npoBeTpuBaemMom Mecte. He cryckaTb B KaHanu3awuio.

370 BeLeCTBO U (pNAKOHBI A1A HEro NOANexaT 0coboit
yTunu3aLum.

bonee noapobHaa nHGopmauua - CtM. HopMaTUBHbIE JOKYMEHTbI 0 6e30MacHOCTU MaTepuanos!

OxpaHa Tpynaa, Bo Bpems paboTbl MeTb Ha cebe 3aLuTHbIe 0UKU/MACKY,
oXpaHa 340p0Bbs 3aLNTHbIe NepUaTKI 1 3aLYUTHYH OAEXAY.

Mpyu nbineHnn HeobxoAMMO BKMIOYATb NbINEOTCOC MW HaieBaTb
3aLLMTHYH MaCcKy.
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PekomeHnpauum

NHdopmauua 06 06LmMx puckax cTOMaTONOINYECKOro eYeHuns.

* JTU PUCKM He ABNAIOTCA cneLupuueckumu gna npogyktos VITA u ux npumeHeHus, Ho, Kak NpaBuio, aApecoBaHbl Bcem
nonb3oBatensm.

* CTomaTonormyeckoe sieyeHune, npoTesnpoBaHue 3y60B € NCNOb30BaHNEM CTOMATONOIMYECKUX pecTaBpaLMOHHbIX
MaTepuanoB TauT B cebe 06LLMil pUCK ATPOreHHOro NOBPeXAeHNA TBepAOoi cy6cTaHuum 3y6a, nynbnbl u/unm
MATKUX TKaHeli B nonoctu pra. Mcnonb3oBaHue cuctem dpukcauuu u pecraBpauus 3y60B npeAcTaBnaoT o6wuii puck
BO3HUKHOBEHUA NOCNIe0NepaLNOHHOI FTMNepUyBCTBUTENbHOCTY.

* [Ipn Heco6ntoAEHNUN HCTPYKLMN NO UCMONB30BaHMIO NPOAYKTOB HeNlb3A FapaHTUPOBaTb CBONCTBA U3AeNus. -
Pe3ynbTatom moxeT 6bITb AedeKT NpoAyKTa U HeobpaTuMmoe noBpeaeHNe TBepAoil cybcTaHumMm 3y6a, nynbnbl U / unu
MATKUX TKaHeli nonocTu pra.

* Ycnex pectaBpauum Bcera 3aBUCUT OT TOTO, HACKOIbKO XOPOLLIO OHa CUAUT Ha 0CTaTOUHOI CTPYKTYpe 3y6a.

* (noco6HOCTb U3roTaBANBATD FNAAKYI0, NPOYHYIO U MMEIOLLYI0 XOPOLLYH0 NPUNACOBKY pecTaBpaLmio TpebyeT cTpororo
cobniofeHna onpeAeneHHbIX 0CHOB.

* HenonHoueHHble Kpas NpUBOAAT K 06pa3oBaHuio 3y6HOro HaneTa, uTo, B CBOI0 0Uepefib, BbI3bIBAaeT TMHIMBUT U KpaeBble
pacLuenvHbl, YTo MOXKET NPUBECTU K BTOPUYHOMY Kapuecy, YyBCTBUTENbHOCTH, PErpeccuu ieceH, pacTBOpPeHNIo LieMeHTa
1 ocnabneHuto unu obecuBeynBaHNIo pecTaBpaLym.

* Hawm npoayKTbl JOMKHBI MCMONB30BaTb(A B COOTBETCTBUM ¢ peKOMeHAauMAMM B Paboumx MHCTPYKUMAX.

* HenpaBunbHoe npumeHeHne MOXET NPUBECTU K HENONPaBNUBbIM MNOUIEACTBUAM NPU U3rOTOBNEHUM pecTaBpaLuy.

* [lonb3oBaTenb TaKkxe 0643aH nepes UCNoNb3oBaHNEM NPOBEPUTb, MOAXOAUT NN NPOAYKT ANA Toil 06nacTu npuMeHeHus,
B KOTOPOIi OH 6yaeT ncnonb3oBaTbCa.

* Mbl He HeceM HUKaKoIi 0TBETCTBEHHOCTY, €N MPOAYKT UCNOMb3YeTCA B COUeTaHUN C MaTepuanamm uim
NPUHAANEKHOCTAMM APYTUX NPOM3BOANTENEN, KOTOPbIE He COBMECTUMbI UK He 0A06peHbl ANA Hallero NpoAyKTa.

* Eciv B €BA3M C NPOAYKTOM NPOU3OLUAYN Cepbe3Hble UHLMAEHTBI, 06 3TOM Heo6XoAMMO CO06LYMTL NPeANPUATHIO
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG n komneTeHTHOMY OpraHy - rocyapcTBy-4ieHy COOTBETCTBYIOLLETO
TamoxKeHHoro colo3a.
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06nmuoBoyHan Kepamuka VITA VM 13 npennaraetca B LBeTax
VITA SYSTEM 3D-MASTER u VITA classical A1-D4. LigetoBoe
cootBetcTBMe co Bcemn VITA matepuanamum VITA SYSTEM
3D-MASTER u VITA classical A1-D4 rapantupoBaHxo.

C nomouibio yHUKanbHoil LuBeToBol WwKanbl VITA SYSTEM 3D-
MASTER Bce LBeTa ecTeCTBEHHbIX 3y00B CUCTEMATU3NPOBAHO
onpeaenaTca U TOYHO BOCPON3BOJATCA.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
17,,7@”[ N\ag\\\\\

BHumaHume: Haww npoaykTtbl cnepyeT WUCMoAb30BaTb COFNACHO WHCTPYKLUAM.
Mbi He 6epem Ha cebA HUKaKoi OTBETCTBEHHOCTY 3a YiLep6, BO3HMKAWLWMIA U3-3a
HeHapnexaluero obpalieHua unu HeKBanMGUUNUPOBaHHON npumeHenna. Kpome
TOro, nepej MCNonb3oBaHWeM NPOAYKTAa Moib3oBaTeNb 00A3aH NPOBEPUTHL €ro
NPUroAHOCTb ANA NpeAycmMaTpuBaemoro npumeHeHns. Hawa oTBeTCTBEHHOCTb
UCKNKYAETCA B CTyyae NCNOb30BaHMA NPoAYyKTa ¢ MaTepuanamu 1 o6opyaoBaHmnem
ZpYrux npou3BoAuUTeNel, He OrOBOPEHHbIMU B JOrOBOpE WAN B HeAOMYCTUMOM
coyeTaHuu, NpuBoOAAWMM K noBpexaeHuam. Mogynbbokc VITA He agnaetca
HEOTbeMeMoil YacTblo AaHHOI NpoAyKuuK. [laTa BbIXoAa AaHHOIA bpoLuiopsi: 03.20

C v3paHuem faHHOW 6Gpolopbl BCe Mpeablayline W3JaHWA YTpauuBaloT cuny.
Niobyto akTyanbHyio Bepcuio Bbl HaitaeTe Ha caiite www.vita-zahnfabrik.com

Oupma VITA ABRATETCA CepTUGULMPOBAHHBIM NPOU3BOAUTENEM U CleAyIOLLLE BUAI
ee npoaykunn umetot mapkuposky C € 0124

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ £} facebook.com/vita.zahnfabrik

1180R — 0320 (X.) S — Version (07)



VITAVM13

Istruzioni di impiego

VITA Determinazione del colore> VITA Comunicazione del colore > VITA Riproduzione del colore > VITA Controllo del colore

Data 02.20

VITA — perfect match. VITA

Per il rivestimento estetico di strutture metalliche

con CET convenzionale.

Disponibile in colorazione VITA SYSTEM 3D-MASTER®
e VITA classical A1-D4®.
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VITAVIVILTZ Caso clinico

Il ripristino dell'armonia orale.
Lavoro realizzato dal team Dr. Enrico Poli (Padova)
e Od. Maurizio Buzzo (Venezia).

Fotografia: M. Buzzo

Situazione dopo la preparazione di 11 e 21.

Cappette metalliche coronali ridotte cervicalmente

per la realizzazione della spalla in ceramica.

Cappette coronali dopo applicazione di opaco e massa spalla.

Integrazione armonica del restauro nel quadro complessivo.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®
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Competenza da oltre 90 anni

Competenza nel colore & pil che solo determinazione del colore. Per noi com-
petenza nel colore significa avere la responsabilita per soluzioni migliori in un
processo complessivo. Vita considera sua missione primaria: come migliorare
la determinazione del colore e la sua riproduzione? Con processi standardizzati
per migliorare I'efficienza. L'esigenza del professionista dentale oggi & otte-
nere risultati migliori con minor dispendio. Questo obbiettivo ci unisce.

VITA Determinazione del colore

La determinazione univoca del colore base di un dente & il presupposto
essenziale perché il restauro venga accettato dal paziente. Il colore base &
localizzato nel centro della dentina.

Determinazione degli effetti

Ogni dente naturale & un unicum e costituisce un miracolo della natura. Per
questo motivo, dopo aver determinato il colore base, e essenziale riconoscere
i dettagli di un dente, ad es. zone traslucenti o anomalie, per ottenere un'alta
corrispondenza con i denti naturali. Per I'analisi degli effetti o dei dettagli si
raccomanda una fotografia digitale.

VITA Comunicazione del colore

Per una riproduzione perfetta del colore determinato il trasferimento integrale
delle informazioni al laboratorio & determinante. Qualsiasi incomprensione
comporta costosi e inutili rifacimenti. Per la descrizione del colore base si
raccomanda I'uso di schemi di comunicazione del colore. Per I'analisi degli
effetti o del dettaglio & indispensabile una fotografia digitale. Con queste
informazioni & possibile realizzare in modo sicuro e rapido un restauro che si
integra perfettamente nella dentatura residua.

VITA Riproduzione del colore

In fase di realizzazione & fondamentale che il colore base determinato venga
riprodotto senza errori. Insieme con una sapiente riproduzione degli effetti,

il restauro sara di alta qualita.

| materiali VITA soddisfano questa esigenza, senza complicate miscelazioni o
prove, e con qualsiasi materiale VITA.

VITA Controllo del colore

Nell'ultima fase del processo la valutazione qualitativa del colore non dovrebbe
pil essere soggettiva. Il procedimento VITA prevede un controllo del risultato
della riproduzione come presupposto essenziale per un paziente soddisfatto,
senza necessita di rifacimenti.




VITAVIVILTE Ceramica a struttura microfine

VITAVM 13 & stata concepita come ceramica feldspatica a
struttura microfine per strutture metalliche realizzate con le-
ghe convenzionali con CET di ca. 13,8-15,2. Il coefficiente di
espansione termica e la temperatura di cottura di VITAVM 13
sono adattati in modo ottimale a leghe ad elevato e ridotto
tenore d'oro, a base di palladio o non nobili. Con queste
temperature di cottura si possono praticamente escludere
distorsioni delle leghe.

Con VITAVM 13 & stata realizzata una ceramica, la cui strut-
tura dopo la cottura, rispetto alle ceramiche convenzionali,
presenta una distribuzione pit omogenea delle fasi cristallina
e vetrosa. Questa struttura viene definita come "microfi-

ne". Nelle Fig. 1 e 2 sono paragonate le microstrutture di
VITAVM 13 e di una ceramica convenzionale.

Fig. 1

La superficie mordenzata di una metallo-ceramica convenzio-
nale (mordenzata per 20 sec. con VITA CERAMICS ETCH)
mostra agglomerati di cristalli di leucite con un diametro fino
a 30 uym. Le differenze di CET tra gli agglomerati di leucite e
la fase vetrosa portano spesso alla formazione di fessure.

Fig. 2

La superficie mordenzata di VITAVM 13 (mordenzata per

20 sec. con VITA CERAMICS ETCH) mostra una distribuzione
molto fine dei cristalli di leucite nella matrice vetrosa.
Grazie alla compensazione locale dei diversi CET di leucite
e fase vetrosa si evita la formazione di fessure estese.

Caratteristiche superficiali favorevoli

La struttura microfine di VITAVM 13 offre all'odontotecnico

e al paziente, oltre a caratteristiche fisiche migliori, una serie
di vantaggi. Dato che dopo la cottura di VITAVM 13 molaggio
e lucidatura sono eccellenti, si possono ottenere superfici
perfettamente lisce. |l deposito di placca sulla superficie della
ceramica é ridotto ed il paziente percepisce una gradevole
sensazione di pulizia.

Fig. 1: Fotografia SEM della superficie di una metallo-
ceramica convenzionale (ingrandimento 5000 x).

Fig. 2: Fotografia SEM della superficie

di VITAVM13 (ingrandimento 5000 x).
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Resistenza a flessione a 3 punti [MPa]

Valore limite ISC Ceramica
convenzionale

Solubilita agli acidi [pg/cm?]

VITAVM 13

Valore limite ISC Ceramica conver
zionale

VITAVM 13

Caratteristiche fisiche migliori

Oltre alla temperatura di cottura piti bassa, VITA VM 13 presenta anche un miglio-
ramento della resistenza a flessione, del legame di adesione, della resistenza a cicli
termici alternati e una ridotta solubilita agli acidi rispetto alle metallo-ceramiche
convenzionali.

Resistenza a flessione
Resistenza a flessione di VITAVM 13 paragonata ad una metallo-ceramica
convenzionale e al valore limite ISO sec. 1SO 6872.

Solubilita
Solubilita agli acidi di VITA VM 13 paragonata ad una metallo-ceramica convenzio-
nale e al valore limite ISO sec. 1SO 6872.

VITA VM 13 — Caratteristiche fisiche Un_ité di Valore
misura

CET (25-500°C) OPAQUE 10¢ - K 13,6-14,0

Temperatura di trasformazione OPAQUE °C ca. 570/577

CET (25-500°C) BASE DENTINE 10¢. K 13.1-13,6

Temperatura di fusione BASE DENTINE °C ca. 635
Temperatura di trasformazione BASE DENTINE °C ca. 560/565

Solubilita BASE DENTINE pg/cm? ca. 12

Densita BASE DENTINE g/cm? ca.2.5

Resistenza a flessione a 3 punti BASE DENTINE MPa ca. 120

Granulometria media BASE DENTINE um ca. 18

Prova di legame (sec. ISO 9693) BASE DENTINE MPa ca. 43

Comportamento simile allo smalto

Come tutte le ceramiche a strutture microfine VITA, anche VITAVM 13 presenta
un comportamento simile a quello dello smalto. Questo & dimostrato dagli ottimi
risultati degli studi eseguiti su VITAVM 7 presso la Clinica Odontoiatrica
dell'Universita di Zurigo e dal Dr. Giordano presso la Goldman School of Dental
Medecine dell'Universita di Boston.

Bibliografia: E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVILTE Settori di impiego

Per il rivestimento estetico di leghe con CET di 13,8—15,2 - 108 K

Temperatura cottura Temperatura cottura
ceramica [°C] Coefficiente di espansione termica lineare della ceramica, misurato a 25 - 500°C ceramica [°C]
1000 — - 1000
950 + - 950
I VITAVM.9
900 + -~ 900
‘ VITAVMA3
850 —+ -+ 850
VITA TITANKERAMIK
800 - - [ ViTavMn -+ 800
750 — — 750
Struttura Struttura Struttura Struttura
. ml,. 1 ..
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Coefficiente di espansione termica lineare della struttura, misurato a 25-500°C
(leghe a 25-600°C)

* Informazioni dettagliate sulle leghe testate in internet sotto Download




Sul coefficiente di espansione termica

Sezione
orizzontale
attraverso una

corona
schematica

Sezione
orizzontale
attraverso una
corona
schematica

Sezione
orizzontale
attraverso una

corona
schematica

Se il coefficiente di espansione termica del materiale strutturale &€ molto piti basso
di quello della ceramica di rivestimento, aumentano le tensioni tangenziali di
trazione e si generano crepe radiali verso I'esterno. Si possono generare crepe a
distanza di tempo.

Se il coefficiente di espansione termica del materiale strutturale &€ molto pit alto
di quello della ceramica di rivestimento, aumentano le tensioni tangenziali di pres-
sione e si generano fessure con andamento praticamente parallelo alla struttura
metallica. distacchi.

Le condizioni ideali di tensione di pressione tangenziale e di trazione radiale sono
date, quando il coefficiente di espansione della ceramica & adattato in modo
ottimale a quello del materiale strutturale.

La situazione ottimale si ha quando la ceramica di rivestimento presenta un
coefficiente di espansione termica leggermente pit basso di quello del materiale
strutturale. Essendovi un legame adesivo, la ceramica deve seguire il comportamen-
to termico del materiale strutturale. Durante il raffreddamento la ceramica viene
sottoposta ad una leggera tensopressione tangenziale.

Quando si esegue il rivestimento ceramico di un materiale strutturale, oltre al
coefficiente di espansione termica, & determinante anche lo spessore del rivesti-
mento. In tal modo all'interno del rivestimento si formano differenze di tensione
(tensioni radiali di trazione), che crescono con I'aumentare dello spessore.




Risultato di cottura

Nelle ceramiche dentali il risultato della cottura dipende in larga misura dai cicli di
cottura individuali e dalla configurazione della struttura da parte dell'utilizzatore.
Per il risultato sono determinanti anche il tipo di forno, la posizione della termoson-
da, il supporto di cottura e le dimensioni del lavoro.

Le nostre raccomandazioni tecnico-applicative per le temperature di cottura
(indipendentemente dall'essere date in forma orale, scritta o durante dimostrazioni
pratiche) si basano su numerose esperienze e prove proprie. Ciononostante tali dati
devono essere considerati solo indicativi dall'utilizzatore. Se superficie, traspa-
renza, grado di lucentezza non corrispondessero ai risultati ottenibili in condizioni
ottimali, adattare il ciclo di cottura.

Per valutare il grado di cottura non & decisiva la temperatura indicata dal forno,
bensi I'aspetto e la struttura superficiale del lavoro dopo la cottura.

/\ Attenzione: anche i supporti di cottura possono influenzare notevolmente il
risultato. Tutte le temperature di cottura indicate per VITAVM si basano sull'uso
di supporti in ceramica scuri. Se si usano supporti di cottura chiari la temperatura
puo scostarsi, a seconda del forno, di 10 — 20°C, in singoli casi addirittura di
40°C dai valori indicati e va aumentata di conseguenza.

Una leggera lucentezza della superficie ceramica e indice di correttezza del ciclo di
cottura. Se invece la ceramica si presenta lattiginosa e non omogenea, la tempera-
tura & troppo bassa. Avvicinarsi alla temperatura corretta aumentando la tempera-
tura in intervalli di 5-10°C.
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Configurazione della struttura e spessori

Configurazione della struttura

Le strutture per corone ed elementi di ponti da ceramizzare devono essere model-
late in forma anatomica in dimensioni ridotte. Lo spessore della modellazione non
deve essere inferiore a 0,4 mm, affinché dopo la finitura lo spessore minimo della
struttura metallica sia di almeno 0,3 mm. Evitare spigoli vivi, zone in sottosquadro e
solchi profondi. Modellando ghirlande o rinforzi tipo inlay nelle zone palatali si pud
ottenere un aumento della stabilita.

Per la modellazione della struttura metallica, la messa in rivestimento, la fusione,
il decapaggio, la finitura, la sabbiatura e I'ossidazione attenersi in ogni caso alle
istruzioni del produttore della lega.

A\ Avvertenza: |a nostra esperienza con coefficienti di espansione

termica compresi tra 13,8-15,2 - 10 - K ha dimostrato che si conseguono
ottimi risultati utilizzando leghe con un coefficiente di espansione termica
(misurato tra 25°C e 600°C) di 14,0-14,4 - 105 - K. Con leghe aventi CET
(misurato tra 25°C e 600°C) > 14,5 - 10°° - K" si raccomanda di eseguire il
raffreddamento lento a partire dalla 1. cottura della dentina. Con leghe aventi
coefficienti di espansione termica pit elevati la discesa da 900°C a 700°C non
deve avvenire in meno di 3 minuti. Ulteriori informazioni sono riportate nella
tabella delle leghe testate in combinazione con VITA VM 13, scaricabile dal sito
www.vita-zahnfabrik.com — Download — Rivestimento estetico — Elenco leghe.

Spessori delle ceramiche

In fase di modellazione del rivestimento ceramico prestare attenzione a spessori
uniformi su tutta la superficie da rivestire. Lo spessore complessivo della ceramica
non deve pero superare i 2 mm (lo spessore ottimale & compreso tra 0,7 e 1,2 mm).

"



Stratificazione OPAQUE

Struttura metallica con CET da

VITA VM 13 WASH OPAQUE

13.8a15,2

VITA VM 13 OPAQUE

Per la preparazione della stratificazione VITA VM 13 BASIC e
BUILD UP, sulla struttura si applica dapprima WASH OPAQUE
e OPAQUE.

WASH OPAQUE ha le seguenti funzioni:

1. Creazione dei necessari ossidi adesivi

2. Creazione di un legame con la superficie della lega

3. Rafforzamento del croma di un restauro; in particolare con
leghe non nobili

Per la cottura wash sono disponibili I'opaco Wash (W0),

gli opachi (OP) del rispettivo colore o le masse SUN OPAQUE
(SO). Le masse WO, OP e SO hanno le stesse caratteristiche
chimico-fisiche e sono pertanto tutte indicate per la cottura
wash.

Per la cottura dell'opaco sono disponibili: nella colorazione
VITA SYSTEM 3D-MASTER un opaco per ciascun livello di
valore (OP0—0P5), nella colorazione VITA classical A1-D4
un opaco per ciascun colore.

A\ Avvertenza: per un risultato cromatico pili intenso e
caldo, e possibile miscelare OPAQUE del colore scelto con
opaco Wash (WO oro-arancio) o con SUN OPAQUE (SO1
tendente al giallo, SO2 arancio e SO3 rossiccio). In tal caso
tuttavia il risultato finale del restauro puo scostarsi notevol-
mente dal campione colore.
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Applicazione dell'opaco su leghe nobili

Preparazione della struttura
Struttura metallica finita secondo le indicazioni del produttore della lega con una
fresa in metallo duro a taglio incrociato, prima della sabbiatura.

Sabbiare con ossido di alluminio da 125 ym, pressione 2 bar.

Per le leghe non nobili adottare 250 pm ed una pressione di 3-4 bar.

Per la preparazione della struttura attenersi esattamente alle indicazioni del
produttore.

Struttura ossidata secondo le istruzioni del produttore.

A\ Importante: leghe ceramizzabili contenenti zinco (Zn) devono essere
sabbiate, ossidate e dopo la cottura di ossidazione decapate per ca. 5 min. in un
bagno acido pulito, caldo. Eliminare completamente residui di decapante con la
vaporiera.

Cottura dell'opaco wash

Opaco in polvere

Impastare I'opaco in polvere con VITA VM OPAQUE FLUID in consistenza fluido-
acquosa ed applicarlo con un pennello speciale per opaco sulla struttura pulita e
asciutta.

Procedimento VITA SPRAY-ON

L'opaco wash pud essere applicato anche con il procedimento VITA SPRAY-ON.
Miscelare I'opaco wash in polvere con VITA SPRAY-ON LIQUID nell'apposito
flacone di vetro e quindi nebulizzare in modo uniforme sulla superficie della
struttura. Si vedano le apposite istruzioni di impiego VITA SPRAY-ON (Nr. 492M).

Opaco in pasta
In alternativa puo essere utilizzato anche I'opaco wash in pasta. Applicarlo in strato
sottile e massaggiarlo sulla superficie della struttura.

A\ Avvertenza: prima dell’uso le paste vanno ravvivate con uno strumento di
vetro o di plastica. Se dopo un periodo prolungato di inutilizzo risultasse difficile
ravvivare OPAQUE PASTE, & possibile ripristinare la consistenza originaria con
I'aggiunta mirata di VITA VM PASTE FLUID.

L'opaco in pasta richiede un tempo di preessiccazione pit lungo. Attenersi al pro-
gramma di cottura raccomandato. Evitare che I'opaco in pasta venga in contatto
con acqua, perché in fase di cottura potrebbero formarsi crepe e bolle all'interno
dell'opaco.

13



VITAVIVIELS Applicazione dell'opaco su leghe nobili

Cottura wash raccomandata:

Prees.°C| _, 7 A |Temp.ca.| — VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Polvere 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Opaco dopo la cottura su supporto in ceramica.

Cottura dell'opaco

Impastare I'opaco in polvere con VITA VM OPAQUE FLUID in consistenza setosa,
con un pennello o uno strumento di vetro applicare uno strato coprente sulla
struttura da rivestire, ed eseguire la cottura.

Analogamente applicare |'opaco in pasta in strato coprente sulla struttura asciutta.
L'opaco puo essere applicato anche con il procedimento VITA SPRAY-ON.

La tabella di corrispondenza delle masse OPAQUE & riportata a pag. 26.

Cottura dell'opaco raccomandata:

Prees. °C| _, Z 2 |Temp.ca.| —* VAC

min. min. °C/min. 0 min. min.

Polvere 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 512 75 890 1.00 512

Opaco dopo la cottura, superficie leggermente lucente,
lavoro posizionato su supporto in ceramica.

14



Applicazione dell'opaco su leghe non nobili

Avvertenze per il rivestimento sicuro di leghe non nobili

Dato che le strutture in leghe non nobili sono cattivi conduttori termici e quindi
presentano un comportamento diverso rispetto alle leghe nobili, per il rivestimento
di strutture realizzate con leghe non nobili con la ceramica VITAVM 13 occorre
attenersi alle seguenti indicazioni:

— per la fusione di leghe non nobili utilizzare esclusivamente speciali crogiuoli
ceramici.

— utilizzare esclusivamente lega fresca.

—in fase di finitura delle strutture evitare accuratamente spigoli vivi.

— sabbiare con ossido di alluminio da 250 pm, pressione 3-4 bar.

Attenersi assolutamente alle indicazioni del produttore della lega!!!

— per evitare eventuali decolorazioni, dopo ogni cottura & opportuno
sabbiare o passare con un gommino tutte le superfici che non devono essere
rivestite. Dopodiché e indispensabile pulire con cura la struttura.

— per un legame sicuro tra lega non nobile e VITAVM 13, la cottura wash deve
essere eseguita ad una temperatura superiore di 50°C e la cottura dell'opaco
ad una temperatura superiore di 30°C. In tal modo si ottiene un bagnamento
migliore della superficie con conseguente incremento del legame.

Cottura wash raccomandata per leghe non nobili:

Prees.°C| _, 7 2 |Temp.ca.| —* VAC

min. min. °C/min. 0 min. min.

Polvere 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 552 75 940 2.00 552

Cottura dell'opaco raccomandata per leghe non nobili:

Prees.°C| _, 7 A~ |Temp.ca.| —* VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Polvere 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Avvertenza: dopo la cottura I'opaco presenta una superficie molto lucente e
risulta leggermente vetroso-trasparente.




Stratificazione BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

struttura metallica con
CET 13,8-15,2
preparata con OPAQUE

—

= nase
DEMT IR
R

La stratificazione VITA VM 13 BASIC prevede - dopo
I'applicazione di WASH OPAQUE e OPAQUE - I'impiego di
BASE DENTINE e ENAMEL.

Le masse BASE DENTINE fortemente cromatizzate e ben
coprenti sono il presupposto ideale per la configurazione di
rivestimenti cromaticamente intensi.

Soprattutto in presenza di spessori sottili, questa tecnica a
due strati rappresenta la soluzione ottimale.

L'effetto cromaticamente intenso di BASE DENTINE
consente un uso pit abbondante delle masse ENAMEL,

che conferiscono la traslucenza desiderata.

Dopo I'applicazione di OPAQUE con soli due strati
I'odontotecnico & in grado di ottenere un restauro di aspetto
naturale e grande vitalita.

A\ Avvertenza: variando il rapporto tra gli spessori di
BASE DENTINE e ENAMEL ¢ possibile modificare I'intensita
del restauro. Quanto maggiore & lo spessore dello strato
BASE DENTINE, tanto pit cromaticamente intenso risultera
il restauro. Aumentando lo spessore dello strato ENAMEL,
il restauro risultera pit pallido.

Con le masse CHROMA PLUS ¢ possibile sostenere una
riproduzione cromatica ottimale nella zona cervicale.

Per un risultato piti solare o pit caldo BASE DENTINE del
colore scelto puo essere miscelato con SUN DENTINE o
sostituito integralmente con SUN DENTINE. Utilizzando sia

le masse CHROMA PLUS che SUN DENTINE il risultato finale
del restauro puo scostarsi notevolmente dal campione colore.
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VITAVIVILE Stratificazione BASIC

Strutture metalliche dopo I'applicazione di OPAQUE
Per agevolare il distacco del lavoro isolare previamente il modello con il pennarello
VITA Modisol.

VITA MODELLING FLUID RS

Per impastare tutte le masse dentine, smalto e aggiuntive. La sua consistenza
oleosa consente una modellazione prolungata di masse umide assicurando nel
contempo una buona stabilita. Questo liquido e pertanto ideale per restauri
estesi e ponti a pit elementi.

Applicazione di VITAVMe13 BASE DENTINE

Applicare BASE DENTINE del colore desiderato partendo dalla zona cervicale
sull'intera forma del dente.

Gia in questa fase controllare occlusione, laterotrusione e protrusione in
articolatore.

Per creare lo spazio sufficiente per lo smalto ridurre BASE DENTINE di un
corrispondente volume analogamente allo schema di stratificazione.

Applicazione di VITAVMe13 ENAMEL

Per completare la forma della corona applicare ENAMEL in numerose piccole
porzioni, partendo dal terzo coronale centrale. Sovramodellare leggermente per
compensare la retrazione di cottura.

La tabella di corrispondenza delle masse VITA VM 13 ENAMEL & a pag. 26.
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VITAVIVITE Stratificazione BASIC

Nei ponti, prima della prima cottura della dentina, separare i singoli elementi a
livello interdentale fino alla struttura.

Restauro pronto per la prima cottura della dentina.

1. Cottura della dentina raccomandata

Prees. °C e Pl P Temp. ca. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauro dopo la prima cottura della dentina.

Correzioni della forma / ulteriore stratificazione
Isolare nuovamente il modello con il pennarello VITA Modisol. Riempire gli spazi
interdentali e le superfici basali dell’'elemento intermedio con BASE DENTINE.

Successivamente eseguire correzioni di forma partendo dalla zona cervicale con
BASE DENTINE, del corpo del dente fino all'area incisale con ENAMEL.

2. Cottura della dentina raccomandata

Prees. °C . ” Pl Temp. ca. - VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

18



Stratificazione BASIC

Ponte e corona dopo la seconda cottura della dentina.

In caso di formazione di polvere lavorare con aspirazione o mascherine

Completamento
Rifinire il ponte o la corona. Per la cottura finale molare uniformemente
tutta la superficie ed eliminare qualsiasi residuo di polvere.
' 3 di protezione. Inoltre durante il molaggio della ceramica cotta portare @
] j @

occhiali di protezione.

Cottura finale raccomandata

Prees. °C Y 2 P Temp. ca. - VAC
min. min. °C/min. ®C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

All'occorrenza I'intero lavoro pud essere rivestito con VITA AKZENT PLUS GLAZE
ed individualizzato con i colori di caratterizzazione VITA AKZENT PLUS.
(Consultare le istruzioni di impiego VITA AKZENT PLUS Nr. 1925)

Cottura finale raccomandata con VITA AKZENT® PLUS

Prees. °C . Vol Pl Temp. ca. - VAC
min. min. °C/min. © min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Restauro finito sul modello.

A\ Avvertenza: se all'inserimento del restauro fosse necessario un molaggio
di correzione, questo va nuovamente levigato. Si consiglia di eseguire una
lucidatura o una cottura finale.
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Stratificazione BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

struttura metallica con
CET 13,8-15,2
preparata con OPAQUE

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WL

La stratificazione BUILD UP VITA VM 13 prevede, dopo
I'applicazione di WASH OPAQUE e OPAQUE, I'impiego delle
masse BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE e ENAMEL.

Con la stratificazione anatomica BUILD UP la combinazione
tra BASE DENTINE che funge da supporto cromatico

e TRANSPA DENTINE traslucente esalta gli effetti di
profondita nel restauro. Con la tecnica a tre strati e possibile
applicare gli smalti ENAMEL in quantita minore e con una
configurazione pil individualizzata. L'aspetto naturale risulta
ancora pill convincente.

Con la combinazione di ENAMEL e TRANSPA DENTINE

in rapporto allo spessore di BASE DENTINE & possibile
individualizzare I'intensita cromatica. Una quantita maggiore
di BASE DENTINE intensifica il colore, mentre una quantita
maggiore di TRANSPA DENTINE ed ENAMEL riduce il croma.

A\ Avvertenza: |'effetto cromatico del restauro
dipende in modo determinante da BASE DENTINE.
Analogamente al modello naturale, con le masse
TRANSPA DENTINE si ottiene un passaggio pit
armonioso allo smalto.

Con le masse CHROMA PLUS & possibile sostenere una
riproduzione cromatica ottimale nella zona cervicale.

Per un risultato piti solare o pit caldo TRANSPA DENTINE
del colore scelto puo essere miscelato con SUN DENTINE o
sostituito integralmente con SUN DENTINE. Utilizzando sia

le masse CHROMA PLUS che SUN DENTINE il risultato finale
del restauro puo scostarsi notevolmente dal campione colore.
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VITAVIVIE Stratificazione BUILD UP

Strutture metalliche dopo I'applicazione di OPAQUE
Per agevolare il distacco del lavoro isolare previamente il modello con il pennarello
VITA Modisol.

VITA MODELLING FLUID RS

Per impastare tutte le masse dentine, smalto e aggiuntive. La sua consistenza
oleosa consente una modellazione prolungata di masse umide assicurando nel
contempo una buona stabilita. Questo liquido & pertanto ideale per restauri
estesi e ponti a pit elementi.

Applicazione di VITAVMe13 BASE DENTINE

Applicare BASE DENTINE sull'intera superficie da rivestire in forma anatomica
ridotta, partendo dalla zona cervicale.

Gia in questa fase controllare occlusione, laterotrusione e protrusione in
articolatore.

Applicazione di VITAVMe13 TRANSPA DENTINE
Completare la forma anatomica con TRANSPA DENTINE.

Per creare spazio sufficiente per lo smalto si riduce TRANSPA DENTINE di un
volume corrispondente.

Applicazione di VITAVMe13 ENAMEL

Per completare la forma della corona applicare ENAMEL in numerose piccole
porzioni sul terzo superiore della corona. Sovramodellare leggermente per
compensare la retrazione di cottura.

La tabella di corrispondenza delle masse VITA VM 13 ENAMEL ¢ a pag. 26.
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VITAVIVIAS Stratificazione BUILD UP

Nei ponti, prima della prima cottura della dentina, separare i singoli elementi a
livello interdentale fino alla struttura.

Restauro prima della prima cottura della dentina.

1. Cottura della dentina raccomandata

Prees. °C e Pl P Temp. ca. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauro dopo la prima cottura della dentina.

Correzioni della forma / ulteriore stratificazione

Sul modello isolare nuovamente I'area dell'intermedio con VITA Modisol.
Riempire gli spazi interdentali e le superfici basali dell'elemento intermedio con
BASE DENTINE.

Successivamente eseguire correzioni di forma del corpo del dente con
TRANSPA DENTINE ...
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Stratificazione BUILD UP

... enell'area incisale con ENAMEL.

2. Cottura della dentina raccomandata

Prees. °C . Vol Val Temp. ca. - VAC
min. min. °C/min. ®© min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Ponte e corona dopo la seconda cottura della dentina.

Completamento

tutta la superficie ed eliminare qualsiasi residuo di polvere.

occhiali di protezione.

Cottura finale raccomandata

Rifinire il ponte o la corona. Per la cottura finale molare uniformemente

In caso di formazione di polvere lavorare con aspirazione o mascherine
di protezione. Inoltre durante il molaggio della ceramica cotta portare

@D

Prees. °C e Pl Pl Temp. ca. g VAC
min. min. °C/min. C min min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Cottura finale raccomandata con VITA AKZENT® PLUS

All'occorrenza I'intero lavoro puo essere rivestito con VITA AKZENT PLUS GLAZE
ed individualizzato con i colori di caratterizzazione VITA AKZENT PLUS.
(Consultare le istruzioni di impiego VITA AKZENT PLUS Nr. 1925)

Prees. °C Y Yl P Temp. ca. - VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

23




VITAVIVIAE Stratificazione BUILD UP

Lavoro finito sul modello.

A\ Avvertenza: se all'inserimento del restauro fosse necessario un molaggio
di correzione, questo va nuovamente levigato. Si consiglia di eseguire una
lucidatura o una cottura finale.

185
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Tabella di cottura

Prees. °C| _, P ~  |Temp.ca| —~ VAC
min. min. | °C/min. °C min min.
Cottura di ossidazione | Attenersi alle indicazioni del produttore della lega !!!

Cottura WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Cottura WASH OPAQUE PASTE | 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Cottura OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Cottura OPAQUE PASTE | 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Cottura WASH OPAQUE per leghe non nobili** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Cottura WASH OPAQUE PASTE per leghe non nobili** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Cottura OPAQUE per leghe non nobili** 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Cottura OPAQUE PASTE per leghe non nohili** | 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Cottura MARGIN* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Cottura EFFECT LINER* | 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Cottura dentina 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. Cottura dentina | 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

finale 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Cottura finale VITA AKZENT PLUS | 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Cottura di correzione con CORRECTIVE* | 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Settori di impiego v. pag. 28/29
** Avvertenza: per altre informazioni sul procedimento con leghe non nobili
v. pag. 15.

Avvertenze:
Nelle ceramiche dentali il risultato della cottura dipende in

larga misura dai cicli di cottura individuali e dalla configura-
zione della struttura da parte dell'utilizzatore. Per il risultato

sono determinanti anche il tipo di forno, la posizione della

termosonda, il supporto di cottura e le dimensioni del lavoro.

Le nostre raccomandazioni tecnico-applicative per le

temperature di cottura (indipendentemente dall'essere date

in forma orale, scritta o durante dimostrazioni pratiche) si
basano su numerose esperienze e prove proprie. Cionono-
stante tali dati devono essere considerati solo indicativi
dall'utilizzatore.

Se superficie, trasparenza, grado di lucentezza non cor-
rispondessero ai risultati ottenibili in condizioni ottimali,
adattare il ciclo di cottura. Per valutare il grado di cottura
non & decisiva la temperatura indicata dal forno, ma bensi
I'aspetto e la struttura superficiale del lavoro dopo la
cottura.

Spiegazione dei parametri di cottura:

Prees. °C

=

NN

ca. Temp.

VAC min.

°C

Temperatura di avvio

Tempo di preessiccazione in min., tempo di chiusura
Tempo di salita in min.

Gradiente di salita in gradi Celsius / min.
Temperatura finale

Tempo di mantenimento temperatura finale

Tempo mantenimento vuoto in min.
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Tabelle di corrispondenza per colori VITA SYSTEM 3D-MASTER® e VITA classical A1-D4®

Le corrispondenze sono puramente indicative!

Colori VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:giAf ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELE™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Colori VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI’-ILIEJOST*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6™ CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* CP3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Rapporto di miscelazione 1:1
** Settori di impiego v. pag. 28/29
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Liquidi per modellare VITA
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VITA MODELLING FLUID RS

Liquido speciale rosso per impastare tutte le masse dentine, smalto e aggiuntive.
La consistenza oleosa di VITA MODELLING FLUID RS consente una modellazione
prolungata di masse umide assicurando nel contempo una buona stabilita, e quindi
e particolarmente indicata per restauri estesi e ponti a pit elementi.

VITA VM OPAQUE FLUID

Liquido speciale per miscelare opachi in polvere VITAVM.
A\ Attenzione: non utilizzare per impastare
le masse dentina!

VITA VM PASTE FLUID
Liquido speciale per miscelare opachi in pasta VITAVM

VITA MODELLING FLUID (da acquistare separatamente)

Per impastare tutte le masse dentine, smalto e aggiuntive. VITA MODELLING FLUID
rallenta I'essiccazione della ceramica. Conferisce inoltre maggiore plasticita durante
la stratificazione.

VITA VM MODELLING LIQUID (non contenuto nell'assortimento)

per impastare BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL e le masse aggiuntive.
Assicura una stabilita eccellente durante la stratificazione combinata con una
rapida evaporazione del liquido. Indicato soprattutto per realizzare lavori piccoli 0
lavorare senza asciugare/aspirare continuamente.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (da acquistare separatamente)
Liquido speciale contro le decolorazioni verdastre per leghe ad elevato tenore di
argento (Ag > 30 %).
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Masse aggiuntive

— per sostenere efficacemente il colore in
caso di pareti sottili

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow bianco
— per modificare la fluorescenza dalla C | 2 cream beige J E:'Ev:,ﬂ
profondita del restauro C )| EL3 tabac marrone i e _
—masse universali per sostenere e ()| EL4 golden fleece giallo
intensificare il colore base ()| ELS papaya arancio
—nella zona gengivale per aumentare il ()| EL6 sesame verde-giallo
trasporto della luce
VITA VM 13 MARGIN C | M icy beige bianco g
— per creare un passaggio esteticamente C )| M4 wheat giallo ,. marGy
ottimale in caso di accorciamento C )| M5 amber ambra S5 @ .
labiale della cappetta metallica C )| ™7 seashell beige chiaro
—le masse MARGIN sono plastificate, C )| ™8 tan marrone pastello
e dopo I'applicazione vanno indurite con C | M9 beach arancio chiaro
I'apporto di calore; si raccomanda di
stabilizzare la spalla con un asciugacapelli
o davanti alla camera di cottura del forno
aperta
VITA VM 13 EFFECT CHROMA C )| EC ghost bianco E—
— masse modificatrici cromaticamente C )| EC2 linen beige sabbia S
intense ()| EC3 pale banana giallo chiaro bE
— per evidenziare determinate aree del dente| () | EC4 lemon drop giallo limone tenue
— per individualizzare il valore delle zone ()| EC5 golden rod arancio chiaro
cervicali, della dentina e dello smalto ()| EC6 sunflower arancio
()| EC7 light salmon rosa
()| EC8 toffee beige-marrone
C )| EC9 doe marrone
C | EC10 larch verde-marrone
)| ECM gravel verde-grigio
VITA VM 13 MAMELON C | Mm1 ecru beige s
— masse ad elevata fluorescenza, da utilizza- | () | MM2 | mellow buff giallo-marrone caldo - Emv“ﬁf"
re soprattutto nella zona incisale C )| Mwm3 peach puff arancio chiaro 2 @
— per la caratterizzazione cromatica tra
bordo incisale e dentina
VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cp ivary avorio
— per una riproduzione cromatica pit C_ )| cp2 almond beige | Gl
intensa nell'area cervicale (soprattutto C )| ce moccasin arancio-marrone chiaro E:W:m _
in colorazione VITA classical A1-D4) si )| Cp4 caramel arancio
possono utilizzare le masse Chroma Plus | () | CP5 burlywood verde-marrone
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Masse aggiuntive

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutro -
— cottura a temperatura ridotta (830°C) per | () | COR2 sand beige J | comeenve
correzioni dopo la cottura finale C_ )| COR3 ochre marrone §
—in tre gradazioni per le aree cervicale,
della dentina e dello smalto
VITA VM 13 SUN OPAQUE C_ )| so1 yellowish tendente al giallo o~
— da miscelare all'opaco del colore corris- | (C_) | S02 medium arancio §E§;‘m‘|’f \
pondente C )| so3 reddish tendente al rosso 8 o /
—in tre differenti tonalita
VITA VM 13 SUN DENTINE )| sb1 sun light giallo chiaro P
— per un risultato cromatico pit solare C )| sp2 sun rise arancio chiaro a%gms }
e pit caldo C | sb3 sun set arancio-rosso ég .
—da utilizzare nell'area della dentina e del
corpo
VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream tendente al bianco traslucente —
— per individualizzazioni cromatiche intutte | () | EE2 pastel pastello | ' EE{;EAEL
le aree dello smalto secondo il modello ()| EE3 misty rose rosa traslucente E @
naturale ()| EE4 vanilla tendente al giallo
— masse traslucenti universali ()| EE5 sun light tendente al giallo traslucente
— per ottenere effetti di profondita naturali | () | EE6 navajo rossiccio traslucente
()| EE7 golden glow arancio traslucente
()| EE8 coral rosso traslucente
()| EES water drop azzurro traslucente
| EE10 silver lake blue  blu
()| EEM drizzle grigio traslucente
VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl tonalita giallo pastello P
— solo per effetti cromatici in superficie, non | () | EP2 pearl blush tonalita arancio pastello i E:EE;:"CL,Z
all'interno della stratificazione ()| EpP3 pearl rose tonalita rosé pastello E o
— indicate soprattutto per restauri "bleached"
— per sfumature tendenti al giallo e al rosso
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutro, uso universale -"'—;FECT'
— per effetti opalescenti su restaurididenti | ()| EO02 opal whitish tendente al bianco R e
giovanili e molto traslucenti ()| E03 opal bluish tendente al blu B ®
@ | E04 opal blue blu
C )| EO05 opal dark violet  viola scuro
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Masse aggiuntive

VITA VM 13 GINGIVA Ol & rose rosa antico —
— per la riproduzione della situazione | 6 nectarine arancio-rosa ginclal
gengivale originale | G3 pink grapefruit ~ rosa o

— si applicano e cuociono con laprimaola | @) | G4 rosewood marrone-rosso
seconda cottura della dentina @  Gs cherry brown rosso-nero
— le tonalita cromatiche vanno dall'arancio- | () | GOL light flesh rosa chiaro
rosso al rosso fino al rosso-bruno @ | GoD dark flesh rosa scuro
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold arancio "
— opachi di colare intenso per @»  co2 brown marrone _ é?:ﬁg |
caratterizzazione delle aree dello @ | co3 lilac lilla S @4

smalto e cervicali
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Assortimenti

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Assortimento base per la stratificazione BASIC
Q.ta Cont. Materiale
1 12 g WASH OPAQUE WO
5 12 g OPAQUE® OP1-0P5
3 124 SUN OPAQUE S01-S03
5 129 CHROMA PLUS CP1-CP5
26 12 g BASE DENTINE 1M1-5M3
3 129 SUN DENTINE SD1-SD3
2 12 g ENAMEL® ENL, END
1 12 g NEUTRAL® NT
1 124 WINDOW® WIN
3 12 g CORRECTIVE COR1-COR3
1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
1 - Indicatore tinte
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 Istruzioni di impiego

* disponibile anche in assortimento ridotto BASIC KIT SMALL
** disponibile anche come BASIC KIT classical in colorazione VITA classical A1-D4 e
come BASIC KIT SMALL classical nei seguenti 6 colori: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** tutti gli assortimenti sono disponibili anche con PASTE OPAQUE
° disponibile anche in flacone da 50 g

‘4 o VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
. . 3 T Assortimento per la stratificazione BUILD-UP
S | g - Mg 7
R*-WNJ R Dl Q.ta Cont. | Materiale
26 129 TRANSPA DENTINE 1M1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
* nei seguenti 15 colori disponibile anche come BUILD UP KIT SMALL: 1M1, TM2,
2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** disponibile anche come BUILD UP KIT classical in colorazione VITA classical A1-D4
e come BUILD UP KIT SMALL classical in 6 colori
° disponibile anche in flacone da 50 g
VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Assortimento integrativo per utilizzatori 3D-MASTER
Q.ta Cont. Materiale
16 12 g OPAQUE A1-D4
16 12 g BASE DENTINE® A1-D4
o 16 12 g TRANSPA DENTINE® A1-D4
- “f\ 1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
AL
..-r" e b 1 50 ml VITAVM OPAQUE FLUID
,-f"'.‘ni:"iT'l
P e R 1 - Indicatore tinte
.‘ e B o 1 — | Scala colori VITA classical A1-D4
=\‘ e 1 - Istruzioni di impiego

* disponibile anche con OPAQUE PASTE
** Assortimento per utilizzatori 3D-MASTER, che desiderano completare il loro
assortimento con la colorazione VITA classical
° disponibile anche in flacone da 50 g
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Assortimenti

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Per I'inserimento di effetti e caratteristiche naturali

Q.ta Cont. Materiale
11 129 EFFECT CHROMA EC1-EC11
3 129 MAMELON MM1-MM3
12 g EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EQ1-EQ5
11 129 EFFECT ENAMEL EET-EE11
6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
4 - Guide colori

* nei seguenti colori disponibile anche come PROFESSIONAL KIT SMALL: EC1, EC4,
EC6, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Colori molto chiari per la riproduzione di denti sottoposti a
shiancamento

Q.ta Cont. Materiale

12g | OPAQUE OPO

12 g BASE DENTINE OM1-0M3

129 ENAMEL ENL

129 NEUTRAL NT

12 g WINDOW WIN

50ml | VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3 129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1
1
1
1
1

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

! - SHADE GROUP OM

1 - Istruzioni di impiego

* disponibile anche con OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Masse gengivali di effetto naturale
Q.ta Cont. Materiale
5 129 GINGIVA G1-Gb
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Guida colori GINGIVA

* disponibile anche con OPAQUE PASTE
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VITAVIVIETZ Assortimenti

VITA VM 13 MARGIN KIT
Per |a realizzazione di spalle in ceramica

Q.ta

Cont.

Materiale

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Guida colori MARGIN
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Avvertenze

INFORMAZIONE IMPORTANTE:
Informazioni sulla Ricerca Errori (Trouble Shooting) sono rilevabili in internet sotto
"Domande e riposte — Metallo-ceramica".

| seguenti prodotti devono essere contrassegnati:

VITA VM OPAQUE FLUID Provoca gravi ustioni cutanee e gravi lesioni oculari.
Puo essere corrosivo per i metalli.

Provoca grave irritazione degli occhi.

Non mangiare né bere durante I'impiego.

In caso di contatto con gli occhi: sciacquare accuratamente con
acqua per alcuni minuti.

In caso di contatto con la pelle: sciacquare accuratamente con
acqua.

Non gettare nelle fognature.

Questo prodotto ed il suo contenitore devono essere smaltiti
come rifiuti pericolosi.

VITA SPRAY-ON Liquido e vapori facilmente infiammabili.
INDICATOR LIQUID e
VITA SPRAY-ON LIQUID Tenere il flacone ben chiuso.

Conservare lontano da fiamme e scintille - Non fumare.
Utilizzare solo in locali ben ventilati. Conservare il conteni-
tore ben chiuso ed in luogo ben ventilato. Non gettare nelle
fognature.

Questo prodotto ed il suo contenitore devono essere smaltiti
come rifiuti pericolosi.

Per informazioni piu dettagliate consultare le schede di sicurezza!

Protezione sul lavoro, Durante in lavoro indossare occhiali / mascherina,
protezione della salute guanti e indumenti di protezione.

In caso di formazione di polvere lavorare con aspirazione 0
mascherine di protezione.

34



Avvertenze

Informazioni relative ai rischi generali dei trattamenti dentali

e Tali rischi non sono specifici dei prodotti VITA e del loro utilizzo, bensi sono rivolti in generale a tutti gli utilizzatori.

e | trattamenti odontoiatrici e gli interventi di restauro dentale celano generalmente il rischio di danni iatrogeni
alla sostanza dura del dente, alla polpa e/o ai tessuti molli orali. L'impiego di sistemi di fissaggio e il restauro
odontoiatrico comportano in generale rischi di ipersensibilita postoperatoria. L'uso di sistemi di fissaggio ed i
restauri odontoiatrici celano un rischio generale di ipersensibilita postoperatoria.

* In caso di mancata osservanza delle istruzioni per la lavorazione dei prodotti, non e possibile garantire le
caratteristiche degli stessi.. Ne possono conseguire difetti del prodotto e danniirreversibili alla sostanza dura del
dente naturale, alla polpa e/o o dei tessuti molli orali.

* |l successo di restauro dentale dipende sempre dalla qualita del supporto assicurato dalla struttura dentale
sottostante.

e Un restauro liscio, solido e stabile si realizza correttamente solo con I'osservanza scrupolosa di determinati
principi.

* Una zona marginale difettosa da luogo alla formazione di placca, che a sua volta causa infammazioni gengivali e
microfessure. Ne possono conseguire carie secondarie, sensibilita, recessione gengivale, distacco del cemento
nonché cedimento o decolorazione del restauro.

e | nostri prodotti devono essere utilizzati secondo le istruzioni d'uso vigenti.

e Un utilizzo errato pud causare danni.

* Prima dell’'uso, I'utilizzatore & altresi tenuto a verificare se il prodotto & idoneo all'indicazione per cui verra
impiegato.

* Non possiamo assumerci alcuna responsabilita nel caso in cui il prodotto venga utilizzato assieme a materiali e
accessori di altri produttori, non compatibili con il nostro prodotto o a tal fine non approvati.

e Eventuali eventi avversi gravi connessi all’utilizzo del prodotto vanno segnalati a VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH
& Co.KG e alle autorita competenti dello stato membro in cui I'utilizzatore e/o il paziente risiede.
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La ceramica di rivestimento VITAVM 13 & disponibile in
colorazione VITA SYSTEM 3D-MASTER e VITA classical
A1-D4. E' assicurata la compatibilita cromatica con tutti i
materiali VITA SYSTEM 3D-MASTER e VITA classical A1-D4.

Con I'ineguagliato VITA SYSTEM 3D-MASTER si riproducono
in modo sistematico, univoco e completo tutti i colori dei
denti naturali.

Teeth
& 7z
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
s,
Do e

Avvertenza: | nostri prodotti vanno utilizzati in conformita alle istruzioni d'uso. Non
assumiamo responsabilita per danni che si verifichino in conseguenza di incompetenza
nell’uso o nella lavorazione. L'utilizzatore & inoltre tenuto a verificare, prima dell’utilizzo,
I'idoneita del prodotto per gli usi previsti. Escludiamo qualsiasi responsabilita se il
prodotto viene utilizzato in combinazioni non compatibili 0 non consentite con materiali
0 apparecchiature di altri produttori e ne consegue un danno. La VITA Modulbox non
& necessariamente parte integrante del prodotto. Data di questa informazione per
I'uso: 02.20

Con la pubblicazione di queste informazioni per I'uso tutte le versioni precedenti perdono
validita. La versione attuale & disponibile nel sito www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik & certificata e i seguenti prodotti sono marcati C€ 0124 :

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

#d VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K facebook.com/vita.zahnfabrik

11801 — 0220 (X.) S — Version (07)




VITAVM13

Mode d'emploi

Détermination de la couleurVITA> Communication de la couleur VITA> Reproduction de la couleur VITA> Contrdle de la couleur VITA

Edition 02.20

VITA — perfect match. VITA

Pour le cosmétique des infrastructures métalliques
dans une plage de CDT classique.

Disponible en couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER®
et VITA classical A1-D4®.
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VITAVIVEAS Cas clinique

Restaurer I'harmonie en bouche

Le résultat d’un travail d'équipe du Dr Enrico Poli (Padoue)
et du prothésiste dentaire Maurizio Buzzo (Venise).

Photo : M. Buzzo

Situation aprés préparation des 11 et 21.

Chapes métalliques avec réduction cervicale pour I'épaulement.

Chapes métalliques préparées avec la masse opaque et la masse épaulement.

Intégration harmonieuse en bouche de la restauration.
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Plus de 90 ans de compétence

La compétence en couleurs ne se limite pas a la simple détermination de la
couleur. Pour VITA, cela signifie aussi optimiser I'ensemble des processus.
C'est I'ambition majeure de VITA : comment améliorer la détermination de
la couleur et sa reproduction ? Par des procédés standardisés pour une plus
grande efficacité. Aujourd'hui, le professionnel doit relever le défi suivant :
obtenir de meilleurs résultats en gagnant du temps. Nous relevons le défi.

Détermination de la couleur

Déterminer avec précision la couleur de base d'une dent est une condition
essentielle pour qu'un patient accepte sa prothese. La couleur de base se situe
par principe au centre de la dentine.

La détermination des effets

Les dents naturelles sont uniques et un véritable miracle de la nature. Apres
avoir déterminé la couleur de base, il est donc important d'identifier les détails
d'une dent, par ex. les zones translucides ou les anomalies, afin de ne pas
trahir la nature. Pour I'étude des effets ou des détails, nous conseillons le
recours a une photo numérique.

Communication de la couleur VITA

Pour une reproduction parfaite d'une couleur donnée, la transmission intégrale
au laboratoire des données de la couleur est une condition sine qua non. Tout
malentendu génére des retouches colteuses et inutiles. Pour décrire la couleur
de base, nous conseillons donc le schéma de communication et pour I'analyse
des effets ou des détails, une photo numérique. A partir de ces informations,
le prothésiste peut réaliser une restauration d'une facon sire et rapide et cette
restauration s'integrera harmonieusement dans la denture résiduelle.

Reproduction de la couleur VITA

A I'étape de la reproduction, il s'agit de recréer la couleur de base sans aucune
erreur. L'intégration des effets observés sur la dent assure la qualité de la
prothese.

Les matériaux VITA vous donnent la certitude d'atteindre cet objectif sans avoir
a effectuer de fastidieux mélanges ou essais quels que soient les matériaux
VITA utilisés.

Contrdle de la couleur VITA

A la derniére étape de la procédure, la couleur doit &tre jugée qualitativement
et non plus de maniere subjective. Un contrdle objectif du résultat fait partie
de la procédure VITA. C'est une étape décisive pour satisfaire le patient et
gviter les reprises de couleur.




VITAVIVLTZ Céramique a structure fine

VITAVM 13, céramique cosmétique feldspathique, a été
congue pour les alliages dans une plage de CDT classique
d'env. 13,8-15,2. La plage de CDT ainsi que la température
de cuisson de VITA VM 13 sont parfaitement adaptées aux
alliages a haute teneur en or, aux alliages semi-précieux
ainsi qu'aux alliages a base palladium et non précieux. A ces
températures de cuisson, une déformation de I'alliage est
quasiment impossible.

VITA VM 13 est une céramique dont la structure présente
apres cuisson une répartition nettement plus homogene de
la phase cristalline et vitreuse que celle des céramiques
conventionnelles. Cette structure est désignée sous le nom
de "structure fine". Les ill. 1 et 2 permettent de comparer la
structure fine de VITA VM 13 a une structure classique.

.1

La surface mordancée (20 s avec VITA CERAMICS ETCH)
d'une céramo-métallique conventionnelle présente des
agglomérats de cristaux de leucite dont le diametre peut
atteindre 30 um. Les variations de CDT entre les agglomérats
de leucite et la phase vitreuse peuvent provoquer des
fissures de contrainte.

. 2

La surface mordancée de VITA VM 13 (20 s avec

VITA CERAMICS ETCH) présente une tres fine répartition
de cristaux de leucite dans la matrice vitreuse.

Par une compensation locale des différences de CDT entre
la leucite et la phase vitreuse, on évite les fissures de
contrainte importantes.

Bonne qualité de I'état de surface

La structure fine de VITA VM 13 offre toute une série
d'avantages aussi bien pour le prothésiste que pour le
dentiste et |e patient, parallelement a une amélioration

des propriétés physiques. VITA VM 13 se meule et se polit
remarquablement apres cuisson et il est donc possible
d'obtenir des surfaces extrémement lisses. La plaque adhere
beaucoup moins sur la céramique et le patient a un sentiment
agréable de propreté.

III. 1 cliché MEB de la surface d'une céramo-métallique
conventionnelle (gross. x 5 000)

Il. 2 : cliché MEB de la surface VITA VM 13
(gross. x 5 000)
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Faits - Chiffres

Résistance a la flexion en 3 points [MPa]

Valeur seuil IS0 Céramique VITAVM 13
classique

Solubilité aux acides [pg/cm?]

Valeur seuil IS0 Céramique VITAVM 13
classique

Des propriétés physiques améliorées

VITA VM 13 offre, hormis une température de cuisson abaissée, une meilleure
résistance en flexion, un pouvoir cohésif plus fort ainsi qu'une plus grande
résistance aux chocs thermiques, le tout conjugué a une plus faible solubilité
en milieu acide que les céramo-métalliques classiques.

Résistance a la flexion
Résistance en flexion de VITA VM 13 comparativement a une céramo-métallique
classique et a la valeur limite selon ISO 6872.

Solubilité
Solubilité en milieu acide de VITA VM 13 comparativement a une céramo-
métallique classique et a la valeur limite selon I1SO 6872.

Unité de

VITAVM 13-P iétés physi
3 — Propriétés physiques mesure

Valeur

CDT (25-500 °C) OPAQUE 10¢ - K 13,6-14,0

Point de transformation OPAQUE °C env. 570/577

CDT (25-500 °C) BASE DENTINE 10¢. K 13.1-13,6

Point de ramollissement BASE DENTINE °C env. 635
Paint de transformation BASE DENTINE °C env. 560/565
Solubilité BASE DENTINE pg/cm? env. 12
Densité BASE DENTINE g/cm? env. 2.5
Résistance en flexion en 3 points BASE DENTINE MPa env. 120
Granulométrie moyenne BASE DENTINE um env. 18
Contrdle de la cohésion (selon ISO 9693) BASE DENTINE MPa env. 43

Similitude a I'émail

A l'image de toutes les céramiques a structure fine de VITA, VITA VM 13 présente
une grande similitude a I'émail. Les études menées au centre dentaire universitaire
de Zurich et a la Dr Giordano, Goldman School of Medicine, University of Boston a
partir de VITAVM 7, ont donné de trés bons résultats.

Bibliographie : E. A. McLaren, R. A. Giordano Il, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVITZ Champ d'applications

Pour le montage cosmétique des alliages dans une plage CDT de 13,8—15,2 - 10 - K

Température de cuisson Température de cuisson
céramique [°C] Coefficient de dilatation thermique linéaire de la céramique, mesuré a 25-500 °C céramique [°C]
1000 — - 1000
950 + - 950
I VITAVM.9
900 + -~ 900
‘ VITAVMA3
850 —+ -+ 850
VITA TITANKERAMIK
800 - - [ ViTavMn -+ 800
750 — — 750
Infrastructure Infrastructure Infrastructure Infrastructure
. ml,. 1 ..
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Coefficient de dilatation thermique linéaire du matériau d'infrastructure en céramique, mesuré a 25-500 °C
(Alliages, mesuré a 25-600 °C)

VITA SUPRINITY PC
Céramique vitreuse de silicate de lithium dopée au dioxyde de zirconium
WAK (25-500 °C) env. 11,9-12,3 - 108 - K

VITAVM 11
CDT (25-500 °C) 11,2-11,6 - 10°¢ - K"

*Vous trouverez de plus amples informations sur les alliages en téléchargement sur notre site Internet.




Ce qu'il faut savoir sur le CDT

horizontale
d'une
couronne
schématisée

horizontale
d'une
couronne
schématisée

horizontale
d'une
couronne
schématisée

Sile CDT du matériau d'infrastructure est beaucoup plus bas que celui de la
céramique cosmétique, les contraintes de traction tangentielles augmentent et
provoquent des fissures radiales se propageant vers |'extérieur. Des félures risquent
d'apparaftre ultérieurement.

Sile CDT du matériau d'infrastructure est beaucoup plus élevé que celui de la
céramique cosmétique, les contraintes de compression tangentielles augmentent et
produisent des félures pratiquement paralléles a I'infrastructure. Des éclats ne sont
pas exclus.

La contrainte de compression tangentielle et la contrainte de traction radiale sont
optimales lorsque le CDT de la céramique est parfaitement adapté a celui du
matériau d'infrastructure.

L'idéal est d'avoir une céramique cosmétique dont le CDT est inférieur a celui

du matériau d'infrastructure. Pour la cohésion, il faut que la céramique suive le
comportement thermique du matériau d'infrastructure. Lors du refroidissement,

la céramique est ainsi exposée a une légere contrainte de compression tangentielle.

Lors du montage cosmétique en céramique du matériau d'infrastructure,
I'épaisseur de couche joue comme le CDT un rdle crucial. Au sein de I'incrustation,
des contraintes différentes se forment (contraintes de traction radiales) qui
augmentent proportionnellement a |'épaisseur de couche.




Cuisson réalisée

Le résultat de cuisson pour les céramiques dentaires dépend beaucoup de la fagon
de cuire et de la conception de I'infrastructure de chaque utilisateur. Le type de
four, I'emplacement de la sonde de température, le support de cuisson ainsi que
des dimensions de la piéce a cuire jouent un role décisif sur la qualité de la cuisson.

Nos conseils techniques pour la température de cuisson (indépendamment du fait
qu'ils soient donnés par écrit, oralement ou pendant les stages) reposent sur nos
multiples expériences et essais. Les indications fournies n'ont cependant qu'une
valeur indicative. Si I'état de surface, la transparence ou la brillance ne corres-
pondent pas au résultat escompté, en dépit de parfaites conditions, il convient alors
de modifier le programme.

L'aspect et I'état de surface de I'objet apres cuisson sont prioritaires pour détermi-
ner les parametres de cuisson et non pas la température affichée par I'appareil.

/\ Attention : les supports de cuisson peuvent également fortement influencer
le résultat. Toutes les températures de cuisson VITA VM sont basées sur
I'utilisation de supports de cuisson sombres en céramique. Avec des supports de
cuisson clairs, la température peut s'écarter de la valeur indicative de 10 a 20 °C
selon le type de four voir méme atteindre une différence de 40 °C. Il faut donc
I'augmenter en conséquence.

Une légére brillance de la surface de la céramique confirme que la cuisson est
correcte Si la céramique présente un aspect laiteux et non homogeéne, cela signifie
que la température est trop basse. Remontez la température progressivement par
paliers de 5-10 °C pour atteindre la bonne température de cuisson.
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Conception de l'infrastructure et épaisseurs de couche

Conception de I'infrastructure

Les couronnes et éléments de bridge a incruster de céramique doivent &tre modelés
en réduction homothétique. L'épaisseur de la maquette ne doit pas étre inférieure

a 0,4 mm afin qu'apres le dégrossissage, une épaisseur de paroi de 0,3 mm soit
garantie. Des bords a arétes vives, des zones en contre dépouille et des encoches
profondes sont a éviter. La stabilité sera encore meilleure si I'on aménage des
bandeaux ou des renforts en forme d'inlays dans la zone palatine.

En matiére de sculpture de I'armature, de mise en revétement, de coulée, de
décapage, dégrossissage, de sablage et d'oxydation, suivre impérativement les
instructions du fabricant de I'alliage.

/\ Observation : notre expérience avec une plage de CDT de 13,8 -15,2 -

10 - K" a montré que les résultats étaient bons lorsque le CDT de I'alliage
(mesuré a 25-600 °C) était de 14,0 — 14,4 - 10% - K. Avec des alliages dont

le CDT (25-600 °C) est > 14,5 - 10% - K, a partir de la 1 cuisson de dentine,

il faut cuire avec un refroidissement lent. Lorsque le CDT de I'alliage est plus
élevé, la plage située entre 900 °C et 700 °C ne doit pas étre franchie en moins
de 3 minutes. Vous trouverez d'autres informations dans le récapitulatif des
alliages testés par VITA en combinaison avec VITAVM 13. Ces informations
sont disponibles en téléchargement sur www.vita-zahnfabrik.com a la rubrique
Téléchargements/Matériaux cosmétiques/Vue d'ensemble des alliages

Epaisseurs de couche des céramiques

Lors de la réalisation d'un montage cosmétique en céramique, |'épaisseur de
couche doit étre réguliere sur I'ensemble de la surface a incruster. L'épaisseur
totale de la céramique ne doit toutefois pas dépasser 2 mm (I'idéal se situe entre
0,7 et 1,2 mm).

"



Stratification OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Infrastructure métallique dans

\

une plage de CDT de 13,8 a 15,2.

VITA VM 13 OPAQUE

Pour la préparation de la stratification VITA VM 13 BASIC
et BUILD UP on commence par appliquer WASH OPAQUE et
OPAQUE sur l'infrastructure.

Le WASH OPAQUE a les fonctions suivantes.

1. Formation des oxydes d'adhérence requis.

2. Formation d'une liaison a la surface de I'alliage.

3. Saturation de la restauration favorisée ; en particulier en
présence d'alliages non précieux.

Pour I'application du lait d'opaque, I'utilisateur dispose de

la masse opaque Wash (WO) avec a chaque fois la masse
opaque (OP) ou les masses SUN OPAQUE (SO) dans la couleur
correspondante. WO, OP et SO ont les mémes propriétés
physico-chimiques et conviennent donc toutes pour un lait
d'opaque.

En matiére d'opaque, pour reproduire les couleurs

VITA SYSTEM 3D-MASTER il faut un opaque par groupe
de luminosité (OP0-0OP5) et un opaque par couleur pour
VITA classical A1-D4.

/\ Observation : pour une couleur plus saturée et plus
chaude, on peut mélanger I'OPAQUE correspondant avec
I'opaque Wash (WO orange doré) ou SUN OPAQUE (SO1
jaunatre, SO2 orange et SO3 rougeatre). La couleur finale
de la restauration peut de ce fait se différencier nettement
de la couleur échantillon.

12



Mise en ceuvre de I'opaque sur des alliages précieux

Préparation de l'infrastructure
L'infrastructure dégrossie avec une fraise fine en carbure de tungsténe
a denture croisée avant sablage.

Sabler les infrastructures a I'oxyde d'aluminium 125 pm et 2 bars de
pression.Sur les alliages non précieux, utiliser 250 pm et 3-4 bars. Pour la
préparation de l'infrastructure, respecter les instructions du fabricant.

Infrastructure oxydée selon instructions du fabricant.

/\ Important : les alliages céramo-métalliques a base de zinc (Zn) doivent &tre
sablés, oxydés et décapés apres la cuisson d'oxydation dans un bain d'acide
propre et chaud pendant 5 min env. Eliminer totalement les résidus de décapage
par nettoyage a la vapeur.

Cuisson du lait d'opaque

Opaque en poudre

Mélanger la poudre d'opaque avec le VITA VM OPAQUE FLUID fourni pour obtenir
une masse aqueuse fine puis appliquer au pinceau spécial pour |'opaque sur
I'infrastructure propre et séche.

Procédé VITA SPRAY-ON

Le lait d'opaque peut aussi &tre appliqué a l'aide du procédé VITA SPRAY-ON.

Pour cela, mélanger le lait d'opaque en poudre avec VITA SPRAY-ON LIQUID dans le
récipient fourni puis vaporiser régulierement sur I'infrastructure. Voir mode d'emploi
séparé pour VITA SPRAY-ON (n® 492M).

Opaque en pate
On peut choisir d'utiliser I'opaque en version pate. Masser la pate en fine couche
sur l'infrastructure.

A\ Observation : avant utilisation, il faut malaxer les pates avec un instrument
en verre ou en plastique. Si au bout d’un certain temps PASTE OPAQUE est
impossible a malaxer, ajouter du VITA VM PASTE FLUID pour lui redonner sa
consistance d'origine.

L'opaque en pate demande un temps de pré séchage plus long. Veuillez suivre

le programme de cuisson conseillé. Eviter tout contact de I'opaque en pate avec
I'eau car au moment de la cuisson, des fissures et des bulles peuvent surgir dans
I'opaque.

13



VITAVIVIETE Mise en ceuvre de I'opaque sur des alliages précieux

Programme conseillé pour la cuisson du lait d'opaque

Prés.°C | _, 7 il Temp. - Vide

min min °C/min | env. °C min min

Poudre 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pate 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Le lait d'opaque aprés cuisson sur un support de cuisson en céramique.

Cuisson de I'opaque

Mélanger I'opaque en poudre avec VITA VM OPAQUE FLUID jusqu'a obtention d'une
consistance crémeuse, appliquer a I'aide d'un pinceau ou d'une spatule en verre en
couche couvrante sur la surface a incruster et cuire selon le programme conseillé.
De la méme maniere, I'opaque en pate est appliqué en couche couvrante sur
I'infrastructure seche. Le lait d'opaque peut aussi étre appliqué a l'aide du procédé
VITA SPRAY-ON.

Voir le tableau de correspondance pour les masses OPAQUE en page 26.

Programme conseillé pour la cuisson de I'opaque

Prés.°C | _, Z e Temp. - Vide

min min °C/min | env. °C min min

Poudre 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pate 500 4.00 512 75 890 1.00 512

L'opaque aprés cuisson avec une surface légerement
brillante sur un support en céramique.

14



Mise en ceuvre de I'opaque sur alliages non précieux

Conseils pour une incrustation siire des alliages non précieux

Les infrastructures en alliages non précieux ne véhiculent pas bien la chaleur et
de ce fait se comportent différemment des alliages précieux. Il convient donc de
respecter les points suivants lors du montage de la céramique VITAVM 13 sur des
infrastructures en alliages non précieux.

— N'utiliser que des creusets en céramique spécifiques a la coulée des
alliages non précieux.

— Ne couler que de I'alliage neuf.

— Lors du dégrossissage des infrastructures, éviter impérativement les arétes vives.

— Sablage a I'oxyde d"aluminium 250 pm a 3-4 bars de pression. Respecter impérati-
vement les instructions du fabricant de I'alliage !

— Afin d'éviter d'éventuelles dyschromies, il faut apres chaque cuisson sabler ou
polir toutes les surfaces qui ne doivent pas étre incrustées. Procéder ensuite
systématiquement a un nettoyage soigné.

— Afin d'obtenir une cohésion sire entre I'alliage non précieux et VITAVM 13,
augmenter la température de 50 °C pour la cuisson du lait d'opaque et de 30 °C
pour la cuisson de I'opaque. La surface sera ainsi mieux imprégnée et la cohésion
meilleure.

Programme de cuisson conseillé pour lait d'opaque sur alliages non précieux

Prés.°C | _, 7 7 Temp. - Vide

min min °C/min | env. °C min min

Poudre 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pate 500 4.00 5.52 75 940 2.00 552

Programme de cuisson conseillé pour la cuisson d'opaque sur alliages non précieux

Prés.°C | _, 7 il Temp. - Vide

min min °C/min | env. °C min min

Poudre 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pate 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

/\ Observation : 'opaque aprés cuisson présente une surface trés brillante,
avec un aspect légérement vitreux-transparent.

15



Stratification BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

Infrastructure métallique
dans une plage de CDT de
13,8-15,2 préparée avec OPAQUE

—

= nase
DEMT IR
R

La stratification VITAVM 13 BASIC aprés application du
WASH OPAQUE et OPAQUE se compose de BASE DENTINE
et ENAMEL.

Les masses BASE DENTINE donnent la couleur et sont tres
couvrantes. Elles constituent une base de départ idéale pour
concevoir des incrustations en couleurs soutenues.
Notamment pour obtenir une couleur parfaite sur des parois
de faible épaisseur, cette variante a deux masses proposée
par VITA est la solution idéale.

De plus, la saturation de BASE DENTINE autorise un emploi
généreux des poudres ENAMEL pour obtenir la translucidité
souhaitée.

Apres I'application d'OPAQUE, I'utilisateur peut réaliser avec
seulement deux couches une restauration trés naturelle et
pleine de vitalité.

/\ Observation : en variant |'épaisseur de couche de
BASE DENTINE et d'ENAMEL, il est possible de jouer
sur la saturation de la restauration. Plus la couche
BASE DENTINE est épaisse, plus la couleur finale
sera saturée. Plus la couche ENAMEL est épaisse,
plus la couleur finale sera claire.

L'emploi des masses CHROMA PLUS ou EFFECT LINER peut
contribuer a une reproduction optimale de la couleur dans la
zone cervicale.

Pour une couleur plus vive ou plus chaude, on peut mélanger
la BASE DENTINE correspondante soit avec SUN DENTINE
ou la remplacer totalement par SUN DENTINE. A I'arrivée

la couleur de la restauration peut s'écarter nettement de

la couleur échantillon aussi bien du fait de I'utilisation des
masses CHROMA PLUS que des masses SUN DENTINE.

16



VITAVIVIE Stratification BASIC

Infrastructures métalliques préparées avec OPAQUE
Afin de pouvoir ensuite soulever plus facilement le travail, isoler préalablement le
modele avec le crayon VITA Modisol.

VITA MODELLING FLUID RS

Pour mélanger toutes les masses dentine, émail et les masses complémentaires.
La consistance soyeuse du VITA MODELLING FLUID RS autorise un long temps de
mise en ceuvre a I'état humide avec simultanément une bonne tenue. Ce liquide
est donc particulierement indiqué pour les restaurations assez volumineuses et les
bridges a plusieurs éléments.

Application VITAVMe13 BASE DENTINE

Appliquer BASE DENTINE sur toute la dent dans la couleur souhaitée en partant de la
zone cervicale.

Des ce stade, il faut vérifier I'occlusion, les mouvements de latéralité et la protrusion
en articulateur.

Afin d'aménager suffisamment d'espace pour I'émail, il faut procéder a une
réduction adéquate de BASE DENTINE, conformément au schéma de stratification.

Application VITAVMe13 ENAMEL

Appliquer ENAMEL en plusieurs petites portions pour compléter la forme de la
couronne en partant du tiers médian de la couronne. Pour compenser le retrait a la
cuisson, surdimensionner un peu la forme.

Les tableaux de correspondance pour les masses VITA VM 13 ENAMEL se trouvent
en page 26.

17



VITAVIVITE Stratification BASIC

Pour les bridges, avant la premiere cuisson de dentine, effectuer sur l'infrastructure
une séparation au niveau interdentaire de chacun des éléments intermédiaires.

Restauration apres stratification avant la premiere cuisson de dentine.

Programme conseillé pour la 1" cuisson de dentine

Prés. °C Y Pl Pl Temp. g Vide
min min °C/min env. °C min min
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauration apres la premiére cuisson de dentine.

Corrections anatomiques/autre stratification
Nouvelle isolation du modéle avec le crayon VITA MODISOL. Combler les embra-
sures et la base de I'élément intermédiaire avec BASE DENTINE.

Effectuer les corrections anatomiques en partant de la zone cervicale avec
BASE DENTINE et dans le corps de la dent jusqu'a la zone incisale avec ENAMEL.

Programme conseillé pour la 2° cuisson de dentine

Prés. °C L l ol Temp. - Vide
min min °C/min env. °C min min
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Stratification BASIC

Bridge et couronne apres la seconde cuisson de dentine.

soigneusement.

Finition

Dégrossir le bridge ou la couronne une fois terminé. Pour la cuisson de

glagage meuler toute la surface de fagon réguliere puis dépoussiérer
- S

masque de protection contre les poussieres. De plus, pour le meulage
de la céramique cuite, il faut porter des lunettes de protection.

En cas de formation de poussiére, il faut utiliser une aspiration ou un @

Programme de cuisson conseillé pour le glacage

Prés. °C . Pl Pl Temp. - Vide
min min °C/min env. °C min min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Si nécessaire, I'ensemble du travail peut étre recouvert de VITA AKZENT PLUS GLAZE
puis personnalisé avec les colorants VITA AKZENT PLUS.
(Veuillez consulter le mode d’emploi VITA AKZENT PLUS n° 1925)

Programme de cuisson conseillé pour le glacage avec VITA AKZENT® PLUS

Prés. °C - Pl Pl Temp. - Vide
min min °C/min env. °C min min
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Le travail terminé sur le modele.

/\ Observation : si lors de la pose de la restauration, un meulage de correction
s'avere nécessaire, il faudra alors procéder a un nouveau surfagage. Pour ce faire,
le mieux est d'effectuer un polissage ou une cuisson de glagage.
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Stratification BUILD-UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

Infrastructure métallique
dans une plage de CDT de
13,8-15,2 préparée avec OPAQUE

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

La stratification VITA VM 13 BUILD UP se compose apres
application du WASH OPAQUE et de I'OPAQUE de
BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE et ENAMEL.

La stratification BUILD UP crée un effet de profondeur accru
dans la restauration en synergie avec BASE DENTINE qui
apporte la couleur et la TRANSPA DENTINE translucide. Avec
la variante a trois couches, il est ainsi possible d'appliquer
moins de masses ENAMEL et de maniére plus personnalisée.
On se rapproche ainsi remarquablement de I'exemple naturel.

En combinant ENAMEL et TRANSPA DENTINE proportion-
nellement a I'épaisseur de couche de BASE DENTINE il est
possible de personnaliser la saturation. Une portion plus
élevée de BASE DENTINE agit sur la saturation de la couleur ;
un emploi répété de TRANSPA DENTINE et ENAMEL atténue
cette saturation.

A\ Observation : le rendu de couleur de la restauration
est grandement déterminé par la BASE DENTINE.

Les TRANSPA DENTINE, a I'instar de I'exemple vivant,
contribuent uniquement a ce que la transition avec |I'émail
soit harmonieuse.

L'emploi des masses CHROMA PLUS ou EFFECT LINER peut
contribuer a une reproduction optimale de la couleur dans la
zone cervicale.

Pour une couleur plus vive et plus chaude, on peut utiliser

la TRANSPA DENTINE soit mélangée a SUN DENTINE ou

la remplacer totalement par SUN DENTINE. A I'arrivée la
couleur de la restauration peut s'écarter nettement de la
couleur échantillon aussi bien du fait de I'utilisation des
masses CHROMA PLUS que des masses SUN DENTINE.
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VITAVIVITS Stratification BUILD-UP

Infrastructures métalliques préparées avec OPAQUE
Afin de pouvoir ensuite soulever plus facilement le travail, isoler préalablement le
modele avec le crayon VITA Modisol.

B VITA MODELLING FLUID RS

S N\ Pour mélanger toutes les masses dentine, émail et les masses complémentaires.
) La consistance soyeuse du VITA MODELLING FLUID RS autorise un long temps de

mise en ceuvre a I'état humide avec simultanément une bonne tenue. Ce liquide

est donc particulierement indiqué pour les restaurations assez volumineuses et les

bridges a plusieurs éléments.

Application VITAVM#13 BASE DENTINE

Appliquer BASE DENTINE de maniére homothétique sur toute la surface a incruster
en partant de la zone cervicale.

Des ce stade, il faut vérifier I'occlusion, les mouvements de latéralité et la protrusion
en articulateur.

Application VITAVMe13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE est appliquée pour compléter la forme de la dent.

Afin d'aménager suffisamment d'espace pour I'émail, il faut procéder a une
réduction adéquate de la TRANSPA DENTINE.

Application VITAVMe13 ENAMEL

Afin de compléter la forme de la couronne, on applique ENAMEL en plusieurs
petites portions dans le tiers supérieur. Pour compenser le retrait a la cuisson,
surdimensionner un peu la forme.

Les tableaux de correspondance pour les masses VITA VM 13 ENAMEL se trouvent
en page 26.
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VITAVIVITS Stratification BUILD-UP

Pour les bridges, avant la cuisson des éléments intermédiaires, effectuer une
séparation au niveau interdentaire de chacun d'entre eux, sur l'infrastructure.

Restauration avant la premiére cuisson de dentine.

Programme conseillé pour la 1" cuisson de dentine

Prés. °C Y Pl Pl Temp. g Vide
min min °C/min env. °C min min
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauration apres la premiére cuisson de dentine.

Corrections anatomiques/autre stratification

Isoler a nouveau le modéle au niveau de I'élément intermédiaire avec le crayon
VITA Modisol. Combler les espaces interdentaires et la base de I'élément inter-
médiaire avec BASE DENTINE.

Corrections suivantes dans le corps de la dent avec TRANSPA DENTINE...
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Stratification BUILD-UP

... etdans la zone incisale avec ENAMEL.

Programme conseillé pour la 2° cuisson de dentine

Prés. °C — 7 7 Temp. Vide
min min °C/min env. °C min min
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Finition

Bridge et couronne aprés la seconde cuisson de dentine.

Programme de cuisson conseillé pour le glacage

Dégrossir le bridge ou la couronne une fois terminé. Pour la cuisson de
glagage meuler toute la surface de fagon réguliere puis dépoussiérer
soigneusement.

En cas de formation de poussiére, il faut utiliser une aspiration ou un
masque de protection contre les poussieres. De plus, pour le meulage
de la céramique cuite, il faut porter des lunettes de protection.

@D

Prés. °C — ol 2 Temp. Vide
min min °C/min env. °C min min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Si nécessaire, I'ensemble du travail peut étre recouvert de VITA AKZENT PLUS GLAZE
puis personnalisé avec les colorants VITA AKZENT PLUS.
(Veuillez consulter le mode d'emploi VITA AKZENT PLUS n® 1925)

Programme de cuisson conseillé pour le glacage avec VITA AKZENT® PLUS

Prés. °C . Pl Pl Temp. - Vide
min min °C/min env. °C min min
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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VITAVIVIAS Stratification BUILD-UP

18

Le travail terminé sur le modéle.

A\ Observation : si lors de la pose de la restauration, un meulage de correction
s'avere nécessaire, il faudra alors procéder a un nouveau surfagage. Pour ce faire,
le mieux est d'effectuer un polissage ou une cuisson de glagage.

24



Tableau de cuisson

Prés.°C| _, P Pl Temp. - Vide
min min °C/min | env. °C min min

Cuisson d'oxydation

Veuillez respecter les consignes du fabricant de I'alliage !!!

Cuisson WASH OPAQUE

500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Cuisson WASH OPAQUE PASTE

500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Cuisson OPAQUE

500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Cuisson OPAQUE PASTE

500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Cuisson WASH OPAQUE sur infrastructures
en alliage non précieux**

500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Cuisson WASH OPAQUE PASTE sur infrastructures
en alliage non précieux™*

500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Cuisson OPAQUE sur infrastructures
en alliage non précieux**

500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Cuisson OPAQUE PASTE sur infrastructures
en alliage non précieux**

500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Cuisson MARGIN*

500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05

Cuisson EFFECT LINER®

500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05

1% cuisson de dentine

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

2¢ cuisson de dentine

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Cuisson de glacage

500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Cuisson de glagage VITA AKZENT PLUS

500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Cuisson de correction avec CORRECTIVE*

500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Applications voir pages 28/29

** Observation : vous trouverez de plus amples informations sur les infrastructures

en alliage non précieux en page 15

Observations

Le résultat de cuisson pour les céramiques dentaires
dépend beaucoup de la fagon de cuire et de la conception
de l'infrastructure de chaque utilisateur. Le type de four,
I'emplacement de la sonde de température, le support de
cuisson ainsi que des dimensions de la piece a cuire jouent
un role décisif sur la qualité de la cuisson.

Nos conseils techniques pour la température de cuisson
(indépendamment du fait qu’ils soient donnés par écrit,
oralement ou pendant les stages) reposent sur nos multiples
expériences et essais. Les indications fournies n'ont
cependant qu'une valeur indicative.

Si I'état de surface, la transparence ou la brillance ne
correspondent pas au résultat escompté, en dépit de
parfaites conditions, il convient alors de modifier le
programme. L'aspect et I'état de surface de |'objet apres
cuisson sont prioritaires pour déterminer les paramétres de
cuisson et non pas la température affichée par |'appareil.

Explications des parameétres de cuisson

Prés. °C Température de départ
Temps de préséchage en min, temps de fermeture

Temps de montée en min

NINRY

Montée en température en degrés Celsius par min
Temp. env. °C Température finale
Temps de maintien a la température finale

Vide min Temps de maintien du vide en min
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Tableaux de correspondance pour les couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER® et VITA classical A1-D4®

Les correspondances suivantes sont données uniquement a titre indicatif.

Couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:giAf ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELE™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Couleurs VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** C;-ILI:JOST*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Ratio de mélange 1:1
** Domaines d'application voir p. 28/29
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Liquides a modeler VITA

VITA MODELLING FLUID RS

Liquide spécial rouge pour mélanger toutes les masses dentine, émail et les masses
complémentaires. La consistance soyeuse du VITA MODELLING FLUID RS permet de
travailler longtemps a I'état humide tout en bénéficiant d’'une bonne tenue des mas-
P ses. Il est donc particulierement indiqué pour des restaurations assez volumineuses

EEs et des bridges a plusieurs éléments.

VITA VM OPAQUE FLUID

Spécial pour le mélange des opaques en poudre VITA VM.
A\ Observation : ne pas utiliser pour mélanger
les masses dentine !

VITA VM PASTE FLUID
= Liquide pour le mélange des opaques en pate VITA VM.

VITA MODELLING LIQUID (non fourni avec le coffret)

Pour mélanger toutes les masses dentine, émail et les masses complémentaires.
Le VITA MODELLING FLUID empéche un séchage rapide de la céramique.

L 3 Le liquide rend également le matériau plus plastique lors de la stratification.

VITA MODELLING FLUID (non fourni avec le coffret)

Pour le mélange des masses BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL
et complémentaires. Il assure une excellente tenue lors de la stratification
associé a une évaporation plus rapide du liquide. Idéal pour la fabrication

de petites restaurations ou pour travailler sans devoir sans cesse tamponner.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (ne figure pas dans le coffret)
Liquide spécial anti verdissement pour les alliages a haute teneur en argent
(teneur en argent > 30 %).

VIT!

Ll LY

-
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Masses complémentaires

—En présence de parois minces, elles
rehaussent efficacement la couleur

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow blanc
— Pour jouer sur la fluorescence issue du C | 2 cream beige J E:'Ev:,ﬂ
ceeur de la restauration C )| EL3 tabac brun i e _
— Pour rehausser et intensifier la couleurde | () | EL4 golden fleece jaune
base, utilisation universelle ()| ELS papaya orange
— Favorisent la distribution de la lumiere ()| EL6 sesame jaune-vert
dans la zone gingivale
VITA VM 13 MARGIN C | M icy beige blanc g
— Pour réaliser une transition esthétiqueen | ()| M4 wheat jaune | ' marGy
présence d'une chape métallique réduite | () | M5 amber ambre S5 @ .
du coté vestibulaire C )| ™7 seashell beige clair
— La masse MARGIN appliquée et plastifice | () | M8 tan brun pastel
doit étre durcie par apport de chaleur. C | M9 beach orange clair
Il est conseillé de stabiliser I'épaulement
a l'aide d'un séchoir ou en récupérant la
chaleur émise a I'entrée du four
VITA VM 13 EFFECT CHROMA C )| EC ghost blanc ey
— Masses de modification saturées C )| EC2 linen sable S
— Pour accentuer certaines ()| EC3 pale banana jaune clair bE
zones colorées de la dent ()| EC4 lemon drop jaune citron tendre
— Pour un degré de luminosité personnalisé | () | EC5 golden rod orange clair
au niveau cervical, dentinaire et amélaire | () | EC6 sunflower orange
()| EC7 light salmon rose
()| EC8 toffee brun-beige
()| EC9 doe brun
C | EC10 larch brun-vert
)| ECM gravel gris-vert
VITA VM 13 MAMELON C | Mm1 ecru beige s
— Masse trés fluorescente, a utiliser ()| MM2 | mellow buff brun-jaune chaud - Emv“ﬁf"
principalement dans la zone incisale C )| Mwm3 peach puff orange tendre 2 @
— Pour les caractérisations chromatiques
entre I'incisal et la dentine
VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cp ivary ivoire
— Les masses Chroma Plus permettent ()| cp2 almond beige | S
d'obtenir une couleur plus saturée dans C )| ce moccasin orange-brun clair E:W:m _
la zone cervicale (en particulier avec les )| Cp4 caramel orange
teintes VITA classical A1-D4) | Cp burlywood brun-vert
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Masses complémentaires

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutre -

— Avec une température de cuisson ()| COR2 sand beige | A conmecrve
abaissée (830 °C) pour des corrections C_ )| COR3 ochre brun §
apres cuisson de glacage

— Trois nuances pour la zone cervicale,
dentinaire et amélaire

VITA VM 13 SUN OPAQUE C_ )| sor yellowish jaunatre o~

— A'mélanger avec I'opaque dans la couleur | () | SO02 medium orange §E§;‘m‘|’f 4
correspondante C )| so3 reddish rougeatre é Y,

— Dans trois nuances

VITA VM 13 SUN DENTINE C )| sb sun light jaune clair -~

— Pour une couleur plus ensoleillée etplus | C_) | SD2 sun rise orange clair a%gms }
chaude C | sb3 sun set orange-rouge ég .

— A utiliser dans la zone dentinaire et dans
le corps de la dent

VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream blanchatre translucide —

— Peuvent s'utiliser pour toutes les zones ()| EE2 pastel pastel | ' EE{;EAEL
amélaires de I'exemple vivant ()| EE3 misty rose rose translucide E @

— Masses effet émail translucides univer- ()| EE4 vanilla jaunatre
selles ()| EE5 sun light translucide jaunatre

— Pour créer un effet de profondeur naturel | () | EE6 navajo rougeatre translucide

()| EE7 golden glow orange translucide
()| EE8 coral rouge translucide
()| EES water drop bleuatre translucide
| EE10 silver lake blue  bleu

()| EEM drizzle grisatre translucide

VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl nuance en jaune pastel P

— Uniquement pour des effets de surface, C )| EP2 pearl blush nuance d'orange pastel i E:EE;:"CL,Z
ne pas incorporer a la stratification ()| EP3 pearl rose nuance de rosé pastel E ® J

— |déal pour des restaurations "blanchies”

— Nuances jaunatres et rougeatres

VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutre, emploi universel _-f"':FFECT.

— Pour créer un effet opalescent sur ()| E02 opal whitish blanchatre R e
des restaurations de dents jeunes et ()| E03 opal bluish bleuatre B ®
translucides | E04 opal blue bleu

C )| EO05 opal dark violet  violet foncé
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Masses complémentaires

VITA VM 13 GINGIVA Ol & rose vieux rose —
— Pour restaurer la situation gingivale | 6 nectarine orange-rose cnerval
d'origine @ G3 pink grapefruit  rose o

— S'appliquent et se cuisent au moment @ | G4 rosewood rouge-brun
de la premiere et deuxieme cuisson de @  Gs cherry brown rouge-noir
dentine C )| 6oL light flesh rose clair
— Les nuances de couleur vont du rouge @ | GoD dark flesh rose foncé
orangé au rouge-brun en passant par le
rougeatre
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold orange —
— Masses opaques saturées pour @»  co2 brown brun ; omate L
les caractérisations de I'émail et @ | co3 lilac lilas S @4

des zones cervicales
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Assortiments

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Coffret de base pour |a stratification BASIC

Piece | Contenu | Matériau

12 g WASH OPAQUE WO

12 g OPAQUE® OP1-0P5

12 g SUN OPAQUE S01-S03

12 g CHROMA PLUS CP1-CP5
26 12 g BASE DENTINE® TM1-5M3
12 g SUN DENTINE SD1-SD3
129 ENAMEL® ENL, END

12 g NEUTRAL® NT

129 WINDOW® WIN

gl | o1 | —

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Indicateur de couleurs
- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

Mode d'emploi

* Disponible en coffret avec moins de masses également en BASIC KIT SMALL
** Disponible également en BASIC KIT classical dans les couleurs VITA classical
A1-D4 et en BASIC KIT SMALL classical avec les 6 couleurs suivantes : A1, A2,
A3, A3.5, B3, D3
*** Tous les coffrets également disponibles avec PASTE OPAQUE
° Disponible également en 50 g

s @ VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
, Aoy Assortiment de base pour la stratification BUILD UP
e "
t

Piece | Contenu | Matériau
26 12 g TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

* Disponible dans les 15 couleurs suivantes également en BUILD UP KIT SMALL :
1M1, 1M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1,
4M2, 4AM3

** Disponible également en BUILD UP KIT classical dans les couleurs VITA classical
A1-D4 et en BUILD UP KIT SMALL classical avec 6 couleurs

° Disponible également en 50 g

VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Coffret d'extension pour les utilisateurs 3D-MASTER

Piece | Contenu | Matériau
16 12 g OPAQUE A1-D4
16 12 g BASE DENTINE® A1-D4
o 16 129 TRANSPA DENTINE® A1-D4
1 50ml | VITAMODELLING FLUID RS
1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
- 1 - Indicateur de couleurs
1
1

4\

?

o =

- s g
- e

b g i
¥

P

oL
LI

& i i -ﬁ\‘

- Teintier VITA classical A1-D4

‘\ = - Mode d'emploi

* Disponible également avec OPAQUE PASTE
** Coffret pour les clients 3D-MASTER souhaitant compléter leur coffret avec les
couleurs VITA classical
° Disponible également en 50 g

-
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Assortiments

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Pour créer des caractéristiques et des effets naturels

Piece | Contenu | Matériau
(Al 129 EFFECT CHROMA EC1-EC11
3 129 MAMELON MM1-MM3
129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EQ5
(Al 129 EFFECT ENAMEL EE1-EET1
6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
4 - Plaquettes de couleurs échantillons

* Disponible dans les couleurs suivantes également en PROFESSIONAL KIT SMALL :
EC1, EC4, ECB, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Couleurs ultra claires pour la reproduction de dents éclaircies

Piece | Contenu | Matériau

129 | OPAQUE OPO

12 g BASE DENTINE OM1-0M3

12 g ENAMEL ENL

12 g NEUTRAL NT

12 g WINDOW WIN

50ml | VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3 12 g TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1
1
1
1
1

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

1 - SHADE GROUP OM

1 - Mode d'emploi

* Egalement disponible avec OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Masses gingivales naturelles

Piece | Contenu | Matériau
5 129 GINGIVA G1-Gb
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 B Plaquette de couleurs échantillons
GINGIVA

* Egalement disponible avec OPAQUE PASTE
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VITAVIVITZ Assortiments

VITA VM 13 MARGIN KIT
Pour la réalisation d'épaulements en céramique

Piece

Contenu

Matériau

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Plaquette de couleurs échantillons
MARGIN
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Observations

INFORMATION IMPORTANTE
Vous trouverez sur notre site Internet a la rubrique FAQ Céramo-métallique des conseils pour les éventuels
problémes rencontrés.

Les produits suivants sont soumis a un marquage obligatoire.

VITA VM OPAQUE FLUID Provoque de graves brilures cutanées et oculaires.
Peut étre corrosif pour les métaux.

Provoque une sévere irritation des yeux.

Ne pas boire et manger en travaillant.

En cas de contact avec les yeux : rincer soigneusement a |'eau
quelques minutes.

En cas de contact avec la peau : essuyer soigneusement puis
rincer a I'eau.

Ne pas verser dans les canalisations.

Le produit et son récipient doivent étre éliminés comme des
déchets dangereux.

VITA SPRAY-ON Liquide et vapeur facilement inflammables.
INDICATOR LIQUID et
VITA SPRAY-ON LIQUID Conserver les récipients bien fermés.

Conserver a I'écart de toute source d'ignition - Ne pas fumer.
An'utiliser que dans des zones de travail bien ventilées.
Stocker les récipients bien fermés, dans un endroit bien ventilé.
Ne pas jeter le produit dans les canalisations.

Le produit et son récipient doivent étre éliminés comme des
déchets dangereux.

Vous trouverez de plus amples informations dans nos fiches de données de sécurité !

Protection professionnel, Porter des lunettes/masque facial.

protection de la santé Porter des gants et un vétement de protection en travaillant.
En présence de poussieres, il faut travailler

sous aspiration ou porter un masque facial.
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Observations

Informations relatives aux risques généraux des soins dentaires

* Ces risques ne sont pas spécialement liés aux produits VITA et a leur utilisation, mais s'adressent a tous
utilisateurs.

e Les traitements et restaurations exécutées au fauteuil s'accompagnent d'un risque global de détérioration
iatrogene de la substance dentaire dure, de la pulpe et/ou des tissus mous. L'utilisation de systemes de fixation
et les restaurations dentaires s'accompagnent d'un risque global d’hypersensibilité postopératoire.

e En cas de non-respect des instructions d'utilisation pour les produits, les propriétés de ces derniers ne peuvent
pas étre garanties. Un défaut du produit et une détérioration irréversible de la substance dentaire naturelle,
de la pulpe et/ou des tissus mous de la cavité buccale peuvent en étre la conséquence.

e Le succes d'une restauration dentaire dépend de la qualité de la structure dentaire sous-jacente.

e La capacité a toujours produire une restauration lisse, robuste et d'une bonne assise exige de respecter
rigoureusement certains principes.

e Une limite défectueuse génere systématiquement le développement de plaque dentaire provoquant a son tour
une inflammation gingivale et un hiatus pouvant induire caries secondaires, sensibilité, rétractation gingivale ainsi
qu’un descellement ou une coloration de la restauration.

* Nos produits doivent étre utilisés conformément aux modes d’emploi valides.

* Toute utilisation incorrecte peut entrainer des dommages.

e Avant usage, l'utilisateur doit en outre contrdler si le produit est adapté au domaine dans lequel il sera employé.

* Nous déclinons toute responsabilité en cas d’utilisation du produit en association avec des matériaux et
accessoires d'autres fabricants qui ne sont pas compatibles avec notre produit ou non autorisés pour I'usage
prévu.

e S'il survient des incidents graves en rapport avec le produit, ceux-ci doivent étre signalés a VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG et aux autorités compétentes de |'état membre de résidence de I'utilisateur et/ou du
patient.
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La céramique cosmétique VITA VM 13 est disponible
en couleurs VITA SYSTEM 3D-MASTER et en couleurs
VITA classical A1-D4. Compatibilité chromatique garantie
avec tous les matériaux VITA SYSTEM 3D-MASTER et
VITA classical A1-D4.

Le teintier VITA SYSTEM 3D-MASTER est unique en son
genre. Il permet de déterminer d'une maniere systématique
toutes les couleurs de dent naturelles et de les reproduire
intégralement.

Teeth
& 7z
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
s,
Do e

N.B. Nos produits doivent &tre mis en ceuvre selon le mode d’emploi. Notre responsabi-
lité n'est pas engagée pour les dommages résultant d'une manipulation ou d’une mise
en ceuvre incorrectes. En outre, I'utilisateur est tenu de vérifier, avant utilisation, que
le produit est approprié a I'usage prévu. Notre responsabilité ne peut étre engagée si
le produit est mis en ceuvre avec des matériaux et des appareils d'autres marques, non
adaptés ou non autorisés et qu'il en résulte un dommage. Le VITA Modulbox n’est pas
un composant obligatoire du produit. Date d'édition : 02.20

Cette nouvelle édition de notice rend caduque toutes les versions antérieures.
La version la plus récente se trouve toujours sur le site www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik est certifiée et les produits suivants portent le marquage C€ 0124 :

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

#d VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K facebook.com/vita.zahnfabrik

1180F — 0220 (X.) S — Version (07)




VITAVM13

Working Instructions

VITA shade determination > VITA shade communication > VITA shade reproduction > VITA shade control

Date of issue: 02.20

VITA — perfect match. VITA

For veneering metal substructures in the conventional

CTE range.
Available in VITA SYSTEM 3D-MASTER® and

VITA classical A1-D4® shades.
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VITAVIVITE Patient case

Restoring oral harmony.
The result is the work of dentist Dr. Enrico Poli (Padua/Italy) and dental
technician Maurizio Buzzo (Venice/Italy).

Photo courtesy of: M. Buzzo

Situation after preparation of teeth 11 and 21.

Metal crown copings; cervical reduction for shoulder.

Crown copings prepared with opaque and shoulder material.

Restoration in harmony with the patient's natural dentition.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Expertise for more than 90 years

Shade management is more than just shade determination. At VITA, shade
management means incorporating better solutions into a complete process.
A key question we always ask at VITA is: How can we improve shade
determination and reproduction? We do this through standardized process
steps to increase the efficiency. Today dental specialists are expected to
achieve better results, while spending less time and money. This goal is what
brings us together.

VITA shade determination

The accurate determination of the basic shade of a tooth is the key to precise
shade matching and patient acceptance. The basic shade is generally found in
the dentine center.

Determining the effects

Natural teeth are uniquely formed for each individual. After determining the
base shade, the details of a tooth - such as translucent zones or anomalies -
need to be recorded to obtain a perfect match. We recommend the use of a

digital photo to analyze details or effects.

VITA shade communication

To ensure accurate reproduction of the determined shade, it is essential

to ensure that all parameters are communicated accurately to the dental
laboratory. Any misunderstanding can lead to expensive and unnecessary extra
work. For this reason, we recommend using the color communication form

to describe the basic shade and a digital photo for the analysis of effects or
details. This information will enable you to create a restoration that matches
the remaining teeth perfectly in a quick and reliable manner.

VITA shade reproduction

The most important step in tooth reproduction is to ensure that the determined
tooth shade is accurately reproduced. Then the shade effects of the tooth can
be reproduced to obtain a high-quality restoration.

No matter which VITA materials you choose, you can be certain that you'll be
able to achieve this objective without time-consuming mixing or testing.

VITA shade control

In the final step, qualitative shade evaluation is no longer left to the subjective
opinion of an individual. With the VITA process, objective control of the final
restoration is very important for ensuring satisfied patients and avoiding
additional work.




VITAVIVIETZ Fine-structure ceramic

VITA VM 13 was designed as a feldspar veneering ceramic
for metal substructures made of conventional alloys in the
CTE range of 13.8 —15.2. The CTE range and the firing
temperature of VITA VM 13 are optimally matched to high
gold content, reduced gold content and palladium based or
precious metal-free alloys. With these firing temperatures,
distortion of the alloy can be virtually ruled out.

VITA VM 13 ceramic features considerably more homo-
geneous distribution of the crystalline and glass phase
after firing than traditional ceramics. This type of structure
is described as a "fine structure.” In Figs. 1 and 2, the

fine structure of VITA VM 13 is compared with that of a
traditional structure.

Fig. 1

The etched surface (etched for 20 seconds with VITA
CERAMICS ETCH) of a conventional metal ceramic shows
agglomerations of leucite crystals of up to 30 ym in diame-
ter. The differences between the CTE values of the leucite
agglomerations and those of the glass phase can lead to
stress cracks.

Fig. 2

The etched surface of VITA VM 13 (etched for 20 seconds
with VITA CERAMICS ETCH) shows an extremely fine
distribution of the leucite crystals in the glass matrix.

Due to localized balancing of the differing CTE values of the
leucite and the glass phase, it is possible to avoid larger
stress cracks.

Good surface structure

In addition to improved physical properties, the fine structure
of VITA VM 13 offers the dental technician and the patient

a number of advantages. Since VITA VM 13 demonstrates
excellent grinding and polishing characteristics after firing,

it is possible to achieve very smooth surfaces. The adhesion
to the ceramic surface is reduced, giving the patient a sense
of cleanliness.

Fig. 1: SEM image of the surface of a conventional metal
ceramic (magnification 5000 x).

Fig. 2: SEM image of the surface of VITAVM 13
(magnification 5000 x).
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Data — facts

3-point flexural strength [MPa]

IS0 limit conventional VITAVM 13
ceramic

Solubility in acid [pg/cm?]

IS0 limit conventional VITAVM 13
ceramic

Improved physical properties

In addition to the lower firing temperature, VITA VM 13 demonstrates an improve-
ment in flexural strength, its adhesive bonding and thermal shock resistance, while
retaining the same low degree of solubility in acid, compared with conventional
metal ceramics.

Flexural strength
Flexural strength of VITA VM 13 compared with that of a conventional metal
ceramic and the ISO limit according to 1SO 6872.

Solubility
Solubility in acid of VITAVM 13, compared with that of a conventional ceramic and
the ISO limit, according to ISO 6872.

VITA VM 13 — Physical properties mLizrz]ai;l?:e Value
CTE (25-500°C) of OPAQUE 106K 13.6-14.0
Transformation temperature of OPAQUE °C approx. 570/577
CTE (25-500°C) of BASE DENTINE 108 K1 13.1-13.6
Softening point of BASE DENTINE °C approx. 635
Transformation temperature of BASE DENTINE °C approx. 560/565

Solubility of BASE DENTINE Hg/cm? approx. 12

Density of BASE DENTINE g/cm? approx. 2.5

3-point flexural strength of BASE DENTINE MPa approx. 120

Average particle size of BASE DENTINE ym approx. 18

Adhesive bond testing (according to ISO 9693) of BASE DENTINE MPa approx. 43

Enamel-like properties

Like all VITA fine-structure ceramics, VITA VM 13 demonstrates behavior very
similar to that of natural tooth enamel. This is confirmed by studies carried out
with VITA VM 7 by the Dental Clinic of the University of Zurich in Switzerland and
Dr. Giordano from the Goldman School of Medicine of the University of Boston.

Literature: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVILTE Application area

For veneering alloys in the CTE range of 13.8—15.2 - 106 K

Firing temperature of Firing temperature of
ceramic [°C] Linear coefficient of thermal expansion of the ceramic, measured at 25-500 °C ceramic [°C]
1000 — - 1000
950 + - 950
I VITAVM.9
900 + -~ 900
‘ VITAVMA3
850 —+ -+ 850
VITA TITANKERAMIK
800 - - [ ViTavMn -+ 800
750 — — 750
substructure substructure substructure substructure
. ml,. 1 ..
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Linear coefficient of thermal expansion of the ceramic substructure material, measured at 25-500 °C
(alloys measured at 25-600 °C)

VITA SUPRINITY PC
Zirconia reinforced lithium silicate glass ceramic
CTE (25-500 °C) approx. 11.9-12.3 - 10 . K

VITAVM 11
CTE (25-500 °C) 11.2-11.6 - 10 - K"

* visit the download section of our website for more information about alloys




Facts worth knowing about the CTE

Horizontal
section

through a
schematic
Crown

schematic
Crown

Horizontal
section

through a
schematic
crown

If the CTE of the substructure material is considerably lower than the CTE of the
veneering ceramic, tangential tensile stress will increase and form radial cracks
that run to the outside. This may result in late cracks.

If the CTE of the substructure material is considerably higher than the CTE of the
veneering ceramic, tangential compressive stress will increase and form cracks that
run almost parallel to the substructure. This may result in chipping.

The ideal tangential and radial tensile stress is ensured if the CTE of the ceramic
has been optimally matched with the CTE of the substructure material.

It is optimal for the veneering ceramic to have a slightly lower CTE value than
the substructure material. Due to adhesive bonding, the ceramic must follow
the thermal behavior of the substructure material. If cooled down, the ceramic is
exposed to slight tangential compressive stress.

When veneering a substructure material with ceramic, the layer thickness of the
veneer, as well as the CTE valug, is significant. This creates stress differences
(radial tensile stress) within the veneer, which grow with increasing layer thickness.




Firing result

The firing result obtained with dental ceramics depends to a great extent on the
individual user's firing procedure and substructure design. The type of furnace, the
location of the temperature sensor, the firing tray and the size of the workpiece
during the firing cycles are important for the firing result.

Our application recommendations for the firing temperatures (regardless of whether
they have been provided orally, in writing or in the form of practical instructions),

are based on extensive experience and tests. The user, however, should consider this
information only as a reference. If the surface quality or the degree of transparency
or glaze does not correspond to the firing result that is achieved under optimum
conditions, the firing procedure must be adjusted accordingly.

The crucial factors for the firing procedure are not the firing temperature displayed
by the furnace, but the appearance and the surface condition of the ceramic after the
firing process.

A\ Note: Firing trays may also have significant influence on the result. All firing
temperatures for VITAVM are based on the use of dark-colored ceramic firing
trays. When using light-colored firing trays, the temperature may vary by 10-20°C,
and in some cases by up to 40 °C, from the reference value given, depending on
the type of furnace that is used and needs to be adjusted correspondingly.

A slight luster of the ceramic surface is an evidence for correct firing. However,
If the ceramic appears to be milky and non-homogeneous, the firing temperature
is too low. Approach the correct firing temperature in steps of 5-10 °C.
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Substructure design and layer thicknesses

Substructure design

Crowns and bridge units, which are to be veneered with ceramic, must be modeled
in reduced anatomical size. A minimum wall thickness of 0.4 mm is required in
order to ensure a minimum wall thickness of 0.3 mm after finishing. Avoid sharp
edges, undercuts and deep grooves. The stability can be further increased by means
of metal collars or inlay-type supports in the palatal area.

Regarding the substructure, investing, casting, etching, finishing, sandblasting and
oxidation, please follow the alloy manufacturer's instructions.

A\ Note: Our practical experience in the CTE range of 13.8-15.2 - 105 - K~

has shown that good results can be achieved when the CTE of the alloy
(measured at 25-600 °C) is within the range of 14.0-14.4 - 10% - K. In the

case of alloys with a CTE (25-600 °C) >14.5 - 10°® - K, slow cooling should be
used from the first dentine firing forward. If the alloy has a higher CTE value,
cooling in the 900 °C — 700 °C range should not be completed in less than three
minutes. For further information, see the list of alloys tested in combination
with VITA VM 13. This list can be found at www.vita-zahnfabrik.com under
Download/Veneering Materials/Alloy List.

Layer thicknesses for ceramics

When preparing a ceramic veneer, a uniform layer thickness across the entire
surface to be veneered must be ensured. However, the entire thickness of the
ceramic layer should not exceed 2 mm (the optimum layer thickness ranges from
0.7 to 1.2 mm).

"



OPAQUE layering

Metal substructure in the CTE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

range of 13.8t0 15.2

VITA VM 13 OPAQUE

To prepare the VITA VM 13 BASIC and BUILD UP layering,
first apply WASH OPAQUE and OPAQUE to the substructure.

WASH OPAQUE fulfills the following functions:

1. Formation of the required adhesive oxides

2. Formation of a bond to the alloy surface

3. Enhancing the chroma of the restoration, particularly in the
case of precious metal-free alloys

Wash opaque (WQ) and the respective opaque material

(OP) or SUN OPAQUE (SO) materials are available for the
washbake. WO, OP and SO have the same chemical-physical
properties and are perfectly suitable for the washbake.

For opaque firing, one opaque material is required for
reproducing the VITA SYSTEM 3D-MASTER shades (one for
each lightness level OP0-OP5) and the VITA classical A1-D4
shades (one for each shade).

A\ Note: To produce a more intense and warmer shade,
the respective OPAQUE can be mixed with Wash Opaque
(WO golden-orange) or SUN OPAQUE (SO1 yellowish, SO2
orange and SO3 reddish). However, the final result of the
restoration may differ significantly from the shade sample.

12



Processing of the opaque for precious metal alloys

Substructure preparation
The substructure before sandblasting, processed with a fine, cross-cut tungsten
carbide bur.

Sandblast the substructures with 125 pm aluminum oxide at a pressure

of 2 bar. Use a grit size of 250 ym and a pressure of 3—4 bar for precious
metal-free alloys. Please adhere to the manufacturer's instructions for

preparation of the substructure.

The substructure oxidized according to the manufacturer's instructions.

A\ Important: Bonding alloys containing zinc (Zn) must be sandblasted and
oxidized, and after oxidation firing, etched in a clean, warm acidic bath for
approx. five mins. Any etching residue must be removed with steam.

Wash opaque firing

Powder opaque
Mix the powder opaque with VITA VM OPAQUE FLUID to a thin, watery consistency
and apply to the clean, dry substructure with a brush suitable for opaque materials.

VITA SPRAY-ON procedure

The wash opaque can also be applied using the VITA SPRAY-ON procedure.

Mix the powder wash opaque with VITA SPRAY-ON LIQUID in the appropriate glass
container and spray homogeneously onto the substructure surface. See separate
working instructions for VITA SPRAY-ON (No. 492M).

Paste opaque
Alternatively, paste wash opaque can be used. To apply, massage it into the
surface of the substructure in a thin layer.

A\ Note: The pastes should be stirred before use with a glass or plastic instru-
ment. If the OPAQUE PASTE is difficult to stir after longer periods of storage,
its original consistency can be restored by adding VITA VM PASTE FLUID.

The paste opaque requires a longer predrying time in order to dry. Please observe
the recommended firing cycles. The paste opaque must not come into contact
with water, since this may result in cracks and bubble formation in the opaque
during firing.

13



VITAVIVIETE Processing of the opaque for precious metal alloys

Recommended firing - wash firing:

Predry. Y / Z approx. - VAC

o min. min. °C/min. | temp.°C | min. min.

Powder 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Paste 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

The fired wash opaque on a ceramic firing tray.

Opaque firing

Mix the opaque powder to a creamy consistency with VITA VM OPAQUE FLUID,
apply with a brush or glass instrument to mask the surface to be veneered and fire
as recommended.

As an alternative, the opaque paste can be applied to the dry substructure.

The opaque can also be applied using the VITA SPRAY-ON procedure.

The classification table for the OPAQUE materials can be found on page 26.

Recommended firing - opaque firing:

Predry. e Z 7 approx. g VAC

°C min. min. °C/min. |temp.°C | min. min.

Powder | 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Paste 500 4.00 512 75 890 1.00 512

The opaque on a ceramic firing tray shows a light surface glaze after firing.

14



Processing of the opaque for precious metal-free alloys

Guidelines for reliable veneering of precious metal-free alloys

Since substructures made of precious metal-free alloys are poor heat conductors
and demonstrate a different behavior to precious metal alloys, the following points
must be observed when veneering non-precious metal alloys with VITA VM 13:

— Use only special ceramic crucibles when casting precious metal-free alloys.

— Use only new material for casting.

— Sharp edges must be avoided when finishing the frameworks.

— Sandblast with 250 ym aluminum oxide at a pressure of 3 — 4 bar.
Please observe the alloy manufacturer's instructions!!!

—To avoid discoloration, all surfaces not to be veneered should be sandblasted
or polished with rubber polishers after each firing process. Then the substructure
needs to be thoroughly cleaned.

—In order to achieve secure bond between a non-precious metal alloy and
VITA VM 13, the wash opaque firing temperature must be increased by 50 °C and
the opaque firing by 30 °C. This allows better coating of the surface and improves

bonding.

Recommended firing — wash opaque firing of precious metal-free alloys:

Predry. . 27 27 approx. s VAC

°C min. min. °C/min. | temp.°C| min. min.

Powder | 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paste 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Recommended firing - opaque firing for precious metal-free alloys:

Predry. . 7 il approx. - VAC

°C min. min. °C/min. | temp.°C| min. min.

Powder 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Paste 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Note: The fired opaque demonstrates a high degree of surface glaze and a
glassy, transparent appearance.

15



BASIC layering

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

OPAQUE-coated metal
substructure in the CTE
range of 13.8-15.2

—

nase
DEMT IR
R

After applying WASH OPAQUE and OPAQUE, VITA VM 13
BASIC layering consists of the application of BASE DENTINE
and ENAMEL.

The color-bearing BASE DENTINE materials, which provide
good coverage, are the ideal prerequisite for creating veneers
with intensive shades.

With this two-layer alternative, VITA offers an ideal solution
for the reproduction of optimal shade results in the case of
thin walls.

Additionally, the intensive shade effect of the BASE DENTINE
materials permits generous use of the ENAMEL materials,
which create the desired translucency.

After applying OPAQUE material, the user is able to prepare
a natural restoration with a lifelike appearance with only two
layers.

A\ Note: The intensity of the restoration can be varied with
different layer thicknesses of BASE DENTINE and ENAMEL.
The thicker the BASE DENTINE layer, the mare intensive
the shade of the restoration. The thicker the ENAMEL layer,
the paler the shade of the restoration.

The use of CHROMA PLUS materials helps to achieve perfect
shade reproduction in the cervical area.

To obtain a brighter or warmer shade, the respective

BASE DENTINE can either be mixed with SUN DENTINE or
replaced by SUN DENTINE. When using CHROMA PLUS or
SUN DENTINE materials, the final result of the restoration
may differ significantly from the shade sample.

16



VITAVIVIETZ BASIC layering

Metal substructures coated with OPAQUE
To allow for later, easy removal of the restoration, insulate the model beforehand
with the VITA Modisol pen.

VITA MODELLING FLUID RS

For mixing any dentin, incisal or additional materials. Its smooth consistency allows
for extended and wet processing, while also ensuring good stability. This fluid is
perfectly suited for use in larger restorations and multi-unit bridges.

Application of VITAVM«13 BASE DENTINE

Apply the desired shade of BASE DENTINE starting from the neck, to obtain the
required complete tooth shape.

The centric, lateral and protrusive occlusion should already be checked in the
articulator during this stage.

To obtain adequate space for the enamel, removal of a corresponding amount of the
BASE DENTINE material according to the layering pattern, is required.

Application of VITAVMe13 ENAMEL

Apply several small partions of ENAMEL to complete the crown mould, beginning
from the middle third of the crown. To compensate for firing shrinkage, the size of
the mould should be prepared somewhat larger.

The classification tables for the VITA VM 13 ENAMEL materials can be found on
page 26.

17



VITAVIVIETE BASIC layering

Prior to the first dentine firing, the individual units of bridges must be separated in
the interproximal areas down to the substructure.

Restoration after completion of layering; ready for first dentine firing.

Recommended firing - first dentine firing

Predry. . A v approx. - VAC
£ min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restoration after first dentine firing.

Corrections of shape/further layering
Insulate the model once more with the VITA Modisol pen. The interdental spaces
and the basal surface of the pontic must be filled with BASE DENTINE.

Apply BASE DENTINE starting from the neck, and add ENAMEL in the body area up
to the incisal area to perform subsequent corrections of the shape.

Recommended firing - second dentine firing

Predry. _ ” Pl approx. - VAC
E( min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

18



BASIC layering

carefully.

Recommended firing — glaze firing

Bridge and crown after second dentine firing.

In case of formation of dust, use an extraction system or wear a face
mask. Additionally, protective goggles must be worn when grinding the
fired ceramic.

Finishing
Finish the bridge or crown respectively. For glaze firing, the entire
surface must be ground evenly and grinding particles must be removed
- T
|

@V

Predry. Y 2 Z approx. - VAC
°C min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Recommended firing - glaze firing with VITA AKZENT® PLUS

If required, the entire restoration can be coated with VITA AKZENT PLUS GLAZE
and then individualization can be carried out using the VITA AKZENT PLUS stains.
(see VITA AKZENT PLUS working instructions, No. 1925)

—

Predry. — 7 77 approx. VAC
([ min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Completed restoration on the model.

I\ Note: If the restoration needs to be adjusted (ground) when it is tried in,
it must be smoothed again. Polishing or glaze firing have proved to be very
suitable.
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BUILD UP layering

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

OPAQUE-coated metal
substructure in the CTE range of
13.8-15.2

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

o mane
DEMT IR
WL

After applying WASH OPAQUE and OPAQUE, VITAVM 13
BUILD UP layering consists of the application of
BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE and ENAMEL.

The combination of color-bearing BASE DENTINE and
translucent TRANSPA DENTINE in the BUILD UP layering
creates an enhanced effect of depth in the restoration.

The use of the three-layer method permits reduced and more
individual application of the ENAMEL materials. As a result,
restorations have a lifelike and natural appearance.

By combining ENAMEL and TRANSPA DENTINE according
to the layer thickness of BASE DENTINE, the intensity of
the shade can be individualized. An increased proportion
of BASE DENTINE results in an intensified shade, whereas
larger quantities of TRANSPA DENTINE and ENAMEL will
reduce the intensity of the shade.

A\ Note: The shade effect of the restoration is mainly
influenced by BASE DENTINE.

Analogous to natural teeth, the TRANSPA DENTINE
materials create a harmonious transition to the enamel.

The use of CHROMA PLUS materials helps to achieve perfect
shade reproduction in the cervical area.

To obtain a brighter or warmer shade, the respective

BASE DENTINE can either be mixed with SUN DENTINE or
replaced by SUN DENTINE. When using CHROMA PLUS or
SUN DENTINE materials, the final result of the restoration
may differ significantly from the shade sample.
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VITAVIVIETS BUILD UP layering

Metal substructures coated with OPAQUE
To allow for later, easy removal of the restoration, insulate the model beforehand
with the VITA Modisol pen.

VITA MODELLING FLUID RS

For mixing any dentin, incisal or additional materials. Its smooth consistency
allows for extended and wet processing, while also ensuring good stability.
This fluid is perfectly suited for use in larger restorations and multi-unit bridges.

Application of VITAVMe13 BASE DENTINE

Apply the desired shade of BASE DENTINE starting from the neck, to obtain the
required complete tooth shape.

The centric, lateral and protrusive occlusion should already be checked in the
articulator during this stage.

Application of VITAVMe13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE is applied in the required complete tooth shape.

To obtain sufficient space for the enamel, the volume of the TRANSPA DENTINE
must be reduced accordingly.

Application of VITAVMe13 ENAMEL

To complete the crown, apply several small portions of ENAMEL to the upper

third of the crown. To compensate for firing shrinkage, the size of the mould should
be prepared somewhat larger.

The classification tables for the VITA VM 13 ENAMEL materials can be found on
page 26.
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VITAVIVIETS BUILD UP layering

Prior to firing, the individual units of bridges must be separated in the interdental
areas down to the substructure.

Restoration prior to first dentine firing.

Recommended firing - first dentine firing

Predry. . A v approx. - VAC
£ min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restoration after first dentine firing.

Corrections of shape/further layering

Insulate the model once more at the pontic with the VITA Modisol pen.
The interdental spaces and the basal surface of the pontic must be filled
with BASE DENTINE.

Subsequent corrections of the shape in the body area are carried out using
TRANSPA DENTINE ...
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BUILD UP layering

... and ENAMEL in the incisal area.

Recommended firing - second dentine firing

Predry. . A v approx. - VAC
°C min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Bridge and crown after second dentine firing.

Finishing

Finish the bridge or crown respectively. For glaze firing, the entire
surface must be ground evenly and grinding particles must be removed
carefully.

In case of formation of dust, use an extraction system or wear a face @
mask. Additionally, protective goggles must be worn when grinding the @

fired ceramic.

Recommended firing — glaze firing

Predry. . / o approx. g VAC
o min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

If required, the entire restoration can be coated with VITA AKZENT PLUS GLAZE
and then individualization can be carried out using the VITA AKZENT PLUS stains.
(see VITA AKZENT PLUS working instructions, No. 1925)

Recommended firing - glaze firing with VITA AKZENT® PLUS

Predry. Y Yl Yl approx. - VAC
oC min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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VITAVIVIETS BUILD UP layering

Completed restoration on the model.

A\ Note: If the restoration needs to be adjusted (ground) when it is tried in,
it must be smoothed again. Polishing or glaze firing have proved to be very
suitable.
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Firing table

Predry. | _, P Pl approx. | " VAC
o min. min. °C/min. |temp.°C| min min.
Oxidation firing | Please observe alloy manufacturer's instructions !!!

WASH OPAQUE firing 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
WASH OPAQUE PASTE firing | 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
OPAQUE firing 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE firing | 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
WASH OPAQUE firing for precious metal-free alloys** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
WASH OPAQUE PASTE firing for precious metal-free alloys** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
OPAQUE firing for precious metal-free alloys™* 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
OPAQUE PASTE firing for precious metal-free alloys** 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
MARGIN* firing 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER™ firing | 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
First dentine firing 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
Second dentine firing | 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Glaze firing 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Glaze firing VITA AKZENT PLUS | 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Corrective firing with CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Indication range, see pages 28/29

** Note: For further information on the procedure with substructures made of precious metal-free alloys,

see page 15.

Please note:

The firing result obtained with dental ceramics depends to

a great extent on the individual user's firing procedure and
substructure design. The type of furnace, the location of

the temperature sensor, the firing tray and the size of the
warkpiece during the firing cycles are important for the firing
result.

Our application recommendations for the firing temperatures
(regardless of whether they have been provided orally,

in writing or in the form of practical instructions), are based
on extensive experience and tests. The user, however,
should consider this information only as a reference.

If the surface quality or the degree of transparency or glaze
does not correspond to the firing result that is achieved
under optimum conditions, the firing procedure must be
adjusted accordingly. The critical factors for the firing
procedure are not the firing temperature indicated on the
furnace display, but the appearance and the surface quality
of the firing object after firing.

Explanation of the firing parameters:

Predry. °C

NINRY

Start temperature

Predrying time in minutes, closing time

Heating time in minutes

Temperature rise rate in degrees Celsius per minute

Temp. approx. °C End temperature

—>

VAC min.

Holding time for end temperature

Vacuum holding time in minutes
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Classification tables for VITA SYSTEM 3D-MASTER® and VITA classical A1-D4® shades

The classifications given below are only intended to provide reference values!

VITA SYSTEM 3D-MASTER shades OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:giAf ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELE™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

VITA classical A1-D4 shades OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** C;-ILI:JOST*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

*Mixing ratio 1:1
** Indication range, see pages 28/29
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VITA modelling liquids

i

VIT!

-

(1]

VITA MODELLING FLUID RS

Red special liquid for mixing all dentine, incisal and additional materials.

The smooth consistency of VITA MODELLING FLUID RS allows for extended and
wet processing, while ensuring good stability. The fluid is particularly suited for
large-sized restorations and multi-unit bridges.

VITA VM OPAQUE FLUID

Especially for mixing the VITA VM powder opaque materials.
/\ Note: Cannot be used for
mixing the dentine materials!

VITA VM PASTE FLUID
Liquid for mixing the VITA VM paste opaque materials

VITA MODELLING FLUID (not included in the assortment)

For mixing all dentine, incisal and additional materials. VITA MODELLING FLUID
avoids rapid drying of the ceramic material. The liquid also causes increased
plasticity when layering.

VITA VM MODELLING FLUID (not included in the assortment)

For mixing BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL and additional materials.
VITAVM MODELLING LIQUID provides excellent stability characteristics during
layering and allows faster evaporation of the liquid. Perfectly suitable for the
fabrication of small restorations or for processing without the permanent use of an
extraction unit.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (not included in the assortment)
Special anti-greening liquid for high silver content alloys
(silver content > 30 %).
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Additional materials

—in case of thin walls, they enhance the
shade in an efficient manner

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow white
— to control the fluorescence from the C )| EL2 cream beige J E:'Ev:,ﬂ
depth of the restoration C )| EL3 tabac brown i e _
— universally suitable to support and ()| EL4 golden fleece yellow
intensify the base shade ()| ELS papaya orange
— applied in the gingival area, they enhance | () | EL6 sesame green-yellow
the distribution of light
VITA VM 13 MARGIN C | M icy beige white -
— to create an esthetic transitionin the case | () | M4 wheat yellow | ' marGy
of a labially shortened metal coping C )| M5 amber amber S5 @ .
— after the application, the plastified C )| ™7 seashell light beige
MARGIN material must be hardened C )| ™8 tan pastel-brown
through the supply of heat; it is C )| M9 beach light orange
recommended to use a hairdryer
or radiated heat from the furnace
to stabilize the shoulder
VITA VM 13 EFFECT CHROMA )| EC ghost white ey
— color-intensive modifier porcelains ()| EC2 linen sand-beige S
— to accentuate certain color areas of the ()| EC3 pale banana light yellow bE
tooth ()| EC4 lemon drop tender lemon yellow
— to vary the lightness value in the neck, ()| ECS golden rod light orange
dentine and enamel areas ()| EC6 sunflower orange
()| EC7 light salmon pink
()| EC8 toffee beige-brown
()| EC9 doe brown
C | EC10 larch green-brown
)| ECM gravel green-grey
VITA VM 13 MAMELON C | Mm1 ecru beige s
— highly fluorescent material, which is ()| MM2 | mellow buff warm yellow-brown - Emv“ﬁf"
mainly used in the incisal area C )| Mwm3 peach puff tender orange 2 @
— for shade characterization between
incisal edge and dentine
VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cp ivary ivory
— Chroma Plus materials can ()| cp2 almond beige | S
be used to achieve more intensive shade | () | CP3 moccasin light orange-brown E:W:m _
reproduction in the cervical region (espe- | (__) | CP4 caramel orange
cially with VITA classical A1-D4 shades) | Cp burlywood green-brown
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Additional materials

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutral -
— with reduced firing temperature (830°C) ()| COR2 sand beige J | comeenve
for corrections after glaze firing C_ )| COR3 ochre brown §
—in three nuances for neck, dentine and
enamel areas
VITAVM 13 SUN OPAQUE )| so yellowish yellowish o~
— for mixing the respective opaque shades | (C_) | S02 medium orange §E§;‘m‘|’f \
—in three different nuances C )| so3 reddish reddish é W,
VITA VM 13 SUN DENTINE )| sb1 sun light light yellow P
— fora "sunnier" and warmer shade result )| sp2 sun rise light orange a%gms }
—to be used in the dentine and body area C )| sb3 sun set orange-red ég .
VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream whitish-translucent —
—can be used for all enamel areas of the ()| EE2 pastel pastel ' EE{;EAEL
natural tooth ()| EE3 misty rose pink-translucent E @
—universally suitable translucent enamel ()| EE4 vanilla yellowish
effect material ()| EE5 sun light yellowish-translucent
—to achieve a natural effect of depth ()| EE6 navajo reddish-translucent
()| EE7 golden glow orange-translucent
()| EE8 coral red-translucent
()| EE9 water drop bluish-translucent
| EE10 silver lake blue  blue
()| EEM drizzle greyish-translucent
VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl shade in pastel-yellow P
—only suitable for effects on the surface, C )| EP2 pearl blush shade in pastel-orange E:EE;:"CL,Z
not for layering in ()| EpP3 pearl rose shade in pastel-rosé s ® 4
— perfectly suitable for bleached
restorations
— to obtain nuances of yellow and red
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutral, universally suitable -"'—;FECT'
—to create the opal effect in restorations ()| E02 opal whitish whitish R e
of young and highly translucent teeth ()| E03 opal bluish bluish B ®
@ | E04 opal blue blue
)| E05 opal dark violet  dark violet
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Additional materials

VITA VM 13 GINGIVA C | 6 rose dusky pink —
— to restore the original gingival situation | 6 nectarine orange-pink 4 cnerval
—are applied and fired during the first | G3 pink grapefruit ~ pink o
and / or second dentine firing @ | G4 rosewood brown-red
— color nuances range from orange-redand | (D | G5 cherry brown dark red
reddish to brown-red )| GoL light flesh light pink
@ | GoD dark flesh dark pink
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold orange "
— shade-intensive opaque materials for @»  co2 brown brown £ é?:ﬁg |
the characterization of enamel and @ | co3 lilac lilac S @4

cervical areas
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Assortments

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/****
BASIC assortment for BASIC layering

Quantity | Contents | Material

129 WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1-0P5

129 SUN OPAQUE S01-S03
129 CHROMA PLUS CP1-CP5
26 129 BASE DENTINE® TM1-5M3
129 SUN DENTINE SD1-SD3
12 g ENAMEL® ENL, END

12 g NEUTRAL® NT

124 WINDOW® WIN

gl | ol —

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Shade indicator
- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

Working Instructions

* also available as BASIC KIT SMALL with reduced range of materials.
** also available as BASIC KIT classical in the VITA classical A1-D4 shades and as
BASIC KIT SMALL classical in the following six shades: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** gach assortment also available with PASTE OPAQUE
° also available in 50 g

S i w i VITA VM 13 BUILD UP KIT*
' - - 3 1 4 N . Add-on assortment for BUILD UP layering
T | ) a T i A *
n“x,\ J T, ‘ e Quantity | Contents | Material
26 129 TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
* also available as BUILD UP KIT SMALL in the following fifteen shades: TM1, TM2,
2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 312.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** also available as BUILD UP KIT classical in the VITA classical A1-D4 shades and
as BUILD UP KIT SMALL classical with 6 shades
© also available in 50 g
VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Add-on assortment for 3D-MASTER users
Quantity | Contents | Material
16 12 g OPAQUE A1-D4
16 12 g BASE DENTINE® A1-D4
o 16 12 g TRANSPA DENTINE® A1-D4
ﬂ"ﬁ\\ 1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
r‘,(: L by ';. ' ‘; 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
o g ; o Y = 1 - Shade indicator
.‘ g B 1 — | VITAclassical A1-D4 shade guide
=\‘ e 1 — | Working Instructions

* also available with OPAQUE PASTE
** Assortment for 3D-MASTER customers who wish to add
VITA classical shades to their assortment
°also available in 50 g
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Assortments

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
For incorporating natural effects and characteristics
Quantity | Contents | Material
11 129 EFFECT CHROMA EC1-EC11
3 129 MAMELON MM1-MM3
12 g EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EQ1-E05
iy 11 129 EFFECT ENAMEL EET-EE11
- 6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
4 - Shade guides

* also available as PROFESSIONAL KIT SMALL in the following shades:
EC1, EC4, ECB, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Ultra-bright shades for the reproduction of bleached teeth

Quantity | Contents | Material

129 | OPAQUE OPO

12 g BASE DENTINE OM1-0M3

12 g ENAMEL ENL

12 g NEUTRAL NT

12 g WINDOW WIN

50ml | VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3 12 g TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1
1
1
1
1

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

1 - SHADE GROUP OM

1 - Working Instructions

*also available with OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Gingiva materials with natural effects

Quantity | Contents | Material
5 12 g GINGIVA G1- G5
2 12 g GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - GINGIVA shade guide

*also available with OPAQUE PASTE




VITAVIVITE Assortments

VITA VM 13 MARGIN KIT
For ceramic shoulder design

Quantity

Contents

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

MARGIN shade guide
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Information

IMPORTANT INFORMATION:
Information on troubleshooting can be found under FAQs - metal ceramics - on our website.

The following products require hazard identification:

VITA VM OPAQUE FLUID Causes severe skin burns and eye damage
May be corrosive to metals.

Causes severe eye irritation.

When working with the product, do not eat or drink.

In case of contact with eyes: rinse carefully with water for
some minutes.

In case of contact with skin: rinse thoroughly with water.
Do not empty into drains.

This product and its container must be disposed of as
hazardous waste.

VITA SPRAY-ON Highly flammable liquid and vapor.
INDICATOR LIQUID and
VITA SPRAY-ON LIQUID Keep container tightly closed.

Keep away from ignition sources. - No smoking.

Use only in well-ventilated areas. Store container tightly closed
at an adequately ventilated place. Do not empty into drains.
This product and its container must be disposed of as
hazardous waste.

Please refer to the safety data sheet for detailed information!

Safety at work and health While work is in progress, wear suitable safety goggles/face
protection protection, gloves and safety clothing.

In case of formation of dust, use an extraction system or
wear a face mask.
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Information

Information regarding general risks of dental treatments

e These risks are not specifically related to VITA products and their handling and are well known to all dental
practitioners.

e Dental treatment and the integration of dental restorations entail the general risk of iatrogenic damage to hard
tooth substance, pulp and/or oral soft tissue. The use of bonding systems and the integration of dental restorations
involve the general risk of postoperative hypersensitivity.

* Product characteristics cannot be guaranteed if the instructions for use for the products are not followed.

A product defect and an irreversible injury to the natural hard substance of the tooth, the dental pulp and/or the
oral soft tissue may result.

* The success of a tooth restoration always depends on its fit onto the underlying tooth structure.

* The ability to produce a routinely smooth, sound and well-fitting restoration requires strict adherence to certain
fundamentals.

* A deficient margin leads to plaque formation, resulting in gingival inflammation and marginal cracks, which can
lead to secondary caries, sensitivity, gingival recession, cement dissolution and debonding or discoloration of the
restoration.

e Qur products must be used in accordance with the relevant valid version of the instructions for use.

e Any incorrect use may cause damage.

* The user is furthermore obliged to check the product before use with regard to its suitability for the intended area
of applications.

*\We cannot accept any liability if the product is used in conjunction with materials and equipment from other
manufacturers that are not compatible or not authorized for use with our product.

e |f serious incidents have occurred in connection with the product, they must be reported to VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG, and the competent authority of the Member State in which the user and/or patient is
established.
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VITAVM 13 veneering material is available in VITA
SYSTEM 3D-MASTER and VITA classical A1-D4
shades. Shade compatibility with all VITA 3D-MASTER
and VITA classical A1-D4 materials is guaranteed.

With the unique VITA SYSTEM 3D-MASTER, all natural
tooth shades can be systematically determined and
perfectly reproduced.

Teeth
& Z
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
%,
{o%nt \\j\af"\«b

Please note: Our products must be used in accordance with the instructions for use.
We accept no liability for any damage resulting from incorrect handling or usage. The
user is furthermore obliged to check the product before use with regard to its suitability
for the intended area of applications. We cannot accept any liability if the product is
used in conjunction with materials and equipment from other manufacturers that are
not compatible or not authorized for use with our product and this results in damage.
The VITA Modulbox is not necessarily a component of the product. Date of issue of
this information: 02.20

After the publication of this information for use any previous versions become obsolete.
The current version can be found at www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik has been certified and the following products bear the CE mark

Ce0124

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

#d VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K facebook.com/vita.zahnfabrik

1180E — 0220 (X.) S — Version (07)




VITAVM13

Instrukcja obrdbki materiatu

vopn ln-n
t|BASE
2| D NTINE

ty Lo
ish e

VITA ustalanie koloru > VITA komunikacja koloru > VITA reprodukcja koloru > VITA kontrola koloru

Stanz03.20

VITA — perfect match. VITA

Do licowania struktur metalowych

w konwencjonalnym zakresie WRC.

Dostepny w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER®
i VITA classical A1T-D4°.







Spis tresci

Przypadek kliniczny

VITA SYSTEM 3D-MASTER
Ceramika drobnoczasteczkowa
Dane - fakty

Zakres zastosowania
Wiadomosci dotyczace WRC
Wynik po napaleniu

Modelowanie podbudowy i grubos¢ naktadanych
warstw ceramiki

Naktadanie warstwy OPAQUE

Obrobka opakera w przypadku stopéw szlachetnych
Obrébka opakera w przypadku stopéw nieszlachetnych
Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP
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VITAVIVITZ Przypadek kliniczny

Przywroécenie harmonii w jamie ustnej pacjenta.
Rezultat pracy zespotu lekarza stomatologa dr. Enrico Poli (Padwa)
i technika dentysty Maurizio Buzzo (Wenecja).

Foto: M. Buzzo

Sytuacja w jamie ustnej pacjenta po oszlifowaniu zebow 111 21.

Metalowe podbudowy zredukowane w okolicy przyszyjkowej.

Podbudowy pod korony z napalonym opakerem i masg szyjkowa.

Przywrdcenie harmonii w jamie ustnej pacjenta.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®
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Kompetencja od ponad 90 lat

Wiedza nt.koloru to nie tylko jego wtasciwe okreslenie. Wiedza nt. koloru to dla nas
przede wszystkim odpowiedzialno$c za wcielanie lepszych rozwigzan w catym procesie
technologicznym. Gtdwne zadanie firmy VITA to optymalizacja doboru i reprodukji
koloru. Dzieki standaryzacji proceséw technologicznych zostat zoptymalizowany caty
proces i jego wydajnos¢. Wymogi, ktére stawia przed firmami rynek dentystyczny,

to przede wszystkim osigganie lepszych wynikdw przy mniejszym naktadzie srodkow

i pracy. Ten cel faczy nas wszystkich.

VITA Ustalanie koloru

Precyzyjne okreslenie podstawowego koloru zeba, to najwazniejszy czynnik w
zaakceptowaniu nowego uzupetnienia przez pacjenta. Kolor podstawowy znajdujemy
przede wszystkim w obszarze centralnym zebiny (powyzej czesci centralnej zeba).

Okreslenie efektow

Naturalne zeby to prawdziwy cud natury. Dlatego po wyznaczeniu podstawowego
koloru zeba, tak waznym staje sie rozpoznanie obszaréw przeziernych lub poszczegél-
nych anomalii. Wszystkie rozpoznane obszary pozwola na odpowiednig reprodukcje
réznorodnych efektéw, ktére istnieja w naturalnym zebie pacjenta. Aby uchwyci¢
wszystkie niuanse i efekty, zalecamy stosowanie fotografii cyfrowej.

Komunikacja koloru VITA

Perfekcyjna reprodukcja wybranego koloru to przede wszystkim przestanie do pra-
cowni catkowitej dokumentacji dotyczacej dobranego koloru. Kazde nieporozumienie
taczy sie z dodatkowa praca i kosztami. Dlatego do analizy i opisu koloru podstawo-
wego zalecamy stosowanie schematu komunikacji kolorystycznej, a w celu uchwy-
cenia wszystkich niuanséw i detali, fotografie cyfrowa. Przy pomocy tych informacji
mozemy szybko i pewnie reprodukowac kolor oraz wykonac uzupetnienie protetyczne,
ktdre bedzie harmonizowato z resztg uzebienia w jamie ustnej pacjenta.

Reprodukcja koloru VITA

W procesie reprodukji koloru, najwazniejsze to precyzyjna reprodukcja koloru
podstawowego. Przy odpowiednich umiejetnosciach mozemy wtasciwie uchwyci¢
wszystkie niuanse i efekty wykonywanego uzupetnienia.

Niewazne ktorych materiatdw VITA uzyjesz ,materiaty te zapewniaja pewne
wykonywanie uzupetnier ,wykluczajac problematyczne i zmudne mieszanie mas.

Kontrola koloru VITA

Ostatni etap w procesie technologicznym to kontrola jako$ci pobranego i odtworzo-
nego koloru. Ta kontrola nie moze by¢ subiektywna i przeprowadzana tylko przez
jedna osobe. W catym procesie technologicznym VITA, obiektywna kontrola wyniku
zwiazanego z reprodukcja koloru zajmuje najwazniejsze miejsce. Tylko w ten sposéb
mozemy uzyskac petng aprobate naszych pacjentéw i wykluczy¢ dodatkowe korekty.




Ceramika drobnoczasteczkowa

Drobnoczasteczkowa ceramika skaleniowa VITA VM 13 jest
ceramika przeznaczong do napalania na podbudowy wykonane
ze stopdw konwencjonalnych w zakresie WRC wynoszacym
okoto 13,8—15,2. Zakres WRC jak réwniez temperatura napa-
lania ceramiki VITA VM 13 zostaty optymalnie dostosowane

do stopow szlachetnych, stopéw o zredukowanej zawartosci
ztota, stopéw na bazie palladu oraz stopéw nieszlachetnych.
Znieksztatcenie stopu w tych temperaturach napalania zostato
prawie catkowicie wykluczone.

Dzieki modyfikacji procesu produkgji, ceramika VITA VM 13

w poréwnaniu do tradycyjnych ceramik, posiada strukture

0 wyjatkowo homogenicznym podziale faz szkta i faz
krystalicznych. Struktura ta nosi nazwe "struktury
drobnoczasteczkowej". Na zdjeciach 1i2 poréwnano struktury
ceramiki konwencjonalnej i ceramiki drobnoczasteczkowej
VITAVM 13.

llustracja 1:

Wytrawiona powierzchnia konwencjonalnej metaloceramiki
(wytrawienie powierzchni przeprowadzono preparatem

VITA CERAMICETCH, czas wytrawiania 20 sekund), ukazuje
nagromadzenie krysztatkéw leucytu o srednicy do 30um.
Réznice WRC skupisk leucytu oraz faz szkta moga doprowadzi¢
do peknie¢ naprezeniowych.

llustracja 2:

Wytrawiona powierzchnia VITA VM 13 (wytrawienie
powierzchni przeprowadzono preparatem VITA CERAMICS ETCH,
czas wytrawiania 20 sekund), ukazuje drobne rozmieszczenie
krysztatkéw leucytu w macierzystej siatce szkta.

Porzez lokalne wyréwnanie zréznicowanych WRC leucytu i faz
szkfa, uniknieto wiekszych peknie¢ naprezeniowych.

Korzystna jakosc powierzchni

Oprocz ulepszonych whasciwosci fizycznych , drobnoczasteczko-
wa struktura ceramiki VITA VM 13 oferuje technikowi denty-
stycznemu jak i pacjentowi wiele korzysci. tatwe szlifowanie

i polerowanie ceramiki VITA VM 13 po jej wypaleniu zapewnia
bardzo gfadka powierzchnie uzupetnien. Stopien osadzania

sie ptytki nazebnej na powierzchni ceramiki bardzo wyraznie
zredukowano. Czynnik ten wspomaga utrzymanie jamy ustnej
w odpowiedniej higienie.

zdj. 1: powierzchnia ceramiki konwencjonalnej
(elektronowa mikroskopia skaningowa,
powiekszenie 5000 x)

zdj. 2: powierzchnia ceramiki VITA VM 13
(elektronowa mikroskopia skaningowa,
powiekszenie 5000 x)
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3-punktowa odpornos¢ na
zginanie [MPa]

Wartos¢  ceramika konwen  VITAVM 13

graniczna ISO jonalna

Rozpuszczalnosé w kwasie [pg/cm?]

Wartos¢  ceramika konwen  VITAVM 13

graniczna ISO jonalna

Ulepszone wiasciwosci fizyczne

W poréwnaniu z ceramikami konwencjonalnymi ceramike VITA VM 13 cechuje wyzszy
stopien wytrzymatosci na zginanie, obnizona temperatura napalania, wyzszy stopien

spojenia i przyczepnosci, wysoka odpornos¢ na szoki temperaturowe przy nieznacznej
rozpuszczalnosci w kwasie.

0dpornosé na zginanie
Poréwnanie czynnika wytrzymatosci na zginanie ceramiki VITA VM 13
z konwencjonalng metaloceramika oraz z wartoscia graniczng 150 6872.

Rozpuszczalnos¢
Poréwnanie czynnika rozpuszczalnosci w kwasie ceramiki VITA VM 13
z konwencjonalng metaloceramikg oraz z wartoscia graniczng IS0 6872.BS

VITA VM 13 — whasciwosci fizyczne Je(rjnni;):;ka Wartosci
WRC (25-500°C) OPAQUE 10°-K* 13,6—14,0
Punkt transformacji OPAQUE °C okoto 570/577
WRC (25-500°C) BASE DENTINE 10¢-K' 13,1-13,6
Temperatura mieknienia BASE DENTINE °C okoto 635
Punkt transformacji BASE DENTINE °C okoto 560/565
Rozpuszczalnos¢ BASE DENTINE pg/cm? okoto 12
Gestos¢ BASE DENTINE g/am? okoto 2.5
3-punktowy test odpornosci na zginanie BASE DENTINE MPa okoto 120
$rednia wielkos¢ ziarna BASE DENTINE pm okoto 18
Kontrola potaczenia (wg IS0 9693) BASE DENTINE MPa okoto 43

Podobienstwo ceramiki do naturalnego szkliwa

Ceramika VITA VM 13 jak wszystkie ceramiki o strukturze drobnoczasteczkowej, ktore
powstaty w firmie VITA, wykazuje strukture zblizong do powierzchni naturalnego
szkliwa. Badania naukowe Centrum Stomatologii Uniwersytetu w Zurychu oraz dr.
Giordano z Goldman School of Medicine, University of Boston, potwierdzity ww.
zaleznosci na podstawie ceramiki VITA VM 7.

Literatura naukowa: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVITE Zakres zastosowania

Wskazéwki dotyczace licowania podbudéw ze stopéw w zakresie WRC wynoszacym 13,8—-15,2- 10 - K

Temperatura napalania Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramiki, Temperatura napalania
ceramiki [°C] pomiar wykonany w temperaturze 25-500°C ceramiki [°C]
1000 — - 1000
950 —+ -+ 950
I VITAVM.9
900 —+ -+ 900
‘ VITAVMA3
850 + -+ 850

VITA TITANKERAMIK

800 - - [ ViTavMn - 800

750 — — 750
Podbudowa Podbudowa Podbudowa Podbudowa

~— ml. 1 W,
10

7 8 9 1 12 13 14 15 16 17

Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramicznego materiatu podbudowy, pomiar wykonany w temperaturze 25-500°C
(stopy mierzone w temperaturze 25—600°C)

VITA SUPRINITY PC
Ceramika szklana z krzemianu litowego wzmocniona tlenkiem cyrkonu
WRC (25— 500°C) okoto 11,9-12,3 - 106 - K

VITAVM 1
WRC (25-500°C) 11,2-11,6 - 10¢ - K

* Blizsze informacje zwiazane ze stopami metali znajda Paristwo w internecie (downloads).




Wiadomosci dotyczace WRC
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Jezeli wartos¢ WRC materiatu, z ktdrego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia
jest o wiele nizsza niz wartos¢ WRC napalanej ceramiki, to w tym przypadku rosna
styczne naprezenia rozciggajace i wytwarzaja sie rysy przebiegajace promieniowo na
zewnatrz materiatu. Ten czynnik moze doprowadzi¢ do peknie¢ w uzupetnieniu.

Jezeli wartos¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia
jest o wiele wyzsza niz wartos¢ WRC napalanej ceramiki, to w tym przypadku rosna
styczne naprezenia Sciskajace i wytwarzajq sie pekniecia przebiegajace niemal
réwnolegle w stosunku do danej podbudowy. Ten czynnik moze doprowadzi¢ do
odprysniecia ceramiki od podbudowy.

Zidealnym stycznym naprezeniem $ciskajacym i promieniowym mamy do czynienia
kiedy WRC obu materiatéw jest zgodny.

Optimum, to minimalnie nizsza warto$¢ wspétczynnika ceramiki w stosunku do WRC
licowanej podbudowy. W oparciu o odpowiednig przyczepno$c i spojenie, ceramika
musi odpowiadac termicznym wtasciwosciom materiatu, z ktérego zostata wykonana
podbudowa. W czasie chtodzenia, ceramika podlega nieznacznemu stycznemu
naprezeniu sciskajacemu.

Wazna role w czasie licowania stopu ceramikg oprécz wartosci WRC odgrywa grubos¢
warstwy ceramiki. W ten sposéb wewnatrz ceramiki tworza sie réznice naprezen
(promieniowe naprezenia rozciggajace), ktore w miare pogrubiania sie warstw rosna.




Wynik po napaleniu

Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu
napalania zastosowanego przez uzytkownika oraz od konstrukgji podbudowy. Gtéwne
czynniki majace wptyw na jako$¢ napalonej ceramiki to: typ pieca, potozenie czujnika
termometrycznego, podstawki do napalania prac ceramicznych, jak réwniez wielkos¢
danej pracy.

Nasze zalecenia techniczne zwiagzane z temperaturami napalania, ktére polecamy
Paristwu (niezaleznie od wskazéwek, ktore Paristwo przeczytali lub zastosowali
praktycznie), zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich badan i doswiadczen.
Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wskazéwki.
Jesli jako$c powierzchni lub stopien transparecji i potysku nie odpowiadaja
osiggnietym w optymalnych warunkach wynikom napalania, nalezy wiasciwie
dopasowac cykl napalania ceramiki.

Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego
uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktérg wyswietla display pieca ma znaczenie
drugorzedne.

/\ Uwaga: podstawki do napalania prac moga mie¢ niebagatelny wptyw

na wynik napalania Wszystkie temperatury napalania ceramik VITA VM s3
wypadkowa testéw przeprowadzonych na ciemnych podstawkach do napalania
prac ceramicznych. W przypadku jasnych podstawek do napalania i w zaleznosci od
typu pieca ceramicznego, temp. moze sie wahac od 10 —20°C, a nawet odbiegac od
wytyczonej wartosci 0 40°C. Dlatego nalezy podnies¢ temperature do wyznaczonej
temp. napalania.

Lekki potysk na powierzchni ceramiki potwierdza odpowiednio przeprowadzone
napalanie. W przypadku, kiedy ceramika jest mleczna i niehomogeniczna, oznacza to
ze temperatura jest za niska. Podnoszac stopniowo temperature w piecu 0 5-10°C,
wyznaczamy dokfadna temperature napalania.
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Modelowanie podbudowy i grubo$¢ naktadanych warstw ceramiki

Modelowanie podbudowy i licowanie

Korony i mosty podlegajace licowaniu ceramika nalezy modelowac w pomniejszonej
formie anatomicznej. Grubosc $cianek modelacji woskowej nie powinna przekracza¢
0,4 mm, tzn. po obrébce metalowej podbudowy grubosc jej scianek nie powinna
wykazywac¢ mniej niz 0,3 mm. Nalezy unikac¢ podcieni, gtebokich bruzd i ostrych
krawedzi - cata modelacje woskowa powinny cechowac tagodne przejscia. Ze
wzgledéw statycznych stosujemy w rozlegtych mostach miedzy przestami pogrubione
taczniki w obszarze przestrzeni miedzyzebowych. W mostach odcinka przedniego
stosujemy od strony jezykowej lub podniebiennej girlandy lub inlayopodobne
wzmocnienia, ktérych stabilizuja cata modelacje woskowa.

Miarodajng informacja na temat modelowania podbudowy pod ceramike, zatapiania
w masie ostaniajacej, odlewania, piaskowania oraz utleniania metalu (oksydadji) s
wskazéwki producenta danego stopu, ktérych nalezy przestrzegac.

A\ Wskazéwka: nasze praktyczne doswiadczenia w zakresie WRC 13,8—15,2 -
10 - K" wykazaty, ze $wietne rezultaty napalania ceramiki osiggamy wowczas
gdy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej stopu wynosi (pomiar wykonano

w temp. 25-600°C) 14,0-14,4 - 10 - K. W przypadku stopow gdzie WRC wynosi
(25-600°C) >14,5- 10 - K" nalezy w czasie 1 napalania dentyny wtaczy¢ do
programu chtodzenie dtugoczasowe. W przypadku wyzszych wartosci WRC,
faza chtodzenia od 900 do 700°C nie moze trwac krécej niz 3 minuty. Dalsze
informacje dotyczace wyzej opisanego zagadnienia znajda Pafistwo w opisie
stopéw, ktdre testowano z ceramika VITA VM 13. Informacje te znajda
Paristwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com pod Download/
Verblendmaterialien/ Legierungsiibersicht.

Grubos¢ warstw ceramicznych

Grubo$¢ warstw ceramicznych w czasie licowania uzupetnienia musi by¢ rownomierna
na catej powierzchni licowanej. Grubo$¢ warstwy ceramicznej nie powinna jednak
przekracza¢ 2 mm (optymalna grubo$¢ warstwy wynosi 0,7 i 1,2 mm).

"



Nakfadanie warstwy OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

podbudowa metalowa
w zakresie od WRC 13,8 do 15,2

VITA VM 13 OPAQUE

W celu natozenia warstw ceramiki wg schematu VITA VM 13
BASICi BUILD UP, nalezy najpierw natozy¢ na podbudowe masy
WASH OPAQUE i OPAQUE.

WASH OPAQUE spetnia nastepujace funkgje:

1. Tworzenie wymaganej warstwy tlenkowej spetniajacej role
kotwiczenia do podfoza

2. Tworzenie spojenia do powierzchni stopu

3. Wspomaganie efektu chromatycznosci w uzupetnieniu -
szczegdInie w przypadku stopéw nieszlachetnych

Do naktadania Washopakera stosujemy mase gruntujaca (W0)
oraz whasciwie dobrane masy opakera (OP) lub masy SUN
OPAQUE (S0). Masy WO, OP i SO posiadaja te same wiasciwosci
chemiczno-fizyczne i dlatego mozna je stosowac do napalania
warstwy Wash.

W celu reprodukji koloréw VITA SYSTEM 3D-MASTER na dang
grupe jasnosci (OP0-OP5) oraz koloréw VITA classical A1— D4,
stosujemy na wybrany kolor tylko jeden opaker.

A\ Wskazéwka: aby uzyskac cieplejsza tonacje koloru
mozemy wybrany OPAQUE wymiesza¢ z masa gruntujaca
Wash (WO ztoto-pomarariiczowy) lub SUN OPAQUE

(SO1 z6ttawy, SO2 pomaraiczowy i SO3 czerwonawy).
Rezultat nowego uzupetnienia moze odbiegac od barwy
prébki kolornika.
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Obrébka opakera w przypadku podbudéw ze stopdéw szlachetnych

Przygotowanie podbudowy metalowej pod ceramike
Zdjecie ukazuje podbudowe metalowa przed wypiaskowaniem, opracowana frezem
o delikatnym uzebieniu naprzemianskosnym.

Piaskujemy tlenkiem glinu (wielko$¢ ziarna 125 pm) pod cisnieniem 2 baréw.
W przypadku piaskowania podbudéw wykonanych z metali nieszlachetnych,
stosujemy tlenek glinu (wielko$¢ ziarna 250pm) pod cisnieniem 3—4 bardw.
Nalezy przestrzegac instrukcji producenta stopu, dotyczacej przygotowania,
odlewania i obrébki podbudowy.

Oksydacje podbudowy nalezy wykonac wg zalecer producenta stopu.

AWazne: stopy przeznaczone do napalania ceramiki, ktére zawieraja cynk (Zn)
nalezy wypiaskowac, utleni¢ (przeprowadzic¢ proces oksydacji), i po oksydadji
oczysci¢ w czystej i cieptej kapieli kwasowej przez okres 5 min. Po kapieli kwasowej
nalezy oczysci¢ wytwornica pary.

Cykl napalania opakera Wash

Opaker w proszku

Proszek opakera zostaje rozmieszany z ptynem VITA VM OPAQUE FLUID do rzadkiej,
wodnistej konsystencji, a nastepnie natozony specjalnym pedzelkiem na czysta i sucha
podbudowe.

Stosowanie VITA SPRAY-ON

Wash-opaker mozna réwniez natozy¢ przy pomocy systemu VITA SPRAY-ON.
Washopaker w proszku mieszamy z VITA SPRAY-ON LIQUID w odpowiednio dobranym
szklanym pojemniku, a nastepnie napylamy réwnomierna warstwe na metalowa
podbudowe. SprawdZ odrebng instrukcje obstugi VITA SPRAY-ON - instrukgja obrébki
nr 492M.

Opaker w pascie
Alternatywnie mozna zastosowac washopaker w pascie. Naktadamy (wcieramy)
cienkg warstwe na powierzchnie podbudowy.

A\ Wskazéwka: przed rozpoczeciem nakfadania, pasta powinna by¢ rozrobiona
szpatutka ze szkfa lub plastiku. Zjawisko stwardnienia OPAQUE PASTE jest zwiazane
z dtuzszym okresem sktadowania. Problem ten rozwigzujemy odpowiednio
dawkujac ptyn VITA VM PASTE FLUID i ponownie rozrabiajac mase.

W celu doktadnego wysuszenia opakera nalezy wybrac odpowiednio dtugi czas
w programie podsuszania. Nalezy doktadnie przestrzegac wskazanego programu
napalania. Nalezy wykluczy¢ kontakt opakera w pascie z woda. Kontakt z woda
powoduje powstawanie rys i pecherzy w opakerze.
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Obrébka opakera w przypadku podbudéw ze stopdéw szlachetnych

Wskazana temperatura napalania Wash:

Temp. — 7 2 temp. - préznia
podgrze.°C/  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Proszek 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Cykl napalania opakera
Opaker w proszku rozrabiamy z ptynem VITA VM OPAQUE FLUID w celu uzyskania
kremowej konsystencji. Mase naktadamy pedzelkiem lub szklanym instrumentem,
kryjac doktadnie powierzchnie przeznaczong do licowania.
Analogicznie naktadamy opaker w pascie kryjac doktadnie sucha powierzchnie
metalowg danej podbudowy. Opaker mozna réwniez natozy¢ przy pomocy systemu
VITA SPRAY-ON.
Tabele przyporzadkowania mas OPAQUE znajduja sie na stronie 26.

Napalony opaker Wash na podstawce do napalania.

Wskazana temperatura napalania opakera:

Temp. . 27 27 temp. préznia
podgrze.°C/  min. min. °C/min. | okoto °C min min.
Proszek 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Napalony opaker wykazujacy lekko btyszczaca powierzchnie.
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Obrébka opakera w przypadku podbudéw ze stopéw nieszlachetnych

Wskazowki dotyczace pewnego licowania podbudow ze stopow
nieszlachetnych

Podbudowy wykonane z metali nieszlachetnych s w przeciwienstwie do stopéw
szlachetnych ztymi przewodnikami ciepta i dlatego w czasie napalania ceramiki
VITA VM 13 nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

—w czasie odlewania stopéw nieszlachetnych stosujemy wytacznie specjalne wlewki
ceramiczne
— odlewamy tylko i wytacznie nowy stop metalu
— w czasie obrébki metalowej podbudowy niwelujemy wszystkie ostre krawedzie
— Piaskujemy tlenkiem glinu (wielko$¢ ziarna 250 pm) pod ci$nieniem 3—4 baréw.
Przestrzegamy informacji i wytycznych producenta stopu!!!
— zeby unikna¢ ewentualnych przebarwien nalezy po kazdym procesie napalania,
przepiaskowac lub wygumowac powierzchnie nie podlegajace licowaniu. Nastepnie
nalezy cata prace doktadnie oczyscic.
— w celu uzyskania odpowiedniego i trwatego spojenia miedzy stopem nieszlachet-
nym i ceramika VITA VM 13, nalezy podnies¢ temperature finatowa procesu napa-
lania Washopakera 0 50°C, a opakera 0 30°C. W ten sposéb powierzchnia zostanie
lepiej usieciowana i stworzy lepsze spojenie z ceramika.

Wskazana temperatura napalania Washopakera na stopy nieszlachetne:

Temp. . Yl Val temp. o préznia
podgrze.°C/  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Proszek 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Wskazana temperatura napalania opakera na stopy nieszlachetne:
Temp. . Vol P temp. o préznia
podgrze. °C/  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Proszek 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Wskazéwka: napalony opaker wykazuje silnie Swiecacg i szklisto-przezierng
powierzchnie.
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Naktadanie warstw wg schematu BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

na podbudowe metalowa
0 WRCw zakresie od 13,8 do 15,2
wraz z napalonym opakerem

—

| mase
| DERT IR
LR

Schemat warstw ceramiki VITA VM 13 BASIC po natozeniu
WASH OPAQUE i OPAQUE sktada sie z nastepujacych mas:
BASE DENTINE i ENAMEL.

Masy BASE DENTINE sa nosnikiem koloru, bardzo dobrze kryja
powierzchnie podbudowy i gwarantuja tworzenie powierzchni
licowanych o intensywnych kolorach.

Dzieki tym dwém wariantom warstwowania, mozemy
optymalnie zreprodukowac kolor w sytuacji niewielkiej
grubosci Scianek uzupetnienia.

Bardzo intensywny kolor masy BASE DENTINE pozwala

na stosowanie mas ENAMEL w wiekszych iloéciach, ktére
umozliwiaja osiggniecie wtasciwego stopnia przeziernosci.

Po natozeniu OPAQUE, uzytkownik moze za pomoca tylko tych
dwdch warstw wykonac uzupetnienie protetyczne o wyjatkowo
naturalnym wygladzie.

A\ Wskazoéwka: dzieki zréznicowaniu grubosci warstw
BASE DENTINE i ENAMEL mozemy regulowac intensywnos¢
koloru w danym uzupetnieniu. Im grubsza jest warstwa
BASE DENTINE, tym bardziej intensywny jest kolor
uzupetnienia. Im grubsza jest warstwa ENAMEL,

tym bledszy jest rezultat danej pracy.

Optymalna reprodukcje koloru w obszarze szyjkowym osiggamy
poprzez zastosowanie mas CHROMA PLUS.

Cieplejsza i bardziej stoneczng tonacje osiggamy dzieki
zastosowaniu mieszanki odpowiedniej masy BASE DENTINE

z SUN DENTINE lub czystej masy SUN DENTINE. Rezultat nowego
uzupetnienia, w ktérym zastosowano masy Chroma Plus lub
Sun Dentine moze odbiegac od barwy prébki kolornika.
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VITAVIVITE Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Natozona na podbudowe masa OPAQUE
Izolacja modelu pisakiem izolujagcym VITA Modisol pozwala na fatwe zdejmowanie
catej pracy, zaraz po natozeniu warstw ceramiki na podbudowe.

VITA MODELLING FLUID RS

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych Delikatna
konsystencja ptynu umozliwia dtuzsze modelowanie mas ceramiki, zapewniajac
jednoczesnie wysoka stabilnos¢ materiatu. Ptyn jest szczegélnie zalecany przy
wykonywaniu rozlegtych uzupetnien jak np. mosty wielopunktowe.

Natozenie masy VITAVMs13 BASE DENTINE

Naktadanie masy BASE DENTINE w odpowiednim kolorze rozpoczynamy
od obszaru szyjkowego, a nastepnie uzupetniamy caty ksztatt zeba.

Juz na tym etapie pracy nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje,
laterotruzje i protruzje.

W celu uzyskania odpowiedniej ilosci miejsca dla masy szkliwa, nalezy zredukowac
wihasciwy obszar BASE DENTINE zgodnie ze schematem nakfadania warstw .

Ntozenie masy VITAVMs13 ENAMEL

Nakfadajac mate porcje masy ENAMEL, rozpoczynamy uzupetnianie ksztattu od
srodkowego obszaru korony. Skurcz ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu
napalania zmusza nas do powiekszenia konturéw napalanej pracy.

Tabele przyporzadkowania mas VITA VM 13 ENAMEL znajduja sie na stronie 26.
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VITAVIVITS Naktadanie warstw wg schematu BASIC

W przypadku mostéw, nalezy przed rozpoczeciem napalania ceramiki wyseparowac
przesta az do granicy podbudowy.

Natozone warstwy ceramiki danego uzupetnienia przed pierwszym napaleniem dentyny.

Wskazana temperatura dla 1 napalania dentyny.

Temp. Y Pl P temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Wyglad uzupetnienia po pierwszym napaleniu dentyny.

Korektura ksztattu/dalsze naktadanie warstw ceramiki
Ponowna izolacja modelu pisakiem VITA Modisol. Przestrzenie miedzyzebowe oraz
przestrzenie pod przestami wypetniamy masg BASE DENTINE.

Mase BASE DENTINE naktadamy w obszarze szyjki i uzupetniamy caty ksztatt zeba.
Obszar sieczny uzupetniamy masg ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2 napalania dentyny.

Temp. . Dl Pl temp. g préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Most i korona po drugim napaleniu dentyny.

Ukonczenie pracy
Obrdbka koricowa mostu lub korony. Przed rozpoczeciem cyklu napalania
glazury, nalezy cafa powierzchnie pracy przeszlifowac, a nastepnie doktadnie
4 oczysci¢ z pyhu.
' W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowaé maseczke @

przeciwpytowa. Okulary ochronne sg nieodzownym elementem ubioru przy @

—e

obrébce ceramiki.

Wskazana temperatura dla napalania glazury

Temp. . Pl Pl temp. g préinia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

W razie potrzeby mozna cata powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT PLUS GLAZE, a nastepnie
nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbkami VITA AKZENT PLUS. (informacje na
temat materiatu VITA AKZENT PLUS znajda Panistwo w instrukji obrébki nr 1925)

Wskazana temperatura dla napalania glazury VITA AKZENT® PLUS

Temp. . al Val temp. préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Gotowa praca na modelu.

N\ Wskazéwka: w przypadku przeprowadzenia korektur w jamie ustnej pacjenta,
uzupetnienie musi by¢ powtérnie wygtadzone. Stosujemy wiec polerowanie badz
proces wypalania glazury.
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL
=
podbudowa metalowa
wykonana ze stopu o zakresie
WRC 13,8—15,2 pokryta opakerem
VITA VM 13 BASE DENTINE VITA' VM 13 TRANSPA DENTINE

= ==

| mAnE BTEee
DENTINE
WRL1E

Schemat naktadania warstw ceramiki VITA VM 13 BUILD UP po Dzieki zréznicowaniu grubosci warstwy ENAMEL i TRANSPA
natozeniu WASH OPAQUE i OPAQUE skfada sie z nastepujacych DENTINE w stosunku do grubosci warstwy BASE DENTINE,

mas: BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE i ENAMEL. mozemy indywidualnie sterowac intensywnoscia koloru. Im
grubsza jest warstwa BASE DENTINE tym bardziej intensywny
Zgranie koloru BASE DENTINE z masa przezierng TRANSPA jest kolor uzupetnienia. Zwiekszenie ilosci mas TRANSPA

DENTINE w schemacie naktadania warstw BUILD UP, uwydatnia ~ DENTINE i ENAMEL redukuje stopien nasycenia koloru.
i podnosi stopien gtebi w wykonywanym uzupetnieniu

protetycznym. Wariant trojwarstwowy umozliwia redukcje oraz A\ Wskazowka: oddziatywanie koloru w uzupetnieniu
indywidualne natozenie masy ENAMEL. W ten sposéb zblizamy zostaje w znacznym stopniu okreslone przez mase
sie do perfekgji, ktorg stworzyta natura. BASE DENTINE. Masy TRANSPA DENTINE umozliwiaja

analogicznie do budowy zeba naturalnego harmonijne
przejscie do warstwy szkliwa.

Optymalna reprodukcje koloru w obszarze szyjkowym
osiggamy poprzez zastosowanie mas CHROMA PLUS.
Cieplejsza i bardziej stoneczng tonacje osiggamy dzieki
zastosowaniu mieszanki TRANSPA DENTINE z SUN DENTINE
lub czystej masy SUN DENTINE Rezultat nowego uzupetnienia,
w ktdrym zastosowano masy Chroma Plus lub Sun Dentine
moze odbiegac od barwy prébki kolornika.

20



Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

Natozona na podbudowe masa OPAQUE
Izolacja modelu pisakiem izolujagcym VITA Modisol pozwala na fatwe zdejmowanie
catej pracy, zaraz po natozeniu warstw ceramiki na podbudowe.

VITA MODELLING FLUID RS

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych Delikatna
konsystencja ptynu umozliwia dtuzsze modelowanie mas ceramiki, zapewniajac
jednocze$nie wysoka stabilnos¢ materiatu. Ptyn jest szczegélnie zalecany przy
wykonywaniu rozlegtych uzupetnien jak np. mosty wielopunktowe.

Natozenie masy VITAVMs13 BASE DENTINE

Nakfadanie masy BASE DENTINE rozpoczynamy od obszaru szyjki, przechodzac
na caly obszar zeba i uzupetniajac caty ksztatt w pomniejszonej formie.

Juz na tym etapie pracy nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje, laterotruzje
i protruzje.

Natozenie VITAVMs13 TRANSPA DENTINE
Masa TRANSPA DENTINE odtwarzamy caty ksztatt zeba.

W celu uzyskania odpowiedniej ilosci miejsca, nalezy zredukowac wtasciwy obszar
TRANSPA DENTINE.

Natozenie masy VITAVMs13 ENAMEL

Nakfadajac mate porcje masy ENAMEL, rozpoczynamy uzupetnianie ksztattu
do gdrnej 1/3 czesci korony. Skurcz ceramiki, ktory nastepuje w czasie procesu
napalania zmusza nas do powiekszenia konturéw napalanej pracy.

Tebele przyporzadkowania mas VITA VM 13 ENAMEL znajduja sie stronie 26.




VITAVIVIETZ Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

W przypadku mostéw nalezy przed rozpoczeciem napalania ceramiki wyseparowaé
przesta az do granicy podbudowy.

Wyglad uzupetnienia metaloceramicznego po pierwszym natozeniu dentyny.

Wskazana temperatura dla 1 napalania dentyny.

Temp. Y Pl P temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Wyglad uzupetnienia po pierwszym napaleniu dentyny.

Korektura ksztattu/dalsze naktadanie warstw ceramiki

Powtdrnie izolujemy model w obszarze przesta pisakiem izolujgcym VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzebowe oraz przestrzenie pod przestami wypetniamy masg
BASE DENTINE.

Korekture ksztattu uzupetnienia rozpoczynamy masa TRANSPA DENTINE ...
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

...a W rejonie brzegu siecznego uzupetniamy masa ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2 napalania dentyny.

Temp. — 27 7 temp. préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

F Most i korona po drugim napaleniu dentyny.

Ukonczenie pracy
Obrdbka koricowa mostu lub korony. Przed rozpoczeciem cyklu napalania
glazury, nalezy cafa powierzchnie pracy przeszlifowac, a nastepnie dokfadnie

oczyscic z pytu.

W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowaé maseczke @
przeciwpytowa. Okulary ochronne sg nieodzownym elementem ubioru przy @

L—-

obrébce ceramiki.

Wskazana temperatura dla napalania glazury

Temp. - il Pl temp. - prénia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

W razie potrzeby mozna cata powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT PLUS GLAZE, a nastepnie
nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbkami VITA AKZENT PLUS. (informacje na
temat materiatu VITA AKZENT PLUS znajda Pafistwo w instrukji obrébki nr 1925)

Wskazana temperatura dla napalania glazury VITA AKZENT® PLUS

Temp. . Pl Pl temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

Gotowa praca na modelu.

A\ Wskazéwka: w przypadku przeprowadzenia korektur w jamie ustnej pacjenta,
uzupetnienie musi by¢ powtérnie wygtadzone. Stosujemy wiec polerowanie badz
proces napalania glazury.
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Tabela napalania

Temp. . o o temp. = préznia
podgrze.°Cl  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Oksydacja | Prosze przestrzegac informacji i wytycznych producenta stopu.

napalanie WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
napalanie WASH OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
napalanie OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
napalanie OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 1.00 512
napalanie WASH OPAQUE na pOdsiﬁ;"anhZ:ts;iﬁé*w* 500 | 200 | 552 | 75 | 940 | 200 | 552
napalanie WASH OPAQUE PASTE na pod:ilje(:(z)l\glghzeetrs];(zﬁé*w* 500 100 5 59 75 940 200 550
napalanie OPAQUE na "°"ﬁ;‘j§f§§;§;§i{’,"’f* 500 | 200 | 53 | 75 | 920 | 100 | 536
napalanie OPAQUE PASTE na p°d:i“e(:‘z’|":fhzei;;‘zﬁé§ 500 | 400 | 536 | 75 | 920 | 100 | 536
Napalanie masy MARGIN* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Napalanie masy EFFECT LINER* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Napalanie dentyny 500 6.00 6.55 ) 880 1.00 6.55
2. Napalanie dentyny 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Autoglazura 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Napalanie glazury VITA AKZENT PLUS 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Napalanie korekcyjne przy pomocy CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Zakres zastosowania, patrz strona 28/29

** Wskazéwka: blizsze informacje zwiazane ze stopami metali nieszlachetnych

znajda Paristwo na stronie 15.

Wskazowki:
Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego
nastawienia procesu napalania zastosowanego przez

uzytkownika oraz od rozmiaréw danej pracy. Gtéwne czynniki

majace wptyw na jako$¢ napalanej ceramiki to: typ pieca,

potozenie czujnika termometrycznego, podstawki do napalania

prac ceramicznych, jak réwniez wielko$¢ danej pracy.

Nasze zalecenia techniczne zwigzane z temperaturami
napalania, ktére polecamy Paristwu (niezaleznie od
wskazowek, ktdre Paristwo przeczytali lub zastosowali
praktycznie), zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich
badan i doswiadczen . Jednakze wartosci te powinny by¢
postrzegane przez uzytkownika jako wskazéwki.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy
wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace

znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni

danego uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktora
wyswietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.

Objasnienie parametréw napalania:

Temp. podgrze. °C  Temperatura startu prog.

=

NN

okoto temp. °C

—

Préznia w min.

(zas podsuszania w min. czas zamykania komory pieca
(zas podgrzewania w min.

Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.
Temperatura koricowa

(zas podtrzymywania temperatury koficowej

(zas podtrzymywania prézni w min.
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Tabele przyporzadkowania dla kolorow VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITA classical A1-D4®

Nastepujace przyporzadkowania mas sg tylko i wytacznie wytyczna i stuza orientacji!

Kolory VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:J(;T? ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Kolory VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILIE(;T*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Stosunek mieszanki 1:1
** Zakres zastosowania patrz strona 28/29
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VITA ptyn do modelowania mas

VITA

Ba
HER -

VITA

1]

VITA MODELLING FLUID RS

Specjalny ptyn w kolorze rézowym do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa

i mas uzupetniajacych. Delikatna konsystencja VITA MODELLING FLUID RS umozliwia
dtuzsze modelowanie mas przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej stabilnosci
(stosujemy przy rozlegtych uzupetnieniach i mostach wielopunktowych).

VITAVM OPAQUE FLUID

specjalnie do mieszania opakera VITA VM w proszku.
A\ Wskazéwka: nie stosowac do mieszania
mas dentyny!

VITA VM PASTE FLUID
Ptyn do mieszania opakera VITA VM w pascie.

VITA MODELLING FLUID (nie znajduje sie w komplecie)

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych. Ptyn

VITA MODELLING FLUID przeciwdziata szybkiemu wysychaniu mas ceramicznych.
Dodatkowo, ptyn podwyzsza stopien plastycznosci masy w czasie jej naktadania.

VITA VM MODELLING LIQUID (nie znajduije sie w komplecie)

Do mieszania mas BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL i mas uzupetniajacych.

Ptyn gwarantuje stabilnos¢ materiatu ceramicznego w czasie nakfadania warstw.
Nakfadanie warstw ceramicznych powoduje przyspieszone odparowanie ptynu.
Optymalny do wykonywania matych uzupetnien - skutecznie eliminuje ciagte
odsysanie nadmiaru ptynu i umozliwia nieprzerwang prace.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (nie znajduje sie w komplecie)
Specjalny ptyn proekologiczny dla stopéw o duzej zawartosci srebra
(zawarto$c srebra > 30 %).
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Masy uzupetniajace

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow biaty

— pozwala na sterowanie stopniem C | 2 cream bezowy J in:,ﬂ
fluorescendji z gtebi uzupetnienia C )| E3 tabac brazowy i @

— wspiera i intensyfikuje kolor podstawowy, | () | EL4 golden fleece 20ty
zastosowanie uniwersalne ()| ELS papaya pomarafnczowy

— masa odpowiednio potozona w strefie ()| EL6 sesame zielono-z6tty
przydziagstowej podnosi w znacznym stopniu
rozsyt $wiatta

VITA VM 13 MARGIN C | m icy beige biaty -

— tworzymy estetyczne przejécie w czapecz- C | ma wheat 20tty marGy
kach koron, ktore zostaty skrécone od strony | () | M5 amber bursztynowy s: @
wargowej C )| wm7 seashell jasnobezowy

— uplastycznione masy MARGIN muszg by¢ C )| ™8 tan pastelowo-brazowy
dodatkowo utwardzone i utrwalone przez C )| M9 beach jasnopomararnczowy
ogrzanie, np. pokryty masa obszar szyjkowy
utrwalamy i stabilizujemy suszarka do
wtoséw lub przy otwartej komorze pieca

VITA VM 13 EFFECT CHROMA )| EC ghost biaty E—

— masy Modifier o intensywnych kolorach ()| EC2 linen piaskowo-bezowy S

— do uwydatnienia koloru wybranych ()| EC3 pale banana jasnozétty il
obszaréw zeba ()| EC4 lemon drop delikatny cytrynowo-zétty

— indywidualne sterowanie stopniem jasnosci | () | EC5 golden rod jasnopomaranczowy
w obszarze szyjkowym, zebiny orazbrzequ | () | EC6 sunflower pomaraficzowy
siecznego ()| EC7 light salmon rézowy

()| EC8 toffee bezowo-brazowy
()| EC9 doe brazowy

C | EC10 larch zielono-brazowy
)| ECM gravel zielono-szary

VITAVM 13 MAMELON C | Mm1 ecru bezowy -~

— masy o wysokim stopniu fluorescencji, )| MM2 | mellow buff cieply z6tto-brazowy £g T
przeznaczone do zastosowania w okolicach | () | MM3 peach puff delikatny pomaraficzowy 2 @
brzegu siecznego

— stosujemy do charakteryzacji obszaréw
miedzy szkliwem i dentyng

VITAVM 13 CHROMA PLUS C_ )| cP ivory kos¢ stoniowa

— mozliwos¢ reprodukdji bardziej intensyw- | () | CP2 almond bezowy | S
nego koloru w obszarze szyjkowym C )| cp3 moccasin jasny pomarariczowo-brazowy 5 ;W:m
(szczegdlnie w przypadku koloréw )| Cp4 caramel pomaraficzowy
VITA classical A1-D4) — w tym celu | crs burlywood zielono-brazowy

mozna zastosowac masy Chroma Plus
— podnosza stopier intensywnosci koloru
w przypadku cienkich $cianek korony
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Masy uzupetniajace

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutralny -

— 0 obnizonej temperaturze napalania ()| COR2 sand bezowy | o [conmeeme
(830°C) przeznaczona do wykonywania C )| COR3 ochre brazowy §
korektur po napaleniu glazury

— w trzech odcieniach dla obszaréw: szyjki,
zebiny i szkliwa

VITA VM 13 SUN OPAQUE C_ )| so1 yellowish 76ftawy -

— do wymieszania z kolorystycznie dobranym | (C_) | S02 medium pomaraficzowy §E§z‘|’f \
opakerem C )| so3 reddish czerwonawy é : @ 4

— w trzech réznych niuansach (odcieniach)

VITAVM 13 SUN DENTINE )| sb1 sun light jasnozotty =

— dla stonecznej i cieptej kolorystyki C )| sp2 sun rise jasny pomaranczowy §E§ms )

— stosujemy w obszarze zebiny oraz obszarze | () | SD3 sun set pomaraniczowo-czerwony é o '
centralnym zeba

VITA VM 13 EFFECT ENAMEL | EE1 mint cream biatawy-przezierny —

— zastosowanie w catym obszarze szkliwa, C )| EE2 pastel pastelowy Slr==
odpowiednik naturalnych koloréw szkliwa | () | EE3 misty rose przezierny rézowy B o

—masy przezierne, w ktérych wystepuja ()| EE4 vanilla 76ftawy
wszystkie efekty naturalnego szkliwa - ()| EE5 sun light przezierny zottawy
uniwersalne zastosowanie ()| EE6 navajo przezierny czerwonawy

— tworzenie naturalnych efektéw gtebi ()| EE7 golden glow przezierny pomarariczowy

()| EE8 coral przezierny czerwony
()| EE9 water drop przezierny niebieskawy
| EE10 silver lake blue  niebieski

()| EEM drizzle przezierny szarawy

VITAVM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl niuanse w pastelowo-zottym A

— przeznaczone tylko i wylacznie do tworzenia C )| EP2 pearl blush niuanse w pastelowo-pomarafczowym | E:EE;:"CL,:
efektow na powierzchni uzupelnienia (mas ()| EP3 pearl rose niuanse w pastelowo-rézowym &ls ()
nie nalezy mieszac z naktadana warstwa)

— optymalne zastosowanie w uzupetnieniach
imitujacych wybielone zeby ,bleached”

— cieniowanie koloréw od zéttego do czerwo-
nego

VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutralny, zastosowanie uniwersalne A

— stuzy do wywotania opalizujacych efektow, | () | EO2 opal whitish biatawy R e
ktdre spotykamy w przeziernych zebach ()| EO03 opal bluish niebieskawy i o
u dzieci i mtodziezy @ | E04 opal blue niebieski

C )| EO5 opal dark violet  ciemnofioletowy
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Masy uzupetniajace

VITAVM 13 GINGIVA .
. - .| @D | 61 rose stary r6z -
— do uzupetnienia wczes$niej utraconych partii - - — ;
i | 6 nectarine pomaranczowo-rozowy sinaiva
dzigsta : . ~ o
o @ G3 pink grapefruit  rézowy ol
— naktadamy w czasie pierwszego lub
) ) ) @ | G4 rosewood brazowo-czerwony
drugiego napalania dentyny, a nastepnie
wypalam @  Gs cherry brown czarno-czerwony
y? . ) ) o ) )| GoL light flesh jasnorézowy
— odcienie koloréw znajduja sie w przedziale - —
) @ | GoD dark flesh ciemnordzowy
od pomarariczowo-czerwonego poprzez
odcien czerwony, az do koloru brazowo
czerwonego
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C | co gold pomarafczowy :
— intensywne kolorystycznie masy opakera do | @ | C02 brown brazowy A é?:ﬁfz :
charakteryzacji obszaréw szkliwa i szyjki @» | co3 lilac liliowy 8: o
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Asortyment

# er 2y ®Em w

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Asortyment podstawowy dla naktadania warstw wg schematu BASIC

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

129 WASH OPAQUE WO

129 | OPAQUE° OP1-0P5

129 SUN OPAQUE S01-503

vr W | —

129 CHROMA PLUS CP1-CP5

26 129 BASE DENTINE® TM1-5M3

129 SUN DENTINE SD1-SD3

129 ENAMEL® ENL, END

129 NEUTRAL® NT

129 WINDOW® WIN

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- indykator koloru
- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1—COR3
1
1
1
1
1

Instrukcja obrébki materiatu

* dostepny réwniez jako BASICKIT SMALL o zredukowanym asortymencie mas.
** dostepny réwniez jako BASICKIT classical A1-D4 oraz jako BASIC KIT SMALL classical
z6 kolorami: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** wszystkie asortymenty dostepne réwniez z PASTE OPAQUE
° dostepny réwniez w opakowaniach 50 g

A VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
/_(f{ 2o Asortyment do naktadania warstw wg schematu BUILD UP
. J £ ;‘: li_. s llos¢ |Zawartos¢| Materiat
- 26 12¢g TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

* masy dostepne s3 w nastepujacych 15 kolorach, jako BUILD UP KIT SMALL : 1M1,
M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** dostepny réwniez jako BUILD UP KIT classical A1-D4 oraz jako BUILD UP KIT SMALL
classical z 6 kolorami
° dostepne réwniez w opakowaniach 50 g

VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Asortyment uzupetniajacy dla uzytkownikéw 3D-MASTER

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

16 129 | OPAQUEA1-D4
16 129 | BASEDENTINE® A1-D4
~ 16 129 | TRANSPA DENTINE® A1-D4
,,‘ﬁ_‘\. 1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
P .
q,(j L by ﬁ. o 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
Pl el " g ~ 1 - indykator koloru
:‘ g B 1 — | Kolornik VITA dlassical A1-D4
. d L
. 2 1 - Instrukcja obrébki materiatu
g

* dostepne réwniez z OPAQUE PASTE
** Asortyment dla klientow 3D-MASTER, ktdrzy chca rozszerzy¢ swéj komplet mas
o kolory VITA classical
°dostepny rowniez w opakowaniach 50 g
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Asortyment

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Stosujemy do tworzenia naturalnych efektéw i cech charakterystycznych

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

1 129 EFFECT CHROMA EC1-ECT1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EO5
" 129 EFFECT ENAMEL EE1-EE11

129 EFFECT LINER EL1-EL6

- Kolornik z probkami

* dostepny réwniez w kolorach PROFESSIONAL KIT SMALL :
EC1, EC4, EC6, EC8, EC9, MM2, EP1, EQ2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EET1

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Ultrajasne kolory do reprodukcji wybielonych zebow

llos¢ |Zawartos¢| Materiat

12g | OPAQUEOPO

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

50 ml VITA VM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

! - SHADE GROUP OM

1 - Instrukgja obrébki materiatu

* dostepny réwniez z OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Masy dzigstowe o naturalnym efekcie

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

5 129 GINGIVA G1- G5
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Probki kolorow GINGIVA

* dostepny rowniez z OPAQUE PASTE
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VITAVIVIETS Asortyment

VITA VM 13 MARGIN KIT
Do tworzenia stopnia ceramicznego

llos¢

Zawartos¢

Materiat

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Probki kolorow MARGIN
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Wskazowki

Wazne informacje:
Wskazowki dotyczace rozwiazywania probleméw zwiazanych z materiatami metaloceramicznymi znajda Paristwo
na naszej stronie internetowej FAQ Metallkeramik.

Nastepujace produkty musza posiadac wlasciwe oznaczenie:

VITA VM OPAQUE FLUID Prowadzi do uszkodzenia wzroku i poparzen skory.
Moze wywotac korozje w pofaczeniu z metalami.

Bardzo podraznia oczy. @

W czasie uzytkowania preparatu nie nalezy spozywac zadnych
pokarméw i ptyndw.

W przypadku kontaktu z gatkami ocznymi nalezy je natychmiast
dokfadnie przeptuka¢ woda. Czynno$¢ powtérzy¢ parokrotnie.
W razie kontaktu ze skorg, natychmiast doktadnie i obficie
przeptukac woda.

Wykluczy¢ dostep produktu do kanalizagji i Srodowiska.
Opakowanie i preparat segregujemy do specjalnych

i niebezpiecznych odpadow.

VITA SPRAY-ON Ptyn i opary fatwopalne.
INDICATOR LIQUID i
VITA SPRAY-ON LIQUID Pojemniki nalezy przechowywac szczelnie zamkniete.

Nie przechowywac w poblizu Zrédet zaptonu - nie pali¢ tytoniu.
Preparaty uzytkowac tylko w pomieszczeniach posiadajacych
odpowiednig wentylacje. Pojemniki nalezy szczelnie zamkna¢

i magazynowac w miejscu posiadajacym wiasciwg wentylacje.
Wykluczy¢ dostep produktu do kanalizagji i Srodowiska.
Opakowanie i preparat segrequjemy do specjalnych

i niebezpiecznych odpadéw.

Blizsze informacje znajda Pafistwo w kartach charakterystyki danego materiatu!

Przepisy BHP W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke ochronng
na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne.

W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowac
maseczke przeciwpytowa.
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Wskazowki

Informacje dotyczace ogdlnego ryzyka leczenia stomatologicznego.

* Ryzyka te nie dotycza tylko produktéw VITA i ich zastosowania, lecz generalnie s3 znane wszystkim praktykom
dentystycznym.

* Leczenie stomatologiczne i stosowanie uzupetnien protetycznych wiazg sie z ryzykiem jatrogennego uszkodzenia
twardych tkanek zeba, miazgi lub tkanki migkkiej jamy ustnej. Stosowanie systeméw wiazania i uzupetnier
protetycznych stwarza ogélne ryzyko nadwrazliwosci pooperacyjne;j.

* W przypadku nieprzestrzegania instrukcji uzytkowania produktéw, nie mozna zagwarantowac wtasciwosci produktu.
Wada produktu moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie naturalnej substancji zeba, miazgi lub miekkiej tkanki
jamy ustnej.

* Sukces uzupetnienia protetycznego zawsze zalezy od tego, jak dobrze jest ono osadzone na podstawowej strukturze zeba.

* Zdolnos¢ wykonywania solidnej i dobrze dopasowanej odbudowy protetycznej wymaga Scistego przestrzegania pewnych
fundamentalnych zasad.

* Niewtasciwe wykonanie brzegéw uzupetnienia prowadzi do powstawania ptytki nazebnej, co z kolei powoduje zapalenie
i osuwanie dziagset oraz moze prowadzi¢ do wtdrnej préchnicy, nadwrazliwosci, regres;ji dzigset, rozpuszczania cementu,
poluzowania uzupetnienia jak réwniez przebarwien powierzchni licowanych.

* Nasze produkty musza by¢ stosowane zgodnie z obowigzujacymi instrukcjami uzytkowania.

* Nieprawidtowe zastosowanie moze spowodowac szkody.

* Przed zastosowaniem produktu uzytkownik jest zobowigzany sprawdzi¢, czy produkt nadaje sie do zastosowania w
zamierzonym obszarze aplikagji.

* Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci, jesli produkt jest uzywany w potaczeniu z materiatami i akcesoriami innych
producentéw, ktore nie sa kompatybilne z naszym produktem lub nie otrzymaty zgody do uzycia z naszym produktem.

* Jezeli wystapit powazny wypadek zwigzany z produktem, nalezy go zgtosi¢ VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
oraz wlasciwemu organowi panstwa cztonkowskiego, w ktérym uzytkownik i / lub pacjent sie znajduja.
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Ceramika VITAVM 13 jest dostepna w kolorach VITA SYSTEM
3D-MASTER i VITA classical A1-D4 Gwarantowana jest
kompatybilnos¢ kolorow wszystkich materiatéw VITA SYSTEM
3D-MASTER i VITA classical A1-D4.

Za pomocg jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac
i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebdow.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
17,,7@”[ N\ag\\\\\

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukgcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wiasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktére sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 03.20

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos¢
z dniem pojawienia si¢ w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikacje a nastepujace produkty nosza znak
Ce0124:

VITAVM«13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ £} facebook.com/vita.zahnfabrik

1180P — 0320 (X.) S — Version (07)



VITAVM13

Verarbeitungsanleitung

VITA Farbbestimmung > VITA Farbkommunikation > VITA Farbreproduktion > VITA Farbkontrolle

Stand 02.20

VITA — perfect match. VITA

Zur Verblendung von Metallgeriisten im
konventionellen WAK-Bereich.

Erhaltlich in VITA SYSTEM 3D-MASTER® und
VITA classical A1-D4® Farben.
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VITAVIVITZ Patientenfall

Die Wiederherstellung der oralen Harmonie.
Das Resultat der Team-Arbeit des Zahnarztes Dr. Enrico Poli (Padova)
und des Zahntechnikers Maurizio Buzzo (Venedig).

Foto: M. Buzzo

Situation nach der Praparation der Zdhne 11 und 21.

Metallkronenkappen; zervikal fiir Schulter reduziert.

Mit Opaker und Schultermasse vorbereitete Kronenkappen.

Harmonische Integration der Restauration in das Gesamtbild.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®
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Kompetenz seit iiber 90 Jahren

Farbkompetenz ist mehr als reine Farbbestimmung. Farbkompetenz bedeutet fiir
uns, Verantwortung fiir bessere Losungen in einem Gesamtprozess zu iiber-
nehmen. Das ist der zentrale Anspruch von VITA: Wie erreichen wir Verbesse-
rungen in der Farbbestimmung und deren Reproduktion? Durch standardisierte
Prozessschritte zur Steigerung der Effizienz. Die Anforderungen an den denta-
len Fachmann heiflt heute: Bessere Ergebnisse mit weniger Aufwand erzielen.
Dieses Ziel verbindet uns.

VITA Farbbestimmung

Die eindeutige Bestimmung der Grundfarbe eines Zahnes ist wichtigste
Voraussetzung fiir die Akzeptanz beim Patienten. Die Grundfarbe findet man
grundséatzlich im Dentinzentrum.

Die Bestimmung der Effekte

Nattirliche Zahne sind einzigartig und ein wahres Naturwunder. Deshalb ist
nach der Bestimmung der Grundfarbe das Erkennen der Details eines Zahnes,
z. B. von transluzenten Zonen oder Anomalien, wichtig, um eine hohe Uber-
einstimmung mit der Natur zu erreichen. Wir empfehlen fiir die Effekt- oder
Detailanalyse ein digitales Foto.

VITA Farbkommunikation

Fir eine perfekte Reproduktion der bestimmten Zahnfarbe ist eine verlustfreie
Ubermittlung an das Labor unumgénglich. Jedes Missverstandnis fiihrt in der
Folge zu teurer, unnétiger Nacharbeit. Daher empfehlen wir fiir die Grundfarb-
beschreibung das Farbkommunikationsschema und fiir die Effekt- oder Detail-
analyse ein digitales Foto. Mit diesen Informationen kann sicher und schnell
die Reproduktion angefertigt werden, die sich perfekt in den Restzahnbestand
integriert.

VITA Farbreproduktion

Im Prozessschritt der Reproduktion kommt es darauf an, dass die bestimmte
Grundfarbe fehlerfrei reproduziert werden kann. Mit dem gekonnten Umsetzen
der Effekte des Zahnes entsteht so hochwertiger Zahnersatz.

VITA Materialien geben lhnen die Sicherheit, ohne langwieriges Mischen
oder Probieren diesen Anspruch zu erfiillen, ganz gleich mit welchen VITA
Materialien.

VITA Farbkontrolle

Im letzten Prozessschritt soll die qualitative Farbbeurteilung nicht mehr der
subjektiven Beurteilung eines Einzelnen tiberlassen bleiben. Zum VITA Prozess
gehdrt eine objektive Kontrolle des Ergebnisses der Reproduktion als wichtigs-
te Voraussetzung fiir einen zufriedenen Patienten ohne Nacharbeit.




VITAVIVILE Feinstruktur-Keramik

VITAVM 13 wurde als Feldspat-Verblendkeramik fiir
Metallgeriiste aus konventionellen Legierungen in einem
WAK-Bereich von ca. 13,8-15,2 konzipiert. Der WAK-Bereich
sowie die Brenntemperatur von VITAVM 13 ist optimal

auf hochgoldhaltige, goldreduzierte sowie Palladiumbasis-
Legierungen oder edelmetallfreie Legierungen angepasst. Ein
Verziehen der Legierung kann bei diesen Brenntemperaturen
nahezu ausgeschlossen werden.

Mit VITAVM 13 wurde eine Keramik geschaffen, deren
Geflige nach dem Brennen im Vergleich zu herkémmlichen
Keramiken eine deutlich homogenere Verteilung der Kristall-
und Glasphase zeigt. Diese Gefiigestruktur wird durch den
Begriff ,Feinstruktur” beschrieben. In Abb. 1 und Abb. 2
wird die Feinstruktur von VITAVM 13 einer herkémmlichen
Gefligestruktur gegentibergestellt.

Abb. 1

Die angeétzte Oberflache einer konventionellen Metall-
keramik (20 Sek. mit VITA CERAMICS ETCH geétzt) zeigt
Agglomerate aus Leuzit-Kristallen mit Durchmessern bis

30 pm. Die WAK-Unterschiede zwischen den Leuzit-Agglome-

raten und der Glasphase kdnnen zu Spannungsrissen fiihren.

Abb. 2

Die angeatzte Oberflache der VITAVM 13 (20 Sek. mit VITA
CERAMICS ETCH geatzt) zeigt eine sehr feine Verteilung der
Leuzit-Kristalle in der Glasmatrix.

Durch den lokalen Ausgleich der unterschiedlichen WAK von
Leuzit und der Glasphase werden grolRere Spannungsrisse
vermieden.

Giinstige Oberflachenbeschaffenheit

Die Feinstruktur von VITA VM 13 bietet dem Zahntechniker
und dem Patienten neben den verbesserten physikalischen
Eigenschaften eine Reihe von Vorteilen. Da sich VITAVM 13
nach dem Brennen hervarragend schleifen und polieren lasst,
konnen sehr glatte Oberflachen erzielt werden. Die Anhaftung
an der Keramikoberfldche wird reduziert und dem Patienten
dadurch ein angenehmes Gefiihl von Sauberkeit vermittelt.

Abb. 1: REM-Aufnahme der Oberflache einer
konventionellen Metallkeramik
(5000-fache VergroRerung).

Abb. 2: REM-Aufnahme einer Oberflache von
VITAVM 13 (5000-fache VergréRerung).
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Daten — Fakten

3-Punkt-Biegefestigkeit [MPa]

ISO-Grenzwert ~ konventionelle ~ VITAVM 13
Keramik

Saureldslichkeit [pg/cm?]

ISO-Grenzwert ~ konventionelle ~ VITAVM 13
Keramik

Verbesserte physikalische Eigenschaften

VITAVM 13 weist neben der abgesenkten Brenntemperatur gleichzeitig eine
Verbesserung der Biegefestigkeit, des Haftverbundes sowie der Temperatur-
wechselbestandigkeit bei geringerer Saureldslichkeit im Vergleich zu konventionel-
len Metallkeramiken auf.

Biegefestigkeit
Biegefestigkeit von VITAVM 13 im Vergleich zu einer konventionellen Metall-
keramik und dem ISO-Grenzwert nach IS0 6872.

Loslichkeit
Séureldslichkeit von VITAVM 13 im Vergleich zu einer konventionellen Metall-
keramik und dem ISO-Grenzwert nach 1SO 6872.

VITA VM 13 — Physikalische Eigenschaften MaReinheit Wert

WAK (25-500°C) OPAQUE 10¢ . K 13,6-14,0

Transformationspunkt OPAQUE °C ca. 570/577

WAK (25-500°C) BASE DENTINE 10¢. K 13.1-13,6

Erweichungspunkt BASE DENTINE °C ca. 635
Transformationspunkt BASE DENTINE °C ca. 560/565
Loslichkeit BASE DENTINE pg/cm? ca. 12
Dichte BASE DENTINE g/cm? ca.2.5
3-Punkt-Biegefestigkeit BASE DENTINE MPa ca. 120
Mittlere KorngréRe BASE DENTINE pm ca. 18
Verbundspriifung (nach 1ISO 9693) BASE DENTINE MPa ca. 43
Schmelzéhnlichkeit

VITAVM 13 verhélt sich wie alle Feinstruktur-Keramiken aus dem Hause VITA sehr
schmelzahnlich. Dies zeigen die sehr guten Ergebnisse der Studien des zahnmedizi-
nischen Zentrums der Universitat Ziirich und von Dr. Giordano, Goldman School of
Medicine, University of Boston, anhand von VITAVM 7.

Literatur : E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVLTZ Anwendungsbereich

Zur Verblendung von Legierungen im WAK-Bereich von 13,8—15,2 - 108 K

Brenntemperatur Brenntemperatur
Keramik [°C] Linearer Warmeausdehnungskoeffizient der Keramik, gemessen bei 25-500°C Keramik [°C]
1000 — - 1000
950 + - 950
I VITAVM.9
900 + -~ 900
‘ VITAVMA3
850 —+ -+ 850
VITA TITANKERAMIK
800 - - [ ViTavMn -+ 800
750 — — 750
Geriist Gertist Gertist Geriist
. ml,. 1 ..
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Linearer Warmeausdehnungskoeffizient des keramischen Geriistwerkstoffes, gemessen bei 25-500°C
(Legierungen gemessen bei 25-600°C)

VITA SUPRINITY PC
Zirkondioxidverstarkte Lithiumsilikat-Glaskeramik
WAK (25— 500°C) ca. 11,9-12,3 - 106 . K!

VITAVM 11
WAK (25-500°C) 11,2-11,6 - 10 - K"

* Néhere Angaben zu Legierungen finden Sie im Internet unter Downloads




Wissenswertes zum WAK
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Ist der WAK des Gertistwerkstoffes sehr viel niedriger als der WAK der Verblend-
keramik, so erhéhen sich die tangentialen Zugspannungen und erzeugen radial nach
aullen verlaufende Risse. Dies kann zu Spatspriingen fiihren.

Ist der WAK des Gerlistwerkstoffes sehr viel hoher als der WAK der Verblend-
keramik, so erhéhen sich die tangentialen Druckspannungen und erzeugen nahezu
parallel zum Gerlist verlaufende Spriinge. Dies kann zu Abplatzungen fiihren.

Die ideale tangentiale Druck- und radiale Zugspannung ist dann gegeben, wenn der
WAK der Keramik optimal auf den WAK des Geriistwerkstoffes abgestimmt wurde.

Optimal ist es, wenn die Verblendkeramik einen etwas kleineren WAK-Wert als der
Gerlistwerkstoff aufweist. Aufgrund des Haftverbundes muss die Keramik dem ther-
mischen Verhalten des Gerlistwerkstoffes folgen. Bei Abkiihlung wird die Keramik
somit unter leichte tangentiale Druckspannung gesetzt.

Bei Verblendung eines Geriistwerkstoffes mit Keramik ist neben dem WAK-Wert
auch die Schichtstarke der Verblendung ausschlaggebend. So bilden sich innerhalb
der Verblendung Spannungsdifferenzen (radiale Zugspannung), die mit steigender
Schichtstérke zunehmen.




Brennergebnis

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen
Brandfiihrung und der Geriistgestaltung durch den Anwender ab. Die Art des Ofens,
die Lage des Temperaturfiihlers, dem Brennguttrager sowie der GréRe des Werk-
stlickes bei der Brandfiihrung sind fiir das Ergebnis entscheidend.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fir die Brenntemperaturen (unab-
hangig davon, ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen
erteilt werden) beruhen auf zahlreichen eigenen Erfahrungen und Versuchen.
Dennoch kdnnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender angesehen
werden. Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanzgrad nicht dem unter optima-
len Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung
dahingehend anzupassen.

Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die vom Geréat angezeigte Brenntempe-
ratur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit der Keramik nach
dem Brand.

A\ Achtung: Brennguttrager kénnen das Ergebnis ebenfalls stark beeinflussen.
Alle VITA VM Brenntemperaturen beruhen auf der Verwendung von dunklen
Keramikbrennguttragern. Bei hellen Brennguttragern kann die Temperatur je
nach Ofen um 10-20°C, teilweise sogar bis 40°C vom angege-benen Richtwert
abweichen und muss dem entsprechend angehoben werden.

Ein leichter Glanz der Keramikoberfldche bestatigt die korrekte Brandfiihrung. Ist
die Keramik hingegen milchig und inhomogen, so ist die Temperatur zu niedrig.
Néhern Sie sich in 5-10°C Schritten der richtigen Brenntemperatur an.
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Gerlistgestaltung und Schichtstarken

Geriistgestaltung

Keramisch zu verblendende Kronen und Briickenglieder miissen als verkleinerte
anatomische Formen modelliert werden. Die Wandstérke der Modellation darf

0,4 mm nicht unterschreiten, damit nach dem Ausarbeiten die Mindestwandstérke
von 0,3 mm gewahrleistet wird. Scharfe Kanten, untersichgehende Bereiche und
tiefe Furchen sind zu vermeiden. Durch das Modellieren von Girlanden oder inlay-
férmigen Verstarkungen im palatinalen Bereich kann die Stabilitdt noch zuséatzlich
erhoht werden.

Beziiglich Gerlistmodellation, Einbetten, GieBen, Abbeizen, Ausarbeiten, Sand-
strahlen und Oxidation hitte unbedingt den Empfehlungen des Legierungsherstellers
folgen.

A\ Hinweis: Unsere praktischen Erfahrungen im WAK-Bereich

13,8-15,2 - 108 - K haben gezeigt, dass gute Resultate erzielt werden, wenn
der WAK der Legierung (gemessen bei 25-600°C) bei 14,0-14,4 - 10 - K liegt.
Bei Legierungen mit einem WAK (25-600°C) >14,5 - 10 - K sollte ab dem

1. Dentinbrand mit Langzeitabkiihlung gebrannt werden. Bei héherem WAK-
Wert der Legierung darf der Temperaturbereich zwischen 900-700°C in nicht
weniger als 3 Minuten durchfahren werden. Weitere Informationen erhalten
Sie in der Ubersicht der von VITA in Kombination mit VITAVM 13 getesteten
Legierungen. Diese finden Sie auf www.vita-zahnfabrik.com unter Download/
Verblendmaterialien/ Legierungsiibersicht.

Schichtstirken bei Keramiken

Die Schichtstarken bei der Gestaltung einer keramischen Verblendung sollten
gleichméaRig tiber die gesamte zu verblendende Flache verlaufen. Die Dicke der
Keramikschicht sollte die Gesamtstérke von 2 mm jedoch nicht tiberschreiten (opti-
mal ist eine Schichtstarke zwischen 0,7 und 1,2 mm).

"



OPAQUE-Schichtung

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Metallgerist im WAK-Bereich
von 13,8 bis 15,2

\

VITA VM 13 OPAQUE

Zur Vorbereitung der VITA VM 13 BASIC- und BUILD UP-
Schichtung wird zunachst WASH OPAQUE und OPAQUE auf
das Geriist aufgetragen.

Der WASH OPAQUE hat dabei folgende Funktionen:

1. Bildung der erforderlichen Haftoxide

2. Bildung eines Verbundes zur Legierungsoberflache

3. Unterstiitzung des Chromas der Restauration; insbesondere
bei edelmetallfreien Legierungen

Fir den Auftrag des Washopakerbrandes stehen die Wash
Grundmasse (WO0), die jeweils farbzugehdrige Opakermasse
(OP) oder SUN OPAQUE Massen (S0) zur Verfiigung. WO, OP
und SO haben die gleichen chemisch-physikalischen Eigen-
schaften und eignen sich daher alle fiir einen Washbrand.

Fir den Opakerbrand wird zur Reproduktion der VITA SYSTEM
3D-MASTER Farben pro Helligkeitsgruppe (OP0-OP5) und bei
VITA classical A1— D4 pro Farbe ein Opaker benétigt.

A\ Hinweis: Fiir ein intensiveres und wérmeres Farbergeb-
nis ist es moglich, den entsprechenden OPAQUE mit Wash
Grundmasse (WO goldorange) oder SUN OPAQUE (SO1
gelblich, SO2 orange und SO3 rétlich) abzumischen. Das
Endresultat der Restauration kann dadurch jedoch deutlich
vom Farbmuster abweichen.
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Verarbeitung des Opakers bei Edelmetall-Legierungen

Geriistvorbereitung
Das mit einer feinen, kreuzverzahnten Hartmetallfrase ausgearbeitete Gerlist vor
dem Abstrahlen.

Die Geriiste mit 125 pm Aluminiumoxid und 2bar Druck abstrahlen.

Bei edelmetallfreien Legierungen 250 pm und 3—4 bar Druck verwenden.
Bitte beachten Sie bei der Geriistvorbereitung genau die Hersteller-
angaben.

Nach Herstellerangaben oxidiertes Ger(ist.

AWichtig: Aufbrennlegierungen, die Zink (Zn) enthalten, miissen abgestrahlt,
oxidiert und nach dem Oxidbrand in einem sauberen, warmen Séaurebad fiir

ca. b min abgebeizt werden. Beizriickstande durch Abdampfen vollstandig entfer-
nen.

Wash-Opakerbrand

Pulveropaker

Das Opakerpulver wird mit dem VITA VM OPAQUE FLUID zu einer wassrig diinnen
Masse angeriihrt und mit einem Pinsel, speziell fir Opaker, auf das saubere und
trockene Gertist aufgetragen.

VITA SPRAY-ON Verfahren

Der Wash-Opaker kann auch mit dem VITA SPRAY-ON Verfahren aufgetragen
werden. Hierzu Pulverwashopaker mit VITA SPRAY-ON LIQUID im dazugehdrigen
Glasgefall anmischen und anschlieBend gleichméaRig auf die Geriistoberflache
aufspriihen. Siehe separate Gebrauchsanleitung fiir VITA SPRAY-ON (Nr. 492M).

Pastenopaker
Als Alternative kann auch der Pastenwashopaker verwendet werden. Dieser wird
diinn auf die Geriistoberflache aufmassiert.

A\ Hinweis: Pasten sind vor Gebrauch mit einem Glas- oder Kunststoffinstru-
ment aufzuriihren. Lésst sich die OPAQUE PASTE nach langerer Lagerzeit nicht
mehr aufrihren, kann die urspriingliche Konsistenz durch gezielte Beigabe von
VITAVM PASTE FLUID wieder hergestellt werden.

Der Pastenopaker benétigt zum Trocknen eine langere Vortrockenzeit.Bitte
beachten Sie hierzu die empfohlene Brandfiihrung. Bitte vermeiden Sie, dass
der Pastenopaker mit Wasser in Beriihrung kommt, da beim Brennen Risse und
Blasen im Opaker entstehen kdnnen.

13



VITAVIVITS Verarbeitung des Opakers bei Edelmetall-Legierungen

Empfohlene Brandfiihrung Washbrand:

Vt. °C - / 2 |ca.Temp.| —~ VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Pulver 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Paste 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Opakerbrand
Opakerpulver mit VITA VM OPAQUE FLUID zu einer sémigen Konsistenz anmischen,
mit einem Pinsel oder Glasinstrument deckend auf die Verblendfldche auftragen
und entsprechend der Brandfiihrung brennen.
Analog hierzu wird der Pastenopaker deckend auf das trockene Geriist aufgetragen.
Der Opaker kann auch mit dem VITA SPRAY-ON Verfahren aufgespriiht werden.
Die Zuordnungstabelle fiir die OPAQUE-Massen finden Sie auf der Seite 26.

Empfohlene Brandfiihrung Opakerbrand:

Der gebrannte Washopaker auf einem Keramikbrenntrager.

Vt. °C Y Z A lca.Temp., —* VAC

min. min. °C/min. 0 min. min.

Pulver 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Paste 500 4.00 512 75 890 1.00 512

trager.

Fertig gebrannter Opaker mit leicht glanzender Oberflache auf einem Keramikbrenn-

14




Verarbeitung des Opakers bei NEM-Legierungen

Hinweise zur sicheren Verblendung von NEM-Legierungen

Da Geriste aus Nichtedelmetall-Legierungen schlechte Warmeleiter sind und
dadurch ein unterschiedliches Verhalten gegeniiber Edelmetall-Legierungen aufwei-
sen, miissen bei der keramischen Verblendung von NEM-Geriisten mit VITAVM 13
folgende Punkte beachtet werden:

— Beim GieRen von NEM-Legierungen nur spezielle Keramiktiegel verwenden.

— Ausschlielich neues Material vergieRen.

— Beim Ausarbeiten der Gerliste scharfe Kanten unbedingt vermeiden.

— Abstrahlen mit 250 pm Aluminiumoxid bei 3—4 bar Druck.

Bitte unbedingt den Angaben des Legierungsherstellers folgen!!!

—Um eventuell auftretende Verfarbungen zu vermeiden, sollten alle nicht zu
verblendeten Flachen nach jedem Brand abgestrahlt oder iibergummiert werden.
Danach das Gerlist unbedingt griindlich reinigen.

—Um einen sicheren Verbund zwischen NEM-Legierung und VITAVM 13 zu
erreichen, muss der Washbrand um 50°C und der Opakerbrand um 30°C héher
durchgefihrt werden. Dadurch wird die Oberflache besser benetzt und es stellt
sich ein besserer Verbund ein.

Empfohlene Brandfiihrung Washbrand bei NEM-Legierungen:

Vt. °C e 7 A |ca.Temp.| VAC

min. min. °C/min. 0 min. min.

Pulver 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paste 500 4.00 5.52 75 940 2.00 552

Empfohlene Brandfiihrung Opakerbrand bei NEM Legierungen:

Vt. °C - 2 2 |ca.Temp.| — VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Pulver 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Paste 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Hinweis: Der fertig gebrannte Opaker hat eine stark gldnzende Oberflache
und erscheint leicht glasig-transparent.

15



BASIC-Schichtung

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

mit OPAQUE vorbereitetes-
Metallgerist im WAK
von 13,8-15,2

—

= nase
DEMT IR
R

Die VITA VM 13 BASIC-Schichtung setzt sich nach dem
Auftrag von WASH OPAQUE und OPAQUE aus BASE DENTINE
und ENAMEL zusammen.

Die farbtragenden und sehr gut deckenden BASE DENTINE-
Massen bilden die ideale Voraussetzung zur Gestaltung
farblich intensiver Verblendungen.

Insbesondere zur Reproduktion optimaler Farbergebnisse bei
diinnen Wandstarken bietet diese Zwei-Schicht-Variante
einen sicheren Losungsweg.

Zusétzlich erlaubt die intensive Farbwirkung der BASE
DENTINE einen groRziigigen Einsatz der ENAMEL-Massen,
welche die gewiinschte Transluzenz bewirken.

Der Anwender kann nach dem OPAQUE-Auftrag mit nur zwei
Schichten eine natiirlich wirkende Restauration mit lebendi-
ger Ausstrahlung erzielen.

A\ Hinweis: Durch unterschiedliche Verhaltnisse in den
Schichtstéarken von BASE DENTINE und ENAMEL kann die
Intensitdt der Restauration beeinflusst werden. Je starker
die BASE DENTINE Schicht, desto farbintensiver ist das
Ergebnis. Je starker die ENAMEL Schicht, desto blasser
wird das Resultat.

Eine optimale Farbreproduktion im Zervikalbereich kann durch
die Verwendung von CHROMA PLUS Massen unterstiitzt
werden.

Fur ein sonnigeres oder auch warmeres Farbergebnis kann
das entsprechnede BASE DENTINE entweder mit SUN
DENTINE abgemischt oder ganz durch SUN DENTINE ersetzt
werden. Das Endresultat der Restauration kann sowohl bei
der Anwendung von CHROMA PLUS als auch von SUN
DENTINE Massen deutlich vom Farbmuster abweichen.
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VITAVIVITS BASIC-Schichtung

Mit OPAQUE vorbereitete Metallgeriiste
Um spater ein leichteres Abheben der Arbeit zu ermdglichen, das Modell zuvor mit
dem VITA Modisol Stift isolieren.

VITA MODELLING FLUID RS

Zum Anmischen aller Dentin-, Schneide- und Zusatzmassen. Seine geschmeidige
Konsistenz ermdglicht eine lange und feuchte Verarbeitung bei gleichzeitig guter
Standfestigkeit. Damit ist diese Fliissigkeit ideal fiir gréRere Restaurationen und
mehrgliedrige Briicken.

Auftrag VITAVMe13 BASE DENTINE

BASE DENTINE in der gewiinschten Farbe vom Halsbereich ausgehend in der kom-
pletten Zahnform auftragen.

Bereits in diesem Stadium sollte die Okklusion, Laterotrusion und Protrusion im
Artikulator Gberprift werden.

Um ausreichend Platz fir den Schmelz zu schaffen, ist die Reduzierung der BASE
DENTINE-Masse analog dem Schichtungsschema im entsprechenden Volumen
nétig.

Auftrag VITAVMe13 ENAMEL

ENAMEL zur Vervollstandigung der Kronenform vom mittleren Drittel der Krone
ausgehend in mehreren kleinen Portionen auftragen. Zum Ausgleich der Brenn-
schwindung die Form etwas tiberdimensionieren.

Die Zuordnungstabellen fiir die VITA VM 13 ENAMEL-Massen finden Sie

auf Seite 26.
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VITAVIVIETE BASIC-Schichtung

Bei Briicken vor dem ersten Dentinbrand die einzelnen Glieder jeweils interdental
bis auf das Geriist separieren.

Fertig geschichtete Restauration vor dem ersten Dentinbrand.

Empfohlene Brandfiihrung 1. Dentinbrand

Vt. °C e Pl P ca. Temp. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauration nach dem ersten Dentinbrand.

Formkorrekturen/weitere Schichtung
Erneute Isolierung des Modells mit dem VITA Modisol Stift. Die Interdentalrdume,
sowie die Basalfldche des Zwischenglieds mit BASE DENTINE auffiillen.

AnschlieRende Formkorrekturen vom Halsbereich ausgehend mit BASE DENTINE
und im Kérperbereich bis zum Inzisalbereich mit ENAMEL durchfiihren.

Empfohlene Brandfiihrung 2. Dentinbrand

Vt. °C - Pl P ca. Temp. - VAC
min. min. °C/min. R min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

18




BASIC-Schichtung

vom Schleifstaub reinigen.

Empfohlene Brandfiihrung Glanzbrand

Briicke und Krone nach dem zweiten Dentinbrand.

Bei Staubbildung miissen Absaugung oder Staubschutzmaske
benutzt werden. Zusatzlich ist beim Beschleifen der gebrannten
Keramik eine Schutzbrille zu tragen.

Fertigstellung

Die Briicke bzw. Krone fertig ausarbeiten. Fiir den Glanzbrand

die gesamte Qberflache gleichméaRig beschleifen und diese griindlich
- S

@V

Vt. °C Y 2 P ca. Temp. - VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Empfohlene Brandfiihrung Glanzbrand mit VITA AKZENT® PLUS

Die gesamte Arbeit kann bei Bedarf mit VITA AKZENT PLUS GLAZE iiberzogen und
anschlieRend mit den VITA AKZENT PLUS Malfarben individualisiert werden.
(Siehe hierzu VITA AKZENT PLUS Verarbeitungsanleitung Nr. 1925)

—

Vit. °C —r Vol 27 ca. Temp. VAC
min. min. °C/min. © min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Fertige Restauration auf dem Modell.

/\ Hinweis: Sollten beim Einsetzen der Restauration Schieifkorrekturen erfor-
derlich sein, missen diese erneut geglattet werden. Dies erfolgt am Besten durch
Politur oder Glanzbrand.
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BUILD UP-Schichtung

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

mit OPAQUE vorbereitetes
Metallgertst im WAK
13,8-15,2

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

Die VITA VM 13 BUILD UP-Schichtung baut sich nach dem
Auftrag von WASH OPAQUE und OPAQUE aus BASE
DENTINE, TRANSPA DENTINE und ENAMEL auf.

Die BUILD UP-Schichtung bringt im Zusammenspiel von
farbtragendem BASE DENTINE und transluzentem TRANSPA

DENTINE eine gesteigerte Tiefenwirkung in die Restauration.

Dies ermdglicht bei der Drei-Schicht-Variante einen redu-

zierten und individueller gestalteten Auftrag der ENAMEL-
Massen. Dadurch wird eine iiberzeugende Anndherung an
das natdirliche Vorbild erreicht.

Durch die Kombination von ENAMEL und TRANSPA DENTINE
im Verhaltnis zur Schichtstarke von BASE DENTINE kann die
Farbintensitat individuell gestaltet werden. Ein erhéhter An-
teil des BASE DENTINEs bewirkt die Intensivierung der Farbe;
ein vermehrter Einsatz von TRANSPA DENTINE und ENAMEL
reduziert die Farbintensitat.

A\ Hinweis: Die Farbwirkung der Restauration wird
ganz wesentlich durch das BASE DENTINE bestimmt.
Die TRANSPA DENTINE fiihren, analog dem natiirlichen
Vorbild, lediglich zu einem harmonisch wirkenden Uber-
gang zum Schmelz.

Eine optimale Farbreproduktion im Zervikalbereich kann durch
die Verwendung von CHROMA PLUS Massen unterstiitzt
werden.

Fir ein sonnigeres oder auch warmeres Farbergebnis kann
das entsprechnede TRANSPA DENTINE entweder mit SUN
DENTINE abgemischt oder ganz durch SUN DENTINE ersetzt
werden. Das Endresultat der Restauration kann sowohl bei
der Anwendung von CHROMA PLUS als auch von SUN
DENTINE vom Farbmuster abweichen.
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VITAVIVITS BUILD UP-Schichtung

Mit OPAQUE vorbereitete Metallgeriiste
Um spater ein leichteres Abheben der Arbeit zu ermdglichen, das Modell zuvor mit
dem VITA Modisol Stift isolieren.

VITA MODELLING FLUID RS

Zum Anmischen aller Dentin-, Schneide- und Zusatzmassen. Seine geschmeidige
Konsistenz ermdglicht eine lange und feuchte Verarbeitung bei gleichzeitig guter
Standfestigkeit. Damit ist diese Fliissigkeit ideal fiir gréRere Restaurationen und
mehrgliedrige Briicken.

Auftrag VITAVMe13 BASE DENTINE

BASE DENTINE vom Halsbereich ausgehend tber die gesamte zu verblendende
Fldche in verkleinerter Zahnform auftragen.

Bereits in diesem Stadium sollte die Okklusion, Laterotrusion und Protrusion im
Artikulator Gberprift werden.

Auftrag VITAVM«13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE wird in der kompletten Zahnform aufgetragen.

Um ausreichend Platz fiir den Schmelz zu schaffen, ist die Reduzierung des
TRANSPA DENTINE im entsprechenden Volumen nétig.

Auftrag VITAVMe13 ENAMEL

ENAMEL zur Vervollstandigung der Kronenform im oberen Drittel der Krone in meh-
reren kleinen Portionen auftragen. Zum Ausgleich der Brennschwindung die Form
etwas (iberdimensionieren.

Die Zuordnungstabellen fiir die VITA VM 13 ENAMEL-Massen finden Sie auf
Seite 26.
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VITAVIVIETS BUILD UP-Schichtung

Bei Briicken vor dem Brand die einzelnen Glieder jeweils interdental bis auf das
Gertist separieren.

Restauration vor dem ersten Dentinbrand.

Empfohlene Brandfiihrung 1. Dentinbrand

Vt. °C e Pl P ca. Temp. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauration nach dem ersten Dentinbrand.

Formkorrekturen/weitere Schichtung
Das Modell nochmals am Zwischenglied mit dem VITA Modisol Stift isolieren.
Interdentalraume sowie die Basalflache des Zwischenglieds mit BASE DENTINE

auffullen.

AnschlieRende Formkorrekturen im Kérperbereich mit TRANSPA DENTINE ...
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BUILD UP-Schichtung

Empfohlene Brandfiihrung 2. Dentinbrand

....und im Inzisalbereich mit ENAMEL durchfiihren.

Vt. °C — 7 7 ca. Temp. VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Fertigstellung

Die Briicke bzw. Krone fertig ausarbeiten. Fiir den Glanzbrand

die gesamte Qberflache gleichméaRig beschleifen und diese griindlich
vom Schleifstaub reinigen.

Empfohlene Brandfiihrung Glanzbhrand

Briicke und Krone nach dem zweiten Dentinbrand.

Bei Staubbildung miissen Absaugung oder Staubschutzmaske
benutzt werden. Zusatzlich ist beim Beschleifen der gebrannten
Keramik eine Schutzbrille zu tragen.

@D

Vt. °C e Pl Pl ca. Temp. g VAC
min. min. °C/min. 0 min min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Empfohlene Brandfiihrung Glanzbrand mit VITA AKZENT® PLUS

Die gesamte Arbeit kann bei Bedarf mit VITA AKZENT PLUS GLAZE iiberzogen und
anschlieRend mit den VITA AKZENT PLUS Malfarben individualisiert werden.
(Siehe hierzu VITA AKZENT PLUS Verarbeitungsanleitung Nr. 1925)

Vt. °C . Pl Pl ca. Temp. - VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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VITAVIVITE BUILD UP-Schichtung

Fertige Arbeit auf dem Modell.

A Hinweis: Sollten beim Einsetzen der Restauration Schleifkorrekturen erfor-
derlich sein, missen diese erneut geglattet werden. Dies erfolgt am Besten durch
Politur oder Glanzbrand.

185
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Brenntabelle

Vt. °C . P ~  |ca.Temp.| VAC
min. min. | °C/min. °C min min.
Oxidbrand | Bitte Angaben des Legierungsherstellers beachten !!!

WASH OPAQUE Brand | 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
WASH OPAQUE PASTE Brand | 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
OPAQUE Brand | 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE Brand | 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
WASH OPAQUE Brand bei NEM-Gertisten** | 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
WASH OPAQUE PASTE Brand bei NEM-Geriisten** | 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
OPAQUE Brand bei NEM-Gertisten** | 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
OPAQUE PASTE Brand bei NEM-Gertisten** | 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
MARGIN* Brand | 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER* Brand | 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Dentinbrand | 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. Dentinbrand | 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Glanzbrand | 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Glanzbrand VITA AKZENT PLUS | 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Korrekturbrand mit CORRECTIVE* | 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

*Einsatzgebiet s. S. 28/29

**Hinweis: Weitere Informationen zum Vorgehen bei NEM-Geriisten finden

Sie auf der Seite 15.

Hinweise:

Bei Dentalkeramiken héngt das Brennergebnis sehr stark von
der individuellen Brandfiihrung und der Geriistgestaltung
durch den Anwender ab. Die Art des Ofens, die Lage des
Temperaturfihlers, dem Brennguttrager sowie der GréRRe
des Werkstiickes bei der Brandfiihrung sind fiir das Ergebnis

entscheidend.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die

Brenntemperaturen (unabhangig davon, ob sie miindlich,

schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt

werden) beruhen auf zahlreichen eigenen Erfahrungen und
Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richt-

werte fiir den Anwender angesehen werden.

Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanzgrad nicht dem

unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Ergebnis

entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzupassen.
Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die vom Gerét
angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die
Oberflachenbeschaffenheit des Brennguts nach dem Brand.

Erklarung der Brennparameter:

Vt.°C

=

NN

ca. Temp.°C

VAC min.

Starttemperatur

Vortrockenzeit in Min., SchlieRzeit

Aufheizzeit in Min.

Temperaturanstieg in Grad Celsius pro Min.

Endtemperatur
Haltezeit fiir Endtemperatur

Vakuum Haltezeit in Min.
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Zuordnungstabellen fiir VITA SYSTEM 3D-MASTER® und VITA classical A1-D4® Farben

Die nachfolgenden Zuordnungen dienen lediglich als Richtwerte!

VITA SYSTEM 3D-MASTER Farben OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:giAf ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELE™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

VITA classical A1-D4 Farben OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI’-ILIEJOST*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6™ CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* CP3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

*Mischungsverhaltnis 1:1
** Einsatzgebiete s. S. 28/29
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VITA Modellierflissigkeiten
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VITA MODELLING FLUID RS

Rote Spezialfliissigkeit zum Anmischen aller Dentine-, Schneide- und Zusatzmassen.
Die geschmeidige Konsistenz des VITA MODELLING FLUID RS ermdglicht eine lange
und feuchte Verarbeitung bei gleichzeitig guter Standfestigkeit und ist deshalb
besonders gut fiir gréBere Restaurationen und mehrgliedrige Briicken geeignet.

VITA VM OPAQUE FLUID

speziell zum Anmischen der VITAVM Pulveropaker.
A\ Hinweis: Nicht zum Anmischen der
Dentinmassen verwenden!

VITA VM PASTE FLUID
Fliissigkeit zum Anmischen der VITAVM Pastenopaker

VITA MODELLING FLUID (nicht im Sortiment enthalten)

Zum Anmischen aller Dentine-, Schneide- und Zusatzmassen. Das VITA MODELLING
FLUID verhindert ein schnelles Austrocknen der Keramikmasse. Die Flissigkeit
bewirkt zudem eine erhéhte Plastizitat beim Schichten.

VITA VM MODELLING LIQUID (nicht im Sortiment enthalten)

zum Anmischen der BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL und
Zusatzmassen. Es ermdglicht eine hervorragende Standfestigkeit beim
Schichten verbunden mit einem schnelleren Verdampfen der Fliissigkeit.
Optimal zur Herstellung kleinerer Restaurationen oder zum Arbeiten ohne
dauerndes Absaugen geeignet.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (nicht im Sortiment enthalten)
Spezielle Anti-Greening Fliissigkeit fiir hochsilberhaltige Legierungen
(Silbergehalt > 30 %).
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/usatzmassen

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow weify
— zur Steuerung der Fluoreszenz aus der C | 2 cream beige J E:'Ev:,ﬂ
Tiefe der Restauration C )| EL3 tabac braun i e _
— zur Unterstiitzung und Intensivierung ()| EL4 golden fleece gelb
der Grundfarbe universell einsetzbar ()| ELS papaya orange
— unterstiitzen im gingivalen Bereich ()| EL6 sesame griin-gelb
die Lichtverteilung
VITA VM 13 MARGIN C | M icy beige weild g
— zur Schaffung eines asthetischen Uber- C )| M4 wheat gelb ' masaiy
gangs bei labial gekiirzter Metallkappe C )| M5 amber bernstein S5 @ .
— die aufgetragene, plastifizierte C )| ™7 seashell hellbeige
MARGIN-Masse muss durch Wérme- C )| ™8 tan pastellbraun
zufuhr gehartet werden; es wird C | M9 beach hellorange
empfohlen, die Schulter mittels Fén oder
durch Wéarmeabstrahlung am Ofenein-
gang zu stabilisieren
VITA VM 13 EFFECT CHROMA C )| EC ghost weifd ey
— farbintensive Modifier-Massen C )| EC2 linen sandbeige S
— zur Hervorhebung bestimmter ()| EC3 pale banana hellgelb bE
farblicher Bereiche am Zahn ()| EC4 lemon drop zartes zitronengelb
—zur individuellen Gestaltung des ()| EC5 golden rod hellorange
Helligkeitswertes im Hals-, Dentin- ()| EC6 sunflower orange
und Schmelzbereich ()| EC7 light salmon rosa
()| EC8 toffee beige-braun
()| EC9 doe braun
C | EC10 larch griin-braun
)| ECM gravel griin-grau
VITA VM 13 MAMELON C | Mm1 ecru beige s
— stark fluoreszierende Masse, die ()| MM2 | mellow buff warmes gelb-braun - Emv“ﬁf"
hauptsdchlich im Inzisalbereich C )| Mwm3 peach puff zartes orange 2 @
zum Einsatz gelangt
— zur farblichen Charakterisierung
zwischen Schneide und Dentine
VITA VM 13 CHROMA PLUS C )| cp ivary elfenbein
— Um eine intensivere Farbreproduktion ()| cp2 almond beige | S
im Halsbereich zu erreichen (besonders C )| ce moccasin helles orange-braun E:W:m _
bei den VITA classical A1-D4), ist ein )| Cp4 caramel orange
Einsatz von Chroma Plus Massen méglich | ) | CP5 burlywood griin-braun

— bei diinnen Wandstarken unterstiitzen
sie die Farbe wirkungsvoll

28




/usatzmassen

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutral -

— mit abgesenkter Brenntemperatur ()| COR2 sand beige | 4 conmecrve
(830°C) fir Korrekturen nach dem ()| COR3 ochre braun §
Glanzbrand

— in drei Abstufungen fiir Hals-,

Dentin- und Schmelzbereich

VITA VM 13 SUN OPAQUE C_ )| sor yellowish gelblich -~

— zum Abmischen der farbzugeordneten C )| s02 medium orange §E§;‘m‘|’f \
Opaker @D | S03 | reddish rotlich 8 @ 4

—in drei unterschiedlichen Nuancen

VITA VM 13 SUN DENTINE )| sb1 sun light helles gelb -~

— fiir ein sonnigeres und warmeres C )| sp2 sun rise helles orange a%gms }
Farbergebnis C | sb3 sun set orange-rot ég .

—zum Einsatz im Dentin- und Kérperbereich

VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream weiltlich transluzent —

—koénnen fiir alle Schmelzbereiche ()| EE2 pastel pastel ' EE{;EAEL
des natirlichen Vorbildes verwendet ()| EE3 misty rose rosa transluzent E @
werden ()| EE4 vanilla gelblich

— universell einsetzbare transluzente ()| EE5 sun light gelblich-transluzent
Schmelzeffekt-Massen ()| EE6 navajo rotlich transluzent

—zur Erzielung einer natiirlichen ()| EE7 golden glow orange transluzent
Tiefenwirkung C )| EE8 coral rot transluzent

()| EES water drop blgulich transluzent
| EE10 silver lake blue  blau
()| EEM drizzle graulich transluzent

VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl Nuance in pastell gelb P

—nur fiir Effekte an der Oberflache C )| EP2 pearl blush Nuance in pastell orange E:EE;:"CL,Z
geeignet, nicht zum Einschichten ()| EpP3 pearl rose Nuance in pastell rosé E o

— optimal geeignet fiir ,bleached”

Restaurationen

— Nuancierung in Richtung gelb und rot

VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutral, universell einsetzbar -"'—;FECT'

— zur Erzeugung des Opaleffekts bei ()| E02 opal whitish weiRlich R e
Restaurationen jugendlicher und ()| E03 opal bluish bldulich B ®
sehr transluzenter Zéhne @ | E04 opal blue blau

)| E05 opal dark violet  dunkel violet
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/usatzmassen

VITA VM 13 GINGIVA Ol & rose altrosa —
— zur Wiederherstellung der urspriing- | 6 nectarine orange-rosa 4 ginclal
lichen Zahnfleischsituation | G3 pink grapefruit ~ rosa o
— werden beim ersten bzw. zweiten @ | G4 rosewood braunrot
Dentinbrand aufgetragen und gebrannt @  Gs cherry brown schwarzrot
— die farblichen Abstufungen gehen )| GoL light flesh hellrosa
von orangerot Gber rétlich bis braunrot @ | GoD dark flesh dunkelrosa
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold orange "
— farbintensive Opaker-Massen zur @»  co2 brown braun A Fé?:ﬁf, i
Charakterisierung von Schmelz- und @ | co3 lilac lila S @4

Zervikalbereichen
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Sortimente

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Basis-Sortiment fiir die BASIC-Schichtung

Stiick Inhalt | Material

129 WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1-0P5

129 SUN OPAQUE S01-S03

12 g CHROMA PLUS CP1-CP5
26 129 BASE DENTINE® TM1-5M3
129 SUN DENTINE SD1-SD3
12 g ENAMEL® ENL, END

12 g NEUTRAL® NT

12 g WINDOW® WIN

gl | o1 | —

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Farbindikator
- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

Verarbeitungsanleitung

* als reduziertes Massen-Sortiment auch als BASIC KIT SMALL erhaltlich
**auch als BASIC KIT classical in den VITA classical A1-D4 Farben und als BASIC
KIT SMALL classical mit folgenden 6 Farben erhéltlich: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** alle Sortimente jeweils auch mit PASTE OPAQUE erhéltlich
°auch in 50 g erhéltlich

i 9 i VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
R . 3 4 4 N . Aufbau-Sortiment fiir die BUILD UP-Schichtung
e T = i, 7
“«RJ 2, Sl Stick | Inhalt | Material
26 129 TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
* in folgenden 15 Farben auch als BUILD UP KIT SMALL erhaltlich : 1M1, 1M2,
2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
**auch als BUILD UP KIT classical in den VITA classical A1-D4 Farben und als
BUILD UP KIT SMALL classical mit 6 Farben erhltlich
°auch in 50 g erhaltlic
VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Erweiterungs-Sortiment fiir 3D-MASTER Anwender
Stiick Inhalt | Material
16 12 ¢ OPAQUE A1-D4
16 12 g BASE DENTINE® A1-D4
o 16 12 g TRANSPA DENTINE® A1-D4
- “f\\ 1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
AL
..-(‘ s Lo 1 50 ml VITAVM OPAQUE FLUID
o B Mot
,-"{‘} S T e e S == 1 - Farbindikator
.‘ e B o 1 ~ | VITAclassical A1-D4 Farbskala
=\‘ e 1 - Verarbeitungsanleitung

*auch mit OPAQUE PASTE erhéltlich
** Sortiment ftir 3D-MASTER Kunden, die ihr bestehendes Sortiment um
VITA classical Farben erweitern mochten
©auch in 50 g erhaltlich
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Sortimente

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Zum Einlegen natirlicher Effekte und Charakteristika
Stiick Inhalt | Material
11 129 EFFECT CHROMA EC1-EC11
3 129 MAMELON MM1-MM3
129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EQ5
iy 11 129 EFFECT ENAMEL EET-EE11
= 6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
4 - Farbmusterschienen

*in folgenden Farben auch als PROFESSIONAL KIT SMALL erhéltlich :
EC1, EC4, ECB, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Ultrahelle Farben zur Reproduktion gebleichter Zéhne

Stiick Inhalt | Material

129 | OPAQUE OPO

12 g BASE DENTINE OM1-0M3

12 g ENAMEL ENL

12 g NEUTRAL NT

12 g WINDOW WIN

50ml | VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3 12 g TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1
1
1
1
1

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

1 - SHADE GROUP OM

1 - Verarbeitungsanleitung

*auch mit OPAQUE PASTE erhéltlich

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Natiirlich wirkende Zahnfleischmassen

Stiick Inhalt | Material

5 12 g GINGIVA G1- G5
2 12 g GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Farbmusterschiene GINGIVA

*auch mit OPAQUE PASTE erhéltlich




VITAVIVITE Sortimente

VITA VM 13 MARGIN KIT
Zur Gestaltung von keramischen Schultern

Stiick

Inhalt

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Farbmusterschiene MARGIN
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Hinweise

WICHTIGE INFORMATION:

Hinweise zum Trouble Shooting finden Sie in unseren FAQ Metallkeramik im Internet.

Folgende Produkte sind kennzeichnungspflichtig:

VITA VM OPAQUE FLUID

Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere Augen-
schéden.
Kann gegeniiber Metallen korrosiv sein.

Verursacht schwere Augenreizung.

Bei der Arbeit nicht essen und trinken.

Bei der Berlihrung mit den Augen: Einige Minuten lang behut-
sam mit Wasser ausspiilen.

Bei Bertihrung mit der Haut: Griindlich abspiilen mit Wasser
abspiilen.

Nicht in die Kanalisation gelangen lassen.

Das Produkt und sein Behalter sind als geféhrlicher Abfall zu
entsorgen.

VITA SPRAY-ON
INDICATOR LIQUID und
VITA SPRAY-ON LIQUID

Flissigkeit und Dampf leicht entziindbar.

Behalter dicht geschlossen halten.

Von Ziindquellen fernhalten — Nicht rauchen.

Nur in gut beliifteten Arbeitsbereichen verwenden. Behalter
gut verschlossen, an einem gut beltifteten Ort lagern. Produkt
nicht in die Kanalisation gelangen lassen.

Das Produkt und sein Behalter sind als geféhrlicher Abfall zu
entsorgen.

Néhere Informationen entnehmen Sie bitte jeweils den Sicherheitsdatenblattern!

Arbeitsschutz, Gesundheits-
schutz

Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille/Gesichtsschutz,
Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen.

Bei Staubbildung miissen Absaugung oder Staubschutzmaske
benutzt werden.
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Hinweise

Informationen beziiglich genereller Risiken von Dentalbehandlungen

¢ Diese Risiken beziehen sich nicht speziell auf VITA-Produkte und deren Anwendung, sondern richten sich generell
an alle Anwender.

e Zahnérztliche Behandlungen und die Versorgung mit Zahnrestaurationen bergen generell das Risiko einer
iatrogenen Schadigung der Zahnhartsubstanz, der Pulpa und/oder des oralen Weichgewebes. Die Verwendung
von Befestigungssystemen und die zahnmedizinische Restaurierung bergen ein allgemeines Risiko postoperativer
Hypersensibilitat.

* Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung fiir die Produkte kénnen die Produkteigenschaften nicht garantiert
werden. Ein Defekt des Produkts und eine irreversible Schadigung der natiirlichen Zahnhartsubstanz, der Pulpa
und/oder des oralen Weichgewebes kdnnen die Folge sein.

e Der Erfolg einer Zahnrestauration hdangtimmer davon ab, wie gut sie auf der darunterliegenden Zahnstruktur sitzt.

* Die Fahigkeit, eine routinemaRig glatte, solide und gut sitzende Restauration herzustellen, erfordert die strikte
Einhaltung bestimmter Grundlagen.

e Ein mangelhafter Randbereich fiihrt zu Plaqueneubildung, die wiederum Zahnfleischentziindungen und
Randspalten verursacht, wodurch es zu Sekundérkaries, Sensibilitdt, Zahnfleischriickbildung, Zementauflésung
sowie zur Lockerung oder Verfarbung der Restaurierung kommen kann.

e Unsere Produkte miissen gemal der jeweils gliltigen Gebrauchsanweisung angewendet werden.

e Falsche Anwendung kann Schéden verursachen.

e Der Anwender ist auBerdem verpflichtet, vor Gebrauch zu iiberpriifen, ob das Produkt fiir den Anwendungsbereich
geeignetist, in dem es eingesetzt werden soll.

e Wir kdnnen keinerlei Haftung iibernehmen, wenn das Produkt in Verbindung mit Materialien und Zubehor
anderer Hersteller verwendet wird, die mit unserem Produkt nicht kompatibel oder dafiir nicht zugelassen sind.

e Falls im Zusammenhang mit dem Produkt schwerwiegende Vorfélle aufgetretenen sind, sind diese der
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG und der zustdndigen Behdrde des Mitgliedstaats zu melden,
in dem der Anwender und/oder der Patient niedergelassen ist.
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Die VITAVM 13 Verblendkeramik ist in VITA SYSTEM
3D-MASTER und VITA classical A1-D4 Farben erhaltlich.
Farbliche Kompatibilitat mitallen VITA SYSTEM 3D-MASTER
und VITA classical A1-D4 Materialien ist gewahrleistet.

Mit dem einzigartigen VITA SYSTEM 3D-MASTER werden
alle natirlichen Zahnfarben systematisch bestimmt und
vollstandig reproduziert.

Teeth
& 7z
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
s,
Do e

Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaR Gebrauchsinformationen zu verwenden.
Wir ibernehmen keine Haftung fiir Schéden, die sich aus unsachgemaBer Handhabung
oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor
dessen Gebrauch auf seine Eignung fir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen.
Eine Haftung unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertréglichem
bzw. nicht zuldssigem Verbund mit Materialien und Geraten anderer Hersteller verar-
beitet wird und hieraus ein Schaden entsteht. Die VITA Modulbox ist nicht zwingender
Bestandteil des Produktes. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 02.20

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren alle bisherigen Ausgaben
ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgende Produkte tragen die Kennzeichnung

Ce0124

VITAVMe13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K facebook.com/vita.zahnfabrik
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