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Mode d’emploi PalaXpress®

Composition

Résine polymérisable & basse température, composée de
poudre et de liquide.

Composant principal de la poudre : copolymére de
méthacrylate de méthyle.

Composants principaux du liquide: méthacrylate de
méthyle, diméthacrylate.

Le systeme catalyseur est exempt d’amine tertiaire.
PalaXpress est exempt de cadmium.

Domaines d’application
Résine prothétique a injecter ou a couler a usage universel.
Pour restaurations prothétiques fixes et amovibles.

Méthode d’injection :
— Protheses totales maxillaires et mandibulaires

Méthode coulée :

— Prothéses totales maxillaires et mandibulaires en
technique coulée

— Réalisation de selles de chassis métalliques

— Réalisation des bords

— Réparations

— Rebasages indirects

Contre-indications

Les rebasages directs avec PalaXpress sont contre-indi-
qués. En cas dallergie connue a un ou plusieurs
composant(s) de PalaXpress, ne pas utiliser ce produit.

Avertissements

Le produit contient des composés de (méth-) acrylate
pouvant entrainer une sensibilisation en cas de contact
cutané. En présence d'irritations ou dans le cas d'aller-
gies connues aux résines a base de (méth-)acrylates, ne
pas utiliser le produit.

Lors de la réalisation du montage sur cire des dents, ne
pas utiliser d’isolant & base d’alcool (pour séparer le
platre de la cire) car cela peut conduire a des décolora-
tions blanches sur I'intrados de la prothése.

Méthode de la résine coulée

Travaux préparatoires

Pour la fabrication du modele, il est recommandé d’utiliser
un platre dur de classe Il Fixer les dents du commerce
montées sur de la cire a I'aide de platre ou de silicone (clé
vestibulaire / cuvette de coulée). Apres avoir éliminé la cire
avec de I'eau chaude (sans additifs chimiques), isoler le
modgle en plétre avec deux couches fines d’isolant Aislar®
(cf. mode d’emploi d’Aislar®). Ceci constitue la seule
méthode garantissant une parfaite qualité de surface entre
PalaXpress et le modele. Afin d’optimiser la liaison entre
PalaXpress et les dents du commerce, dépolir les surfaces
basales des dents a I'aide d’une fraise diamantée & gros
grain (éliminer la poussiére de meulage) et les humecter
de Palabond®. Appliquer Palabond® au pinceau (sans
monture métallique) deux fois en laissant agir pendant

30 secondes a chaque fois. Aprés I'application de la deu-
xieme couche, Palabond® reste actif pendant 10 min.

Dosage et préparation

Le ratio de mélange recommandé est 10 g de poudre /

7 ml de liquide. Verser le liquide dans le godet de
mélange, ajouter aussitdt la quantité de poudre corres-
pondante et mélanger pendant 15 sec. max. jusqu'a
obtention d’une pate homogene. Ensuite, I'ajout de poudre
supplémentaire ne doit se faire qu’en trés petites quanti-
tés et dans un laps de temps trés court. Eviter de faire des
bulles, éliminer les bulles d’air en tapotant le godet de
mélange. Le temps de travail dépend de la température
ambiante. A une température ambiante de 23°C (73°F), la
résine PalaXpress peut étre coulée jusqu’a environ 3 min.
apres le début du mélange. Apres 4 min., la résine entre
dans une phase plastique qui dure env. 7 min.

Polymérisation

La polymérisation dans le Palamat® elite / Palamat®
practic peut intervenir au plus tt 7 min. et au plus tard
13 min aprés le début du mélange. La surface de la pate
doit avoir un aspect mat. Le temps de polymérisation

dans le récipient sous pression est de 30 min pour des
protheses totales et de 20 min pour tous les autres tra-
vaux, la température de I'eau doit étre de 55°C (131°F),
la pression de 2 bars.

Méthode de F'injection

Dosage et préparation

Verser PalaXpress dans un rapport de mélange de 30 g
de poudre / 15 ml de liquide (2:1) dans le godet de
dosage. Ceci correspond a la quantité nécessaire a la
réalisation d’une prothese totale de taille moyenne. Le
moment d’injection est atteint dés que la surface de la
pate mélangée devient mate. Le temps de travail dépend
de la température ambiante. Priere de consulter le mode
d’emploi de Palajet® pour de plus amples informations
concernant la mise en ceuvre de PalaXpress pour la pro-
cédure a injection.

Polymérisation

Le temps de polymérisation dans le récipient sous pres-
sion est de 30 min, la température de I'eau doit étre de

55°C (131°F), la pression de 2 bars. Priére de consulter
le mode d’emploi de Palamat® elite pour de plus amples
informations sur les programmes de polymérisation.

Grattage et polissage

Apres vérification de I'occlusion, la prothese est retirée
du modele et grattée a I'aide de fraises a denture croi-
sée. Avant le polissage a la ponce, la prothése est lissée
avec du papier verré en en diminuant progressivement la
granulométrie. Aprés la fabrication, les résines prothé-
tiques a base de MMA/PMMA renferment toujours une
petite quantité acceptable de monomere résiduel. Afin de
réduire encore davantage le risque d’intolérance, Kulzer
recommande de facon générale d’'immerger la prothése
(neuve ou réparée) dans de I'eau tiede pendant au moins
12 heures avant sa pose en bouche.

Réparation

Toutes les résines prothétiques PALA polymérisables &
froid de Kulzer sont compatibles entre elles et sont utili-
sables pour les restaurations, les rebasages et les répa-
rations. Les résines prothétiques PALA thermopolyméri-
sables de Kulzer peuvent également étre restaurées,
rebasées et réparées avec toutes les résines prothé-
tiques PALA polymérisables a froid.

Conseils de stockage

Conserver dans un endroit ol la température ne dépasse
pas 25°C (77°F). Ne pas utiliser le produit aprés expira-
tion de la date de péremption. Eviter I'exposition directe
au rayonnement solaire. Refermer soigneusement aprés
avoir prélevé le produit. Conserver hors de portée des
enfants. Avant la premiére utilisation, vérifier que le pro-
duit n’est pas endommagé. Il ne faut en aucun cas utili-
ser des produits endommagés.

Pré ions d’emploi et
(méthacrylate de méthyle)
Liquide et vapeurs tres inflammables. Provoque une irri-
tation cutanée. Peut provoquer une allergie cutanée. Peut
irriter les voies respiratoires. Tenir a I'écart de la chaleur/
des étincelles/des flammes nues/des surfaces chaudes. —
Ne pas fumer. Utiliser du matériel électrique/de ventila-
tion/d"éclairage/antidéflagrant. Eviter de respirer les
poussiéres/fumées/gaz/brouillards/vapeurs/aérosols.

EN CAS DE CONTACT AVEC LA PEAU (ou les cheveux):
enlever immédiatement les vétements contaminés.
Rincer la peau a I'eau/se doucher. Garder sous clef.

de sécurité liquide

Fiches de données de sécurité et plus d’informations
sont disponibles a www.kulzer.com

® = marque déposée de Kulzer GmbH

Mise a jour de I'information: 2017-07

Instrucoes de uso PalaXpress®

Composicao

Resina polimerizavel a frio, composta de pé e liquido.
Principal componente do p6: Copolimero metilmetacrilato.
Principais componentes liquidos:

Metil rilato, dimeti ilato.

Sistema catalisador isento de amina terciaria.
PalaXpress ndo contém cadmio.

Areas de aplicagdo

Material odontoldgico universal basico para préteses por
injecéo e vazamento.

Para proteses fixas e removiveis.

Procedimento de injecéo:
— proteses totais superior e inferior

Procedimento de vazamento:

— Técnica de vazamento para proteses totais superior
e inferior

— Complementacdo de moldes para préteses

— Reconstrugéo das margens

— Reparos

— Reembasamentos indiretos

Contraindicacao

0s reembasamentos diretos com PalaXpress sdo con-
traindicados. Em caso de alergia comprovada a um ou
varios componentes de PalaXpress, este ndo deve ser
utilizado.

Orientacdes

0 produto contém ligagdes de (met)acrilato que podem
causar sensibilizacdo em caso de contato com a pele. No
caso eventual do surgimento de irritac@o ou de alergias
conhecidas a resinas a base de acrilato/metacrilato, o
produto ndo devera ser utilizado.

Durante o posicionamento dos dentes na cera ndo devem
ser utilizados agentes separadores a base de dlcool (para
separar 0 gesso da cera), pois estes tingem de branco a
superficie basal da prétese.

Técnica de vazamento

Trabalhos preliminares

Para a confecg@o do molde recomenda-se gesso especial
da classe lll. Os dentes artificiais posicionados séo fixados
com auxilio de gesso ou silicone (parede anterior/cuba).
Apds remover a cera com dgua quente (sem aditivos qui-
micos), 0 molde em gesso € isolado com duas camadas
finas de Aislar® (veja as instrugdes de uso do Aislar®).
Somente desta forma é possivel assegurar que, no pro-
cesso do PalaXpress até o molde, 0 acabamento da
superficie seja perfeito. Para melhorar a unido entre o
PalaXpress e os dentes artificiais, as superficies basais
devem ser asperizadas com uma ponta de diamante
grossa (remover o po resultante) e umedecidas com
Palabond®. Aplicar duas camadas de Palabond® com um
pincel (sem borda metalica) e deixar agir por 30 seg.
cada vez. Apos a segunda aplicacdo o agente aderente
permanece ativo por 10 min.

Dosagem e processamento

A proporcao recomendada de mistura é de 10 g de p6:7 ml
de liquido. Colocar o liquido num recipiente para mistura,
acrescentar sem demora a quantidade correspondente
de p6 e misturar imediatamente durante no max. 15 seg.
até formar uma massa homogénea. Acrescentar pé adi-
cional apenas em quantidade pequena. Evitar que se for-
mem bolhas. Girar o recipiente da mistura para remover
bolhas de ar. 0 tempo de processamento depende da
temperatura ambiente. O PalaXpress pode ser vertido por
aprox. 3 min. apos a mistura em temperatura ambiente
de 23°C (73°F), apds 4 min. inicia-se a fase plastica que
dura aprox. 7 min.

Polimerizagao
A polimerizacdo no Palamat® elite / Palamat® practic ndo
ocorre antes de 7 min. ou 0 mais tardar no 13° minuto. A

superficie da massa deve ter aparéncia opaca. 0 tempo
de polimerizac&o no recipiente sob presséo é de 30 min.
no caso de préteses totais € de 20 min. para todos os
outros servicos, temperatura da dgua a 55°C (131°F),
pressao 2 bar.

Procedimento da injecao

Dosagem e processamento

PalaXpress € preparado numa proporcéo de mistura de
30 g pd:15 ml de liquido (2:1) no recipiente para mis-
tura. Isto corresponde a quantidade de uma protese
total de tamanho médio. 0 momento de injetar tera sido
alcangado, assim que a massa misturada apresente
superficie opaca. O tempo de processamento depende
da temperatura ambiente. Demais dados relativos ao
processamento de PalaXpress para o procedimento de
injecdo devem ser obtidos na instrucéo de uso Palajet®.

Polimerizacao

0 tempo de polimerizacéo no recipiente sob presséo é de
30 min., a temperatura da dgua é de 55°C (131°F), pres-
$80 2 bar. Outros dados relativos aos programas de poli-
merizagao devem ser obtidos na instrucéo de uso Pala-
mat® elite.

Acabamento e polimento

Apos a vedacdo, a protese é removida do molde e traba-
Ihada com fresa de corte cruzado. Antes do polimento
com pedra-pomes a prétese deve ser polida com lixa de
papel de granulometria decrescente. Todos os materiais
de protese a base de MMA/PMMA sempre contém uma
pequena parcela permissivel de mondmetro residual
ap0s a produgdo. Para uma reducao adicional do risco de
incompatibilidades, Kulzer recomenda que antes da utili-
zagdo de uma prétese (nova ou apds manutencéo), a
mesma deve ser colocada em dgua morna por no
minimo 12 horas.

Reparo

Todos os materiais sintéticos para préteses polimeriza-
veis a frio PALA da Kulzer sdo compativeis entre si para a
recuperacao/complementacao ou reparos. Os materiais
sintéticos para préteses polimerizaveis a quente PALA da
Kulzer também podem ser recuperados/complementados
ou reparados com todos os materiais sintéticos polimeri-
zaveis a frio PALA.

Armazenagem

Néo armazenar acima de 25°C (77°F). 0 material ndo
deve ser utilizado apos expirado o prazo de validade.
Manter afastado da exposicéo solar direta. Apds utilizado,
0 produto deve ser fechado novamente com cuidado.
Manter fora do alcance de criangas. Submeter a inspecao
visual antes da primeira utilizacéo, a fim de detectar pos-
sivel dano. Produtos danificados nao devem ser utilizados.

Avisos de precaucéo e seguranca liquido
(Metacrilato de metila)

Liquido e vapor facilmente inflaméveis. Provoca irritagéo
cutanea. Pode provocar uma reaccdo alérgica cutanea.
Pode provocar irritagdo das vias respiratdrias. Manter
afastado do calor/faisca/chama aberta/superficies quen-
tes. — Nao fumar. Utilizar equipamento eléctrico/de venti-
lag&o/de iluminacéo/a prova de explosao. Evitar respirar
as poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossois.

SE ENTRAR EM CONTACTO COM A PELE (ou o cabelo):
despir/retirar imediatamente toda a roupa contaminada.
Enxaguar a pele com dgua/tomar um duche. Armazenar
em local fechado a chave.

As fichas de seguranca e mais informagdes estao
disponiveis em nosso website www.kulzer.com

® = marca registrada da Kulzer GmbH

Ultima revisao: 2017-07

Brugervejledning PalaXpress®

Sammensztning

Koldpolymeriserende polymer, bestaende af pulver
o0g vaske.

Pulverets hovedkomponenter:

methylmethacrylat — copolymer.

Veeskens hovedkomponenter:

methylmethacrylat, dimethacrylat.
Katalysatorsystemet er fri for tertieer amin.
PalaXpress er cadmiumfri.

Anvendelsesomrader

Universalt anvendeligt dentalt protesebasismateriale til
injicering og stgbning.

Til faste og aftagelige proteser.

Injektionsprocedure:
— Helproteser til OK og UK

Stebeprocesser:

— Stgbeteknik for helproteser til OK og UK
— Feerdiggering af modelstpbeproteser

— Opmodellering af marginer

— Reparation

— Indirekte underforing

Kontraindikation

Direkte underforing med PalaXpress er kontraindiceret.
Ved pavist allergi over for én eller flere bestanddele af
PalaXpress, skal anvendelse undlades.

Vejledninger

Produktet indeholder (meth-) acrylatforbindelser, som
kan fremkalde sensibilisering ved hudkontakt. Stop
anvendelsen, hvis der opstar symptomer pa irritation.
Produktet ma ikke anvendes ved kendte allergier overfor
acrylat- eller methacrylatbaserede resiner.

Ved tandopstilling i voks ma der ikke anvendes alkohol-
baseret separationsveeske (til separering af gips og voks),
da dette kan medfere hvide misfarvninger af protesens
basalflade.

Stebeteknik

Klargering

Der skal anvendes en klasse Il hardgips til modelfrem-
stillingen. Den praefabrikerede tandopstilling i voks fikse-
res ved hjalp af gips eller silikone (udvenidg kant/
kuvette). Nar voksen er fiernet med varmt vand (uden
kemiske tilsetningsstoffer) separeres gipsmodellen to
gange med et tyndt lag Aislar® (se brugsanvisningen til
Aislar®). Kun pa denne méde sikres en fejlfri overflade-
kvalitet mellem PalaXpress og modellen. Til forbedring af
forbindelsen mellem PalaXpress og proteseteenderne
gores basalfladerne gjort ru med et groft diamantbor
(fiern slibestovet) og penslet med Palabond®. Applicer
Palabond® to gange med en pensel (uden metalindfat-
ning) og lad det tarre hver gang i 30 sekunder. Efter den
anden applicering vil adheesivet veere aktivt i 10 minutter.

Dosering og forarbejdning

Anbefalet blandingsforhold til stebning er 10 g pulver : 7
ml vaske. Vaesken kommes i blandebageret, den tilsva-
rende pulvermangde tilseettes hurtigt, hvorefter der rores
i maks. 15 sekunder, indtil der er dannet en homogen
dej. Der ber kun tilsettes sma mangder yderligere pul-
ver. Undga dannelse af bobler, og vip blandebeegeret frem
og tilbage for at fierne luftbobler. Arbejdstiden afhaenger
af den omgivende temperatur. PalaXpress kan udstabes i
ca. 3 min. efter sammenblandingen ved en temperatur pa
23°C (73°F), og efter 4 min. opnér blandingen en plastisk
fase i ca. 7 min.

Polymerisering

Polymeriseringen i Palamat® elite / Palamat® practic
foregar tidligst mellem det 7. og det 13. minut. Dej-over-
fladen skal se mat ud. Polymeriseringstiden i trykbehol-
deren er 30 min. ved helproteser og 20 min. for alle
andre arbejder, vandtemperatur 55°C (131°F), tryk 2 bar.

Injektionsprocedure

Dosering og forarbejdning

PalaXpress heldes i doseringsbageret i blandingsforhol-
det 30 g pulver : 15 ml vaeske (2:1). Dette svarer til
mengden for en helprotese af gennemsnitlig sterrelse.
Injektionstidspunktet er naet, sé snart den blandede dej
har en mat overflade. Arbejdstiden afhaenger af den
omgivende temperatur. Yderligere oplysninger om bear-
bejdning af PalaXpress til injektionsproceduren findes i
brugsanvisningen til Palajet®.

Polymerisering

Polymeriseringstiden i trykbeholderen er 30 min., vand-
temperatur 55°C (131°F), tryk 2 bar. Yderligere oplysnin-
ger om polymeriseringsprogrammer findes i brugsanvis-
ningen til Palamat® elite.

Trimning og pudsning

Efter genokklusion fjernes protesen fra modellen og trim-
mes med en krydsfortandet fraeser. Inden pudsning med
pimpsten bliver protesen glattet med sandpapir med
aftagende kornstarrelse. Alle protesematerialer pa MMA/
PMMA-basis indeholder efter fremstillingen altid en til-
ladt, ringe andel restmonomer. For at reducere risikoen
for uforligelighedsreaktioner anbefaler Kulzer, at proteser
(bade nye og reparationer) altid leegges i lunkent vand i
mindst 12 timer, inden de sattes pa plads.

Reparation

Alle koldpolymeriserende PALA-protesematerialer fra
Kulzer er kompatible med hinanden til brug ved restaure-
ring/addition eller reparation. Desuden kan de varmpoly-
meriserende PALA-protesematerialer fra Kulzer anvendes
til restaurering/addition og reparation med koldpolymeri-
serende PALA-protesematerialer.

Opbevaring

Ma ikke opbevares over 25°C (77°F). Materialet ma ikke
anvendes efter dets udlgbsdato. Holdes veek fra direkte
sollys. Efter produktet er taget ud, skal det lukkes
omhyggeligt til igen. Skal opbevares utilgeengeligt for
bern. Produktet skal kontrolleres visuelt for beskadigel-
ser, far det bruges forste gang. Hvis produktet er beska-
diget, md det ikke tages i brug.

Risikofaktorer udsagn / sikkerhed vaske
(methylmethacrylat)

Meget brandfarlig vaeske og damp. Forarsager hudirrita-
tion. Kan forarsage allergisk hudreaktion. Kan forarsage
irritation af luftvejene. Holdes veek fra varme/gnister/aben
ild/varme overflader. Rygning forbudt. Anvend eksplosi-
onssikkert elektrisk/ventilations-/lys-/udstyr. Undga ind-
anding af pulver/rag/gas/tage/damp/spray. VED KONTAKT
MED HUDEN (eller haret): Tilsmudset tgj tages straks af/
fiernes. Skyl/brus huden med vand. Opbevares under I3s.

Sikkerhedsdatablade og mere information findes pa
vores hjemmeside www.kulzer.com

® = registreret varemarke tilharende Kulzer GmbH

Ajourfert: 2017-07

Gebrauchsanweisung PalaXpress®

Zusammensetzung

Kaltpolymerisat, bestehend aus Pulver und Fliissigkeit.
Pulverhauptkomponente: Methylmethacrylat-Copolymer.
Fliissigkeitshauptkomponenten: Methylmethacrylat,
Dimethacrylat.

Katalysatorsystem ist frei von tertidrem Amin.
PalaXpress ist cadmiumfrei.

Anwendungsgebiete

Universell anwendbarer zahntechnischer Prothesenbasis-
werkstoff zum Injizieren und GieBen.

Fiir festsitzenden und herausnehmbaren Zahnersatz.

Injektionsverfahren:
— totale OK- und UK-Prothesen

GieBverfahren:

— GieBtechnik fiir totale OK- und UK-Prothesen
— K ierung von M othesen

— Randgestaltung

— Reparaturen

— indirekte Unterfiitterung

Kontraindikation

Direkte Unterfiitterungen mit PalaXpress sind kontraindi-
ziert. Bei erwiesener Allergie gegen einen oder mehrere
Bestandteile von PalaXpress ist von einer Anwendung
abzusehen.

Hinweise

Das Produkt enthélt (Meth-) Acrylatverbindungen, die bei
Hautkontakt zur Sensibilisierung fiihren kdnnen. Bei even-
tuell auftretenden Reizerscheinungen oder bei bekannten
Allergien gegeniiber Harzen auf Meth-/Acrylatbasis, sollte
das Produkt nicht zur Anwendung kommen.

Bei der Zahnaufstellung in Wachs keine Isoliermittel auf
Alkoholbasis (zum Trennen von Gips und Wachs) verwen-
den, da diese zu WeiBverfarbungen auf der Basalfldche
der Prothese fiihren kénnen.

GieBtechnik

Vorbereitende Arbeiten

Zur Modellherstellung wird ein Hartgips der Klasse Ill
empfohlen. Die in Wachs aufgestellten Konfektionszdhne
werden durch Gips oder Silikon fixiert (Vorwall/GieBkii-
vette). Nach Entfernen des Wachses mit heiBem Wasser
(ohne chemische Zusatze) wird das Gipsmodell mit
Aislar® zweimal diinn isoliert (siehe Gebrauchsanweisung
Aislar®). Nur so wird eine einwandfreie Oberflachengiite
von PalaXpress zum Modell hin sichergestellt. Zur Ver-
besserung des Verbundes zwischen PalaXpress und den
Konfektionszahnen werden die Basalfldchen mit einem
groben Diamantbohrer aufgeraut (Schleifstaub entfernen)
und mit Palabond® benetzt. Palabond® mit einem Pinsel
(ohne Metalleinfassung) zweimal auftragen und jeweils
30 sec. einwirken lassen. Nach dem zweiten Auftrag
bleibt der Haftvermittler 10 min. aktiv.

Dosierung und Verarbeitung

Empfohlenes Mischungsverhéltnis fiir die GieBtechnik ist
10 g Pulver : 7 ml Fliissigkeit. Die Fliissigkeit im
Anmischbecher vorlegen, die entsprechende Pulver-
menge ziigig hinzufigen und max. 15 sec. zu einem
homogenen Teig verriihren. Weitere Pulverzugabe sollte
nur in geringen Mengen erfolgen. Blasenbildung vermei-
den. Zum Entfernen von Luftblasen den Anmischbecher
schwenken. Die Verarbeitungszeit ist von der Umge-
bungstemperatur abhéngig. PalaXpress ist nach Anmi-
schen bei einer Raumtemperatur von 23°C (73°F) ca.

3 min. gieBbar, nach 4 min. wird eine plastische Phase
von ca. 7 min. Dauer erreicht.

Polymerisation

Die Polymerisation im Palamat® elite / Palamat® practic
erfolgt friihestens in der 7. min, spatestens in der

13. min. Die Teigoberfldche soll stumpf aussehen. Die

Polymerisationszeit im DruckgeféB betrégt 30 min bei
totalen Prothesen und 20 min bei allen anderen Arbeiten,
Wassertemperatur 55°C (131°F), Druck 2 bar.

Injektionsverfahren

Dosierung und Verarbeitung

PalaXpress wird in einem Mischungsverhéltnis 30 g Pul-
ver : 15 ml Fliissigkeit (2:1) im Dosierbecher vorgelegt.
Dies entspricht der Menge einer totalen Prothese durch-
schnittlicher GroBe. Der Injektionszeitpunkt ist erreicht,
sobald der angemischte Teig eine stumpfe Oberfléache
aufweist. Die Verarbeitungszeit ist von der Umgebungs-
temperatur abhéngig. Weitere Angaben zur Verarbeitung
von PalaXpress fiir das Injektionsverfahren bitte der
Betriebsanleitung Palajet® entnehmen.

Polymerisation

Die Polymerisationszeit im DruckgefaB betrégt 30 min,
Wassertemperatur 55°C (131°F), Druck 2 bar. Weitere
Angaben zu Polymerisationsprogrammen bitte der
Betriebsanleitung Palamat® elite entnehmen.

Ausarbeitung und Politur

Nach dem Reokkludieren wird die Prothese vom Modell
entfernt und mit kreuzverzahnten Frésern bearbeitet. Vor
der Politur mit Bimsstein wird die Prothese mit Schmir-
gelpapier abnehmender Kérnung geglattet. Alle Prothe-
senwerkstoffe auf MMA/PMMA-Basis enthalten nach der
Herstellung immer einen zuldssigen, geringen Anteil
Restmonomer. Zur weiteren Reduzierung des Risikos von
Unvertréaglichkeiten empfiehlt Kulzer vor dem Einsetzen
einer Prothese (Neuanfertigung oder Instandsetzung)
generell eine Lagerung in lauwarmem Wasser fiir min-
destens 12 Stunden.

Wiederherstellung

Alle kaltpolymerisierenden PALA-Prothesenkunststoffe
von Kulzer sind zur Wiederherstellung/Ergénzung bzw.
Reparatur untereinander kompatibel. Auch die heiB poly-
merisierenden PALA-Prothesenkunststoffe von Kulzer
kénnen mit allen kaltpolymerisierenden PALA-Prothesen-
kunststoffen wiederhergestellt/erganzt werden bzw.
repariert werden.

Aufbewahrungshinweise

Nicht {iber 25°C (77°F) lagern. Nach Ablauf des Verfall-
datums darf das Material nicht mehr verwendet werden.
Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Nach Produkt-
entnahme sorgféltig wiederverschlieBen. Fiir Kinder
unzuganglich aufbewahren. Bitte vor Erstgebrauch durch
Sichtkontrolle auf Beschédigung priifen. Beschadigte
Produkte diirfen nicht eingesetzt werden.

Gefahren-/Sicherheitshinweise Fliissigkeit
(Methyl-methacrylat)

Fliissigkeit und Dampf leicht entziindbar. Verursacht
Hautreizungen. Kann allergische Hautreaktionen verursa-
chen. Kann die Atemwege reizen. Von Hitze/Funken/offe-
ner Flamme/heiBen Oberfldchen fernhalten. Nicht rau-
chen. Explosionsgeschiitzte elektrische Gerate/
Liiftungsanlagen/Beleuchtungsanlagen verwenden. Ein-
atmen von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol ver-
meiden. BEI KONTAKT MIT DER HAUT (oder dem Haar):
Alle beschmutzten, getrénkten Kleidungsstiicke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen. Unter
Verschluss aufbewahren.

Sicherheitsdatenblétter und weitere Informationen finden
Sie auf unserer Homepage www.kulzer.com

® = eingetragenes Warenzeichen der Kulzer GmbH

Stand: 2017-07

@ Instrucciones de uso PalaXpress®

Composicion

Autopolimerizado, compuesto de polvo y liquido.
Componente principal del polvo: copolimero de metacri-
lato de metilo.

Componentes principales del liquido: metacrilato de
metilo, dimetacrilatos.

El sistema catalizador no contiene aminas terciarias.
PalaXpress no contiene cadmio.

Campo de aplicacion

Material odontoldgico de base para protesis utilizado
para las técnicas de inyeccion y colado de aplicacion
universal.

Para protesis fijas y removibles.

Procedimientos de inyeccion:
— Protesis totales del maxilar superior e inferior

Procedimientos de colado:

— Técnica de colado para prétesis totales del maxilar
superior e inferior

— Realizacion de protesis coladas

— Disefio del borde

— Reparaciones

— Rebase indirecto

Contraindicaciones

Los rebases directos con PalaXpress estan contraindica-
dos. No usar PalaXpress en caso de alergia demostrada a
uno o varios componentes del producto.

Instrucciones

El producto contiene compuestos de metacrilato que
pueden provocar sensibilizacién en caso de contacto con
la piel. El producto no debe aplicarse si se produce irrita-
cion por las resinas basadas en acrilato/metacrilato ni en
casos de alergia conocida a estas resinas.

Durante la colocacion del diente en cera, no debe utili-
zarse ningun aislante a base de alcohol (para la separa-
cion de yesos y ceras), porque puede provocar decolora-
ciones blancas en la superficie basal de la protesis.

Procedimientos de colado

Tareas preparatorias

Para la fabricacion del modelo se recomienda usar yeso
duro de clase Ill. Los dientes artificiales elaborados en
cera se fijan mediante yeso o silicona (molde/cubeta de
yeso). Después de retirar la cera con agua caliente (sin
aditivos quimicos), deben aplicarse dos finas capas de
Aislar® en el modelo de yeso (consulte las instrucciones
de uso de Aislar®). Slo de este modo se garantizara una
calidad de superficie adecuada en los modelos a partir
de PalaXpress. Para mejorar la union entre PalaXpress y
los dientes artificiales, las superficies basales deben ras-
parse con una fresa de diamante grueso (eliminar los
restos de polvo de pulido) y humedecerse con Palabond®.
Aplicar Palabond® dos veces con un pincel (sin borde de
metal) y dejar actuar 30 segundos cada vez. Después de
la segunda aplicacion, el producto adhesivo esté activo
durante 10 minutos.

Dosificacion y procesamiento

La proporcién de mezcla recomendada para el procedi-
miento de colado es de 10 g de polvo por 7 ml de liquido.
Introducir el liquido en el vaso de mezclas, afiadir rapida-
mente la cantidad de polvo correspondiente y removerlo
durante max. 15 segundos hasta obtener una masa
homogénea. Si se afiade mas polvo debe ser en cantida-
des minimas. Evitar la formacion de burbujas. Para elimi-
nar las burbujas, mover el vaso de mezclas. El tiempo de
procesamiento depende de la temperatura ambiente.
Después de la mezcla, PalaXpress se puede verter
durante aprox. 3 min a una temperatura ambiente de
23°C (73°F); después de 4 min se alcanza una fase plas-
tica que dura unos 7 min.

Polimerizacion
La polimerizacion en Palamat® elite / Palamat® practic se
produce como muy pronto a los 7 min y, como muy

tarde, a los 13 min. La superficie de la masa debe tener
un aspecto mate. El tiempo de polimerizacion en un
envase presurizado es de 30 min en el caso de las préte-
sis totales, y de 20 min en el resto de piezas, tempera-
tura del agua 55°C (131°F) y presion 2 bar.

Procedimientos de inyeccién

Dosificacion y procesamiento

PalaXpress se presenta en un vaso dosificador con una
proporcion de mezcla de 30 g de polvo por 15 ml de
liquido (2:1). Esta cantidad es la correspondiente para
una protesis total de tamafio medio. El momento de la
inyeccion se ha alcanzado cuando la superficie de la
masa es mate. El tiempo de procesamiento depende de
la temperatura ambiente. Para obtener mas informacion
acerca del procesamiento de inyeccion de PalaXpress,
consultar el manual de usuario de Palajet®.

Polimerizacion

El tiempo de polimerizacion en un envase presurizado es
de 30 min, la temperatura del agua, de 55°C (131°F), y la
presion, de 2 bar. Para obtener més informacion acerca
de los programas de polimerizacion, consultar el manual
de usuario de Palamat®.

Elaboracion y pulido

Tras la reoclusion, la protesis se extrae del modelo y se
trata con fresas dentadas en cruz. Antes del pulido con
piedra pémez, la protesis se alisa con papel esmeril de
granulado fino. Después de la elaboracién, todos los
materiales para prétesis de base MMA/PMMA contienen
siempre un porcentaje minimo y autorizado de mono-
mero residual. Para reducir ain mas el riesgo de intole-
rancias, Kulzer recomienda, por norma general, conser-
var la prétesis (nueva o reparada) en agua templada
durante al menos 12 horas antes de su colocacion.

Restauraciones

Todas las resinas autopolimerizables PALA de Kulzer son
compatibles entre si para la restauracién/complementa-
cion y reparacion. Las resinas termopolimerizables PALA
de Kulzer también pueden ser restauradas/complemen-
tadas y reparadas con todas las resinas autopolimeriza-
bles PALA.

Consejos para su conservacion

No almacenar a temperaturas superiores 25°C (77°F). El
material no puede usarse pasada la fecha de caducidad.
Manténgalo alejado de la luz solar directa. Tapar bien el
envase después de cada uso. Manténgase fuera del
alcance de los nifios. Antes de la primera utilizacion, rea-
lizar una inspeccion visual para detectar posibles dafos
en el producto. No utilizar productos dafiados.

Riesgos/Consejos para la seguridad liquido
(metacrilato de metilo)

Liquido y vapores muy inflamables. Provoca irritacién
cutnea. Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
Puede irritar las vias respiratorias. Mantener alejado de
fuentes de calor, chispas, llama abierta o superficies
calientes. — No fumar. Utilizar un material eléctrico, de
ventilacion o de iluminacién/antideflagrante. Evitar respi-
rar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aero-
sol. EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo):
Quitarse inmediatamente las prendas contaminadas.
Aclararse la piel con agua o ducharse. Guardar bajo llave.

Hojas de datos de seguridad y mas informacion estan
disponibles en nuestro sitio web www.kulzer.com

® = marca registrada de la empresa Kulzer GmbH
Revision: 2017-07

@ Gebruiksaanwijzing PalaXpress®

Samenstelling

Koudpolymerisaat, bestaande uit poeder en vlogistof.
Hoofdcomponenten van het poeder:
methylmetacrylaat-copolymeer.

Hoofdcomponenten van de vloeistof:
methylmethacrylaat, dimethacrylaat.
Katalysatorsysteem is vrij van tertiaire amine.
PalaXpress is cadmiumvrij.

Toepassingsgebieden

Universeel toepashaar tandtechnisch prothesebasismate-
riaal voor het injecteren en gieten.

Voor vaste en uitneembare protheses.

Injectieprocedure:
— totale boven- en onderkaakprotheses

Gietprocedure:

— giettechniek voor totale boven- en onderkaakprothe-
ses

— completering van gietmodelprotheses

— randopbouw

— reparaties

— indirecte rebasing

Contra-indicatie

Directe rebasings met PalaXpress zijn gecontra-indi-
ceerd. Bij bewezen allergie voor een of meerdere
bestanddelen van PalaXpress moet van het gebruik wor-
den afgezien.

Opmerkingen

Het product bevat (meth-)acrylaatverbindingen, die bij
huidcontact overgevoeligheid kunnen veroorzaken. Bij
eventueel optredende irritaties of wanneer bekend is dat
de persoon allergisch is voor harsen op basis van meth-/
acrylaat, mag het product niet worden gebruikt.

Bij de opstelling van de gebitselementen in was mogen
geen isolatiemiddelen op alcoholbasis (voor het scheiden
van gips en was) worden gebruikt omdat dit een witte
verkleuring op het basale viak van de prothese kan ver-
oorzaken.

Giettechniek

Voorbereidende werkzaamheden

Voor de vervaardiging van het model wordt een hardgips
van klasse lll aanbevolen. De in was opgestelde kunst-
stoftanden worden met gips of silicone gefixeerd (wal
van siliconenkneedmassa/gietvorm). Na het verwijderen
van de was met heet water (zonder chemische additie-
ven) wordt het gipsmodel met Aislar® twee keer dun
geisoleerd (zie gebruiksaanwijzing Aislar®). Alleen zo
wordt een correcte opperviaktekwaliteit van PalaXpress
op het model gegarandeerd. Ter verbetering van de hech-
ting tussen PalaXpress en de kunststoftanden worden de
basale viakken met een grove diamantboor opgeruwd
(slijpstof verwijderen) en met Palabond® bevochtigd.
Palabond® met een penseel (zonder metaalrand) twee
keer aanbrengen en telkens 30 sec. laten inwerken. Na
het aanbrengen van de tweede laag blijft het hechtmiddel
10 min. actief.

Dosering en verwerking

De aanbevolen mengverhouding voor de giettechniek is
10 g poeder : 7 ml vioeistof. De vloeistof in de mengbeker
gieten, de betreffende hoeveelheid poeder snel toevoegen
en direct max. 15 sec. tot een homogene pasta vermen-
gen. Extra poeder moet slechts in kleine hoeveelheden
worden toegevoegd. Vermijd luchtbellen. Verwijder even-
tueel ontstane luchtbellen door de mengbeker te draaien.
De verwerkingstijd is afhankelijk van de omgevingstem-
peratuur. PalaXpress is na menging bij een omgevings-
temperatuur van 23°C (73°F) ca. 3 min. gietbaar. Na

4 min. bereikt het een plastische fase van ca. 7 min.

Polymerisatie
De polymerisatie in Palamat® elite / Palamat® practic

vindt op zijn vroegst in de 7e min en uiterlijk in de 13e
min. plaats. Het opperviak van de pasta moet er mat uit-
zien. De polymerisatieduur in de drukpan bedraagt 30
min. bij totale protheses en 20 min. bij alle andere werk-
zaamheden, watertemperatuur 55°C (131°F), druk 2 bar.

Injectieprocedure

Dosering en verwerking

PalaXpress wordt in een mengverhouding van 30 g poe-
der : 15 ml vioeistof (2:1) in de doseerbeker gegoten. Dit
komt overeen met de hoeveelheid van een totale pro-
these van gemiddelde afmeting. Het injectietijdstip wordt

Instructions for use PalaXpress®

Composition

Cold-curing polymer, consisting of powder and liquid.
Main powder component:

methyl methacrylate copolymer.

Main liquid components:

methyl methacrylate, dimethacrylate.

Catalyst system is free of tertiary amine.

PalaXpress is cadmium-free.

Areas of application

Universal dental prosthesis base material for injection
and pouring.

For fixed and removable prosthetic devices.

Injection processes:
— total maxillary and mandibular prostheses

Pouring procedure:

— Pouring technique total maxillary and mandibular
prostheses

— completing model cast prostheses

— marginal modelling

— repairs

— indirect lining

Contraindication

Direct lining with PalaXpress is contraindicated. If the
patient is allergic to one or more ingredients of
PalaXpress, the product must not be used.

Advice

The product contains (meth)acrylate compounds that
may cause sensitisation by skin contact. Discontinue
using the product if symptoms of irritation occur. Do not
use the product in case of known allergies to resins
based on acrylates or methacrylates.

When setting up teeth in wax, do not use alcohol-based
separating fluids (to separate plaster and wax) because
they may cause white stains on the basal surface of the
prosthesis.

Pouring procedure

Preparation

Use a class Il dental stone for making the model. The
prefabricated teeth set up in wax are fixed with plaster or
silicone (outer rim/casting cuvette). After removal of the
wax with hot water (without chemical additives) the
stone model is isolated twice with dilute Aislar® (see
Aislar® Instructions for Use). This is the only way to
ensure perfect surface quality between PalaXpress and
the model. To improve the bond between PalaXpress and
the prefabricated teeth the basal surfaces are roughened
with a coarse diamond bur (remove grinding dust) and
wetted with Palabond®. Apply Palabond® with a brush
(without metal ferrule) twice and allow to set for 30 sec-
onds each time. After the second application the adhe-
sive remains active for 10 minutes.

Dosing and handling

The recommended mixing ratio for pouring is 10 g pow-
der : 7 ml liquid. Introduce the liquid to the mixing beaker,
add the appropriate quantity of powder rapidly and stir
for up to 15 seconds to make homogeneous dough. More
powder should only be added in small quantities. Prevent
bubbles from forming. To remove air bubbles, swirl the
mixing beaker. Working time depends on ambient tem-
perature. After mixing, PalaXpress can be poured about
approx. 3 minutes. At a room temperature of 23°C (73°F)
and after 4 minutes a plastic phase is reached lasting
approx. 7 minutes.

Polymerisation

Polymerisation in the Palamat® elite / Palamat® practic
can takes place after 7 minutes at the earliest and at the
latest 13 minutes. The surface of the dough should have

a dull appearance. Polymerisation time in the pressure
vessel is 30 minutes for total prostheses and 20 minutes
for all other work, water temperature 55°C (131°F), pres-
sure 2 bar.

Injection processes

Dosing and handling

PalaXpress is introduced to the measuring beaker in a
mixing ratio of 30 g powder : 15 ml liquid (2:1). This is
equivalent to the amount required for a total prosthesis of
average size. Injection time is reached as soon as the
mixed dough has a dull surface. Working time depends
on ambient temperature. For further information about
processing PalaXpress for the injection process please
refer to the Working Instructions for Palajet®.

Polymerisation

Polymerisation time in the pressure vessel is 30 minutes,
water temperature 55°C (131°F), pressure 2 bar. For fur-
ther information about polymerisation programs please
refer to the Working Instructions for Palamat® elite.

Trimming and polishing

After re-occlusion the prosthesis is removed from the
model and trimmed with cross-toothed cutters. Before
polishing with pumice the prosthesis is smoothed with
sandpaper of decreasing grit size. MMA/PMMA-based
denture materials always contain a small, permissible
amount of residual monomer after fabrication. To further
reduce the risk of intolerance, Kulzer recommends
always immersing prostheses (both new and repaired) in
tepid water for at least 12 hours before placement.

Repair

All cold-curing PALA prosthetic resins from Kulzer are
compatible with one another and can be used for resto-
ration/addition and repairs. The heat-curing PALA pros-
thetic resins from Kulzer can also be restored/added to
and repaired with all cold-curing PALA prosthetic resins.

Storage advice

Do not store above 25°C (77°F). Do not use after expiry
date. Avoid direct exposure to sun. When product has
been removed, reseal carefully. Store out of reach of chil-
dren. Visually inspect for damage before first use. Dam-
aged products must not be used.

Hazard/Safety information liquid

(methyl methacrylate)

Highly flammable liquid and vapour. Causes skin irrita-
tion. May cause an allergic skin reaction. May cause
respiratory irritation. Keep away from heat/sparks/open
flames/hot surfaces. — No smoking. Use explosion-proof
electrical/ventilating/lighting/equipment. Avoid breathing
dust/fume/gas/mist/vapours/spray. IF ON SKIN (or hair):
Remove/Take off immediately all contaminated clothing.
Rinse skin with water/shower. Store locked up.

Safety data sheets and more information are available
at our website www.kulzer.com

® = registered trademark of Kulzer GmbH

Dated: 2017-07

@ Istruzioni per 'uso PalaXpress®

Composizione

Resina polimerizzabile a freddo, costituita da polvere e
liquido.

Componente principale della polvere:

copolimero di metilmetacrilato.

Componenti principali del liquido:

metilmetacrilato, dimetacrilato.

Il catalizzatore & privo di ammina terziaria.

PalaXpress € privo di cadmio.

Settori di impiego

Materiale per basi di protesi, per impieghi universali in
campo odontotecnico, adatto per iniezione e colata.
Per protesi fisse e mobili.

Tecnica di iniezione:
— protesi totali superiori e inferiori

Tecnica di colata:

— tecnica di colata per protesi totali superiori e inferiori
— completamento di protesi scheletrate

— adeguamento dei bordi

— riparazioni

— ribasatura indiretta

Controindicazioni

PalaXpress € controindicato per ribasature dirette. Non
utilizzare in caso di allergia accertata verso uno o pit
componenti di PalaXpress.

Istruzioni

Il prodotto contiene composti di metacrilati/acrilati, che in
caso di contatto con la pelle possono provocare sensibi-
lizzazione. Si raccomanda di non utilizzare il prodotto
qualora dovessero manifestarsi irritazioni oppure in caso
di allergia nota verso le resine a base di metacrilati o
acrilati.

Durante la modellazione in cera non utilizzare isolanti a
base alcolica (per separare il gesso dalla cera), poiché
possono causare decolorazioni bianche sulla superficie
basale della protesi.

Tecnica di colata

Preparazione

Per la realizzazione del modello si consiglia di utilizzare
un gesso duro di classe lIl. Fissare i denti montati in cera
con gesso o silicone (mascherina/muffola per colata).
Dopo aver eliminato la cera con acqua calda (senza addi-
tivi chimici) isolare il modello in gesso con due strati sot-
tili di Aislar® (attenersi alle relative istruzioni per I'uso).
Solo in tal modo & garantita una qualita ottimale della
superficie di Palapress® dal lato del modello. Per miglio-
rare il legame fra PalaXpress e i denti artificiali, irruvidire
le superfici basali con una fresa diamantata a grana
grossa (eliminando la polvere di fresatura) e bagnare con
Palabond®. Applicare due strati di Palabond® con un pen-
nello (senza collare metallico) e lasciare agire ciascuno
strato per 30 secondi. Dopo la seconda applicazione I'a-
desivo resta attivo per 10 minuti.

Dosaggio e lavorazione

Il rapporto di miscelazione raccomandato per la tecnica
di colata & 10 g di polvere : 7 ml di liquido. Versare il
liquido nel recipiente di miscelazione, aggiungere rapida-
mente la corrispondente quantita di polvere e miscelare
al massimo per 15 secondi fino ad ottenere un impasto
omogeneo. Se occorre altra polvere, aggiungerla a pic-
cole quantita. Evitare la formazione di bolle. Per eliminare
eventuali bolle d'aria inclinare il recipiente di miscela-
zione. Il tempo di lavorazione dipende dalla temperatura
ambiente. Ad una temperatura ambiente di 23°C (73°F)
I'impasto di PalaXpress € colabile per circa 3 minuti;
dopo 4 minuti raggiunge una fase plastica che dura circa
7 minuti.

Polimerizzazione

La polimerizzazione in Palamat® elite / Palamat® practic

avviene tra il settimo e il tredicesimo minuto. La superfi-
cie dell'impasto deve avere un aspetto opaco. Il tempo di

polimerizzazione nel recipiente in pressione & di 30
minuti per le protesi totali e di 20 minuti per tutti gli altri
manufatti; temperatura dell’acqua 55°C (131°F), pres-
sione 2 bar.

Tecnica di iniezione

Dosaggio e lavorazione

In un recipiente dosatore miscelare PalaXpress nel rap-
porto di 30 g di polvere : 15 ml di liquido (2:1). Questo
quantitativo € sufficiente per una protesi totale di medie
dimensioni. Quando la superficie dell'impasto ottenuto
presenta un aspetto opaco, si pud procedere all'iniezione.
Il tempo di lavorazione dipende dalla temperatura
ambiente. Per ulteriori informazioni sulla preparazione di
PalaXpress per la tecnica di iniezione si rimanda alle
istruzioni per I'uso di Palajet®.

Polimerizzazione

Il tempo di polimerizzazione nel recipiente in pressione &
di 30 minuti; temperatura dell’acqua 55°C (131°F), pres-
sione 2 bar. Per ulteriori informazioni sui programmi di
polimerizzazione si rimanda alle istruzioni per I'uso di
Palamat® elite.

Finitura e lucidatura

Dopo il controllo dell’occlusione, togliere la protesi dal
modello e rifinirla con frese a taglio incrociato. Prima di
lucidare la protesi con pomice, levigarla con carta abra-
siva a granulometria decrescente. Dopo la produzione,
tutti i materiali per protesi a base di MMA/PMMA conten-
gono sempre una ridotta frazione ammissibile di mono-
mero residuo. Per ridurre ulteriormente il rischio di rea-
zioni di incompatibilita, Kulzer raccomanda in linea
generale di conservare la protesi (nuova o riparata) in
acqua tiepida per almeno 12 ore prima di inserirla nel
cavo orale.

Riparazione

Tutte le resine per protesi polimerizzabili a freddo PALA
prodotte da Kulzer sono compatibili fra loro, quindi pos-
sono essere utilizzate per riparazioni o estensioni. Anche
i manufatti realizzati con resine per protesi polimerizza-
bili a caldo PALA prodotte da Kulzer possono essere ripa-
rati o estesi con tutte le resine per protesi polimerizzabili
a freddo PALA.

Conservazione

Non conservare a temperature superiori ai 25°C (77°F).
Non utilizzare il prodotto una volta oltrepassata la data di
scadenza. Evitare il contatto con i raggi diretti del sole.
Dopo I'apertura richiudere accuratamente il prodotto.
Conservare il prodotto fuori dalla portata dei bambini.
Prima del primo utilizzo, effettuare un controllo visivo per
escludere eventuali danni. Non utilizzare i prodotti se
sono danneggiati.

Indicazioni di pericolo/sicurezza liquido
(metil-metacrilato)

Liquido e vapori facilmente infiammabili. Provoca irrita-
zione cutanea. Pud provocare una reazione allergica
cutanea. Puo irritare le vie respiratorie. Tenere lontano da
fonti di calore/scintille/fiamme libere/superfici riscaldate.
— Non fumare. Utilizzare impianti elettrici/di ventilazione/
d’illuminazione/a prova di esplosione. Evitare di respirare
la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli aerosol.

IN CASO DI CONTATTO CON LA PELLE (o con i capelli):
togliersi di dosso immediatamente tutti gli indumenti
contaminati. Sciacquare la pelle/fare una doccia. Conser-
vare sotto chiave.

Schede di sicurezza e maggiori informazioni sono
disponibili sul nostro sito web www.kulzer.com

® = marchio registrato della Kulzer GmbH
Aggiornamento al: 2017-07

@ Bruksanvisning PalaXpress®

Innehéll

Kallpolymerisat material bestdende av pulver och vatska.
Huvudkomponent i pulvret: metylmetakrylat-copolymer.
Huvudkomponenter i vatskan: metylmetakrylat, dime-
takrylat. Katalysatorsystemet innehaller inte tertiar amin.
PalaXpress dr kadmiumfritt.

Anvindningsomraden

Universellt tandtekniskt protesbasmaterial for injektion
och gjutning. For permanenta och avtagbara tandersatt-
ningar.

bereikt zodra het oppervlak van de gemengde pasta er
mat uitziet. De verwerkingstijd is afhankelijk van de
omgevingstemperatuur. Overige gegevens over de ver-
werking van PalaXpress voor de injectieprocedure vindt u
in de gebruiksaanwijzing voor Palajet®.

Polymerisatie

De polymerisatietijd in de drukpan bedraagt 30 min,
watertemperatuur 55°C (131°F), druk 2 bar. Overige
gegevens over de polymerisatieprogramma’s vindt u in
de gebruiksaanwijzing van Palamat® elite.

Afwerken en polijsten
Na het reoccluderen wordt de prothese van het model
verwijderd en met kruisfrezen bewerkt. Voor het polijsten
met puimsteen wordt de prothese met schuurlinnen van
e korreling glad Alle prc i-
alen op MMA/PMMA-basis bevatten na vervaardiging
altijd nog een toegestaan, klein percentage restmono-
meer. Om het risico van onverdraagzaamheidreacties nog
verder te verminderen, raadt Kulzer voorafgaand aan het
plaatsen van een prothese (nieuw vervaardigen of repa-
reren) in het algemeen aan deze ten minste 12 uur in
lauwwarm water te bewaren.

Restauraties

Alle koudpolymeriserende PALA-prothesekunststoffen
van Kulzer kunnen voor de restauratie/aanvulling resp.
reparatie met elkaar worden gecombineerd. Ook de heet-
polymeriserende PALA-prothesekunststoffen van Kulzer
kunnen met alle koudpolymeriserende PALA-prothese-
kunststoffen worden gerestaureerd/aangevuld resp.
gerepareerd.

Bewaren

Niet boven 25°C (77°F) bewaren. Na afloop van de ver-
valdatum mag het materiaal niet meer worden gebruikt.
Direct zonlicht vermijden. Verpakking na verwijdering van
het product weer goed sluiten. Buiten het bereik van kin-
deren bewaren. Voor het eerste gebruik visueel op
beschadigingen controleren. Beschadigde producten
mogen niet worden gebruikt.

Gevaren/Veiligheidsinformatie vloeistof
(methylmethacrylaat)

Licht ontvlambare vloeistof en damp. Veroorzaakt huidir-
ritatie. Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Kan
irritatie van de luchtwegen veroorzaken. Verwijderd hou-
den van warmte/vonken/open vuur/hete oppervlakken. —
Niet roken. Explosieveilige elektrische/ventilatie-/verlich-
tings- apparatuur gebruiken. Inademing van stof/rook/
gas/nevel/damp/spuitnevel vermijden. BlJ CONTACT MET
DE HUID (of het haar): verontreinigde kleding onmiddellijk
uittrekken — huid met water afspoelen/afdouchen. Achter
slot bewaren.

Veiligheidsinformatiebladen en meer informatie zijn
beschikbaar op onze website www.kulzer.com

® = gedeponeerd handelsmerk van Kulzer GmbH

Status: 2017-07

Bruksanvisning PalaXpress®

Sammensetning

Kaldherdende polymer som bestar av pulver og vaeske.
Pulverets hovedingrediens: metylmetakrylatkopolymer.
Veskens hovedingredienser: metylmetakrylat,
dimetakrylat.

Katalysatorsystemet er fritt for tertieert amin.
PalaXpress er kadmiumfritt.

Indikasjon

Universelt basismateriale for injeksjon og steping av
tannproteser.

For faste og avtagbare proteser.

Injeksjonsprosesser:
— hele maksillere og mandibulare proteser

Stapeprosesser:

— stoping av hele maksillere og mandibulare proteser
— fullfering av modellproteser

— marginal modellering

— restaureringer

— indirekte innlegging

Kontraindikasjon

Direkte Klinisk innlegging med PalaXpress er kontraindi-
sert. Dersom pasienten er allergisk mot én eller flere av
ingrediensene i PalaXpress, ma ikke produktet brukes.

Rad

Produktet inneholder (met)akrylatkomponenter som kan
forarsake sensibilisering ved hudkontakt. Ikke bruk
produktet dersom symptomer p irritasjon forekommer.
Produktet skal ikke brukes dersom det er kjennskap til
allergi mot harpiks som er basert pa akrylater eller
metakrylater.

Ved modellering av tenner i voks skal det ikke brukes
alkoholbaserte skillevaesker (for & skille gips og voks) da
dette kan gi hvite flekker pa overflaten av protesens
base.

Stoping

Forberedelser

Bruk en modellgips av type 3 for & lage modellen. De
monteringsferdige tennene som er modellert i voks fes-
tes med gips eller silikon (ytre kant/stapeform). Etter at
voksen er fiernet med varmt vann (uten kjemiske tilset-
ningsstoffer) skal gipsmodellen isoleres to ganger med
uttynnet Aislar® (se brukerveiledningen for Aislar®). Dette
er den eneste maten som gir perfekt overflatekvalitet
mellom PalaXpress og modellen. Bindingen mellom
PalaXpress og de monteringsferdige tennene forbedres
ved at tennene raspes opp med en grov diamantfil (fiern
slipestovet) og fuktes med Palabond®. Pafer Palabond® to
ganger med en pensel uten metallhylse, og la terke i 30
sekunder etter hver péfering. Etter den andre péferingen
er det limende midlet aktivt i 10 minutter.

Dosering og forberedelse

Anbefalt blandingsforhold er 10 g pulver : 7 ml vaeske.
Hell vaesken i blandebegeret, tilsett raskt ngyaktig
mengde pulver og ror i maks. 15 sekunder til det blir en
homogen masse. Dersom det er behov for mer pulver,
skal dette kun tilsettes i sm& mengder. Unngé dannelse
av luftbobler. Sving blandebegeret for 4 fierne luftbobler.
Forberedelsestiden avhenger av omgivelsestemperatu-
ren. PalaXpress kan brukes til staping i ca. 3 minutter
etter blanding ved en romtemperatur pa 23°C (73°F).
Etter 4 minutter oppnas en plastisk fase som varer i ca.
7 minutter.

Polymerisering

Polymerisering i Palamat® elite / Palamat® practic kan
tidligst skje etter 7 minutter og senest etter 13 minutter.
Blandingen skal da ha en matt overflate. Polymerise-
ringstid i trykkammer er 30 minutter for hele proteser og
20 minutter for alle andre proteser. Vanntemperaturen
skal veere 55°C (131°F) og trykket skal veere 2 bar.

Injeksjonsprosesser

Dosering og forberedelse

PalaXpress helles i blandebegeret med et blandingsfor-
hold pa 30 g pulver : 15 ml vaeske (2:1). Dette er den
mengden som trengs for en hel protese i giennomsnittlig
storrelse. Injeksjonstiden nas nar deigen har en matt
overflate. Forberedelsestiden avhenger av omgivelse-
stemperaturen. Ytterligere informasjon om bearbeiding
av PalaXpress til injeksjonsprosessen finnes i bruksan-
visnigen for Palajet®.

Polymerisering

Polymeriseringstid i trykkammer er 30 minutter. Vann-
temperaturen skal veere 55°C (131°F) og trykket skal
veere 2 bar. Ytterligere informasjon om polymeriserings-
programmer finnes i bruksanvisnigen for Palamat® elite.

Bearbeiding og polering

Etter re-okklusjon fjernes protesen fra modellen og bear-
beides med en fres. For polering med pimpstein glattes
protesen med sandpapir med ulike overflater, grovt sand-
papir forst. MMA/PMMA-baserte tanntekniske materialer
inneholder alltid en liten, tillatt mengde restmonomer.
Kulzer anbefaler at bade nye og restaurerte proteser leg-
ges i vann i minst 12 timer for innsetting for & redusere
risikoen for allergiske reaksjoner ytterligere.

Restaurering

Alle kaldherdende PALA-protesematerialer fra Kulzer er
kompatible med hverandre og kan brukes til restaurering
og reparasjoner. Varmherdende PALA-protesematerialer fra
Kulzer kan ogsa restaureres og repareres med alle kald-
herdende PALA-protesematerialer.

Oppbevaring

Skal ikke oppbevares ved temperaturer over 25°C (77°F)
og skal ikke brukes etter utlgpsdato. Unnga eksponering

for direkte sollys. Lukk alltid beholderen etter bruk. Opp-

bevares utilgjengelig for barn. Kontroller visuelt om det er
skader for forstegangsbruk. Produkter som er skadet, ma
ikke benyttes.

Fare-/sikkerhetsinformasjon vaeske
(Methylmethakrylat)

Meget brannfarlig vaske og damp. Irriterer huden. Kan
utlgse en allergisk hudreaksjon. Kan fordrsake irritasjon
av luftveiene. Holdes borte fra varme, varme overflater,
gnister, apen flamme og andre antenningskilder. Royking
forbudt. Bruk elektrisk materiell/ventilasjonsmateriell/
belysningsmateriell som er eksplosjonssikkert. Unnga
innanding av stov/royk/gass/take/damp/aerosoler. VED
HUDKONTAKT (eller haret): Tilsplte kleer ma fiernes straks.
Skyll/dusj huden med vann. Oppbevares innelést.

Sikkerhetsdatablader og mer informasjon er tilgjengelig
pé var hiemmeside www.kulzer.com

® = registrert varemerke for Kulzer GmbH
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— hela éver- och underkaksproteser

Gjutning:

— Gjutteknik for hela dver- och underkéksproteser
— Komplettering av modellgjutproteser

— Kanttrimning

— Reparationer

— Indirekt rebasering

Kontraindikation

Anvénd ej PalaXpress ill direkta rebaseringar. Anvand
inte PalaXpress vid pavisad allergi mot ett eller flera
innehallsamnen.

Obs!

Produkten innehéller (met-) akrylatforeningar, som kan
orsaka sensibilisering vid hudkontakt. Vid eventuella irri-
tationer eller vid kénda allergier mot hartser av met-/
akrylatbas, bor produkten inte anvandas.

Vid tanduppsttningar i vax ska isoleringsmedel med
alkoholbas (for att dela gips och vax) inte anvandas,
eftersom detta kan leda till vita missfargningar pa prote-
sens undersida.

Gjutteknik

Forberedelser

Ett hardgips av klass Il rekommenderas for modellfram-
stallning. De i vax uppsatta protestanderna fixeras med
gips eller silikon (matris/gjutkyvett). Nar vaxet tagits bort
med varmt vatten (utan kemiska tillsatser) ska gips-
modellen isoleras tunt tva ganger med Aislar® (se bruks-
anvisningen for Aislar®). Endast pa sa sétt garanteras en
felfri PalaXpress-yta pa modellen. Rugga upp protestan-
dernas undersida med en grov diamantborr (ta bort slip-
damm) och fukta med Palabond® for att forbattra forbin-
delsen mellan PalaXpress och protestanderna. Stryk pa
Palabond® med en pensel (utan metallinfattning) tva
génger och 1t verka i 30 sek. bada gangerna. Efter den
andra strykningen &r bindemedlet aktivt i 10 min.

Dosering och bearbetning

Det rekommenderade blandningsforhallandet for gjuttek-
niken ar 10 g pulver till 7 ml vétska. Hall vatskan i bland-
ningskoppen, tillsétt sedan i rask takt motsvarande pul-
vermangd och blanda genast och i max. 15 sek. till en
homogen blandning. Ytterligare pulver bor endast tillsat-
tas i sma mangder. Undvik blasbildning. Vrid pa bland-
ningskoppen for att avidgsna luftblasor. Bearbetningsti-
den ar beroende av rumstemperaturen. PalaXpress &r
efter blandning vid en rumstemperatur pa 23°C (73°F)
gjutbar i ca. 3 min., efter 4 min. uppnas en plastisk fas
med en varaktighet pa ca. 7 min.

Polymerisering

Polymeriseringen i Palamat® elite / Palamat® practic kan
ske efter tidigast 7 min. och senast 13 min. Blandningen
ska ha en matt yta. Polymeriseringstiden i tryckkammare
uppgar till 30 min. for helproteser och 20 min. for alla
andra arbeten, vattentemperatur 55°C (131°F), tryck

2 bar.

Injektion

Dosering och bearbetning

PalaXpress har ett blandningsforhallande som ar 30 g
pulver till 15 ml vétska (2:1) och i en doseringsbégare.
Detta motsvarar mangden for en helprotes av genom-
snittlig storlek. Injektionstidpunkten &r uppnadd sa snart
blandningen har en matt yta. Bearbetningstiden &r bero-
ende av rumstemperaturen. Ytterligare information om
bearbetningen av PalaXpress for injektioner finns i bruks-
anvisningen till Palajet®.

Polymerisering

Polymeringseringstiden i tryckkammaren &r 30 min.,
vattentemperatur 55°C (131°F), tryck 2 bar. Ytterligare
information om polymeriseringsprogrammet finns i
bruksanvisningen till Palamat® elite.

Slutbearbetning och polering

Efter reocklusion tas protesen bort fran modellen och
bearbetas med réfflade frésar. Fore polering med pimp-
sten ska protesen jémnas till med finare smérgelpapper.
Alla verksamma innehdllsdmnen av MMA/PMMA-bas
innehaller efter tillverkningen alltid en tillaten, liten
mangd restmonomer. For att ytterligare minska risken for
odverkanslighetsreaktioner rekommenderar Kulzer gene-
rellt att protesen (nyframstélld eller reparerad), innan den
anvands, lggs i ljummet vatten i minst 12 timmar.

Restaurering

Alla kallpolymeriserade PALA-protesplaster fran Kulzer &r
kompatibla for restauration/komplementering respektive
reparation. Aven virmepolymeriserande PALA-protes-
plaster fran Kulzer kan restaureras/kompletteras respek-
tive repareras med alla kallpolymeriserande PALA-pro-
tesplaster.

Forvaring

Férvaras vid hogst 25°C (77°F). Anvand inte materialet
efter utgéngsdatumet. Undvik direkt solljus. Forslut for-
packningen ordentlig efter anvandning. Forvaras utom
rackhall for barn. Kontrollera att produkten inte &r skadad
innan den anvands forsta gangen. Skadade produkter far
inte anvéndas.

Risker och sékerhetsinformation vétska
(metylmetakrylat)

Mycket brandfarlig vétska och anga. Irriterar huden. Kan
orsaka allergisk hudreaktion. Kan orsaka irritation i luft-
véagarna. Fér inte utséttas for varme/gnistor/oppen laga/
heta ytor. — Rokning forbjuden. Anvénd explosionssaker
elekirisk/ventilations-/belysnings-/utrustning. Undvik att
inandas damm/rok/gaser/dimma/angor/sprej. VID HUD-
KONTAKT (&ven héret): Ta omedelbart av alla nedsténkta
klader. Skolj huden med vatten/duscha. Forvaras inlast.

Sakerhetsdatablad och mer information finns pa var
hemsida www.kulzer.com

® = varumérken som tillhdr Kulzer GmbH

Version: 2017-07

@ Kayttoohjeet PalaXpress®

Koostumus

Jauheesta ja nesteestd koostuva kylmékovetteinen
polymeraatti.

Jauheen paakomponentit:
Metyylimetakrylaattikopolymeeri.

Nesteen padkomponentit:
Metyyli ylaatti, di ylaatit.
Katalysaattorijarjestelma ei sisélld tertiaérisia amiineja.
PalaXpress ei sisélld kadmiumia.

Kéyttoalueet

Hammasprotetiikassa yleisesti kéytettdva perusmateriaali
ruiskutettavaksi ja valettavaksi.

Kiintedlle ja irrotettavalle proteesille.

Ruiskutusmenetelma:
— Yl&- ja alaleuan kokoproteesit

Valumenetelma:

- iikka yld- ja

— Rankaproteesien kompletointi
— Reunan muotoilu

— Korjaukset

— Pohjaus epdsuoralla menetelmalld

kokoprt ihin

Kontraindikaatiot

PalaXpressilla tehdyt suorat pohjaukset ovat kontraindi-
soidut. Kayttoa ei suositella potilailla, joiden tiedetaan
olevan allergisia PalaXpressin yhdelle tai useammalle
ainesosalle.

Tiedot

Tuote siséltéd (met-)akrylaattiyhdisteitd, jotka saattavat
aiheuttaa herkistymista ihokosketuksessa. Jos potilaalla
ilmenee drsytystd tai hanen tiedetdan olevan allerginen
met-/akryylipohjaisille hartseille, tuotetta ei tule kéyttaa.
Proteesin hampaiston vahaan asettamisessa dla kayta
alkoholipohjaisia erotusaineita (kipsin ja vahan erottami-
seen), silld ne saattavat varjata proteesin basaalisen pin-
nan valkoiseksi.

Valutekniikka

Valmistelutoimenpiteet

Suosi mallin luokan Il kovakip-
sid. Vahaan asetetut 1t hampaat kiinnitetaa
kipsilld tai silikonilla (muotoiltava negatiivinen malli/valu-
kyvetti). Kun vaha on poistettu kuumalla vedelld (ilman
kemiallisia lisdaineita), kipsimalli eristetaén kaksi kertaa
ohuelti Aislar®-materiaalilla (katso Aislar®-kéyttoohje).
Tama on ainoa tapa, jolla voidaan taata PalaXpressin ja
mallin valinen moitteeton pintalaatu. PalaXpressin ja pro-
teesin vélisen sidoksen parantamiseksi basaaliset pinnat
karhennetaan karkealla timanttiporalla (poista hiomapdly)
ja kostutetaan Palabond®:illa. Levitd Palabond®ia kaksi
kertaa siveltimelld (ei metalliraudoitusta) ja anna aineen
vaikuttaa 30 sekuntia kummankin kerroksen jélkeen. Toi-
sen levityskerran jélkeen kiinnitysta lisadva aine pysyy
aktiivisena 10 minuutin ajan.

Annostelu ja kaytto

Suositeltava sekoitussuhde valutekniikalle on 10 g jau-
hetta : 7 ml nestetté. Kaada neste ensin sekoitusastiaan
ja liséd nopeasti vastaava méaara jauhetta ja sekoita vélit-
tomasti max. 15 sekuntia, kunnes seos on homogeeni-
nen. Lisda jauhetta tarvittaessa vain pieni mééra. Vélta
kuplien muodostumista. Kéantele sekoitusastiaa ilma-
kuplien poistamiseksi. Tydstoaika riippuu ympéristélam-
pétilasta. PalaXpress voidaan valaa n. 3 minuutin kuluttua
sekoittamisesta 23°C (73°F) huoneenldmpdtilassa.

4 minuutin kuluttua tulee plastinen vaihe, joka kestaa n.
7 minuuttiin.

Polymerointi

Palamat® elite tai Palamat® practic polymeroituu aikai-
sintaan 7 minuutin ja viimeistdan 13 minuutin kuluttua.
Massan pinnan tulee ndyttda samealta. Polymerointiaika

kestéa paineastiassa 30 minuuttia kokoproteeseille ja
20 minuuttia kaikille muille téille. Veden ldmpdtila
55°C (131°F), paine 2 bar.

Ruiskutusmenetelmé

Annostelu ja kayttd

PalaXpress sekoitetaan annosteluastiassa suhteessa 30 g
jauhetta ja 15 ml nestettd (2:1). Tama méaara vastaa
kokoproteesin keskimaaraista kokoa. Aine voidaan ruis-
kuttaa kun sekoitetun massan pinta on samea. Tydsto-
aika riippuu ymparistoldmpdtilasta. Katso lisétietoja Pala-
Xpress-tuotteen késittelysta ruiskutusmenetelmaa varten
Palajet®-kéyttoohjeesta.

Polymerointi

Polymerointiaika kestaa paineastiassa 30 minuuttia,
veden ldmpdtila 55°C (131°F), paine 2 bar. Katso lisétie-
toja polymerointiohjelmista Palamat® elite-kéyttdoh-
jeesta.

Viimeistely ja kiillotus

Reokkluusion jélkeen proteesi poistetaan mallista ja tyos-
tetddn ristihampaisilla jyrsimilld. Ennen hohkakivelld kiil-
lottamista proteesi hiotaan hiomapapereilla. Kayté ensin
karheampaa ja sen jalkeen aina hienorakeisempaa hiek-
kapaperia. Kaikki proteesin MMA-/PMMA-pohjaiset
ainesosat siséltavét valmistuksen jélkeen aina sallitun,
pienen mé&érdn monomeerejd. Yhteensopimattomuusris-
kien vdhentdmiseksi Kulzer suosittelee proteesin (uusi tai
kunnostettu) séilyttdmista haaleassa vedessa vahintaan
12 tuntia ennen sen paikalleen asettamista.

Korjaavat toimenpiteet

Kaikki Kulzerin kylmékovetteisesti polymeroituvat PALA-
proteesimateriaalit ovat keskenéén yhteensopivia
kunnostuksissa/tdydennyksissa tai korjauksissa. Myds
Kulzerin kuumakovetteisesti polymeroituvia PALA-protee-
simateriaaleja voidaan kéyttaa kaikkien kylmakovettei-
sesti polymeroituvien PALA-proteesimateriaalien kanssa
kunnostuksiin/tdydennyksiin tai korjauksiin.

Sailytysohjeet

Hia siilytd yli 25°C (77°F) lampétilassa. A4 kayta materi-
aalia viimeisen kayttopaivayksen jélkeen. Véltd suoraa
auringonvaloa. Sulje pakkaus huolellisesti kdyton jélkeen.
Séilytd lasten ulottumattomissa. Tarkasta mahdolliset
vauriot silmamaaraisesti ennen ensimmaista kayttoa.
Vaurioituneita tuotteita ei saa kayttéaa.

Riskien lausunnot / turvallisuus neste
(Metyylimetakrylaatti)

Helposti syttyvé neste ja héyry. Arsyttéé ihoa. Voi aiheut-
taa allergisen ihoreaktion. Saattaa aiheuttaa hengitystei-
den drsytystd. Suojaa lAmmalta/kipindiltd/avotulelta/
kuumilta pinnoilta. — Tupakointi kielletty. Kayta
rajahdysturvallisia sahko/ilmanvaihto/valaisin/laitteita.
Vélta polyn/savun/kaasun/sumun/héyryn/suihkeen hen-
gittdmistd. JOS KEMIKAALIA JOUTUU IHOLLE (tai hiuk-
siin): Riisu saastunut vaatetus valittémasti. Huuhdo/suih-
kuta iho vedelld. Varastoi lukitussa tilassa.

Kéyttéturvallisuustiedotteet ja lisétietoa ovat saatavilla
verkkosivuillamme www.kulzer.com

® = Kulzer GmbH:n rekisterdity tavaramerkki

Painos: 2017-07



Odnyieg xpriong PalaXpress®

ZovOeon

Ev Yuxpw ToAupept{Opevo akpuAiko, ae aKovn Kat uypo.
Kopto auatatikd akovng: MeBuleBakpuAévio-ZupmoAupepr).
Kopla ouotatika vypol: MeBulueBakpuévio, SiueBakpuévio.
0 KataAlTng 8ev TIEPIEXEL QUIVEC TPUYIKOU 0EEOC.

To PalaXpress 6ev mepléyel KAGHI0.

Egappoyéc

050vToTeXVIKO UAIKO BAaNC TIPOOBETEWY YeVIKNC Xprong,
KATAOKEVAGHEVEG HeE EyXuan.

Ta akivnTeg Kat Kvntég TTpoaBeTIkES epyacied.

MéBodoc Eyxuang:
— OMkéG TipoBéael¢ Avw Kat katw yvabou

Awdikacia yotevong:

— TeyviKn éyxuong yia OAKEC TTPOBETELC GV Kat KATW
yvadou

— KataoKeur PepIkwv 080VToaToIXIV He Eyxuan

— Napodppwon mapudpwv

— Eudlopbwoelg

— 'EHWECEC QVAYOUWOELS

Avtevieigelg

Avtevdeikvutal ) xprion Tou PalaXpress yla avayopwoelg
arevBeiag oTo oTOHA. Z€ TIEPITTWON amodedelyévng
aMepyiac oe €va 1 TIepIoGOTEPA GUTATIKA TOU PalaXpress,
TIPETIEL VA ATOdEDYETaL N XPrion TOU TIPOIOVTOC.

08nyiec

To Ttpoiov TepIéeL EVATELS (HEB)AKPUAIKWY, OL OTIOIEC, OE
TiepimTwon enagnc e To 6Eppa, ivat uvatd va odnyoouy
0€ £0CUOBNTOTOINGN. Z€ TIEPITTWOELC EHPAVIONG EPEBIOWV
1} o€ YWWOTEC aMepyieg oe pntiveg pe Paon peBuliov 1y
akpuAiou, To Tpoidv avtevdeikvutal. Mnv xpnatpoToleite
SlayWPIGTIKA TIOV TIEPIEXOUY OVOTIVELHA(YLA TO SlaYWPIOHO
YOpou Kat keplov) Kata tn abvtagn Tne oSovrootolxiag pe
Kkepl. Yrdpyel Tubavotnta va pokAnBolv Aeukoi amoxpw-
patiopoi aTn Pacikr eMGavela e odovToaTolyiac.

Texvikn éyxuong

Epyaaieg Mpoetopaciag

Ta TV Kataokeur Tou eKpayeiou ouviaTarat Kowr yopog
¢ Tagng Nl Kahbyte ta emkaAuppéva pe Kepi texvnta
Sovtia pe yoo i atikovn (“KAetdi"/owAnviokog €yxuang).
MeTd amnd arokrpwan pe Bpacto vepo (Xwpic XHIKa TTpo-
oeta) Torobeteital SlaywploTiko Aislar®, 600 Aetttd oTpw-
para oto yupwvo expayeio (avatpé€te atic odnyiec xpriong
Tou Aislar®). Movo £tat Slaopahiletat pia dpoyn emipavela
Tou PalaXpress ato ekpayeio. Ma t BeATiwon Tou deapiol
peTad Tou PalaXpress Kat Twv TERVNTOV SOVTIWY, abpoTTol-
10TE TIC PACIKES ETIPAVELES TWV BATEWV TWV TERVNTWY
Soviwy pe éva adpo SlapdvTt (amopakpOveTe T akovn)
kat SlaBpécte pe Palabond®. TomoBetriate 800 oTpwpata
Palabond® pie éva TivéAo (xwpic pETaAo) Kal agnote To va
Spaocet yla 30 Sevtepoerta kabe Gpopd. Meta ) deltepn
edappoyr, T0 GUYKOANNTIKO TIapapiével evepyo yia 10 Aemtd.

NAocoloyia Kat XEIPIOPAC

H mpotewvopevn avahoyia avapiéng eivat 10 g akovng Tpog
7 ml vypo0. TortoBeTriaTe TTPWTA TO LYPO GTO SOXEI0 avaL-
€nG, KatoTv TIPOaBETTE TNV AVTIGTOIKN TTOGOTNTA OKOVNG
Kal QVaKaTEPTE yia éva PEYLOTO Xpovike Slaatnpa 15 deute-
POAETTTV, PEXPL TO Hiypa va ATTOKTIGEL OpOIoYEVH ahaTaan.
EmurAéov T1000TNTA OKOVNG HTTOpE va TIpOaTeDEi, av Xpeld-
Teta, aAA POVO O HIKPEG TI0OOTNTES. ATTOdUYETE TOV
eyKAwPLopo aépa. Aoviiate Aiyo To Soyeio avapiéng, yia va
amopakpuvete T puaahides aépa. O xpovog emetepyasiag
e€aprarat amo tn Beppokpacia dwpatiov. Toug

23°C (73°F) 10 PalaXpress Bpioketal oe dpaon Eyxuong yia
TIEPITOU 3 ATt PETd TV avapén. Meta amo 4 Aerrta
HTaivel 0T TIAQGTIKY) (Aon OTToU TIapapEVEL yia TepiTou 7
Aertta.

MoAupepiopog

0 ToAupeptopog oto Palamat® elite / Palamat® practic
TIpayHATOTOLEITAL KATA TO 70 AETITO (TO GUVTOPOTEPD), EWG

10 130 AeTrT0 (T0 ApydTEPO). H ETIdAVELQ TOU peiypaTog
Tipémet va €xet BapTt 6Yn. O xpovog TTOAUHEPIGHOD 0TN
ouokeun Ttieanc Gavet Ta 30 AeTrtd yia oAIkES TIpoaBETelg
Kat Ta 20 AeTrtd yia OAeg Tig GAAEC epyaciec, o€ Beppokpa-
aia vepol 55°C (131°F), og Ttieon 2 bar.

MéBodog €yxuong

Doco)oyia Kat XEIPLGHOG

TormoBetriote To PalaXpress oe avahoyia avapiéng 30 g
aKovng Tipog 15 ml vypoo (2:1), xpnatpomolwvTag 1o
Soxeio dooopétpnang. Auti gival n TToedTNTa yia pia oAk
TipOBean peaaiou peyeboug. To anpeio €yxuang emtuyya-
vetal, JOAIG N emudavela g avapepeypévng Oung
Tiapouataet Baprrr 6yn. O xpdvog xelplopiol efaptaral
a6 T Beppokpacia dwpatiov. MNa mepaltépw otolyeia
OXETIKA HE TO Xelplopo Tou PalaXpress yia ) péBodo
£yxuanc, avatpé€te ot odnyieg xpriang Tou Palajet®.

MoAupeptopog

0 xpdvoc TIOAUPEPLTHOU 0T GUOKELH Ttieang tavel Ta
30 Aerttd, oe Beppokpacia vepol 55°C (131°F), ae Ttiean
2 bar. MNa Mepatépw oTolyeia aXETIKA pE Ta TTpoypaypata
TIOAUPEPIOHOD, avaTpéETe aTIC 0dNYieC XPrang Tou
Palamat® elite.

Eneepyaoia kat Aciavon

Adou eAéyEete T abykAelon, N oSovtoaTolxia amopakpive-
TaL amo 1o ekpayeio ka TpoyiteTal pe Ppeded SITTANG KoTrC.
Mpw T Aeiavon pe eAadpoTeTpa, TEPAOTE TIC ETUHAVELES
Je vaAdxapTo pelwpévng adpdtntac. OAa Ta LAIKA TipoBE-
oewv pe Paon MMA/PMMA TtepIéyouy TIAVTOTE PETA TV
TIAPAOKELN HiQ ETTTPETTTH, TIEPIOPIOHIEVN TIOGOTNTA UTTO-
AelppaTwy povopepolc. Ma TEepaITéPw TEPIOPIOHO TOU KIv-
Sovou averuBopnTwv avidpdoewy, n Kulzer ouviotd yevikd,
TIPWV TNV ToToBETNaN piag TtpdBeang (kawolplag kata-
okevnc 1 emdlopBwanc), T Slatripnar e ae XAlapd vepod
yia TouAdxloTov 12 wpeg.

Enavakataokevi

‘0Aa Ta ev Yuxpw TIOAUpEPIIOHEVA UAIKA TIpOaBEaewY PALA
¢ Kulzer eiva suppara petal Toug yia emavakataokeur/
oupmAipwon f emdiopbwan. Eival emiong duvatr n emava-
KATAOKELT)/oupTTANpwaon 1 emdiopbwan Twv ev Beppw
TroAupEPI{OpEVWY UAIKWY TTpooBéaewv PALA tng Kulzer pe
0OAa Ta v Yuxpw ToAVpEPI(OpEVa UAIKA TipoaBéaewy PALA.

Yrodeigerg doAagng

Mnv puAacaete To UAKO o€ Beppokpacies Tou uTepBai-
vouv Toug 25°C (77°F). Mnv XpnaipoToLeiTe To UAIKO peTd
TNV nuepopnvia Anéng Tov. Kpatriate To pakpla amo to
Apeao NAAKO Gwe. ZhpayileTe TPOTEKTIKA PETA TNV adai-
PEDN TOU TTPOIOVTOC. DUAAGCETE TO TIPOIOV O€ PEPOG
ampootto ota madid. Mpwv ard Ty TpwTn Xprion, ENEYXETe
Jie OTTTIKO €Neyxo yia TuBaveC BAGBEC. Aev emTpémeTal va
XPnatyomoinBolv eENATTWHATIKA TTpoiovTa.

MAnpodopieg kwvdivwv / Aopaleiag liquid
(neBakpulikoc peBulectépac)

Yypo kat atpoi oA e0dAekTa. MpokaAei epediopd Tou
Sépuatog. Mrmopei va ripokaAéael aAepyikn Seppatiki
avtidpaon. Mropei va T(poKaAEaeL EpeBIoNO TNE avarveu-
OTIKIC 0600. Makpid aro BeppdTnTa/oTivenpec/yupvég
HAOye¢/Beppéc emdaveles. — Mnv kamviete. Na xpnotpo-
TIOIE(TAL QVTIEKPNKTIKOG NAEKTPONOYIKOG/EEaEPIOOD/DWTL-
OTIKOC/eE0TIAIGHOG. ATIOQEVYETE VO QVATIVEETE OKOVN/ava-
Bupiaoeic/aépia/otayovidia/atpoie/ekvedwpata. ZE
MEPINTQZH ENAGHS ME TO AEPMA (] pie Ta paAhia):
Adaipéate apéows 6Aa Ta poAuopéva evapata. ZemAv-
VETE TO dEPHA pe vepo/aTo vioug. Durdacetal KAEGWHEVO.

Ta SeAtia Sedopévwv aopaleiag kat TTePIOOOTEPES
TAnpodopieg eival Slabéapeg atnv LoTooeAiSa pag
www.kulzer.com
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@ LietoSanas instrukcija PalaXpress®

Sastavs

Zema temperatra cietejo$s polimers, kurs sastav no
pulvera un Skidruma.

Galvena pulvera sastavdala: metilmetakrilata kopolimers.
Galvenas Skidruma sastavdalas: metilmetakrilats,
dimetakrilats.

Katalizatora sistéma nesatur terciaro aminu.

PalaXpress nesatur kadmiju.

LietoSanas jomas

Injicéjams un atlejams universals zobarstniecibas protézu
pamatnes materials.

Fiksétam un iznemamam protezem.

Lietosana injicéjot:

— totalam aug$Zokla un apaksZzokla protézém
Lietosana atlejot:

— totalo augsZokla un apakszokla protézu atlieSanai;
— protézu veidulu atlieSanai;

— malu veido$anai;

- laboSanai;

- netieSai oderéSanai.

Kontrindikacijas

TieSas oderes ieklasana, izmantojot PalaXpress, ir kontr-
indicéta. PalaXpress nedrikst lietot, ja pacientam ir aler-
gija pret vienu vai vairakam izstradajuma sastavdalam.

Norade

Izstradajums satur (met)akrilata sastavdalas, kas, saska-
roties ar adu, var izraisit paaugstinatu jufigumu. Partrau-
ciet lietot izstradajumu, ja rodas kairinajuma simptomi.
Nelietojiet izstradajumu gadijumos, kad zinams par aler-
giju pret saistmaterialiem, kas izgatavoti uz akrilatu vai
metakrilatu bazes.

lestiprinot zobus vaska, neizmantojiet spirtu saturosus
atdalisanas $kidumus (lai atdalitu gipsi no vaska), jo tie
var radit baltus traipus uz protézes bazalas virsmas.

Atlejuma veidoSana

Sagatavosana

Veidulu izgatavoSanai izmantojiet Ill klases zobarstnieci-
bas gipsi. Rupnieciski izgatavotie, vaska uzstaditie zobi ir
piestiprinati ar gipsi vai silikonu (aréja apmale/atliesanas
kivete). Pec vaska nonems$anas ar karstu tdeni (bez
Kimiskam piedevam) veic divreizéju gipsa veidula izole-
Sanu ar atSkaiditu Aislar® (skatit Aislar® lietoSanas ins-
trukciju). Tas ir vienigais veids, ka nodro$inat nevaino-
jamu virsmas kvalitati starp PalaXpress un veiduli. Lai
uzlabotu PalaXpress un ieprieks izgatavoto zobu sasaisti,
bazalas virmas padara raupjakas, izmantojot rupju
dimanta urbi (janonem slipésanas putekli) un samitrinot
ar Palabond®. Divreiz ar otinu (bez metala uzgala) uzkla-
jiet Palabond®, un laujiet tam katru reizi cietét 30 sekun-
des. Péc otrreizéjas uzklasanas adhezivs saglaba aktivi-
tati 10 minutes.

Dozesana un lieto$ana

leteicama maisijuma attieciba, izmantojot atlgjuma izga-
tavosanai, ir 10 g pulvera : 7 ml Skidruma. lelejiet Skid-
rumu maisiSanas traucina, atri pievienojiet atbilstoSu
daudzumu pulvera un maisiet apméram 15 sekundes, lai
iegutu homogenu miklveida masu. Vairak pulvera drikst
pievienot tikai pa nelielam daudzumam. Nelaujiet veido-
ties burbuliem. Lai atbrivotos no gaisa burbuliem, pavir-
piniet maisiSanas traucinu. DarboSanas laiks ir atkarigs
no apkartéjas vides temperattiras. Péc samaisi$anas
PalaXpress var izmantot atléjumu izgatavo$anai apme-
ram 3 minutes. Istabas temperatura 23°C (73°F) un pec
4 minutem tiek sasniegta masas plastiska faze, kura
ilgst apmeram 7 minates.

Polimerizacija

Palamat® elite / Palamat® practic polimerizacija var
notikt visatrakais péc 7 minttém un visvelakais — pec
13 minutém. Miklveida masas virsmai jaizskatas
nespodrai. Polimerizacijas ilgums spiediena iericé ir

30 minutes totalam protézém un 20 minutes parejiem
izstradajumiem, tdens temperatura ir 55°C (131°F),
spiediens — 2 bari.

LietoSana injicejot

DozéSana un lietoSana

PalaXpress tiek ievadits maisi$anas traucina $ada maisi-
juma attieciba: 30 g pulvera : 15 ml $kidruma (2:1). Sis
daudzums ir ekvivalents daudzumam, kas nepiecieSams
videja lieluma totalai protézei. InjicéSanas laiks ir
sasniegts, tiklidz samaisitas miklveida masas virsma
kluvusi nespodra. Darbo$anas laiks ir atkarigs no apkar-
tejas vides temperaturas. Sikaku informaciju par
PalaXpress apstradi, ja to lieto injicé$anai, lidzu, skatiet
apstrades instrukcija Palajet®.

Polimerizacija

Polimerizacijas ilgums spiediena iericé ir 30 minttes,
dens temperatira ir 55°C (131°F), spiediens — 2 bari.
Sikaku informaciju par polimerizacijas programmam,
ludzu, skatiet Palamat® elite apstrades instrukcija.

Nolidzinasana un pulésana

Pec atkartotas okluzijas protézi nonem no veidula un noli-
dzina ar $kérszobu grieSanas instrumentu. Pirms pulésa-
nas ar pumeku, protéze janogludina ar smil$papiru, paka-
peniski mazinot ta graudainumu. Zobu protézu materiali,
kas veidoti uz MMA/PMMA bazes, péc to riipnieciskas
izgatavo$anas vienmer neliela, pielaujama daudzuma
satur monomera atliekas. Lai vél vairak samazinatu nepa-
nesibas risku, Kulzer iesaka protézes (gan jaunas, gan
labotas) pirms to ievietoSanas vienmér uz vismaz 12 stun-
dam iegremdét remdena tdeni.

Labo3ana

Visi Kulzer zema temperatira cietéjoSie PALA protézu
saistmateriali ir savstarpéji savietojami, un tos var izman-
tot restaurésanai/papildinasanai un labo$anai. Kulzer
augsta temperatra cietéjoSos PALA protézu saistmateri-
alus restauré$anai/papildinasanai un labosanai arf var
lietot kopa ar visiem zema temperatura cietejoSiem PALA
protéZu saistmaterialiem.

Norade par uzglabasanu

Uzglabat temperatiira lidz 25°C (77°F). Nelietot péc deri-
guma termina beigu datuma. Nepaklaut tie$ai saules
gaismas iedarbibai. Péc izstradajuma panemsanas riipigi
nosledziet ta konteineru. Uzglabat bérniem nepieejama
vieta. Pirms pirmas lieto$anas, ludzu, vizuali parbaudiet,
vai nav bojajumu. Nedrikst izmantot bojatus izstradaju-
mus.

Bistamiba/droSibas informacija Skidrums
(Metilmetakrilats)

Viegli uzliesmojoss Skidrums un tvaiki. Kairina adu.

Var izraisit alergisku adas reakciju. Var izraisit elpcelu
kairinajumu. Nelietot vietas, kur ir sastopams karstums/
dzirksteles/atklata uguns/karstas virsmas. Nesmeket.
Izmantot spradziendrosas elektriskas/ar ventilaciju/
izgaismotas/iekartas. lzvairities ieelpot puteklus/tvaikus/
gazi/dimus/izgarojumus/smidzinajumu. SASKARE AR
ADU (vai matiem): nogérbt visu piesarnoto apgérbu.
Noskalot adu ar adeni/dusa. Glabat slégta veida.

Drosibas datu lapas un vairak informacija ir pieejama
musu majas lapa www.kulzer.com

® = Kulzer GmbH registréta pre¢zime

Teksta parskatiSanas datums: 2017-07

Kullanma talimati PalaXpress®

Kompozisyon

Toz ve sividan olusan, soguk sertlesen polimer.
Tozun ana bileseni: metil metakrilat kopolimer.
Sivinin ana bilesenleri: metil metakrilat, dimetakrilat.
Katalizor sistemi tersiyer amin icermez.

PalaXpress kadmiyum icermez.

Uygulama alanlan

Enjeksiyon ve dokiim yontemleriyle kullanilan, niversal
protez kaide malzemesi.

Sabit ve hareketli protezler icin.

Enjeksiyonlu yontemler:
— total Ust ve alt cene protezleri

Dokiimlii yontemler:

— total Ust ve alt cene protezlerinin dokiimi
— model dokiim protezlerin tamamlanmasi
— kenar bigimlendirme

— onarimlar

— indirekt besleme

Kontrendikasyonlar

PalaXpress ile direkt besleme yapiimasi kontrendikedir.
Hastada PalaXpress'in bir veya birden fazla bilesenine
kargl kanitlanmis alerji olmasi durumunda kullaniimama-
Iidir.

Uyan

Uriin (met)akrilat bilesenleri icermektedir, bunlar ciltle
temas etmeleri halinde asiri duyarlilik olugturabilir. Tahrig
belirtilerinin bag gdstermesi ya da akrilat veya metakrilat
bazli kompozitlere karsi bilinen alerji olmasi durumla-
rinda Giriin kullanilimamalidir.

Disler mumlanirken yalitim malzemesi olarak (alci ile
mumu birbirinden ayirmak amaciyla) alkol bazli yalitim
malzemesi kullanilmamalidir, aksi halde protezin taban
yiizeyinde beyazlagmalar meydana gelebilir.

Daokiim teknigi

Hazirhk iglemleri

Modelaj isleminde sinif Ill sert algilar kullaniimasi tavsiye
edilir. Mumlanan konfeksiyon disler al¢i veya silikon ile
fikse edilir (dis cergeve/dokiim muflasi). Mum sicak suyla
(kimyasal madde katkisiz) uzaklagtirildiktan sonra alci
model iki kez ince Aislar® siiriilerek yalitilir (Aislar® 'in
kullanim kilavuzuna bakin). Model ile PalaXpress ara-
sinda milkemmel bir ylizey kalitesi elde etmek sadece bu
sekilde miimkiindiir. PalaXpress ile konfeksiyon dislerin
arasindaki baglantinin daha iyi olmasi igin taban yiizeyleri
kalin bir elmas frezle piiriizlendirilir (olugan tozu uzaklas-
tirnn) ve Palabond® ile islatilir. Palabond® "u bir firgayla
(metal yliksiigii olmayan) iki kez siiriin ve her seferinde
30 saniye etki etmesini bekleyin. Bonding ajani ikinci kez
siirtildiikten sonra yaklasik 10 dakika kadar aktif kalir.

Dozaj ve isleme

Tavsiye edilen karigim orani 10 g toz : 7 ml sividir. Siviyi
karigtirma kabina koyun, gereken toz miktarini hizla katin
ve en fazla 15 saniye stireyle homojen bir hamur haline
gelinceye kadar kanistirin. Daha fazla toz sadece kiigik
miktarlarda katiimalidir. Hava kabarcigi olusmamasina
dikkat edin. Olusursa, hava kabarciklarini gikarmak igin
karistirma kabini sallayin. isleme siiresi gevre sicakligina
baghdir. PalaXpress karigtirildiktan sonra 23°C (73°F)
sicakliginda bir ortamda yaklasik 3 dakika sireyle dokui-
lebilir kivamda kalir. 4 dakika sonra, bigimlendirmenin
miimkiin oldugu yaklasik 7 dakika siiren bir plastik faza
ulasir.

Polimerizasyon

Palamat® elite / Palamat® practic icerisinde polimerizas-
yon en erken 7. dakikada, en ge¢ 13. dakikada gercekle-
sir. Hamurun yiizeyinin mat bir gériinim almas gerek-
mektedir. Basingli kapta polimerizasyon siiresi total
protezler iin 30 dakika, biitiin diger isler icin 20 dakika-
dir, su sicakhgi 55°C (131°F), basing 2 bar.

Enjeksiyonlu yontemler

Dozaj ve isleme

PalaXpress 30 g toz : 15 ml sivi (2:1) karigim oraninda
6lcekli dozaj kabina konur. Bu, ortalama biiyiiklikte bir
total protez icin gereken miktara denktir. Kanistirilan
hamurun yiizeyi mat bir goriiniim alinca enjeksiyon
zamani gelmistir. isleme siiresi cevre sicakligina baglidir.
PalaXpress'in enjeksiyonlu yontemler icin islenmesiyle
ilgili daha fazla bilgi icin liitfen Palajet® 'in calisma tali-
matlarina bakin.

Polimerizasyon

Basingli kapta polimerizasyon siiresi 30 dakikadir, su
sicakligi 55°C (131°F), basing 2 bar. Polimerizasyon
programlanyla ilgili olarak daha fazla bilgi icin litfen
Palamat® elite’in calisma talimatlarina bagvurun.

Bitirme ve polisaj

Reokliizyonun ardindan protez modelden cikarilir ve ¢ap-
raz digli frezlerle islenir. Ponza tag! ile polisaj yapiimadan
6nce protez, kabadan baslayarak giderek incelen zimpara
kagitlaryla dizeltilir. MMA/PMMA bazli tiim protez mal-
zemeleri yapimdan sonra daima izin verilen dlciler iceri-
sinde kiiclik miktarda monomer kalintisi icermektedir.
Kulzer, intolerans reaksiyonu riskini daha da azaltmak
icin bir protezin (yeni yapilmis veya onarilmig) genel ola-
rak takilmadan once en az 12 saat ilik suda tutulmasini
tavsiye etmektedir.

Yeniden astarlama

Kulzer'in soguk sertlesen tiim PALA protez kompozitleri
yeniden astarlama/tamamlama ve onanim iglemlerinde
birbiriyle uyumludur. Kulzer'in 1siyla sertlesen PALA pro-
tez kompozitleri de soduk sertlesen tiim PALA protez
kompozitleri ile birlikte yeniden astarlama/tamamlama ve
onarim islemlerinde kullanilabilir.

Saklama talimatlari

25°C (77°F) lizerinde sicakliklarda saklamayin. Son kul-
lanma tarihi gecmis olan malzemeleri kullanmayin. Dog-
rudan giines 1sigindan koruyun. Uriinii aldiktan sonra
kaplar tekrar iyice kapatin. Cocuklarin ulagamayacag bir
yerde saklayin. Liitfen ilk kez kullanmadan dnce gorsel
bir hasar kontrolii yapin. Hasarli Griinler kullaniimamali-
dir.

Tehlike / Giivenlik bilgileri likit (metil metakrilat)
Kolay alevlenir sivi ve buhar. Cilt tahrisine yol acar. Alerjik
cilt reaksiyonlarina yol acar. Solunum yolu tahrigine yol
acabilir. Isidan/kivilcimdan/alevden/sicak yiizeylerden
uzak tutun. — Sigara icilmez. Patlamaya dayanikl elekt-
rikli/havalandirma/tutusturucu/malzeme kullanin. Tozunu/
dumanini/gazini/sisini/buharini/spreyini solumaktan kaci-
nin. DERI (veya sag) iLE TEMAS HALINDE iSE: Kirlenmis
tiim giysilerinizi hemen kaldinn/gikartin. Cildinizi su/dus
ile durulayin. Kilit altinda saklayin.

Giivenlik Bilgi Formuna ve daha fazla bilgi web sitemizde
mevcuttur www.kulzer.com

® = Kulzer GmbH kurulugunun tescilli ticari markasidir

Revizyon tarihi: 2017-07

@ Navod k pouziti PalaXpress®

SlozZeni

Polymer vytvrzovany za studena, obsahujici prasek a
kapalinu.

Hlavni slozka prasku: methylmetakrylatovy kopolymer.
Hlavni kapalna slozka: methylmetakrylat, dimetakrylat.
Katalyzatorovy systém neobsahuije tercidrni amin.
PalaXpress neobsahuje kadmium.

Oblasti pouziti

Univerzaini materidl pro baze zubnich protéz ke vstfiko-
vani a odlévani.

Pro fixni a snimatelnou protetiku.

Vstiikovaci procesy:

— horni a dolni totalni nahrady

Odlévaci procesy:

— odlévani hornich a dolnich totalnich néhrad
— dokondeni protéz modelovych odlitkd

— modelovani krékovych casti

— opravy

— neprima rebaze

Kontraindikace

Pfima vystelka pomoci materialu PalaXpress je kontrain-
dikovana. Pokud je pacient alergicky na jednu ¢i vice slo-
Zek PalaXpress, pripravek se nesmi pouzit.

Pokyny

Pipravek obsahuje (met)akrylatové slozky, které mohou
vyvolavat senzitizaci po styku s kizi. Pokud se vyskytnou
piznaky podrazdéni, pouzivani pfipravku ukoncete.
Nepouzivejte pripravek v pfipadech znamych alergii na
pryskyfice zaloZenych na akrylatech nebo metakrylatech.
Pfi stavéni zubi do voskového valu nepouZivejte separa-
¢ni tekutiny zaloZené na alkoholu (pro oddéleni sadry a
vosku), protoze mohou zpiisobit bilé skvrny na bazalnim
povrchu protézy.

Odlévani

Priprava

K pfipravé modelu pouZijte dentlni sadru Il. tfidy. Prefab-
rikované zuby postavené ve voskovém valu se fixuji sadrou
nebo silikonem (vnéjsi okraj/odlévaci kyveta). Po odstra-
néni vosku horkou vodou (bez chemickych prisad) se sad-
rovy model dvakrét izoluje nafedénym pripravkem Aislar®
(viz Navod k pouZiti pripravku Aislar®). Je to jediny zplisob
jak zajistit dokonalou kvalitu povrchu mezi pfipravkem
PalaXpress a modelem. Pro zlepSeni vazby mezi pfiprav-
kem PalaXpress a prefabrikovanymi zuby se povrch zdrs-
fiuje hrubym diamantovym vrtackem (odstraiite prach po
brouseni) a zvihcuiji se pipravkem Palabond®. Palabond®
nanasejte dvakrat kartaCkem (bez kovového tésniciho
krouzku) a pokazdé nechte zatuhnout 30 sekund. Po dru-
hém naneseni ziistava lepidlo aktivni 10 minut.

Davkovani a manipulace s pfipravkem

Doporuceny michaci pomér pro odlévani je 10 g prasku:
7 ml kapaliny. Nalijte kapalinu do michaci kadinky, pfi-
dejte odpovidajici mnozstvi prasku, rychle michejte

15 sekund, aby vznikla homogenni hmota podobné téstu.
DalSi prasek je nutno pridavat pouze v malych mnoz-
stvich. Nesmi dojit ke vzniku bublinek. Michaci kédinkou
otacejte, aby vzduchové bubliny zmizely. Doba zpraco-
vani zavisi na teploté prostfedi. Po michéni Ize PalaX-
press pouzit k odlévani béhem priblizné 3 minut. Pri
pokojové teploté 23°C (73°F) a po 4 minutéch je dosa-
Zeno plastickeé faze, ktera trva priblizné 7 minut.

Polymerizace

Polymerizace u pfipravkii Palamat® elite / Palamat®
practic miZe probéhnout nejdfive za 7 minut a nejpozdgji
za 13 minut. Povrch téstovité hmoty by mél mit matny
vzhled. V tlakové nadobé, teplota vody 55°C (131°F), tlak
2 bary, je polymerizacni ¢as 30 minut pro totalni protézy
a 20 minut pro vSechna ostatni dila.

Vstrikovaci procesy

Davkovani a manipulace s pfipravkem

PalaXpress se zavede do odmémé kadinky ve smésném
poméru 30 g prasku : 15 ml kapaliny (2:1). To je ekviva-
lentni mnoZstvi poZadované pro totalni protézu primérné
velikosti. Jakmile méa namichana pasta matny povrch,
nastal ¢as pro vstiikovani. Doba zpracovani zavisi na tep-
loté prostredi. Dalsi informace o zpracovani PalaXpress
pro vstiikovaci proces naleznete v Pokynech pro praci s
materialem Palajet®.

Polymerizace

Doba polymerizace v tlakové nddobé je 30 minut, teplota
vody 55°C (131°F), tlak 2 bar. Dalsi tdaje po polymeri-
zacgnich programech naleznete v Pokynech pro préaci s
materidlem Palamat® elite.

Ofezévani a leSténi

Po opakované okluzi se protéza z modelu vyjme a ofizne
na frézkach se zkiizenymi zuby. Pfed vyle$ténim pemzou
se protéza vyhladi smirkovym papirem s postupné klesa-

@ Hasznalati utasitas PalaXpress®

Osszetétel

Porbal és folyadékbal allo hidegpolimerizatum.

F6 porkomponens: Metil-metakrilat kopolimer.

F6 folyadékkomponensek: Metil-metakrilat, dimetakrilat.
A katalizatorrendszerben nincs tercier amin.

A PalaXpress kadmiummentes.

Felhasznalasi teriilet

Univerzalisan alkalmazhat6 fogtechnikai protézis alap-
anyag injektalashoz és Gntéshez,

beépitett és kivehetd fogpatlashoz.

Injektalasi eljaras:

— teljes fels6 és also protézisekhez

Ontési eljaras:

— Ontési technika teljes felsd és alsé protézisekhez
— Modell-protézisontvények kiegészitése

— Peremkialakitds

— Javitasok

— kzvetett alabélelés

jici velikosti zrn. Materidly pro zubni nahrady zaloz

na MMA/PMMA vZzdy po vyrobé obsahuji malé, povolené
mnozstvi zbytkového monomeru. Kulzer vzdy doporucuje
ponofit protézy (jak nové, tak i opravené) pred nasazenim
do vlazné vody nejméné na 12 hodin, aby se dale snizilo
riziko nesnaenlivé reakce.

Oprava

VSechny protetické pryskyfice PALA vytvrzované za stu-
dena, které dodava spolecnost Kulzer, jsou navzajem
kompatibilni a Ize je pouzivat pro obnovu, doplnéni a
opravy. Protetické pryskyrfice PALA vytvrzované za tepla,
které dodava spolecnost Kulzer, Ize také obnovovat, dopl-
fiovat a opravovat pomoci vSech protetickych pryskyfic
PALA vytvrzovanych za studena.

Pokyny pro uchovavani

Neuchovavejte pfi teplotach nad 25°C (77°F). Nepouzi-
vejte po uplynuti doby pouZitelnosti. Chrarite pred pfimym
piisobenim slunce. Po odstranéni pfipravku misto peclivé
utésnéte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pred prvnim
pouzitim zkontrolujte, zda vyrobek nejevi viditelné
znamky poskozeni. PoSkozené vyrobky nesméji byt pou-
Zivany.

Pokyny
(methyl-methakrylat)

Vlysoce hoflava kapalina a pary. Drazdi kiizi. Mize vyvolat
alergickou kozni reakci. MiiZe zplsobit podrazdéni
dychacich cest. Chrarite pred teplem/jiskrami/otevienym
plamenem/horkymi povrchy. — Zakaz koureni. Pouzivejte
elektrické/ventilacni/osvétlovaci/zarizeni do vybusného
prostiedi. Zamezte vdechovani prachu/dymu/plynu/mihy/
par/aerosolii. PRI STYKU S KUZI (nebo s viasy): Veskeré
kontaminované ¢asti odévu okamzité sviéknéte. Oplach-
néte kiZi vodou/osprehuijte. Skladujte uzamcené.

Bezpecnostni listy a dalsi informace jsou k dispozici na
nasich webovych strankach www.kulzer.com

® = registrovana ochranna znamka Kulzer GmbH

Datum revize: 2017-07

@ Naudojimo instrukcija PalaXpress®

Sudétis

Saltai kietéjantis polimeras, sudarytas i$ milteliy ir skys-
¢io.

Pagrindinis milteliy komponentas: metilo metakrilato
kopolimeras.

Pagrindiniai skyscio komponentai: metilo metakrilatas,
dimetakrilatas.

Katalizatorius be tretiniy aminy.

,PalaXpress* sudétyje néra kadmio.

Taikymo sritys

Universali baziné dentaliné medZiaga, skirta injekcinei ir
liejiemo technikai.

Fiksuotiems ir iSimamiems danty protezams.

Injekciné technika:

— pilni vir§utinio ir apatinio Zandikaulio protezai
Liejimas:

— pilny virSutinio ir apatinio Zandikaulio protezy ligjimas
— lanko atraminiy protezy uzbaigimui

— kraSty modeliavimas

— taisymas

— netiesioginiam perbazavimui

Kontraindikacijos

Tiesioginiai perbazavimai su ,,PalaXpress* kontraindikuo-
tini. Jeigu pacientas alergiSkas vienai ar kelioms
,PalaXpress* medziagoms, produkto naudoti negalima.

Nuoroda

Produkto sudétyje esantys (met-) akrilato junginiai,
pateke ant odos, gali jg suerzinti. Jei atsirado padidéjusio
jautrumo pozymiy, produkto nebenaudokite. Produkto
nenaudokite, jeigu yra Zinoma alergija dervoms akrilaty
arba metakrilaty pagrindu.

Danty sustatymui vaske nenaudokite skiriamuyjy skysciy
(gipsui ir vaSkui atskirti) alkoholio pagrindu, nes dél to
atsiranda baltos démés pamatiniame protezo pavirsiuje.

Liejimas

Paruosimas

Modelj gaminkite i$ IIl klasés gipso. Sustatytus dantis fik-
suokite atspaudine mase arba silikonu (iSoriniu gaubtu /
liejimo kiuvete). PaSaling vaska karstu vandeniu (be che-
miniy priedy), gipso modelj du kartus izoliuokite atskiestu
LHAislar® (zr. , Aislar® naudojimo instrukcija). Tik taip
garantuojama nepriekaistinga pavirsiaus tarp
,PalaXpress“ ir modelio kokybé. Kad ,PalaXpress* geriau
sukibty su paruo$tu dantimi, pamatinius pavirsius reikia
pasiurkstinti stambiagriide deimantine freza (pasalinti §li-
favimo dulkes) ir sudrékinti su ,,Palabond®“. Du kartus
uztepkite ,,Palabond® teptuku (be metalinio apspaudo),
kiekvieng kartg leisdami jam 30 s susigerti. Po antrojo
uztepimo adhezyvas iSlieka aktyvus 10 minuciy.

Dozavimas ir darbo eiga

Rekomenduojamas misinio santykis liejimui yra 10 g mil-
teliy su 7 ml skyscio. Supilkite skystj j maiSymo inda,
greitai suberkite atitinkama kiekj milteliy ir 15 sekundziy
maiSykite, kad susidaryty tolygi masé. Daugiau milteliy
dekite tik po truputj. Stenkités, kad nesusidaryty burbu-
liuky. Kad oro burbuliukai pasi$alinty, pasukiokite mai-
Symo inda. Darbo laikas priklauso nuo aplinkos tempera-
tuiros. Sumaisius ,PalaXpress* lieti galima mazdaug 3
minutes. 23°C (73°F) kambario temperatiiroje ir maz-
daug po 4 minuciy pasiekiama plastiné faze, trunkanti
apie 7 minutes.

Polimerizacija

Polimerizacija ,,Palamat® elite“/, Palamat® practic* jren-
ginyje gali trukti nuo maziausiai 7 minuiy iki ilgiausiai
13 minuciy. Masés pavirsius turi biti neblizgus. Polimeri-
zacijos sléginiame inde laikas pilniems protezams yra 30
minuciy, o visiems kitiems gaminiams — 20 minu¢iy;
vandens temperattira 55°C (131°F), slégis 2 bar.

Injekciné technika

Dozavimas ir darbo eiga

|dékite j maiSymo inda ,,PalaXpress* tokiu maiSymo san-
tykiu: 30 g milteliy : 15 ml skyscio (2:1). Tai atitinka kiekj,
reikalinga pilnam vidutinio dydZio protezui. Injekcijos
momentas ateina, kai tik maiSomos masés pavirsius
pasidaro neblizgus. Darbo laikas priklauso nuo aplinkos
temperaturos. Daugiau informacijos apie ,PalaXpress*
injekcinj metoda ieskokite ,Palajet® naudojimo instruk-
cijoje.

Polimerizacija

Polimerizacijos sléginiame inde laikas yra 30 minuciy,
vandens temperatiira 55°C (131°F), slégis 2 bar. Daugiau
informacijos apie polimerizavimo programas ieSkokite
,Palamat® elite“ naudojimo instrukcijoje.

Apdirbimas ir poliravimas

Po sakandzio korekcijos protezas nuimamas nuo modelio
ir apdirbamas kryzminio pjovimo freza. Prie$ poliruojant
pemza, protezas nulyginamas vis smulkesnio grudétumo
Svitriniu popieriumi. Dentalinése medziagose MMA/
PMMA pagrindu po gamybos visada lieka nedidelis, lei-
dziamas monomero likutis. Siekiant dar labiau sumazinti
netoleravimo rizika, ,Kulzer* rekomenduoja ne trumpiau
kaip 12 paskutiniyjy valandy pries jstatant pacientui pro-
teza (ir naujg, ir taisyta) laikyti drungname vandenyje.

Taisymas

Visos $altai kietéjancios firmos ,Kulzer” PALA dervos
protezams dera tarpusavyje ir gali bati naudojamos
atnaujinimui (papildymui) bei taisymui. Kar$ciu kietina-
mas firmos ,Kulzer“ PALA dervas protezams taip pat
galima naudoti atnaujinant (papildant) ir taisant visas $al-
tai kietéjancias PALA dervas protezams.

Laikymo nuorodos

Laikyti ne aukstesnéje kaip 25°C (77°F) temperaturoje.
Nebenaudoti pasibaigus galiojimo laikui. Saugoti nuo tie-
sioginés saulés $viesos. ISémus produkto, vél riipestingai
uzdaryti pakuote. Laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Prie$ naudodami pirma karta patikrinkite, ar produktas
nepazeistas. Pazeisty produkty naudoti negalima.

Pavojaus/saugumo informacija skystis
(metilmetakrilatas)

Labai degus skystis ir garai. Dirgina oda. Gali sukelti aler-
ging odos reakcija. Gali dirginti kvépavimo takus. Laikyti
atokiau nuo Silumos Saltiniy/Ziezirby/atviros liepsnos/
karsty pavirsiy. — Nertikyti. Naudoti sprogimui atsparig
elektros/ventiliacijos/apsvietimo/jranga. Stengtis nej-
kveépti dulkiy/dumy/dujy/rako/gary/aerozolio. PATEKUS
ANT 0DOS (arba plauky): Nedelsiant nuvilkti/pasalinti
visus uzterStus drabuzius. Oda nuplauti vandeniu/
Ciurksle. Laikyti uzrakinta.

Saugos duomeny lapai ir daugiau informacijos galima
rasti musy interneto svetainéje www.kulzer.com

® = registruotas ,Kulzer GmbH* prekés zenklas

PerZitiros data: 2017-07

MHcTpyKums no npumeHeHuto PalaXpress®

Cocras

X0nopHbI NONMMEPK3aT, COCTOSILUNIA 13 MOPOLLKA W XWA-

KOCTH.

(OCHOBHO/ KOMMOHEHT NOPOLLKA:

MeTUIMETaKPUNAT-CONOMMEp.

(OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI XXUAKOCTY:

MeTUIMETaKpUIAT, AMMETUNAKPUNaAT.

CucTema KatanusaTtopa He COAEPXMT TPETUYHOMO aMuHa.

PalaXpress He conepxuT Kagmus.

06nacTb NnpUMeHeHNs

YHuBEPCaNbHbIIt 3yGOTEXHUYECKMI MATepUan sl 3roToB-

JIeHVst 6a31COB CHEMHbIX MPOTE30B METOOM MHXEKLAN 1

TIUTBSI.

Jinst HECHEMHOTO 11 CHEMHOrO NPOTE3VPOBAHNS.

MHXeKLMOHHbIN MeTop:

— NONHbIE NPOTE3bI BEPXHEN U HIKHEI YentocTn

MeTop nuTba:

— TEXHUKA TbS A1 NOMHBIX POTE30B BEPXHEV 1 HIDKHE

YeniocT
— KOMMMEKTaLus GoreNbHbIX MPOTE30B Ha MET/IMYECKIX
Kapkacax

— ochopmneHue Kpaes

— PEMOHT

— HenpsiMble nepe6asupoBKy

MpoTnBonoka3aHus

W3rotoBnexune npsmbix nepe6asnpoBok 13 PalaXpress npo-

TMBONOKa3aHo. Mpy anneprum Ha OAvH UN HECKONbKO

KOMMOHEHTOB PalaXpress cnepyet 0Tkasarbesl 0T ero npu-

MeHeHMs.

Pekomenpauvu

[poayKT CoaepXuT (MeT)akpunaTHble COEAVHEHNS, KOTO-

Pbl€ MOTYT BbI3bIBaTb CEHCUOUMA3ALMIO MPY KOHTAKTE C KO-

Jkeil. [1pu MOSIBNIEHNN CUMTTOMOB PasApaXeHusi MPpUMeHe-

Hue NPOAYKTa NpekpaTuTh. He cnepyeT ucnonbaosath

NPOAYKT NPY HANMYMN N3BECTHBIX ANNEPTUYECKNX PeaKLil

Ha CMOJTbl Ha OCHOBE MET-/aKpunartos.

Mpy ycTaHoBKe 3y60B B BOCKE HE UCMONb30BATh U30/MPYHO-

LLYie CPEAICTBA HA OCHOBE CMMPTA (AN OTAENEHNS runca ot

BOCKA), TaK KaK 3T0 MOXET MPUBECTY K NOSBNEHMIO GENbIX

nATeH Ha GasanbHoli MOBEPXHOCTY MPoTe3a.

Texuuka nmuTbst

MoaroToBuTENbHBIE PaGOTHI

Jins uar Mogenv VICTIONb30BATb 3y-

GoTexHuyeckmil runc knacca lll. MoAroToBeHHble 3y6bl ycTa-
DTCS HA BOCK 1 DTCS FUMCOM W CUMNKO-

HOM (BHELUHAIA CTEHKa/runcoBas Kioseta). lMocne yaanexus

BOCKA ropsielt Bofoi (6e3 XMMUYecKux 06aBOK) runcosas

Mozienb ABaXbI M30MpYyeTCs pacTBOpoM Aislar® (cm. uH-

CTPYKLMIO 10 MpumeHeHuto Aislar®). Tonbko Tak o6ecreyvsa-

€TCs NePBOK/IACCHOE KA4YECTBO MOBEPXHOCTY MaTepuana

PalaXpress, 0GpalLEHHOi B CTOPOHY MOAENN. [Ns yiyuLLeHus

CBA3KY Mexay PalaXpress v roToBbIMM 3y6amin Hafo NpKAaTL

LLIEPOXOBATOCTb 623a/IbHbIM NOBEPXHOCTSIM 3y6OB C NOMOLLbIO

@C3 Ne 2011/10400 ot 24 asrycra 2011

Monumepu3sauus

Monumepu3sauws B Palamat® elite / Palamat® practic nposo-
[ZVTCS He PaHbLUE, YeM Yepes 7 MIAHYT, 1 He NO3Xe, YeM Ye-
pe3 13 MuHyT. [0BEPXHOCTb MACChl JO/KHA BbIMSAETb Ma-
TOBOIA. MPOAO/KUTENBHOCTL NOMUMEPU3ALIN B KaMeEPe Moz,
[NasfieHnem cocTasnseT 30 MUHYT A MOAHbIX NPOTE308B U
20 MUHYT 15t BCEX OCTaIbHbIX PaboT, Npw Temnepatype Bo-
bl 55°C (131°F) 1 sasnenun 2 6apa.

WHXeKUMOHHBI MeTog
Jlo3upoBka n o6padoTka
PalaXpress 4o6aBnsieTcs B J03MPOBOYHBI COCYZ B NPONOp-
Lim 30 T NopoLLKa : 15 M XuakocTu (2 : 1). IT0 KONMYECTBO
COOTBETCTBYET 06BEMY, HEOGXOBMMOMY ISt U3TOTOBMEHNUS
TOJHOr0 NPOTe3a CpefHeit BeNNUMHbI. MOMEHT AN MHXKeK-
L1 HacTynaeT, KaK To/IbKO MOBEPXHOCTb CMELLAHHOro Tecta
cTana MaToBoii. Bpemst paboTbl 3aBUCUT OT TEMNEPATYPbI
OKpy)atoLLieil cpeabl. JlanbHeilune ykasaxus no nepepacot-
Ke PalaXpress MHbeKLWOHHbIM METOZIOM CMOTPUTE, M0Xa-
NIyiACTa, B UHCTPYKLMM MO NpuMeHeHmto Palajet®.
Monumepu3saums

p HOCTb MC B Kamepe o/ Aas-
NeHrem coctasnsiet 30 MUHYT, Npu TeMnepaType BoAb!
55°C (131°F) n pasnenuu 2 6apa. Moapo6Hble cBeaeHNs no
nporpamMmam noaMMepu3aLmi COAEPXaTCst B MHCTPYKLMA
no npumeteHuio Palamat® elite.
OTAenka 1 nonupoBKa
Mocne NOBTOPHOIA OKKIIO3MM NPOTE3 YAANAETCA C MOAEN 1
o6pabatbiBaeTcs (pe3oi ¢ pasHOHaNPaBNEHHbIMK 3y6bsi-
mu. Mepen noanpoBaHneM Nemaoii NOBEPXHOCTb NpoTesa
CrNaXvBaeTCs LNMGOBAIIbHOI GYMaroi ¢ yMeHbLIAOLLMM-
51 pa3MepoM 3epHa. [TpoTe3Hble MaTepuaibl Ha 0CHOBE
MMA/PMMA Bceraa coaepar nocne U3roToBfieHUs He3Ha-
YUTENbHYIO AONYCTUMYIO OO OCTATOYHOMO MOHOMEpA.
[ina panbHeitwero c pucka )BEHMs Hene-
peHocumocTu upma Kulzer pekomeHayeT nepes ycTaHoB-
KOil poTe3a (HOBOro M OTPEMOHTMPOBAHHOTO) BbIEP-
)aTb €ro B TENOBaToil BOAE He MeHee 12 4acos.
BoccraHosnexve
Bce npoTesHble nosumepbl PALA X0n0AHoN nonumepuaaumun
Kulzer coBMecTiMbI MeXzy cOGOi Npy BOCCTAHOBAEHNI/A0-
nonHeH 1 pemoHTe. MpoTesHble nonumeps PALA ropsyei
nonumepu3aumn Kulzer Takxe MOryT BOCCTaHaBNMBATHLCS,
JTIONOJIHATBCS 1 PEMOHTIPOBATBCS C UCTIONb30BAHWEM JIHOGbIX
X0NozHbIX nosmepu3atos PALA.
YKa3aHusi N0 XpaHeHUto
XpaHuTb npu Temneparype He Bbile 25°C (77°F). He uc-
noNb30BaTh MaTepuan Mnocne UCTeYeHns Cpoka rogHocTy. He
nozBeprarb BOAEHCTBIIO MPAMbIX CONHEYHbIX Nyyeit. Beer-
[1a 3aKynopveaTb EMKOCTH noche ynotpe6nexns. Xpaxute B
HeJ0CTYMHOM Anist fieTeit MecTe. Mepef nepBbIM NPUMEeHeHN-
€M CTIefyeT 0CMOTPETb Ha Hauyme MoBpexeHNi. 3anpe-
LLAETCS MCTIONb30BaTb NMOBPEXAEHHBIE M3LENNS.

KPYMHO3EPHVCTOrO a/Ma3Horo 60pa (yaanuTb
TbUTb) ¥ CMOYMTB XXMAKOCTbHO Palabond®. [IpaXkabl HaHecuTe
Palabond® KuCTOYKO (663 METANIMYECKOIA OMpaBbl) N KaX-
bl pa3 xauTe B TeveHre 30 CeK, 4ToGbl OH MoAeiicTBoBaI.
Mocne HaHeceHws BTOPOrO C0S ajire3 B COXPAHSIET aKTUB-
HOCTb B TeyeHue 10 MUHYT.

Jlo3upoBka v o6padoTka

PeKOMeHzYEMOe COOTHOLLEHIE CMECH 1S TEXHUKIA ATbS!:
10 r nopoLUKa Ha 7 M XXMAKOCTU. HanelTe XuaKocTb B €o-
CYA AN CMELLMBaHuS!, GbICTPO A06aBbTE COOTBETCTBYHOLLEE
KOSIMYECTBO MOPOLLIKA 1 epemeLnBaiTe He Gonee 15 cek o
nofly4eHis OAHOPOAHON TECTO06Pa3HOi Macchl. JlononHu-
TesbHble 06aBKM NOPOLLIKA CNIEAYET OCYLLECTBASTH TONIbKO B
He60/bLLIOM KonnyecTBe. M36eratb 06pa3oBaHus ny3bpbKos.
MoKauBaTh COCY/L /1St CMELLMBAHIA, YTOGbI YAANWTb ny-
3bIpbKM BO3AYXa. Bpemst paGoThl 3aBUCHT OT TeMMEpaTypbl
OKpyXatoLLieit cpebl. locne cMelLMBaHms Npu TemnepaType
nomeLeqns 23°C (73°F) PalaXpress roTos K OT/MBKE B Teve-
HWe npubn. 3 MUHYT, Yepes 4 MUHYTbI HACTyNaeT nnacTuye-
cKasl (ha3a NPOJIOMKUTENBHOCTbIO OKOMO 7 MUHYT.

Ot pucka /
(methyl methacrylate)
Jlerko BocnnameHsIoLAACS XUAKOCTb 1 nap. MoXeT Hate-

u liquid

A PalaXpress hasznalatdval torténd kozvetlen alabélelés
ellenjavallt. Ha ismeretes, hogy a PalaXpress egy, vagy
tobb alkotorészével szemben allergia all fenn, alkalmaza-
satol el kell tekinteni.

Utmutaté

A termék (met)akrilat-vegyiileteket tartalmaz, amelyek
bérrel érintkezve érzékenyitést okozhatnak. Ha esetleg
fellépnek izgatasra utald tiinetek vagy ismeretes, hogy a
met/akrilat alapu gyantakkal szemben allergia all fenn, a
terméket tilos alkalmazni.

A fog viaszba dllitasakor tilos alkoholalapt szigetelGanya-
gokat hasznalni (a gipsz és a viasz elvalasztasara), mivel
ezek a protézis alapfeliiletén fehér elszinezGdést okoz-
hatnak.

Ontési technika

El6készitd munkalatok

Modell el6allitasahoz Ill. osztély( keménygipsz javasolt. A
viaszban feldllitott, kikészitett fogak rogzitése gipsszel,
vagy szilikonnal torténik (6nt6forma/Gntékiivetta). A viasz
(vegyi adalékok nélkiili) forrd vizzel valo eltdvolitisa utan
megtorténik a gipszmodell vékony rétegben valo szigete-
lése Aislar® anyaggal (lasd az Aislar® hasznalati utasité-
sat). Csak igy biztositott a PalaXpress modellre nézd
oldalanak kifogastalan feliileti minésége. A PalaXpress és
a kikészitett fogak kozotti kotés javitasahoz az alapfeliile-
teket durva gyémantfaréval érdesiteni kell (csiszolopor
eltavolitandd), majd Palabond® anyaggal meg kell nedve-
siteni. A Palabond®-ot (fémfoglalat nélkili) ecsettel két-
szer fel kell vinni, és mindkeét felhordés utan 30 méasod-
percet varni kell. A mésodik felvitel utan a rogzitd kozeg
10 percig aktiv marad.

Adagolas és megmunkalas

A javasolt keverési arany ontési technikéhoz 10 g por :

7 ml folyadék. A folyadékot be kell 6nteni a keverd-
edénybe, a megfeleld pormennyiséget gyorsan hozza kell
adni, majd maximum 15 mésodpercig homogén péppé
kell keverni. Tovabbi port csak kis mennyiségekben sza-
bad hozzaadni. Buborékképzddés keriilendd. Légbuboré-
kok eltavolitisa céljabol a kevergpoharat mozgatni kell. A
megmunkalasi id6 fligg a kornyezeti hdmérséklettdl.
23°C (73°F) szobahGmérséklet esetén a PalaXpress
keverés utan kb. 3 percig onthetd, 4 perc utan képlékeny
fazist ér el, amely kb. 7 percig tart.

Polimerizacio

A Palamat® elite / Palamat® practic polimerizciéja leg-
hamarabb a 7. perchen, legkésdbb pedig a 13. percben
torténik meg. A massza feliiletének mattnak (fénytelen)
kell lenni. A nyométartalyban a polimerizacids id6 30 perc

Instrukcja obstugi

Skiad

Tworzywo polimeryzujgce na zimno, sktadajace si¢ z
proszku i ptynu.

Gtowny sktadnik proszku: kopolimer metakrylanu metylu
Gtowne skfadniki ptynu: metakrylan metylu, dimetakrylan.
System katalizatora nie zawiera amin trzeciorzgdowych.
PalaXpress nie zawiera kadmu.

Zastosowanie

Uniwersalny protetyczny materiat bazowy do wtrysku i
metod przedlewowych.

Do statych i ruchomych uzupetnien protetycznych.

Metoda wiryskowa:
— protezy catkowite szczeki gérnej i dolnej

Metoda wlewowa:

— technika wlewowa na protezy catkowite szczeki gérnej
i dolnej

— siodfa protez szkieletowych

— uksztattowanie obrzeza

— naprawy

— posrednie podscielenie

Przeciwwskazania

Przeciwwskazane sa bezpo$rednie podscielenia materia-
fem PalaXpress. Nie wolno stosowa¢ materiatu
PalaXpress w przypadku stwierdzonej alergii na ktdrykol-
wiek ze sktadnikow.

Wskazowki

Produkt zawiera zwigzki (met-)akrylanowe, ktdre po
stycznosci ze skorg moga prowadzic do sensybilizacii.

W przypadku ewentualnie wystepujacych objawéw
podraznien lub stwierdzonych alergii na zywice na bazie
met-/akrylanu nie nalezy stosowacé produktu.

W przypadku ustawienia zgbow w wosku nie stosowac
srodkow izolujacych na bazie alkoholi (do oddzielania
gipsu i wosku), poniewaz moga one prowadzi¢ do biatych
przebarwien na powierzchni podstawy protezy.

Technika wlewowa

Przygotowanie

Do wykonania modelu zalecany jest gips twardy klasy |Il.
Ustawione w wosku zeby konfekcyjne nalezy umocowac
gipsem lub silikonem (matryca/przedlew). Po usunigciu
wosku goracg wodg (bez dodatkéw chemicznych) nalezy
podwajnie zaizolowa¢ model gipsowy cienka warstwa
materiatu Aislar® (patrz instrukcja Aislar®). Tylko w taki
spos6b mozna zagwarantowac nienaganna jako$c pota-
czenia PalaXpress i modelu. W celu poprawy potaczenia
miedzy PalaXpress a zebami konfekcyjnymi powierzchnie
od strony ptyty protezy nalezy zmatowi¢ grubym wierttem
diamentowym (usuna¢ pyt szlifierski) i nawilzy¢ materia-
fem Palabond®. Palabond® natozy¢ dwukrotnie pedzel-
kiem (bez oprawki metalowej) i pozostawi¢ za kazdym
razem do zadziatania na 30 sekund. Po natozeniu drugiej
warstwy system wiazacy pozostaje aktywny przez 10
minut.

Proporcje i stosowanie

Zalecane proporcje mieszania dla techniki odlewniczej to
10 g proszku : 7 ml ptynu. Plyn wla¢ do naczynia do mie-
szania, szybko doda¢ odpowiednig ilo$¢ proszku i
wymieszac przez maks. 15 sekund na jednorodna mase.
Dodatkowy proszek mozna dodawac tylko w niewielkich
ilociach. Unika¢ powstawania pecherzykéw. W celu usu-
niecia pecherzykow powietrza porusza¢ naczyniem. Czas
przetwarzania zalezny od temperatury otoczenia. Po
wymieszaniu PalaXpress mozna odlewac w temperaturze
pokojowej 23°C (73°F) przez ok. 3 minuty, po 4 minutach
osiagnieta jest faza plastyczna, trwajgca ok. 7 minut.

Polimeryzacja

Polimeryzacja w Palamat® elite / Palamat® practic naste-
puje najwczesniej w 7. minucie, najpdzniej w 13. minu-
cie. Powierzchnia masy powinna mie¢ matowy wyglad.
Czas polimeryzacji w naczyniu cisnieniowym wynosi

teljes protéziseknél és 20 perc minden mas munkanal. A
vizhdmérséklete 55°C (131°F), a nyomas 2 bar.

Injektaldsi eljaras

Adagolas és megmunkalas

A PalaXpress-t 30 g por : 15 ml folyadék (2:1) keverési
aranyban elg kell késziteni az adagolépohérban. Ez meg-
felel egy atlagos méretd, teljes protézishez sziikséges
mennyiségnek. Az injektalasi idépontot akkor érjik el, ha
az 0sszekevert massza matt feliiletet mutat. A megmun-
kdlasi idd fligg a kornyezeti hdmérséklettdl. Kérjik, a
PalaXpress injektalsi eljdrashoz sziikséges megmunka-
lasara vonatkozo tovabbi adatokat nézze meg a Palajet®
hasznalati utasitaséban.

Polimerizacio

A nyométartalyban a polimerizacids id 30 perc, a vizh6-
mérséklet 55°C (131°F), a nyomas 2 bar. Kérjiik, a poli-
merizacios programra vonatkozo tovabbi adatokat nézze
meg a Palamat® elite hasznalati utasitasaban.

Kidolgozas és polirozas

Ujra-okkluddlas utdn megtrténik a protézis eltavolitasa a
modellrl, majd keresztfogazott marékkal valé megmun-
kalasa kovetkezik. Habkovel valo polirozas el6tt megtor-
ténik a protézis simitasa csokkend szemcseméretii csi-
szoldpapirral. El6allitds utdn minden MMA/PMMA alapu
protézisanyag tartalmaz megengedhetd, kis mennyiség(i
monomermaradvanyt. Az 6sszeférhetetlenség kockdzata-
nak tovabbi csokkentése érdekében a Kulzer altalanos-
séagban javasolja, hogy behelyezés eldtt a protézist (Ujon-
nan elkészitett, vagy helyredllitott) legalabb 12 6réig
taroljak langyos vizben.

Helyreallitas

Minden Kulzer gyartmanyu, hidegen polimerizald PALA-
protézismiianyag kolcsondsen kompatibilis helyreallitas/
kiegészités, illetve javitas esetén. Még a melegen polime-
rizalé Kulzer gyartmanya PALA-protézismiianyagok is
helyreallithatok/kiegészithetdk, illetve javithatdk hidegen
polimerizalddé PALA-protézismiianyagokkal.

Térolasi utmutato

Térolas: Legfeljebb 25°C (77°F)-on. Nem szabad az
anyagot a szavatossagi idd lejarta utan felhasznalni. Az
anyagot nem érheti kozvetlen napfény. A termékkivétel
utan gondosan visszazarando. Gyermekek szdmara nem
elérhetd helyen tarolandd. Els6 haszndlat eldtt szemrevé-
telezéssel ellendrizni kell a sértetlenséget. A sériilt ter-
mékeket tilos felhasznalni.

Kockazatok/biztonsagi informaciok folyadék
(Metil-metakrilat)

Fokozottan tlizveszélyes folyadék és g6z. Borirritalo
hatasu. Allergias borreakciét valthat ki. Léguti irritaciot
okozhat. HGt6l/szikratol/nyilt langtol/forrd feliiletektdl
tavol tartando. Tilos a dohanyzés. Robbanasbiztos elekt-
romos/szell6ztetd/vilagito/berendezés hasznalando.
Kertilje a por/fiist/gaz/kod/g6zok/permet belélegzését. HA
BORRE (vagy hajra) KERUL: Az dsszes szennyezett ruha-
darabot azonnal el kell tavolitani/le kell vetni. A bort le
kell dbliteni vizzel/zuhanyozas. Elzérva tarolandd.

Biztonségi adatlapok és tovabbi informécidk az alabbi
weboldalunkon www.kulzer.com

® = a Kulzer GmbH bejegyzett védjegye

Kiadas datuma: 2017-07

PalaXpress®

30 minut w przypadku protez catkowitych i 20 minut w
przypadku wszystkich innych prac, temperatura wody
55°C (131°F), ci$nienie 2 bar.

Metoda wiryskowa

Proporcije i stosowanie

Proporcje mieszania PalaXpress w dozowniku to 30 g
proszku : 15 ml plynu (2:1). Odpowiada to ilodci protezy
catkowitej przecietnej wielkosci. Gotowo$¢ do wirysku
jest osiggnigta, gdy powierzchnia wymieszanej masy jest
matowa. Czas przetwarzania zalezny od temperatury oto-
czenia. Dalsze informacije dotyczace przetwarzania mate-
riatu PalaXpress w metodzie wiryskowej mozna znalezé
w instrukcji Palajet®.

Polimeryzacja

Czas polimeryzacji w naczyniu ci$nieniowym wynosi

30 minut, temperatura wody 55°C (131°F), ci$nienie 2
bar. Dalsze informacje dotyczace programéw polimeryza-
cji mozna znalez¢ w instrukcji Palamat® elite.

Wykoriczenie i polerowanie

Po reokluzji nalezy usunac proteze z modelu i opracowac
naprzemiansko$nymi frezami. Przed polerowaniem
pumeksem nalezy wygtadzi¢ proteze papierem sciernym
ze zmniejszajaca sie ziamnistoscia lub guma do akrylu.
Wszystkie materiaty protetyczne na bazie MMA/PMMA
zawierajg zawsze po wykonaniu dopuszczalng, niewielka
ilo$¢ pozostatosci monomerdw. W celu dalszego zmniej-
szenia ryzyka wystapienia nietolerancji firma Kulzer
zaleca przed wiozeniem protezy (nowej lub naprawionej)
zasadniczo przechowywanie w letniej wodzie przez co
najmniej 12 godzin.

Korekta — naprawa

Wszystkie polimeryzujgce na zimno tworzywa prote-
tyczne PALA firmy Kulzer sg kompatybilne migdzy soba
do odbudowy/uzupetnienia lub naprawy. Réwniez poli-
meryzujgce na gorgco tworzywa protetyczne PALA firmy
Kulzer mozna odbudowywac / uzupetnia¢ lub naprawia¢
wszystkimi polimeryzujacymi na zimno tworzywami pro-
tetycznymi PALA.

Wskazowki dotyczace przechowywania

Nie przechowywac w temperaturze powyzej 25°C (77°F).
Nie wolno stosowac¢ materiatu po uptywie daty waznosci.
Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem $wiatta stonecz-
nego. Dokfadnie zamknac¢ opakowanie po pobraniu pro-
duktu. Przechowywac¢ w miejscu niedostgpnym dla
dzieci. Przed pierwszym uzyciem nalezy skontrolowag,
czy sa widoczne uszkodzenia. Nie wolno uzywac uszko-
dzonych produktow.

Wskazowki grozen /

ciecz (metakrylan metylu)

Wysoce fatwopalna ciecz i pary. Dziata drazniaco na
skare. Moze powodowac reakcie alergiczng skory. Moze
powodowac podraznienie drdg oddechowych. Przecho-
wywac z dala od Zrédet ciepta/iskrzenia/otwartego ognia/
goracych powierzchni. Palenie wzbronione. Uzywac elek-
trycznego/wentylujacego/o$wi iowego/przeciwwybu-
chowego sprzetu. Unika¢ wdychania pytu/dymu/gazu/
magty/par/rozpylonej cieczy. W PRZYPADKU KONTATKU ZE
SKORA (lub z whosami): Natychmiast usunaé/zdjaé cata
zanieczyszczona odziez. Sptukac skore pod strumieniem
wody/prysznicem. Przechowywac pod zamknigciem.

Karty charakterystyki i dodatkowe informacje dostgpne
s na naszej stronie internetowej www.kulzer.com

® = zarejestrowany znak towarowy firmy Kulzer GmbH

Wersja: 2017-07

IHCTpyKUifa no 3acTocyBaHHIO PalaXpress®

Cknap

Xonoaxwit noniMepu3ar, Wwo CKNAAaeTbCa 3 NOPOLUKY Ta

pifnHN.

(OCHOBHMIA KOMMOHEHT MOPOLLKY:

MeTUIMeTaKpunar coronimep.

OCHOBHi KOMMOHEHTU PifnHY:

MeTUIMETaKpUNaT, ANMeTakpunar.

Karanizatop He MIiCTUTb TPETUHHOTO amiHy.

PalaXpress He MICTUTb KaaMito.

06nacTb 3acTOCYBaHHSA

YHiBepcanbHUi 3y6oTexHi4HiA MaTepian Ans 6asucis Npo-

Te3iB, L0 BUKOPUCTOBYETLCS A/1si POGOTI METOAAMM iH'EKLT

Ta nUTTA. [l 3HIMHOIO Ta HE3HIMHOrO NPOTE3YBaHHS.

IH’eKujiiinnit meTop;

— MOBHi 3HIMHi NPOTE3V BEPXHbOT Ta HKHBOI LLenen

Mertop nutTs:

— BUJNBAHHS MOBHMX 3HIMHIX NPOTES3iB BEPXHLOI Ta
HWKHBOI Lenen

— 3aBepLUEHHS GrorenbHIUX NpoTesis

— odhopmAeHHs Kpais

— PEMOHTI

— Henpsme nepe6asyBaHHs

MpoTtunokasauxs

Mpotunokasaxe npsime nepe6asyBaHHs 3 PalaXpress.

Martepian He NOBMHEH BUKOPUCTOBYBATUCS Y BUNAAKY

aneprii 0 0AHOTO 4 Ginblue cknafosux PalaXpress.

Bkasiskun

Llei npopyKT MiCTUTB (MeT)akpunatHi Crnonyky, Lo

MOXYTb BUK/IMKATV CEHCMOINI3aLyito Npy KOHTAKTI 3i

LUKIPOHO. [pY BUHVKHEHHI CUMMTOMIB NOAPA3HEHHS Npu-

MWHITb BUKOPUCTAHHS NPOAYKTY. He BukopucToByiiTe

Liei NPOAYKT Y BUNAZKY BiJOMMX aneprivyHnx peaxwyin

Ha CMO/IN Ha OCHOBI aKpunaTie abo MeTakpunarie.

Mpw nocTaxoBLj 3y6iB Ha BICK He BUKOPUCTOBYWTE i30N5-

L{iHi CEpEHIKM Ha OCHOBI CIMPTY (B4 i3onauii rincy Ta

BOCKY), OCKIfIbKIA Lie MOXE MPU3BECTY 10 BUHUKHEHHS

6inux nAsm Ha 6asanbHiit NOBEPXHI NPoTE3Y.

JutTa

MigrotoBka

[ins BUrOTOBNEHHS MOLENi BUKOPUCTOBYIATE 3yGOTEXHIY-
Huit rinc knacy |ll. MonepeaHbo BUCTABAEHI Y BOCKY LUTYuHi
3y61 (IKCYHOTbCA FiNCOM 260 CUNIKOHOM (<MaHTeNb»/
KIOBETa i1 BUINBAHHS). licns BUTPaBIEHH: BOCKY raps-
Y4010 BOAOHO (6€3 XiMi4HWX AOMILLOK) rincoBa Moaesb ABivi
i30n10€TbCs Aislar® (auB. «IHCTPYKLtO 3 BUKOPUCTAHHS
Aislar®»). Jluwue TaK MoXHa rapaHTyBaTu 6e3aoraHHy
AKICTb MoBepXHi Mix Palapress Ta mogennto. [ins nokpa-
LLEHHs 3B’A3KY MiX Palapress Ta WTy4HUMM 3y6amin
6a3asibHi NoBepxHi 3y6iB 3p06UTY LLOPCTKUMI 33 AONOMO-
roto rpy603epHUCTOro aMasHoro 6opy (BUAANITHL Wwhidy-
Ba/lbHUiA Nun) | 3moumTy ix Palabond®. [1Bidi HaHeCiTb
Palabond® neH3nukom (6e3 MeTanesoro 3aTuckaya) i Kox-
HOro pady 3ayekante 30 cekyHg,. Mlicns apyroro HaHe-
CEHHsl azre3ns Gyae 3aMwaTics akTMBHUM NpoTsirom 10
XB.

Ta 06p

CTV Bpe/ NpU BAbIXaHW. Bbi3biBaeT KOXM.
MoXeT BbI3bIBATb ANNEPTUYECKYI0 KOXHYIO peakuuio. Mo-
)KET BbI3bIBaTb Pa3ApaXeHue AbixaTenbHbx nyTedt. Jlep-
)XaTb NOAANbLLE OT UCTOYHIKOB XKapa / UCKp / OTKPLITOrO

/ ropsaunx ei. — He KypuTb. Vicnonbao-
BaTb B3PbIBOOE30ONACHOE ANEKTPUYECKOE / BEHTUNALIMOH-
Hoe / 0CBETUTENbHOE 060pYA0BaHNE. 36eraTh BAbIXaHNs
nbinv / abiMa / rasa / ymaxa / napos / aaposons. MPU M0-
NALAHUN HA KOXY (1nu Bonochl): HeMeaneHHo CHsTb BCHO
3arpsi3HEHHYI0 opexay. MPOMbITb KOXY BOZOW / NOA AyLem.
XpaHuTb 3anepTbiM.
MacropTa 6e30nacHoCTy 1 AOMONHUTENbHYI0 MH(OPMALMIO
MOXHO MOJY4UTh Ha Haem caitte www.kulzer.com

® = 3aperncTpupoBaHHbIf TOProBblil 3HaK HPMbI
Kulzer GmbH

[lata pefakumum fokymenta: 2017-07

Pekomer0BaHa nponopLis amilysaHHs — 10 1
MOPOLLIKY : 7 M PiAvHW. HanuiiTe pigHy B EMKICTb Ans
3MiLLyBaHHS, LIBWAKO A0AANTE BiANOBIAHY KiNbKICTb
MOPOLLKY i HEraiHo MOYHITb NepeMiLLyBaTh NpoTAroM

15 CeKyHA Ans OTPUMaHHSA rOMOreHHOro TicTa. loaaTko-
BUI MOPOLLIOK MOXE [0AAaBATUCS NIALLE B HEBEAMKIX
KinbKoCTsIX. YHUKaiTe (hopMyBaHHs GynbGaluok. ns
YCYHeHHs 6yNbGaLLOK MOBITPS NOroiayiTe NocyauHy ans
3MiLLyBaHHs. POGOYMIA YaC 3aNeXuTb Bifl HABKONMLUHBOI
Temneparypw. licna amilyBanHs PalaXpress moxe
BMKOPUCTOBYBATUCA A8 BUNMBAHHS NPOTArOM npu-
6N13HO 3 XB. NPU KiMHaTHil Temnepatypi 23°C (73°F), a
yepes 4 xB. 6yae AOCATHYTa nnacTuyHa asa, wo byse
TPUBATH NPUBNU3HO 7 XB.

Monimepu3auis

Monimepu3aito B Palamat® elite / Palamat® practic

MOXHA NPOBOANTY He WBMALLIE HIX Yepe3 7 XB. Ta He
ni3Hitue HiX Yepes 13 xB. oBEPXHSA TiCTa NOBUHHA
BUIMSZATI MATOBO. Yac nonimepu3alyii B nonimepuaa-
TOpi cTaHoBMTb 30 XB. 415 NOBHUX NpoTe3is i 20 XB. Ans
ycix iHWmx po6iT npu Temnepartypi Bogn 55°C (131°F) i
TUCKY 2 6apu.

IH’exuiiinni meTop

Jlo3yBaHHs Ta 00po6Ka

PalaXpress noaaeTbes A0 J03yBabHOI EMKOCTi Y Npomno-
puii 30 r nopotwky : 15 mn pignHm (2:1). Lie Bianosiaae
KiNbKOCTi, HEOGXIAHIN ANst BUrOTOBNEHHS MOBHOMO NMpo-
Te3y cepeaHboro poamipy. Yac ans iH’ekuji HacTynae
nicns TOro, K MOBEPXHS 3aMiLLAHOrO TiCTa CTaHe MaTo-
BOH. P060YNIA YaC 3aneXnTb Bifl HABKONMLLHLOI TEMMe-
patypu. [lns 0TpuMaHHs 0AATKOBOI iH(opmaLi Woao
06po6Ku PalaXpress MeTOROM iH’eLi, Byb nacka,
IMBITbCA «IHCTPYKLIS 3 KOpUCTYBaHHS Palajet®.
Monimepu3auis

Yac nonimepusavii 8 nonimepusatopi cknagae 30 XBUAKH,
Temnepatypa Boay 55°C (131°F), Tuck 2 6apu. [ins oTpu-
MaHHs NoAanbLUoi iHhopmaii Woao nporpam nonimepu-
3ai, 6yab nacka, AMBITHCA «IHCTPYKLi 3 KOPUCTYBAHHS
Palamat® elite».

00poGKa Ta nonipyBaHHs

Nicnsi pe-oKknto3ii NpoTe3 BUItMAETLCA 3 MoZeNi | 06po6ns-
€TbCA (pesamu i3 nepexpeLLieHumu 3ybusamu. Mepeg, noni-
PyBaHHAM NEM3010 NPOTE3 3arNapKYEThCA LNiyBaNbHUM
nanepom i3 3MEHLLEHOH 3epHICTICTI0. Bei npoTesi mare-
pianu Ha ocHosi MMA/PMMA nicns nonimepuaalii 3aBxam
MICTATb HEBESNKY OMYCTUMY KifIbKICTb 3a/MLLIKOBOrO
MOHOMepy. JInst MoANLLIOTO 3HVXKEHHS PU3NIKY peaKLii
HenepexocumocTi Kulzer pekomerpye nepep BCTaHOB/EH-
HAM 3BV 3aHYPIOBATY NPOTE3V (HOBI Ta BiAPEMOHTO-
BaHi) B TenNy BOAY NPpUHaNMHI Ha 12 roavH.

PemoHT

Yci npoteaHi matepianu PALA xonogHoi nonimMepuaavii
thipmu Kulzer cymicHi 0ANH 3 OZHUM | MOXXYTb BUKOPUC-
TOBYBATUCS ANS PECTaBPALi/LONOBHEHHS Ta PEMOHTIB.
MpotesHi matepianu PALA rapsuoi nonimepusavii ipmu
Kulzer Takox MOXyTb pecTaBpyBaTUCs/A0MNOBHIOBATUCS |
PEMOHTYBATUCA yciMa NpoTe3HMM Matepianamn PALA
X0NnoAHoi nonimepuaai.

BKas3iBKM L0p0 36epiraHHs

He 36epiraitte npu Temnepartypi suwe 25°C (77°F). He
BUKOPUCTOBYIATE NIiCNS 3aKiHYEHHS TEPMiHY NPUAATHOCTI.
YHUKaiiTe nonagaxHs NpsMUX COHSYHNX NpoMeHiB. Micns
BMKOPVCTAHHS PETENbHO 3aKPUBAiiTE KOHTElHep. 36epi-
raTv B HelOCTYNHOMY Ans AiTeid micui. Mepes nepLumm
BMKOPUCTAHHSM MPOAYKTY MPOBECTM Bi3yasbHy nepe-
BipKY, 06 NepeKoHaT1Cs Y BiCYTHOCTI NOLKOMKEHb. He
[I03BONSIETHCS BUKOPUCTOBYBATY NOLLKOKEH NPOAYKTY.

3BiTHiCTb pn3nKy / 6e3neku liquid

(methyl methacrylate)

PiguHa i nap nerkosaimucTi. Moxe 6yTv Wkignusum ans
37,0p0B’A NPy BANXaHHI. CNPUYMHAE NOAPA3HEHHS WKIPK.
Moxxe CipuYMHATY aneprivHi peakuii wkipu. Moxe
NoApasHIoBaT AUXanbHi WAsxu. Tpumatw nogani sig
XKapw/icKop/BifKPUTOr0 Nosym’s)/ rapsumx noBepXoHb. He
nanuTi. BUKOpUCTOBYBATY BUOYX03aXMLLEHI 3aC06M
BUPOGHNLITBA/BEHTUNALIIHI YCTAHOBKW/OCBITNEHHS. YHN-
KaTu BANXaHHS y/ra3y/Tymaty/napy/aep

MPW KOHTAKTI 3! LLUKIPOH) (a6o Bonoccsim): Heraitho
3HATW yci 3a6pyAHEHI | NPOCOYEHI NPOAYKTOM YaCTUHU
oAsry. 3MUTY LWKIpY BOAOK/NpUAHSTY Ayww. 36epiratn
nifl 3aMKOM.

MacnopTu 6e3neky Ta J0AATKOBY iH(OPMAL,t0 MOXXHA
OTPUMATK Ha HaLOMy caiTi www.kulzer.com

® = 3apeecTpoBaHa ToproBa Mapka Kulzer GmbH
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