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Gebrauchsinformation Deutsch °

Produktbeschreibung

Honigum Pro-Heavy Scan ist ein scanbares Pré-
zisionsvorabformmaterial auf der Basis von
additionsvernetzenden Silikonen. Das Material
ist fiir alle Scanner zum Scannen von Abform-
materialien geeignet (z. B. Dentalscanner D700
von 3Shape). Eine zusitzliche Oberflichenbe-
handlung ist nicht notwendig.

Das Material ist in der Automix-Sicherheitskar-
tusche und in der gebrauchsfertig befiillten
MixStar-Kartusche erhiltlich, die fiir die Ver-
wendung im DMG MixStar-eMotion und wei-
teren handelstiblichen Mischgeraten geeignet
ist.

Indikationen

* Kronen- und Briickenabformungen
* Inlay- und Onlayabformungen

Uberabformungen aller Art, z. B. fiir Implan-
tate und Teleskope

Grundlegende Sicherheitshinweise

¢ Nur fiir den zahnérztlichen Gebrauch!
e Fiir Kinder unzugénglich aufbewahren!

Hinweise zur Anwendung

* Die angegebenen Verarbeitungszeiten (sie-
he »Technische Daten«) gelten fiir eine
Raumtemperatur von 23 °C und eine norma-
le relative Luftfeuchte von 50 %. Hohere
Temperaturen verkiirzen, niedrigere verlan-
gern diese Zeiten.

* Riickstande von Retraktionslésungen griind-
lich mit Wasser abspiilen, andernfalls kon-
nen diese unter Umstanden zu einer Verlan-
gerung der Abbindezeit fiihren.

¢ Den Kontakt der Abformung mit orga-
nischen Lésungsmitteln oder I6sungsmittel-
haltigen Fliissigkeiten vermeiden, andernfalls
kann es zu einer Quellung des Materials und



damit zu Ungenauigkeiten im Ausguss kom-
men.

Kontakt des Abformmaterials mit Latex-
handschuhen vermeiden. DMG empfiehlt
die Verwendung von Handschuhen auf PVC-
oder PE-Basis.

Das Material nicht mit kondensationsvernet-
zenden Silikon- oder Polyether-Abformma-
terialien kombinieren.

. Zum Offnen der Kartusche den Verriege-
lungsschieber nach oben schieben. Ver-
riegelungsschieber nicht von der Kartusche
abziehen.
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Handhabung der MixStar-Kartusche

im DMG MixStar-eMotion

» Gebrauchsinformation des »MixStar-eMotion«
beachten!

L\

2. Den Verschluss von der Kartusche abziehen
und verwerfen. Neue Mischkaniile aufset-

N \ zen.
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Hinweise: Neue Kartuschen vor der ersten Anwen-
’ dung durch Verwerfen der ersten ca. 3 cm Strang-

linge einsatzbereit machen.

Die benutzte Mischkaniile nach der Applikation

als Verschluss auf der Kartusche belassen.

Handhabung der MixStar-Kartusche

3. Mischkaniile durch SchlieBen des Verriege- | " ]
in Mischgeraten anderer Hersteller

lungsschiebers arretieren.

» Gebrauchsinformation des verwendeten
Mischgerits beachten!

» Zunichst die Kartusche ohne Mischkaniile
in das Mischgerit einsetzen, andernfalls ist
ein einwandfreies Anmischen des Materials
nicht gewihrleistet!

> In diesem Fall wie unter »Wechseln der Misch-
kaniile« beschrieben verfahren.

Wechseln der Mischkaniile

4. Kartusche in den MixStar-eMotion einset-  » Gebrauchsinformation des verwendeten
zen. Ein kurzes akustisches Signal bestitigt Mischgeriits beachten!
das korrekte Einsetzen der Kartusche.



Hinweis: Vor jedem Mischvorgang eine neue
Mischkaniile aufsetzen.

1. Den Verriegelungsschieber nach oben schieben.
2. Die alte Mischkantile abziehen und die Kar-
tuschendffnungen von eventuellen Pfropfen
befreien.

Die Mischkantile fest auf die entsprechenden
Offnungen der Kartusche setzen.

Die Mischkantile mit dem Verriegelungs-
schieber arretieren.

w
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Handhabung der Automix-Kartusche

Kartusche einsetzen

1. Den Hebel [A] an der Riickseite des Aus-
bringgerédts nach oben driicken und den
Schieber [B] vollstandig zuriickziehen.

2. Kunststoffriegel [C] nach oben klappen, die
Kartusche einsetzen und mit dem Kunststoff-
riegel [C] arretieren.

Hinweis: Darauf achten, dass die Aussparungen
an der Kartusche und dem Ausbringgerit tiber-
einstimmen.

Mischkaniile aufsetzen

1. Kartuschenkappe [D] oder benutzte Misch-
kaniile nach Drehung um 90° gegen den Uhr-
zeigersinn abziehen und verwerfen.

2. Neue Mischkantile [E] aufsetzen.

Hinweis: Darauf achten, dass die Aussparungen

an der Mischkaniile und der Kartusche iiberein-

stimmen.

3. Die Mischkaniile durch Drehen um 90° im
Uhrzeigersinn arretieren.



Material applizieren

>

Beim erstmaligen Gebrauch einer Kartusche
eine etwa erbsengrofle Menge des Materi-
als ausbringen und verwerfen.

Das Material durch Betitigen des Hebels [F]
am Ausbringgerit in der Mischkaniile mischen
und direkt applizieren.

Hinweis: Die benutzte Mischkaniile nach der
Applikation als Verschluss auf der Kartusche belas-
sen!

Kartusche entnehmen

1.

Den Hebel [A] an der Riickseite des
Ausbringgerits nach oben driicken und den
Schieber [B] vollstandig zuriickziehen.

. Kunststoffriegel [C] nach oben klappen und

die Kartusche entnehmen.

Empfohlene Anwendung

Honigum Pro-Heavy Scan kann in allen ge-
brauchlichen Abformléffeln verwendet wer-
den.

Um die Adhiésion des Materials zu Metall-
oder Kunststoffléffeln zu verbessern, sollte
ein Loffeladhésiv fir A-Silikone (z. B. Tray
Adhesive, DMG) angewendet werden.

Die fertige Abformung kann mit einem
geeigneten Scanner optisch erfasst oder kon-
ventionell mit Gips ausgegossen werden.

Doppelmischabformung

>

Die individuellen Zeiten der verwendeten
Materialien sind der Rubrik »Technische Daten«
zu entnehmen. Dazugehdrige Gebrauchs-
information beachten!

. Den Abformléffel mit Honigum Pro-Heavy

Scan beschicken. Dabei den Abformlaffel
leicht schrig unter die Mischkaniile halten.

Hinweis: Um Lufteinschliisse zu vermeiden, soll-
te die Spitze der Mischkantile bei der Applikati-
on immer in die Masse eingetaucht bleiben.

2.

Die Préparation mit Honigum Pro-Light Scan
umspritzen.



Hinweis: Das Fiillen des Léffels und das Umsprit-
zen sollten gleichzeitig beendet sein, weil durch
die erh6hte Mundtemperatur das Umspritzma-
terial schneller erhirtet als das im Loffel befind-
liche Material.

3. Innerhalb der Verarbeitungszeit den befiill-
ten Loffel mit geringem Kraftaufwand lang-
sam im Mund positionieren und die Prépara-
tion abformen.

4. Nach Beendigung der Abbindezeit die Abfor-
mung aus dem Mund entnehmen, siehe
»Entnahmex.

Korrekturabformung

» Die individuellen Zeiten der verwendeten
Materialien sind der Rubrik »Technische Daten«
zu entnehmen. Dazugehérige Gebrauchsin-
formation beachten!

Hinweis: Zwischen Vorabformung und Korrek-
turabformung darf nicht mit Alkohol gereinigt
werden und es diirfen nicht mehr als 30 min ver-
gehen, andernfalls kann ein sicherer Verbund zwi-

schen den beiden Abformmaterialien nicht gewahr-
leistet werden.

1. In die Vorabformung groRziigig Abfluss-
kanile schneiden und Stérstellen beseitigen.

2. Nach dem probeweisen Reponieren die
Abformung griindlich mit Wasser abspiilen
und trocknen.

3. Honigum Pro-Light Scan um die Préparation
und auf die Vorabformung applizieren.

4. Innerhalb der Verarbeitungszeit den befiill-
ten Loffel mit geringem Kraftaufwand lang-
sam im Mund positionieren und initial einen
Stempeldruck ausiiben.

5. Nach Beendigung der Abbindezeit die Abfor-
mung aus dem Mund entnehmen, siehe
»Entnahmex.

Entnahme

1. Die Abformungim Bereich der préparierten
Zihne parallel zur Zahnlangsachse entneh-
men.



2. Die Abformung nach der Entnahme soweit
wie moglich freischneiden, um dem Scanner
optimalen Zugang zu den relevanten Stellen
zu ermdglichen.

3. AnschlieRend wie unter »Reinigung und Des-
infektion der Endabformung« beschrieben
verfahren.

Reinigung und Desinfektion der
Endabformung

» Die Endabformung nur mit Tauchlésungen
desinfizieren.

DMG empfiehlt die Verwendung einer
2 %igen Glutaraldehydl|ésung.

» Daraufachten, dass das verwendete Desinfek-
tionsmittel zur Verwendung mit additions-
vernetzenden Abformsilikonen indiziert ist.

> Herstellerhinweise fiir das Desinfektionsmittel
genauestens beachten!

> Die Endabformung trocknen und bis zum Aus-
gieBen lagern, siehe »Lagerung der Abfor-
mung.
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» Weitere Informationen sind auch der
Stellungnahme der DGZMK zu entnehmen.
Stellungnahme der DGZMK 3/93 V 1.0; www.
dgzmk.de

» ADA recommends to follow Council on Den-
tal Materials, Instruments and Equipment.
Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Optische Erfassung

Die Qualitdt der optischen Scanergebnisse
kann je nach Abformscanner unterschiedlich
ausfallen. Fiir optimale Ergebnisse empfiehlt
DMG die Verwendung des Dentalscanners
D700 von 3Shape. Herstellerangaben des
verwendeten Abformscanners beachten.

AusgieRen und Galvanisieren

» Die Abformung friihestens 30 min nach der
Entnahme aus dem Mund ausgiefen.

Fiir den Ausguss empfiehlt DMG die Verwen-
dung von Modellhartgips (ISO 6873; Type 3,z.B.



Moldano, Bayer) bzw. Superhartgips fiir Formen
(ISO 6873; Type 4, z. B. Fujirock Il, GC). Die Abfor-
mung ldsst sich kupfer- und silbergalvanisieren.

Lagerung der Abformung

> Abformung bei Raumtemperatur (15-25 °C/
59-77 °F) trocken lagern!
> Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!

Die Abformung ist formstabil und kann auch nach
Monaten ohne Prézisionsverlust ausgegossen
werden.

Technische Daten

Honigum Pro-Heavy Scan| [T il

Verarbeitungszeit* [min] <2:45 | <245
Mundverweildauer [min] =315 | 2315
Dimensionsanderung nach <040 | <0,40

24h[%]

Honigum Pro-Heavy Scan| ] il

<0,50
=19

<0,50
=19

Druckverformungsrest [%]

Verformung unter Druck [%]

*Die angegebenen Zeiten gelten fiir eine Raumtemperatur von
23 °C und eine normale relative Luftfeuchte von 50 %. Hohere
Temperaturen verkiirzen, niedrigere verlingern diese Zeiten.
Die Verarbeitungszeit beschreibt den Zeitraum vom Misch-
beginn an bis zu dem Zeitpunkt, an dem die Positionierung des
Léffels im Mund des Patienten spatestens erfolgen muss.

Desinfektion des Automix-Dispensers

Der Automix-Dispenser ist nach der Desinfek-
tion wiederverwendbar, sollte aber bei sichtba-
ren Verschleispuren ausgetauscht werden.
Die Desinfektion kann mit einer handelstibli-
chen Tauchdesinfektion erfolgen. DMG emp-
fiehlt die ausschlieRliche Verwendung von RKI
(Robert Koch Institut) gelisteten Desinfektions-
mitteln. Der Automix-Dispenser ist auBerdem
autoklavierbar.



Zusammensetzung

Vinylpolysiloxane, Siliciumdioxid, Pigmente,
Additive, Platinkatalysator

Klassifikation
1SO 4823:2000, Type 1: Heavy-bodied consistency

Lagerung und Haltbarkeit

> Bei Raumtemperatur (15-25 °C/59-77 °F)
trocken lagern!
Nicht im Kiihl- oder Gefrierschrank lagern!
Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!
Die benutzte Mischkaniile nach der Applika-
tion als Verschluss auf der Kartusche belas-
sen!

> Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht
mehr verwenden!
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Handelsformen

1 Kartusche 3 380 ml REF 929981
Paste, 10 MixStar-Tips
2 Kartuschen a 50 ml REF 929983

Paste, 4 Automix-Tips




Instructions for use English

Product description

Honigum Pro-Heavy Scan is a scannable preci-
sion pre-impression material based on addi-
tion-cured silicones. The material is suitable for
all scanners designed for scanning impression
materials (e.g. the D700 dental scanner from
3Shape). Additional surface treatment is not
required.

The material is available in the Automix car-
tridge and in the ready-to-use pre-filled Mix-
Star cartridge, which is suitable for use in the
DMG MixStar-eMotion unit and other com-
merecially available mixing machines.

Indications

e Crown and bridge impressions

¢ Inlay and onlay impressions

e All types of pickup impressions, e.g. for
implants and telescopes

Basic safety information

For dental use only!
Keep out of the reach of children!

Instructions for use

The specified working times (see "Technical
data") apply at a room temperature of
23 °C/72 °F and a normal relative humidity of
50 %. Higher temperatures shorten these
times while lower temperatures increase
them.

Rinse off residual retraction solution thor-
oughly with water, otherwise this may
increase the setting time in some instances.
Do not allow the impression to come into
contact with organic solvents or liquids con-
taining solvents as this may otherwise result
in swelling of the material, leading to inaccu-
racies in the cast.

Do not allow the impression material to
come into contact with latex gloves. DMG



recommends the use of PVC or PE-based
gloves.

¢ Do not combine the material with conden-
sation-curing silicone or polyether impres-
sion materials.

Using the MixStar cartridge in the
MixStar-eMotion unit from DMG

2. Remove the seal from the cartridge and

» Follow the instructions for use for the "Mix- discard. Attach a new mixing tip.
Star-eMotion" unit!

N

3. Secure the mixing tip by closing the locking
1. Slide the locking mechanism upwards in mechanism.

order to open the cartridge. Do not remove
the locking mechanism from the cartridge.

14



Using the MixStar cartridge in
mixing units from other manufactu-
rers

> Follow the instructions for use for the mix-
ing unit used!

> Firstinsert the cartridge into the mixing unit
without the mixing tip. Otherwise, correct
mixing of the material cannot be guaranteed!

> Inthis case, proceed as described under "Chang-

Insert the cartridge into the MixStar-eMotion ing the mixing tip"

unit. A brief acoustic signal confirms correct

insertion of the cartridge. Changing the mixing tip

Note: Prior to using for the first time, prepare g FOIIOV\{ the instructions for use for the mix-

fresh cartridges by discarding approx. the first 3 ing unit used!

ges by g app
cm of material. Note: Attach a new mixing tip each time before
mixing.

After application, leave the used mixing tipon 1. Slide the locking mechanism upwards.

the cartridge as a seal. 2. Remove the old mixing tip as well as any
hardened material blocking the cartridge
openings.



Place the mixing tip securely on the respec-
tive cartridge openings.

Lock the mixing tip in place with the locking
mechanism.

Using the Automix cartridge

Inserting the cartridge

1.

2.
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Push up the lever [A] at the back of the dis-
pensing gun and pull back the slide [B] com-
pletely.

Lift up the plastic lever [C], insert the car-
tridge and lock it using the plastic lever [C].

Note: Make sure that the notches on the car-
tridge line up with those on the dispensing gun.

Attaching a mixing tip

1. Remove the cartridge cap [D] or used mix-
ing tip after turning it 90° counterclockwise,
and discard it.

2. Attach a new mixing tip [E].

Note: Make sure that the notches on the mix-
ing tip line up with those on the cartridge.

3. Turn the mixing tip clockwise 90° to lock it.

Applying material

» When using a cartridge for the first time,
squeeze out approx. a pea-sized amount of
material and discard it.

> Mix the material in the mixing tip using the
lever [F] on the dispensing gun and apply
directly.

Note: After application, leave the used mixing
tip on the cartridge as a seal!



Removing the cartridge

1. Push up the lever [A] at the back of the dis-
pensing gun and pull back the slide [B] com-
pletely.

2. Lift up the plastic lever [C] and remove the
cartridge.

Recommended use

* Honigum Pro-Heavy Scan can be used in all
conventional impression trays.

* In order to improve the adhesion of the
material to metal or plastic impression trays,
atray adhesive for A-silicones (e.g. tray adhe-
sive, DMG) should be used.

* The final impression can be optically regis-
tered using an appropriate scanner or cast in
conventional fashion using plaster.

Double mixing impression

» The individual times for the materials used
are provided in the "Technical data" section.
Follow the corresponding instructions for use!

1. Load the impression tray with Honigum Pro-
Heavy Scan. When doing so, hold the
impression tray at a slight angle beneath the
mixing tip.

Note: To avoid air bubbles, the end of the mix-

ing tip should remain immersed in the material

throughout application.

2. Inject around the preparation with Honigum
Pro-Light Scan.

Note: Filling of the impression tray and injection
should be concluded at the same time, as the
higher temperature in the mouth causes the inject-
ed material to set more quickly than the materi-
al in the impression tray.

3. Position the filled impression tray slowly and
gently in the mouth within the working time
and form the preparation.

4. Remove the impression from the mouth
once the setting time has ended, see ,,Remo-
val.

17



Final impression

» The individual times for the materials used
are provided in the "Technical data" section.
Follow the corresponding instructions for use!

Note: Do not allow more than 30 minutes to
pass between completion of the pre-impression
and the final impression and do not use alcohol
for cleaning during this time, as it is otherwise
not possible to guarantee a secure bond between
the two impression materials.

1. Cut generous relief channels into the pre-
impression and remove any imperfections.

2. After testing repositioning, rinse the impres-
sion thoroughly with water and dry.

3. Apply Honigum Pro-Light Scan around the
preparation and on the pre-impression.

4. Position the filled impression tray slowly and
gently in the mouth within the working time,
initially exerting brief pressure.

5. Remove the impression from the mouth
once the setting time has ended, see ,,Remo-
val“.
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Removal

1. Inthe area where the teeth have been prepa-
red, remove the impression parallel to the
longitudinal axis of the teeth.

2. After removal, cut the impression free as far
as possible in order to facilitate optimum
scanner access to the relevant areas.”

3. Then proceed as described under ,,Cleaning
and disinfection of the final impression®.

Cleaning and disinfection of the final

impression

> Only disinfect the final impression using dip-
ping solutions.
DMG recommends the use of a 2% glutaral-
dehyde solution.

> Ensure that the disinfectant used is indicat-
ed for use with addition-cured silicone impres-
sion material.

> The manufacturer’s instructions for the dis-
infectant solution must be followed exactly!



» Dry the final impression and store until cast-
ing, see "Storing the impression".

» For more information, see the statement issued
by the German Society for Dental and Oral
Medicine (DGZMK). Statement by the DGZMK
3/93V 1.0; www.dgzmk.de

» ADA recommends following Council on Den-
tal Materials, Instruments and Equipment.
Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Optical scanning

The quality of the optical scanning results
may vary depending on the impression
scanner. For optimum results, DMG
recommends the use of the D700 dental
scanner from 3Shape. Observe the
manufacturer’s  instructions for the
impression scanner used.

Casting and galvanization
> After removing it from the mouth, wait at

least 30 minutes before casting the impres-
sion.

DMG recommends using hard plaster (ISO 6873;
Type 3, e.g. Moldano, Bayer) for the cast and ultra
hard dental plaster for the molds (ISO 6873; Type
4, e.g. Fujirock I, GC). The impression can be
copper or silver-plated.

Storing the impression

> Store the impression in a dry place at room
temperature (15-25°C /59 - 77 °F)!
> Keep away from direct sunlight!

The impression is dimensionally stable and can
be cast without loss of accuracy even after sev-
eral months.

19



Technical data

Honigum Pro-Heavy Scan

Working time* [min] <245 |<2:45
Set_tmg time in the mouth 2345 |5 3415
[min]

Dimensional change after

24 hours [%] <040 <040
Residual compression set [%] | < 0.50 |< 0.50
Compression set [%] =19 |=19

*The specified times apply at a room temperature of 23 °C and
anormal relative humidity of 50 %. Higher temperatures short-
en these times while lower temperatures increase them.

The working time describes the period after mixing has begun
until the maximum time by which the impression tray must be
positioned in the patient’s mouth.
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Disinfection of the
Automix-Dispenser

The Automix-Dispenser can be reused after dis-
infection, although it should be replaced if
there are visible signs of wear.

Disinfection can be carried out using a com-
mercially available dipping disinfectant. DMG
recommends using only disinfectant solutions
listed by the RKI (Robert Koch Institute). The
Automix-Dispenser is also autoclavable.

Composition

Vinyl polysiloxanes, silicon dioxide, pigments,
additives, platinum catalyst

Classification

ISO 4823:2000, Type 1: Heavy-bodied consis-
tency



Storage and shelf life

» Store in a dry place at room temperature

(15-25°C/59-77 °F)!

» Do not store in the fridge or freezer!
> Keep away from direct sunlight!
» After application, leave the used mixing tip

on the cartridge as a seall

» Do not use after the expiration date!

Packaging
1 cartridge @ 380 ml REF 929981
paste, 10 MixStar-Tips
2 cartridges @ 50 ml REF 929983
paste, 4 Automix-Tips

21



Mode d’emploi Francais

Description du produit

Honigum Pro-Heavy Scan est un matériau de
précision radio-opaque pour empreinte pri-
maire a base de silicones par addition. Il est
compatible avec tous les scanners congus pour
la numérisation de matériaux d’empreinte (par
ex. le scanner dentaire D700 de 3Shape).
Aucun traitement de surface supplémentaire
n’est nécessaire.

Le matériau est conditionné dans la cartouche
Automix et la cartouche préremplie préte a
I'emploi MixStar, adaptée au mélangeur DMG
MixStar-eMotion et a d’autres mélangeurs
disponibles dans le commerce.

Indications

* Empreintes pour couronnes et bridges
e Empreintes pour inlays et onlays

22

e Tous types d’empreinte a ciel ouvert (pick-
up), par ex. pour implants et télescopes

Consignes de sécurité générales

e Réservé a une utilisation en médecine den-
taire !
¢ Eloigner de la portée des enfants !

Mode d’emploi

e Les temps de travail indiqués (voir « Carac-
téristiques techniques ») sont valables a une
température ambiante de 23 °C et une humi-
dité relative de 50 %. Les temps de travail
diminuent & des températures supérieures
et augmentent a des températures infé-
rieures.

o Eliminer les résidus de solution de rétraction
en ringant abondamment a I'eau pour éviter
un éventuel allongement du temps de prise.

o Eviter tout contact de I'empreinte avec des
solvants organiques ou des liquides conte-
nants des solvants, car cela pourrait entraf-



ner un gonflement du matériau, avec pour
conséquence un moulage inexact.

Eviter tout contact du matériau d’empreinte
avec des gants en latex. DMG recommande
d'utiliser des gants en PVC ou 4 base de PE.
Ne pas mélanger le matériau & des matériaux
d’empreinte a base de silicone par conden-
sation ou de polyéther.

Utilisation de la cartouche MixStar
dans le mélangeur MixStar-eMotion
de DMG

» Suivre le mode d’emploi du mélangeur MixS-

tar-eMotion!

A

/

. Faire glisser le mécanisme de verrouillage
vers le haut pour ouvrir la cartouche. Ne pas
retirer le mécanisme de verrouillage de la
cartouche.

2. Retirer I'obturateur de la cartouche et le

jeter. Fixer un embout mélangeur neuf.

23



3. Bloquer 'embout mélangeur en abaissant le

L . Aprés application, laisser 'embout mélangeur
mécanisme de verrouillage.

usagé sur la cartouche pour une fermeture her-
métique.

Utilisation de la cartouche MixStar
dans les mélangeurs d’autres fabri-
cants

> Suivre le mode d’emploi du mélangeur utili-
sé!

> Commencer par insérer la cartouche sans
embout dans le mélangeur. Si cette consigne
n’est pas respectée, le mélange correct du
matériau ne peut étre garanti !

> Procédez comme décrit ci-aprés dans la rubrique
« Remplacement de 'embout mélangeur ».

Insérer la cartouche dans le mélangeur

MixStar-eMotion. Un bref signal sonore , )

confirme l'insertion correcte de la cartouche. Remplacement de I'embout mélan-
geur

Remarque : avant la premiére utilisation, pré- > Suivre le mode d’emploi du mélangeur utili-
parer les cartouches neuves en expulsant envi- sé!
ron 3 cm de matériau.

24



Remarque : fixer un embout mélangeur neuf
avant chaque nouveau mélange.

1. Faire glisser le mécanisme de verrouillage vers
le haut.

2. Retirer 'embout mélangeur usagé et élimi-
ner tout matériau durci bloquant I'orifice de
la cartouche.

3. Fixer 'embout mélangeur sur I'orifice de la
cartouche.

4. Bloquer 'embout mélangeur & I'aide du
mécanisme de verrouillage.

Utilisation de la cartouche Automix

Insertion de la cartouche

1. Pousser vers le haut la gachette [A] située a
I'arriére du pistolet distributeur et tirer &
fond sur le piston [B].

2. Relever le levier en plastique [C], insérer la
cartouche et la bloquer en rabattant le levier
en plastique [C].

Remarque : veiller a ce que les encoches de la

cartouche et celles du pistolet distributeur coin-

cident.

Fixation d’un embout mélangeur

1. Retirer le capuchon de la cartouche [D] ou
I'embout mélangeur usagé en effectuant une
rotation 4 90° dans le sens anti-horaire et les
jeter.

2. Fixer un embout mélangeur neuf [E].

Remarque: veiller a ce que les encoches de I'em-
bout mélangeur et celles de la cartouche coin-
cident.

3. Verrouiller 'embout mélangeur en effec-
tuant une rotation & 90° dans le sens horaire.
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Application du matériau

>

Lors de la premiére utilisation d’une cartouche,
expulser une quantité de produit de la taille
d’un petit pois et la jeter.

Mélanger le matériau dans I'embout mélan-
geur en activant le levier [F] du pistolet dis-
tributeur et appliquer directement.

Remarque : aprés application, laisser 'embout
mélangeur usagé sur la cartouche pour une fer-
meture hermétique !

Retrait de la cartouche

1.

Pousser vers le haut la gachette [A] située a
I'arriére du pistolet distributeur et tirer &
fond sur le piston [B].

Relever le levier en plastique [C] et retirer la
cartouche.

Utilisation recommandée
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Honigum Pro-Heavy Scan peut étre utilisé
dans tous les porte-empreintes courants.

Afin d’améliorer 'adhérence du matériau aux
porte-empreintes en métal ou en plastique,
il est conseillé d’appliquer un adhésif pour
porte-empreinte adapté aux silicones A (par
ex., Tray-Adhesive de DMG).
Lenregistrement optique de I'empreinte
finale peut étre effectué a I'aide d’'un scanner
approprié ou d’un moule traditionnel avec
du platre.

Empreinte double mélange

>

Les différents temps correspondant aux maté-
riaux utilisés sont indiqués dans la rubrique
« Caractéristiques techniques ». Suivre le
mode d’emploi correspondant !

Remplir le porte-empreinte de Honigum Pro-
Heavy Scan. Lors de cette opération, tenir le
porte-empreinte légérement incliné sous
I'embout mélangeur.

Remarque : pour éviter la formation de bulles
d’air, maintenir 'embout mélangeur immergé
dans le matériau pendant I'application.



2. Injectez Honigum Pro-Light Scan autour de
la préparation.

Remarque : le remplissage du porte-empreinte
et I'injection doivent é&tre terminés simultané-
ment, car le matériau injecté durcit plus rapide-
ment que le matériau du porte-empreinte en rai-
son de la température plus élevée dans la cavité
buccale.

3. Positionner le porte-empreinte rempli lente-
ment et avec précaution dans la cavité buc-
cale pendant le temps de travail et prendre
une empreinte de la préparation.

4. Retirer 'empreinte de la cavité buccale aprés
expiration du temps de prise (voir
« Retrait »).

Empreinte finale

> Les différents temps correspondant aux maté-
riaux utilisés sont indiqués dans la rubrique
« Caractéristiques techniques ». Suivre le
mode d’emploi correspondant !

Remarque : ne pas dépasser un délai de 30 minutes
entre la prise de 'empreinte primaire et la prise
de I'empreinte finale et ne pas utiliser d’alcool
pour nettoyer entre-temps, car une liaison fiable
entre les deux matériaux ne serait pas garantie.

1. Pratiquer des canaux d’écoulement suffisam-
ment larges dans I'empreinte primaire et éli-
miner toutes les impuretés.

2. Apreés avoir testé le repositionnement, rincer
soigneusement I'empreinte a I'eau, puis
sécher.

3. Appliquer Honigum Pro-Light Scan autour
de la préparation et sur I'empreinte primaire.

4. Positionner le porte-empreinte rempli lente-
ment et avec précaution dans la cavité buc-
cale pendant le temps de travail, en appuyant
briévement au début.

5. Retirer lempreinte de la cavité buccale aprés
expiration du temps de prise (voir
« Retrait »).
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Retrait

1.

Retirer I'empreinte au niveau des dents
préparées, parallélement a leur axe longitu-
dinal.

Aprés retrait, libérer 'empreinte en la décou-
pant aussi loin que possible pour faciliter un
accés optimal du scanner aux régions traité-
es.

Procédez ensuite comme décrit ci-aprés dans
la rubrique « Nettoyage et désinfection de
I'empreinte finale ».

Nettoyage et désinfection de I'em-
preinte finale

>
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Désinfecter 'empreinte finale uniquement
avec des solutions de trempage.

DMG recommande d'utiliser une solution
de glutaraldéhyde a 2 %.

S'assurer que le désinfectant utilisé est indi-
qué pour les matériaux d’empreinte en sili-
cone par addition.

> Les instructions du fabricant concernant la
solution désinfectante doivent étre suivies
scrupuleusement !

> Sécher 'empreinte finale et la stocker jusqu’au
moulage (voir « Stockage des empreintes »).

» Pour plus d’informations, consulter la
recommandation émise par la société allemande
d’odonto-stomatologie  (DGZMK).
Recommandation de laDGZMK 3/93V 1.0;
www.dgzmk.de

> L'ADA préconise de suivre les recommanda-
tions du Council on Dental Materials, Instru-
ments and Equipment. Disinfection of impres-
sions.JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Lecture optique

La qualité des résultats de la lecture optique
peut varier selon le scanner dentaire. Pour
des résultats optimaux, DMG recommande
d'utiliser le scanner D700 de 3Shape. Suivre
les instructions du fabricant pour le scanner
dentaire utilisé !



Moulage et galvanisation

> Aprés avoir retiré 'empreinte de la cavité buc-
cale, attendre au moins 30 minutes avant de
la mouler.

DMG recommande d'utiliser un platre dur (ISO 6873,
type 3; par ex., Moldano de Bayer) pour le moule
et un platre dentaire ultradur pour les empreintes
(ISO 6873, type 4 ; par ex., Fujirock Il de GC).
L'empreinte peut étre galvanisée au cuivre ou a
I'argent.

Stockage des empreintes

» Stocker 'empreinte dans un endroit sec a tem-
pérature ambiante (entre 15 et 25 °C) !
> Ne pas exposer a la lumiére directe du soleil !

L'empreinte est dimensionnellement stable et
peut étre moulée sans perte de précision, méme
apreés plusieurs mois.

Caractéristiques techniques

Honigum Pro-Heavy il il
Scan

Temps de travail* (min) <02:45 |< 02:45
Temps de prise en bouche | 0315 | > 0315
(min) T
Variation dimensionnelle

aprés 24h (%) <040 [<0,40
Déff)rmation rémanente <050 |<050
aprés compression (%) ! !
Déformation apres

compression (%) =19 =19

*Les temps indiqués sont valables & une température ambiante
de 23 °C et une humidité relative de 50 %. Les temps de travail
diminuent a des températures supérieures et augmentent a
des températures inférieures.

Le temps de travail correspond au délai entre le début du
mélange et I'instant limite auquel le porte-empreinte doit étre
placé dans la bouche du patient.
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Désinfection d’Automix-Dispenser > Ne pas stocker au réfrigérateur ni au congé-
lateur!

> Ne pas exposer a la lumiére directe du soleil !

> Aprés application, laisser 'embout mélan-
geur usagé sur la cartouche pour une ferme-
ture hermétique !

> Ne pas utiliser au-dela de la date de péremp-

Automix-Dispenser est réutilisable aprés désin-
fection, mais doit étre remplacé en cas de
signes d’usure visibles.

La désinfection peut étre effectuée en utilisant
un désinfectant de trempage disponible dans le
commerce. DMG recommande d’utiliser uni-

quement des solutions désinfectantes réperto- tion

riées par le RKI (Robert Koch Institute). Auto- ; .

mix-Dispenser est également autoclavable. Présentation

Composition 1 cartouche de 380 mlde | REF 929981

pate, 10 Automix-Tips

Polysiloxanes de vinyle, dioxyde de silicium,
pigments, additifs, catalyseur platine 2 cartouchesde 50 mlde | REF 929983
pate, 4 Automix-Tips

Classification
ISO 4823:2000, type 1 : haute viscosité

Stockage et durée de conservation

» Stocker dans un endroit sec & température
ambiante (entre 15 et 25°C) !
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Istruzioni per I'uso Italiano

Descrizione del prodotto

Honigum Pro-Heavy Scan & un materiale da
impronta primaria di precisione scansionabile a
base di siliconi per addizione. Il materiale &
adatto per tutti gli scanner destinati alla scan-
sione di materiali da impronta (ad es. lo scanner
dentale D700 di 3Shape). Non sono necessari
ulteriori trattamenti superficiali.

Il materiale & disponibile nella cartuccia Auto-
mix e nella cartuccia pre-riempita MixStar
pronta per 'uso, adatta per I'uso sia nell’appa-
recchio DMG MixStar-eMotion che in altri
comuni apparecchi di miscelazione.

Indicazioni

* Impronte di corone e ponti

* Impronte diinlay e onlay

 Tutti i tipi di impronte con tecnica pick-up,
ad es. per impianti e strutture telescopiche

Indicazioni generali per la sicurezza

* Solo per uso odontoiatrico!
¢ Conservare lontano dalla portata dei bambi-
ni!

Istruzioni per I'uso

e | tempi di lavorazione specificati (vedere
“Dati tecnici”) sono validi per una tempera-
tura ambiente di 23 °C/72 °F e una normale
umidita relativa dell’aria del 50%. Tempera-
ture superiori accorciano questi tempi, men-
tre temperature inferiori li allungano.

 Eliminare accuratamente con acqua i residui
di soluzioni per la retrazione gengivale, poi-
ché in alcuni casi possono prolungare il tem-
po di presa.

e Evitare che I'impronta venga a contatto con
solventi organici o liquidi contenenti solven-
ti, poiché questi possono causare il rigonfia-
mento del materiale e conseguenti impreci-
sioni nella successiva colata.
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Evitare il contatto del materiale da impronta
con guanti in lattice. DMG consiglia 'uso di
guanti in PVC o PE.

Non usare insieme a materiali da impronta a
base di siliconi per condensazione o poliete-
re.

Utilizzo della cartuccia MixStar
nell’'apparecchio MixStar-eMotion di

>

32

Rispettare le istruzioni per l'uso dell’apparec-
chio “MixStar-eMotion”!

A\

Ny ;

1. Spingere verso l'alto il meccanismo di bloc-
co per aprire la cartuccia. Non staccare il
meccanismo di blocco dalla cartuccia.

2. Rimuovere la chiusura dalla cartuccia e
gettarla. Applicare una nuova cannula di
miscelazione.




3. Bloccare la cannula di miscelazione chiuden-
do il meccanismo di blocco.

Inserire la cartuccia nell’apparecchio MixStar-
eMotion. Un breve segnale acustico conferma
il corretto inserimento della cartuccia.

Avvertenza: Prima del primo utilizzo, prepara-
re ogni nuova cartuccia gettando approssimati-
vamente i primi 3 cm di materiale.

Dopo I'applicazione lasciare inserita la cannula
di miscelazione usata sulla cartuccia come chiu-
sura.

Utilizzo della cartuccia MixStar negli
apparecchi di miscelazione di altre
marche

> Rispettare le istruzioni per 'uso dell’apparec-
chio di miscelazione utilizzato!

> Inserire innanzi tutto la cartuccia nell'appa-
recchio di miscelazione senza cannula di misce-
lazione. In caso contrario non & garantita la
corretta miscelazione del materiale!

> Atale scopo, procedere come descritto nel-
la sezione “Sostituzione della cannula di misce-
lazione”.

Sostituzione della cannula di miscela-
zione

> Rispettare le istruzioni per I'uso dell'apparec-
chio di miscelazione utilizzato!
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Avvertenza: Applicare una nuova cannula di
miscelazione ad ogni nuova miscelazione.

1.
2.
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Spingere verso |'alto il meccanismo di blocco.
Rimuovere la vecchia cannula di miscelazio-
ne ed eliminare eventuali residui di materia-
le indurito che ostruiscono le aperture della
cartuccia.

Applicare saldamente la cannula di miscela-
zione sulle corrispondenti aperture della car-
tuccia.

Bloccare in posizione la cannula di miscela-
zione con il meccanismo di blocco.

Uso della cartuccia Automix

E
|

—

Inserimento della cartuccia

1.

Spingere verso l'alto la leva [A] sul lato poste-
riore del dispenser e retrarre completamen-
teil cursore [B].

Sollevare la leva in plastica [C], inserire la car-
tuccia e bloccarla utilizzando la leva stessa

[€]-

Avvertenza: Le tacche sulla cartuccia devono
essere allineate con quelle sul dispenser.



Applicazione della cannula di

miscelazione

1. Rimuovere il tappo della cartuccia [D] o la
cannula di miscelazione usata ruotandolo/a
di 90° in senso antiorario e gettarlo/a.

2. Applicare una nuova cannula di miscelazio-
ne [E].

Avvertenza: Le tacche sulla cannula di miscela-

zione devono essere allineate con quelle sulla

cartuccia.

3. Bloccare la cannula di miscelazione ruotan-
dola di 90° in senso orario.

Applicazione del materiale

» Al primo utilizzo della cartuccia far fuoriusci-
re una quantita di materiale delle dimensio-
ni approssimative di un pisello e gettarla.

> Miscelare il materiale nella cannula di misce-
lazione utilizzando la leva [F] del dispenser e
applicarlo direttamente.

Avvertenza: Dopo |'applicazione lasciare inse-
rita la cannula di miscelazione usata sulla cartuc-
cia come chiusural

Rimozione della cartuccia

1. Spingere verso I'alto la leva [A] sul lato poste-
riore del dispenser e retrarre completamen-
teil cursore [B].

2. Sollevare la leva in plastica [C] e rimuovere
la cartuccia.

Impiego raccomandato

¢ Honigum Pro-Heavy Scan pu¢ essere utiliz-
zato in tutti i comuni portaimpronta.

¢ Per migliorare I'adesione del materiale ai por-
taimpronta in metallo o plastica si raccoman-
da di utilizzare un adesivo per portaimpron-
ta per siliconi A (ad es. Tray Adhesive, DMG).

¢ Limpronta finale puo essere rilevata in modo
digitale utilizzando uno scanner adeguato
oppure colata in gesso con tecnica conven-
zionale.
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Impronta a doppia miscelazione

> | tempi relativi ai materiali utilizzati sono indi-
cati nella sezione “Dati tecnici”. Rispettare le
corrispondenti istruzioni per I'uso!

1. Caricare il portaimpronta con Honigum Pro-
Heavy Scan, tenendo il portaimpronta leg-
germente angolato sotto la cannula di misce-
lazione.

Avvertenza: Per evitare |'inclusione di aria si rac-
comanda di tenere I'estremita della cannula di
miscelazione immersa nel materiale per tutta la
durata dell’applicazione.

2. Iniettare Honigum Pro-Light Scan intorno alla
preparazione.

Avvertenza: Le operazioni di caricamento del
portaimpronta e di iniezione devono essere con-
cluse contemporaneamente, poiché la maggio-
re temperatura presente nel cavo orale accelera
il tempo di presa del materiale iniettato rispetto
a quello del materiale nel portaimpronta.

3. Posizionare lentamente e delicatamente il
portaimpronta caricato nel cavo orale entro
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il tempo di lavorazione indicato e rilevare
I'impronta della preparazione.

4. Al termine del tempo di presa rimuovere
I'impronta dal cavo orale; vedere “Rimozio-
ne”.

Impronta finale

> | tempi relativi ai materiali utilizzati sono indi-
cati nella sezione “Dati tecnici”. Rispettare le
corrispondenti istruzioni per I'uso!

Avvertenza: Fral'impronta primaria e I'impron-
ta finale non devono trascorrere pit di 30 minu-
ti e non deve essere utilizzato alcol per la pulizia,
poiché in caso contrario non viene garantita una
sicura adesione fra i due materiali da impronta.

1. Nell'impronta primaria creare ampi canali di
scarico ed eliminare eventuali imperfezioni.

2. Dopoil riposizionamento di prova, sciacqua-
re accuratamente con acqua I'impronta e poi
asciugarla.

3. Applicare Honigum Pro-Light Scan intorno
alla preparazione e sull'impronta primaria.



4. Posizionare lentamente e delicatamente il

portaimpronta caricato nel cavo orale entro
il tempo di lavorazione indicato, esercitando
inizialmente una lieve pressione.

5. Al termine del tempo di presa rimuovere

I'impronta dal cavo orale; vedere “Rimozio-
”

ne .

Rimozione

1.

Nell’area di preparazione dei denti rimuove-
re 'impronta parallelamente all’asse longitu-
dinale dei denti.

Dopo la rimozione, tagliare liberamente
I'impronta nella misura necessaria per facili-
tare un accesso ottimale dello scanner nelle
aree interessate.

Poi procedere come descritto nella sezione
,Pulizia e disinfezione dell'impronta finale“.

Pulizia e disinfezione dell'impronta
finale

>

Disinfettare I'impronta finale utilizzando esclu-
sivamente soluzioni per immersione.

DMG consiglia I'uso di una soluzione di glu-
taraldeide al 2%.

Verificare che il disinfettante utilizzato sia indi-
cato per I'uso con materiale da impronta a
base di siliconi per addizione.

Rispettare esattamente le istruzioni del fab-
bricante della soluzione disinfettante utiliz-
zatal

Asciugare I'impronta finale e conservarla fino
alla fase della colata; vedere “Conservazione
dell'impronta”.

Per maggiori informazioni vedere la dichiarazione
rilasciata dalla Societa Tedesca di
Odontostomatologia (DGZMK). Dichiarazione
della DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de
LADA raccomanda di seguire il “Council on
Dental Materials, Instruments and Equipment.
Disinfection of impressions.” (Consiglio sui
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materiali, gli strumenti e le attrezzature per
uso dentale. Disinfezione delle impronte)
JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Scansione digitale

La qualita del risultato di scansione digitale
varia in funzione dello scanner dentale
utilizzato. Per ottenere i migliori risultati di
scansione DMG consiglia di utilizzare lo
scanner dentale D700 di 3Shape. Rispettare
le istruzioni del fabbricante dello scanner
dentale utilizzato.

Colata e galvanizzazione

» Limpronta puo essere colata non prima di 30
minuti dalla relativa rimozione dal cavo ora-
le.

DMG consiglia di utilizzare gesso duro (ISO 6873;

tipo 3, ad es. Moldano, Bayer) per le colate e ges-

so ultra duro per i calchi (ISO 6873; tipo 4, ad es.

Fujirock Il, GC). Limpronta puo essere placcata

in rame o in argento.
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Conservazione dell'impronta

> Conservare I'impronta in un luogo asciutto e
a temperatura ambiente compresa fra 15 e
25°C(59-77°F)!

> Proteggere dai raggi diretti del sole!

Limpronta si mantiene dimensionalmente sta-

bile e puo essere colata senza perdite di preci-
sione anche a distanza di molti mesi.

Dati tecnici

Honigum Pro-Heavy Scan

Tempo di lavorazione* [min] | < 2:45 | < 2:45
Tempo d.i presa nel cavo 23415 |5 315
orale [min]

Variazione dimensionale

nelle 24 ore [%] =040 /<040
Compressione residua [%] |< 0,50 |<0,50
Modulo di compressione [%] |=1,9 |=1,9




*| tempi specificati sono validi per una temperatura ambiente di
23 °C e una normale umidita relativa dell'aria del 50%. Tempe-
rature superiori accorciano questi tempi, mentre temperatu-
re inferiori li allungano.

Il tempo di lavorazione & il tempo massimo dall’inizio della
miscelazione entro il quale il portaimpronta deve essere posi-
zionato nel cavo orale del paziente.

Disinfezione dell’Automix-Dispenser

LAutomix-Dispenser puo essere disinfettato e
riutilizzato, ma deve essere sostituito qualora
presenti evidenti segni di usura.

La disinfezione pu¢ essere effettuata immer-
gendo il dispositivo in un comune disinfettante.
DMG consiglia di utilizzare esclusivamente le
soluzioni disinfettanti approvate dal RKI
(Robert Koch Institute). E possibile anche disin-
fettare '’Automix-Dispenser in autoclave.

Composizione
Vinilpolisilossani, biossido di silicio, pigmenti,
additivi, catalizzatore al platino

Classificazione
1SO 4823:2000, tipo 1: consistenza Heavy-body

Conservazione e scadenza

> Conservare in un luogo asciutto e a tempe-
ratura ambiente compresa fra 15 e 25 °C
(59-77 °F)!

> Non conservare in frigo o congelatore!

> Proteggere dai raggi diretti del sole!

> Dopo l'applicazione lasciare inserita la can-
nula di miscelazione usata sulla cartuccia come
chiusural

> Non utilizzare oltre la data di scadenza!

Confezioni
1 cartucce da 380 ml di REF 929981
pasta, 10 MixStar-Tips
2 cartucce da 50 ml di REF 929983
pasta, 4 Automix-Tips
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Instrucciones de empleo Espaiiol

Descripcion del producto

Honigum Pro-Heavy Scan es un material de
preimpresion de precisién escaneable a base de
siliconas de fraguado por adicién. El material es
adecuado para todos los escaneres disefiados
para el escaneado de materiales de impresion
(p. €j., el escaner dental D700 de 3Shape). No
es necesario un tratamiento adicional de super-
ficies.

El material esta disponible en el cartucho Auto-
mix y en el cartucho precargado listo para usar
MixStar, adecuado para su uso en la unidad
DMG MixStar-eMotion y en otros dispositivos
de mezcla disponibles en el mercado.

Indicaciones

* Impresiones de coronas y puentes
* Impresiones de inlays y onlays
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¢ Todo tipo de impresiones de arrastre, p. €j.,
para implantes y anclajes telescopicos

Informacién de seguridad basica

* Solo para uso odontolégico.
¢ Mantener fuera del alcance de los nifios.

Indicaciones para la aplicacién

¢ Lostiempos de actuacion especificados (con-
sultar “Datos técnicos”) son aplicables a una
temperatura ambiente de 23 °C/72 °Fy con
una humedad relativa del aire normal del
50 %. Las temperaturas mas elevadas acor-
tan estos tiempos, mientras que las inferio-
res los prolongan.

¢ Aclarar la soluci6n de retraccién residual con
agua abundante, de lo contrario podria
aumentar el tiempo de fraguado en algunos
casos.

e Evitar que laimpresion entre en contacto con
disolventes organicos o liquidos que conten-
gan disolventes, puesto que de lo contrario



el material podria hincharse, produciendoasi 1. Deslizar el mecanismo de bloqueo hacia arri-
imprecisiones en el colado. ba para abrir el cartucho. No retirar el meca-
e Evitar que el material de impresion entre en nismo de bloqueo del cartucho.
contacto con guantes de latex. DMG reco-
mienda el uso de guantes de PVC o a base de
PE.
* No combinar el material con siliconas de fra-
guado por condensacién ni con materiales
de impresion de poliéter.

Usar el cartucho MixStar en la uni-
dad MixStar-eMotion de DMG. 2. Quitar el sello del cartucho y desecharlo.

» Seguir las instrucciones de la unidad “MixS- Colocar una nueva canula de mezcla.
tar-eMotion”.

A
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3. Asegurar la canula de mezcla cerrando el

. Después de la aplicacion, dejar la canula de mez-
mecanismo de bloqueo.

cla usada en el cartucho a modo de cierre.

Usar el cartucho MixStar en unida-
des de mezcla de otros fabricantes

> Seguir las instrucciones de la unidad de mez-
cla utilizada.

> En primer lugar, insertar el cartucho en la uni-
dad sin la cdnula de mezcla. De lo contrario,
no se podra garantizar la correcta mezcla del
material.

> En este caso, proceder como se describe en
“Cambiar la canula de mezcla”.

Insertar el cartucho MixStar en la unidad Cambiar la canula de mezcla
MixStar-eMotion. Una breve sefal acistica > Seguir las instrucciones de la unidad de mez-
confirma la correcta insercién del cartucho. cla utilizada.

Nota: Colocar una canula nueva para cada mez-

Nota: Antes del primer uso, preparar los cartu- (|,

chos nuevos desechando aproximadamente los

primeros 3 cm de material 1. Deslizar el mecanismo de bloqueo hacia arri-

ba.
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2. Extraer la canula de mezcla anterior y el
material endurecido que bloquee los orificios
del cartucho.

3. Asegurar la canula de mezcla en los orificios
correspondientes del cartucho.

4. Bloquear la canula de mezcla con el mecanis-
mo de bloqueo.

Utilizar el cartucho Automix

Insertar el cartucho

1. Levantar la palanca [A] de la parte trasera de
la pistola dispensadora y tirar hacia atréas
completamente de la platina [B].

2. Levantar la palanca de plastico [C], insertar
el cartucho y bloquearlo con la palanca de
plastico [C].

Nota: Asegurarse de que las muescas del cartu-

cho coincidan con las de la pistola dispensadora.

Colocar la canula de mezcla

1. Retirar el capuchén del cartucho [D] o la
canula de mezcla usada después de girarla
90° en sentido antihorario y desechar.

2. Colocar la nueva canula de mezcla [E].

Nota: Asegurarse de que las muescas de la canu-
la de mezcla coincidan con las del cartucho.

3. Girar la canula de mezcla 90° hacia la dere-
cha para bloquearla.
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Aplicar el material

» La primera vez que se use un cartucho, dis-
pensar una cantidad de material del tamafio
aproximado de un guisante y desecharla.

> Mezclar el material en la canula con la palan-
ca [F] de la pistola dispensadora y aplicar direc-
tamente.

Nota: Después de la aplicacion, dejar la canula
de mezcla usada en el cartucho a modo de cie-
rre.

Extraer el cartucho

1. Levantar la palanca [A] de la parte trasera de
la pistola dispensadora y tirar hacia atrés
completamente de la platina [B].

2. Levantar la palanca de plastico [C] y extraer
el cartucho.

Recomendaciones de uso

* Honigum Pro-Heavy Scan puede utilizarse en
todas las cubetas de impresién convenciona-
les.
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e Para mejorar la adhesion del material a las
cubetas de impresion de plastico o metal,
debe aplicarse un adhesivo de cubeta para
silicona A (p. ej., Tray Adhesive, DMG).

e Laimpresion final puede registrarse 6ptica-
mente con un escaner o un colado adecua-
dos de la forma habitual usando yeso.

Impresioén de doble mezcla

> Los tiempos especificos de cada material se
encuentran en la seccién “Datos técnicos”.
Seguir las instrucciones de uso correspon-
dientes.

1. Cargar la cubeta de impresién con Honigum
Pro-Heavy Scan. Para ello, sostener la cube-
ta de impresion ligeramente inclinada bajo la
canula de mezcla.

Nota: Para evitar la formacién de burbujas, man-
tener siempre el extremo de la canula de mez-
cla dentro del material durante la aplicacion.

2. Inyectar Honigum Pro-Light Scan alrededor
de la preparacién.



Nota: Es necesario concluir el llenado de la cube-
ta de impresion y la inyeccién al mismo tiempo,
puesto que la temperatura més elevada de la boca
hace que el material inyectado se fragiie mas rapi-
damente que el material de la cubeta de impre-
sion.

3. Colocar suave y lentamente la cubeta de
impresion cargada en la boca dentro del
tiempo de actuacion y formar la preparaci-
on.

4. Extraer laimpresion de la boca cuando haya
finalizado el tiempo de fraguado, consultar
“Extraccion”.

Impresién final

» Los tiempos especificos de cada material se
encuentran en la seccién “Datos técnicos”.
Seguir las instrucciones de uso correspon-
dientes.

Nota: No dejar pasar mas de 30 minutos entre
la finalizacion de la preimpresion y la impresion
final, y no limpiar con alcohol durante este espa-
cio de tiempo, puesto que de lo contrario no se

podré garantizar la adhesion segura entre los dos
materiales de impresion.

1. Cortar unos canales de descarga generosos
en la preimpresion y eliminar las imperfec-
ciones.

2. Tras probar la recolocacion, aclarar la impre-
sién con agua abundante y secar.

3. Aplicar Honigum Pro-Light Scan alrededor
de la preparaciony en la preimpresion.

4. Colocar suave y lentamente la cubeta de
impresion cargada en la boca dentro del
tiempo de actuacién ejerciendo una breve
presion inicial.

5. Extraer laimpresion de la boca cuando haya
finalizado el tiempo de fraguado, consultar
“Extraccion”.

Extraccion

1. Extraer laimpresion en paralelo al eje longi-
tudinal de los dientes en la zona en la se han
preparado que los dientes.
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2. Tras la extraccion, corte la impresion lo més
lejos que sea posible para facilitar el acceso
6ptimo del escaner a las zonas relevantes.

3. A continuacién, proceder como se describe
en “Limpieza y desinfeccion de laimpresion
final”.

Limpieza y desinfeccion de la impre-

sion final

v

Desinfectar la impresion final inicamente con

soluciones de inmersion.

DMG recomienda el uso de una solucién de

glutaraldehido al 2 %.

» Asegurarse de que el desinfectante utilizado
esté indicado para su uso con material de
impresion de silicona de fraguado por adi-
cion.

» Seguir atentamente las instrucciones del fabri-
cante de la solucién desinfectante.

» Secar la impresion final y guardarla hasta el

colado, consultar “Almacenamiento de la

impresion”.
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» Paramés informacion, consultar la declaracién
de la Sociedad Alemana para la Odontologia
y la Cirugia Maxilofacial (DGZMK). Declaracion
de laDGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

> ADA recomienda seguir Council on Dental
Materials, Instruments and Equipment. Dis-
infection of impressions. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org.

Escaneado 6ptico

La calidad de los resultados de escaneado
6ptico puede variar dependiendo del
escaner de impresion. Para obtener unos
resultados 6ptimos, DMG recomienda el uso
del escaner dental D700 de 3Shape. Seguir
las instrucciones del fabricante del escaner
de impresion utilizado.

Colado y galvanizado

> Tras extraerlo de la boca, esperar al menos
30 minutos antes de colar la impresion.



DMG recomienda el uso de yeso duro (ISO 6873,
tipo 3; p. €j., Moldano, Bayer) para el colado y un
yeso dental ultraduro para los moldes (ISO 6873,
tipo 4; p. €], Fujirock I, GC). La impresion pue-
de estar revestida de cobre o de plata.

Almacenamiento de la impresion

» Conservar la impresién en un lugar seco a
temperatura ambiente (15-25°C/59 - 77 °F).
> Proteger de los rayos directos del sol.

Laimpresion es dimensionalmente estable y pue-
de colarse incluso meses después sin perder pre-
cision.

Datos técnicos

Honigum Pro-Heavy Scan

Tiempo de actuacion® [min]

Tiempo de fraguado en la
boca [min]

Honigum Pro-Heavy Scan il il
Cambio dimensional al cabo

de 24h [%] <040 (<0,40
Soet de compresion residual <050 | <050
(%]

Set de compresion [%] =19 |=19

*Los tiempos especificados son aplicables a una temperatu-
ra ambiente de 23 °C y con una humedad relativa normal del
50 %. Las temperaturas mas elevadas acortan estos tiempos,
mientras que las inferiores los prolongan.

Eltiempo de actuacion describe el periodo desde el inicio de la
mezcla hasta el tiempo maximo en que debe colocarse la cube-
ta de impresion en la boca del paciente.

Desinfeccion del dispensador
Automix

El dispensador Automix es reutilizable tras la
desinfeccién, aunque debe cambiarse si presen-
ta signos visibles de desgaste.

Puede utilizarse un desinfectante de inmersién
convencional. DMG recomienda utilizar Gnica-
mente las soluciones desinfectantes indicadas
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por el RKI (Robert Koch Institute). El dispensa-
dor Automix también es autoclavable.

Composicién
Polisiloxanos de vinilo, diéxido de silicio, pig-
mentos, aditivos, catalizadores de platino

Clasificacion

ISO 4823:2000, tipo 1: consistencia de cuerpo
pesado

Almacenamiento y durabilidad

» Conservar en un lugar seco a temperatura
ambiente (15—25°C/59-77 °F).

» No conservar en el frigorifico ni en el conge-
lador.

> Proteger de los rayos directos del sol.

> Después de la aplicacion, dejar la canula de
mezcla usada en el cartucho a modo de cie-
rre.

» No usar después de la fecha de caducidad.
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Presentaciones comerciales

1 cartucho de 380 ml REF 929981
pasta, 10 cdnulas MixStar
2 cartuchos de 50 ml REF 929983

pasta, 4 canulas Automix




Instrugoes de utilizacdo Portugués °

Descricdo do produto

Honigum Pro-Heavy Scan é um material para
moldagem de precisdo escaneavel & base de
silicones de cura de adigdo. O material é apro-
priado para todos os scanners desenvolvidos
para escanear materiais para moldagem (p.ex. o
scanner dentdrio D700 da 3Shape). Nio é
necessario um tratamento adicional da superfi-
cie.

O material esté disponivel no cartucho Auto-
mix e no cartucho enchido previamente e
pronto para o uso MixStar, que podem ser
empregados na unidade DMG MixStar-eMo-
tion e outras maquinas para mistura disponiveis
no mercado.

Indicacoes
* Moldes de coroas e pontes
* Moldes de inlays e onlays

Todos os tipos de moldagem pickup, p.ex.
para implantes e telescopios

Instruges de seguranca basicas

¢ Somente para uso odontoldgico!
¢ Conservar longe do alcance das criangas!

Notas sobre a utilizagdo

¢ O tempo de trabalho especificado (veja
“Dados técnicos”) aplica-se a temperatura
ambiente de 23 °C/72 °F e umidade relativa
normal de 50 %. Temperaturas mais altas
abreviam este tempo, enquanto temperatu-
ras mais baixas o aumentam.

 Lave cuidadosamente para eliminar residuos
de solugdo para retragdo, pois estes podem
aumentar o tempo de pega em alguns casos.

¢ Nao permita que aimpressao entre em con-
tato com solventes ou liquidos organicos que
contenham solventes, ja que isto pode fazer
com que o material inche e cause impreci-
sdes na fundigdo.
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N&o permita que o material para moldagem
entre em contato com luvas de latex. ADMG
recomenda o uso de luvas a base de PVC ou
PE.

N3o combine o material com silicone de cura
por condensagado ou materiais para molda-
gem de poliéter.

Uso do cartucho MixStar na unidade
MixStar-eMotion da DMG

>
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Siga as instruges de uso para a unidade “MixS-
tar-eMotion”!

A\

Ny ;

1. Deslize o mecanismo de bloqueio para cima
para abrir o cartucho. Ndo remova o sistema
de bloqueio do cartucho.

2. Remova avedagdo do cartucho e descarte-a.
Coloque um novo tip de mistura.




3. Travar o tip de mistura fechando o mecanis-

‘ Apbs a aplicagdo, manter o tip de mistura usado
mo de bloqueio.

no cartucho como uma vedaggo.

Uso do cartucho MixStar nas unida-
des de mistura de outros fabricantes

> Siga as instrugdes de uso para a unidade de
mistura usadal

> Primeiro insira o cartucho na unidade de mis-
tura sem o tip de mistura. Do contrario ndo
é possivel garantir a mistura correta do mate-
riall

> Neste caso, proceda conforme descrito em
“Troca do tip de mistura”

Insira o cartucho na unidade MixStar-eMotion.  Troca do tip de mistura

Um breve sinal sonoro confirma a introdugdo > Siga as instrugdes de uso para a unidade de
correta do cartucho. mistura usadal

Nota: Coloque um novo tip de mistura a cada

Nota: Antes de usé-lo pela primeira vez, prepa- | 3ya mistura.

re cartuchos frescos descartando aprox. 3 cm de

- 1. Deslize o mecanismo de bloqueio para cima.
material.
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2. Remova o tip de mistura anterior e qualquer
material endurecido que bloqueie as abertu-
ras do cartucho.

3. Coloque o tip de mistura firmemente sobre
as respectivas aberturas do cartucho.

4. Trave o tip de mistura com o mecanismo de
bloqueio.

Uso do cartucho Automix
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Introducéo do cartucho

1. Levante a alavanca [A] atras do dispositivo
dosador e puxe o empurrador [B] totalmen-
te para tras.

2. Levante aalavanca plastica [C],insira o cartu-
cho e fixe-o utilizando a alavanca plastica [C].

Nota: Assegure-se que as ranhuras no cartucho
estejam alinhadas com as do dispositivo dosa-
dor.

Colocagao de um tip de mistura

1. Remova a tampa do cartucho [D] ou tip de
mistura usado rodando-a 90° no sentido
antihorério, e descarte-o.

2. Coloque um novo tip de mistura [E].

Nota: Assegure-se que as ranhuras no tip de mis-
tura coincidam com as do cartucho.

3. Travar a canula de mistura rodando-a 90°
para a direita.



Aplicagio do material

» Quando usar o cartucho pela primeira vez,
aplicar uma quantidade de material do tama-
nho de uma ervilha e descartar.

> Misture o material no tip de mistura usando
a alavanca [F] do dispositivo dosador e apli-
que diretamente.

Nota: Apés a aplicagdo, manter o tip de mistu-
ra usado no cartucho como uma vedagéo!

Remoc3o do cartucho

1. Levante a alavanca [A] atrés do dispositivo
dosador e puxe o empurrador [B] totalmen-
te para tras.

2. Levante a alavanca pléstica [C] e remova o
cartucho.

Aplicagido recomendada

* O Honigum Pro-Heavy Scan pode ser usado
em todas as moldeiras convencionais.

* Afim de melhorar a adesdo do material em
moldeiras metalicas ou plasticas, deve ser

usado um adesivo para moldeira para silico-
nes A (p.ex. adesivo para moldeira, DMG).

e Aimpressdo final pode ser oticamente regis-
trada usando um scanner ou molde apropria-
do convencional usando gesso.

Moldagem de mistura dupla

> Os tempos individuais para os materiais usa-
dos sio disponibilizados na segdo “Dados téc-
nicos”. Siga o manual de instrugdes corres-
pondente!

1. Carregue a moldeira com o Honigum Pro-
Heavy Scan. Ao fazé-lo, mantenha a moldei-
ra ligeiramente enviesada abaixo do tip de
mistura.

Nota: Para evitar bolhas de ar, a extremidade do
tip de mistura deve permanecer imersa no mate-
rial durante toda a aplicagdo.

2. Injete em torno da preparagio com o
Honigum Pro-Light Scan.

Nota: O enchimento da moldeira e a injegdo
devem ser concluidos simultaneamente, j& que
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atemperatura maior na boca faz com que o mate-
rial injetado ligue mais rapidamente do que o
material na moldeira.

3. Posicione a moldeira cheia devagar e suave-
mente na boca dentro do tempo de trabalho
e molde a preparagao.

4. Remova a moldeira da boca assim que o tem-
po de pega tenha transcorrido, veja
»Remogao®.

Moldagem final

» Ostempos individuais para os materiais usa-
dos sdo disponibilizados na segdo “Dados téc-
nicos”. Siga o manual de instrugdes corres-
pondentel!

Nota: Néo permite que passem mais de 30 minu-
tos entre a finalizagdo da pré-moldagem e da mol-
dagem final e n3o utilize alcool para a limpeza
neste periodo, pois do contréario ndo sera possi-
vel garantir uma adesdo segura entre os dois mate-
riais de moldagem.
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1. Corte ranhuras para escoamento generosas
na pré-moldagem e remova quaisquer
imperfeicoes.

2. Apbs testar o reposicionamento, lave bem o
molde e seque-o.

3. Aplique o Honigum Pro-Light Scan em tor-
no da preparagéo e sobre a pré-moldagem.

4. Posicione a moldeira cheia devagar e suave-
mente na boca dentro do tempo de trabal-
ho, inicialmente exercendo ligeira presséo.

5. Remova a moldeira da boca assim que o tem-
po de pega tenha transcorrido, veja
»Remogdo*.

Remocao

1. Naérea em que os dentes foram preparados,
remova o molde paralelamente ao eixo lon-
gitudinal dos dentes.

2. Apbsaremogdo, limpe o molde cortando ao
maximo os excessos, a fim de facilitar o aces-
so 6timo do scanner as areas relevantes.”



3. Em seguida proceda conforme descrito em
,Limpeza e desinfec¢do do molde final“.

Limpeza e desinfeccdo do molde final

» Utilize apenas solugGes paraimerséo na desin-
fecgdo do molde final.

A DMG recomenda o uso de uma solugédo
de glutaraldeido a 2%.

» Assegure-se que o desinfetante utilizado é
indicado para o uso com material para mol-
dagem de silicone de cura de adigéo.

» As instrugdes do fabricante para a solugéo
desinfetante devem ser seguidas a risca.!

» Seque o molde final e guarde até a molda-
gem final, veja “Salvar uma moldagem”.

» Para mais informagdes, consulte a declaragio
emitida pela Sociedade Alem3 para Medicina
Dental e Oral (DGZMK). Declaragio da DGZMK
3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

» ADA recomenda o Council on Dental Mate-
rials, Instruments and Equipment. Desinfec-

¢do de moldagem. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Varredura ética

A qualidade dos resultados da varredura 6tica
podem variar dependendo do scanner da mol-
dagem. Para resultados ideais, a DMG reco-
menda o uso do scanner dentario D700 da
3Shape. Observe as instrugdes do fabricante
para o scanner da moldagem utilizado.

Moldagem e galvanizacdo

> Apbs remové-la da boca, aguarde no minimo
30 minutos antes de galvanizar a moldagem.

A DMG recomenda o uso de gesso rigido (ISO
6873; tipo 3, p.ex. Moldano, Bayer) para a fundi-
Gdo e gesso dentario ultra-rigido para os moldes
(ISO 6873; tipo 4, e.g. Fujirock Il, GC). O molde
pode ser revestido com cobre ou prata.
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Salvar uma moldagem

» Armazenar o molde em local seco em tem-
peratura ambiente (15-25 °C / 59 -77 °F).

» Proteger da radiagdo solar diretal

O molde é estavel dimensionalmente e pode ser

fundido sem perda de precisio mesmo apds
meses.

Dados técnicos

Honigum Pro-Heavy Scan M i

Tempo de trabalho® [min]  |<2:45 |<2:45
-[F:EF],O de pega na boca 23415 |5 3415
,;‘I‘t?:rgio[gi dimens3o apds <040 | <040
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Honigum Pro-Heavy Scan il il

Deformagéo residual por
compressao [%]
Deformagao por
compressao [%]

<0.50

=19 |=19

*O tempo especificado aplica-se a temperatura ambiente de
23 °C e umidade relativa normal de 50 %. Temperaturas mais
altas abreviam este tempo, enquanto temperaturas mais bai-
xas o aumentam.

O tempo de trabalho descreve o periodo depois do inicio da
mistura até o tempo maximo no qual a moldeira deve ser posi-
cionada na boca do paciente.

Desinfec¢do do Automix-Dispenser

O Automix-Dispenser pode ser reutilizado
ap6s a desinfecgdo, no entanto deve ser substi-
tuido caso apresente sinais visiveis de desgaste.
A desinfecgdo pode ser efetuada usando-se um
desinfetante para imersdo comum no mercado.
A DMG recomenda que sejam apenas utiliza-
das solugdes desinfetantes listadas pelo RKI
(Robert Koch Institute). O Automix-Dispenser
também pode ser desinfetado em autoclave.



Composicao

Polisiloxanos vinilicos, didéxido de silicio, pig-
mentos, aditivos, catalisadores com platina

Classificagdo

ISO 4823:2000, tipo 1: Heavy-bodied consis-
tency

Armazenamento e validade

>

Armazenar em local seco em temperatura
ambiente (15-25°C /59 -77 °F)!

N3o guarde em geladeira ou freezer!
Proteger da radiagdo solar diretal

Ap6s a aplicagdo, manter o tip de mistura usa-
do no cartucho como uma vedagao!

Nao utilizar depois de expirado o prazo de
validade!

Formas de comercializagdo

1 cartucho @ 380 ml de
pasta, 10 MixStar-Tips

REF 929981

2 cartuchos @ 50 ml de
pasta, 4 Automix-Tips

REF 929983
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Gebruiksaanwijzing Nederlands

Productomschrijving

Honigum Pro-Heavy Scan is een scanbaar voor-
afdrukmateriaal voor precisie-afdrukken, op
basis van additiesiliconen. Het materiaal is
geschikt voor alle scanners die ontworpen zijn
voor het scannen van afdrukmaterialen (bijv. de
tandheelkundige scanner D700 van 3Shape).
Een extra oppervlaktebehandeling is niet nodig.
Het materiaal is verkrijgbaar in een Automix-pa-
troon en in de kant-en-klare, voorgevulde Mix-
Star-patroon, die kan worden gebruikt in het
MixStar-eMotion-apparaat van DMG en ande-
re in de handel verkrijgbare mengmachines.

Indicaties

 Afdrukken voor kronen en bruggen

* Afdrukken voor inlays en onlays

* Alle soorten pick-upafdrukken, bijv. voor
implantaten en telescopen
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Algemene veiligheidsvoorschriften

¢ Alleen voor tandheelkundig gebruik!
¢ Buiten bereik van kinderen bewaren!

Gebruiksaanwijzing

¢ De gespecificeerde verwerkingstijden (zie
“Technische gegevens”) gelden bij een
kamertemperatuur van 23°C en een relatie-
ve luchtvochtigheid van 50%. Hogere tempe-
raturen verkorten deze tijden en lagere tem-
peraturen verlengen ze.

e Spoel restanten van retractieoplossingen
goed weg met water. Deze kunnen in som-
mige gevallen de uithardingsduur verlengen.

e Zorgdat de afdruk niet in contact komt met
organische oplosmiddelen of vloeistoffen die
oplosmiddelen bevatten. Het materiaal kan
hierdoor gaan opzetten, wat tot onnauwkeu-
rige resultaten kan leiden.

¢ Voorkom dat het afdrukmateriaal in aanra-
king komt met latexhandschoenen. DMG



raadt het gebruik van handschoenen op basis
van PVC of PE aan.

* Combineer het materiaal niet met conden-
satiesiliconen of afdrukmaterialen op basis
van polyether.

Het gebruik van de MixStar-patroon
in het MixStar-eMotion-apparaat
van DMG

» Volg de instructies op voor het gebruik van
het MixStar-eMotion-apparaat!

1. Schuif het vergrendelingsmechanisme naar
boven om de patroon te openen. Verwijder

het vergrendelingsmechanisme niet uit de
patroon.

2. Verwijder de afsluiting van de patroon en
gooi hem weg. Breng daarna een nieuwe

mengtip aan.
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3. Zet de mengtip vast door het vergrende-
lingsmechanisme te sluiten.

Plaats de patroon in het MixStar-eMotion-
apparaat. Als de patroon correct is geplaatst,
klinkt er een kort geluidssignaal.

Opmerking: Voor u een patroon voor het eerst
gebruikt, moeten de eerste 3 cm aan materiaal
worden weggegooid.

60

Laat na het appliceren de gebruikte mengtip op
de patroon, voor een goede afsluiting.

Het gebruik van de MixStar-patroon
in mengapparaten van andere fabri-
kanten

> Volg de instructies op voor het gebruik van
het betreffende mengapparaat!

> Plaats de patroon eerst zonder de mengtip
in het mengapparaat. Anders kan juiste men-
ging van het materiaal niet worden gegaran-
deerd!

> Werkin dit geval op de manier die beschre-
ven staat onder “Vervangen van een meng-
tip”

Vervangen van een mengtip

> Volg de instructies op voor het gebruik van
het betreffende mengapparaat!

Opmerking: Breng iedere keer voor het men-
gen een nieuwe mengtip aan.



1. Schuif het vergrendelingsmechanisme naar
boven.

2. Verwijder de oude mengtip en eventueel uit-
gehard materiaal dat de openingen van de
patroon blokkeert.

3. Zet de mengtip stevig op de betreffende
openingen van de patroon.

4. Vergrendel de mengtip met het vergrende-
lingsmechanisme.

Gebruik van de Automix-patroon

Plaatsen van de patroon

1. Duw de pal [A] aan de achterkant van het
doseerinstrument naar boven en trek het
schuifgedeelte [B] helemaal naar achter.

2. Til de plastic pal [C] omhoog, plaats de
patroon en vergrendel de patroon met de
plastic pal [C].

Opmerking: Zorg dat de nokken van de patroon

goed zijn uitgelijnd met die op het doseerinstru-

ment.

Aanbrengen van een mengtip

1. Verwijder de dop [D] of verwijder de
gebruikte mengtip door hem 90° tegen de
klok in te draaien en gooi hem weg.

2. Breng daarna een nieuwe mengtip aan [E].

Opmerking: Zorg dat de nokken van de meng-
tip goed zijn uitgelijnd met die op de patroon.

3. Draai de mengtip 90° met de klok mee tot hij
vastklikt.
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Aanbrengen van materiaal

> Wanneer u een patroon voor de eerste keer
gebruikt, doseer dan ongeveer een hoeveel-
heid materiaal ter grootte van een erwt en
gooi dit weg.

> Meng het materiaal in de mengtip met behulp
van de hendel [F] op het doseerinstrument
en breng het daarna direct aan.

Opmerking: Laat na het appliceren de gebruik-
te mengtip op de patroon, voor een goede afslui-
ting.

Verwijderen van de patroon

1. Duw de pal [A] aan de achterkant van het
doseerinstrument naar boven en trek het
schuifgedeelte [B] helemaal naar achter.

2. Tilde plastic pal [C] omhoog en verwijder de
patroon.

Aanbevolen gebruik

* Honigum Pro-Heavy Scan kan in alle conven-
tionele afdruklepels worden gebruikt.
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e Om te zorgen dat het materiaal beter hecht
aan afdruklepels van metaal of plastic, moet
er een lepeladhesief voor A-siliconen wor-
den toegepast (bijv. het lepeladhesief van
DMG).

* De definitieve afdruk kan met behulp van een
geschikte scanner worden geregistreerd of
op de traditionele manier worden uitgego-
ten met behulp van gips.

Afdruk met dubbele mengtechniek

> Deindividuele uithardingsduur van de gebruik-
te materialen staat in het gedeelte “Techni-
sche gegevens”. Volg de betreffende gebruiks-
aanwijzing op!

1. Vul de afdruklepel met Honigum Pro-Heavy
Scan. Doe dit door de afdruklepel iets schu-
in onder de mengtip te houden.

Opmerking: Voorkom dat er luchtbellen ont-
staan, door de mengtip tijdens het appliceren
ondergedompeld te houden in het materiaal.

2. Injecteer Honigum Pro-Light Scan rond de
preparatie.



Opmerking: Het vullen van de afdruklepel en
het injecteren moeten op het zelfde moment
worden afgerond, aangezien het geinjecteerde
materiaal door de hogere temperatuur in de mond
sneller uithardt dan het materiaal in de afdrukle-
pel.

3. Plaats de gevulde afdruklepel langzaam en
geleidelijk in de mond, binnen de gestelde
verwerkingstijd en vorm de preparatie.

4. Verwijder de afdruk uit de mond als de
uithardingsduur is verstreken, zie “Uitne-

”

men .

Definitieve afdruk

» Deindividuele uithardingsduur van de gebruik-
te materialen staat in het gedeelte “Techni-
sche gegevens”. Volg de betreffende gebruiks-
aanwijzing op!

Opmerking: Zorg dat er niet meer dan 30 minu-

ten verstrijken tussen de afronding van de voor-

afdruk en het maken van de definitieve afdruk.

Gebruik gedurende die tijd geen alcohol om het

gebied te reinigen, aangezien er dan geen goede

hechting kan ontstaan tussen de beide afdruk-
materialen.

1. Snij ruime kanalen in de voorafdruk en ver-
wijder mogelijke imperfecties.

2. Spoel de afdruk na het testen van de plaats-
ing grondig met water en maak hem droog.

3. Brengrond de preparatie Honigum Pro-Light
Scan aan en doe hetzelfde op de voorafdruk.

4. Plaats de gevulde afdruklepel langzaam en
geleidelijk in de mond binnen de gestelde
verwerkingstijd en oefen daarbij in het begin
lichte druk uit.

5. Verwijder de afdruk uit de mond als de
uithardingsduur is verstreken, zie “Uitne-

”

men .

Uitnemen

1. Verwijder de afdruk in het gebied waar de
gebitselementen zijn geprepareerd altijd par-
allel aan de lengteas van de gebitselementen.

2. Zorg dat de afdruk na verwijdering zoveel
mogelijk wordt vrijgesneden, voor optimale
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toegang van de scanner tot de relevante
gebieden.

3. Werk daarna op de manier die beschreven
staat onder ,,Reiniging en desinfectie van de
definitieve afdruk".

Reiniging en desinfectie van de defi-
nitieve afdruk

> Desinfecteer de definitieve afdruk alleen met
dompeloplossingen.

DMG raadt aan om een oplossing van 2%
glutaaraldehyde te gebruiken.

» Zorg dat het gebruikte desinfectiemiddel is
bedoeld voor gebruik in combinatie met afdruk-
materialen op basis van additiesiliconen.

» Volg exact de instructies van de fabrikant van
de gebruikte desinfectieoplossing op!

> Maak de definitieve afdruk droog en bewaar
hem tot hij wordt uitgegoten, zie “Bewaren
van de afdruk”.

» Raadpleeg voor meer informatie de verklaring
van de Duitse vereniging voor tand-, mond-
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en kaakheelkunde (DGZMK). Verklaring van
de DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

> ADA raadt in de adviezen op het gebied van
tandheelkundige materialen, instrumenten
en apparatuur het volgende aan: Disinfecti-
on of impressions (Desinfectie van afdruk-
ken). JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Optisch scannen

De kwaliteit van de optische scanresultaten
kan variéren, al naar gelang de gebruikte
scanner. Voor een optimaal resultaat raadt
DMG aan om de tandheelkundige scanner
D700 van 3Shape te gebruiken. Raadpleeg
de instructies van de fabrikant van de
gebruikte scanner.

Uitgieten en galvaniseren

> Wacht na verwijdering uit de mond minimaal
30 minuten voor u de afdruk uitgiet.

DMG raadt aan om voor het uitgieten hard gips
te gebruiken (ISO 6873; type 3, bijv. Moldano,



Bayer) en voor de gietvormen ultrahard tand-
heelkundig gips (ISO 6873; type 4, bijv. Fujirock
Il, GC). De afdruk kan worden verkoperd of ver-
zilverd.

Bewaren van de afdruk

> Bewaar de afdruk op een droge plaats, op
kamertemperatuur (15 a 25°C).
> Niet blootstellen aan direct zonlicht.

De afdruk is dimensionaal stabiel en kan ook na
enkele maanden worden uitgegoten zonder ver-
lies aan nauwkeurigheid.

Technische gegevens

Honigum Pro-Heavy Scan M 0

Verwerkingstijd* [min.] <245

Uithardingsduur in de mond
[min.]

Honigum Pro-Heavy Scan il il
Dimensionale verandering

na 24 uur [%] <040 <040
Residuele compressie-

uitharding [%] 0,50 <0,50
Compressie-uitharding [%] =19 |=19

*Bij de genoemde tijdsduur is uitgegaan van een kamertempe-
ratuur van 23°C en een normale relatieve luchtvochtigheid van
50%. Hogere temperaturen verkorten deze tijden en lagere
temperaturen verlengen ze.

De verwerkingstijd is de tijd nadat met mengen is begonnen
tot het moment waarop de afdruklepel uiterlijk in de mond
van de patiént moet worden gedaan.

Desinfectie van de
Automix-Dispenser

De Automix-Dispenser kan na desinfectie
opnieuw worden gebruikt. Het apparaat moet
echter worden vervangen als het zichtbare
tekenen van slijtage vertoont.

Gebruik voor het desinfecteren een in de han-
del verkrijgbaar middel voor dompeldesinfec-
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tie. DMG raadt aan om alleen desinfectieoplos-  Verpakking
singen te gebruiken die door het RKI (Robert

Koch Instituut, Duitsland) worden aanbevolen. 1 patroon a 380 ml pasta, | REF 929981
De Automix-Dispenser kan ook in een autoclaaf 10 MixStar-mengtips

worden behandeld.
2 patronen a 50 ml pasta, | REF 929983

4 Automix-mengtips

Samenstelling

Vinylpolysiloxanen, siliciumdioxide, pigmenten,
additieven, platinakatalysator

Classificatie
ISO 4823:2000, type 1: zware consistentie

Bewaren en houdbaarheid

» Bewaar op een droge plaats, op kamertem-
peratuur (15 a 25°C).

» Niet gekoeld of ingevroren bewaren.

> Niet blootstellen aan direct zonlicht.

> Laat na het appliceren de gebruikte mengtip
op de patroon, voor een goede afsluiting.

» Niet gebruiken na de vervaldatum!
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Brugsanvisning Dansk

Produktbeskrivelse

Honigum Pro-Heavy Scan er et scanbart praeci-
sionsmateriale til pree-aftryk, baseret p3 additi-
onshardende silikonematerialer. Materialet er
egnet til alle scannere, der kan scanne aftryks-
materialer (f.eks. D700 dentalscanner fra
3Shape). Yderligere overfladebehandling er
ikke pakreevet.

Materialet fds i Automix-patroner og i den
brugsklare, forfyldte MixStar-patron, som er
egnet til anvendelse i DMG’s MixStar-eMoti-
on-enhed og andre kommercielt tilgeengelige
blandemaskiner.

Indikationer

*  Aftryk til kroner og broer

*  Aftryk til inlays og onlays

*  Alletyper pickup-aftryk, f.eks. til implantater
og teleskoper

Grundlaeggende sikkerheds-
oplysninger

Kun til dental brug.
Opbevares utilgaengeligt for barn.

Brugsanvisning

De angivne bearbejdningstider (se "Produkt-
beskrivelse”) anvender en rumtemperatur pa
23 °C og en normal, relativ luftfugtighed pa
50 %. Hojere temperaturer forkorter disse
tider, mens lavere temperaturer forleenger
dem.

Skyl overskydende retraktionsoplasning
grundigt af med vand, da bindingstiden ellers
i visse tilfeelde kan oges.

Lad ikke aftrykket komme i kontakt med
organiske oplasningsmidler eller vaesker, der
indeholder oplgsningsmidler, da dette kan
resultere i opsvulmning af materialet og fare
til ungjagtigheder i udstgbningen.
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*  Aftryksmaterialet ma ikke komme i kontakt
med latexhandsker. DMG anbefaler at benyt-
te PVC- eller PE-baserede handsker.

* Materialet md ikke kombineres med konden-
seringshzardningssilikone eller polyesteraf-
tryksmaterialer.

S3dan anvendes MixStar-patronen i
MixStar-eMotion-enheden fra DMG

> Folg brugsanvisningen til "MixStar-eMotion”-
enheden.

N \f

1. Abn patronen ved at skyde I3semekanismen
opad. Ldsemekanismen ma ikke fjernes fra
patronen.
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2. Fjern forseglingen fra patronen og bortskaf
den. Seet en ny blandekanyle pa.

3. Fastger blandekanylen ved at lukke |3seme-
kanismen.



Sat patronen i MixStar-eMotion-enheden. Et
kortvarigt, akustisk signal bekraefter, at patro-
nen er korrekt isat.

NB: Far den farste anvendelse klarggres friske
patroner ved at bortskaffe ca. 3 cm af materia-

let.

Efter applicering efterlades blandekanylen pa

patronen som en forsegling.

Sadan anvendes MixStar-patronen i
blandeenheder fra andre producen-
ter

>

Folg brugsanvisningen til de anvendte blan-
deenheder.

Forst indseettes patronen i blandeenheden
uden blandekanylen. Ellers garanteres der ikke
for korrekt blanding af materialet.

| dette tilfaelde fortsaettes der som beskrevet
under "Udskiftning af blandekanylen”.

Udskiftning af blandekanylen

>

Falg brugsanvisningen for den anvendte blan-
dekanyle.

NB: Fastgar en ny blandekanyle hver gang far
blanding.

1.
2.

3.

Skyd ldsemekanismen opad.
Fjern den gamle blandekanyle samt haerdet
materiale, der blokerer patronens abninger.
Fastger blandekanylen forsvarligt pa de
respektive patrondbninger.
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4. L3s blandekanylen pd plads med |3semeka-
nismen.

Sadan anvendes Automix-patronen

e —

Indsaettelse af patronen

1. Trykvippearmen [A] bag pa dispenseren op,
og traek skyderen helt tilbage [B].

2. Loft plastikvippearmen op [C], st patronen
i og 13s den vha. vippearmen [C].

NB: Sorg for, at rillerne pa patronen og dispen-
seren passer sammen.
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Sadan pasattes en ny blandekanyle

1. Fjern patronens hztte [D] eller den brugte
blandekanyle efter 90° drejning mod uret og
bortskaf den.

2. Szt en ny blandekanyle [E] pa.

NB: Veaer opmarksom p3, at rillerne pa blande-
kanylen og p8 patronen passer sammen.

3. Drejblandekanylen 90° i retning med uret til
stop.

Sadan appliceres materiale

> Ved farstegangsbrug af en patron trykkes en
cirka aertstor maengde af materialet ud, som
kasseres.

> Bland materialet i blandekanylen med vippe-
armen [F] pé dispenseren og applicér direk-
te.

NB: Lad den brugte blandekanyle blive sidden-

de som forsegling pa patronen efter applicering.



Aftagning af patronen

1. Tryk armen [A] bag pa dispenseren op, og
traek skyderen helt tilbage [B].

2. Left vippearmen af plastik [C] op og fjern
patronen.

Anbefalet anvendelse

* Honigum Pro-Heavy Scan kan anvendes i alle
konventionelle aftryksskeer.

* For at kunne forbedre materialets adhaesion
til aftryksskeer af metal eller plastik, skal der
anvendes et adhaesiv til A-silikonematerialer
(f.eks. skeadhaesiv, DMG).

* Det endelige aftryk kan registreres optisk
med en relevant scanner eller model p3 kon-
ventionel vis vha. gips.

Dobbeltblandingsaftryk

> De individuelle tider for de anvendte mate-
rialer kan ses i afsnittet "Tekniske data”. Folg
den behgrige brugsanvisning.

1. LagHonigum Pro-Heavy Scan i aftryksskeen.
Idet dette gares skal aftryksskeen holdes i en
let vinkel under blandekanylen.

NB: For at undgs luftbobler skal enden af blan-

dekanylen forblive nedsanket i materialet under

appliceringen.

2. Injicér rundt om preeparationen med
Honigum Pro-Light Scan.

NB: Fyldning af aftryksskeen og injektionen skal
feerdiggeres samtidig, da den hgjere temperatur
i munden fordrsager det injicerede materiale at
harde hurtigere end materialet i aftryksskeen.

3. Anbring den fyldte aftryksske langsomt og
forsigtigt i munden inden for bearbejdnings-
tiden og form preeparationen.

4. Fjern aftrykket fra munden, ndr bindingsti-
den er feerdig; se ,Fjernelse™.

Slutaftryk

> De individuelle tider for de anvendte mate-
rialer kan ses i afsnittet "Tekniske data”. Folg
den behgrige brugsanvisning.
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NB: Lad der ikke ga leengere end 30 minutter
mellem feerdiggarelsen af prae-aftrykket og det
endelige aftryk, og brug ikke alkohol til rengarin-
gen pa dette tidspunkt, da der ellers ikke kan garan-
teres en sikker binding mellem de to aftryksma-

terialer.

1. Sker rigelige aflastningskanaler i pree-aftryk-
ket og fjern eventuelle ufuldkommenheder.

2. Efterindprevning skal aftrykket skylles grun-
digt med vand og tarres.

3. Applicér Honigum Pro-Light Scan rundt om
praeparationen og pa pree-aftrykket.

4. Anbring den fyldte aftryksske langsomt og
forsigtigt i munden inden for bearbejdnings-
tiden, idet der indledningsvist trykkes kort-
varigt pa den.

5. Fjern aftrykket fra munden, nér bindingsti-
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den er feerdig; se ,Fjernelse.

Fjernelse

1. | omrddet, hvor taenderne er blevet prapa-
reret, fjernes aftrykket parallelt med teender-
nes leengdeakse.

2. Efter udtagning skares aftrykket frit s& langt
som muligt for at kunne lette scanneradgan-
gen til de relevante omrader.”

3. Fortset dernast som beskrevet under
.Renggring og desinfektion af slutaftrykket®.

Rengoring og desinfektion af slutaf-
trykket

> Der ma kun anvendes dyppeoplgsninger til
desinfektion af slutaftrykket.
DMG anbefaler at anvende en 2 % glutaral-
dehydoplasning.

> Sorg for, at det anvendte desinfektionsmid-
del er indiceret til anvendelse med additions-
hardende aftrykssilikonematerialer.

> Overhold ngje desinfektionsmiddelprodu-
centens anvisninger.



» Tor slutaftrykket og opbevar det indtil udstab-
ning. Se "Opbevaring af aftrykket”.

» Der eryderligere oplysninger i udtalelsen, der
er publiceret af German Society for Dental
and Oral Medicine (DGZMK). Udtalelse fra
DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

» ADA recommends following Council on Den-
tal Materials, Instruments and Equipment.
Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Optisk scanning

Kvaliteten af de optiske scanningsresultater
kan variere, afhangig af aftryksscanneren.
For at opnd et optimalt resultat anbefaler
DMG at 3Shape’s D700 dentalscanner
anvendes. Overhold producentens
anvisninger til den anvendte aftryksscanner.

Udstgbning og galvanisering

> Aftrykket ma tidligst udstabes 30 minutter
efter udtagning af munden.

DMG anbefaler at anvende modelhardgips (ISO
6873; type 3, f.eks. Moldano, Bayer) til udsteb-
ningen og superhdrdgips til formgivning (ISO
6873; type 4, f.eks. Fujirock Il, GC). Aftrykket kan
kobber- eller sglvgalvaniseres.

Opbevaring af aftrykket

> Opbevar aftrykket tert ved rumtemperatur
(15-25°C).
> Opbevares vaek fra direkte sollys.

Afrykket er formstabilt og kan ogsa udstabes
uden tab af pracision efter flere maneders for-
Igb.

Tekniske data

Honigum Pro-Heavy Scan

Forarbejdningstid* [min]

Opholdstid i mund [min] >3:15 |23:15
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Honigum Pro-Heavy Scan M i

Formaendring efter

24 timer [%] <040 <040
Trykdeformeringsrest [%]  |< 0,50 |< 0,50
Trykdeformering [%] =19 |=19

*Den angivne tid geelder ved en rumtemperatur p3 23 °C og en
normal relativ luftfugtighed pa 50 %. Hojere temperaturer for-
korter disse tider, mens lavere temperaturer forleenger dem.
Forarbejdningstiden beskriver perioden efter, at blandingen
er pdbegyndt og indtil det tidspunkt, hvor aftryksskeen senest
skal anbringes i patientens mund.

Desinfektion af Automix-Dispenser

Automix-Dispenser kan genanvendes efter des-
infektion, men skal udskiftes, nar der er synlige
tegn pa slitage.

Desinfektionen kan udfgres ved at dyppe
dispenseren i et kommercielt tilgeengeligt des-
infektionsmiddel. DMG anbefaler, at der kun
anvendes de desinfektionsmidler, der er angivet
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af RKI (Robert Koch Institute). Auto-

mix-Dispenser kan ogsa autoklaveres.

Sammensztning
Vinylpolysiloxaner, siliciumdioxid, pigmenter,
additiver, platinkatalysator

Klassifikation

ISO 4823:2000, type 1: Heavy-bodied consi-
stency

Opbevaring og holdbarhed

> Opbevares tort ved rumtemperatur (15-25 °C).

> Ma ikke opbevares i kale- eller fryseskab.

> Opbevares vaek fra direkte sollys.

> Efter applicering efterlades blandekanylen pa
patronen som en forsegling.

> Ma ikke anvendes efter udlgbsdatoen.



Salgspakning

pasta,
4 Automix-Tips

1 patron med 380 ml REF 929981
pasta, 10 MixStar-Tips
2 patroner med 50 ml REF 929983
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Bruksanvisning Svenska

Produktbeskrivning

Honigum Pro-Heavy Scan &r ett scanningsbart
precisions-foravtrycksmaterial baserat pa addi-
tionshdrdande silikoner. Materialet ar limpligt
for alla scannrar som &r konstruerade for att
scanna avtrycksmaterial (t.ex. dentalscanner
D700 fran 3Shape). Extra ytbehandling behévs
inte.

Materialet finns tillgéngligt i en Automix-patron
och i en forfylld bruksfirdig MixStar-patron,
lamplig fér anvandning i blandningsapparaten
MixStar-eMotion frdn DMG och andra bland-
ningsmaskiner som finns tillgéngliga i handeln.

Indikationer

*  Avtryck for kron- och broprotetik

o Avtryck for inldgg och onlays

* Alla typer av "pickup”-avtryck t.ex. for
implantat och teleskopkonstruktioner
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Grundldggande sékerhets-
information

Endast for dentalt bruk!
Férvaras odtkomligt for barn!

Bruksanvisning

De specificerade arbetstiderna (se "Tekniska
data”) giller vid en rumstemperatur pa
23 °C/72 °F och en normal relativ luftfuktig-
het pd 50 %. Hégre temperaturer férkortar
den specificerade tiden och lagre tempera-
turer férlanger den.

Avligsna retraktionslésningsrester helt
genom noggrann spolning med vattensprej,
eftersom de annars i vissa fall kan férlinga
hérdningstiden.

Lat inte avtrycket komma i kontakt med orga-
niska 16sningsmedel eller vdtskor som
innehaller I6sningsmedel, eftersom detta kan
fa materialet att svilla och ge upphov till
onoggrannhet i modellen.



* Latinte avtrycksmaterialet komma i kontakt
med latexhandskar. DMG rekommenderar
anvindning av handskar som &r baserade pa
PVC eller PE.

* Kombinera inte materialet med kondensa-
tionshardande silikon- eller polyeteravtryck-
smaterial.

Anvinda MixStar-patronen i
MixStar-eMotion-enheten fran DMG

» Folj bruksanvisningen for "MixStar-eMotion”!

N \f

1. For ldsmekanismen uppat fér att 6ppna
patronen. Lat Iasmekanismen vara kvar pa
patronen.

2. Avligsna locket fran patronen och kassera

det. Montera en ny blandningsspets.

3. Sékra blandningskanylen genom att stinga

l8smekanismen.
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Sétta i patronen i MixStar-eMotion-enheten.
En kort akustisk signal bekréftar att patronen
forts in korrekt pa plats.

Notera: Vid nya patroner ska de férsta 3 cm av
det utpressade materialet inte anvindas utan kas-

seras.

Efter appliceringen limnas den anvinda bland-

. g
ningsspetsen kvar pa patronen som lock.
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Anvinda MixStar-patronen i bland-
ningsapparater fran andra tillverkare

>

F&lj bruksanvisningen for den blandningsap-
parat som anvands.

For forst in patronen i blandningsapparaten
utan monterad blandningsspets. Annars kan
en korrekt blandning av materialet inte garan-
teras.

F&lji det hér fallet beskrivningen under "Byta
blandningsspetsen”

Byta blandningsspetsen

>

F6lj bruksanvisningen for blandningsappara-
ten som anvénds!

Notera: Montera en ny blandningsspets varje
gang fore blandningen.

1.
2.

For lasmekanismen uppat.

Avlagsna den gamla blandningsspetsen och
eventuellt hdrt material som blockerar
patrondppningarna.



3. Placera blandningsspetsen sikert pa respek-
tive patrondppningar.

4. L3sfast blandningsspetsen med ldsmekanis-
men.

Anvianda Automix-patronen

Sétta i patronen

1. Tryck upp spaken [A] pa baksidan av dispen-
serhandtaget och dra tillbaka kolven [B] helt.

2. Lyftupp plastspaken [C], for in patronen och
13s fast den med plastspaken [C].

Notera: Kontrollera att hacken pa patronen pas-
sar mot de som &r pd dispenserhandtaget.

Montera en blandningsspets

1. Vrid patronlocket [D] eller den anvénda
blandningsspetsen, 90° moturs och kassera
den.

2. Montera en ny blandningsspets [E].

Notera: Kontrollera att hacken pa blandnings-
spetsen passar mot de som &r pa patronen.

3. Blandningskanylen lses fast genom vridning
medurs 90°.

Applicera material

> Nar en patron anvinds for férsta gangen ska
du férst trycka ut material av en drtas storlek
och kassera det.

> Blanda materialet i blandningsspetsen med
hjélp av spaken [F] pa dispenserhandtaget
och applicera direkt.

Notera: Efter appliceringen limnas den anvan-

da blandningsspetsen kvar pd patronen som lock!
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Avldgsna patronen

1. Tryck upp spaken [A] pa baksidan av dispen-
serhandtaget och dra tillbaka kolven [B] helt.

2. Lyftupp plastspaken [C] och ta ur patronen.

Rekommenderad anvindning

* Honigum Pro-Heavy Scan kan anvindas i alla
konventionella avtrycksskedar.

 Foratt forbattra adhesionen av materialet till
avtrycksskedar av metall eller plast, bor ett
skedadhesiv for A-silikoner anvindas (t.ex.
tray adhesiv, DMG).

e Det definitiva avtrycket kan registreras
optiskt med hjilp av en limplig scanner eller
slds ut i gips pa traditionellt sitt.

Avtryck med dubbla avtrycksmaterial

» Deindividuella tiderna for de anvanda mate-
rialen finns i avsnittet "Tekniska data”. F&lj
motsvarande anvandningsinstruktioner!

1. Fyllavtrycksskeden med Honigum Pro-Heavy
Scan. Gor detta genom att hélla avtrycksske-
den litt vinklad under blandningsspetsen.
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Notera: For att undvika luftbldsor bér framre
delen pé blandningsspetsen vara nedsinkt i sked-
materialet under hela appliceringen.

2. Runt preparationen appliceras Honigum Pro-
Light Scan.

Notera: Appliceringen av avtrycksmaterialet i
skeden och runt preparationen maste avslutas
samtidigt, dd materialet runt preparationen hir-
dar snabbare dn materialet i skeden pa grund av
den hégre muntemperaturen.

3. Positionera den fyllda avtrycksskeden langs-
amt och varsamt i patientens mun inom
arbetstiden och ta avtryck av preparationen.

4. Avlagsna avtrycket fran munnen nar hird-
ningstiden avslutats, se ,,Avldgsnande®.

Definitivt avtryck

> Deindividuella tiderna fér de anvinda mate-
rialen finns i avsnittet "Tekniska data”. Félj
motsvarande bruksanvisningar!

Notera: Det far maximalt ga 30 minuter frén det
pabérjade féravtrycket tills det definitiva avtryck-



et dr fardigt. Anvind inte alkohol f6r rengéring
under den hér tiden eftersom det da inte &r m&j-
ligt att garantera en siker bindning mellan de tva
avtrycksmaterialen.

1.

Skar ut generdsa avlastningskanaler i forav-
trycket och avldgsna alla defekter.

Prova att avtrycket gar att reponera och skolj
det darefter noga med vatten och torka det.
Applicera Honigum Pro-Light Scan runt pre-
parationen och i féravtrycket.

Positionera den fyllda avtrycksskeden langs-
amt och varsamt i patientens mun med ett
latt tryck initialt och inom arbetstiden.
Avlagsna avtrycket frain munnen nér hird-
ningstiden avslutats, se ,,Avldgsnande®.

Avldgsnande

1.

| omridet fér de preparerade tinderna
avldgsnas avtrycket parallellt med téndernas
langsaxlar.

2. Efter avldgsnandet ska avtrycket skaras sa

fritt som majligt, for att underlatta for scan-

nern att fa optimal dtkomst till de relevanta
omradena.”

F&lj dérefter beskrivningen under ,Rengéring
och desinfektion av det definitiva avtrycket®.

Rengéring och desinfektion av det
definitiva avtrycket

>

Det definitiva avtrycket far endast desinfice-
ras med doppl6sningar.

DMG rekommenderar anvandning av 2 %
glutaraldehyd-l6sning.

Sékerstill att desinfektionsmedlet som anvénds
ar avsett for additionshérdande silikonavtryck-
smaterial.

Tillverkarens bruksanvisning fér desinfektions-
|&sningen maste féljas exakt!

Torka det definitiva avtrycket och férvara det
fram till utslagning, se "Forvara avtrycket”.
F6r mer information, se stallningstagandet
fran det tyska tandlékarsallskapet DGZMK.
Stillningstagande frdn DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de
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» Amerikanska ADA rekommenderar att Coun-
cil on Dental Materials, Instruments and Equip-
ment. Disinfection of impressions atféljs. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Optisk scanning

Kvaliteten pa resultatet efter den optiska
scanningen kan variera beroende pd
avtrycksscannern. For optimalt resultat
rekommenderar DMG anvéndning av
dentalscannern D700 frdn 3Shape. F&lj
tillverkarens  bruksanvisning  fér den
avtrycksscanner som anvinds.

Utslagning och galvanisering
» Vinta minst 30 minuter med att sl3 ut avtryck-
et efter att det tagits ut ur patientens mun.

DMG rekommenderar anvindning av hdrdgips
(ISO 6873; type3, t.ex. Moldano, Bayer) respek-
tive ultrahdrda dentalgips (ISO 6873; typ 4, t.ex.
Fujirock Il, GC) for utslagning av modellerna.
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Avtrycken kan galvaniseras med koppar eller sil-
ver.

Forvara avtrycket

> Forvara avtrycket torrt vid rumstemperatur
(15till 25 °C /59 till 77 °F)!
> Ska ej utsittas for direkt solinstralning!

Avtrycket &r dimensionsstabilt och kan slas ut
utan precisionsforlust dven efter flera manader.

Tekniska data

Honigum Pro-Heavy Scan

Arbetstid* [min] <245 |<2:45
Hardnlngstld i munnen 23415 53415
[min]

Dimensionséndring efter

24 timmar [%] =040 /<040




Honigum Pro-Heavy Scan M i

Kvarst3ende tryckdeforma-
tion (sattning) [%]
Formféréndring under
tryck [%]

De specificerade tiderna giller vid en rumstemperatur pd 23 °C
och en normal relativ luftfuktighet pa 50 %. Hégre tempera-
turer forkortar den specificerade tiden och lagre temperatu-
rer forlanger den.

Arbetstiden dr maxtiden frén det att blandningen har pabérjat
tills avtrycksskeden maste vara placerad i patientens mun.

Desinfektion av Automix-Dispenser

Automix-Dispenser kan dteranvindas efter des-
infektion, men ska bytas ut vid synliga tecken
pa slitage.

Desinfektion kan utféras med hjélp av ett i han-
deln tillgdngligt doppdesinfektionsmedel.
DMG rekommenderar anvandning av endast
sadana desinfektionslosningar som ingar i for-
teckningen fran RKI (Robert Koch Institute).
Automix-Dispenser kan ocks3 autoklaveras.

Sammansittning
Vinylpolysiloxan, kiseldioxid, pigment, tillsatser,
platinakatalysator

Klassifikation
1SO 4823:2000, typ 1: Heavy body-konsistens

Férvaring och hallbarhet

> Forvaras torrt vid rumstemperatur (15till
25°C/59till 77 °F)!

> Férejforvaras i kylskap eller frys!

> Ska ej utsittas for direkt solinstralning!

> Efter appliceringen limnas den anvénda bland-
ningsspetsen kvar pa patronen som lock!

> Far ej anvindas efter angivet héllbarhetsda-
tum!
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Leveransform

4 Automix-Tip

1 patron @ 380 ml pasta, REF 929981
10 MixStar-Tip
2 patroner @ 50 ml pasta, REF 929983
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Instrukcja uzycia Polski

Opis produktu

Honigum Pro-Heavy Scan to skanowalny precy-
zyjny materiat do wyciskéw wstepnych oparty
na silikonach addycyjnych. Ten materiat jest
odpowiedni do wszystkich skaneréw przezna-
czonych do skanowania mas wyciskowych (np.
skanera D700 firmy 3Shape). Nie jest wymaga-
na dodatkowa obrébka powierzchni.

Materiat jest dostepny we wktadzie Automix
oraz w gotowym do uzycia wstepnie napetnio-
nym wkiadzie MixStar, odpowiednim do stoso-
wania w jednostce MixStar-eMotion firmy
DMG i innych komercyjnie dostepnych urza-
dzeniach mieszajacych.

Wskazania

*  Wyciski pod korony i mosty
*  Wyciski pod wktady typu inlay i onlay

*  Wszystkie rodzaje wyciskéw typu pick up,
np. do implantéw i koron teleskopowych

Podstawowe informacje o bezpie-
czenstwie

* Produkt przeznaczony wytacznie do zastoso-
wania w stomatologii!

¢ Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla
dziecil

Wskazéwki dotyczace uzycia

* Podane czasy pracy (zob. ,Dane techniczne”)
odnoszy sie do temperatury pokojowej
23°C/72°C i zwyktej wilgotnosci wzglednej
50%. Wyzsza temperatury skraca te czasy,
a nizsza je wydtuza.

¢ Starannie sptukac roztwor retrakcyjny woda,
gdyz w przeciwnym razie moze doj$¢ do
wydtuzenia czasu wigzania.

¢ Nie wolno dopusci¢ do kontaktu wycisku
z rozpuszczalnikami organicznymi i cieczami
zawierajacymi rozpuszczalniki, gdyz mogto-
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by to spowodowaé pecznienie materiatu, 1. Przesuna¢ mechanizm blokujacy w gbre, aby
skutkujgce wystapieniem niedoktadnosci otworzy¢ wkiad. Nie wyjmowac mechanizmu
w odlewie. blokujacego z wktadu.

* Uniemozliwi¢ kontakt masy wyciskowej
z rekawicami lateksowymi. DMG zaleca uzy-
wanie rekawic z PCV lub PE.

* Nie taczy¢ materiatu z silikonem utwardza-
nym przez kondensacje ani z polieterowymi
masami wyciskowymi.

Uzywanie wkiadu MixStar w jednost-
ce MixStar-eMotion firmy DMG 2. Usunad ) o
. Usuna¢ zatyczke z wkiadu i wyrzuci¢ ja.

> Nalezy przestrzegac instrukcji uzycia jednost- Natozyé nowa kaniule mieszajaca.
ki ,,MixStar-eMotion”!

A

/
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3. Zamocowa¢ kaniule mieszajaca, zamykajac
mechanizm blokujacy.

Woprowadzi¢ wktad do jednostki MixStar-
eMotion. Krotki sygnat akustyczny potwierdza
prawidtowos¢ wprowadzenia wktadu.

Wskazéwka: Przed pierwszym uzyciem przy-
gotowac $wieze wkiady, wyrzucajac poczatkowy
odcinek materiatu o dtugosci okoto 3 cm.

Po zakoriczonej aplikacji nalezy pozostawic zuzy-
tg kaniule mieszajaca na koficbwce mieszajacej
jako zatyczke.

Uzywanie wktadu MixStar w jednost-

kach mieszajacych innych producen-

tow

> Nalezy przestrzegac instrukcji uzycia uzywa-
nej jednostki mieszajace;j!

> Najpierw wprowadzi¢ wkfad do jednostki mie-
szajacej bez kaniuli mieszajgcej. W przeciw-
nym razie nie bedzie mozliwe zagwaranto-
wanie prawidtowego mieszania materiatul

> W tym przypadku nalezy postepowac zgod-
nie z opisem podanym w punkcie ,, Wymia-
na kaniuli mieszajacej”

Wymiana kaniuli mieszajacej

> Nalezy przestrzegac instrukgji uzycia uzywa-
nej jednostki mieszajace;j!
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Wskazéwka: Natozy¢ nowa kaniule mieszajaca ~ Wprowadzanie wkiadu

przed kazdym mieszaniem. 1. Popchnaé w gbre dzwignie [A] z tyhu pistole-
1. Przesunaé mechanizm blokujacy do géry. tu dozujacego i wyciagnat suwak [B] do kort-
2. Usunaé starg kaniule mieszajaca oraz wszel- ca wtyl ) o .
ki stwardnialy materiat blokujacy otwory 2. Unieé¢ plastikowa dzwignie [C], wprowadzi¢
wkiadu. wktad i zablokowa¢ go przy uzyciu tej plasti-
3. Pewnie zamocowa¢ kaniule mieszajaca na kowej dzwigni [C] .
odpowiednich otworach wktadu. Wskazéwka: Zwroci¢ uwage, aby wyztobienia
4. Zablokowat kaniule mieszajacg na miejscu,  na wkiadzie i pistolecie dozujagcym odpowiada-
uzywajac mechanizmu blokujacego. ty sobie.
Postugiwanie sie¢ wktadem Automix Podlqczyc kaniulg mieszajaca.

. Zdja¢ zatyczke wktadu [D] lub zuzyta kaniu-
le mieszajaca, przekrecajac nig o 90° w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie wyrzucic.
2. Natozyé nowa kaniule mieszajaca [E].
Wskazdéwka: Zwrdci¢ uwage, aby wyztobienia
na kaniuli mieszajacej i wktadzie odpowiadaty
sobie.
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3.

Zablokowa¢ kaniule mieszajaca, obracajac ja
0 90° w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z6wek zegara.

Naktadanie materiatlu

>

Przy pierwszym uzyciu wkladu nalezy wyci-
sna¢ niewielkg ilo$¢ materiatu wielkosci zia-
renka grochu i wyrzucic.

Miesza¢ materiat w kaniuli mieszajacej przy
uzyciu dzwigni [F] pistoletu dozujacego i bez-
posrednio nakfadac.

Wskazéwka: Po natozeniu materiatu pozosta-
wi¢ zuzytg kaniule mieszajacg na wktadzie w celu
jego zamkniecia!

Wyjmowanie wktadu

1.

Popchnaé w gore dzwignie [A] z tytu pistole-
tu dozujgcego i wyciagnaé suwak [B] do koi-
caw tyh

2. Unies¢ plastikowa dzwignie [C] i wyja¢ wkiad.

Zalecane zastosowanie

Masa Honigum Pro-Heavy Scan moze by¢
uzywany we wszystkich konwencjonalnych
tacach do wyciskow.

Aby poprawi¢ przyleganie materiatu do
metalowych lub plastikowych tac do wyci-
skow, nalezy uzywac kleju do tac do A-siliko-
néw (np. klej do tac firmy DMG).
Ostateczny wycisk moze by¢ rejestrowany
optycznie przy uzyciu odpowiedniego ska-
nera albo wykorzystany do wykonania kon-
wencjonalnych odlewéw przy uzyciu gipsu.

Wycisk wykonywany technika
podwéjnego mieszania
> Czasy dla poszczegblnych materiatéw poda-

1.

no w punkcie ,,Dane techniczne”. Nalezy poste-
powac¢ zgodnie z odpowiednimi instrukcja-
mi uzycial

Zatadowa¢ tace do wyciskéw masg
wyciskowa Honigum Pro-Heavy Scan.
W trakcie tej czynnosci trzymac tace do
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wyciskéw lekko nachylong pod kaniulg
mieszajaca.
Wskazdéwka: Aby uniknaé pecherzykdw powie-
trza, koficéwka kaniuli mieszajgcej powinna by¢
zanurzona w materiale przez caly czas naklada-
nia.
2. Wokét opracowania nalezy wstrzyknaé mase
do wyciskéw Honigum Pro-Light Scan.

Wskazéwka: Napetnianie tacy do wyciskéw
powinno zostac¢ zakoficzone w tym samym cza-
sie, poniewaz wyzsza temperatura w ustach spra-
wia, ze wstrzykniety materiat polimeryzuje szyb-
ciej niz na tacy do wyciskow.

3. Powolii delikatnie umiesci¢ napetniona tace
do wyciskéw w ustach w ramach czasu pra-
cy i uformowa¢ opracowanie.

4. Wyjac¢ wycisk z ust po zakoficzeniu czasu
wigzania, zob.: , Wyjmowanie*.

Ostateczny wycisk
» Czasy dla poszczegélnych materiatéw poda-
no w punkcie ,Dane techniczne”. Nalezy poste-

2

powac¢ zgodnie z odpowiednimi instrukcja-

mi uzycial
Wskazéwka: Nie mozna dopusci¢, aby miedzy
wykonaniem wycisku wstepnego i wycisku osta-
tecznego uptyneto wiecej niz 30 minut i nie wol-
no w tym czasie nie uzywac alkoholu do czysz-
czenia, gdyz w przeciwnym razie nie bedzie
mozliwe zagwarantowanie pewnego wigzania
migdzy dwoma materiatami do wyciskow.

1. Wycigé kanaly uwalniajagce o znacznej
$rednicy w wycisku wstepnym i usungé
wszelkie niedoskonatosci.

2. Po przetestowaniu ponownego umieszcze-
nia doktadnie przeptukaé wycisk woda
i osuszyc.

3. Natozy¢ mase Honigum Pro-Light Scan
wokot opracowania i na wycisk wstepny.

4. Powolii delikatnie umiesci¢ napetniong tace
do wyciskéw w ustach w ramach czasu pra-
cy, poczatkowo wywierajac krotki nacisk.

5. Wyjac wycisk z ust po zakoficzeniu czasu
wigzania, zob.: ,Wyjmowanie".



Wyjmowanie

1.

W obszarze, w ktorym opracowano zeby,
nalezy wyjac wycisk rownolegle do dtugiej osi
zebow.

Po wyjeciu wycisku rozcigé go mozliwie jak
najdalej, aby utatwi¢ optymalny dostep ska-
nera do odpowiednich obszaréw.”
Nastepnie nalezy postepowac zgodnie z opi-
sem podanym w punkcie ,Czyszczenie
i dezynfekcja ostatecznego wycisku®.

Czyszczenie i dezynfekcja ostatecz-
nego wycisku

» Dezynfekowat tylko ostateczny wycisk przy

uzyciu roztworéw do zanurzania.

DMG zaleca uzywanie 2% roztworu gluta-
raldehydu.

Upewni¢ sig, ze uzyty Srodek dezynfekcyjny
jest zalecany do stosowania z materiatem do
wyciskow z silikonu addycyjnego.

> Konieczne jest $ciste przestrzeganie instruk-
cji producenta dotyczacych roztworu do dezyn-
fekcijil

> Osuszy¢ ostateczny wycisk i przechowywaé
go az do wykonania odlewu, zob.: ,,Przecho-
wywanie wycisku”.

> Wiecej informacji mozna znalez¢ w odwiadczeniu
Niemieckiego Stowarzyszenia ds. Stomatologii
i Medycyny Jamy Ustnej (DGZMK).
Oswiadczenie DGZMK 3/93, wer. 1.0; www.
dgzmk.de

> ADA zaleca przestrzeganie zaleceri Rady ds.
Materiatéw, Narzedzi i Urzadzeri Dentystycz-
nych. Dezynfekcja wyciskow JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Skanowanie optyczne

Jakos¢ wynikéw skanowania optycznego
moze by¢ rézna dla réznych skaneréw do
wyciskow. DMG zaleca uzywanie skanera
D700 firmy 3Shape, ktéry umozliwia
uzyskanie optymalnych wynikéw. Nalezy
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przestrzegac zalecen producenta skanera do
wyciskow.

Odlewanie i galwanizacja

» Po usunieciu wycisku z ust odczekaé co naj-
mniej 30 minut przed wykonaniem odlewu.

DMG zaleca uzywanie twardego gipsu (ISO 6873;
typ 3, np. Moldano, Bayer) do wykonywania odle-
wow oraz ultratwardego gipsu dentystycznego
do wykonywania form (ISO 6873; typ 4, np. Fujirock
I, GC). Wycisk moze by¢ pokryty miedzig lub
srebrem.

Przechowywanie wycisku

» Przechowywaé wycisk w suchym miejscu
w temperaturze pokojowej (15-25 °C / 59-77°F).

» Chroni¢ przed bezposrednim promieniowa-
niem stonecznym!

Wycisk jest stabilny wymiarowo i moze stuzy¢
do wykonania odlewu bez utraty doktadnosci
nawet po kilku miesigcach.
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Dane techniczne

Masa wyciskowa il il
Honigum Pro-Heavy Scan

Czas pracy* [min] <245 |<2:45
Czas wigzania w jamie ustnej 5315 | > 315
[min] T
Zmiana wymiaréw po

24 godzinach [%] <040 <040
Resztkowy skurcz <050 |<050
polimeryzacyjny [%] R
Skurcz polimeryzacyjny [%] |=1,9 |=19

*Podany czas odnosi si¢ do temperatury pokojowej okoto 23
°C i zwyklej wilgotnosci wzglednej 50%. Wyzsza temperatury
skraca te czasy, a nizsza je wydtuza.

Czas pracy to okres od rozpoczecia mieszania do maksymal-
nego czasu, po uplywie ktérego taca do wyciskow musi by¢
umieszczona w ustach pacjenta.



Dezynfekcja dozownika
Automix-Dispenser

Dozownik Automix-Dispenser moze by¢
ponownie uzywany po dezynfekcji, ale powi-
nien by¢ wymieniony na nowy po wystapieniu
widocznych oznak zuzycia.

Dezynfekcje mozna przeprowadzic przy uzyciu
dowolnego dostepnego w handlu $rodka do
dezynfekcji zanurzeniowej. DMG zaleca uzywa-
nie wylacznie roztworéw $rodkéw dezynfekeyj-
nych z listy Instytutu Roberta Kocha (RKI).
Dozownik Automix-Dispenser moze by¢ takze
poddawany autoklawowaniu.

Sktad

Polisiloksany winylu, dwutlenek krzemu, pig-
menty, dodatki, katalizator platynowy

Klasyfikacja

ISO 4823:2000, typ 1: Bardzo gesta konsysten-
cja

Przechowywanie i trwato$¢é produktu

> Przechowywa¢ w suchym miejscu w tempe-
raturze pokojowej (15-25 °C / 59-77°F).

> Nie przechowywa¢ w lodéwce ani zamrazar-
cel

> Chroni¢ przed bezposrednim promieniowa-
niem stonecznym!

> Po zakoiczeniu naktadania nalezy pozosta-
wié zuzyta kaniule mieszajaca na wktadzie
jako zatyczke!

> Nie stosowaé po uptywie terminu przydat-
nosci do uzycial

Opakowania
1 wktad @ 380 ml pasta, REF 929981
10 koricowek MixStar-Tip
2 wktady @ 50 ml pasta, 4 REF 929983
koncowki Automix-Tip
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WHctpykums no npumeHennio  Pycckuit

OnucaHue npoaykra

Honigum Pro-Heavy Scan npeacrasnset co6oi
NPEUMU3NOHHBIN CKaHMpPYEeMbIin MaTepuan ans
npeaBapUTENIbHbIX OTTUCKOB Ha OCHOBE CUAK-
KOHOB aAANTUBHOTO OTBep kaeHWs. MaTepuan
NOAXOAUT AR NOBLIX CKAHEPOB, PaCCUUTaH-
HbIX Ha CKaHMPOBaHWUE OTTUCKHBIX MaTepnanos
(Hanp., cromaTonoruyeckuii ckatep D700 ¢up-
Mbl 3Shape). [ononHutensHas obpabotka
NoBEPXHOCTU He TpebyeTcs.

Matepuan noctaBnsetca B KapTpuaxe
Automix 1 B roTOBOM K MPUMEHEHMIO KapTpUa-
e MixStar, koTopbIii npUroaeH Ans MCnosb3o-
BaHus B annapate DMG MixStar-eMotion nnu
APYTVX NPeasaraeMbiX CMecuTe IbHbIX annapa-
Tax.
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MokaszaHus

e OTTUCKM AN KOPOHOK 1 MOCTOBU/AHbIX KOH-
CTpyKUMiA

e OTTUCKM ANS BKNAAOK W HaKaaoK

e Jlio6ble BUABI OTTUCKOB, HaMp., AN15 UMM/aH-
TaTOB M TENECKOMUYECKNX KOPOHOK

O6wme ceeaeHUs no 6esonacHOCTU

¢ Tonbko ANA CTOMaTO/IOMMUYECKOTO NPUMeHe-
Hual
* XpaHuTb B HeAOCTyNHOM Ans AeTei mecte!

YKa3aHus no npumMmeHeHuro

* YkasaHo pabouee Bpems (cM. «TexHUueckue
XapaKTEPUCTUKI») MPUMEHUTENBHO K KOM-
HaTHoM Temnepatype 23 °C/72 °F u Hop-
Ma/IbHOM OTHOCWTE/bHO BAaXkHoCTh 50 %.
IMpu 6onee BbICOKOM TeMnepaType 370 Bpe-
M yMeHbLUaeTcs, Npu 60/1ee HU3KOM Temne-
paType - yBenmumnBaeTcs.



TwarenbHO CMoOWTe OCTaTKM pacTBoOpa A/
peTpakumMmn BOAOW, Tak Kak B HEKOTOPbIX C/Ty-
4asx OHW MOTYT yBE/IMYUTbL BPEMS 3aCTbiBa-
HUS.

He nonyckaiite KoHTakTa OTTUCKa C OpraHu-
YEeCKMMM PacTBOPUTESNIAMU UMW XKUAKOCTS-
MM C coaep>KaHVeM pacTBOpUTE/IEN, Tak Kak
3TO MOXET BbI3BaTb HabyXaHWe maTepuana u
NPUBECTU K HETOUHOCTAM MOAESN.

He nonyckaitte koHTaKTa OTTUCKHOTO MaTe-
pvana c natekcHbimm nepuatkamu. Oupma
DMG pekomeHayeT ncrnonb3osaTh nepyat-
k¥ Ha ocHoge [BX nnv nonnatunena.

He koM6UHMpyiiTe MaTepran ¢ CUANKOHO-
BbIMU 1 NOIN3PUPHBIMM MaTepranamm KoH-
[IEHCALIMOHHOTO OTBEPXK/AEHWS.

WUcnonb3oBaHue kapTpumxa MixStar
B annapare MixStar-eMotion ¢upmbl
DMG

> CnepyiTe MHCTPYKUMAM MO NPUMEHEHNIO

annapata «MixStar-eMotion»!

1.

CneuHbTe drkcaTop BBEpX, YTOGbI OTKPLITh
KapTpuaxk. He cHuMaiiTe pukcatop c kap-
TpuOXa.

2. CHUMWTE 1 BbIGPOCKTE 3aLLUMTHYIO 3ar/TyLLKY

C KapTpuaxa. YcTtaHOBUTL
CMECUTE/IbHYIO KaHIoHO.

HOBYIO
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3. 3aduKcupyiTe CMECUTENBHYIO KaHIOSIO,
3aKpbiB puKcaTop.
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BcrasbTe kapTpuax B annapat MixStar-
eMotion. KopoTkwit 38yKkoBoi curHan
noATBEP>KAAET NPaBU/IbHOCTb YCTaHOBKM
KapTpuaXa.

Mpumeuanue: nepea nepebIM MCMO/b30BaHM-
€M MO/ITOTOBbLTE HOBbIE KaPTPUMKM, BbIGpOCB
nepBsble MPUMEPHO 3 cM MaTepuarna.

Mocne HaHeceHuns ocTaBbTE MCnob3oBaHHYO
CMECUTE/IbHYIO KaHIO/THO Ha KapTpUAKE B Ka4e-
CTBE 3ar/1yLKn.

WUcnonb3oBaHue kaptpuaka MixStar
B CMeCUTe/IbHbIX annaparax Apyrux
npoussoautenen

> CnepyiTe MHCTPYKUMAM MO NPUMEHEHUIO
UCMo/b3yeMOoro CMecuTe/IbHOTO annaparal

> CHavana BCTaBbTe KapTPUAXK B annapat 6e3
cMmecuTeNIbHOM kaHtonn. B npoTueHom cny-
uae NpaBuU/IbHOE CMeLIMBaHME MaTepuana He
rapaHTupyertcsl



>

B Takoi cutyaumn neicreyiite, kak onmcaHo
B pasaesie «3aMeHa CMECUTE/IbHOM KaHIo Y

3ameHa cmecuUTesIbHOM KaHIOU

>

CnenyiiTe MHCTPYKUMAM MO NPUMEHEHMNIO
MCMO/b3yEMOro CMeCUTe NIbHOTO annapartal

MpumeuaHme: yctaHaBMBaiiTe HOBYIO CMecK-
TE/IbHYI0 KaHIO/IIO NEpes Kax/abiM CMELIMBaHK-

em.

1.
2.

CnguHbTe drikcaTop BBEPX.

Ynanute ctapyro cMecUTeNbHYO KaHIoIo 1
3aCTbIBLUME OCTAaTKM MaTepuana, KoTopble
MOI/IM 3aKyNOpUTL OTBEPCTUA KapTPUAXa.
HapéxHo ycTaHoBMTE cMecuTenbHYyiO
KaHIO/I0 Ha COOTBETCTBYIOLUMX OTBEPCTMAX
KapTpuaXa.

3aduKeupyiiTe CMECHTENbHYIO KaHIONIO B
NPaBUILHOM MOJIONEHN C NOMOLLBIO pUK-
caTopa.

Wcnonb3oBaHue KapTpumka
Automix

BseneHue kapTpumxa

1.

HaxcaTb BBEpX Ha pbivar [A] Ha 3aaHei cTo-
pOHe AncneHcepa 1 NOJIHOCTLIO OTBeAUTe
NAyHXep Ha3afa.

MoaHrmuTe nnactmaccosblit pukcarop [C],
BCTaBbTe KapTPUAXK W 3aduKcnpyiiTe ero
nnacTmaccosbiM dukcatopom [C].

npumeqauue: BbIEMKW Ha KapTpUAXKE A0/IKHbI
COBMacTb C BbIEMKaMU Ha AUCNEHCEPE.
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Y cTaHOBKA CMeCUTe/IbHOM KaHIoIn

1.

CHumute konnavok kaptpuaxa [D] van
MCMO/Mb30BAHHYIO CMECUTE/bHYIO KaHIOHO,
nosepHys Ha 90°, n yTunusupyimre.

Y CTaHOBUTE HOBYIO CMECUTE/BHYIO KaHIOJTHO

(E]-

ﬂpumeqauuez BblEMKW Ha CMECUTENIbHOI KaHtone
AOJ/1>KHbI COBMNACTb C BbIEMKaMW Ha KapTpuaxe.

3.

3aduKCMpOBaTb CMECUTESILHYIO KaHIOIO,
nosepHys ee Ha 90° no yacoBo cTpesike.

HaHeceHue matepuana

>

Tpu nepBoM MCMo/b30BaHNM KapTPUIXA Crie-
AyeT BbIAABUTL W YTUIN3UPOBaTh HeGOb-
Wwoe KO/MYECTBO MaTepuasna (pPasmepom c
rOpOLUUHY).

CmeluaiiTe MaTepuan B CMECUTE/IbHO KaHIONe,
Hax<aB Ha pebivar [F] ancnercepa, v HaHecu-
Te HENOCPeACTBEHHO B HY>XHOE MECTO.

I'Ipumeqauue: noc/sie HAaHeCEHUA OCTaBbTE UCNOJb-
30BaHHYIO CMECUTE/IbHYIO KaHIO/O Ha KapTpua-
K€ B KayecTBe 3arnyu1|<|/|!
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CHaTne KapTpumka

1.

Haxatb BBEpX Ha pbivar [A] Ha 3aaHen cTo-
poHe AMcrieHcepa 1 NOIHOCTLIO OTBeaAnTe
nyH>xep Hasaa.

MoaHumuTe nnactmaccosblit pukcatop [C]
Y CHUMWTE KapTPUAXK.

PekomeHpoBaHHOE npuMeHeHue

Honigum Pro-Heavy Scan moxHo ncnons3o-
BaTb C /1106BIMM PacnpOCTPaHEHHLIMM
OTTUCKHBIMY /TOXKaMU.

B uenax ynyuwenus agresaum matepuana k
MeTa/I/IMYeCKUM WM M1acTMacCOBbIM
OTTUCKHbBIM /10XKaM C/leyeT UCNO/Ib30BaTb
aare3vs Ans A-CUIMKOHOB (Hanp., aaresvs
ana noxek, DMG).

Bo3moxHa onTuueckas perucrpaumns okoH-
UaTe/IbHOrO OTTICKa NMPY MOMOLLYW CrieLinab-
HOTO CKaHepa W/In ero OT/IMBKA TPaAMLIMOH-
HbIM CMOCOGOM C MCMO/b30BaHMEM FMMCa.



OTTUCKM B TEXHUKE ABOMHOTO

CcMelunBaHUA

> Pabouee Bpems A/1s1 KOHKPETHBIX MaTepUa-
1I0B yKa3aHo B pasaene «TexHuYeckue xapak-
Tepuctukm». Cobniofante cOOTBETCTBYIO-
LLYO UHCTPYKLIMIO MO NprmeHeHuto!

1. 3anonHWUTe OTTUCKHYIO OXKKY MaTepuasiom
Honigum Pro-Heavy Scan. lpu 3Tom
.Clep)KI/ITe HO)KKy noa He60ﬂbIJJVIMI/I yrﬂOM
noa CMeCUTEIbHOM KaHIoNEN.

Mpumeuanme: Bo nsbexarie NoABNEHNA Ny3bIpb-
KOB BO3/lyXa KOHEL|, CMECUTE/IbHOM KaHI0/ I 101
KeH GbITb MOTPY>EH B MaTepuan B TeueHue Bee-
TO NPUMEHEHUA.

2. HaHecute Honigum Pro-Light Scan Bokpyr
OTNpenapupoBaHHOTO MECTa.

Mpumeuanme: 3anonHeHme N0XKM 1 BBEAEHNE
AO/HKHBI 3aBEPLUMTLCA OAHOBPEMEHHO, Tak Kak
3-3a 6o/ee BLICOKOV TeMNepPaTypbl B N0/10CTM
pTa BBEAEHHbIA MaTepuan 3acTbiBaeT bbicTpee,
Uem MaTepuan B OTTUCKHOM /IOXKKe.

3. MeanieHHO U OCTOPOXKHO pa3mecTuTe
3aMoJIHEHHYIO NIOXKY B MOMOCTM pTa B
TeyeHwe pabouero BpemeHu 1 chopmupyiTe
ob6nacTb NpenapupoBaHms.

4. M3Bnekwte OTTUCK M3 MOMAOCTW pTa no
OKOHYAHWU BPEMEHW OTBEPXKAEHUS, CM.
M3Bneuenne”.

OKoHUaTeNbHbIN OTTUCK

> Pa6ouee BpeMs 151 KOHKPETHLIX MaTepua-
0B yKa3aHo B pasaene «TexHU4eckne xapak-
Tepuctukn». Cobntoaaiite COOTBETCTBYIO-
LU0 UHCTPYKLIMIO MO NPUMEHEHUIO!

MpumeuaHue: mexay 3aseplieHViem npeasa-
PUTENLHOTO OTTUCKA W CHATUEM A0/IKHO NPOK-
Tn He 6onee 30 MuHyT. He ncnons3yite cnupt
ANA OYNCTKN B TEUEHWE 3TOTO BPEMEHU, MHaue
6yneT HeBO3MOXHO rapaHTMpOBaTh HaaéxHoe
cuenneHune Mexay ABYMA OTTUCKHBIMU MaTepy-
anamu.

1. TlpopexbTe WMpoKMe OTBOAHbIE KaHa bl B
npeABapuTENbHOM OTTUCKE U ydanuTe
HEPOBHOCTU.
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Mocne TecTupoBaHWA NOCTaHOBKM
TWATE/NIbHO NPOMOMNTE OTTUCK BOAON M
npocywure.

Hanecute Honigum Pro-Light Scan sokpyr
oTnpenapuposaHHoi obnact M Ha
npeaBapuTe/NbHbIA OTTUCK.

MenneHHo u ocTopoxHo pasmecTuTe
3aM0/THEHHYIO TOXKY B TeueHne pabouero
BPEMEHW B NIO/IOCTW PTa, C/lerka HaaaB/nBas
BHauare.

M3Bnekute oTTuck M3 nosocty pta no
OKOHUaHWUWN BPEMEHU OTBEPXAEHUSs, CM.
M3sneuenne”.

N3BneueHue

1.
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B obnactu otnpenapupoBaHHbix 3y608
W3B/1EYb OTTUCK Napasi/IesIbHO NPOAO/LHON
ocu 3y608.

Mocne n3BneueHNa NPon3BobLHO 0bpexsTe
OTTUCK KaK MOXHO [anblue, 4ToGbl
o6ecneunTb ONTUMasIbHbIA AOCTYN CKaHepa
K HYXHbIM 06/1aCTAM.

3.

3aTeM [eNCTBYMTE, Kak OMWUCAHO B pasaene
,OumCTKa M fAe3nHdeKLMs OKOHUATENBHOTO
oTTucka“,

Ouucrka u aesnHdpeKums
OKOHUaTe/IbHOro OTTUCKA

>

[e3anHduumpyiite oKoHUaTENbHbIA OTTUCK
TO/IbKO B PaCTBOPaX METOIOM MOTPY>XeHUs.
(®upma DMG pekomeHayeT UCNONb30BaTh
2% pacTBOp INyTapoBOro anbaervaa.
Y6eauTecs, 4o Ucnonb3yemoe AeanHULM-
pytoLiee CpeaCTBO MNOAXOANT AN1S NPUMeHe-
HUA C CUIMKOHOBbLIM OTTUCKHBIM MaTepua-
/IOM aAAUTUBHOTO OTBEPXKAEHUA.

Crporo cobntonarte MHCTPYKLMM NPON3BO-
avTens K AesvHduumMpyolemy pactsopy.
lMpocywnTe okoHYaTeNbHbIA OTTUCK U Xpa-
HUTE 0 OT/IMBKU, CM. «XpaHeHe OTTUCKa.
Bonee noapobHas uHpopmauws npuseaeHa
B GlonneteHe Hemeukoro obuectsa
CTOMaTO/10TV 1 YEIIOCTHO-/INLIEBOM XMPYPIiAN



(DGZMK). Bronnerer DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

> ADA pekomeHayeT cobntoaaTth ykasaHus
CoBeTa N0 CTOMATOIOrMYECKMM MaTepuranam,
MHCTpyMeHTaM 1 o6opyaoBaHuio. [lesuHdek-
uma ottuckos. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

OnTtuueckoe ckaHUpoBaHue

KauyectBo  pesynbTaTtoB  onTUueckoro
CKaHWpPOBaHUA OTTUCKOB MoeT
pa3nnuaTbCs B 3aBMCUMOCTU OT CKaHepa.
Ons LOCTMKEHMA ONTUMasbHbIX
pesynbtatoB ¢upma DMG pexkomeHayeT
MCNo/1b30BaTh CTOMAaTO/IOTMYECKUIA CKaHep
D700 ¢upmbl  3Shape. Cobniopaiite
WHCTPYKLMK npovssoauTtens K
UCMO/b3yeMOMY CKaHepy A/151 OTTUCKOB.

Ot1nuBKa U rasibBaHU3aLMA

» [locne ynaneHus 13 nofocTu pra BbixXanUTe
He meHee 30 MUHYT nepen OT/IMBKOM OTTMCKa.

DMG pekomeHayeT 1cno/b30BaTh TBEPALIN TUNC
(ISO 6873; tvn 3, Hanp., Moldano, Bayer) ans
OT/INBKM M CBEPXTBEP/AbIA CTOMATOIOTMUECKUIA
runc ans ¢popm (ISO 6873; Tun 4, Hanp., Fujirock
I, GC). OTTUCK MOXHO raibBaHU3NpPOBaTb Meabio
nnm cepebpom.

XpaHeHue oTTUCKa

> XPaHVITb OTTUCK B CYyXOM MECTE NpWN KOMHaT-
ot Temnepatype (15-25 °C /59 -77 °F)!

> OﬁeperaTb OT BO3JEeNCTBUA NPpAMbIX CO/THEY-
HbIX Nyyei!

OTTuUCK OT/IMYaeTCs pa3mepHoF1 CTabUNbHOCTbIO
1 MOXeT OT/IMBaTbCA 6e3 NOTEPU TOYHOCTU Aaxe
YEpPE3 HECKOJ/IbKO MecALEB.

TexHUueckmne XxapaKTepuCcTUKu

Honigum Pro-Heavy Scan M il

Pabouee Bpems™ [MuH] <245
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Honigum Pro-Heavy Scan M i
Bpems B nonoctn pra [MuH] |2 3:15 | >3:15
M3meHeHue pasmepos

uepe3 24 vaca [%] =040 /<040
Ocratounas nedopmauns | 050 | <050
npv okatum [%] R
OcratouHas aepopmauus 19 |-19
npv oxatm [%] R

*YKa3aHo Bpems MPUMEHNTENIBHO K KOMHATHOM Temnepatype
23 °C v HopManbHO OTHOCUTENbHO BAaxHOCTU 50 %. Mpun
6Gonee BLICOKOM TeMNepaType 3TO BPEMS yMEHBLLAETCS, Npu
6onee HU3KOM TeMNEpaType - yBENINUMBAETCA.

Pabouee Bpems npeacrasaset coboit nepuoa c Havana cme-
WWBAHMA [0 MakKCMMa/IbHOTO BPEMEHM, KOrAa OTTUCKHasA
N0XKa 10/1KHa BbITb pa3mellieHa B MO/IOCTU PTa NalneHTa.

Lesnndexuma Automix-Dispenser

Automix-Dispenser MoxHO ucnonb3osaTh
NOBTOPHO Noc/e Ae3nHGEKLMM, HO NPU HaNm-
YW BAAVMMBIX PU3HAKOB U3HOCA OH MNOAEXNT
3ameHe.
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[e3nHdekumio MOXHO NPOBOAUTS C MOMOLLBIO
CTaHAApPTHLIX PacTBOPOB A/ A€3MHPEKLMM
meToaom norpyxkeHns. DMG pekomenayet
1CMosb3oBaTh TOMLKO Ae3nHbuumMpyiolme
pactBopbl, npuBeaéHHble B nepeuHe RKI
(UncTtutyT PobepTa Koxa). Paspeluero Taioke
aBToknaBuposaHue Automix-Dispenser.

Cocras

BI/IHVIHFIOI'IVICI/II'IOKCaHbI, ANOKCUA, KPeMHUSA,
Kpacutenn, .Cl06aBKM, NAaTUHOBLIN KaTann3a-
TOp

Knaccudpukaums
1SO 4823:2000, Tvn 1: BbICOKas BA3KOCTb

Cnoco6 v cpoku XpaHeHus

> XpaHuTb B CyXOM MECTE NPU KOMHATHOM Tem-
nepatype (15-25°C /59 -77 °F)!

> He XpaHuTb B XONIOANLHUKE UM MOPO3W/Ib-
Huke!



» ObeperaTb OT BO3AENCTBUSA NPAMbIX CONTHEY-
HbIX Nnyyei!

> Tlocne HaHeceHMs OCTaBbTe MCMO/b30BaH-
HYIO CMECUTE/IbHYIO KaHIO/TI0 Ha KapTpuaxe
B KauecTse 3arnyLku!

> He ucnonb3osatk nocne ncTeueHns cpoka
rogHocTm!

YnakoBka

1 kapTpuas no 380 REF 929981
mn nactol, 10 Hacapgok
MixStar

2 kapTpuaxa no 50 REF 929983
M/ nacThl, 4 Hacaaku
Automix-Tip
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{EFRiRARP HR3CHR

iR

Honigum Pro-Heavy Scan 2—FINBELE {4
FERR IR AT HIBY AT BUAS B EDIE R L
ZMRHE R T rE I EED A R RIS
(#5140 , 3Shape HliERY D700 FEHTEHIN)
. TEMIFELE,

Automix {REFIRD BT MixStar IRE
IR EHE T DMG B MixStar-eMotion 2=
EMmEAENEMESRS

ERIE

o AN HENE
o ERREESIRENE
o BFSEEINIEITENE | ANFMERTER.

BERLMH

o XEBTFR !
« IEEJLE!
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{ERIRIBE

o IHALATEIRISTERIR 23 °C/72 °F FIIEHE
ISR A 50 % IS4 N E oAt
B R ). BEWSER
2, RZNAfER.

. ﬁﬁ7k&ﬂF§>¢;‘9&5‘ﬁEll&Zﬁﬁi§ﬂ§§%% , B

BEAEIEEEIRTIE],

. ZEEfoET 'ﬁﬁffn,eﬁﬂz@,e?‘m/&m%
fit , SNTEESERIRIZIK | S5
TR,

o ENEMRIAIRMZLIRFE, DMGIEE
{Eiﬁﬁgﬁmﬁ% (PVC) EiBR )% (PE) #7%H

o BRIV SEHERCER ISR
ED*E*ZT FLES.

{£ DMG MixStar-eMotion ZEEH{E

F3 MixStar R

> EHBSF "MixStar-eMotion” HIERFIRAR
B



1

1. [ EBESGENE  FIFRE. s 3 RIAMENEEREPRSL.
SRS HIRE. i

2 EF*E%%WE BF. RENRRES

BHRETEA MixStar-eMotion 25, 1EHj
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BAREN A EEENEEET.

£ - ADRGERRD , HRHLY 3 cm BOMRIFF
=57 LUIESTS#0RE.

EMTEE | BRTRRELBAERE L
1ENEE,

ERftE SRR SRR ER
MixStar-Cartridge

» BEFRARSEERIERANAS !
» B BIRENHREUENREEER.
B, FTEHEFRIEREBIE SRS,

» RIETA" EHREEL" HREHRE,

Emwan
HETHRREEENERRAETS !
ii%‘. : BRRER  MEEFTRIREGL.
1. [EEBEhBELE.
2. BREIPREESAIEERE O AYEE
(R
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3. BRALEETFHENAMRED

4. (FERYMENFNSRESLIE.

{8 Automix {RES

—=fiq

BANEE

1. J%:?EQA"’?’@F SR [A] , RETEHIE
hi B

2. fmi_:éﬂﬁ [C], BANIRE |, Fikanest
FF [C] BlixE.

R RIFRIRE SAHAB EAYEORIST.
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1. ERSEHERE 90" IBFHRE IR D] ;ERE
BRSREL , EF.

2. REHRIREEK [EL.

iR BREALSIRE LAEORISY.

3. RALIATEHIEEE 90°FHHIE.
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> {ERLZIE LR [F RSk hEMR
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RE L !

B

BIMRE

1. gﬁéﬁﬁff@féﬁﬂgﬁ [A], ZAfE5eEHE
Bk [Bl.

2. REREEAT (], BUHIRE,

HEFF(EF

e Honigum Pro-Heavy Scan J B FFTBERL
HUEMEIEE,

o ATIRBEMERMASEEEERITE
BUMRE ], AR A BUEIRERAOIEE R,
£5%1)(90 Tray Adhesive , DMG),

o HLEREENRBIEEAER

E;%ED*E . R ARELMESR H R

WiRSEME

> BEIERNS ENRRES
RASE" . BEENAYERRES |

1. 1 Honigum Pro-Heavy Scan £ NED1EE4R
W, EREEF , BEURRIENEERE |
ETRELTA.

8 ATERTSE , (FRIERAE

R E LR R EDEA R,

2. 1 Honigum Pro-Heavy Scan i fn F &AM
.
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EAOERENS |, EFRR 2T

MRIEHEER,

3. EI{FRYEIAEISMmEFIMFREEMR
MEEEETOS , FRLEERER
.

4. BRERTIAE %FEDJ—:ED*EMDEPHXH.J.
20 "B

EREBENE

» BRSNS MYEREEES
FARSE . BEENAERRES !

R ENEEIFIRAEDEZ BRYEIRRA AT

I 30 08k, Ak, ZEREA AT SRR

BTE  BNFFEMEM R AT REELLE

EHhEE,

1. TEEDERIMRI A B BRHEKEELL
BRI,

2. WHAEEE , KM EEDE R
.

3. % Honigum Pro-Light Scan FFFE#I&#4
EHEEFIENERII R L.
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B

1. EREFF RN | RREFEHN
HPATAI7T FIEN REDIE,
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I;E‘Z  UERESBINRIZAMEMERX

3. IBIE TR “ERED R SR
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» BREMEMHRNTEERRTE &1
“RETFEDIE"

» MTREZER  BEREETREN
REFFS (DGZMK) KRR, DGZMK
3/93 V1.0 FUIBXIFE ; www.dgzmk.de

» EEFEZFS (ADA) BT FRIEEL
NERREERR, EMEMRIENES. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

FeF I
SRS RN R E AR T ENE
Y. NEUVSERIEEER , DMGEIY
{578 3Shape &R D700 FRHIFHIL.
FEIET S T ENE IR E Ry
{sEFRRA.
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