Gebrauchsantcitung: Erkoplast PLA-R/-T/-W rosa » transparent » weif oE

PLA-Griffe high/flat weif
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Anwendungsgebiet:
Tiefziehmaterial und Zubehr fiir die Herstellung von kieferorthopédischen und zahnarztlichen Geréten.

Einsatzgebiet:

Erkoplast PLA-T/-W, zur Herstellung individueller Abdruckloffel.

Erkoplast PLA-R, zur Herstellung von Basisplatten und Bissschablonen.
PLA-Griffe, Griff zur Anbringung an individuelle Abdruckloffel aus Erkoplast PLA.

Kontraindikationen:
* Bei bereits bekannter allergischer Reaktion auf Kunststoffe sollte eine spezifische Allergie auf
Erkoplast PLA-R/-T/-W (PLA) und PLA-Griffe ausgeschlossen werden.

A Achtung:

¢ Die Verwendung ist auf die Herstellung von kieferorthopadischen und zahnérztlichen Geréten begrenzt.
Die Verwendung unterliegt der Verantwortung des Behandlers.

Verwendung nur auf Empfehlung oder Verschreibung eines dazu berechtigten Behandlers.

Allergische Reaktionen sind unwahrscheinlich, kénnen jedoch nicht ausgeschlossen werden.
Fehlerhafte Verarbeitung kann dazu fiihren, dass Risse, Briiche und scharfe Kanten entstehen.

Bei kleinen Abbriichen besteht die Gefahr einer Aspiration.

VorsichtsmaBnahmen:

¢ Erkoplast PLA-R/-T/-W wird nur fiir die oben genannten Dentalgerate empfohlen.
e Nur zur einmaligen Verwendung.

¢ Beachten Sie die Lagerhinweise.

Chemische Charakterisierung:
PLA, Polylactide, auf der Basis von Milchsaure. Gesundheitlich unbedenklicher Thermoplast mit gepriifter
Biokompatibilitat. Wasserunl@slich, inaktiv, keine Gefahr fiir das Grundwasser.

Technische Daten:

Dichte, 1,24 g/cm? Wasseraufnahme, 0,1 % Zugfestigkeit, 53 N/mm?
Biegefestigkeit, 98 Nmm? Schlagzahigkeit, 18 kJ/m? Kerbschlagzéhigkeit, 4 kJ/m?
Streckspannung, 58 MPa Bruchdehnung, 6 % E-Modul, 3500 N/mm?

Hérte, Shore - Kugeldruckhérte, 150 N/mm? Vicat Erweichungstemp., 77 °C
Temperaturbesténdigkeit, 64 °C  Glasiibergangstemp., 120 °C Schrumpf (Einsatzgebiet), 1,2 %
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Gebrauchsanleitung: Erkoplast PLA-R/-T/-W rosa e transparent ¢ weil
PLA-Griffe high/flat wei

Materialeigenschaften:
Schlagfestes, verwindungssteifes Material. Verbindet sich mit Autopolymerisat (Resilit-S, 817 501 + 817 503).
PLA-Griffe (222 500, 50 St. high/222 550, 50 St. flat) verbinden sich durch Hitze mit Erkoplast PLA-R/-T/-W.

Ll:) Entsorgung/Recycling: Allgemeines Kunststoffrecycling/Hausmiill.

Lieferform: Stéarken Erkoplast PLA-R 1,5 mm, Erkoplast PLA-T/-W 3,0 mm und 4,0 mm, 120 mm und 125 mm rund
und 125 x 125 mm quadratisch.
Bestellinformationen siehe Materialkarte, Programm, Tiefziehtechnik Broschiire oder auf www.erkodent.com

Plastifizierung und Arbeitsanweisung Erkoplast PLA-R/-T/-W: (nur Erkodent Tiefziehgeréte)

Die Folie in das Gerét einlegen und der in den Geréteanleitungen angegebenen Vorgehensweise folgen. Foliendaten
wie Heizzeit oder Tiefziehtemperatur befinden sich in der internen Datenbank der Tiefziehgeréte. Den Folientyp und
die Folienstarke (z.B. Erkoplast PLA-W 4,0 mm) auswahlen und den vom Geré&t angegebenen Arbeitsschritten oder der
Geréteanleitung folgen. (Erkoform-RVE/-3 und Erkopress ES 200-E: siehe beiliegende Folien-Datenblatter)

Geréte ohne Steuerung: Weichheitsgrad mit Instrument abtasten.
Entstehen bleibende Eindriicke, dann tiefziehen, Abbildung.

=, Ausarbeitung: (siehe Tiefziehtechnik-Broschiire)

@ Eine Adjustierung (Erkoplast PLA-T/-W) des Gegenbisses ist mit Hilfe des
" Occluform (-3) moglich.

Empfohlene Ausarbeitungsinstrumente, Ausarbeitungsset Quick 3 (110 830).

Arbeitsanweisung: PLA-Griffe high/flat, weil high
Die Griffe kdnnen an tiefgezogenen Erkoplast PLA Abdruckldffeln mit Hitze flat
sicher befestigt werden. In geeigneten Geréaten ist dies schon wahrend des

Tiefziehvorgangs maglich.
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¢ PLA-Griff und Kieferkamm sollten grob zusammenpassen (1). ¢ Wenn nétig Griff durch Erhitzen* anpassen (2+3).
* HeiBluftbrenner (177 540) oder HeiBluftfén, offene Flammen sind nicht geeignet.

Anbringen des PLA-Griffes wahrend des Tiefziehvorgangs.

* Modellvorbereitung, Restbezahnung mit Erkogum transparent (110 844) abdecken (1). e Als Platzhalter Erkopor black
Schaumstoff (110 902, 40 Stiick, Starke 3 mm) auf das Modell legen (2). Erkopor black dazu nicht anfeuchten.

¢ PLA-Griff sofort nach dem Tiefziehen in das heiBe Material eindriicken (3 +4).

. Achtung: PLA-Griff
’ erst 30 Min. nach dem
Anbringen voll belasten.

Anbringen des PLA-Griffes nach dem Tiefziehvorgang.

* Tiefgezogene Platte zum Erhitzen auf dem Modell lassen (1). * PLA-Griff sofort in das heiRe Material driicken (2+3).
r
Achtung: PLA-Griff

erst 30 Min. nach dem
Anbringen voll belasten.
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