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1 Uvod

Dentsply Sirona

1.1 Vazeny zakazniku,

Adresa vyrobce

1.2

1.3

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

Uvod

Vazeny zakazniku,

Dékujeme Vam za zakoupeni produktu Dentsply Sirona CEREC
Zirconia meso.

CEREC Zirconia meso bloky jsou uréeny pro pouziti pfi vyrobé
individualné navrzenych, pfimo Sroubovanych korunek a ¢aste¢né
redukovanych, pfimo Sroubovanych korunek, které jsou po frézovani /
brouseni a slinovani pfilepeny na licovany titanovy zaklad.

Nespravné pouziti a manipulace mohou vytvaret nebezpedi a zpUsobit
poskozeni. Prectéte si prosim pozorné tento navod k obsluze a
postupuijte podle ng&j. Méjte jej vzdy na dosah.

Vénuijte pozornost také bezpecénostnim pokyntim v tomto dokumentu,
aby nedoslo ke zranéni osob a Skodam na majetku.

Dodrzujte také pokyny vyrobce titanové zakladny nebo implantatu.
Vas
Tym CEREC Consumables

Kontaktni informace

Sirona Dental Systems GmbH
Fabrikstrasse 31

64625 Bensheim

Némecko

Tel.: +49 (0) 6251/16-0

Fax: +49 (0) 6251/16-2591

E-mail: contact@dentsplysirona.com
www.dentsplysirona.com

Autorska prava

© Sirona Dental Systems GmbH. VSechna prava vyhrazena.
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Dentsply Sirona 2 Vseobecné informace

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso 2.1 Osvédceni

2 VSeobecné informace

Tento dokument si peclivé prectéte a dusledné jej dodrzujte. Uschoveijte
jej tak, abyste jej méli vzdy po ruce.

Pavodni jazyk tohoto dokumentu: German.

2 1 Osvédceni

Znacka CE

Vyrobek CEREC Zirconia meso nese oznaceni CE v souladu s
c € ustanovenimi smérnice Rady 93/42 / EHS ze dne 14. Cervna 1993 o
zdravotnickych prostfedcich.

0123

Rx only CAUTION: Federal law (USA) restricts sale of this device to or on the
order of a physician, dentist, or licensed practitioner.
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2 VSeobecné informace Dentsply Sirona

2.2 Struktura dokumentu Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

2 2 Struktura dokumentu

2.2.1 Oznaceni stupfil nebezpedi

V zajmu zamezeni vzniku poskozeni zdravi osob a vécnych Skod
dodrzujte vystrazné a bezpec€nostni pokyny, uvedené v tomto
dokumentu. Tyto pokyny jsou oznaéeny specialnim zpUusobem:

A NEBEZPECI

Bezprostfedné hrozici nebezpeci, které vede k vaznym zranénim
nebo smrti.

I

Mozna nebezpecna situace, ktera by mohla vést k vaznym zranénim
nebo smrti.

/A\ POZOR

Mozna nebezpecna situace, ktera by mohla vést k lehkym zranénim.

POZOR

Mozna Skodliva situace, pfi niz by mohlo dojit k poskozeni vyrobku
nebo pfedmétu v jeho okoli.

DULEZITE

Pokyny pro pouzivani a dal$i dalezité informace.

Tip: Informace pro usnadnéni prace.

2.2.2 Pouzita formatovani a znacky

Formatovani a znacky pouzivané v tomto dokumentu maji tento
vyznam:

« Predpoklad Vyzve Vas k provedeni ¢innosti.

1. Prvni krok postupu
2. Druhy krok postupu

nebo

> Alternativni postup

% Vysledek

> Jednotlivy krok postupu

viz ,Pouzita formatovani a Oznacuje odkaz na jiné misto v

znacky [~ 6] textu a uvadi Cislo pfislusné
stranky.

e \/yCet Oznacuje vycet.

.Povel / bod menu* Oznacuje povely / body menu
nebo citat.
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Dentsply Sirona 2 VSeobecné informace

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso 2.3 DalSi pfislusné dokumenty

2.3 Dalsi pfislusné dokumenty

e Navod k pouziti titanovych zakladen a implantatd,

e Navod k pouziti spotfebniho materialu pouzitého béhem aplikace,

e Uzivatelska priruCka k pouzitemu softwaru (napf. CEREC SW,
CEREC Premium SW, inLab SW),

® Navod k pouziti pouzité slinovaci pece (napf. CEREC SpeedFire,
inFireHTC a inFireHTC speed).
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3 Rozsah dodavky

Dentsply Sirona
Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

3 Rozsah dodavky

CEREC Zirconia meso bloky jsou k dispozici ve ¢tyfech riznych
klasickych barvach (A1, A2, A3 a A3.5) a ve dvou rliznych velikostech
pro pripojeni k titanové zakladné (S a L):

CEREC Zirconia meso S

6623016

CEREC Zirconia meso S A1

6582428

CEREC Zirconia meso S A2

6582436

CEREC Zirconia meso S A3

6582444

CEREC Zirconia meso S A3.5

CEREC Zirconia meso L

6623024

CEREC Zirconia meso L A1

6582451

CEREC Zirconia meso L A2

6582469

CEREC Zirconia meso L A3

6582477

CEREC Zirconia meso L A3.5

Bloky maji stejné rozméry 24 mm x 23 mm x 21,5 mm (D x S x V).
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Dentsply Sirona 4 Material
Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

4 Material

CEREC Zirconia meso keramiku tvofi bloky sloZzené z prisvitného oxidu
zirkonicitého.

TBIloky jsou zpocatku dodavany ¢astecné slinuté; poté jsou zvétSeny
pomoci CAD / CAM systému Sirona pro zpracovani jako jednotlivé

vypIné pred hustym slinovanim. V poslednim kroku dosahnou vyplné
pomoci smrsténi koneéné velikosti a geometrie.

Estetické rysy CEREC Zirconia meso dovoluji aplikaci jako plné
anatomické korunky podporované implantaty.

TVyhody CEREC Zirconia meso zahrnuiji:

® \/ysokou pevnost,

Odolnost proti korozi,

Dobra biologicka kompatibilita produktu,

Prusvitnost,

Zbarveni blokd odpovida klasickym barvam zubd A1 - A3.5.
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5 Chemickeé slozeni

Dentsply Sirona
Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

5 Chemické slozeni

CEREC Zirconia meso sestava z ytria stabilizovaného zirkonia.

10
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Dentsply Sirona
Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

6 Technicka data

6 Technicka data

Nasledujici specifikace se vztahuji na material, ktery je husté slinut v
peci CEREC SpeedFire, inFire HTC nebo inFire HTC speed pro rychlé

slinovani.
Hustota: 6.08 + 0.2g cm”
Lomova houZzevnatost K. 7.1MPam"
Koeficient tepelné roztaznosti (20 - 500 °C): | 10.5:10° K
Pevnost v ohybu: > 900MPa
Velikost zrna <0.4um
Chemicka rozpustnost <25 pg/cm2

Barvy:

Bloky jsou k dispozici ve étyfech riznych klasickych barvach:

o A1

o A2

e A3

e A35
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V4 Ugel pouziti, indikace a kontraindikace,
dllezitd omezeni zpracovani

7.1 Zamyslené pouziti

Vyroba individualné navrzenych zubnich nahrad zCEREC Zirconia
meso blok( pomoci CAD / CAM systému Sirona.

CEREC Zirconia meso bloky jsou uréeny pro pouziti pfi vyrobé
individualné navrzenych pfimo Sroubovanych korunek, které jsou po
frézovani / brouseni a slinovani pfilepeny na licovany titanovy zaklad.

7.2 Indikace

Indikace v oblastech stomatologie:

® PFimo upevnéna Sroubova korunka: PIné anatomicka korunka pro
oblast pfedniho a bo¢niho zubu vyrobena procesem CAD / CAM,
ktera jiz ma v bloku vyvrtany otvor. Tato korunka se po frézovani /
brouseni a slinovani pfilepi na vhodny titanovy zaklad a poté se
zafixuje do pacientovych Ust pomoci Sroubu na implantatu.

o (Castedné redukovana pfimo Sroubovana korunka : Jako pfimo
Sroubovana korunka, ale se snizenou tloustkou stény. Casteéné
redukovana koruna je dyhovana dyhovaci keramikou. Sroubovaci
kanal pro fixaci na implantat neni utésnén fazetovaci keramikou.

V obou verzich je Sroubovaci kanal utésnén v Ustech pacienta pouze
pomoci kompozitu.

Slinovani s inFire HTC speed a inFire HTC

Slinovani musi probihat s pfedprogramovanymi programy Speed a
Classic s inCoris TZI / ZI v inFire HTC speed a inFire HTC.

Slinovani s CEREC SpeedFire

Slinovani musi probihat s programy pro CEREC Zirconia meso v
CEREC SpeedFire.

7.3 Kontraindikace

Kontraindikace v oblastech stomatologie:

® NedostateCna ustni hygiena

® Pro vyplné s korekci angulace vétsi nez 20 ° k ose implantatu
® Pro jednotlivé nahrady zubl s volnym koncem sedla

® Neni k dispozici dostatek mista

® Pro nahrady s pomérem délky k implantatu vétsi nez 1: 1,25

7.4 Dulezitda omezeni zpracovani

Uspésna spoluprace s CEREC Zirconia meso nelze zarugit Dentsply

Sirona v pfipadé nedodrzeni nasledujicich pokyn(:

e U pfimo Sroubované korunky nesmi byt vystup pro Sroubovy kanal v
oblasti kolem kontaktnich bod{l nebo na funkénich zvykacich
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Dentsply Sirona 7 Ugel pouziti, indikace a kontraindikace, dileZitd omezeni zpracovani

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso 7.4 Dulezita omezeni zpracovani

povrSich. Pokud to neni mozné, upfednostriuje se ram a samostatna
korunka.

® Nedodrzeni pokyn( vyrobce pro zpracovani titanovych zékladen a
implantatd.
e Zadné prodluZovaci &lanky, tj. vyhradné individualni zasobeni zubd.

67 67 169 D3487
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& Vytvoreni zubni nahrady

8.1 Skenovani, navrhovani a frézovani / brouseni

Dalsi podrobnosti o vyrobnich postupech pro nahrady naleznete v
uzivatelskych pfiru¢kach k nasledujicim softwarovym produktim:

CEREC SW
CEREC Premium SW
inLab SW

PTi praci na modelu: Pripojte titanovy podstavec k laboratornimu
implantatu hlavniho modelu. Pfipojte k tomu skenovaci télo, dokud
se bez jakychkoli mezer nedostane na rameno implantatu.
Scanbody je skenovatelné bez prasku nebo skenovaciho spreje.
Pro intraoralni praci: Pfipojte ScanPost pfimo k implantatu. Pfipojte
k tomu scanbody, dokud se bez jakychkoli mezer nedostane na
rameno implantatu. Scanbody je skenovatelné bez prasku nebo
skenovaciho spreje.

Naskenujte situaci pomoci skeneru, napf. inEos Blue, inEos X5
nebo akvizi¢ni jednotkou.

Navrhnéte individualni tvar pfimo Sroubované korunky pomoci
jednoho ze softwarovych produktt CEREC SW, CEREC Premium
SW nebo inLab SW a tvar vyfrézujte / vybruste z bloku CEREC
Zirconia meso (viz uzivatelsky manual). PFi projektovani,
prepracovani a slinovani oxidu zirkonicitého je tfreba dodrzovat
nasledujici informace.

DULEZITE

Pro optimalni vysledky by méla byt pouzita funkce manualniho ofezu
CEREC Zirconia meso béhem procesu navrhu nahrady pomoci
nékterého z vy$e uvedenych softwarovych produkti. Navrhy designu
musi byt pfezkoumany se zvlastni opatrnosti, pokud je pouzita funkce
"Aufo Trim". VV nékterych pfipadech nelze tloustku pfibliznych
kontakt(l zobrazit spravné.

14
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Dentsply Sirona 8 Vytvoreni zubni nahrady

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso 8.2 Informace o navrhu

8.2 Informace o navrhu

)

2
>
i

SUNNN

A Sroubovaci kanal

B Titanova zakladna

® Udrzujte kruhové kolem kanalu Sroubd minimalni tloustku stény 0,5
mm.

e Vystupni bod Sroubového kanalu by nemél byt pokud mozno v
oblasti kolem kontaktnich bodU s antagonistou.

® Pokud ma byt korunka zmen8ena a poté ihned dyhovana, ujistéte
se, ze to nezuzuje kanal Sroubul. Bod pfipojeni k zakladné fixace a
kanalu Sroubl se nesmi ménit.

® Zaijistéte, aby nevznikaly zadné ostré hrany ani rohy.

® Tloustka incizalni / okluzni stény keramiky nad titanovou zakladnou
by méla byt alespori 1 mm.

® Tloustka kruhové stény nad titanovou zakladnou by méla byt
alespont 1 mm.
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8 Vytvoreni zubni nahrady Dentsply Sirona

8.3 Prepracovani brousené / frézované nahrady Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

8.3 Prepracovani brousené / frézované nahrady

Po procesu brouseni / frézovani a pfed slinovanim musi byt nahrada
oddélena pomoci karbidové frézky (Dentsply Sirona doporucuje:
HM489FC 023 od vyrobce Meissinger).

Abyste zabranili tomu, aby zbytky po frézovani zlstaly v puklinach,
muzete nahradu kratce vypafit nebo vycistit vodou a mékkym zubnim
kartackem.

V pfipadé nahrad frézovanych za sucha doporucujeme, aby byly
zbaveny prachu pomoci keramického kartace nebo stlaceného
vzduchu.

Dbejte na to, abyste nevdechovali abrazivni prach. Pouzijte vakuovy
systém a noste masku.

Zbytky bloku a drzak bloku nemusi byt likvidovany samostatné. Mohou
byt zlikvidovany jako bézny domaci odpad. To plati také pro
trepanované nahrady.

8.4 SuSeni pfed slinovanim

U vyplni vyrabénych za sucha neni nutné suseni (bez vodniho
chlazeni).

Software CEREC zpfistupnuje susici program pro pec CEREC
SpeedFire pro suSeni nahrad.

POZOR

Pfed slinovanim v inFire HTC nebo inFire HTC speed musi byt
nahrady zpracované vodnim chlazenim (mokré frézovani / mokreé
brouseni) suSeny po dobu 10 minut pfi 150 ° C (302 ° F) v suSicce.
Zbytkova vihkost v materidlu mGze zpUsobit prasknuti vyplni.

POZOR

V pripadé vysokeé vihkosti
V prostfedi s vysokou vihkosti mohou vypIné po vysuSeni absorbovat
vlhkost. Z tohoto divodu musi byt slinovani provedeno maximalné do
jedné hodiny po vysuseni.

67 67 169 D3487
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Dentsply Sirona

8 Vytvoreni zubni nahrady

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

8.5 Slinovani

8.5 Slinovani

Nahrady vyrobené z CEREC Zirconia meso musi byt slinovany za
sucha.

Slinovaci pece Sirona inFire HTC, inFire HTC speed a CEREC
SpeedFire nabizeji programy s funkci pfedsuseni.

Kromé toho musi byt nahrady zpracované vodnim chlazenim (mokré
frézovani / mokré brouseni) pfedem vysuseny po dobu 10 minut pfi 150
° C (302 ° F) v susicce pro slinovani v rychlostnich pecich inFire HTC a
inFire HTC.

Proces slinovani by se mél idealné provadét v slinovaci peci Sirona.

P¥i slinovani v inFire HTC / HTC speed pouzijte pfedprogramované
programy inCoris TZI / ZI.

Pri innovévnl' v CEREC SpeedFire program CEREC automaticky vybere
program. Ridte se pokyny v navodu k obsluze pece.

Klasicky program pro slinovani s CEREC Zirconia meso je stejny jako
pro inCoris TZI / ZI. Vysledek slinovani z jinych nez zde uvedenych peci
nelze zarucit Dentsply Sirona.

Alternativné Ize proces slinovani provadét v kompatibilnich
vysokoteplotnich pecich VITA Zyrcomat nebo Ivoclar Vivadent
Sintramat. K tomu pouzijte nasledujici program oxidu zirkonicitého.

Slinovaci program pro jiné pece

Rychlost ohfevu UdrZovaci teplota Cas drzeni
°C/min °C min

25 800 0

15 1510 120

30 200 0

V kazdém pripadé je tfeba dodrzovat podrobnosti v pfiruckach

pFislusnych peci.

Slinovani v CEREC SpeedFire

P¥i slinovani v peci CEREC SpeedFire umistéte nahrady s okluznim
povrchem pfimo na izolaci hornich dvefi.

POZOR

- Vyska: 20 mm

Maximum DodrZujte velikost nahrady

Dodrzujte maximum Velikost komory pece pfi plnéni pece.
- Prdmér: 38 mm

Pokud je nahrada vétsi nez 20 mm (vySka bloku 22 mm), musi byt pfi
slinovani umisténa na retni povrch.
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8 Vytvoreni zubni nahrady

Dentsply Sirona

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

Slinovani v inFire HTC nebo inFire HTC speed

Pokud pouzivate inFire HTC nebo inFire HTC speed, umistéte nahrady
do slinovaciho zasobniku s okluznim povrchem na slinovacich

kulickach.

Pokud je slinovano nékolik nahrad sou€asné, nesmi se dotykat okraje
slinovaciho plechu nebo navzajem.

Poznamky k slinovani v inFire HTC speed od sériovych Eisel 5000

do 5699

POZOR

Pfeprogramovani tepelnych kiivek
V disledku upravené komponenty v inFire HTC speed od sériovych
Cisel 5000 az 5699, mliZze vase pec vykazovat znamky zvySené
rychlosti ohfevu v zavislosti na mistni energetické siti. Naprogramuijte
prosim nasledujici tepelné kfivky pro CEREC Zirconia meso a pro
slinovani pouzijte tento nebo ,klasicky” program.

Pro rychlostni slinovan

d":

Na jedné z programovych stanic 20 az 26:

Rychlost ohfevu Udrzovaci teplota Cas drzeni
°C/min °C min
S4 |99 750 0
S3 |99 1100 0
S2 |50 1510 30
S1 199 800 5
Pro rychlé slinovani s predsuSenim "speed + dry":
Na programové stanici 27 nebo 28:
Rychlost ohfevu Udrzovaci teplota Cas drzeni
°C/min °C min
S4 |99 750 0
S3 |50 1510 30
S2 |99 800 5
S1 |15 80 30
Pro rychlostni slinovani "speed + air":
Na programové stanici 29 nebo 30:
Rychlost ohievu UdrZovaci teplota Cas drzeni
°C/min °C min
S4 |99 750 0
S3 |99 1100 0
S2 | 50 1510 30
S1 |99 500 0
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8.6

8.7

DalSi poznamky: postup po slinovani

V pfipadé zlutého zabarveni CEREC Zirconia meso nahrady po
procesu slinovani, méla by byt vysokoteplotni pec ocisténa provedenim
prazdného chodu. V tomto pfipadé je treba dodrzovat podrobnosti v
priruckach prislusnych peci.

Pro CEREC SpeedFire to neni nutné kvdli odli§né koncepci vytapéni.
Slinovaci kulickyy, které se drzi, je tfeba opatrné odstranit.

Po procesu slinovani musi byt nahrady z blokdi CEREC Zirconia meso
pred dalSim zpracovanim ochlazeny na pokojovou teplotu.

Prepracovani

Pro pevnost v ohybu keramickych materialu je rozhodujici stav jejich
povrchu. Je tfeba se za kazdou cenu vyhnout pfepracovani slinutych
nahrad pomoci frézovacich nastrojl, zejména v oblasti spojek.

Opravy pfipevnéné nahrady by mély byt pokud mozno dokonéeny pred

slinovanim.

Pokud je ve slinutém stavu vyzadovano prepracovani, mél by se pouzit

jeden z nasledujicich nastroju:

e Mokrée turbiny na mleti (cca 2,5 bar - 3 bar),

® Gumova lestiCka (nizka rychlost),

e U primarnich teleskopu, frézovaciho zafizeni s vodnim chlazenim a
nizkym brusnym tlakem,

® Meékka diamantova lesticka z gumy (Dentsply Sirona doporucuje:
EVE DIASYNT PLUS / DIACERA).

Postupuijte podle pokyn( vyrobce nastroja.

Slinované nahrady by mély byt pfed aplikaci smaltovaného povlaku
také vylestény, aby se zabranilo abrazi antagonisty po pfipadné ztraté
lesku.

CEREC Zirconia meso Ize lestit vSemi standardnimi leSticimi prostiedky
pro zirkonicitou keramiku (Dentsply Sirona doporucuje: EVE DIASYNT
PLUS / DIACERA). Nasledné tepelné zpracovani (odtlakovani) neni
nutné.

DodrZujte informace o pouZziti

Leptanim kyselinou fluorovodikovou nevznika retencni povrch.
Silanizace neni nutna.

Dodrzujte prosim pokyny k pouZiti spojovacich materiala prislusnych
vyrobc(.
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8.8

8.9

8.10

Dyhovani

Oblasti redukovanych korunek, které maji byt dyhovany a jsou vyrobeny
z CEREC Zirconia meso nemusi byt piskovany nebo prepracovany.
Piskovani by mohlo vést k nezadouci fazové transformaci oxidu
zirkonicitého.

U dyhovani by to zplsobilo sloZité difize napéti podél rozhrani, které by
po vlozeni nahrady mohly vést k prasklinam nebo pozdnim prasklinam v
dyhovani.

Ujistéte se, ze pfi pouziti fazetovaci keramiky neni Sroubovy kanal
zUzen. Bod pfipojeni k zakladné lepidla a kanalu Sroubl se nesmi
meénit.

Redukované korunky vyrobené z CEREC Zirconia meso Ize dyhovat

dyhovaci keramikou pro keramiku z oxidu zirkonicitého (Dentsply Sirona
doporucuje: Cercon® Ceram Kiss od Dentsply Sirona).

V takovem pfipadé je nutné bezpodmineéné dodrzovat pokyny vyrobce
pro zpracovani.

Lesténi
Slinované nahrady by mély byt pfed aplikaci smaltovaného povlaku

také vylestény, aby se zabranilo abrazi antagonisty po pfipadné ztraté
lesku.

VyplIné vyrobené z CEREC Zirconia meso Ize lestit pomoci gumoveé
leSticky (Dentsply Sirona recommends EVE DIASYNT PLUS /
DIACERA) pro zpracovani oxidu zirkoni¢itého. Nasledné tepelné
zpracovani (odtlakovani) neni nutné.

Finalizace

Nahrady vyrobené z CEREC Zirconia mesolze finalizovat barvami na
keramiku z oxidu zirkonicitého. K tomuto ucelu je vhodna Celtra
Universal Stain od Dentsply Sirona. V takovém pfipadé je nutné
bezpodminecné dodrzovat pokyny pro zpracovani pfislusného
produktu. Nahrady vyrobené z blokii CEREC Zirconia meso lze
finalizovat pomoci glazur na keramiku z oxidu zirkonicitého. K tomuto
Ucelu jsou vhodné CEREC SpeedGlaze od Sirony a Celtra Universal
Stain & Glaze od Dentsply Sirona.

Zadna glazura na / v lepici ploSe / Sroubovacim kanalu

Zadna glazura se za zadnych okolnosti nesmi dostat na lepici plochu
pro restaurovani na titanovou zakladnu nebo do Sroubového kanalu,
protoze by to zhorSilo pfilnuti.

20

67 67 169 D3487
D3487.201.18.03.16  11.2020




Nasledujici pokyny krok za krokem ilustruji proces glazovani pomoci
pece CEREC SpeedFire jako pfiklad.

1. Vzdy, kdyz je to mozné, pouzivejte pro glazovani vypini tenky drzak
vypIné, ktery se pfi glazovani nedotyka vnitfnich povrchd. Pouzijte
restauratorsky drzak "Glasur Support Single Unit" od spolecnosti
Sirona.

2. Pouzijte CEREC SpeedPaste od Sirony k upevnéni na drzak
nahrady a k uzavieni Sroubového kanalu.

3. Zatlacte nejtenci zuzeny kolik do kanalu Sroubd naplnéného
CEREC SpeedPaste.

4. Rozprostiete / vymodelovejte CEREC SpeedPaste tak, aby byl
Sroubovy kanal utésnén a prilnavy povrch k TiBase byl zakryt a na
tyto povrchy se nemohla dostat zadna glazura / spre;j.
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9 Doporucené nastroje a materialy

Dentsply Sirona

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

9 Doporucené nastroje a materialy

e Nasadec:

KaVo K11

® Brusné nastroje pro prepracovani s mokrou turbinou / s nasadcem:

Karbidova frézka HM489FX 023 (Meissinger Germany),

EVE DIASYNT PLUS / DIACERA, diamantovy systém pro
leSténi na zpracovani oxidu zirkonicitého.

e DalSi:

CEREC SpeedGlaze (Sirona),

CEREC SpeedPaste (Sirona),

Glasur Support Single Unit (Sirona),

Celtra Universal Stain & Glaze (Dentsply Sirona),
Cercon Ceram Kiss (Dentsply Sirona),

Panavia F2.0 (Kuraray),

ceram.x duo (Dentsply Sirona).
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67 67 169 D3487
D3487.201.18.03.16  11.2020




1() Prilepte pfimo Sroubovanou korunku na

titanovou zakladnu

Pred lepenim zkontrolujte, zda Ize korunku snadno nasadit na titanovy
zaklad. Mezi vyplni a pfipojovacim povrchem titanové zakladny by
neméla byt viditelna zadna mezera.

/\ POZOR

Dodrzujte pokyny vyrobce pro zachazeni s titanovou zakladnou.
Kontaktni povrchy titanové zakladny s implantatem by nemély byt
otryskavany piskem nebo jinak zpracovavany.

Pramér titanové zakladny by se nemél zmensovat (napf. brousenim).
Zkraceni titanové zakladny se nedoporucuje.

Povrchy titanového zakladu uréeného k lepeni na keramiku z oxidu
zirkonicitého musi byt otryskany a vycistény.

Povrchy keramiky z oxidu zirkonicitého a lepeného titanového zakladu
musi byt zbaveny prachu a mastnoty.

1. Lepici povrchy keramiky z oxidu zirkonicitého a titanového zakladu
otryskejte pomoci 50 uym oxidu hlinitého a do 2,0 baru. (Kanal
keramiky z oxidu zirkonicitého je také adhezivnim povrchem a musi
byt odpovidajicim zplsobem oSetfen technikou piskovani.)

2. Lepici povrchy ocistéte alkoholem nebo parou. Pro snazsi
manipulaci béhem procesu lepeni se doporu€uje zasroubovat
titanovy zaklad do laboratorniho implantatu nebo lesticiho nastroje.

3. Zakryjte Sestihrannou hlavu opérného Sroubu voskem.

Jako adhezivum pro spojeni titanové zakladny a keramiky z oxidu
zirkonicitého pouzijte extraoral ,PANAVIA ™ F 2.0 (www.kuraray-
dental.de).

4. Podle pokynl vyrobce naneste Alloy Primer (od Kuraray Noritake
Dental Inc.) na lepici povrch TiBase.

5. Smichejte lepidlo podle pokyn( vyrobce a naneste ho na titanovy
zaklad.

6. Zatlacte az na doraz na pfizplsobenou keramiku z oxidu
zirkonicitého. Ujistéte se, ze zapada do rotace a zarazek.

7. Prebytecné lepidlo okamzité odstrante.

8. Aplikujte Airblocker (,Oxygard®) na spoj, kde se setkavaji keramické
a titanové povrchy, a na Sroubovaci kanalek pro kone¢né vytvrzeni.

9. Po vytvrzeni odstrante zbytky gumovou lestickou.
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11 Utésnéte Sroubovaci kanalek Dentsply Sirona

Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

11 Utésnéte Sroubovaci kanalek

1. Zafixujte Sroubovy kanal vyplfiovym kompozitem pomoci zubniho
lepidla kompatibilniho s oxidem zirkonicitym, jako se pouziva k
vyrobé standardni okluzni zubni vypIné. Dodrzujte pfislusné pokyny
pro zpracovani od vyrobce (doby vytvrzovani lepidla a vyplfiového
kompozitu a tloustky vrstvy s vyplfiovym kompozitem). Pro tento
ucel jsou vhodné kompozitni ceram.x duo a zubni lepidlo Prime and
Bond active od Dentsply Sirona.

2. Po vytvrzeni kompozitu vylestéte povrch podle pokyn( vyrobce
kompozitu.

DULEZITE

Pro rlizné barevné varianty kompozitu pouzijte nasledujici barvy:
- A1 — ceram.x duo D2

- A2 — ceram.x duo D2

- A3 — ceram.x duo D3
- A3.5 — ceram.x duo D4

67 67 169 D3487
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Dentsply Sirona
Pokyny pro zpracovani CEREC Zirconia meso

12

12.1

12.2

12 Informace pro zubare
12.1 Sterilizace

Informace pro zubare

Titanové baze jsou dodavany v nesterilnim stavu.

Dodrzujte provozni pokyny vyrobce implantatu.

Sterilizace

Jednotlivé pilite a pilife Srouby musi byt pfed vlozenim ocistény a
sterilizovany. Dale je tfeba dodrzovat mistné platné pravni predpisy a
hygienické normy platné pro zubni ordinaci.

K sterilizaci jednotlivych abutmentl pouzivejte pouze nize uvedené
ovérené sterilizacni postupy. Dodrzujte parametry sterilizace.

Ke sterilizaci rozbaleného jednotlivého pilife a Sroubu pouzijte parni
sterilizator s predvakuovym cyklem (135 ° C po dobu 3 minut).

Odpovédnost za sterilitu jednotlivych pilitl nese uZivatel. Musi byt
zajisténo, Ze k provadéni sterilizace budou pouzity pouze vhodné
prostfedky, materialy a metody specificky ovérené pro dany produkt.
Musi byt zajisténo, ze pouzité metody byly validovany. Zafizeni a
pristroje musi byt pravidelné udrzovany a servisovany.

Vyrobce (zubni technik) TiBase a pfimo Sroubované korunky musi pfed
vloZzenim do Ust pacienta informovat zubafe o nutnosti sterilizace
abutmentu!

Aplikace v ustech

Riziko vdechnuti malych dili

> Umistéte pacienta tak, aby bylo minimalizovano riziko vdechnuti
malych ¢asti.

> Zaijistéte vSechny intraoralné pouzité komponenty proti vdechnuti
a spolknuti.

K zaSroubovani TiBase na implantat pouzijte nepouzity abutmentovy
Sroub a nastroje poskytnuté vyrobcem implantatu, pficemz dodrzujte
predepsané utahovaci momenty.
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Zminy vyplyvajici z dalSiho technického vyvoje vyhrazeny.
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